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Yo, DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN identificada como aparece al 
pie de mi firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como 
apoderada de la sociedad RIB LOC AUSTRALIA PTY LTD. domiciliada en 
South Australia, Australia, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta 
al oficio No. 2666 notificado por fijación en lista el 06 de matzo de 2009, 
relacionado con el concepto tØcnico de fondo No. 563, me permito manifestar: 

1. Con fundamento en la facultad que conflere el artIculo 34 de la Decision 
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier 
momento del trÆmite, presento junto con este memorial nuevo capItulo 
reivindicatorio en el cual se realizan las modificaciones abajo enunciadas. 

1.1 Primero que todo, se modificó todo el capItulo reivindicatorio con el fin 
de incluir nümeros de referencia entre parØntesis. 

1.2 Se eliminó la caracterIstica de la "porción delantera" en la reivindicación 
independiente 1 y se puso como un elemento adicional en la reivindicación 
5. 

1.3 Se eliminaron las antiguas reivindicaciones 6 y 7, toda vez que las 
caracterIsticas allI descntas se encontraban en las antiguas clÆusulas 9 y 10. 

1.4 Se creó una dependencia entre la nueva reivindicación 6 (antigua 
reivindicación 8) y las clÆusulas 1 a 4, donde las caracterIsticas descritas en 
esta nueva reivindicación son adicionales a lo divulgado previamente y se 
eliminaron de dicha reivindicación las caracterIsticas ya mencionadas en las 
clÆusulas de las cuales Østa depende. 

1.5 Se establecieron las antiguas reivindicaciones 9 y 10 como las nuevas 
clÆusulas 7 y 8, respectivamente, donde Østas dependen de las nuevas 
reivindicaciones 5 o 6. 

1.6 Se eliminaron las antiguas reivindicaciones 11 a 13, toda vez que las 
caracterIsticas all contenidas ya hablan sido divulgadas. 
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En cuanto a estas modificaciones, me permito decir que las mismas no amplian 
de ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el 
Ænimo de superar las objeciones de claridad planteadas pot el examinador en su 
concepto tØcrnco. 

Adicionalmente, de acuerdo con lo establecido en la respuesta emitida por esa 
Superintendencia ci 4 de marzo de 2009 para ci expediente No. 09-012.566, dado 
que la modificación que se presenta en este caso no supera las quince 
reivindicaciones, el solicitante no presenta ninguna tasa por las modificaciones 
anteriormente mencionadas, siguiendo lo establecido pot el Superintendente 
Delegado para la Propiedad Industrial, el Doctor Giancarlo Marcenaro Jimenez. 

2. Claridad de la solicitud 

Respecto a este punto, el solicitante manifiesta que mediante las modificaciones 
realizadas en ci capItulo reivindicatorio quedan subsanadas todas las objeciones 
pianteadas pot el examinador en su concepto tØcnico, pues las nuevas 
reivindicaciones han sido redactadas de modo que proporcionan claridad y 
concision a la invención alli descrita. 

AsI las cosas, la nueva reivindicación 1 menciona todos los elementos o 
caracterIsticas que componen la mÆquina que se desea proteger. AdemÆs, es 
importante mencionar que las nuevas reivindicaciones 5 y 6 dependen de dicha 
clÆusula independiente 1 y lo que hacen es limitar ci alcance de la invención 
especificando que la mÆquina ya descrita ademÆs comprende otros elementos 
que la hacen ünica, novedosa e inventiva. 

Como respuesta a la objeción planteada por ci examinador y relacionada con las 
reivindicaciones 5 y 8, me permito manifestar que con las modificaciones 
realizadas se superan los cues tionamiento s del examinador, pues dicha clÆusula 5 
se dmge ünicamente a limitar ci alcance de la invención defmiendo que la porción 
intermedia (18) y ci marco (20) rotan juntos con respecto a la porción delantera 
(17), mientras que la antigua reivindicación 8 (nueva reivindicación 6) se limita a 
definir especIficamente que las porciones intermedia y trasera (18, 19) rotan 
juntas, lo cual es completamente diferente pero complementario uno de lo otro. 

Adicionalmente, cabe resaltar ci hecho que estas dos nuevas reivindicaciones 5 y 
6 dependen cada una de cuaiquiera de las reivindicaciones 1 a 4, por lo tanto 
corresponden a una limitación al alcance de la invención alli descrita y no son las 
mismas caracterIsticas, sino como se pudo ver anteriormente, son elementos 
completamente diferentes que permiten que la mÆquina funcione de forma 
distinta en cada caso. 
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En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas en el 
punto I de este memorial y los argumentos anteriormente mencionados, la 
presente solicitud cumple cabalmente con ci requisito claridad respecto a la 
mÆquina alargada para enrollar un tubo bobinado, expuesta en el nuevo capItulo 
reivindicatorio. Por lo tanto, solicito comedidamente a ese despacho se sirva 
reconocer estos requisitos y conceder el privilegio de patente de invención a la 
solicitud en estudio. 

De otra parte, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relación con todos los 
argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicación al principio 

� del debido proceso consagrado en ci artIculo 29 de la Constitución Nacional. Dc 
igual forma, si el examinador considera que subsisten razones para objetar la 
presente invención ruego expedir otro examen de fondo con los debidos 
motivos y razones que sustenten su objeción con el fin de que mi niandante 
tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la mterpretación de 
los artfculos 45 de la Decision 486 -el cual otorga la facultad al examinador para 
emitir los exâmenes de fondo-, 35 y 59 del Código Contencioso Administrativo 
que seæala que: "habiØndose dado oportunidad a los interesadospara expresar sus opiniones, 

con base en las pruebas e informes disponibles, Se to,’z’arÆ Li decision que serÆ mofivada.al 
menos en forma sumaria si aft cta aparticulares" y "(.) deberaproferirse la decision definitiva. 
Esta se motivard en sus aspectos de hecho y de derecho, y en los de conveniencia si es el caso ’ 
respectivamente (el subrayado es nuestro). 

Seæor Superintendeæte, 

)DITLIIA RODRI UEZ D ALJMAN 
C.C. 41.654.882 de Bpgt5tÆ 
T.P. 20824 del C.S.J. 
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REIVINDICACIONES 

1. Una maquina alargada (10) para enrollar un tubo bobinado en forma 

helicoidal a partir de una cinta (12) que tiene formaciones de conexiôn 

complementanas que se extienden a lo largo de porciones opuestas en los 

bordes de la misma y que estÆn adaptadas para encajar cuando se bobina la 

cinta (12) en forma helicoidal, la maquina CARACTERIZADA PORQUE 

, comprende: 

un marco (20) que tiene al menos tres rodillos gula (30, 31, 32) 

espaciados sobre una circunferencia adaptados para apoyarse contra la 

periferia interna del tubo que se estÆ bobinando, los rodillos forman una gula 

para permitir que la cinta (12) siga un trayecto helicoidal a lo largo del cual se 

dirige la cinta (12) cuando Ia maquina estÆ en uso, el marco (20) tiene un 

extremo anterior y un extremo trasero; 

una gula de cinta alargada (40) para guiar la cinta (12) en forma axial 

a travØs de la maquina (10) desde una posicion de entrada (42) adyacente al 

extremo posterior de la mÆquina hacia una posición de salida (44) adyacente 

a uno de los al menos tres rodillos gula (30, 31, 32) y enfrentando hacia el 

trayecto helicoidal 

medios de rodillos para impulsar la cinta, montados sobre el extremo 

posterior del marco (20) adyacente a la posicion de entrada (42), para 

impulsar la cinta (12) a travØs de la gula de cinta (40) en compresiOn 

alrededor del exterior de los rodillos de modo de seguir el trayecto helicoidal 

y hacer que las porciones de los bordes adyacentes de las vueltas 

adyacentes de la cinta (12) se encajen; y 
a) 

medios dØ impulsiOn para impulsar los medios de rodillo de impulsiOn 

de Ia cinta, 

por medio de los cuales, en funcionamiento, los medios de rodillo de 

TI 



impulsión de la cinta impulsan la cinta (12) de manera continua a travØs de la 

gula de cinta (40) hasta una posicion adyacente a Ia Ultima vuelta bobinada 

para de esa manera formar un tubo helicoidal. 

2. La mÆquina como se reivindica en la clªusula 1, CARACTERIZADA 

PORQUE la gula de cinta (40) comprende un tubo continuo. 

’ 3. La mÆquina como se reivindica en la clÆusula 2, CARACTERIZADA 

PORQUE el tubo continuo tiene una sección en corte que es sustancialmente 

rectangular en forma. 

4. La mÆquina como se reivindica en cualquiera de las clÆusulas I a 3, 

CARACTERIZADA PORQUE ademÆs comprende medios para ajustar el 

angulo en el cual la cinta sale de la gula de cinta (40). 

* 5. La maquina como se reivindica en cualquiera de las clÆusulas 1 a 4, 

. CARACTERIZADA PORQUE ademÆs comprende: 

una porciOn delantera (17) que tiene medios para suministrar potencia; 

una porción intermedia (18) conectada en rotaciôn con la porción 

delantera (17), la conexiOn en rotaciOn estÆ dispuesta para permitir la 

transmisión de potencia desde la porción delantera (17) a la porción 

intermedia (18) durante la rotación; y 

medios de bisagras (70) para conectar con bisagras el marco (20) con 

la porcion intermedia (18); 

en donde, en funcionamiento, la porciOn intermedia (18) y el marco 

(20) giran juntos respecto a la porción delantera (17) y en donde las 

porciones delantera e intermedia (17, 18) pueden pivotar alrededor de los 

medios de bisagra (70) con respecto al marco (20) para permitir que la 
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maquina (10) pueda ser levantada desde un conducto horizontal a travØs y 

hacia afuera de un pozo de registro. 

6. La rnaquina como se reivindica en cualquiera de las clÆusulas 1 a 4, 

CARACTERIZADA PORQUE ademÆs comprende: 

una porciOn delantera (17) que tiene medios para suministrar potencia: 

una porciOn intermedia (18) conectada en la rotación con  la porcion 

delantera (17), la conexiôn en  la rotaciôn estÆ dispuesta para permitir la 

transmisiôn de potencia desde la porción delantera (17) a Ia porciOn 

intermedia (18) durante la rotaciOn; 

una porcion trasera (19) que comprende el marco (20) que soporta los 

tres rodillos gula (30, 31, 32); 

medios de bisagras (70) para conectar con bisagras la porciOn trasera 

(19) con la porción intermedia (18), 

en donde, en funcionamiento, las porciones intermedias y trasera (18, 

19) giran juntas con respecto a la porcion delantera (17) y en donde las 

porciones delantera e intermedia (17, 18) pueden pivotar alrededor de los 

medios de bisagra (70) con respecto a la porciOn trasera (19) para permitir 

que la mÆquina (10) sea levantada desde un conducto horizontal a travØs y 

hacia fuera de un pozo de registro. 

7. La mÆquina como se reivindica en cualquiera de las clÆusulas 5 0 6, 

CARACTERIZADA PORQUE la porciôn delantera (17) contiene 

corn ponentes de control. 

8. La mÆquina como se reivindica en cualquiera de las clÆusulas 5 o 6, 

CARACTERIZADA PORQUE los medios de bisagra (70) comprenden una 

junta universal (71). 
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PCT WORLD INTELLECTUAL PROPERTY ORGANIZATION Go International Bureau 

INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT) 

(51) International Patent Classification 6: I I (11) International Publication Number: WO 00/17564 

F16L 55/16, 55/18, 101118, B21C 37/12, Al 
(43) International Publication Date: 30 March 2000 (30.03.00) B29C 63/32 

(21) International Application Number: PCT/AU99/00808 

(22) International Filing Date: 22 September 1999 (22.09.99) 

(30) Priority 
PP 6106 22 September 1998 (22.09.98) AU 

(71) Applicant (for all designated States except US): RIB LOC 
AUSTRALIA PTY. LTD. [AU/AU]; 587 Grand Junction 
Road, Gepps Cross, S.A. 5094 (AU). 

(81) Designated States: AE, AL, AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, 
BR, BY, CA, CH, CN, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, EE, 
ES, Fl, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, 
KB, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, 
SE, SO, SI, SK, SL, TI, TM, TR, TI’, TZ, UA, UG, US, 
UZ, VN, YU, ZA, ZW, ARrPO patent (GH, GM, KE, LS, 
MW, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZW), Eurasian patent (AM, AZ, 
BY, KG, KZ, MD, RU, Ti, TM), European patent (AT, BE, 
CH, CY, DE, DK, ES, Fl, FR, GB, OR, IE, IT, LU, MC, 
ML, PT, SE), OAPI patent (BF, Bi, CF, CG, Cl, CM, GA, 
GN, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

(72) Inventor; and 
(75) Inventor/Applicant (for US only): MENZEL, Stanley, William, Published 

Otto [AUIAUJ; 587 Grand Junction Road, Gepps Cross, S.A. With international search report. 
5094 (AU). 

(74) Agent: MADDERNS; Level 1, 64 Hindmarsh Square, Ade-
laide, S.A. 5000 (AU). 

(54) Title: METHOD AND APPARATUS FOR WINDING A HELICAL PIPE FROM ITS INSIDE 

(57) Abstract 

A machine (200) for winding a strip of material (212) into a helical pipe wherein adjacent convolutions of the strip (212) are 
interlocked. The machine comprises: a frame (220) having circumferentially spaced supports in the form of rollers (266, 276, 278, 286, 
288, 296 and 298) adapted to bear against the inner periphery of the pipe being wound, the outer peripheral surfaces of the rollers forming 
a helical path for the strip (212) and along which the strip (212) is directed when the machine (200) is in use; driving rollers (224) mounted 
to the frame (220) for driving the strip (212) around the outside of the rollers so as to follow the helical path and cause the adjacent edges of 
the strip (212) to interlock; and drive means (226) mounted to the frame for driving the driving rollers (224). The driving rollers (224) and 
the drive means are located wholly inside of the path formed by the rollers and no part of the machine (200) engages the outer periphery 
of the pipe being wound. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 
Clasificación Internacional (IPC) 

Concepto TØcnico No. 

Patente de Invenciôn ____ 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 
H 

No. Sol. Internacional 
Fecha de PresentaciOn Internal 

03-112933 
F161-58/02, F161-58/16, F161-57/96, 
F161-55/162, F161-55/165, F161-57106, 
F161-58/96. 
1401 

Patente de Modelo de Utilidad  

Cap.I J Cap. II x 

PCT/AU 02/00736 
2002/06/07 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la DecisiOn 486 de la Comisiôn de la Comunidad Andina, se comunica: 

1. Documentos estudiados 

DescripciOn: 

Reivindicaciones 

Dibujos: 

Prioridad: 

2. Objeto de la invención 

Folios: 49 a 58 Como se radico inicialmente. 

Folios: 99 a 101 ModificaciOn radicada. 

Folios: 65 a 72 Como se radico inicialmente. 

Folios: 1 (AU) 2001-PR5572 (2001/06/08). 

Titulo de la invenci6n: "MAQUINA PARA ENROLLAR TUBOS DE DIAMETRO 
PEQUENO IN SITU". (Folio 1). 

Problema TØcnico Planteado: 

� Permitir la reparaciOn de conductos corroldos, daæados o en mal estado 
que tienen menores diÆmetros la cual dificulta la inserciOn de la 
maquina que hace la reparaciOn. 

� Permitir realizar una reparaciOn puntual y sencilla de una secciOn de un 
tubo o conducto en particular. 

� Evitar la dificultad en el suministro de cinta al comienzo del enrollado 
dentro de una maquina que cuenta con un tubo de bobinado en forma 
helicoidal con sus respectivos rodillos que coloca una cinta en forma 
helicoidal en el diÆmetro interior del conducto o tubo, actuando como un 
revestimiento interior. 

� Permitir el acceso para el mantenimiento de los rodillos tensores que 
impulsan la cinta. 



Soluciôn: 

� La soluciOn a los problernas tØcnicos planteados es proporcionar una 
maquina alargada para enrollar un tubo bobinado de manera helicoidal 
a partir de una cinta, que consta de un marco que tiene al menos tres 
rodillos gula espaciados sobre una circunferencia adaptados para 
apoyarse contra la periferia interna del tubo o conducto que se esta 
bobinando, asirnismo contiene una gula de cinta alargada para guiar la 
cinta y cuenta con un montaje de rodillos tensores de impulsiôn 
montados al extremo posterior del marco adyacente a la posiciôn de 
entrada para impulsar la cinta a travØs de la gula de la cinta en 
compresion airededor del exterior de los rodillos siguiendo un trayecto 
helicoidal haciendo que los bordes de las vueltas de la cinta encajen, y 
por ultimo esta maquina cuenta con un motor para impulsar los rodillos 
de impulsión de cinta, en donde se impulsa la cinta de manera continua 
a travØs de la gula de la cinta hasta una posicion contigua a la ultima 
vuelta bobinada para de esa manera formar un tubo helicoidal. 

. IPC: F16L58/02, F16L58/16, F16L57196, F16L55/162, F16L55/165, 
F1 6L57/06, F1 6L58/96. 

3. Determinación del Estado de la TØcnica (artIculo 16 D 486) 

Consultadas las bases de datos y los archivos con que la entidad se encontrO 
que antes del 29 de Diciembre del 2003, fecha de presentaciôn de la solicitud 
en estudio, no se encontraron documentos relevantes en el estado de la 
tØcnica que afecten la patentabilidad de la presente solicitud. 

4. Evaluación de los requisitos de patentabilidad (segün requisito artIculo 
14 0486): 

4.1 Evaluación de la Novedad (artIculo 16 D 486) 

De acuerdo con la definición de novedad del artIculo 16 de la DecisiOn 486 
de la Corn isiOn Andina y basÆndose en el objeto de la invenciOn se realizo el 
siguiente anÆlisis: 

Respecto a la solicitud en estudio: 

El docurnento Dl W00017564, se considera el documento mÆs cercano a) 
objeto de la reivindicaciôn No.1, (ver folio No.99) de la solicitud en estudio. 
Este docurnento ilustra un mOtodo y una disposiciôn o configuraciOn de una 
maquina para el bobinaje helicoidal de un tubo desde su interior para su 
respectiva reparaciOn en su superficie interior. 

Sin embargo el objeto de la reivindicación No.1, de la solicitud, se 
diferencian principalmente del documento Dl en que las caracterIsticas 
tØcnicas "Una maquina alargada (10) para enrollar un tubo bobinado en 
forma helicoidal a partir de una cinta (12).........caracterizada porque 
comprende: un marco (20) que tiene al menos tres rodillos (30, 31, 32) 
espaciados sobre una circunferencia adaptados para apoyarse contra la 
periferia interna del tubo que se esta bobinando, los rodillos forma una gula 
para permitir que la cinta (12) siga un trayecto helicoidal a lo largo del cual 
se dirige la cinta (12) cuando la maquina esta en uso, el marco (20) tiene un 
extremo anterior y un extremo trasero; una gula de cinta alargada (40) para 
quiar la cinta (12) en forma axial a travØs de la maquina (10) desde una 



posiciOn de entrada (42) adyacente al extremo posterior de la maguina 
hacia una posiciOn de salida (44) adyacente a uno de los a/ menos tres 
rodillos puIa (30, 31, 32) y enfrentando hacia el trayecto helicoidal; medios 
do rodillos para impulsar la cinta, montados sobre el extremo posterior del 
marco (20) adyacente a la posiciOn de entrada (42), para impulsar la cinta 
(12) a travOs de Ia qula de cinta (40) en compresión alrededor  del exterior 
de los rodillos de modo de sequir el trayecto helicoidal y hacer que las 
porciones do los bordes adyacentes de las vueltas adyacentes de Ia cinta 
(12) encajen; y medios de impulsiOn para impulsar los medios do rodillo de 
impulsiôn de la cinta, por medio de los cuales, en funcionamiento, los 
medios de rodiio de /mpulsión de la cinta  impulsan la cinta (12) de manera 
continua a travOs de la qula de cinta (40) hasta una posiciOn adyacente a la 
ultima vuelta bob inada oara de esa manera formar un tubo he//co/dat’: no se 
encuentran contendas del documento Dl. 

Ok 
Par Jo tanto el objeto de la reivindicaciOn No.1 de la solicitud es nuevo. 

4.2 Evaluación del Nivel Inventivo (artIculo 18 D 486) 

De acuerdo con Ia definiciôn de nivel inventivo del articulo 18 de la Decision 
486 de la Comisiôn Andina y basÆndose en el objeto de la invenciOn se 
realizo el siguiente anÆlisis: 

Respecto a la solicitud en estudlo: 

La invenciôn reivindicada se diferenca principalmente del documento Dl en 
que ninguno muestra las caracterIsticas tØcnicas "una qula de cinta 
alargada (40) para pu/ar la cinta (12) en forma ax/al a travØs do la maguina 
(10) desde una posiciOn de entrada (42) adyacente al extremo posterior de 
la maguina hacia una p05/c/6n de salida (44) adyacente a uno de los al 
menos tres rodillos gula (30, 31, 32) y enfrentando hacia el trayecto 
helicoidal: medios de rodillos nara imoulsar ía cinta, montados sobre el 
extremo poster/or del marco (20) adyacente a la posicion de entrada (42), 
Para impulsar la cinta (12) a travØs de la quIa do cinta (40) en compresiOn 
alrededor del exterior de los rodillos de modo de sectuir el travecto helicoidal 

� y hacer quo las parc/ones do los bordes adyacentes de las vueltas 
adyacentes de Ia cinta (12) encajen; y medios do impulsiOn para impulsar 
los medios de radii/a de impu/siOn de Ia cinta, par media do los cuales, en 
func/onamiento, los medios de rodiio de impulsiOn do la cinta impuisan ía 
cinta (12) de manera continua a travOs de la quIa de cinta (40) hasta una 
posiciOn adyacente a la, ultima vuelta bobinada para de esa manera formar 
un tuba helicoidal’; 

AsI, Ia invenciOn reivindicada implica un efecto mejorado la, cual es permitir 
que mediante una maquina (10) para embobinar tubas de diÆmetro pequeno 
de manera helicoidal a partir de una cinta (12), que comprende un marco 
(20) que tiene al menos tres rodillos gula espaciados (30, 31, 32) sobre una 
circunferencia adaptados para apoyarse contra la periferia interna de dicho 
tubo o conducto cuando se esta bobinando, asimismo contiene una guia de 
cinta alargada (40) para guiar la cinta (12) conteniendo un montaje de 
rodillos tensores de impulsiOn (27, 28) montados al extremo posterior del 
marco (20) adyacente a la posiciôn de entrada (42) para impulsar la cinta 
(12) a travØs de Pa gula de la cinta (40) en compresiOn alrededor del exterior 
de los rodillos siguiendo un trayecto helicoidal haciendo que los bordes de 
las vueltas de la cinta encajen, esta maquina (10) tambiØn cuenta con un 
motor (26) para impulsar los medios (24) de los rodillos de impulsiOn de 
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cinta, en donde impulsan la cinta (12) de manera continua a travØs de la 
gula de la cinta (40) hasta una posiciOn contigua a la ultima vuelta bobinada 
para de esa manera formar un tubo heUcoidaL Esta maquina para enrollar 
tubos de diÆmetro pequeno in situ, permite una fÆcil inserciôn de la maquina 
en tubos de diÆmetro menores permitiendo realizar una optima y sencilla 
reparaciOn en tubos o conductos corroldos, daæados o en mal estado, 
asimismo mediante el diseæo de esta maquina se reduce el ancho de la 
cinta con respecto al diÆmetro del tubo para su respectivo revestimiento y 
P01 ende se evita el empleo de rodillos mas largos y la disminución en sus 
respectivas dimensiones reduciendo la dificultad de colocar esta maquina 
en las tuberlas de diÆmetros pequenos, esta maquina ademÆs facilita el 
suministro de cinta en la operaciOn de enrollado al inicio, durante y despuØs 
de la operación de enrollado helicoidal al interior del tubo, tambiØn por su 
diseæo permite el acceso para el mantenimiento de los rodillos tensores que 
impulsan la cinta, comparado con el estado de la tØcnica, ademÆs no se 
considera obvio que un experto en la materia obtenga la invención a partir 
del documento Dl. 

Is 
Por Jo tanto, el objeto de la invenciôn tiene nivel inventivo. 

4.3 Evaluación de la Aplicación Industrial (artIculo 19 D 486) 

Do acuerdo con el articulo 19 de la decision 486 de la ComisiOn de la 
Comunidad Andina; so considera quo la invención titulada, "Maquina para 
enrol/ar tubos de diÆmetro pequeno in situ", es apta para la aplicaciOn 
industrial por que puede ser producida o utilizada en la industria. 

5. Conclusion: 

En consecuencia y por todo Jo expuesto anteriormente, se recomienda 
Conceder las reivindicaciones: 1 a 8 (folios: 99 a 101). 
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to Bogota, D.C., 05 de Junio del 2009 
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