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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

® 80LICITUD DE:
] correccisn de Errror Materlal [X] Modificacién a una solicitud
: Nombre: SMURFIT MUNKSJO PACKAGING AB
@ IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccion: P.O. BOX 824
8-382 28 Nybro - SUECIA Ic.c. O nt O
Nacionalided ¢ Domiclilo:  Nybro - SUECIA ce [ oo []
Lugar de Constitucidn: SUECIA Cual
Teléfono: Fax INGmero
E-mail:
-
Nombre: MARGARITA CASTELLANOS A. IDENTIFICACION
REPRESENTANTE
O APODERADO Direccion: CALLE 34A No. TA-09 C.C. Nt [
Teléfono: 6107420 Fax:61007 08 ce [ ow []
E-mall; all la) Cual
Nimero  39-779.854 TPA ~ 70.818

(¥ Numero de Expedients:
03.113.216

@ Descripcién de la cormeccién o modificacién solicitada:

Con el fin de darle mayor precisidn a las reivindicaciones y de conformidad con el Articulo 34 de la
Decision 488, presento un nuevo capltulo reivindicatorio como sustiutivo del anteriorments presen-
tado.

Comprobants de pago No. 05-54.820 Fecha Agosto 25 de 2005

@ Anexcs:

mCompmbente de pago de la tasa.
DPodem sl fuere el caso, junto con la sustitucién de los mismos a mi favor.
DDocumomn que acrediia la existencia y representacién legal de las partes, cuando saan personas juridicas

mNuavo capitulo reivindicatorio

L —————

-t PN

@ N T
NOMBRE __ MARGARITA CASTELLANOSA.  FIRMA a
Usaquén - TPA 70.819 C8J

Instrucclones para el diligenclamients del presents formulario, ver reverso de esta pégina - MCAgeh - 4903-FNPCT
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NIT 1 800174089-2
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FECHA ¢ AGOSTO 25 DE 2005
stiit CONSIGHNACION 3un
DEPDSIYANTE TIPD PAGD BANCD CLENTA No. PABD FECHA PBD Vr. PAGD
ALVARD CASTELLANDS CONSIGMACION  BANCD POPILAR  050-00110-b 43450080  23/08/2005 7,845,000.00
HuI C ONCEPTUE titn
CANT. RENTISTICOD CONCEPTD TOTAL COMCEPTO
1 50005-01-03 CANBIO OE MODALIDAD ¥ NODIFICA 12 WARCAG Y LEMAS COMERCIALES 91,000,
TOTR ) 91,000.
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REIVINDICACIONES

1. Un portador de cartén, de preferencia, de cartdén comrugado, que
conecta una pluralidad de latas generalmente cilindricas (4), el cual es
situado en una o varias hileras y tiene una parte superior inclinada y un
cierre superior (6) con un anillo circular saliente (8), el portador (1; 31) es
producido a partir de una pieza plana en tosco (2; 32), que tiene, para cada
lata que va a ser conectada mediante el portador, dos hendiduras
reciprocamente opuestas, esencialmente arqueadas (14; 44, 45), los bordes
exteriores de las cuales embragan por debajo del anillo (8) de las latas
cuando el portador es ensamblado sobre la pluralidad de latas para conectar
el portador y las latas y para formar un montaje de paquete, caracterizado
porque:

las hendiduras esencialmente arqueadas (14; 44, 45) comprenden una
seccién intermedia arqueada (16; 46) y secciones de extremo arqueado (18,
4B8) en ambos lados de la misma, dicha seccidon intermedia (16; 46) es
formada radialmente en el interior de las secciones extendidas de extremo
arqueado (18; 48), de manera que sea formada una lengleta de embrague
que sobresale hacia adentro (22; 52) entre las secciones de extremo (18;
48), la lengteta es adaptada para apoyarse y embragar por debajo del anillo
(8) para conectar el portador (1; 31) y las latas (4) con un montaje de

paquets.

2. E! portador de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado

porque las secciones de extremo arqueado (18; 48) son circulares y tienen
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un radio que es igual o un poco mas grande que el radio del anilio circular

(8).

3. E! portador de conformidad con la reivindicacién 2, caracterizado
porque la pieza en tosco plana (2; 32) es esencialmente rectangular y los
paneles susceptibles de ser plegados (30; 60) son colocados en la pieza en

tosco, en paralelo con los lados largos de {a misma.

4 El portador de conformidad con la reivindicacién 3, caracterizado
porque los paneles (30; 60) pueden plegarse en las lineas de pliegue (24;
54), conectando entre si los extremos de las hendiduras arqueadas (14; 44,

45) o con un lado adyacente (28; 58) de la pieza en tosco.

5. El portador de conformidad con la reivindicacion 4, caracterizad
porque los bordes exteriores del portador son situados en linea con o dentro
de las dimensiones externas méximas del grupo de latas (4) en el montaje de

paquete.

6. El portador de conformidad con cualquiera de ias reivindicaciones
precedentes, caracterizado porque los rebajos de sujecion (12; 42),
adaptados de modo que sean sujetados por los dedos para levantar y

manejar el montaje de paquete, son colocados en la pieza en tosco del
portador.
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7. El portador de conformidad con la reivindicacién 6, caracterizad
porque es adaptado para conectar dos o més latas (4) en una hilera, y los
rebajos de sujecion (12) son centraimente colocados en los lados (26) de la

pieza en tosco.

8. El portador de conformidad con la reivindicacién 6, caracterizado
porque es adaptado para conectar dos 0 méds latas (4) en dos hileras, y los
rebajos de sujecion (42) constituyen aberturas, de preferencia, circulares u
ovaladas, colocadas en posicién central entre las hileras de latas (4).

9. El portador de conformidad con la reivindicacion 8, caracterizado
porque la hendidura arqueada interior (45) en cada par de hendiduras
opuestas (44, 45), tiene una seccién intarmedia arqueada (46) con un radio

que es mas grande que el radio de las secciones de extremo arqueado (48).

10. El portador de conformidad con la reivindicacién S, caracterizado
porque la seccidn intermedia arqueada (46) de la hendidura interior (45)
forma una lengleta de embrague saliente (62, 52, 52), la cual es delimitada
mediante una linea de pliegue arqueado (53) que se extiende entre las
gsecciones de extremo (48) y es dividida mediante incisiones que se
axtienden en direccién radial (47), de manera que sean formadas al menos
dos aletas de embrague (52), las aletas de embrague (52) son adaptadas
para ser plegadas hacia arriba de modo que se apoyen en la superficie
inclinada de la lata (4) y que embraguen por debajo del anillo (8) de la lata

cuando el portador sea ensamblado en las latas.
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11. El portador de conformidad con la reivindicacién 10, caracterizado
porque las lineas de pliegue oblicuo (55) son situadas en la pieza en tosco
del portador (32), cada una conectdandose con la aleta de embrague mas
extena (52) con un rebajo adyacente de sujecion (42) o con un lado

adyacents (58) de |la pieza en tosco (32).

12. El portador de conformidad con la reivindicacién 11, caracterizado
porque una linea de pliegue (54) es colccada en la pieza en tosco del
portador (32) extendiéndose en paralelo con los lados (56) de la pieza en
tosco y con las hileras de latas, Ia linea de pliegue (54) conecta entre si las
porcionas (20) en forma de escalén entre la seccién intermedia (16) y las
secciones de extremo (18) en las hendiduras exteriores (44) o con un lado
adyacente (58) con el fin de formar un panel exterior susceptible de ser
plegados en cada lado largo (56).

13. Una pieza en tosco plana de cartdn, de preferencia, de cartén
corrugado, la pieza en tosco es adaptada para ser ensamblada como un
portador para latas cilindricas y tiene, para cada lata que va a ser conectada
mediante e! portador, un par de dos hendiduras reciprocamente opuestas,
esenciaimente arqueadas (14; 44, 45), caracterizada porque ias hendiduras
esenciaimente arqueadas (14; 44, 45) estdn constituidas de una seccién
intermedia arqueada (16; 46) y de secciones da extremo arqueado (18; 48)
en ambos lados de la misma, en donde las secciones de extremo arqueado

(18; 48) son circulares, las cuales poseen un radio que es igual o
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ligeramente mas grande qtlle el radio de las latas, y la seccién intermedia
(16; 46) es formada en posicién radial en el interior de las secciones
extendidas de extremo arqueado (18; 48), de manera que sea formada una
lengleta de embrague saliente hacia adentro (22; 52) entre las secciones de

exiremo (18; 48).

14. La pieza en tosco plana de conformidad con la reivindicacion 13,
caracterizada porque son colocados paneles susceptibles de ser plegados
(13; 60) en la pieza en tosco y pueden plegarse en las lineas de pliegue (24;
54), las lineas de pliegue son paralelas con los lados largos de la pieza en
tosco y conectan entre si los extremos de las hendiduras arqueadas (14; 44,

45) con un lado adyacente (28; 58) de la pieza en tosco.

15. La pieza en tosco plana de conformidad con la reivindicacion 14,
caracterizada porque los pares de dos hendiduras reciprocamente
opuestas, esencialmente arqueadas (14) son colocadas en una hilera y los
rebajos de sujecion (12) son situados en posicién central en los lados (26)

de la pieza en tosco.

16. La pieza en tosco plana de conformidad con la reivindicacion 14,
caracterizada porque los pares de dos hendiduras reciprocamente
opuestas, esencialmente arqueadas (44, 45) son colocadas en dos hileras y
los rebajos de sujecion (42) son situados en posicidn central entre las

hileras.



