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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL

©

E Patenta de Invencion.

SOLICITUD DE:

D Patente de Modelo de Utilidad.

D Capltulo I ECapltqu L
J @ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS IDENTIFICACI N
AB.
socledad constituida y existente bajo las CccC. D NIT D
) SOLICITANTE leyes de Suscia.
| @ ™ ce. O oo O
Direcclon: SE-405 03 Géteborg, Cual
Suecia
Nimero:
Domlclllo:.Gﬂtebor!, Suecla.
@ IDENTIFICACION
Nombre: EMILIO FERRERO
ce. B w O
REPRESENTANTE Direcclén:  Carrera 4°. No. 72-35
O APODERADO Teléfono: 347 36 11 CE. D Otro D
Fax:: 21792 11 Cual
E-mail: clientes@camyp.com.
Domicllio: Bogoté, Colombia. Nomero: 438.019 T.P. 31.929
- . “ 1. Ingemar FERNFORS 2. Gerd FIHN
Alfhtjdagatan 13, Lejonstensgatan 1,
INVENTOR (ES) S$-431 38 Mdindal, S$-431 64 Méindal,
(72) Suecia Suecla
WG PCT (86)
Solicitud Interacional No.: PCT/SEQ2/01330 Fecha__Jullo 4 de 2002

Publicaclén internacional No: WO 03/003959 A1l Facha: Enero 18 da 2003

Titulo (54) ARTICUL ORBENTE QUE TIENE AJUSTE M
@ Y CAPACIDAD ABSORBENTE MEJORADA Y METODO PARA
ELAB ION DE ESTE ARTICULO ABSORBENTE.

'@ Clasificacién Intemaclonal (51);__AS1F 1315

| Prioridad {33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Ndmero de Solicitud
sB ~No[ SE de Julio de 2001 01024330
SE Sde lullo de 2001 0102432-2
5dei 0102431-4
_g_E ge|:::o dezoo: 01024348
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Comprobante de pago No.: 03-83.457 _Fecha: _Diciembre 22 de 2003

O OO O0ONBKONOQOCKFKD ° @
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Anexos:

Comprobants de pago de la tasa de presentacién de la solicitud por $ 400.000.00.

Comprobante de pago por relvindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona Juridica.
Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesién del Inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones. .

Copia de la s0licitud intemacional. {(Resumen, descripcin, relvindicaclones, dibujos)

Traduccion de la solicitud intemacional a! castellano. (Resumen, descripcién, relvindicaclones, dibujos)
Copla del examen preliminar efactuado por la IPEA.

Traducclén del examen preliminar efactuado por la IPEA.

De ser al caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licancia o autorizacién de uso de conocimientos tradiclonales de
las comunidades Indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material biologico.

Asrte final 12x12

De ser el caso, informacién sobre oilras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el

mismo titular 0 su causants, relacionadas parclal ¢ totalments con la invencién de esta solicitud.

0

FIGURA CARACTERISTICA:

10§ ¢

o
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@ Solicito la concesion de la patente,

NOMBRE: EMILIO FERRERO

s Gl e

C.C. 438.019 de Usaquén T.P. 31.929

-MRE/Ims
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Com:do, ol

loa asuntos de'
notificaciones

m iciales. Ei
--lnlmlloenmod umncllohn

o repnunhnh mphnh Imdc mm Iazar al
CABOS, el Tepresenta
onlprlmem-ougundo suplente, onmmo,o-mbou,

o el tercero al
Bt
mediante dcchradén! auhnﬂudw Noluln Piiblico en

Colnmbis,_o_nor. Noteiio u.ctro F
de Colombia, en el e:lnn]em, y ol se tratare de impedimento,

nmmm.mmmuno

e LY VA For patents, utility models, industrial
T LDAGADOS. - - trademarks, commercsal names, trade
‘:m- v -.4,..:"‘.—' _-;. ) . - m
o Teari s nls i ot - > -
' "loed?.:-t‘-&'uonlmn_'_'f":“-'f'f” e v Y%, Pama patentes, modelos de uflilidad, disefios
IR L et Y 1Y | . industriales, marcas\ de fibrica,: mombres
- .-# T “; : comerciales, ensefias, lemas comerciales.
HEBBEQENTACIONYPODEH REPRESENTATIONAND & = 44.%
N R POWEROFATTORNEY % .. & @ (.»°=4
T R - 1>
S U 1 (we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo frmado (s) . = -
. SCA HYGIENE PROBUCTS AB 7T y
of/domiciliado (s) en$-405 03 Goteborg, R
SWEDEN ot

833, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ

Colombla, en obedecimia
19 dal Artll:ulo 5‘3 del

nombrar a

reprasentacis

nario Piiblico, o-Génaul

tpa. 832, domiciliacos en Ja

alo
dl

lentes ordcﬂ, mh(nul:ly iy
ntes, an su como l ) representantes en
Bo: lndunlrhleonfnculmlpm

con ¢l certificado” vo. 51 alguno de los nombrados faltare
deflnitivamente, el nte tomard su 1 . Cuando cesare Ia
ausencia o lmy to del representan prlndrz.l,odclu
primero hod?mgundo l&poltr:tlhl, m su caso, pod l
represen en uno u otros segin el caso,
asumiéndola por ! e0lo hecho-de ejercerle, cesando an ese

momento ol gjercicio; de la representacién por el primero,

ngundoomrmphhhonmm

Ademés, fero (coiferimos) poder a lulbogldou
o :::Imat la proteccidin de mi (nuestra)

nombndol,

pfm.go lnbrlzo(lmm

comerclales, nombres
vegetales y denom.

lenl:-mntu

(nos) represeiten anl
¢jerzan o no jufisd,

admln.hmtlw,-mnhn'ﬁou-
tribunales -de ublin:ncnto, en todo- ln concerniente a los

arriba

vo ¥ -judiclal, sal como

Obtenclén de patentss de invencién,

de utll.ldnd. dhuﬂm Indmu'hhl, el

dehnitnl, dc urvl

camblo de nombre o domicilio, cancelacién voluntaris; y

medidas caitelares, 'conceslén "de llcmdu, In tuh

pruteccién de secretos Industriales; y en ganeral los ju don
conm:hlo-ndmmht

clvllel penales, ldmlnhtrnlm o Tativos

de

con estos “ n’?donﬂ I:od T:n
romMOvaAmos™ 0 se Nnoe v
f..m.. e Aoy ""‘.3‘,"..'; mandalo,

oficioscs. -

- .-..-.--.-—.-.-_-_.."_. il
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il
=_’=.
e

-

ltnondﬂuld.mltlr-{oshedmddpmcm,d-llﬂr

mﬁr,ndbl:,mmﬁldu yntlﬂnrlu de agentes

y

r representante suplente resm) hn:lnl 1
totnl:\ponl o
se aplicari cuando el

lnm;lamudeoﬂgmsumnnddn,lnlpuo )
mgiluodel!glnduddmdt-udmdml,b)lumdonnde _
del-consumidor, o clu.

obserndong, mnell::wn administrativa y

. Glven and signed this/Dado yﬂmndohny
Gothenburg 19 February 1 999’

In due compliance with the terms of h 1st. of article 543
of the Commerelal Code, do hereby appo ILIO FERRERO,
31929; GONZALO I’ERDOthMtr. 831; LUZ CLEMENCIA
PAEZ, 23555 and G N CAVELIER, tpe. B32,

domiciled at 4‘ td, Colombla, the first as
i: In the order of thelr

ofhmpordordi
:{epl = when. ‘the =se d

In .such cedes, sthe prin-'pal
alterriates in“their turn, ar
ir Intention not to act as
represeniatives through a declarstion given before a Notary

g2
2
?
HE
-
"é

—Tublic in Coloml:l-, or- fvm alN ~or another-Fublic Official

or a Colombian Consul abroad; and in case of Impediment, the
ropriste certificate shall suffice. If ahy of pﬁllnteu
be definitely absent, the following nllnmate
hllplmn When the absence or impediment ofthnﬂlml
representative, or of the first or nnond alternate in their turn
mlnu:, the npm&:ta:l:tn can be hm :gnd In their sequence,
or second alter on case,
r’:id thtmpg':t or ita exercise will suffice. ﬁ?mmfu of the
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time.

In addition, we grant a Power of Attorney In favor of tlu
above-named attomeys-at-law so that t.l'ny obhln
protection of my (our) Industrial pmgcﬂy

unfair competition, for which g!:gvou o.uthorlu thn u!d
attorneys to represent me (us) re any authorities or ns,
with or without jurisdiction, specisll thou administrative,
sdministrative contentous and ud as well s before
Arbitration Court, In all uutlm'l cononm the following: n)

ustrial designs;
neofit adk ATk ive and service
ks, oath - -4 &imblema, vegetal
Hone: ¥ asslgnment,
dm‘gl.b 9:“_ llation; and the
mgl n of L "'“f'un‘ Ve'rights; b) Af&:m of
r competitign. ns or
obsemﬂonI: « dd _P mlzrlon, nuility,
infringemenh. & : «the atHon for writ
ma us, Fie. protectic of trl.de andl in general the
civil, penal Bald a.gl minlatrative sults l‘!l.ll <o those’ ri hts,
actions and fufisiinstitued.by me (us) or nst nie (us).
that In all 5y ‘matters they may substitute this Power of
Attorney, cdp : umdllah, it the facts of the case,
desist, and ratify acts done by

MARIAELVIT"AMAEITELDO
Traductora e bnterprete Oficial

':.-'weﬁ

Inglés - Espafiol - Inglds
& - Roa. No. 2879 Min. Justicla

L

3-.':— Bengt Forshult"

VELIER AnmAnos Head_ of Patent Den
=Y FrODERE- 179 MNI‘JTK ﬁ.l
. & .

°‘_'=.‘! .- e -
T

s = _ _SCA Hygiene Products AB

Firma.
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ﬂlent —— et ke, DR gt B 1A, W
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LEGALIZACION LEGALIZATION ° - 'F?‘h? ; 4
. "-:“- "I""r‘."‘:'." L]
El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificado The Colombia Tonsul must lasue lmhr'urﬁﬁ:e'.c, ns(1)
1 of the which:. grant; the
Tt o ejorce. s objetn soci ¥ () que s PowerShAttorney, @) that It Ia. In actual wxetcios of T
" m' ﬁ oIle l:l.mr.:un*mtoﬂndnypm d:llrb A company prf:ye;, and (3) that the persons who exqcute the
B:hofechglnso tamos que muestren al Sefior Cénsul las Pownofmtromnyhmbﬂudtodon.'l‘omh'ﬂumhu
pruebas q itan esos hechos (1), 2) y (3). show the Consul the evidence to prove the above facts (1), (2)
o and (3). )
< Vo omo '
= 2o TRADUCCION No:[707(99
w o MARIA ELVIPA MARYELD
- 9 -n &4 «
= NS Troductora e Interprate Oficigl
=& T \=E™ ingiés - Espofiol ~ Inglds
Ea B :'-::; . . v ' I .
= Yy, :Ee-underaigned-..k‘ICK'ARD STRUM, .Notary Public of Gothenburg,
E gwedin, do hereby certify,
that Bengt Forshult
has personally signed this document overleaf, apd
according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
i +c$p sign jointly for and on bebalf of
5 i SCA HYGIENE PRODUCTSAKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
3,,, X fitcording to a Swedish Certificate of Reglatration, dated
g% §Q98-07-20. etigt Forshult is duly authorized
BE =L h . document on behalf of the company. N
Z o B B
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o5 O 1. Siogd '
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segtin los art{culos 65 del.C, de P.C, y. 480 del C. de Co,,
si el poderdante-ed una sociedad, el Sefior C6 debe certificar que tuvo a la vista las pryeliiie su
existenci€rjue ejengé.su.objeto social y que quien confiere el poder es su representante— % &
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= EL CONSULADO DE COLOMBIA EN SAGADO
ESTOCOLMO, SUECIA Im de Timbre
Fecha.......... 1999.07-0.1..... No:..... 001329 %

Previa la confrontacién correspondiente DA

..... VH@Q. . dilares USS . ’5

0
FE de que la ﬁrma que aparece en este docu- e Bog
mento es similar a la’ REGISTRADA aqui po,c ¢ 1 -.,m-.,-,m';q_ - E Eggg
l:bgba Yooy . 2f3lsg
IS0 WS N DL Ol
....................... S X EES.ME
oo s WL 5_8 .1’, 5;2
MARIA SMFH-RUED Hz2"
Encargada de las Fundones Corcllu
pdnin bl
n 5 Ur. Gincuie?
TToCHs1a emm.-.n-r-u‘r cu& %E?:‘::I.‘f
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Marfa Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprcbada por el Miniaterio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacidtn se traducen los sellos y legalizaciones de un
documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ
CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 199% en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,
Jefe del Departamento de Patentes.

wikddkddd

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Pablico de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

' .-——— wwhdl.
.lh ——
----- J40 s:z\n e l.'.lnw'l-nﬂ
ha firmado personalmente el documento anter,:.'ﬂ;,-}fa, i Efufiﬁu anaue Ly ¢
s 35‘;.5;1.::“:: F nmn:m - .1
R LAY ORI

gue de acuerdo con el poder de fecha 1&98 Gaz'iﬁulcfmdo por

. f

GUNNAR ANDERSSON y BVEN-ERIK WINLO?Y, q‘u:.en_

estan debidame::zte

-y . s JAR
nl-.\l..':-ﬁ',‘_ .-, ._1;

autorizados para firmar conjuntamente y 'a nombre de 8CA

HYGIENE PRODUCTE AKTIEBOLAG - Org. 556007-2356, segin

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07%0,

debidamente autorizado para firmar dicho documento @~ nombre de la compafifa.

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-.



No. 3066

El Ministerio de Relaciﬁnes Extericres en Estocolmo por el
presente certifica que él Sr. Rickard Strdm, Notario Pdblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracifn anterior en su
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hbgberg. (Sello en tinta) Ministerio de

Relaciones Exteriores.

(En espafiol). Certificacién de la capacidad legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARfa
SMITH RUEDA, Encargada de Jlas Funciones Consulares. Sello

consular en tinta. Pagadoa impuesto de timbre y derechos

consulares.

TIpp—— _'....ppu-qnal
- Al BEL ELRCULD:

:..em:ém i :-:-:'I‘N pah CUE LA

7 COMGITE COM L 3 "“"“1|

- m- 1‘:me a l.n VIETA

J "_'.-

_4.» "‘

: 29 qgl%ezzl'msﬂbgbérg,

@xpedxda el 01 de

(En espafiol) Certificacién de la fi
Ministerio de Relaciones Exteriores, Su

julio de 1999 por el Consulado de ColombiE\en Estocolmo bajo el

No. 001329. (Firma) M. Smith. MARfA SMITK RUEDA, Encargada de
las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados

impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por



el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccibén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

&

COLO 11256-801-014-7

1d. 108

Feb. 15/00

MARIA ELVIRA MARYELO
Treductora ¢

pOLRINAILT

SYOVIHIN SINDIDNNS &
3530

JITINTS
3 3er

'e % i ﬁ“ j“.
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{12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization
Inicrmalion2l Burcau

(43) International Publication Date - (£0) International Publication Number
16 January 2003 (16.01.2003) PCT WO 03/003959-A1

{51) International Patent Classification” AG6IF L¥15 (T2) loventors: FERNFORS, Tapemar: Atihojdsgatan 13,

/  S-43138 Mdindal (SE). FIHN, Gerd{Lsjonstensgaman I,
(21) Intermational Applicstion Number: PCT/SE02/01330 S-431 64 Mdindal (SE).

(22) Internationat Filing Date: ~—=4 Jaly 2002 (04.072002)— (74) "Agéntir ANDERSSON; Pef e{al.TATbihns Gtebdii AB, ~—"
Box 142, S-401 22 Giteburg (SE).

{25) Flllag Lasguage: Swedish

(81) Desigunted States (national): AE, AG, AL, AM, AT, AU,
{26) Pubiicatioa Language: Engligh AZ, BA, BB, BG, BR, BY, BZ, CA, CH, CN, CO, CR, CU,
CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, ES, H, GB, GD, GE, GH,
{30) Priarity Data: GM, HR, HU, ID, IL. IN. IS, JP, KE, KG, KP.XR. KZ, LC,
01024330 5 July 2001 (05.07.2001) SE LK, LR. LS, LT, LU, LV, MA. MD, MG, MK, MN, MW,
0102432-2 5 July 2001 (05.07.2001) SE MX, MZ, NO, NZ, OM, PH, PL, PT, RO, RU, SD, SE, SG,
DI0M43 14 5 luly 2001 (05.07.2001) SE SL SK, SL. T3, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, UZ. VN,

0102434-8 5 luly 2001 (05.07.2001) SE YU, ZA, 2ZM. ZW.
(71) Applieant: SCA HYGIENE PRODUCTS AB [SE/SEl; (84) Designated States {regional): ARIPO patent (G, GM,
S-105 03 Gdtebaryg (SE). KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG. ZM, IZW),
[Continued on next pogs]

(54) Title: ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED FIT AND ENHANCED ABSORBENT CAPACITY AND METHOD
FOR MANUFACTURING THIS ABSORBENT ARTICLE

(57) Abstruct: An absorbent
| m 19 / 01 e with  longitunal
! / dircction and a wansverse
direction and comprising
=" an sbsorption budy (104)
H 102  enciosed in u cover (102,

103 103), wherein the cover (102,
L 103) has a fluid-permenble
surface (102) and a Ouid-im-
permesble  surffaco  (103)
and wherein the absorption
body (104) comprises at least
onc absorption layer (124),
cxhibiting a penctrating
sit with a fist cul edge
{126) and a sccond cut
edge (127). The absorption
layer is shaped by the
material on both xides of
the two cut edges (126. 127)
being moved in = direction
casentially at right angles
to the slit and being locked
in the moved position. The
invention also portains lo
a method of manufacturing
a shaped absorplion lxyer
(924) with a penewaling slit
o NSO R S (925), the cuot edges being
/ ;o f A : ] moved togathar, or apert.
/ / / \ \
n7 122 W04 112 128 134 126 118

|

"

vy

WO 03/003959 Al



WO 03/003959

A1 NS NEANSIma

Burasian patont (AM, AZ, BY. KG, KZ. MD, RU, TJ, TM),
European patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
ES, F, FR, GB, GR, IE, [T, LU. MC, NL, PT, SE, SK.
TR), OAPI patent {BF, BJ, CF. CG, Cl, CM, GA. GN. GQ,
GW, ML, MR, NE, SN, TD. TG).

Published:
—  with iniernational search report

For two-letter codes and other abbreviations, refer io the "Guid-
ance Noies on Codes and Abbreviations” appearing ai the begin-
ning of cach regular issuc of the PCT Gazvtie.




WO 03/003959 PCT/SE02/01330

10

15

20

25

Absorbent article having improved fit and enhanced absorbent capacity and
method for manufacturing this absorbent article.

TECHNICAL FIELD:

a transverse direction and comprising an absorption body enclosed in a
cover, the cover having a fiuid-permeable surface and a fluidimpermeable
surface, and the absorption body comprising at least one absorption layer,
exhibiting a penetrating slit with a first cut edge and a second cut edge.

The Invention also concems a method of manufacturing the aBsorbent article.
BACKGROUND ART:

Absorbent articles such as diapers, sanitary napkins and incontinence
shields are Intended to catch and absorb body fiuids from @ user's genital
area. Depending on the application and the amount of fluld the article must
be able to absorb,.there are, of course, aricles with different shapes and
sizes. For instance, diapers for heavily incontinent adults are obviously
considerably larger and have larger absorption capecity than diapers for

infants. Furthermore, In addition to the demands for sufficient absorption =
capacity and leakage security, the articles are also required ‘to be-

comfortable to wear. it is also Important for adult users that the articles are
discrest and able to be womn without being noticed under normal clothes.

The absorbent articles must thus be designed with sufficient absorption
capacily in order to absorb the excreted body fluld, but stilt have a good fit so
that they are comfortable and flexible to wear and so that they conform well
to the user's body and prevent leakage. One difficulty in the shaping of an
absorbent article Intended to be wom in a user’s crotch area is that the space
between the user’s legs Is limited. This implies that the article, in order to be

\©

_The Invention pertains to an abgorbant article with a longitudinal direction.and. —---— - -
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comfortable to wear, must be narrowest in the area where the greater part of

"the fluid released from the user is going to impact the article. Thus, there is

an obvious risk that the area of the article that is wetted first is saturated with
fluid and becomas incapable of absorbing further released fluid even though
a large part of the absorbent material at the end portions of the article
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Temains unused. This means thaf the risk of leakage Is great even when the
article has absorbed relatively small amounts of fiuid. In order to prevent fluid
leakage past the side edges of an absorbent article of this kind, it is therefore
common to provide the article with some kind of edge barmiers. Such edge
barriers are ofien resilient and form raised physical barriers to the fiquid flow.
It is common to arrange elastic members, which are tightened around the
user's legs, in diapers and incontinence shields of the kind wom as
absorbent underpants, thereby keeping the edges of the article in sealing
contact with the legs.

Resilient leg bands and raised barriers are usually, in articles such as diapers
and incontinence shields for heavy incontinence, combined with the fact that
the article is shaped with a relatively wide crotch portion in order to achieve
sufficient absorption capacity within the wetting area of the article. Such a
crotch area will be folded together between the user’s legs during use, or will
hang down between the legs as a fluid-collecting bag. Such shaping creates
random channels which can give rise to leakage, is not particularly -
comfortable or discreet, and moreover functions poorly when the user is
siting down. For sanitary napkins and other absorbent articles where the
demand for discretion during use is particularly great, such a clumsy and
inelastic structure is not at all acceptable. Articles such as sanitary napkins
and incontinence shieids for light incontinence are also rather small and are
not self-supporting, but are attached inside a pair of ordinary underpants,
which during use holds the article in contact with the user’s body. A structure
with a depending or folded-togsther crotch area is thus not at all useful for
this category of arficles.
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As is evident from the above, there is a need for an absorbent article that has
a good fit, high leakage security and high absorption capacity in the initial
wetting area, and that is discreet and comfortable to wear. it is also desirable
to be able to offer an absorbent article, which has a fit so good that special
forming elements or leakage barriers, for instance in the form of elastic

o
\

members, can be avoided.
DISCLOSURE OF INVENTION: '

In the present invention an article has been achieved with a longitudinal
direction and a transverse direction and comprising an absorption body
enclosad in a cover, the cover having a fluid-permeable surface and a fluid
impermeable surface, and the absorption body comprising at least one
absorption layer exhibiting a penetrating slit with a first cut edge and a
second cut edge, which article has a good fit, high leakage security, high
absorption capacity, high discretion and comfort.

An article made in accordance with the invention is primarily characterized in
that the two cut edges are displaced in relation to each other in such a
manner that the absorption layer is shaped by the material on both sides of
the two cut edges being moved in a direction essentially at right angles to the
slit and being locked in the moved position.

By moving the material on both sides of the cut edges, a deformation of the
absorption layer is brought about in a controlled manner. The deformation is
a result of the stresses and strains which arise In the absorption layer when
the cut edges are brought towards, or moved away from, one another and
manifests itself in such a manner that the absorpﬂén layer is curved
lengthwise (X-direction), breadthwise (Y-direction) and at right engles (Z-
direction) to the plane of the absorption layer. When the material is moved
inwards, an inward curving of the side edges of the absorpﬁc;n layer is
moreover obtained if the slit is arranged in the longitudinal direction of the
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absorbent article. If the absorption layer already has inwardly curved edges
before the movement of the cut edgas, an increased curvature is obtained.
Therefore, on the one hand, a shaping of the absorption layer In the plane,
i.e. in the X-Y directions, is obtained, and, on the other hand, a shaping in
space, i.e. in the Z-direction, at right angles to the X-Y directions, is obtained.

- ——
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As a result, the curved iayer is extremely well suited as a component in an
absorbent article, for example a diaper, a sanitary napkin, an incontinence
shield or the like, as the curved shape can be made to follow the curvature of
the user's body.

The slit in the absorption layer can be a simple cut or can be in the form of an
opening, with a width which is different from zero. Such an opening in the
absorption layer can be the result of a cutout part initially being removed from
the absorption layer. The opening is suitably essentially boat-shaped or leaf-
shaped, with pointed ends and a wider central portion. When the cut edges of
such an opening are brought towards one ancther, the absorption layer can
have a fiuid-admission channe! with a width which corresponds to the degree
to which the cut edges are brought together. In an exitreme case, the cut
edges are brought together completely or made to overlap.

When the opening is formed by virtue of a cutout part having been removed
from the absorption layer, the cutout part can be used in order to boost the
absorption capacity in the shaped absorption layer. The cutout part can
therefore be applied to the absorption layer, preferably placed over the fluld-
admission channel, if one is present, on that side of the absorption layer
which faces towards the user during use. Furthermore, the cutout part is
preferably positioned symmetrically in relation to the centre line of the
absorption layer, which extends in the longitudinal direction. .

n another embodiment of the invention, the cutout part is applied below the

absorption layer, on that side of the absorption layer which faces away from
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the user during use, symmetrically in relation to the centre line of the
absorption layer, which extends in the longitudinal direction.

According to a preferred embodiment of the invention, a first area located
along the first cut edge is arranged so that it overlaps a second area located

along the secand cut edge, the overiapping areas having at least one arcuate =~

curved edge.
Due to the areas closest to the cut edges being made to overlap, with an
overlap smallest at the ends of the slit and displaying a maximum between

the ends, a curving of the absorption layer in the longitudinal direction .

perpendicular to the plane of the absorption layer, and a curving inwards of
the side edges of the absorption layer are achieved. The longitudinal
direction of the absorption layer here refers to the direction parallel to the slit
in the absorption layer. Thus, on the one hand, a shaping of the absorption
layer in the plane, i.e. in the X-Y directions, and, on the other hand, a shaping
in the Z-direction, perpendicular to the X-Y directions are obtained.

According to an embodiment of the invention, the absorption layer has, in
addition to the penetrating slit, an arcuate fold indication arranged
symmetrically on each side of the slit, the arcuate fold indications being
curved in a direction away from the slit, the absorption layer having a portion
on each side of the siit, between the slit and the respective fold indication,
which portion is folded along the fold indication, in a direction away from the
siit.

The folded portions on both sides of the siit are preferably folded down
completely against the absorption layer and can be fixed to the absorption
layer in the folded-down paosition. Such fixation of the folded-down portions
can, for instance, be achieved through gluing. It is also possible to use heat-
meltable components In the absorption layer in order to attach the folded-down
portions to the rest of the absorpiion layer. Another method for fixation of the
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folded-down portions to the absorption layer is to arange a locking member
over the folded-down partions. An example of such a locking member is a
material layer that is attached, for example through gluing or welding, over the
folded-down portions on both sides of the slit
5
" T According fo a preferred embodiment, the fold edges formed along the
] curved fold indications are brought together and fixed at a distance of 0-
20 mm from each other. it may be suitable to retain a small gap between the
folded edges. Such a gap can serve in the article as an admission channetl
10 for fluid and moreover constitute a temporary reservoir for fiuid which has not
yet had time to be absorbed by the absorption material in the article. The gap
moreover promotes rapid spreading of fiuid out into the end portions of the -
article.

15 By virtue of the curved foid edges being brought together, the absorption layer
is given a curved, three-dimensional shape. As the absorption material in the
folded-out portions on both sides of the slit is available for absorption of body
fiuid, it makes a contribution to the absorption capacity within the area around
the slit without a depending “bag” being formed, or the absorption layer being

20 folded together in an uncontrolled manner. The folded portions of the
absorption layer also serve to reduce the width of the absorption layer on both
sides of the slit This can be used in the shaping of an anatomically adapted
narower crotch portion and makes it possible to obtain a three-dimensionally
shaped absorption body with inwardly curved side edges on the basis of a

25 plane, rectangular absorption blank. .

The fixation of the absorption layer in the predetermined curved shape,

preferably with the folded edges on both sides of the slit brought completely

or partly together, is suitably brought about by a stabilizing means. Such
30 stabilization is described in greater detail below.
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According to the invention, it is also possible to form an absorption layer in
which the areas on both sides of the slit are moved apart. Such an absorption
layer is characterized in that the two cut edges are displaced in relation to
one another in such a manner that the absorption layer has an opening with
two terminal points and a iength between the terminal points and with a width

between the terminal points, and also in that the absorption layer is curved in
both the longitudinal direction and the transverse direction ‘of the article, and
in that the absorption layer is locked in the curved shape by stabllizing
means.

By virtue of the cut edgss of the slit being moved apart, an opening is formed _

in the absorption layer. At the same time, both a curving in the transverse
direction and a curving in the longitudinal direction of the absorption layer at
right angles to the plane of the absorption layer are brought about. in this
connection, the longitudinal direction of the absorption layer means the
direction parallel to the siit in the absorption layer, and the transverse
direction of the absorption layer means the direction at right angles to the slit
in the absorption layer. A shaping of the absorption layer out of the plane, i.e.
in the Z-direction, at right angles to the X-Y directions is therefore obtained.
As a result, the slit and curved layer is extremely well suited as a component
in an absorbent article, for example a diaper, a sanitary napkin, an
incontinence shield or the like. The curved shape can then be used in order
to create a bowl shape on that side of the article which Is intended to face the

user during use. In such an embodiment, a curving in the longitudinal

direction of the article following the body is also obtained. Alternatively, the
article can be curved in the opposite direction, a raised portion being formed
on the side which is intended to face the user during use. Such raised
portions are above all suitable for creating direct contact between the body of
the user and the absorbent article and are advantageously used on sanitary
napkins.

%

‘af right angles to the length, the width of the opening having @ maximum =~
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The absorption layer is fixed in its curved state, with the slit widened to form
a boat-shaped opening. Such fixation can be brought about, for axample, by
arranging a locking member over the opening, so that the portions
immediately next to the respective cut edge on both sides of the opening are
fixed at a predetermined distance from one another. An example of such a
“locking member is a material layer that is attached, for exampie through gluing
or welding, over the absorption layer on both sides of the edges of the slit.
Ancother way of locking the curved shape of the absorption layer is for the
ebsorption layer to be shaped first, after which heat-meltable components in the
absorption layer are usad in order to bind the material, preferably fibres, in the
absorption layer and thus fix the absorption iayer in the curved shape.

According to an embodiment of the invention, the absorption layer exhibits at .
least a second slit, which is essentially parallel to the first slit and wherein each
slit exhibits a first cut edge and a second cut edge, which are displaced in pairs
in relation to each other in such a manner that the absorption layer exhibits at
least one overlapping area along each siit wherein the overlapping areas along
each slit have an arcuate curved edge.

In such an-embodiment overlapping areas are formed at each slit, on each side
of a straight line through the terminal points of each slit Depending on the
distance between the slits and the size of the overlapping areas, the
overlapping areas along each siit may either be situated at a distance from
sach other, be contiguous to each other or overlap each other. The last-
mentioned case occurs if the overlapping areas beiween the slits have a
maximum width exceeding the distance between the slits. There will then be a
portion between the slits consisting of three overlapping layers of the
absorption layer. The parallel slits are preferably located at a mutual distance of
0.5 - 15 centimetres.

Absorbent articles of this kind generally exhibit two end portions and a crotch
portion Jocated between the end portions, where said crotch portion has a
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lesser extension in the transverse direction than the end portions. Thereby, it is
especially advantageous if the slit is amanged at least mainly in the crotch
portion. Furthermore, it is advantageous if the slit extends in the longitudinal
direction of the article. When only one slit is made in the absorption layer, this is
suftably arranged along the centre line of the article, which extends in the

longitudinal direction.’ If two’ slits aré ‘mada in the absorption layer, they are’

advantageously aranged symmetrically on each side of the centre line of the
article, which extends in the longitudinal direction. '

When the absorption layer has overlapping areas, these are suitably affixed to
each other. Such fixation can, for instance, be achieved through gluing. It is
also possible to use heat-meltable components in the absorption layer in order
to attach overlapping parts of the absorption layer to one another, for example

through heat binding or ultrasound welding. Another method for fixation of the -

overlapping areas to each other is by arranging a locking member over the
overlapping portions. An example of such a locking member is.a material layer
that is atiached, for example through gluing or welding, over the overlapping
areas on both sides of the cut edges of the slit

By bringing together and, if appropriate, overlapping the material at the sides of
the slit, the absorption layer is given a curved, three-dimensional shape. As the
absorption material in the areas that are arranged overlapping, or in a cutout
part which has been amanged on the absorption layer, is available for
absorption of body fluid, it makes a contribution to the absorption capacity
within the area around the siit without a depending “bag® being formed, or the
absorption layer being folded together in an uncontrolied manner. In the case of

overiapping, the areas of the absorption layer, which are overlapped, also -

contribute to reducing the width of the absorption layer along the slit This can
be used in the shaping of an anatomically adapted narrower crofch portion in
an absorbent erticle and makes it possible to obtain a thfee-dimensionally
shaped absorption body with curved side edges on the basis of a plane,
rectanguiar absorption blank. The invention can thus be said to offer a

W
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possibility for moving the absorption capacity, in a controliled manner, in the Z-
direction, out of the X-Y-plane of the absorption material.

The fiation of the absorption layer in the predetermined curved shape is
5 suitably accomplished by a stabilizing means.
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Such a stabilizing means can, as earlier mentioned, be a stabilizing layer,
which is firmly connected to the absorption layer, for example through giuing or
welding.
10
The stabilizing layer can be amanged so that it also constitutes a distance
layer between the absorption body and the fluid-permeable surface of the
cover. A distance layer can perform several functions and can, for example,
be a porous fluid reception layer, a fluid-ransfening layer, a soft padding
16 layer, a rewetling barrler, a camouflage layer, or perform two or several
functions in combination.

A stabilizing layer can be arranged over one or both of the surfaces of the
absorption layer and is thereby attached on both sides of the slit If two

20 stabilizing layers are used, the additional stabllizing layer can, for example,
be a fluid-permesable cover layer or a fluidimpermeable cover layer, or a
layer that, in a completed absorbent article, acts as a reinforcement layer, as
a fluld reception layer, a fluid-dispersion layer or an additional absorption
layer. If the absorption layer comprises overlapping areas, the stabilizing

25 layer can be attached over the overlapping areas in the absorption layer, on
either the same side as the overlapping areas, or the opposite side of the
absorption layer.

The stabilizing means can also comprise a binding agent, which is part of the
30 absorption layer, for example in the form of thermoplastic fibres or particles,
such as fibres or parlicles of polyethens, polypropene, polyester,
bicomponent fibres or the like. A combination of one or two stabilizing layers



WO 013403959 PCT/SE02/01330

10

15

20

25

14

and a binding agent can aiso be used. Overlapping areas of the absorption
layer can be affixed in an overlapping position by arranging an adhesive
between the areas.

An additional method of locking the shape of the absorption layer is by using

a stabilizing means™in thé formi “of "a imechanical ‘Gonnaction” betwean ~

overlapping areas. Such a mechanical conneclion can, for example, be
accomplished through embossing, needling, or riveting of the overlapping
areas,

The overlapping areas can comprise a part of the cover of the article. The
overlapping areas can then comprise a part of a fiuid-permeable cover layer
forming part of the article, a part of a fluidimpermeable cover iayer forming
part of the article, or both parts. A fluidpermeable cover layer can also
comprise a fluid-dispersion layer or a fluid reception layer. If the overlapping
areas comprise a part of a fluid-impermeable cover layer, it is, in general,
appropriate o see to it that the article still has a fluid-impermeable surface on
that side of the article that is intended to be directed away from the user
during use. Such fluid-impermeability can be accomplished through arranging
a fluidimpermeable seal, for example, a fluid-impermeable weld, or a fluid-
impermeable giue line between the overlapping areas. Alternatively, a fluid-
impermeable material strip can be arranged over the joint between the
overlapping areas.

A suitable absorption material for used in the absorption layer is a layer of
dry-formed cellulose fiuff pulp, for instance of the kind described in WO
94/10956 and with a density of 0.2-1.0 g/em®. Other suitable materials are
highly compressed cellulose fluff pulp, with a density of the same order as
that mentioned above, tissue layers, non-woven layers and absorbent foam
materials, The absorption layer can comprise one or more layers of the same
or different materials and advantageously also comprises superabsorbent
materials, i.e. polymeric materials in the form of fibres, particles or the like

Y,
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with the ability to absorb body fluid many times their own weight, while
forming a liquid-containing gel. The material layers in the absorption layer
can be joined, for instance by gluing or welding, or mechanically, such as by
embossing, needling or compression.

" 77 "in'order for an absorption material fo be appropriate for slitting and forming in

accordance with the invention, the material should have sufficient cohesion in
order to be treated as a coherent layer. This can, -for Instance, be
accomplished through admixture of a certain amount of binding agent, which
is activated for cohesion of the absorption layer, o an absorbent fibre
structure, such as a layer essentially consisting of celiulose fluff pulp.
Examples of binding agents are thermoplastic fibres. Sufficient cohesion of
an absorbent fibre siructure can also be achieved through admixture of
longer fibres and/or compression of the fibre structure. Other methods of
accomplishing cohesion are by using supporting layers or reinforcement
layers, such as net, non-woven layers or tissue layers, or through .
compression, embossing, needling or the like. Absorbent foam materials
generally have sufficient cohesion ability of their own in order to be directly
practicable in an absorption layer in accordance with the invention.

An absorbent article in accordance with the invention can be supplied with
several slits surrounded by moved portions and arranged in the same or
different material layers. For instance, an absorbent material layer can exhibit
two slits arranged symmefrically on each side of a centre line extending in
the longitudinal direction of the article. Furthermore, it is possible to imagine
a slit that extends centrally in the longitudinal direction, and two or more slits
arranged in the end portions of the article. When the materia!l on both sides of
the slit has been moved so far in the lateral direction that the absorption layer
has overlapping arsas, the curvature of the edges of the overlapping areas,
as well as the maximum width of the overiapping areas, can be adjusted so
that the shape conforms to the curvature of the user’s body. For instance, it
can be expedient that the curving in the longitudinal direction in the crotch
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portion of the article is greater than the wriring in the longitudinal direction in
the end portions.

In diapers for children it is suitable that the slit has a length of 1540 -

centimetres, preferably about 25 centimetres, and the overlapping areas a

‘maximum’ width of '2-10 centimetres, preferabiy "about ‘6 Centimeires. in

diapers and other types of body-surrounding incontinence shields for adults it
is suitable that the slit has a length of 20-60 centimetres, preferably about 30
centimetres, and the overlapping areas a maximum width of 2-14
centimetres, preferably about 8 centimetras, The length of the slit here refers
to the distance between the two terminal points of the slit. The width of the
overlapping areas refers to the distance between the cut edges, which are
arranged overlapping. In sanitary napkins, or incontinence shields for light
incontinence, the slit suitably has a length between the terminal points of 10-
40 centimetres, preferably about 15 centimetres, and the overlapping areas a
maximum width of 2-10 centimetres, preferabiy 5 centimetres.

The absorption layer can be formed from a plane and essentially rectangular
blank, which after slitting and movement with any overlapping is given a
three-dimensional curved hourglass-shape.

Thus, it is possible through the invention to accomplish an absorption body
with a namower crotch portion and wider end portions and with high
absorption capacity in the crotch portion from an essentially plane and
rectangular material layer. The absorbent article can be given a shape that
conforms extremely well to the curvature of a user's crotch area. At the same
time, the absorption material in any overlapping portions, in the form of an
applied cutout part or in the form of moved material portions, on each side of
the slit makes a predictable contribution, with regard to shape and capaclly
to the absorption capacity in the crotch portion of the article.

%
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However, it is not necessary that the absorption layer is rectangular from the
outset. For instance, oval layers can be used, or layers that already from the
outset have an hourglass-shape accentuated through slitting and folding of
the absorption layer. It is also possible to use absorption layers which are
hourglass-shaped from the outsst and which ere widened by the material on

~both sides of a sitt in the absorption layer being moved apart and fixed in the

moved-apart position.

For certain applications, it can be advaniageous if the slit is somewhat
displaced in a direction towards an end portion of the article. For instance, it
can be expedient to arrange the slit closer to that end portion that during use
is intended to be directed forwards on the user, as the wetting area in an
absorbent article is in general situated somewhat ahead of the transverse
centre line of the article. However, if shaping and/or additional absorption
capacity is desired at the rear portion of the article, for example if the article
is a sanitary napkin intended for night use, or a diaper or an incontinence
shield which is to absorb loose faeces, the slit can be displaced somewhat
rearwards on the article. Of course, it is possible, as mentioned earlier, to
arrange two or more s!its in the same article. Additional slits can then be
amanged in the same layer as the first slit, or be placed in another, not
necessarily absorbent, material layer. The slit in the absorption layer can also
be used to form a raised portion conformed to the body. For instance, it is
common that sanitary napkins are supplied with such raised portions, which
should then be placed so that they can catch excreted body fluid as soon as
it leaves the user's body. Another common function of such raised portions Is
the forming of a leakage seal rearwards, between the user's buttocks.
Furthermore, the placement of one or more slits can be used to achieve
diapers especially designed for boys or girls.

Absorbent articles such as sanitary napkins are often supplied with securing
flaps, which are aranged on the side edges of the article and which during
use are folded around the leg bands of the user's underpants and are
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secured on the outside of the underpants. Such securing flaps contribute to
keeping the article extended between the leg bands of the underpants and
constitute an additional protection against side edge leakage. Absorbent
articles such as sanitary napkins and incontinence shields, according to the
invention, can advantageously be supplied with securing flaps.

The invention also concems a method for manufacturing an absorption layer
for use in an absorbent article. In accordance with the invention, an
absorption layer is supplied with at least one penefrating slit, through which a
first cut edge and a second cut edge are formed. Thereafter, the slit
absorption layer is led over a concave or a convex surface through which the
cut edges are made to move at right angles to the longitudinal direction of the
slit. When the shaping surface is concave, those areas of the absorption
layer located on both sides of the slit are moved in a direction towards one
another. With considerable movement, the absorption parts which are
brought together can be made to overiap one ancther. in this connection, an
overlapping area with at least one curved edge along the slit is formed. The

concave surface can, for instance, be the surface of a concave roll, a .

concave fold sheset, or two conventional cylindrical rolls placed at an angle.
By allowing the absorption layer to pass over the concave or convex surface
with a certain pressure on the surface, the areas on each side of the slit will
migrate towards, or away from, each other and gradually be brought over
each other in an overlapping position, or be moved apart, depending on the
shaping surface selected.

if the desired result is for parts of the absorption layer to be brought in over
one another and to overlap one another, it is advantageous if the concave
surface is supplied with a control element in the form of a peg or the like,
which initiates movement of the cut edges of the slit and ensures that one of
the areas is always brought in over the cother area in the same way, i.e. that
the areas are always assembled in the same order in relation to one another.

A
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The absorption layer is preferably produced in a continuously ninning web,
from which individual absorption layers are separated after the shaping.

In order to stabilize the three-dimensional shape formed after slitting and
movement of the areas situated on both sides of the slit, the absorption layer

" can 'be bound to a stabilizing layer. The stabilizing layer is then suitably

amanged over at least one swface on the absorption layer, across the
extension direction of the siit It is not required that the stabilizing layer is
arranged along the entire length of the slit, but it may be sufficient to arrange a
band across the slit

Alternatively, the shape of the absorption layer can, after slitting and
overlapping, be fixed through activation of a binding agent, which is part of
the absorption layer. Such a binding agent can be thermoplastic fibres, the
shape of the absorption layer being stabilized through heating and
subsequent cooling of the absorption layer.

The siit or the 'slits in the absorption -layer are preferably straight and
assentially paralle! to the longitudinal or transverse direction of the absorption
layer. However, it is possible to use curved or crooked slits and/or oblique
slits. The term slit here refers to principally one-dimensional cuts, or snips, as
well as elongate openings.

BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS:

The invention will be described in greater detail below, with reference to the
illustrative embodiments shown on the attached drawings, in which:

Fig. 1 shows a diaper according to the invention,

Fig. 2a shows a section along the line lla-lla through the diaper in
Fig. 1 according to a first embodiment of the invention,
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Fig. 2b

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 10

Fig. 11

Fig. 12
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shows a section along the line Iib-Ib through the diaper in
Fig. 1 according to a second embodiment of the invention,

shows an incontinence shield according to the invention,

shows “a section along’ the "line IV-IV through the’

incontinence shield in Fig. 3,

shows a diaper according to a further embodiment of the
invention,

shows a section along the line VI-VI through the diaper in
Fig. 5,

shows a sanitary napkin according to the invention,

shows a section along the line VIlII-Vili through the sanitary
napkin in Fig. 7,

shows an absorption layer for use in an absorption body
according to the invention,

shows a method to form an absorption layer according to
the invention,

shows a fully shaped absorption layer according to the
invention,

shows an absorption layer according to an altemative
embodiment of the invention,

©
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first folding step,
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shows a further absorption layer for use in an absorption
body according to the invention,

shows the absorption layer in Fig. 13 as it appears after a

shows a method of shaping an absorption layer of the kind
shown in Figs. 13 and 14,

shows a fully shaped absorption layer of the kind shown in
Figs. 13 and 14,

shows an absorption layer with a raised portion,

shows a further absorption layer for use in an absorplion
body according to the invention, '

shows the absorption layer In Fig. 18 as it appears after
removal of a cutout part,

shows a method of shaping an absorption layer according
to the invention,

shows a method of shaping an absorption layer with
application of a cutout part in connection with rolling
according to the invention,

shows an absorption layer shaped according to the
method in Fig. 7 or 8, with application of a cutout part, and

shows a fully shaped absorption layer with application of a
cutout part.
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DESCRIPTION OF ILLUSTRATIVE EMBQDIMENTS:

The diaper 101 shown in Figs. 1, 2a and 2b comprises a first fluid-permeable
cover layer 102, a second fluidimpermeable cover layer 103, and an
absorption body 104 arranged between the cover layers 102,103, Tha two

cover layers 102,103 have a larger extension in the plane than the absorphon X

body 104 and project beyond the absorption body 104 around its entire
periphery. The cover layers 102,103 are bound to each other within the

projecting portions 105, for instance by gluing or welding with heat or
ultrasound.

The fluid-permeable cover layer 102 can consist of any material suitable for
the purpose, such as layers of nonwoven-material, perforated plastic film, net
material, tow (parallel fibres) or the like. Of course, the cover layer 102 can also
consist of a laminate of two or more layers of the same or different material.
However, the fluid-permeable cover layer 102 does not have to be, within the
scope of the invention, a separate component, but can be an integrated part of
the absorption body 104. The projecting edge 105 around the absorption body

104 does not necessarily include the fluid-permeable cover layer 102 in such .

an embodiment. Examples of materials that can both be a cover layer 102 and
be included in the absorption body 104 are foam, fibre wadding, non-woven
material, or the like.

The fluidimpermeable cover layer 103 can consist of a fiuid-impermeable
plastic film, a non-woven layer, which has been covered with a fluid-blocking
material, or some other flexible material fayer, which has an ability to resist
fluid penetration. Howsever, it can be an advantage if the fluid-impermeable
cover layer 103 exhibits certain breathability, i.e. allows passage of water
vapour through the laysr 103. The fluid-impermeable cover layer 103 can,
like the fluid-permeable cover layer 102, be an integrated part of the
absorption body and may, for instance, consist of a fiuid-impermeable skin-
resembling surface on an absorbent foam material.

)\
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The diaper 101 has an elongate form, with wider front and rear portions
106,107 and a narrower, intermediate crotch portion 108. The front portion
106 is the part of the diaper 101 that is intended to be directed forwards on
the user, when the diaper is used, and the rear portion 107 is the part of the
diaper that is directed rearwards on the user. In addition, the diaper 101 has

“two Tongitidinal, side edges 109,110, Which aré curved inward, a front edge

111 and a rear edge 112.

The diaper 101 is of the type that during use is secured together, so that it, in
a pantstesembling manner, encloses the lower part of the user's torso. For
this purpose a tape flap 117,118 is arranged projecting from each side edge
109,110 adjacent to the rear edge 112 of the diaper. The tape flaps 117,118
are intended to cooperate with a receiving area 119 amranged on the fluid-
impermeable cover layer 103 on the front portion 106 of the diaper 101. Such
a receiving area 119 suitably involves some form of reinforcement of the
fluidimpermeable cover layer 103, for example in the form of an additional
plastic layer or a coating arranged on the fluid-impermeable cover layer 103.
Of course, it is altematively possible to imagine other types of securing
arrangements for the diaper 101, such as buttons and buttonholes, hooks
and eyes, press studs, hook-andHoop fasteners or the like. A further -
alternative is that the diaper is a so-called pant diaper, which means that it is
supplied to the user as a continuous absorbent pair of pants. Another
common type of diaper is secured by a belt in which the diaper is firly or
removably suspended.

Furthermore, the diaper 101 Is provided with pretensionally amanged,
longitudinal, elastic members 120,121, amanged along the side edges
109,110 of the diaper. The elastic members 120,121 contribute during use to
curving of the diaper 101 along the user's body and constitute at the same
time the leg elastic of the diaper. Thus, the elastic members 120,121 serve to
keep the side edges 108, 110 of the diaper in sealing contact with the user's
legs, in order to counteract the emergence during use of gaps between the
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diaper and the user's body, through which body fluid can leak out of the
diaper. The elastic members are not necessary to the invention, and so can
be excluded, since an absorption body 104 in accordance with the invention
has a very good fit and conforms well to the user’s body, even without elastic
members 120,121,

The absorption body 104 can be made up of one or more layers of absorbent
material, such as cellulose fluff pulp, tissue, absorbent foam, etc. i is also
common that the absorption body comprises superabsorbents, i.e. polymeric
materials that can absorb body fluid many times their own weight while
forming a hydrogel. Such superabsorbents exist generally in the form of
particles, but also fibres, flakes, granulates and film are to be found. In

addition, the absorption body 104 can comprise non-absorbent components.

such as stiffening elements, forming elements,. binding agents, etc. Different
types of fluidsecsiving porous structures such as fibre waddings or the like
can also be included in the diaper 101.

The absorption body 104 comprises, In accordance with the invention, an
absorption layer 124, which essentially has the same shape in the X-Y plane
as the two cover layars 102,103. The absorption layer 124 is suitably formed

from a layer material with good cohesion, for instance the dry-formed -

celiulose fluff material that is described in WO 94/10956. Other suitable
materials are highly compressed cellulose fiuff pulp, tissue layer, non-woven
layer and absorbent foam material. Absorbent fibre materials should have a
density of 0.2-1.0 g/em®, with regard to the fibrous structure.

In the absorption layer 124, a cut in the form of a slit with a first and a second
cut edge 126, 127 is arranged. The slit is essentially parallel to the longitudinal
direction of the diaper 101 and is essentially arranged in the crotch portion 108.
The slit has two terminal points 134,135 and a length, |, between the terminal
points 134,135. The cut edges 126,127 of the slit are brought to overlap around
the centre line 128 of the diaper extending in the longitudinal direction, so that

4
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the crotch portion 108 of the diaper 101 exhibits an area 129 with double layers
of the absorption layer 124. A first area 130 of the absorption layer 124,
situated batween the first cut edge 126 and the first side edge 109, is brought in
over the absorption layer 124, in a direction away from the longitudinal centre
line 128, and a second area 131 of the absorption layer 124 between the

" second cut edge 127 and the second side edge 110 is brought in the opposite

direction in over the absorption laysr 124. The overlapping of the areas 130,131
of the absorption layer 124, which are situated on each side of the slit, is
performed in such a manner that the cut edges 126, 127 are curved to an
arcuate form. This implies that the overiapping and therewith the width, b, of the
overlapping area 129 is greatest between the terminal points 134,135 of the slit
and decreases to zero in a direction towards the terminal points. In the shown
embodiment, the overlapping area 129 is symmetrical in the iongitudinal
direction as well as in the transverse direction. Although this is a preferred
embodiment, other embodiments are possible within the scope of the invention.
For instance, it is not required that the overlapping area 129 has its width
maximum &t the centre point of the slit Thus, the width, b, can be greatest
closer to one of the terminal points 134,135 of the siit.

Furthermore, the diaper 101 comprises a fluidrensferring layer 122. Figs. 2a
and 2b show different embodiments of the diaper 101 in Fig. 1. In the
embodiment shown in Fig. 2a the entire fluid-transferring layer 122 is amanged
between the fluld-permeable cover layer 102 and the absorption layer 124. In
Fig 2b the fluid+transferring layer 122 is siit together with the absorption layer
124 and s overlapped in the same manner as the absorption layer 124 at the
crotch portion 108 of the diaper 101.

In the shown embodiments the fluid-transferring layer 122 has the same shape
and size in the plane as the absorption layer 124, which, of course, is not
necessary to the invention. Thus, the fluid-transferring layer 122 can be smaller
or larger than the absorption layer 124 and have a different shepe to the

absorption layer 124.
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The fluidtransferring layer 122 suitably has a higher porosity than the
absomption layer 124 and has a good ability to receive and distribute fluid over
the absorption layer 124, and an ability to release fiuid to the absarption layer.
The fiuid4ransferring layer 122 also forms a distance layer between the fiuld .
absorbed in the absorption layer 124 and the user's body and thereby reduces

e ity R ALy e = s mm———

" or prevents rewetting, i.e. that already absorbed body fluid penstrates back out

through the fiuid-permeable cover layer 102. In general, it is an advantage if the
fluid-ransferring layer 122 comprises a thermoplastic component, which can be
used to bind the fiuid-transferring layer 122 together with the fluid-permeable
cover layer 102 and/or the absorption layer 124. Thus, the fluid-transferring
layer 122 can be bound together with the absorption layer 124 and in this
manner serve as stabilizing means in order to keep the absorption layer 124 in
the overiapping, three-dimensionally shaped state.

In the embodiment shown in Fig. 2b, where the fluid-transferring layer 122
extends in between the ovarlapping portions 130, 131 of the .absorption layer
124, the fluid-ransferring layer 122 also constitutes a transport channel into
the absorption body 104 as fluid can rapidly reach in between the
overlapping areas of the absorption layer 124,

The fact that the absorption layer 124 is slit and the areas 130,131 situated
on each side of the slit are brought to overlap, as described in the above,
results in the diaper 101 being given a cuved shape fitted to the body in the
crotch portion 108, and also additional absorption capacity being supplied in the
crotch portion 108. Thus, a thicker, more absorbent portion is obtained in a
controlled manner in the area of the diaper 101 that is expected to be wetted
first by body fluid and, at the same time, the crotch portion 108 can be made
considerably nammower than is possible with conventional diapers. The
additional amount of absorption material is localized to a small, relatively
narrow area of the crotch portion 108, which makes the diaper comfortable to
wear despite the increased absorption capacity. Within the overiapping portion
129, a stabilization and a stiffening of the crotch portion 108 is also obtained.
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Such stiffening counteracts an uncontrolled deformation and fold formation,
something that also contributes to enhanced comfort, and to the fact that the
diaper 101 is discreet to wear and safe against leakage.

5 As earlier implied, it is suitable to lock the three-dimensional shape of the

4 camm- o m— P

absorption layer 124 In some way. For instance, the absorption layer can be
bound with at least one stabiiizing layer, such as a cover layer 102,103, a fluid-
transferring layer 122, or some other material layer forming part of the diaper.
The binding can be performed in any suitable way, for Instance through giuing,

10  needling or welding. it is also possible to stabilize the three-dimensional shape
of the absorption layer 124 through activation of a binding agent forming part of
the layer 124, for instance thermoplastic fibres or partides, or through needling
of the overlapping area 129,

15 The incontinence shield 301 shown in Fig. 3 has the same fundamental
construction as the diaper in Figs. 1 and 2 a,b and thus comprises a first fluid-
permeable cover layer 302, a second fluidimpermeable cover iayer 303, and
an absorption body 304 arranged betwesn the cover layers 302,303. The two
cover layers 302,303 have a larger extension n the plane than the absorption

20 body 304 and form a projecting cover edge 305 around the entire periphery of
the absorption body 304. The cover layers 302,303 are bound to each other
within the projecting cover edge 305, for exampie by gluing or welding with heat
or ultrasound. The matedals used in the different components in the .
incontinence shield 301 can be chosen the same way as for the diaper shown

25 inFigs.1and2ab.

The incontinence shield 301 is generally hourglass-shaped, with wider end

portions 306,307 and a narrower intermediate crofch portion 308. Furthermore,

the incontinence shiekd 301 has two essentially longitudinal, inwardly curved
30 side edges 309,310 and two essentially transverse end edges 311,312,
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The incontinence shieid 301 is of the type intended to be wom inside a user's
underpants and is supplied, for this purpose, with a securing means 332, in the
form of a rectangular, longitudinal area of self-adhesive glue. The embodiment
of the securing means 332 shown is only intended as an example. Thus, it is
possible to use other forms of adhesive securing means, for example other

patterns,” or locations of the securing means. Also other types of securing

means, such as friction linings, mechanical sectring means such as hook-and-
loop linings, dips, press studs, securing flaps, or the like, can be used
individually or in combination with adhesive securing means or with each other.
Adhesive securing means 332 are usually protected before use with some type
of detachable protective shest, for instance a silicone-treated paper shest, or
the like.

To give the incontinence shield 301 a cwrved shape in the longitudinal direction
and in a controlied manner shape a narrow crotch portion 308 with curved side
edges 309,310 and at the same time supply sufficient absorption capacity at
the crotch portion 308, a cut in the form of a slit with two cut edges 326,327 is
arranged in an absorption layer 324, after which an overlapping, boat-shaped
area 329 Is formed along the siit. An area 330,331, on each side of the slit and
situated between a cut edge 326, 327 of the slit and a commesponding side edge
309,310 of the incontinence shield 301, has been brought to overlap, as has
been described In connection with the diaper 301 shown in Figs. 1 and 2 a, b.

As shown in Fig. 4, the overlapping is performed so that an essentially plan

surface is formed at the fiuid-permeable cover layer 303 and so that a raised
portion 338 is formed on that side of the incontinence shield that during use is
intended to be directed towards the user. Of course, it is alternatively
possible to allow the overlapping area 329 o bulge at that surface that during
use is intended to be directed away the user. In such an embodiment the
absorption layer 324 rather forms a bowl shape at the fluid-permeable cover
layer 302. Intermediate shapes, where the overlapping area 329 somewhat

P
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bulges at both the fluid-permeable cover layer 302 and the fluid-impermeable
cover layer 303, are also conceivable.

An incontinence shield 301 is held during use In close contact with the user’s
body aowing to the pressure of the user’s underpants. To prevent the user from

being aware of the surface of the incontinence shield 301 through the fluid-
permeable cover layer 302 as feeling imegular’ and uncomfortable, due to the
presence of the overlapping area 329 in the absorption body 304, a distance
layer 322 is arranged between the fluid-permeable cover layer 302 and the
absoiption body 304. Sucl] a distance layer 322 can, as earfler mentioned,
perform several functions. For instance, it is common, above all in incontinence
shields and diapers, to arrange porous, usually resilient material layers as fluid-
recsiving layers with high momentary fluid-absorbing ability. Furthermore, the
layer 322 can serve as a fluid-dispersing and fluid-ransferring member
between the fluid-receiving surface in an absorbent arlicle and the absorption
body of the article. The distance layer 322 can consist of a single or of several
layers, for example with different composliions and/or different functions from
each other. Examples of materials commonly used in distance layers are
polyester waddings, bulky non-woven materials, different types of laminates,
croselinked cellulose fibres or the like. A distance layer should preferably be
less hydrophilic and have higher porosity than the absorption layer lying inside_
it and should be soft and pleasant against the user’s body.

The absorption body 304 comprises further, in the shown embodiment, a
storage [ayer 344, which is placed between the absorption layer 324 and the
fluiddmpermeable cover layer 303. The storage layer 344 suitably has good
fluid-dispersing ability and can absorb and store fluid that has besn transferred
from the absorption layer 324. Also the siorage layer 344 can be used as a
stabilizing layer and thus be bound to the absorption layer 324.

Figs. 5 and 6 show another diaper 501 according to the invention. The diaper
501 is essentially constructed the same way as the diaper in Figs. 1 and 2
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a,b. Thus, the diaper in Figs. 5 and 6 comprises a fluid-permeable cover
layer 502, a fluid-impermeable cover layer 503, and an absorption body 504
arranged between the cover layers 502,503. The cover layers 502,503 are
bound to each other within a projecting cover edge 505 around the

The diaper 501 is principally hourglass-shaped, with wider end portions
506,507 and a narrower, intermediate crotch portion 508.: Furthermore, the
diaper 501 has two longitudinal, inwardly bent side edges 509,510 and two end

edges 511,512

The diaper 501 is provided with pretensionally aranged, longitudinal, elastic
members 520,521, arranged along the side edges 508,510 of the diaper. The
elastic members 520,521 contribute during use to curving of the diaper 501
along the user's body. Thus, the elastic members 520,521 serve to keep the
side edges 509, 510 of the diaper in contact with the user’s jegs. The elastic
members are not necessary to the invention, and so can be excluded, since
an absorption body 504 according to the invention has a very good fit and
conforms well to the user’s body, even without elastic members 520,521.

Moreover, the diaper 501 has inner elastic barriers 551,552. The inner elastic
bamiers 551,652 consist of double folded material strips 553,554. The material
strips 553,554 sulitably consist of material capable of resisting fluid penetration,
for instance hydrophobic non-woven, plastic film or laminate of non-woven and

plastic film. Each material strip 553,554 is secured to the fluid-permeable cover

layer 502 aslong an attachment edge 555,556 and comprises pretensionally
arranged elastic members 557,558 at an opposite fold edge 559,560.

in Fig. 5 the inner barriers 551,552 are shown with the elastic members
557,558 extended. The barriers 551,552 are then lying down towards the fluid-
permeable cover layer 502, To ensure that the barriers, during use, form fluid-
catching side pockets along the side edges 509,510 of the diaper 501, the

/;7
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double folded material strips 553,554 are secured down to the fluid-permeable
cover layer 502 adjacent o the end edges 511,512 of the diaper 501. When the
diaper Is used, the elastic members 557,558 are confracted and the inner
barriers 551,652 then adopt the raised shape shown in Fig. 6. The elastic
members 557,558 |n the inner bamrlers 551,552 oooperale with the elastic

" ‘members 520,521 in the propctlng coverbdgesos at the sldeedges509510

of the diaper.

The diaper 501 is shown without fastening members and can, in the shown
shape, be used as an insert in a pair of panties or in special pant diapers, tie-
pants or the like. Altemnatively, the diaper can be supplied with fastening
members, for instance of the kind described In connection with the diaper
shown in Figs. 1 and 2 a,b. Also other types of fastening members known for _
the purpose, such as hook-and-loop surfaces, button/buttonhole, belt or the like
can be used. It is also possible to imagine that the diaper is delivered
constructed as an absorbent pant diaper.

The absorption body 504 comprises an absorption layer 524, in which two cuts
in the form of slits are amanged, each with a first and a second cut edge
526’527, 526",527". The slits are essentially parallel to the longitudinal
direction of the diaper 501 and are essentially aranged In the crotch portion
508, symmetrically on each side of the longitudinal centre line 528 of the diaper
501. The cut edges 526',527"; 526" ,527” of the slits are brought to overlap in
such a manner that an area 561,562 along each side edge 509,510 of the
diaper 501 is brought in towards the {ongitudinal centre line 528 of the diaper,
above an area 563 of the absorption layer 524 cenfrally situated between the .
slits. "Above" here means that the absorption areas 561,562 at the side edges
509,510 are arranged closer to the fluid-permeable cover layer 502 than the
absorplion area 563 centrally situated between the slits is. Through this
arrangement a cavity 564 is formed between the cut edges 526' 527 situated
most closely to the longitudinal centre line 528. This cavity 564 has the shape
of a channel extending in the longitudinal direction of the diaper, which channel
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during use serves to temporarily retain fluid and to disperse the fluld in the
longitudinal direction of the diaper. The cavity 564 can, if so wished, be filled
with, for example, fibre waddings, a foam material, or any other material with
good fluid-transporting properties.

Furthermore, the diaper 501 comprises a fluid-transferring layer 522. In'the
shown embodiment the entire fluid-transferring layer 522 is amranged betwesn
the fluid-permeable cover layer 502 and the absorption layer 524, Alternatively,
the fiuid-ransferring layer 522 can be glit together with the absorption layer 524
and may be included in the overlapping at the crotch portion 508.

Instead of aranging the area 564, centrally situated between the slits, below
the areas 561,562 closest to the side edges 509,510, as shown in Fig. 6, it is of
course possible to use the reverse amrangement, where the central area 564 is
amanged above the side areas 561,562,

‘The sanitary napkin 701 shown in Figs. 7 and 8 comprises a fluid-permeable
cover layer 702, a fluiddmpermeable cover layer 703, and an absorption body
704 aranged between the cover layers 702,703. The two cover layers 702,703
have a larger extension in the plane than the absosption body 704 and form a
projecting cover edge 705 around the entire periphery of the absorption body
704. The cover layers 702,703 are bound to each other within the projecting
cover edge 705, for example by giuing or welding with heat or ultrasound. The
materials used in the different components in the sanitary napkin 701 may be
chosen the same way as for the embodiments described above.

The sanitary napkin 701 is principally hourglass-shaped, with wider end
portions 706,707 and a narrower, intermediate crotch portion 708. Furthermore,
the sanitary napkin 701 has two principally longitudinal, inwardly curved side
edges 709,710 and two principally transverse end edges 711,712.
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The sanitary napkin 701 is intended to be wom inside a user’s underpants and
is supplied with securing means 732 in the form of rectangular areas of self-
adhesive glue aranged in the transverse direction of the sanitary napkin 701,
at each end portion 708,707. As mentioned earlier, a number of different types
and shapings of securing means can be used to secure an absorbent article

" inside a pair of underpants.

The absorption body 704 comprises an-absorption layer 724, in which two cuts
in the form of slits are amanged, each with a first and a second cut edge
726',72T;, 726",727". The slits are essentially parallel to the longitudinal
direction of the sanitary napkin 701 and are essentially arranged in the crotch
portion 708, symmetrically on each side of the longitudinal centre line 728 of
the sanitary napkin 701. The cut edges 726,727, 726",727" of the slits are
brought to overlap in such a manner that a side area 761,762 along each side
«uge 705,71C of the sanitary napkin 701 is brought in towards the longitudinal -
centre line 728 of the sanitary napkin, with the first cut edges 726°,726” brought
beyond each cther so that a boat-shaped area, which is laid in overlap, is
formed along the longitudinal centre line 728. The overlapped area 765 formed
by the side areas 761,762 is in the shown example amanged below an area
763 of the absorption layer 724 centrally situated between the slits. "Below” is
here intended to mean that the absorption areas 761,762 at the side edges
708,710 are aranged closer to the fluid-impermeable cover layer 702 in
relation to the absorption area 763 centrally situated between the slits.

Due fo the side areas 761,762 of the absorption layer 724 being brought to
overlap below the area 763 of the absorption layer 724, centrally situated
betwesn the slits, a central area with three layers of the absorption layer 724 Is
formed. in this manner, a well-defined raised portion 738 cenirally extending
along the longitudinal centre line 728 has been accomplished, which raised
portion gives a shape which is anatomically well-adapted for female users. The
raised portion 738 Is during use in contact with the user's vaginal opening and
can thus catch menstrual fiuid as soon as it leaves the user's body. The
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excreted fluid can be absorbed by the built-up absorption material in the crotch
portion 708.

The cross-section shown in Fig 8 of the sanitary napkin in Fig. 7 shows how the
portions of the sanitary napkin 701, situated beyond the cut, are curved out of

the plane of the ‘sanitary napkin 701. The clrving erises as a result of the

glitting and the overlapping of the material areas situated along the slits. The
axtent of the curving is controlled by the number of slits, the length of the slit or
the slits, and by how large the overlapping is. By overlapping parts of the
absorption layer 724, as earlier mentioned, both a curving of the side edges
709,710 in a direction towards the longitudinal centre line and a curving in the
longitudinal and transverse direction are obtained, out of the plane of the
sanitary napkin.

The absorption body 704 in the sanitary napkin shown in Figs. 7 and 8

consists of a single absorption layer 724. Of course, further layers and

components can, however, be part of the absorption body 704, as has been
specified in connection with the embodiments earier described. The slit
absorption layer 724 is suitably locked in the overlapped and curved state
through being welded or glued to one or both of the cover layers 702,703,
Altematively, or in combination therewith, the overlapping portions can be
bound together by some binding agent. Such a binding agent can be arranged
solsly between the overlapping portions, or consist of a thermoplastic
component in the absorption body. Suitable thermoplastic binding agents that
can be mixed with the absorption material in the absorption layer 724 are
thermoplastic fibres, which are activated through heating and compression or
welding. Of course, it is also possible to use a separate locking means, for
example a stabilizing layer, in order to keep the absorption layer 724 in the
overiapped state. .

Also the absorbent articles shown in Figs. 1-6 are curved in the longitudinal as
well as in the transverse direction due to the slitting and the overlapping of the

?&
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absomption layers, which are part of the article. As it is possible to choose
whether the crotch portion of the articles is going to be bowl-shaped or supplied
with a raised portion at the fluid-permeable surface on the article, the
transverse curving has not been shown in the sections in Figs. 2 a,b and 6.
Furthermore, the portions of the articles situated beyond the cut are not shown

"in Figs. 2 4b'and 6. Howeéver, it is obvious thaf dlso these articles are curved in

the longitudinal direction corespondingly to the sanitary napkin 701 shown in
the Figs. 7 and 8.

In Figs. 9-11 itis schematically shown how an absorption layer 824 according
to the invention is slit and shaped. In Fig. 9 a rectangular, plane absorption
layer 924 is shown with longitudinai side edges 909,910 and fransverse end
edges 911,912 and in which a straight penstrating slit 925 is amanged. The siit
925 is amanged paralle! to the side edges 909,910. On each side of the slit 925
the areas 930,931 are indicated, areas that will be brought to overlep for
shaping of the absorption layer 924. Each area 930,931 is situated between a
cut edge 926,927 at the siit 925 and a curved dsmarcation line 946,947,
extending between the terminal points 934,935 of the slit, is curved in a
direction away from the slit 925,

The areas 930,931 betwsen the slit 925 and the demarcation lines 946,947
together form an area with the shape of a boat, or a leaf, with two pointed tips
934,635, a length, |, between the terminal points and a width, b.

Due to the demarcation lines 946,947 being convexly curved between the
terminal points 934,935, the areas 930,831 between the slit 925 and the
demarcation lines 946,947 have a greater width, b, at a distance from the
terminal points 934,935 than adjacent to the terminal points. The demarcation
linas 946,947 are preferably symmetrically arranged around the slit 925, in the
longitudinal direction as well as in the transverse direction, as shown in the
figures. However, it is possible to imagine demarcation lines with a different
radius of curvature along different parts of the slit 925. For example, the radius
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of curvature can be larger close to one end 934 of the slit 925 than close fo the
other end 935.

in Fig. 10 a method for forming an overlapped area 929 along the siit 925 Is
shown. A plurality of coherent absorption layers 924 are fed as a continuous
material web 940 over a rotating concave roil 841, In the figure it is shown how
the cut edges 926,927 are brought in opposite directions in over each other so
that the areas 930,931 on each side of the slit are brought to overlap. As a
result of the overlapping, on the one hand a bunching of the absorption material
within the overlapping area 929 is obtained and, on the other hand, the
absorption layer 924 is shaped so thet it has curved side edges 909,910.
Moreover, the absorption layer 524 is curved in the longitudinal direction as well
as In the transverse direction.

The individual slit and shaped absorption layers 924 are separated from the
running material web 940 along transverse dividing lines 942, which have been
marked with dotted lines in Fig. 10.

In Fig. 11 it is shown how the fully shaped absorption layers 924 appear when
separated from the material web 840 shown in Fig. 10. By means of the slitting
and overlapping of the curved arsas 930,931 on each side of the slit 925, the
absorption layers 924 have been given a curved shape in the longitudinal
direction. In addition, the side edges 909,810 of the sbsorption layer 924 have
been curved inwards, in a direction towards the slit 925, so that the absorption
layer 924 is almost hourglass-shaped in the plane.

It is usually expedient to fix the absorption layer 924 in the shaped state.
Fixation can, for example, be accomplished through giuing, or welding, or
through activation of a binding agent included in the absorption layer, for
example thermoplastic fibres. Stabilization of the shape of the absorption layer

924 can also be accomplished through-securing an addiional material layer, for -

example through gluing or welding, to the folded-out absorption layer 924. Such

¥
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en additional material layer can, for example, be a fluidpermeable cover layer
or a fluidimpermeable cover layer, or a layer which acts, in a completed
absorbent article, as a reinforcement layer, as a fluid-receiving layer, a fluid-
dispersion layer, or another absorption layer. A stabilizing layer can be secured
over the overlapped area in the absorption laysr, on one or both sides thereof.

The absorption layer 924 may have another original shape then the rectanguiar
shape shown, for example hourglass-shape or oval shape. As mentioned
earlier, several slits 825 can be aranged in the same absorption layer 924. The
slits can be aranged in different layers in relation to each other and may be
placed with the overlapping portions 930,931 completely or partially overiepping
one another, or be separated in the plane. By amanging slits 825 in the end
portions of an article, the end portions can also be shaped in a desired way.
The slits have been shown to be centrally amranged in the longitudinal direction
in the described embodiments, but can, if considered suitable, be located
somewhat displaced towards an end portion, preferably towards that end
portion that during use is intended to be directed forwards on the user, at least
if the additional absorption capacity is intended for urine absorption.

The siit 925 can be mads through one or both of the cover layers in an
absorbent article. Furthermore, the absorption layer can comprise a fluid-
transporting layer, and/or a fiuid storage layer, which can be siit together with
the absorption layer.

The shaping of an absorption layer according to the invention has been shown,
in Figs. 8-11, performed by a concave, rotating roll. Of course, it is altematively
possible to accomplish the shaping and the joining of different parts of an
absorption layer by allowing the absorption layer to pass over a concave folding
plate, or over two rotating conventional cylindrical rolls placed at an angle.

In Fig. 12 an absorption layer 1224 with two slits 1225',1225" is shown. The -
absorplion layer 1224 has besn brought over a concave, rotating roll, as a
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result of which a band-shaped area 1261,1262 between each slit 1225',1225”
and a comesponding side edge 1209,1210 on the absorption layer 1224 has
been brought in the direction of the arrows A in towards the longitudinal centre
line 1228 of the absorption layer 1224. Before the shaping, the absorption layer
1224 is rectangular, which is shown with continuous lines in the figure. After the
shaping, the layer 1224 adopts the" plan “shape, implied with" dashed-dotted -
lines. Thus, the absorption layer 1224 has, after the shaping, curved side edges
1209,1210. The band-shaped areas 1261,1262 may be brought in under the
band-shaped area 1263 between the slits 1225',1225", or be arranged above
the central band-shaped area 1263. As the shaped absorption layer 1224 is
armanged in an absorbent article, this can be done with the central band-shaped
area 1263 closest to the fluidpermeable cover layer, or closest to the fluid-

impermeable cover layer.

Figs. 13-16 show diagrammatically how an absorption layer 1324 according to
the invention is slit and shaped. Fig. 13 shows a rectangular, plane absorption
layer 1324 with longitudinal side edges 1309, 1310 and transverse end edges
1311, 1312, in which layer a penetrating slit 1325 is arranged. The slit 1325 is
aranged parallel to the side edges 1309, 1310, On both sides of the slit 1325,
arved fold indications in the form of compression Iines 1329 curved in a
direction away from the slit 1325 have been formed. The compression lines
1329 delimit a portion 1326 on each side of the slit 1325, which portion is
locatad between the slit 1325 and the respective compression line 1329,

The portions 1326 between the slit 1325 and the compression lines 1329
together form an area which has the shape of a boat, or a leaf, with two pointed
ends 1334, 1335, a length, |, between the terminal points and a width, b, on
each portion 1326 between the slit 1325 and the respective compression line
1329.

By virtue of the compression lines 1329 being curved convexly between the
ends 1334, 1335, the portions 1326 between the slit 1325 and the compression
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lines 1329 have a greater width, b, at a distance from the pointed ends 1334,
1335 than close to the ends. The compression lines 1329 are preferably
arranged symmetrically around the slit 1325, in both the longitudinal direction
and the transverse direction, as shown in the figures. However, it is conceivable
to arrange compression lines 1329 with a different radius of curvahsre along

"different parts of the slit 1325. For example, the radius of curvature can be

greater close to one end 1334 of the slit 1325 than close to the other end 1335.
The compression lines 1329 do not have to be continuous either, but broken
lines or spot compressions arranged along curved fold lines can altematively be
used as fold indications. It is of course also possible to usa other types of fold
indication, such as material weakenings and cuts, or perforations amranged
along the fold lines.

Fig. 14 shows the absorption layer 1324 as It appears when the portions 1326
on both sides of the slit 1325 have been folded up out of the plane of the
absorption layer 1324 along the compression lines 1329. The folding-up of the
portions 1326 can be camried out by, for example, the absorption layer 1324
being made to pass over a rotating roll with an upwardly projecting part which
folds the portions 1326 at the side of the siit 1325 straight up from the
compression lines 1329,

The folded-up portions 1326 are subsequently folded down towerds the plane
of the absorption layer 1324, for axample by means of a plough-shaped folding
plate. For certain embodiments of the invention, the folding-down operation can
be omitted. For example, the folded-up portions 1326 can, after the curved fold
edges 1327 have been brought together, together form a nasrow raised portion,
what is known as a hump, on a sanitary napkin or the like.

Fig. 15 shows a method of bringing together the curved fold edges 1327
formed at the compression lines 1329. A plurality of connected aebsorption
layers 1324 are fed as a continuous material web 1340 over a rotating concave
roli 1341. The figure shows how the fold edges 1327 are brought together
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completely. Altematively, a small clearance, up to roughly 20 mm, can be left
between the fold edges 1327.

The individual slit and shaped absorption layers 1324 are separated from the
running material web 1340 along transverse dividing linas 1342, which have
been marked by dotted lines in Fig. 5. =~~~

Fig. 16 shows how the fully shaped absorption layers 1324 appear when they
have been separated from the material web 1340 shown in Fig. 15. The
absorption layers 41324 have, by culting, folding and bringing together the
curved fold edges 1327, been given a curved shape in the longitudinal
direction. Moreover, the side edges 1309, 1310 of the absorption layer 1324
have been curved inwards, in a direction towards the slit 1325, so that the
absorption layer 1324 is aimost hourgliass-shaped in the plane.

it is usually suitable to fix the absorption layer 1324 in the shaped state, with
the portions 1326 located on either side of the slit 1325 folded down towards
the absorption layer 1324, The fixation can be brought about by, for example,
giuing or welding, or by activating a binding agent included in the absorption
layer, for axample thermoplastic fibres.

Stabilization of the shape of the absorption layer 1324 can also be
accomplished through securing an additional material layer, for example
through gluing or welding, to the folded-out absorption layer 1324. Such an
additional material layer can be, for example, a fluid-permeable cover layer or a
fluid-impermeable cover layer, or a layer which acts, in a completed absorbent
article, as a reinforcement layer, as a fluidrecsiving layer, a fluid-dispersion
layer, or another absorption layer. A stabilizing layer can be secured either over
the slit 1325 in the absorption layer, on the same side as the folded-out portions
1326, and/or on the opposite side.

N’
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The absorption layer 1324 may have another original shape than the
rectangular shape shown, for example hourglass-shape or oval shape. As
mentioned earlier, several slits 1325 can be amranged in the same absorption
layer 1324. The slits can be arranged in different layers in relation to each other

.and may.be placed with the folded-out parts 1326 completely or partially

in the end portions of an article, these can also be shaped in a desired way.
The slits have been shown to be centrally aranged in the described
embodiments, but can, if considered suitable, be located somewhat displaced
towards an end portion, preferably towards that end portion that during use is
intended to be directed forwards on the user, at least if the additional
absorption capacity is intended for urine absorption.

The slit 1325 can be made through one or both of the cover layers In an
absorbent article.

Fig. 17 shows an absorption layer 1724 which is sultable for, for example, use
in a sanitary napkin or the like. The absosption layer 1724 is provided with a
longitudinal slit 1725 and, as described earlier, has foided-up, segment-shaped
portions 1726 on both sides of the slit. By bringing the fold edges 1727 of the
folded portions 1726 together, the absorption layer 1724 has been given a

" curved shape in the longitudinal direction, with curved side edges 1709, 1710.

Furthermore, the folded portions 1726 are not folded down towards the plans of
the absorption layer 1724 but have been joined together in a state in which they
are raised essentially at right angles from the plane of the absorption layer. In
this way, the folded portions 1726 form a namrow, arched raised portion 4750
which can advantageously be arranged so that it faces the user’s body during
use of an article comprising the absorption layer 1724. Such body-following
raised portions are advantageous, as they faciltate comrect positioning of the
absorbent article in relation to the user's body and as they can moreover catch
and absorb discharged body fluid as soon as it leaves the user’s body.
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Figs. 18-23 show diagrammatically how an absorption layer 1824 according to
the invention is opened and shaped. Figs. 18 and 19 show a rectangular, plane
absorption layer 1824 with longitudinal side edges 1809, 1810 and transverse
end edges 1811, 1812, in which layer a penetrating opening 1825 is amranged.
The opening 1825 is arranged parallel to the side edges 1809, 1810, and in
Fig. 18 the opening is shown with the part, the cutout part 1829, which is to be
removed still in the opening 1825. The opening is delimited by surrounding cut
adges 1827. :

The cutout part 1829 has the shape of a boat or a leaf with two pointed ends
with terminal points 1834, 1835 and a length, L1, between the terminal points
1834, 1835, and is delimited by surrounding free edges 1823.

By virtue of the free edges 1823 being curved convexly between the ends
1834, 1835, overlapping areas 1826 (Fig. 21) between the cut edges 1827 and
the free edges 1823 have a greater width at a distance from the pointed ends
1834, 1835 than close to the ends. The cut edges 1827 are preferably amanged
symmetrically around the opening 1825, or around a fluid-admission channel
1830 formed after the cut edges 1827 have been brought together, in both the
longitudinal direction and the transverse direction, as shown in the figures.
However, it is conceivable to arrange the cut edges 1827 with a different radius

of curvature along different parts of the opening 1825. For example, the radius

of curvature can be greater at one end of the opening 1825 than at the other
end. :

Fig. 19 shows the absorption layer 1824 as it appears when the cutout part
1829 has been removed from the absorption layer 1824, which can take place
in a number of ways known within the technical field.

Fig. 20 shows a method of bringing the cut edges 1827 together to form the
fluid-admission channel 1830. A phurality of connected absorption layers 1824
are fed as a continuous material web 1840 over a rotating concave roll 1841,
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The figure shows how the cut edges 1827 are brought together and form a
narrow fluid-admission channel 1830. Bringing the cut edges 1827 together
over the roll 1841 also deforms the absorption layer 1824 in three dimensions
in such a way as has been described above. Fig. 20 shows that the absorption
layer 16824 has, during and after rolling, been deformed into an hourglass
sheipe ini the pldne. It is of Course possible to bring the cut edges 1827 together
compiletely, thres-dimensional shaping of the absorption layer 1824 then being
brought about, but not the formation of an admission channel:

The individual shaped absorption layers 1824 with fiuid-admission channel
1830 are separated from the running material web 1840 along transverse
dividing lines 1842, which have beaen marked by dotted lines in Fig. 20.

Fig- 21 shows another embodiment of the invention, where the cutout part 1829
is applied to the top side of the absorption layer 1824, over the fluid-admission
channel 1830, in connection with the absorption layer 1824 bging moved over
the roll 1841. The figure shows that the cutout part is applied to the absorption
layer, over the fluid-admission channel 1830 formed, in a continuous movement
which coincides with the cut edges 1827 being brought together aver the roll
until the fluid-admission channel 1830 has a predetermined width. The cutout
part can be used to lock the cut edges in a predetermined position. The Jocking
can be effected by gluing, heating, welding or another method suitable for the
purposs. It can also be possible for the cutout part to be applied to the

absorption layer from the roll side.

in another embodiment of the application of the cutout part described above
{not shown), the cutout part 1829 is applied to the underside of the absorption
layer 1824, over the fiuid-admission channel 1830, after rolling, when the whole
fluid-admission channel has aiready been formed in a predetermined sizs,
which is shown in Fig. 20.
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Fig. 22 shows how the fully shaped absorption layers 1824 appear when they
have been separated from the material web 1840 shown in Fig. 20 or 21. The
absorption layers 1824 have, by virtus of the cut edges 1827 being brought
together, been given a curved shape in the longitudinal direction. Moreover, the
side edges 1809, 1810 of the absorption layar 1824 have been curved inwards,
in a direction towards the fiuid-admission channel 1830, so that the absorption
layer 1824 is aimost hourglass-shaped in the plane.

It is usually suitable to fix the absorption layer 1824 in the shaped state, with
the overlapping portions 1826, of the cutout part 1829, located on either side of
the fluid-admission channel 1830 against the absorption layer 1824. The
focation can be brought about by, for example, gluing or welding, or by
activating a binding agent included in the absorption layer, for example
thermoplastic fibres. Stabilization of the shape of the absorption layer 1824 can
also be accomplished through securing an additional material layer, for
example through gluing or welding, to the absorption layer 1824. Such an
additional material layer can be, for example, a fiuid-permeable cover layer or a
fluid-impermeable cover layer, or a layer which acts, in a completed absorbent
article, as a reinforcoment layer, as a fluidreceiving layer, a fluid-dispersion
layer, or another absorption layer. A stebilizing layer can be secured either over
the fluid-admission channet 1830 in the absorption layer, on the same side as
the cutout part 1829, and/or on the opposite side.

The shaping of an absorption layer according to the invention has been shown,
in Figs. 20-22, performed by a concave, rotating roll. Of course, it is
alternatively possible to accomplish the shaping and the bringing together of
the cut edges to form a fluid-admission channel in the absarption layer by
allowing the absorption layer to pass over a concave folding plate, or over two
rotating conventional cylindrical rolls placed at an angle.

The absorption layer 1824 may have ancther shepe of origin than the
rectangular shape shown, for example hourglass-shape or oval shape. Several

i
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openings can be arranged In the same absorption layer 1824. The openings
can be amranged in different layers in relation to each other, and the cutout

parts 1829 may be placed completely or partially overlapping one another, or
be separated in the plane. By amanging openings in the end portions of an

.. article, these can .also be shaped in a dasired way in accordance with the

invention.

Openings have been shown ito be centrally aranged -in the described
embodiments, but can, if considered suitable, be located somewhat displaced
towards an end portion, preferably towards that end portion that during use Is
intended to be directed forwards on the user, at least if the additional
absorption capacity obtained by application of the cutout part is intended for
urine absorption.

Openings can be made through one or both cover layers of an absorbent
article.

Fig. 23 shows an absorption layer 2324 which is suitable for, for example, use
in a sanitary napkin or the like. The absorption layer 2324 is provided with a
longitudinal fluid-admission channel 2330 and, as described eariier, has the
cutout part 2329 with the overlapping parts 2326 on both sides of the fiuid-
admission channel 2330. By bringing the cut edges 2327 together, the
absorption layer 2324 has been given a curved shape in the longitudinal
direction, with curved side edges 2309, 2310. The applied cutout part 2329 -
forrns a narrow, arched raised portion 2350 which can advantageously be
aranged so theat it faces the user’s body during use of an article comprising the
absorption layer 2324. Such body-following raised portions are advantageous,
as they facilitate comrect positioning of the absorbent article in relation to the
user's body and as they can moreover catch and absorb discharged body fluid
as soon as it leaves the user's body. The cutout part can also be applied to the
other side of the absorption layer in accordance with what was shown in Fig.
4c.
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The incontinence shield 301, shown In Figs. 3 and 4, and the sanitary napkin
701 in Figs. 7 and 8, may be supplied with elastic members. Such elastic
members confribute to curving and shaping of the absorbent article and can

5 also be used to create raised barriers along the side edges of the article. As the
invention makes it possible 1o accomplish an absorbent arlicle with a shape that
is anatomically corect, it is, however, generally not necessery to use elastic
members. '
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1. An absorbent article with a longitudinal direction and a transverse direction
and comprising an absorption body (104) enclosed in a cover (102,103),

-whereln the cover (102,103) has a fluid-permeable surface (102) and a fiuid-

impermeable surfacs (103) and whersin the absorption body (104) comprises
at least one absorption layer (124), exhibiting 2 penetrating slit with a first cut
edge (126) and a second cut edge (127), characterized in that the
absorption layer is shaped by the material on both sides of the two cut edges
(126, 127) being moved in a direction essentially at right angles to the slit and
being locked in the moved position.

2. An absorbent article according to Claim 1, wherein the two cut edges are
arcuate and are moved towards one another in such a manner that the two
cut edges run essentially parallel in the longitudinal direction of the article, as
a result of which the absorption layer (124) is deformed into an hourglass
shape in the plane and curved in space.

3. An absorbent article according to Claim 1, wherein the movement is
carried out in such a manner that a first area (130) located along the first cut
edge (126) overlaps a second area (131) located along the second cut edge
(127), the overlapping areas (129) having at least one arcuate curved edge.

4. An absorbent article according to Claim 3, wherein the absorption layer
(124) exhibits at least a second slit, which is essentially paraliel to the first siit
and wherein each slit exhibits a first cut edge (526°,526") and a second cut
edge (527°,527™), which are displaced in pairs in relation to each other in such
a manner that the absorption layer (524) exhibits at least one overlapping area
(529) along each slit, wherein the overiapping areas along each slit have an
arcuate curved edge.
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5. An absorbent article according to Claim 4, wherein the overlapping areas
form an area (765) with three overlapping layers of the absorption layer
(724).

6. An absorbent ariicie according to any one of Claims 3-5, wherein the
overlapping ereas (130,131) are affixed fo each other.

7. An absorbent article according to Claim 1, wherein the cut edges (1827),
before movement, are arcuate and delimit an opening (1825), formed by the
slit, in the absorption layer (1824).

8. An absorbent article according to Claim 7, wherein a cutout part {1826)

removed from the absorption layer is applied fo the absorption layer (1824)

with those parts of the cutout part (1828) which lie against the absomption
layer (1824) constituting overlapping parts (1826).

9. An absorbent article according to any one of the preceding claims, wherein
the arlicle exhibits two end portions (106,107), and a crotch portion (108)
situated between the end portions (106,107), which croich portion has a lesser
extension in the transverse direction than the end portions (106,107), and
wherein the siit is aranged at least principally in the crotch portion (108).

10. An absorbent article according to any one of the preceding claims,
wherein the slit extends in the longitudinal direction of the article.

11. An absorbent article according to any one of the preceding claims,
wherein the cut edges are displaced in relation to one another and wherein
the mutually displaced cut edges (126,127) are sitluated at a greatest
distance of 0-20 mm from each other.

PCT/SEO2/01330 ‘2 ;

I
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12. An absorbent article according to any one of the preceding claims, .
wherein the absorption layer (124) is fixed in a predetermined shape by a
stabilizing means.

_13. An absorbent article according to Claim 12, wherein the stabilizing means
" is a stabilizing layer (122), which is firnly attached fo the absorplion layer

(124).

14. An absorbent article according to Claim 13, wherein the stabilizing layer
(122) constitutes a distance laysr between the absorption body (104) and the
fiuid-permeable surface (102) of the cover.

15. An absorbent article according to Claim 14, wherein the distance tayer
(122) is a porous fluid-recelving layer.

16. An absorbent article according to Claim 12, wherein the stabilizing means
is a binding agent, which is part of the absorption layer (124).

17. An absorbent article according to Claim 18, wherein the binding agent
consists of thermoplastic fibres.

18. An absorbent article according to Claim 12, wherein the stabilizing means
is a glue.

19. An absorbent article according to Claim 12, wherein the stabilizing means
comprises & mechanical fastening between overlapping areas in the
absorption layer (124).

20. An absorbent article according to any one of the praceding claims,
wherein the slit also axtends through the cover of the article.
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21. An absorbent article according to Claim 19, wherein the article comprises

a fluid-permeable cover layer and a fluidimpermeable cover layer and

wherein the slit extends through the fluid-permeable cover layer.

22. An absorbent article. according to any. one of the preceding claims,
wherein the absorption layer (124) is a layer of cellulose fiuff pulp with a
density of 0.2-1.0 g/em>.

23. An absorbent article according to any one of the preceding claims,
wherein the article is a diaper (101) for children and the slit has a length (i),
between the terminal points (134,135), of 15-40 centimetres.

24. An absorbent article according to any one of Claims 1-22, wherein the
article Is a diaper (101) for aduits and the slit has a length (I), between the

terminal points (134,135), of 20-60 centimetres, preferably about 30 °

centimetres,

25. An absorbent article according to any one of Claims 1-22, wherein the
article is a sanitary napkin (701) or an incontinence shield (301) and the slit
has a length (1), between the terminal points (334,335; 734,735), of 1040
centimetres, preferably about 15 centimetres.

26. An absorbent article according to any one of the preceding claims,
wherein the absorption layer (124) is formed from an essentially plane,
rectangular blank

2?.' A method for manufacturing an absorption layer (924) for use in an
absorbent article according to any one of Claims 1-24, wherein an absorption
layer (924) is supplied with at least one penetrating slit (925), thus forming a
first cut edge (926) and a second cut edge (927), characterized in
that the siit absorption layer (924) is led over a concave or a convex surface

7
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whereby the cut edges (926,927) are made to move in a direction essentially
at right angles to the slit (925).

28. A method according to Claim 27, wherein the surface is a concave

5 ._surface. whereby the..cut edges (926, 927) are made to move in an

‘overlapping manner, in a direction inward over each other, whereby an
overlapping area (929) with at least one curved edge along the slit (925) is
formed. :

29. A method according to Claim 27 or 28, wherein the concave or convex
surface is a surface on a rotating roll (941).

30. A method according to Claim 27 or 28, wherein the concave or convex
surface is a surface on a folding plate.

31. A method according to any one of Claims 27-30, wherein the absorption
layer (924) is manufactured in a continuously running web (840), from which
individual absorption layers (924) are separated.

32. A method according to any one of Claims 27-31, wherein the shape of
the absorption layer (824), after slitting and movement of the areas (930,931)
situated on each side of the slit (825), is fixed through binding the absorption
layer (924) together with a stabilizing layer.

33. A method according to any one of Claims 25-29, wherein the shape of
the absorption layer (924), after slitting and overiapping, is fixed through
activation of a binding agent, which is part of the absorption layer (924).

34. A method according to Claim 31, wherein the binding agent comprises
thermoplastic fibres and the shape of the absorption layer (924) is stabilized
through heating and subsequent cooling of the absorption layer (924).
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ARTICULC ABSOREBENTE QUE TIEME AJUSTE MEJORADO Y CAPACIDAD
ABSORBENTE MEJORADA Y METODO PARA ELABORACION DE ESTE

ARTICULO ABSORBENTE.

CAMPO TECHNICO

La invencién corresponde ana un articuloc absorbente
con una direccién longitudinal y una direccién
transversal que comprende un cuerpo de absorcién incluido
en una cubierta, la cubierta tiene una superficie
permeable a los fluidos y una superficie impermeable a os
fluidos, y el cuerpo de absorcién comprende al menos una
capa de absorcién, que exhibe una rajadura penetrante con
un primer borde de corte y un segundo borde de corte. La
invencién también corresponde a un método de elaboracién

del articulo absorbente.

TECNICA ANTERIOR

Los articulos absorbentes tales como @paifiales,
toallas sanitarias y escudos de incontinencia estén
destinados a agarrar y abscrber los fluidos del cuerpo
del A4rea genital de 1los wusuarios. Dependiendo de 1la

aplicacién y de la cantidad de fluido el articulo debe



ser capas de absorber, existen, por supuesto, articulos
con diferentes formas y tamafios. Por ejemplo, pafales
para adultos con fuerte incontinencia son obviamente
considerablemente mayores y tienen mayor capacidad de
absorcién que los pafiales para infantes. Adicionalmente,
ademids de las demandas por suficiente capacidad de
absorcién y seguridad contra chorreadura, los articulos
también requieren ser confortables para vestir. También
es importante para los usuarios adultos que los articulos
sean discretos y capaces y de portarse sin notarse y bajo

prendas normales.

Los articulos absorbentes deben asi ser disefados
con suficiente capacidad de absorcién con el fin de
absorber el fluido del cuerpo excretado, pero aln tener
buen ajuste de tal forma que ellos sean confortables y
flexibles de vestir de tal forma que ellos se adecuen
bien al cuerpo del usuvario y prevengan la chorreadura.
Una dificulta en conformar un articulo absorbente
destinado a ser portado en el Aarea de entrepierna del
usuario es que el espacio entre las piernas del usuario
es limitado. Esto implica que el articulo, con el fin de
ser confortable de vestir debe ser mis estrecho en el

drea donde la mayor parte del fluido liberade por el



usuario va impactar el articulo. Asi, existe un riesqgo
obvio de que el Aarea del articulo que es humedecido se
sature primero con fluide y sea incacapaz de absorber
fluido liberado adicional aunque gran parte de material
absorbente en las porciones de extremo del articulo
permanezca sSin ser utilizado. BEsto significa que el
riesgo de chorreadura es grande aun cuando el articulo
haya absorbido relativamente pocas cantidades de fluido.
Con e fin de evitar que la chorreadura de fluid pase por
los bordes laterales de un articulo absorbente de esta
clase, es por lo tanto comin suministrar un articulo con
alguna clase de barreras de borde. Tales barreras de
borde son a menudo elasticas y forman barreras fisicas
levantadas al flujo de liquido., Es comin disponer
miembros eldsticos, que estan ajustados alrededor de las
piernas del usuario en los pafales y en los escudos de
incontinencia e la clase portada como pantaloncitos
interiores absorbentes, que mantienen de esta manera los

bordes del articulc en contacto sellante con las piernas.

Las bandas elédsticas de pierna y las barreras
levantadas esté&n usuvalmente en los articulo, tales como
pafiales y escudos de incontinencia para incontinencia

fuerte, combinados con el hecho de que el articulo se



conforma con una porcién de entrepierna relativamente
ancha con el fin de lograr suficlente capacidad de
absorcién dentro del area de humedecimiento del articulo.
Tal Area de entrepierna serd doblada entre las pernas del
usuvario durante uso, ¢ colgard entre las piernas como una
bolsa recolectante de fluido. Tal forma crea canales
aleatorios que pueden dar origen a chorreadura, no es
particularmente confortable o discreta, més aGn funciona
pobremente cuando el wusuario estd sentado. Para las
toallas sanitarias y otros articulos absorbentes cuando
la demanda de discreciédn durante uso es particularmente
grande, tal estructura tosca e inellstica no es de
ninguna manera aceptable. Los articulos tales como
toallas sanitarias y escudos de incontinencia para
incontinencia ligera también son mis pequefios y no son
autosoportantes, pero estén unidos dentro de un par de
pantaloncitos interiores ordinarios, que durante el uso
mantiene el articulo en contacto con el cuerpo del
usuarie. Una estructura con un A4rea de entrepierna
dependiente © doblada no es de ninguna manera 4til para

esta categoria de articulos.

Como es evidente de lo anterior, subsiste 1la

necesidad de un articulo absorbente que tenga un buen

2y



ajuste, alta seguridad contra chorreadura y alta
capacidad de absorcién en el #drea de humedecimiento
inicial, y que sea discreto y confortable de vestir.
También es deseable ser capaz de ofrecer un articulo
absorbente, que tenga un ajuste tan bueno que los
elementos de formacién especiales o las barreras contra
chorreadura, por ejemplo en 1la forma de miembros

elisticos se puedan evitar.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

En la presente invencién se ha logrado un articulo
con una direccién longitudinal Y una direcciébn
transversal que comprende un cuerpo de absorcién incluido
en la cubierta, 1la cubierta tiene una superficie
permeable a los fluidos y una superficie impermeable a
los fluidos, y el cuerpo de absorcién comprende al menos
una capa de absorcién que exhibe una rajadura penetrante
con un primer borde de corte y un segundo borde de corte,
cuyo articulo tiene un buen ajuste alta seguridad contra
chorreadura, alta capacidad de absorcién, alta discrecién

y comodidad.

&L-



Un articulo hecho de acuerdec con la invencidn es
principalmente caracterizado por que los dos bordes de
corte estin desplazados en relacién uno con el otro de
tal manera que la capa de absorcién estd conformada por
el material a ambos lados de los dos bordes de corte
siendo movidos en una direccién esencialmente en &angulos
rectos con la rajadura y estando asegurados en posicién

movida.

Al mover el material a ambos lados de los bordes de
corte, una deformacién de la capa de absorcibén es llevada
de una manera controlada. La deformacién es un resultado
de la tensién y estiramiento que surge en la capa de
absorcién cuando 1los bordes de corte son traidos o
movidos, uno del otro y se manifiesta en si mismo de tal
manera que la capa de absorcién es curvada a lo largo
(direccién X), a lo ancho (direcciédn Y) en angulos
rectos (direccién Z) con el plano de 1la capa de
absorcién. Cuando el material es movido hacia el
interior, el curvado interior de los bordes laterales de
la capa de absorcién es miés aun obtenido si la rajadura
estd dispuesta en la direccién longitudinal del articulo
absorbente. Si la capa de absorcién tiene ya bordes

curvados interiormente antes del movimiento de los bordes

(5



de corte, se obtiene una curvatura incrementada. Por lo
tanto, de una parte, la forma de la capa de absorcién en
el plano, es decir en la direccién X-Y, se obtiene, y, de
otra parte, la forma en el espacio, es decir, n la
direccién 2, en angulos retos con las direcciones X-Y, se
cbtiene. Como resultado, la capa curvada es
extremadamente bien adecuada como un componente en un
articulo absorbente, por ejemplo un pafial, una toalla
sanitaria, un escudo de incontinencia o similar, en la
mediad en que la forma curvada se puede hacer siguiendo

la curvatura del cuerpo del usuario.

La rajadura en la capa de absorcién puede ser
un simple corte opueste en la forma de una abertura, con
un ancho que es diferente de cero. Tal abertura en la
capa de absorcién puede ser el resultado de una parte
cortada que inicialmente es removida de la capa de
absorcién. La abertura es adecuadamente esencialmente con
forma de bote o forma de hoja, con extremos puntuales en
una porcién central mas ancha. Cuando los bordes de corte
de tal abertura son traides uno hacia el otro, la capa de
absorcién puede tener un canal de admisidén de fluido con

un ancho que corresponde al grado en el cual los bordes



de corte son unidos. En un caso extremo, los bordes de

corte son nidos completamente ¢ se traslapan.

Cuando se forma la abertura por virtud d el
aparte de corte que ha sido removida de la capa de
absorcién, la parte de corte se puede utilizar con el fin
de ayudar la capacidad de absorcidédn en la capa de
absorcidén formada. La parte de corte puede por lo tanto
ser aplicada a la capa de absorcién, preferiblemente
ubicada sobre el canal de admisién de fluido, si uno esté
presente, sobre aquel lado de la capa de absorcién que se
enfrenta al usuario durante uso. Adicionalmente, la parte
de corte es preferiblemente ubicada de manera simétrica
en relacién con la linea central de la capa de absorcién,

que se extiende en la direccién longitudinal.

En otra En otra modalidad de la invencién, la parte
de corte se aplica por debajo de la capa de absorcién,
sobre aquel lado de la capa de absorcién que se aleja del
usuario durante uso, simétricamente en relacién con la
linea central de la capa de absorcién, que se extiende e

la direccién longitudinal.



De acuerdo a una modalidad preferida de la
invencién, una primer Area localizada a lo largo del
primer borde de corte se dispone de tal forma que esta
traslapa una segunda &rea localizada a 1lo largo del
segundo borde de corte, las 4reas de traslapo tienen al

mencs un borde curvado arqueado.

Debido a que las Adreas mds cercanas al borde de
corte se traslapan con el traslapo mas pequefio en los
extremos de la rajadura y muestran un maximo entre los
extremos, una curva de la capa de absorcién en la
direccién longitudinal perpendicular al plano de la capa
de absorcién, y una curva hacia el interior de los bordes
laterales de la capa de absorcién se logra. La direccién
longitudinal de la capa de absorcidén se refiere aqui a la
direccién paralela a la rajadura en la capa de absorcién.
Asi, de una parte, la forma d la capa de absorcién en el
plano, es decir, en las direcciones X-Y, y, de otra
parte, una forma de la direccibédn 2, perpendicular a las

direcciones X-Y se obtienen.

De acuerdo a una modalidad de la invencidn, la
capa de absorcién tiene, ademids de la rajadura

penetrante, una indicacién de doblez arqueado dispuesta
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simétricamente sobre cada lado de 1la rajadura, las
indicaciones de dobles arqueadoc son curvadas en una
direccién que se aleja de la rajadura, la capa de
absorcién tiene una porcién sobre cada lado de la
rajadura, entre la rajadura y la respectiva indicacién de
doblez, cuya porcién es doblada a lo largo de 1la
indicacién de doblez, e una direccién alejada de 1la

rajadura.

Las porciones dobladas a ambos lados de la rajadura
son preferiblemente dobladas hacia abajo completamente
contra la capa de absorciébn y se pueden fijar a la capa
de absorcién en la posicidén doblada. Tal fijacién sobre
las porciones dobladas hacia puede, por ejemplo, ser
logradas a través de engomado. También es posible
utilizar componentes fundibles con calor en la capa de
absorcién con el fin de unir las porciones dobladas hacia
abajo al resto de la capa de absorcién. Otro métodec para
fijacién de las porciones dobladas hacia abajo a la capa
de absorcién es disponer un miembro de aseguramiento
sobre las porciones dobladas hacia abajo. Un ejemplo de
tal miembro de asequramiento es una capa d material que

esta unida, por ejemploc a través de engomado o soldado,
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sobre las porciones dobladas hacia abajo a ambos lados de

la rajadura.

De acuerdo a una modalidad preferida, los
bordes de doblez formados a lo largo de las indicaciones
de dobles curvadas son unidas fijadas a una distancia de
0-20 mm una de la otra. Puede ser adecuado retener un
pequefio espacio entre los bordes doblados. Tal espacio
puede servir en el articulo como un canal de admisién
para los fluidos y mas adn constituir un reservorio
temporal para los fluidos que no han tenido tiempo de ser
absorbidos por el material de absorcidén en el articulo.
El espacio promueve mfis adn el esparcimiento rapido del

fluido en las porciones de extremo del articulo.

Por virtud de los bordes deoblados curvados gque
son unidos, para la capa de absorcién le es dada una
forma tridimensional curvada. Como el material de
absorcién en las porciocnes dobladas a ambos lados de la
rajadura estd disponible para absorcién de fluido del
cuerpo, este hace una contribucién a la capacidad de
absorcién dentro del 4rea alrededor de la rajadura sin
que se forme una “bolsas” dependiente, o una capa de

absorcién que es doblada de una manera no controlada. Las
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porciones dobladas de la capa de absorcién también sirven
para reducir el ancho de la capa de absorcién a ambos
lados de la rajadura. Esto se puede utilizar en la
conformacién de una porcién de entrepierna mas estrecha
anatémicamente adaptada hace posible obtener un cuerpo
de absorcién tridimensionalmente formado con bordes
laterales curvados hacia adentro sobre la base de un

molde de absorcién plano, rectangular.

La fijacién de una capa de absorcién en la
forma curvada predeterminada, preferiblemente con los
bordes doblados a ambos lados de 1la rajadura unidos
completa o parclialmente, son adecuadamente nidos por unos
medios de estabilizacién. Tal estabilizacién se describe

con mayor detalle adelante.

De acuerdo con la invencién, también es posible
formar un capa de absorcién en las cuales las Areas a
ambos lados de la rajadura son separadas. Tal capa de
absorcidén se caracteriza por que los dos bordes de corte
son desplazados en relacién uno con el otro de tal manera
que la capa de absorcién tiene una abertura con dos
puntos terminales y una longitud entre los puntos

terminales y con un ancho en A&angulos rectos con 1la
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longitud, el ancho de la abertura tiene un miximo entre
los puntos terminales, y también por que la capa de
absorcién es curvada tanto en la direccién longitudinal
como en la direccidédn transversal del articulo, y por que
la capa de absorcién es asequrada a la forma curvada por

los medios de estabilizacién.

En virtud de que los bordes de corte de la rajadura
son separados, se forma una abertura en la capa de
absorcién. Al mismo tiempo, tanto la curva en la
direcciédn transversal como la curva e la direcciébn
longitudinal de la capa de absorciédn en é&nqulos rectos
con el plano de la capa de absorcién son unidas. A este
respecto, la direccidén longitudinal de 1la capa de
absorcién significa la direccidn paralela con la rajadura
en la capa de absorcién, y la direccién transversal de la
capa de absorcién significa la direccién en angulo recto
con la rajadura en la capa de absorciédn. Una forma de
capa de absorcién por fuera del plano, es decir, en la
direccién Z, en angqulos rectos con las direcclones X-Y es
por lo tanto obtenida. Como resultado, la rajadura en la
capa curvada es extremadamente bien adecuada como un
componente en un articulo absorbente ,por ejemplo un

pafial, una toalla sanitaria, un escudo de incontinencia o
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similar. La forma curvada puede entonces ser utilizada
con el fin de crear una forma de tazé4n sobre aquel lado
del articulc que pretende enfrentar al usuario durante
uso. En tal modalidad, también se obtiene una curva en la
direccién longitudinal del articulo que sigue el cuerpo.
Alternativamente, el articulo se puede curvar en la
direccidén opuesta, se forma una porcidn levantada sobre
el lado que estd destinado a afrontar el usuario durante
uso. Tales porciones levantadas estdn por encima todas
adecuadas para crear contacto directo entre el cuerpo del
usuario y el articulo absorbente y son utilizadas

desventajosamente sobre las toallas sanitarias.

La capa de absorcién se fija en su estado curvado,
con la rajadura ampliada para formar una abertura en
forma de bote. Tal fijacién puede ser unida, por ejemplo,
al disponer un miembro de aseguramiento sobre la
abertura, de tal forma que las pociones inmediatamente
lJuego del respectivo borde de corte a ambos lados de 1la
abertura son fijadas a una distancia predeterminada una
de la otra. Un ejemplo de tal miembro de aseguramiento es
una capa de material que estd unida, por ejemplo a través
de engomado o soldado, sobre la capa de absorcién a ambos

lados de los bordes de 1la rajadura. Otra forma de

1)
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asegurar la forma curvada de la capa de absorcién es gue
la capa de absorcién sea conformada primero, después de
lo cual los componentes fundibles con calor en la capa de
absorcién son utilizados con el fin de unir el material,
preferiblemente fibras, en la capa de absorcién y asi

fijar la capa de absorcién en la forma curvada.

De acuerdo a una modalidad de la invencién, la capa
de absorcién exhibe al menos una sequnda rajadura, que es
esencialmente paralela con a primer rajadura y en donde
cada rajadura exhibe un primer borde de corte y un
segqundo borde de corte, que son desplazados en pares en
relacién uno con el otro de tal manera que la capa de
absorcién exhiba al menos un &rea traslapante alo largo
de cada rajadura donde las Areas traslapantes a lo largo

de cada rajadura tienen un borde arqueado curvado.

En tal modalidad las Areas traslapantes son formadas
en cada rajadura, a cada lado de la linea recta a través
de los puntos terminales de cada rajadura. Dependiendo de
la distancia entre las rajaduras y el tamafio de las areas
traslapantes, las &reas traslapantes a lo largo de cada
rajadura pueden estar situadas a una distancia una de la

octra, ser contiguas una de la otra o traslaparse una con

Al
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la otra. El u4ltimo caso menclionado ocurre si las Aareas
traslapantes entre las rajaduras tienen un maximo de
ancho que exceda la distancia entre las rajaduras.
Existird entonces una porcién entre las rajaduras que
consiste de tres capas traslapantes de la capa de
absorcién. Las rajaduras paralelas estén preferiblemente

localizadas a una distancia mutua de 0,5-15 centimetros.

Los articulos absorbentes de eata clase generalmente
exhiben dos porciones de extremo y wuna porcidén de
entrepierna localizada entre las porciones de extremo,
donde dicha porcién de entrepierna tiene una extensién
menos en la direccién transversal que en las porciones de
extremo. Por lo tanto, es especialmente ventajoso si la
rajadura estd dispuesta al menos principalmente en 1la
porcién de entrepierna. Adicionalmente, es ventajoso si
la rajadura se extiende en la direccién longitudinal del
articulo. Cuando solamente una rajadura se hace en la
capa de absorcién, esta estd adecuadamente dispuesta a lo
largo de la linea central del articulo, que se extiende
en la direccién longitudinal. Si dos rajaduras se hacen
en la capa de absorcién, ellas estan ventajosamente

dispuestas de manera simétrica a cada lado de la linea

5
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central del articulo, que se extiende en la direccién

longitudinal.

Cuando la capa de absorcién tiene &reas
traslapantes, estas son adecuadamente fijadas una a la
otra. Tal fijacién puede, por ejemplo, ser lograda a
través de engomado. También es posible utilizar
componentes fundibles con calor en la capa de absorcién
con el fin de unir las partes traslapantes de la capa de
absorcién una a la otra, por ejemplo a través de unidn
con calor o soldado con ultrasonido. Otro método para
fijacién de las Areas traslapantes una a la otra es
disponer n miembro de aseguramiento sobre las porciones
traslapantes, un ejemplo de tal miembro de aseguramiento
es una capa de material que esta unida, por ejemplo a
través de engomade o soldado, sobre las éareas
traslapantes a ambos lados de los bordes de corte de la

rajadura.

Al unirlas y, si es adecuado, traslapar el material
a ambos lados de la rajadura, la capa de absorcién le es
dada una forma tridimensional curvada. Como el material
de absorcidén en las Areas que estdn dispuestas de manera

traslapante, o en una parte de corte que ha sido



dispuesta sobre la capa de absorcidén, estd disponible
para absorcién del fluido del cuerpo, esto hace una
contribucién a la capacidad de absorcién dentro del &rea
al rededor de la rajadura sin que se forme unas “bolsas”
dependiente, o la capa de absorcién se doble de una
manera no controlada. En el caso del traslapo, las Aareas
de las capa de absorcidn, que estdn traslapadas, también
contribuyen a reducir el ancho de la capa de absorcién
junto con la rajadura. Esta se puede utilizar en la
conformacié4n de una porcién de entrepierna mas estrecha
anatémicamente adaptada en el articulo absorbente y hace
posible obtener un cuerpo de absorcién
tridimencionalmente conformado con bordes laterales
curvados sobre la base de un molde de absorcién
rectangular, planc. La invencién se puede asi decir que
ofrece una posibllidad para mover la capacidad de
absorcién, de manera controlada, en la direccién Z, por

fuera del plano X-Y del material de absorcidn.

La fijacidén de una capa de absorcién en una forma
curvada predeterminada es adecuadamente lograda mediante

unos medios de estabilizacién.
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Tales medios de estabilizacién pueden, como se
mencioné anteriormente ser una capa estabilizante, que
estd firmemente conectada a la capa de absorcién, por

ejemplo a través de engomado o soldado.

La capa estabillizante puede estar dispuesta de tal
forma que esta constituye una capa de distancia entre el
cuerpo de absorcién y la superrifle permeable a los
ruidos de la cubierta. Una capa de distancia puede
desarrollar varias funciones y puede, por ejemplo, ser
una capa de recepcién a los fluidos porosa, una capa de
transferencia de fluido, una capa de almohadilla suave,
una barrera de rehumedecimiento, una capa de
mimetizaci6én, o desarrollar dos o varias funciones en

combinacién.

Una capa estabilizante se puede disponer sobre una o
ambas superficies dela capa de absorcién y estd por lo
tanto unida a ambos lados de la rajadura. Si se utilizan
dos capas estabilizantes, la capa estabilizante adicional
puede, por ejemplo, ser una capa cubierta permeable a los
fluidos ¢ una capa cubierta impermeable a los fluidos, o
una capa gque, en un articulo absorbente completo, actia

como una capa de refuerzo, como una capa de recepcidén de
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fluido, una capa de dispersiétn de fluido o una capa de
000000000000000011111 4&reas traslapantes, la capa de
estabilizacién se puede unir sobre las areas traslapantes
en la capa de absorcién, sobre el mismo lado gque las
dreas traslapantes, o el lado opuesto de la capa de

absorcién.

Los medios de @estabilizacién también pueden
comprender un agente de unién, que es parte de la capa de
absorcién, por ejemplo en la forma de fibras o particulas
termoplésticas, tales como fibras o particulas de
polietileno, polipropenc, poliéster, fibras bicomponentes
o similares. Una combinacién de wuna o dos capas
estabilizantes y un agente de unién se pueden utilizar.
Las Areas traslapantes de la capa de absorcién se pueden
fijar en una posicién traslapante al disponer un adhesivo
entre las areas.

Un método adicional para asegurar la forma de la
capa de absorciétn es utilizando wunos medios de
estabilizacién en la forma de una conexién mecdnica entre
las dreas traslapantes. Tal conexién mecénica puede, por
ejemplo, ser lograda a través de realzado, agujeteado, o

ribeteado en las &reas traslapantes.
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Las &4reas traslapantes pueden comprender una parte
de la cubierta del articulo. Las &reas traslapantes
pueden entonces comprender una parte de la capa de
cubierta permeable a los fluidos que forma parte del
articulo, una parte de una capa de cubierta impermeable a
los fluidos que forma parte del articulo, o ambas partes.
Una capa de cubierta permeable a los fluidos también
puede comprender una capa de dispersién de fluidos © una
capa de recepcién de fluidos. Si las areas traslapantes
comprenden una parte de una capa de cubierta impermeable
a los fluidos, es, en general, apropiado ver a esta
porque el articulo aun tiene una superficie impermeable a
los fluidos sobre el lado del articulo que pretende estar
dirigido de manera alejada del usuario durante uso. Tal
impermeabilidad a los fluidos se puede lograr a través de
la disposicién de un sello impermeable a los fluidos, por
ejemplo, una soldadura impermeable a los fluides o una
linea de goma impermeable a los fluidos entre las areas
traslapantes. Alternativamente, 1la tira de material
impermeable a 1los fluidos se puede disponer sobre la

unién entre las 4reas traslapantes.

Un marial de absorcidén adecuado para ser utilizado

en la capa de absorcién es una capa de pulpa de lanilla

%



de celulosa formada en seco, por ejemplo de la clase
descrita en la WO 94/10956 y con una densidad de 0, 2-1,
0 g/cm® Otros materiales adecuados son pulpa de lanilla
de celulosa altamente comprimida con una densidad del
mismo orden que aquella mencionada anteriormente, capas
de tejido, capas de no tejido y materiales de espuma
absorbente. La capa de absorcién puede comprender una o
mas capas del mismo o diferentes materiales vy
ventajosamente también comprende materiales stGper
absorbentes, es decir materiales poliméricos en la forma
de fibras, particulas o similares con la capacidad de
absorber fluidos del cuerpo muchas veces su propio peso
aunque formando un gel que contiene liquido. Las capas de
material en la capa de absorcién se pueden unir, por

ejemplo mediante engomado o soldado, o mecénicamente tal

como realzado, agujeteado o compresién.

Con el fin de que un material de absorcidén sea
apropiado para rajar y formar de acuerdo con la
invencién, el material debe tener suficiente cohesién con
el fin de ser tratado como una capa coherente. Esta
puede, por ejemplo, lograrse a través de la mezcla de una
cierta cantidad de agente ligante, que se activa por

cohesién de la capa de absorcién a una estructura de
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fibra absorbente, tal como una capa gque consiste
esencialmente de pulpa de lanilla de celulosa. Ejemplos
de agentes ligantes son las fibras termoplasticas. La
suficiente cohesién de la estructura de fibra abscrbente
también se puede lograr a través de la mezcla de fibras
mis largas y/o compresién de la estructura de fibra.
Otros métodos 'para lograr la cohesién son al utilizar
capas de soporte o capas de refuerzo tales como capas de
red no tejidas o capas de tejido, o a través de
compresién, aqujeteado o similar. Los materiales de
espuma absorbente tienen generalmente suficiente
capacidad de cohesién por si mismos con el fin de ser
directamente practicables en una capa de absorcidén de

acuerdo con la invencién.

Un articulo absorbente de acuerdo con la invencidn
se puede suministrar con varias rajaduras rodeadas por
porclones movidas y dispuestas en la misma o diferentes
capas de material. Por ejemplo, la capa de material
absorbente puede exhibir dos rajaduras dispuestas
asimétricamente sobre cada lado de la linea central que
se extiende en la direccidén longitudinal del articulo.
Adicionalmente, es posible imaginar una rajadura que se

extiende centralmente en la direccién longitudinal, y dos
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0 mAs rajaduras dispuestas en las porciones de extremo
del articulo. Cuando el material a ambos lados de la
rajadura se ha movido en tanto que en la direccién
lateral esa capa de absorcién tiene areas traslapantes,
la curvatura de los bordes de las Areas traslapantes, asi
como también la anchura m&xima de las Aareas traslapantes
se puede ajustar de tal manera que la forma se adecua a
la curvatura del cuerpc del usuario. Por ejemplo, puede
ser factible que 1la <curvatura en la direccién
longitudinal en la porcién de entrepierna del articulo
sea mayor que la curvatura en la direccidén longitudinal

en las porciones de extremo.

En los pafiales para nifics es adecuado que la
rajadura tenga una Jlongitud de 15-40 centimetros,
preferiblemente aproximadamente 25 centimetros, y las
Areas traslapantes un ancho miximo de 2-10 centimetros,
preferiblemente aproximadamente 6 centimetros. En los
pafiales y otros tipos de escudos de incontinencia para
adultos circundados por el cuerpo es adecuado que la
rajadura tenga una longitud de 20-60 centimetros,
preferiblemente alrededor de 30 centimetros y las A&reas
traslapantes un ancho midximo de 2-14 centimetros,

preferiblemente aproximadamente B centimetros. La
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longitud de la rajadura aqui se refiere a la distancia
entre los puntos terminales de la rajadura. El ancho de
las Areas traslapantes se refiere a la distancia entre
los bordes de corte que estidn dispuestos de manera
traslapante. En las toallas sanitarias, o los escudos de
incontinencia para 1incontinencia 1ligera, 1la rajadura
tiene adecuadamente una longltud entre los puntos
terminales de 10-40 centimetros, preferiblemente
aproximadamente 15 centimetros, y las dreas traslapantes
un acho maximo de 2-10 centimetros, preferiblemente 5

centimetres.

La capa de absorcién se puede formar de un molde
plano y esencialmente rectangular, el cual después de
rajado y movimiento con cualquier traslapo, le es dada

una forma de reloj de arena curvada tridimensional.

Asi, es posible a través de la invencién lograr un
cuerpo de absorcién con una porcién de entrepierna més
estrecha y porciones de extremo mas amplias y con alta
capacidad de absorcién en la porcién de entrepierna de
una capa de material esencialmente plana y rectangular.
El articulo absorbente le puede ser dada una forma que se

adecua extremadamente bien a la curvatura del &4rea de

DR
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entrepierna del usuario. Al mismo tiempo, el material de
absorcién en cualquiera de las porciones traslapantes, en
la forma de una parte de corte aplicada o en la forma de
porciones de material movidas, a cada lado de la rajadura
hace una contribucién predecible con relacién a la forma
y capacidad, a la capacidad de absorcién el la porcién de

entrepierna del articulo.

Sin embargo, no es necesario que la capa de
absorcidédn sea rectangular desde el lado exterior. Por
ejemplo, se pueden utilizar capas ovales, o capas que ya
desde el exterior tengan una forma de relo} de arena
acentuadas a través de la rajadura y el doblez de la capa
de absorcién. También es posible utilizar capas de
absorcién que tienen forma de reloj de arena desde el
exterior y que son ampliadas por el material a ambos
lados de la rajadura en la capa de absorcién que es

movida distante y fijada en la posicién separada movida.

Para ciertas aplicaciones, es ventajoso si la
rajadura se desplaza un poco en la direccidén hacia
delante de una porcién de extremo del articulo. Por
ejemplo, puede ser adecuado disponer la rajadura mas

cercana a aquella porcién de extremo que durante el uso
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pretende estar dirigida hacia el usuario, en razén a que
el Area de humectacidén en el articulo absorbente esta
generalmente situada un poco delante de la linea central
transversal del articule. Sin embargo, si la forma y/o
capacidad de absorcién adicional se desea en la porcién
posterior del articulo, por ejemplo si el articulo es una
toalla sanitaria destinada para uso nocturno, o un paiflal
o un escudo de incontinencia que es para absorber heces
sueltas, la rajadura se puede desplazar un poco hacia
atrds sobre el articulo. Por supuesto, es posible, como
se menciono anteriormente, disponer dos o mis rajaduras
en el mismo articulo. Las rajaduras adicionales pueden
entonces estar dispuestas en la misma capa que la primer
rajadura o estar ubicadas en otra capa de material no
necesariamente absorbente. La rajadura en la capa de
absorcién también se puede utilizar para formar una
porciédn levantada conformada al cuerpo. Por ejemplo, es
comin que las toallas sanitarias sean suministradas con
tales ©porciones levantadas, que deben entonces ser
ubicadas de tal forma que ellas agarren los fluidos
excretados por el cuerpo tan pronto como este deja el
cuerpo del usuario. Otra funcién comin de tales porciones
levantadas es la formacién de un sello de chorreadura

hacia atrds entre las nalgas del usuario. Adicionalmente,
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la ubicacién de una o mids rajadura se puede utilizar para
lograr pafiales especialmente diseflados para nifios o

nifas.

Los articulos absorbentes tales como las toallas
sanitarias son a menudo abastecidas con aletas de
seguridad, las cuales estdn dispuestas scbre los bordes
laterales del articulo y las cuales durante el uso estin
dobladas alrededor de las bandas de pierna de los
pantaloncitos interiores del usuario y aseguradas sobre
el exterior de los pantaloncitos interiores. Tales aletas
de sequridad contribuyen a mantener el articulo extendido
entre las bandas de pierna y los pantaloncitos interiores
y constituir wuna proteccién adicional contra 1la
chorreadura de borde lateral. Los articulos absorbentes
tales como las toallas sanitarias y los escudos de
incontinencia de acuerdo c¢con la invencidén pueden

ventajosamente ser suministrados con aletas de seguridad.

La invencién también esta relacionado con un método
para elaborar una capa absorbente para uso en un articulo
absorbente. De acuerdo con la invencién, se suministra
una capa de absorcién con al menos una rajadura

penetrante a través de la cual se forman un primer borde
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de corte y un segundo borde de corte. Posteriormente, la
capa de absorciénmn de la rajadura se deja sobre una
superficie cébncava © convexa a través de la cual los
bordes de cortes son hechos para moverse en angulos
rectos con la direccién longitudinal de 1la rajadura.
Cuando la superficie de conformacliédn es cdncava, aquellas
dreas de las capas de absorcidén localizadas a ambos lados
de la rajadura se mueven en una direccién hacia la otra.
Con movimiento considerable las partes de absorcién que
son unidas se pueden traslapar una sobre la otra. A esto
respecto, se forma un area traslapante con al menos un
borde curvado a lo largo de la rajadura. La superficie
cbhcava puede, por ejemplo, ser la superficie de un rollo
cbncavo, una lamina de doblez céncava o dos rodillos
cilindricos convencionales ubicados en un 4&ngulo. Al
permitir que la capa de absorcién pase sobre la
superficie cbOncava o convexa con una cierta presién sobre
la superficie, las &areas a cada lado de 1la rajadura
miraran hacia, o se alejaran wuna de 1la otra vy
gradualmente se unirdn una a la otra en una posicién
traslapante, © se separaran, dependiendo de la superficie

de la forma seleccionada.
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5i el resultado deseado es para partes de la capa de
absorcién que se unen una sobre la otra y se traslapan
una sobre la otra, es ventajoso si se suministra 1la
superficie cébncava con un elemento de control de una
clavija o similar que inicia movimiento de los bordes de
corte de la rajadura y asegura que una de las Areas esta
siempre unida sobre la otra area de la misma forma, es
decir, que las Areas estan siempre ensambladas en el

mismo orden en relaciédn una con la otra.

La capa de absorcién es producida preferiblemente en
una red de cubrimiento continuo, de las cuales se separan
capas de absorcién individuales después de la

conformacién.

Con el fin de estabilizar la forma tridimensional
formada después del rajado y movimiento de las 4reas
situadas a ambos lados de 1la rajadura, 1la capa de
absorcién se puede unir a una capa estabilizante. La capa
estabilizante esta entonces adecuadamente dispuesta sobre
al menos una superficie sobre la capa de absorcién a
través de la direccién de extensidén de la rajadura. No se
requiere que la capa estabilizante se disponga a lo largo

de la longitud completa de la rajadura, sino gue esta
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puede ser suficiente para disponer una banda a través de

la rajadura.

Alternativamente, la forma de la capa de absorcién
puede después de la rajadura y el traslapado, fijarse a
través de activaciébn de un agente de unidén, que es parte
de la capa &e absorcién. Tal agente de unidén puede ser
fibras termoplésticas, la forma de la capa de absorcién
se estabiliza a través de calor y el subsecuente

enfriamiento de la capa de absorcidnm.

La rajadura o las rajaduras en la capa de absorcién
son preferiblemente rectas y esencialmente paralelas a la
direccién 1longitudinal de la capa de absorcién. Sin
embargo, es posible wutilizar rajaduras curvadas o
encorvadas y/o rajaduras oblicuas. El término rajaduras
refiere aqui a unos cortes principalmente
unidimensionales, © rajaduras, asi como también aberturas

elongadas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS:
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La invencién se describird c¢con gran detalle
adelante, con referencia a las modalidades lustradas

mostradas en los dibujos anexos, en los cuales:

La figura 1 muestra un pafal ae acuerdo con la invencién,

La figura 2a muestra una secclédn a lo largo de la linea
IIa-IIa a través del pailal en la figura 1 de acuerdo con

una primer modalidad de la invencién,

La figura 2b muestra una seccién a lo largo de la linea
IIb-TIb a través del pafial en la figura 1 de acuerdo con

una segunda modalidad de la invencién,

La figura 3 muestra un escudo de incontinencia de acuerdo

de la invencién,

La figura 4 muestra una seccién a lo largo de la linea
Iv-IV a través del escudo de incontinencia en la figura

3,

La figura 5 muestra un pafial de acuerdc con una modalidad

adicional de la invencién,
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La figura 6 muestra una seccién a lo largo de la linea

IV-VI a través del pafial en la figura 5,

La figura 7 muestra una toalla sanitaria de acuerdo con

la invencién,

La figura 8 muestra una seccién a lo largo de la linea

VIII-VIIX a través de la toalla sanitaria en la figura 7,

La figura 9 muestra una capa de absorcién para uso en el

cuerpo de absorcién de acuerdo con la invencién,

La figqura 10 muestra un método para formar una capa de

absorcién de acuerdo con la invencién,

La figura 11 muestra una capa de absorcién completamente

conformada de acuerdo con la invencién,

La figura 12 muestra una capa de absorcién de acuerdo con

una modalidad alternativa de la invencién,

La figura 13 muestra una capa de absorcién adicional para
uso en un cuerpo de absorcién de acuerdo con la

invencién,
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La figura 14 muestra la capa de absorcién en la figura 13

como esta aparece después de una primer etapa de doblado,

La figura 15 muestra un método de conformacién de una
capa de absorcién de la clase mostradas en las figuras 13

y 14,

La figqura 16 muestra una capa de absorcidén completamente

conformada de la clase mostrada en las figuras 13 y 14,

La figura 17 muestra una capa de absorcidén con una

porciédn levantada,

La figura 18 muestra una capa de absorcidén adicional para
uso en un cuerpo de absorcién de acuerdo con la

invencién,

La figura 1% muestra la capa de absorcién en la figura 18
como esta aparece después de la remocién de una parte de

corte,

La figura 20 muestra un método de conformacién de una

capa de absorcién de acuerdo con la invenciédn,
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La figqura 21 muestra un método de conformacién de una
capa de absorcién con aplicaciédn de una parte de corte en
relacién con el enrollamiento de acuerdo con 1la

invencién,

La figura muestra una capa de abscrcién conformada de
acuerdo con el método de la figura 7 u 8 con aplicacién

de una parte de corte, y

La figura 23 muestra una capa de absorcién completamente

conformada con aplicacién de una parte de corte.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES ILUSTRATIVAS

El pafial 101 mostrados en las figuras 1, 2a y 2b
comprende una primer capa de cubierta permeable a los
fluidos 102, una sequnda capa de cubierta impermeable a
los fluidos y un cuerpo de absorcién 104 dispuesto entre
las capas de cubierta 102, 103. las dos capas de cubierta
102, 103 tienen una extensién mayor en el plano que en
cuerpo de absorcién 104 y se proyectan mis alla del
cuerpo de absorcién 104 alrededor de su periferia

completa. La capa de cubierta 102, 103 esta unida una a
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la otra con las porciones de proyeccidédn 105, por ejemplo

mediante engomado o soldado con calor o ultrasonido.

La capa de cubierta permeable a los fluidos 102
puede consistir de cualquier material adecuadoe para el
propésito, tal como capas de material no tejido, pelicula
plastica perforada, material de red, estopa (fibras
paralelas) o similares. Por su puesto, 1la capa de
cubierta 102 también puede consistir de una lamina de dos
O mAs capas del mismo o diferente material. Sin embargo,
la capa de cubierta permeable a lo fluidos 102 no tiene
gque ser, dentro de el alcance de la invencién, un
componente separado, 8ino que puede ser una parte
inteqrada del cuerpo de absorcién 104. El1 borde de
proyeccién 105 alrededor del cuerpo de absorcién 104 no
necesariamente incluye la capa de cubierta permeable a
los fluidos 102 en tal modalidad. Ejemplos de materiales
que pueden ser ambos una capa de cubierta 102 y estar
incluidos en el cuerpo de absorcién 104, espuma,

almohadilla de fibra, material no tejido o similar.

La capa de cubierta impermeable a los fluidos 103
puede consistir de una pelicula plastica impermeable a

los fluidos, una capa no tejida, que se ha cubiertc con
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un material bloqueante de los fluidos o algin otro
material flexible que tenga una capacidad de resistir 1la
penetracién de fluido. Sin embargo, puede ser ventajoso
8i la capa de cubierta impermeable a los fluidos 103
exhibe cierta respirabilidad, es decir, permite el paso
de vapor de agua a través de la capa 103. La capa de
cubierta impermeable a los fluidos 103 puede, como la
capa de cubierta permeable a los fluidos 102, ser una
parte integrada del cuerpo de absorcién, y puede, por
ejemplo, consistir de una superficie que semeja la piel
impermeable a los fluidos sobre el material de espuma

absorbente.

El paflal 101 tiene una forma elongada con un frente
més amplio y unas porciones posteriores 106, 107 y una
porcién de entre pierna intermedia mds estrecha 108. La
porcién frontal 106 es la parte del pafial 101 que esta
destinada a estar dirigido hacia el usuario, cuando el
pafial se utiliza y la porcidén posterior 107 es la parte
del pafal que esta dirigida hacia atrds sobre el usuario.
Ademds, el pafial 101 tiene dos bordes laterales
longitudinales 109, 110, que son curvados hacia dentro,

un borde frontal 111 y un borde posterior 112,
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El paflal 101 es del tipo que durante uso esta
asegurado junto, de tal forma, que este de una maneraz que
se asemeja a pantalones, incluye la parte inferior del
torso del usuario. Para este prop6ésito la aleta de cinta
117, 118 esta dispuesta de manera proyectante en cada
borde lateral 109, 110 adyacente al borde posterior 112
del pafial. Las aletas de cinta 117, 118 estén destinadas
a cooperar con las 4reas receptoras 119, scbre la capa de
cubierta impermeable a los fluidos 103 sobre la porcidn
103 sobre la porcién frontal 106 del pafial 101. Tal Aarea
de recepcién 119 involucra adecuadamente alguna forma de
refuerzo de la capa de cubierta impermeable a los fluidos
103, por ejemplo en la forma de una capa plastica
adicional o un recubrimientc dispuesto sobre la capa de
cubierta impermeable a los fluidos 103. Por supuesto, es
alternativamente posible imaginar otros tipos de
dispositivos de sequridad para el pafial 101, tal como
botones y huecos de botén, ganchos y ojos, ganchos de
presién, aseguradores de gancho de argolla o similares.
Una alternativa adiclonal es que el paftal es un asi
llamado pafial pantalén, lo que significa que este es
suministrado al wusuario como un par de pantalones

absorbentes continuos. Otro tipo comin de pafial se
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asegura mediante una correa en la cual el paflal esta

firme o removiblemente suspendido.

Adicionalmente, el paflal 101 se suministra con
miembros longitudinales, eléasticos, pretensionadamente
dispuestos 120, 121, dispuestos a lo largo de los bordes
laterales 109, 110 del paflal. Los miembros elasticos 120,
121 contribuyen durante el uso a curvar el pafial 101 a lo
largo del cuerpo del usuario y constituye a la vez el
elastico de pierna del pafial. Asi, los miembros elasticos
120, 121 sirven para mantener los bordes laterales 109,
110 del panal en contacto sellante con las piernas del
usuario. Con el fin de contrarrestar la emergencia
durante el uso de los espacios entre el pafial y el cuerpo
del usuario, a través del cual se puede chorrear fluido
del cuerpo por fuera del pafial. Los miembros elédsticos no
son necesarios para la invencién, y asi pueden ser
excluidos, en razén a que un cuerpo de absorcién 104 de

acuerdo con la invencién tiene un muy buen ajuste y se

adecua bien al cuerpo del usuario aun sin miembros

eliastico 120, 121.

El cuerpo de absorcidén 104 se puede hacer de una o

mas capas de material absorbente, tal como pulpa de



lanilla de celulosa, tejlido, espuma absorbente, etc.
También es comin que el cuerpo de absorcién comprenda
superabsorbentes, es decir, materiales poliméricos que
puedan absorber fluido del cuerpo muchas veces su propio
peso mientras forma un hidrogel. Tales superabsorbentes
existen generalmente en la forma de particulas, pero
también de £fibras, hojuelas, granulados y peliculas que
tienen que ser encontradas. Ademds, el cuerpo de
absorciédn 104 puede comprender componentes no absorbentes
tales como elementos de enrigesimiento, elementos de
formacién, agentes ligantes, etc. Diferentes tipos de
estructuras porosas receptoras de fluido tales como
almohadillas de fibra o similares también se pueden

incluir en el pafal 10l.

El cuerpo de absorcién 104 comprende, de acuerdo con
la invencién una capa de absorcién 124, que esencialmente
tiene la misma forma en el plano X-Y como las dos capas
de cubierta 102, 103. La capa de absorciétn 124 esta
adecuadamente formada de un material de capa con buena
cohesién por ejemplo el material de pulpa de lanilla
formado en seco que se describe en la WO 94/10956. Otros
materiales adecuados son pulpa de lanilla de celulosa

altamente comprimida, capa de tejido, capa de no tejido y
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material de espuma absorbente. Los materiales de fibra
absorbente deben tener una densidad de 0,2-1 g/cm®, con

relacién a la estructura fibrosa.

En la capa de absorcién 124, un corte en la forma de
una rajadura con un primer y un segundo borde de corte
126, 127 esta dispuesto. La rajadura es esencialmente
paralela a la direccién longitudinal del pafial 101 y esta
esencialmente dispuesta a la porcién de entrepierna 108.
La rajadura tiene dos puntos terminales 134, 135 y una
longitud, 1, entre los puntos terminales 134, 135. Los
bordes de corte 126, 127 de la rajadura son unidos para
translaparsen alrededor de la linea central 128 del pafal
gue se extiende en la direccién longitudinal, de tal
forma que la porciétn de entrepierna 108 del pafial 101
exhibe un A&4rea 129 con capas dobles de la capa de
absorcién 124. Una primer 4rea 130 de la capa de
absorcién 124 situada entre el primer borde de corte 126
y el primer borde lateral 109, es unido sobre la capa de
absorcién 124 en una direccién alejada de 1la 1linea
central longitudinal 128, y una segunda &rea 131 de la
capa de absorcién 124 entre el segundo borde de corte 12
y el segundo borde lateral 110 que se une en direcciédn

opuesta sobre la capa de absorcién 124. El1 traslapo de
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las 4reas 130, 131 de la capa de absorcién 124 que esta
situada sobre cada lado de la rajadura, se desarrolla de
tal manera que los bordes de corte 126, 127 son curvados
de una forma arqueada. Esto implica que el traslapo y con
este el ancho, b, del Area traslapante 129, es mayor
entre los puntos terminales 134, 135 de la rajadura y
disminuye a 0 en una direccién hacia los puntos
terminales. En la modalidad mostrada, el area traslapante
129 es simétrica en la direccién longitudinal asi como
también en la direccién transversal. Aunque esta es una
modalidad preferida, otras modalidades son posibles
dentro del alcance de la invencién. Por ejemplo, no se
requiere que el 4area traslapante 129 tenga su ancho
maximo en el punto central de la rajadura. Asi, el ancho,
b, puede ser mucho mas cercano a uno de los puntos

terminales 134, 135 de la rajadura.

Adicionalmente, el pafial 101 comprende una capa de
transferencia de fluidos 122. Las figquras 2a y 2b
muestran diferentes modalidades del pafial 101 en 1la
figura 1. En la modalidad mostrada en la figura 2a la
capa de transferencia de fluido completa 122 esta
dispuesta entre la capa de cubierta permeable a los

fluidos 102 y la capa de absorcidén 124. En la figura 2b
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la capa de transferencia de fluidos 122 esta rajada junto
con la capa de absorcién y esta traslapada de la misma
manera que la capa de absorcién 124 en la porcidn de

entrepierna 108 del paiial 101.

En las modalidades mostradas - la capa de
traﬁsferencia de fluido 122 tiene la misma forma y tamafio
en el plano que la capa de absorcién 124, la cual, por su
puesto no es necesaria a la invencién. Asi, 1la capa de
transferencia de fluido 122 puede ser mids pequefila o mas
grande que la capa de absorcién 124 y tiene una forma

diferente a la capa de absorcidén 124.

La capa de transferencia de fluido 122 tiene
adecuadamente una porosidad mayor que 1la capa de
absorcién 124 y tienen una buena capacidad para recibir y
distribuir fluidos obre la capa de absorcién 124 y una
capacidad para liberar fluido a la capa de absorcién. La
capa de transferencia de fluido 122 también forma una
capa de distancia entre el fluido absorbido en la capa de
absorcién 124 y el cuerpo del usuario y reduce de esta
manera o evita el rehumedecimiento, es decir, que el
fluido del cuerpo ya absorbido penetre de regreso hacia

fuera a través de la capa de cubierta permeable a los



fluidos 102. n general, es una veﬁtaja si la capa de
transferencia de fluidos 122 comprende un componente
termoplastico el cual se puede utilizar para unir la capa
de transferencia de fluidos 122 Jjunto con la capa de
cubierta permeable a los fluidos 102 y/o la capa de
absorcién 124. Asi, la capa de transferencia de fluidos
122 se puede unir con la capa de absorcién 124 y de esta
manera servir como medios de estabilizacién con el fin de
mantener la capa de absorcién 124 en un estado

traslapante tridimencionalmente conformado.

En la modalidad mostrada en la figura 2b, donde la
capa de transferencia de fluidos 122 se extiende entre
las porciones traslapantes 130, 131 de 1la capa de
absorcién 124, la capa de transferencia de fluidos 122
también constituye un canal de transporte dentro del
cuerpo de absorcién 104 en la medida en que el fluido
puede llegar ripidamente entre las Areas traslapantes de

la capa de absorcibén 124.

El hecho de que la capa de absorcién este rajada y
las &reas 130, 131 situadas a cada lado de la rajadura
estén traslapadas, como se describié anteriormente, da

como resultado que al paflal 101 le es dado una forma
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curvada ajustada al cuerpo en la porcién de entrepierna
108 y también capacidad de absorcién adicional que es
suministrada en la porcién de entrepierna 108. Asi, la
porcién mas gruesa, mas absorbente se obtiene de una
manera controlada en &rea del paftal 101 que se espera ser
humedecido primero por los fluidos del cuerpo y, a la
vez, la porcién de entrepierna puede ser
considerablemente mis estrecha de lo que es posible con
los paflales convencionales. La cantidad adicional de
material de absorcién se localiza en un 4&rea pequefia
relativamente estrecha de la porcién de entrepierna 108,
lo que hace el pafial confortable de vestir a pesar de la
capacidad de absorcién creciente. Dentro de la porcién
traslapante 129, una estabilizacién y un enrigecimiento

de la porcién de entrepierna 108 también se obtiene.

Tal enrigecimiento contrarresta una deformacidén no
controlada y formacién de doblez, algo que también
contribuye a mejorar la comodidad, y con el hecho de que
el paflal 101 es discreto de vestir y seguro contra

chorreadura.

Como alge implicado anteriormente es adecuado

asegurar la forma tridimensional de la capa de absorcidn

’

A
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124 de alguna manera. Por ejemplo, la capa de absorcién
se puede unir con al menos una capa de estabilizacién tal
como la capa de cubierta 102, 103, una capa de
transferencia de fluidos 122 o alguna otra paFte
formadora de capa de material del pafial. La unién se
puede desarrollar de cualquier manera adecuada, por
ejemplo a través de engomado, agujeteado o soldado.
También es posible estabilizar la forma tridimensional de
la capa de absorcién 124 a través de la activacién de una
parte formadora de agente ligante de la capa 124, por
ejemplo fibras o particulas termoplasticas o a través de

agujeteado del &rea traslapante 1289.

El escudo de incontinencia 301 mostrado en la figura
3 tiene la misma construccién fundamental que el paiial en
las figuras 1 y 2 a, b y asi comprende una primer capa de
cubierta permeable a los fluidos 302, una segunda capa de
cubierta impermeable a los fluidos 303 y un cuerpo de
absorcién 304 dispuesto entre las capas de cubierta 302,
303. Las os capas de cubierta 302, 303 tienen una
extensién mayor en el plano que el cuerpo de absorcién
304 y forman un borde de cubierta proyectante alrededor
de la periferia completa del cuerpo de absorcidédn 304. las

capas de cubierta 302, 303 estdn unidas una a la otra
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dentro del borde cubierta proyectante 305 mediante
engomado © soldado calor o ultrasonido. Los materiales
utilizados en los diferentes componentes en el escudo de
incontinencia 301 puede ser escogidos de la misma manera

que para el pafal mostrado en las figuras 1 y 2 a, b.

El escudo de incontinencia 301 tiene generalmente la
forma de reloj de arena, con las porciones de extremo mis
anchas 306, 307 y la porcidén de entrepierna intermedia
mas estrecha 308. Adicionalmente, el escudo de
incontinencia 301 tiene dos bordes laterales curvados
hacia el interior esencialmente longitudinales 309, 310 y
dos bordes de extremo esencialmente transversales 311,

312.

La pantalla de incontinencia 301 es del tipo
propuesto para ser usado al interior de los interiores de
un usuarioc y es suministrado como para este propésito,
con medios de aseguramiento 332, en la forma de un Aarea
rectangular longitudinal de goma autoadhesiva. La
modalidad de los medios de aseguramiento 332 mostrados
tiene solamente el propésito de ser un ejemplo. Asi, es
posible usar otras formas de medios de aseguramiento por

adhesivo, por ejemplo otros patrones, o localizaciones de
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los medios de aseguramiento. También otros tipos de
medios de asequramiento, tales como telas de friccién,
medios de aseguramiento mecanicos tales como telas tipo
gancho y lazo, clips, botones de presién, aletas de
aseguramiento, o similares pueden ser usados
individualmente o en combinacién con los medios de
aseguramiento por adhesivo o uno con otro. Los medios de
aseguramiento por adhesivo 332 estén usualmente
protegidos antes del uso con algin tipo de lamina
protectora liberable, por ejemplo una lamina de papel

tratada con silicona, o similar.

Para dar a la pantalla de incontinencia 301 forma
curvada en la direccién longitudinal y en una forma de
manera controlada de una porcidén de entrepierna angosta
308 con bordes laterales curvados 309, 310 y al mismo
tiempo suministrar suficiente capacidad de absorcién en
la porcién de entrepierna 308, n cote en la forma de una
ranura con dos bordes de cortados 326, 327 se disponen en
una capa de absorcién 324, después de lo cual un area en
forma de bote que se sobrepone 329 es formado a lo largo
de la ranura. Un &area 330, 331, sobre cada lado de la
ranura y situada entre un borde de corte 326, 327 de la

ranura y u borde lateral correspondiente 309, 310 de la
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pantalla de incontinencia 301, se han llevado hasta
sobreponerse, como ha sido descrito en conexién con el

pafial 301 mostrado en las figuras 1 y 2 a, b.

Como se muestra en la figura 4, el sobre
posicionamiento es llevado a cabo de modo que una
superficie esencialmente plana es formada en la capa de
cubierta permeable a los fluidos 303 y de esta manera que
una porcién elevada 338 es formada sobre ese lado de la
pantalla de incontinencia la cual durante el uso tiene el
propésito de estar dirigida hacia el wusuario. Por
supuesto, €3 posible alternativamente permitir el Area de
sobre posicionamiento 329 de sobresalir en esa superficie
de modo que durante el usc tiene el propésito de estar
directamente alejado del usuario. En tal modalidad la
capa de absorcidén 324 tiene a su vez una forma de vasija
en la capa de cubierta permeable a los fluidos 302.
Formas intermedias, donde el area de sobre
posicionamiento 329 sobre sale algo en tanto en la capa
de cubierta permeable a los liquidos 302 como en la capa
de cubierta impermeable a los fluidos 303, también es

concebible.
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Una pantalla de incontinencia 301 es mantenida
durante el uso en contacto cercano con el cuerpo del
usuario debido a la presidén e los interiores del usuario.
Para impedir que el usuario este consiente de la
superficie de la pantalla de incontinencia 301 a través
de la capa de cubierta permeable a los fluidos 302 como
un sentir irregular y no cébmodo, debido a la presencia
del Area de sobre posicionamiento 329 en el cuerpo de
absorcién 304, una capa de distancia 322 se ha dispuesto
entre la capa de cubierta permeable a los fluidos 302 y
el cuerpo de absorcién 304. Tal capa de distancia 322
puede, como s8Se mencioné anteriormente, llevar a cabo
varias funciones. Por ejemplc, es comin, por encima de
todo en pantallas de incontinencia y pafiales, disponer
capas de material usualmente recipiente poroso como capas
receptoras de fluidos con una habilidad momentaneamente
alta de absorciédn de fluido. Mas atin, la capa 322 puede
servir como un miembro de dispersién de fluido y de
transferencia de fluido entre la superficie receptora de
fluido y en un articulo absorbente y el cuerpo de
absorcidén del articulo. La capa de distancia 322 puede
consistir de varias capas o una capa Unica, por ejemplo
con diferente composicién y/o diferentes funciones una de

la otra. Ejemplos de materiales cominmente wusados en
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capas de distancia estdn las guatas de poliéster,
materiales no tejidos bultosos, laminados de tipos
diferentes, fibras de celulosa reticuladas o similares.
Una capa de distancia deberia preferiblemente ser menos
hidrofilica y tener mayor porosidad que la capa de
absorcidén que descansa al interior de esta y debe ser mas
suave y mas agradable cuando estid contra el cuerpo del

usuario.

El cuerpo de absorciédn 304 comprende adicionalmente,
en la modalidad mostrada, una capa de almacenamiento 344,
que estd colocada entre la capa de absorcién 324 y la
capa de cubierta impermeable a los liquidos 303. La capa
de almacenamiento 344 tiene adecuadamente una buena
habilidad para dispersar fluidos y puede absorber y
almacenar fluidos que han sido transferidos desde la capa
de absorcién 324. También la capa de almacenamiento 344
puede ser usada como una capa de estabilizacién y por lo

tanto estar pegada a la capa de absorcién 324.

Las fiquras 5 y 6 muestran otro pafial 501 de acuerdo
con la invencién. El1 pafial 501 es esencialmente
construido de la misma manera que el pafial en las figuras

ly2a, b. Asi, el pafial en las figuras 5 y 6 comprende
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una capa de cubierta permeable a los fluidos 502, una
capa de cubierta impermeable a los fluidos 503, y un
cuerpoc de absorciédn 504 dispuesto entre las capas de
cubierta 502, 503. Las capas de cubierta 502, 503 estan
pegadas una a la otra alrededor o dentro de un borde de
cubierta que se proyecta 505 alrededor del cuerpo de

absorcién 504.

El pafial 501 tiene principalmente forma de reloj de
arena, con porciones de extremo mAs anchas 506, 507 y una
porcién de entrepierna intermedia mas angosta 508. Mas
ain, el pafial 501 tiene dos bordes laterales doblados
hacia adentro longitudinales 509, 510 y dos bordes de

extremo 511, 512.

El pafial 501 estd provisto con miembros elasticos
longitudinales dispuestos pretencionadamente 520, 521,
dispuestos a lo largo de los bordes laterales 509, 510
del pafial. Los miembros elasticos 520, 521 contribuyen
durante el uso a curvar el paflal 501 a lo large del
cuerpo del usuario. Asi, los miembros elasticos 520, 521
sirven para mantener los bordes laterales 509, 510 del
pafial en contacto con las piernas del usuario. Los

miembros el&sticos no necesariamente son de la invencidn,
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y por lo tanto pueden ser excluidos, ya que un cuerpo de
absorcién 504 de acuerdo con la invencién tiene  buen
ajuste y se conforma muy bien al cuerpo del usuario, ain

sin los miembros elasticos 520, 521.

Mas adn, el pafial 501 tiene unas barreras elasticas
interiores 551, 552. Las barreras elasticas interiores
551, 552 consisten de tiras de material doblemente
doblado 553, 554. Las tiras de material 553, 554
consisten adecuadamente de un material capaz de resistir
la penetracién de fluidos, por ejemple un no tejido
hidrofébico, una pelicula plastica o un laminado plastico
de no tejido y de pelicula plastica. Cada tira de
material 553, 554 estd asegurada a la cubierta permeable
a los fluidos 502 a lo largo de un borde de sujecién 555,
556 Y comprende miembros elasticos dispuestos
pretensionadamente 557, 558 en el borde de dobles opuesto

559, 560.

En la figura 5 las barreras interiores 551, 552 se
muestra con los miembros eldsticos 557, 558 extendidos.
Las barreras 551, 552 estan entonces descansando hacia la
capa de cubierta permeable a los fluidos 502. Para

asegurar que las barreras, durante el wuso, formen
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bolsillos laterales que atrapan el fluide a 1 largo de
los bordes laterales 509, 510 del pafal 501, las tiras
de material doblemente dobladas 553, 554 estdn aseguradas
hacia abajo en la capa de cubierta permeable a los
fluidos 502 adyacente a los bordes de extremo, 511,512
del pafial 501. Cuando el pafial es usado, los miembros
eladsticos 557, 558 son contraides y las Dbarreras
interiores 551, 552 entonces adoptan la forma elevada
mostrada en la figura 6. Los miembros eldsticos 557, 558
en las barreras interiores 551, 552 cooperan con los
miembros elasticos 520, 521 en el borde de cubierta gque
se proyecta 505 en los bordes laterales 509, 510 del
pafial. El1 pafial 501 estd mostrado sin miembros de
sujecién y puede, en la forma mostrada ser usado como un
inserto en un par de interiores o en pantalones de pafal
especiales, pantalones de ajuste y similares.
Alternativamente, el pafial puede ser suministrado con
miembros de sujecién, por ejemplo de la clase descrita en
conexién con el pafial mostrado en las figuras 1 y 2 a, b.
También otros tipos de medios de sujecidédn conocidos para
este propédsito tales como superficies de gancho y lazo,
agujeros para botén y botdén, cinturén o similares pueden

ser usados. También es posible imaginarse que el paflal

\\\
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esta suministrado y construido como un pantalé4n pafal

absorbente.

El cuerpo de absorcién 504 comprende una capa de
absorcién 524, en la cual dos cortes en la forma de
ranura estan dispuestos, cada no con un primero y segundo
borde de corte 526°, 527°; 526°°,527°°. Las ranuras son
esencialmente paralelas a la direccién longitudinal del
pafial 501 y estan dispuestas esencialmente en la porcién
de entrepierna 508, simétricamente a cada lado e la linea
centro longitudinal 528 del pafial 501. Los bordes de
corte 526°, 527°; 526°°,527°° en las ranuras se llevan
para sobreponerse de tal manera que un area 561, 562 a lo
largo de cada borde lateral 509, 510 del pafal 501 es
llevada hacia la linea centro longitudinal 528 del pafal,
por encima de un 4rea 563 de la capa de absorcion 524
situada centradamente entre las ranuras. “por encima”
significa aqui que las areas de absorcién 561, 562 en los
bordes laterales 509, 510 estdn dispuestos mas cerca de
la capa de cubierta permeable a los fluidos 502 que el
drea de absorcién 563 situadas centralmente entre las
ranuras. A través de esta disposicién una cavidad 564 es
formada entre los bordes de cote 526°, 527 ° situados més

cercanamente a la linea centro longitudinal 528. Esta

\V
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cavidad 564 tiene la forma de un canal que se extiende en
la direccién longitudinal del pafial, dicho canal durante
el uso sirve para retener temporalmente el fluido y para
dispersar el fluido en 1la direccidén longitudinal del
pafial. La cavidad 564 puede, si se desea ser llenada con,
per ejemplo, guatas de fibra, un material de espuma o
cualquier otro material con buenas propiedades de

transporte de fluido.

Mas aldn, el pafal 501 comprende wuna capa de
transferencia de fluido 522. En la modalidad mostrada la
capa de transferencia de fluido completa 522 esté
dispuesta entre la capa de cubierta permeable a los
fluidos 502 y la capa de absorcién 524. Alternativamente,
la capa de transferencia de fluido 522 puede ser cortada
junto con la capa de absorcién 524 puede estar incluida
en el sobre posicionamiento e la porcién de entrepierna

508.

En lugar de disponer el 4rea 564, situada
centradamente entre los cortes o ranura, por debajo de
las Areas 561, 562 mas cercanas a los bordes laterales
509, 510, comc se muestra en la figura 6, es posible por

supuesto usar una disposicién inversa, en donde el area
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central 564 estd dispuesta por encima de las Areas
laterales 561, 562. La toalla sanitaria 701 mostrada en
las figquras 7 y 8 comprende una capa de cubierta
permeable a los fluidos 702, una capa de cubierta
impermeable a los fluidos 703, y un cuerpo de absorcién
704 dispuesto entre las capas de cubierta 702, 703. Las
dos capas de cubierta 702, 703 tienen una extensién mas
grande en el plano que del cuerpo de absorcién 704 y
forman un borde de cubierta que se proyecta 705 alrededor
de la periferia completa del cuerpo de absorciédn 704. Las
capas de cubierta 702, 703 estadn pegadas una a la ora
dentro del borde de cubierta que se proyecta 705, por
ejemplo por pegado o scldadura con calor o ultrascnido.
Los materiales usados en los diferentes componentes de la
toalla sanitaria 701 pueden ser escogidos de la misma

manera que para las modalidades descritas anteriormente.

La toalla sanitaria 701 tiene principalmente una
forma de reloj de arena, con porciones de extremo mas
anchas 706, 707 y una porcidn de entrepierna intermedia
mas angosta 708. MAs aun, la toalla sanitaria 701 tiene
dos bordes laterales curvados hacia adentro
longitudinales principalmente 709, 710 y dos bordes de

extremo principalmente transversales 711, 712.
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La toalla sanitaria 701 tiene el propésito de ser
llevada al interior de los interiores de un usuario y es
suministrada con medios de aseguramiento 732 en la forma
de &reas rectangulares de goma autoadhesiva dispuesta en
la direcciétn transversal de la toalla sanitaria 701, en
cada porcidén de extremo 706, 707. Como se menciond
anteriormente, un numero de tipos diferentes y formas de
medios de aseguramiento pueden ser usados para asegurar
un articulo absorbente al interior de un par de

interiores.

El cuerpo de absorcién 704 comprende una capa de
absorcién 724, en la cual dos cortes en la forma de
ranuras se han dispuesto, cada uno c¢on un primer y un
segundo borde cortado 726°, 727°; 726°°,727°°. Las
ranuras son esencialmente paralelas a la direccién
longitudinal de 1la toalla sanitaria 701 y estén
esencialmente dispuestas en la porcién de entrepierna
708, simétricamente sobre cada lado de la linea centro
longitudinal 728 de la tocalla sanitaria 701. Los bordes
cortados 726°, 727°; 726°°, 727°° de las ranuras son
traidos para sobreponerse de tal manera que un &rea

lateral 761, 762 a lo largo de cada borde lateral 709,
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710 de la toalla sanitaria 701 es traida hacia adentro
hacia la 1linea centro longitudinal 728 de 1la toalla
sanitaria, con los primeros bordes cortados 726°, 726°°
traidos mads alld de cada uno sobre el otro de modo que un
adrea en forma de bote, que se descansa en sobre posicién,
estid formada a lo largo de la linea centro longitudinal
728. El1 Area sobreposecionada 765 formada por las é&reas
laterales 761, 762 en el ejemplo mostrado dispuestas por
debajo de un A4rea 763 de la capa de absorcidédn 724
centralmente situada entre las ranuras. “por debajo”
tiene leprosito de significar que las areas de absorcién
761, 762 en los bordes laterales 709, 710 estén
dispuestas mds cerca de la capa de cubierta impermeable a
los fluidos 702 en relacién con el &rea de absorcién 763

situada centradamente entre las ranuras.

Debido a las Areas laterales 761, 762 de la capa de
absorcién 724 que son llevadas en sobreposicién por
debajo del 4&rea 763 de 1la capa de absorcién 724,
centradamente situada entre las ranuras, un Aarea central
con tres capas de la capa de absorcién 724 estd formada.
De esta manera, una porcién elevada bien definida 738
centradamente se extiende a lo largo de la linea centro

longitudinal 728 ha sido llevada a cabo, dicha porcién



elevada da una forma que esta bien adaptada
anatémicamente para wusuarios femeninos. La porcifdn
elevada 738 estd durante el uso en contacto con 1la
abertura vaginal del usuario y puede por lo tanto
capturar los fluidos menstruales tan pronto como estos
dejan el cuerpo del usuario. El1 fluido excretado puede
ser absorbido por el material de absorcién elevado en la

porcién de entrepierna 708.

La seccién transversal mostrada en la figura 8 de la
tocalla sanitaria en la figura 7 muestra como las
porciones de la toalla sanitaria 701, situadas mas alla
del corte, estidn curvadas hacia fuera del planoc de la
toalla sanitaria 70l1. La curvatura surge como un
resultado del cortado y de la sobreposicién de las Areas
materiales situadas a 1lo largo de 1las ranuras. La
extensién de a curvatura estd controlada por el numero de
ranuras, las longitud de la ranura o ranuras, y por que
tan largo la sobreposicién es. Debido a las partes que se
sobreponen de la capa de absorcién 724, como se menciond
anteriormente, tanto una curvatura de los bordes
laterales 709, 710 en la direccibén hacia la linea centro

longitudinal como una curvatura en la direccién
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longitudinal y transversal se han obtenido, fuera del

plano de la toalla sanitaria.

El cuerpo de absorcién 704 en la toalla sanitaria
mostrado en las figuras 7 y 8 consiste de una capa de

absorcién tnica 724. Por supuesto, capas adicionales y

componentes adicionales pueden, sin embargo, ser parte

del cuerpo de absorcién 704 como ha sido especificado en
conexién con las modalidades anteriormente descritas. La
capa de absorcién con ranura 724 estd blogqueada
adecuadamente en el estado de sobreposicibén curvade por
medio de ser soldada o pegada a no o ambas capas de
cubierta 702, 703. Alternativamente, o0 en combinacién
con, las porciones que se sobreponen pueden estar pegadas
juntas por algln agente pegante. Tal agente pegante puede
estar dispuesto solamente entre las porciones gque se
sobreponen, o consisten de un componente termoplédstico en
el cuerpo de absorcién. Agentes de pegado termoplasticos
adecuados que pueden ser mezclados con el material de
absorcién en la capa de absorcién 724 estan las fibras
termoplasticas, que son activadas a través de calor vy
compresién o soldadura. Por supuesto, también es posible

usar un medio de bloqueos separados, por ejemplo una capa
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estabilizadora, para poder mantener la capa de absorcidén

724 en el estado de sobreposicionamiento.

También los articulos absorbentes mostrados en
las fiquras 1 a 6 estdn curvados en la direccién
longitudinal lo mismo que en la direccién transversal
debido al ranurado y al sobreposicionamiento de las capas
de absorcién, que son parte del articulo. Como es posible
escoger si la porcién de entreplerna de los articulos va
a tener una forma de vasija o va ser suministrada con una
porcién elevada en la superficie permeable a los fluidos
sobre el articulo, la curvatura transversal no han sido
mostrada en las figuras 2a, b y 6. Mas alin, las porciones
de los articulos sitnados mas alla del corte no se
muestran en la figqura 2 a, b y 6. Sin embargo, es obvio
que también estos articulos estdan curvados en la
direccién longitudinal correspondientemente a la tocalla

sanitaria 701 mostrada en las figquras 7 y B.

En las figuras 9 a 11 se muestra esquemiticamente
como una capa de absorcién 924 de acuerdo con 1la
invencién es ranurada y formada. En la figura 9 una capa
de absorcidén plana rectangular 924 se ha mostrado con

bordes 1laterales longitudinales 909, 910 y bordes de
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extremo transversales 911, 912 y en la cual una ranura
penetrante recta 925 se ha dispuesto. La ranura 925 esté
dispuesta paralela a los bordes laterales 909, 910. Sobre
cada lado de la ranura 925, las é&reas 930, 931 se han
indicado, 4reas que seran traidas para sobreponerse y
formar la capa de absorcién 924. Cada area 930, 931 esta
situada entre un borde de corte 926, 927 y la ranura 925
y una linea de marcacién curvada 946, 947, que se
extiende entre los puntos terminales 934, 935 de 1la
ranura, es curvada en una direccién alejandose de 1la

ranura 925.

Las Areas 930, 931 entre la ranura 925 y las lineas
de demarcacién 946, 947 juntas forman un A&rea con la
forma de un bote, una hoja, o dos puntas agudas 934, 935,
una longitud, 1, entre los puntos terminales y un ancho,

b.

Debido a las lineas de demarcacidén 946, 947 que son
curvadas convexamente entre los puntos terminales 934,
935, las dreas 930, 931 entre la ranura 925 y las lineas
de demarcacién 946, 947 tienen un ancho mayor, b, a una
distancia desde 1los puntos terminales 934, 935 gque

adyacente a los puntos terminales. Las lineas de



demarcacién 946, 947 estln dispuestas preferiblemente de
manera simétrica alrededor de la ranura 925, en la
direccién 1longitudinal lo mismo que e la direccién
transversal, como se muestra en las figuras. Sin embargo,
es posible imaginar lineas de demarcacién con un radio
diferente de curvatura a lo largo de diferentes partes de
la ranura 925. Por ejemplo, €l radio de curvatura puede
ser mis grandemente cerca de un extremo 934 de la ranura

925 que cerca al otro extremo 935.

En la figura 10 un método para formar un A&rea
sobreposicionada 929 a lo largo de la ranura 925 se
muestra. Una pluralidad de capas de absorciédn coherentes
924 son alimentadas comc una tela de material continuo
940 sobre un rodillo céncavo glratorio 941. En la figura
se muestra como los bordes cortados 926, 927 son traidos
en direcciones ocpuestas en sobre cada uno sobre el otro
de, modo que las areas 930, 931 sobre cada ladc de la
ranura son traidas para sobreponerse. Como resultado de
la sobreposicién, por un lado una cantlidad del material
de absorcién dentro del area de sobreposicionamiento 929
es obtenida y, de otro lado, la capa de absorcién 924
estd formada de modo que tiene bordes laterales curvados

909, 910. Mas aun, la capa de absorcién 924 estd curvada
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en la direccién longitudinal lo mismo que en la direccidén

transversal.

La ranura individual y las capas de absorcidén
formadas 924 estén separadas de la tela de material que
corre 940 a lo largo de lineas de divisién transversales
942, que ha sido marcadas con lineas punteadas en 1la

figura 10.

En la figura 11 se muestra como las capas de
absorcién completamente formadas 924 aparecen cuando se
separan de la tela de material 940 formada en la figura
10. Por medio del ranurado y del sopreposicionamiento de
las areas curvadas 930, 931 sobre cada lado de la ranura
925, las capas de absorcién 924 se les ha dado una forma
curvada en la direccién longitudinal. En adicidén, los
bordes laterales 909, 910 dela capa de absorcién 924 han
sido curvados hacia adentro, en una direccién hacia la
ranura 925, de modo que la capa de absorcidén 924 casi

tiene una forma de reloj de arena en el plano.

Es usualmente expedito fijar la capa de absorcién
924 en el estad formado. La fijacién puede, por ejemplo,

ser llevada a cabo por medio de pegado, © soldado o a



través de la activacién de un agente aglomerante incluido
en la capa de absorcién, por ejemplo fibras
termoplasticas. La estabilizacidén de la forma de la capa
de absorcién 924 también puede ser llevada a cabo por
medio de asegurar una capa de material adicional, por
ejemple por medio de pegado o soldadura, a la capa de
absorcién doblada hacia fuera 924. Tal capa de material
adicional puede, por ejemplo, ser una capa de cubierta
permeable a los fluidoes o© una capa de cubierta
impermeable a los fluidos, o una capa que actéGa, en un
articulo absorbente completado, como una <capa de
refuerzo, como una capa receptora de fluido, como una
capa de dispersién de fluido, u otra capa de absorcidn.
Una capa estabilizadora puede estar asegurada sobre el
area sobreposicionada en la capa de absorcién, sobre uno
0 ambos lados de la misma.

La capa de absorcién 924 puede tener otra forma
original distinta a la forma rectangular mostrada, por
ejemplo una forma en reloj de arena o una forma oval.
Como se ha mencionado anteriormente, varias ranuras 925
pueden estar dispuestas en la misma capa de absorcién
924. Las ranuras pueden estar dispuestas en diferentes
capas e relacién una con la otra y pueden ser clocadas

con las porciones de sobreposicionamiento 930, 931
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completamente o parcialmente sobre poniéndose una a 1la
otra, o ser separadas en el plano. Por medioc de disponer
las ranuras 925 y las porciones de extremo de un
articulo, las porciones de extremo también pueden ser
formadas de una manera deseada. Las ranuras han sido
mostradas dispuestas centradamente en la direccidn
longitudinal en las modalidades descritas, pero pueden,
si se considera adecuado, ser colocadas algo desplazadas
hacia wuna porcién de extremo, preferiblemente hacia
aquella porcién de extremo que durante el uso tiene el
propdésito de estar directamente en la parte delantera
sobre el wusuario, por lo menos si la capacidad de
absorcién adicional tiene el propésito para absorcién

urinaria.

La ranura 925 puede estar hecha a través de una o
ambas de las capas de cubierta en un articulo absorbente.
M&s aun, la capa de absorcién puede comprender una capa
de transporte de fluido, y/o una capa de almacenamiento
de fluido, que puede ser ranurada junto con la capa de

absorciodn.

El formado de una capa de absorcién de acuerdo con

la invencién ha sido mostrado, en las figquras 9 a 11,
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llevado a cabo por un rodillo giratorio céncavo. Por
supuesto, es posible alternativamente llevar a cabo el
formado y la unién de las diferentes partes de una capa
de absorcién permitiendo que la capa de absorcién pase
sobre una placa de doblado céncava o sobre dos rodillos
cilindricos convencionales giratorios colocados formando

un angulo.

En la figqura 12 una capa de absorcién 1224 con dos
ranuras 1225°, 1225°° se muestra. La capa de absorcién
1224 ha sido traida sobre un rodillo giratorio céncavo
como un resultado de lo cual un Area en forma de banda

1261, 1262 entre cada ranura 1225°, 1225°° y un borde

lateral correspondiente 1209, 1210 socbre la capa de

absorcién 1224 han sido traidos en la direccién de las
flechas A hacia adentro hacia 1la 1linea centro
longitudinal 1228 de la capa de absorcién 1224. Antes del
formado, la capa de absorcién 1224 es rectangular, lo
cual es mostrado con lineas continuas en la fiqura.
Después del formado, la capa 1224 adopta la forma plana,
implicada con lineas punteada y ralladas. ARsi, la capa de
absorcién, 1224 tiene, después del formado, bordes
laterales curvados 1209, 1210. Las Areas formadas en

banda 1261, 1262 pueden ser traidas hacia adentro por
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debajo del Aarea formada de banda 1263 entre las ranuras
1225°, 1225°°, o puede estar dispuesta por encima del
drea formada en banda central 1263. A medida que la capa
de absorcién formada 1224 estd dispuesta en un articulo
absorbente, esta puede ser hecha con el &rea formada e
banda central 1263 mids cerca de la capa de cubierta
permeable a los fluidos, o mds cerca de la capa de

cubierta impermeable a los fluidos.

Las figuras 13 a 16 muestran diagramdticamente como
una capa de absorcién 1324 de acuerdo con la invencibdn es
ranurada y formada. La figura 13 muestra una capa de
absorcién plana rectangular 1324 con unos Dbordes
laterales longitudinales 1309, 1310 y bordes de extremo
transversales 1311, 1312, en la cual capa una ranura de
penetracién 1325 se ha dispuesto. La ranura 1325 esta
dispuesta paralela a los bordes laterales 1309, 1310.
Sobre ambos lados de la ranura 1325, indicaciones de
doblado curvadas en la forma de lineas de compresién 1329
curvadas en una direccidén alejandose de la ranura 1325 se
han formado. Las lineas de compresién 1329 delimita una
porcién 1326 sobre cada lado dela ranura 1325, dicha
porcién estd localizada entre la ranura 1325 y la linea

de compresién respectiva 1329.
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Las porciones 1326 entre la ranura 1325 y las lineas
de compresién 1329 forman juntas un Area que tiene 1la
forma de un bote, o una hoja, con dos extremos punteados
1334,1335, una longitud, 1, entre los puntos terminales y
un ancho, b, sobre cada porcién 1326 entre la ranura 1325

la linea de compresién respectiva 1329.

Por virtud de las lineas de compresién 1329 que
estadn curvadas convexamente entre los extremos 1334,
1335, las porciones 1326 entre la ranura 1325 y las
lineas de compresién 1329 tiene un ancho de mayor a una
distancia desde los extremos punteados 1334, 1335 que mas
cerca de los extremos. Las lineas de compresién 1329
estan preferiblemente dispuestas simétricamente alrededor
de la ranura 1325, en ambas direcciones longitudinal y
transversal, como se muestra en las figuras. Sin embargo,
es concebible disponer las lineas de compresién 1329 con
un radio diferente de curvatura a lo largo de diferentes
partes de lé ranura 1325. Por ejemplo, el radio de
curvatura puede ser mucho miAs cerca de un extremo 1324 de
la ranura 1325 que cerca al otro extremo 1335. Las lineas
de compresidén 1329 no tienen que ser continuas tampoco,

pero lineas quebradas o puntos de compresién dispuestos a
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lo largo de las lineas de dobles curvadas puede
alternativamente ser usadas como indicaciones de dobles.
Es por supuesto también posible usar otros tipos de
indicacién de dobles tal como debilitamiento de material
y cortes, o perforaciones dispuestas a lo largo de las

lineas de dobles.

La figura 14 muestra la capa de absorciétn 1324 tal
como aparece cuando las porciones 1326 sobre ambos lados
de la ranura 1325 han sido dobladas hacia arriba fuera
del plano de la capa de absorcién 1324 a lo largo de las
lineas de compresién 1329. El1 doblado hacia arriba de las
porciones 1326 puede llevarse a cabo por, por ejemplo la
capa de absorcién 1324 haciéndola pasar sobre un rodillo
giratorio con una parte de proyeccién hacia arriba que
dobla las porciones 1326 en el lado dela ranura 1325

recto desde las lineas de compresién 1329.

Las porciones dobladas hacia arriba 1326 son
subsecuentemente dobladas hacia abajo hacia el planc dela
capa de absorcidén 1324, por ejemplo por medio de una
placa de doblado en forma de pala. Para ciertas
modalidades de la invencién, la operacién de doblado

hacia abajo puede ser omitida. Por ejemplo, las porciones



dobladas hacia arriba 1326 pueden, después que los bordes
doblados curvados 1327 han sido traidos juntos, forman
juntos una porcién- elevada estrecha, la cual se conoce

como un lomo, sSobre una toalla sanitaria o similar.

La figura 15 muestra un método para traer juntos los
bordes doblados curvadaos 1327 formados en las lineas de
compresién 1329. Una pluralidad de capas de absorcién
conectadas 1324 son alimentadas como una tela de material
continuo 1340 sobre un rodillo céncavo giratorio 1341. La
figura muestra como los bordes doblados 1327 son traidos
juntos completamente. Alternativamente, un pequefio
espacio hasta acerca de aproximadamente 20 mm, puede

dejarse entre los bordes doblados 1327.

La ranura individual y las capas de absorcién
formadas 1324 estidn separadas de la tela de material que
corre 1340 a lo largo de lineas de divisién transversales
1342, que ha sido marcadas por lineas punteadas en la

figura 15.

La figura 16 muestra como las capas de absorcién
completamente formadas 1324 aparecen cuando ellas han

sido separadas de la tela de material 1340 mostrada en la
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figura 15. Las capas de absorcién 1324 tienen, por
cortado, doblado y traido juntos los bordes de dobles
curvados 1327, se le ha dad una forma curvada en la
direccién longitudinal. Mas aun, los bordes laterales
1309, 1310 de la capa de absorcién 1324 han sido curvados
hacia adentro en una direccién hacia la ranura 1325, de
modo que la capa de absorcién 1324 casi tiene una forma

de reloj de arena en el plano.

Es usualmente adecuado fijar la capa de absorcién
1324 en el estado formado, con 1las porciones 1326
localizadas sobre cada lado de la ranura 1325 dobladas
hacia abajo hacia la capa de absorcién 1324. La fijacién
puede llevarse a cabo por, por ejemplo, pegado o socldado,
o activando un agente de aglomeracién incluido en la capa

de absorcién, por ejemplo fibras termoplasticas.

La estabilizacién de la forma de la capa de
absorcién 1324 también puede llevarse a cabo por medio de
asegurar una capa de material adicional, por ejemplo por
medio de pegado o soldado, a la capa de absorcién doblada
hacia fuera 1324. Tal capa de material adicional puede
ser, por ejemplo una capa de cubierta permeable a los

fluidos o una capa de cubierta impermeable a los fluidos,
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© una capa que actia, en un articulo absorbente completo,
como una capa de refuerzo, como una capa receptora de
fluidos, una capa de dispersién de fluidos, u otra capa
de absorcién. Una capa estabilizadora puede ser asegurada
sea sobre la ranura 1325 en la capa de absorcién, sobre
el mismo lado que las porclones dobladas hacia fuera

1326, y/o sobre el lado opuesto.

La capa de absorcién 1324 puede tener otra forma
original distinta a la forma rectanqular mostrada, por
ejemplo una forma e relcj de arena o una forma oval. Como
se ha mencionado anteriormente, varias ranuras 1325 puede
estar dispuestas en la misma capa de absorcién 1324. Las
ranuras pueden estar dispuestas sobre capas diferentes en
relacién una con la otra y pueden estar colocadas con las
partes dobladas hacia fuera 1326 completamente o
parcialmente sobre poniéndose una a otra, o ser separadas
en el plano. Por medio de disponer las ranuras 1325 en
las porciones de extremo de un articulo, estds pueden
también ser formadas de una manera deseada. Las ranuras
han sido mostradas como dispuestas centradamente en las
modalidades descritas, pero pueden s8i se considera
adecuado, ser colocadas algo desplazadas hacia una

porcién de extremo, preferiblemente hacia aquella porcién
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de extremo que durante el uso tiene el propdésito de estar
directamente en la parte delantera sobre el usuario, por
lo menos si la capacidad de absorcién adicional se ha

propuesto para absorciédn urinaria.

La ranura 1325 puede ser hecha a través de una o mas

de las capas de cubierta en un articulo absorbente.

La figura 17 muestra una capa de absorcién 1724 que
es adecuada para, por ejemplo, el uso en una toalla
sanitaria o similar. La capa de absorcién 1724 estéa
provista con una ranura longitudinal 1725 y, como se
describidé anteriormente, tiene dobladas hacia arriba,
porciones en forma de segmentos 1726 sobre ambos lados de
la ranura. Por medio de traer los bordes dolados 1727 de
las porciones doladas 1726 juntos, la capa de absorcién
1724 se le ha dado una forma curvada en la direccién
longitudinal, con los bordes laterales curvados 17089,
1710. Mas aln, las porciones dobladas 1726 no estan
dobladas hacia abajo hacia el plano de la capa de
absorcién 1724 pero han sido unidas juntas en un estado
en el cual ellas son elevadas esencialmente a d&ngulo
recto desde el plano de la capa de absorcién. De esta

manera las porciones dobladas 1726 forman una porcién

£
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elevada arqueada estrecha 1750 la cual puede disponerse
ventajosamente de modo que este cara hacia el cuerpo del
usuario durante el uso de un articulo que comprende la
capa de absorcién 1724. Tales porciones elevadas que
siguen al cuerpo son ventajosas, ya que facilitan el
posicionamiento correcto del articulo absorbente en
relacién con el cuerpo del usuario y ellas pueden mis atin
captar y absorber los fluidos del cuerpo descargados tan

pronto como estos dejan el cuerpo del usuario.

Las figuras 18 a 23 muestran diagramAticamente como
una capa de absorcién 1824 de acuerdo con la invencién es
abierta y formada. Las figuras 18 y 19 muestran una capa
de absorcién plana rectangular 1824 con bordes laterales
longitudinales 1809, 1810 y bordes de extremo
transversales 1811, 1812, en dicha capa una abertura de
penetracién 1825 se ha dispuesto. La abertura 1825 esta
dispuesta paralela a los bordes laterales 1809, 1810, y
en la figura 18 la abertura se ha mostrado con la parte,
parte cortada hacia fuera 1829, la cual va hacer removida
todavia en la abertura 1825. La abertura estd delimitada

por bordes de corte que rodean 1827.
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La parte cortada 1829 tiene la forma de un bote o
una hoja con dos extremos en punta con puntos terminales
1834, 1835 y una longitud, Ll, entre los puntos
terminales 1834, 1835, y estd delimitada por bordes

libres que rodean 1823.

Por virtud de 1los bordes 1libres 1823 curvados
convexamente entre los extremos 1834 y 1835, las A4reas
que se sobreponen 1826 (figura 21) entre los bordes de
corte 1827 y los bordes libres 1823 tienen un ancho mayor
a una distancia desde los extremos punteados 1834, 1835
que cerca de los extremos. Los bordes cortados 1827 estan
dispuestos preferiblemente simétricamente a rededor de la
abertura 1825, o alrededor de un canal de admisién de
fluido 1830 formado después de los bordes cortados 1827
que han sido traidos juntos, tanto en 1la direcclién
longitudinal como en la direccién transversal, como se
muestra e las figuras. Sin embargo, es concebible
disponer los bordes cortados 1827 con un radio diferente
de curvatura a lo largo de partes diferentes de la
abertura 1825. Por ejemplo, el radio de curvatura puede
ser maycr en un extremo de la abertura 1825 gque en el
otro extremo. La figura 19 muestra la capa de absorcién

1824 tal como aparece cuando la parte cortada 1829 ha
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sido removida de la capa de absorcién 1824, lo cual toma
lugar de un nimero de maneras conocidas dentro del campo

técnico.

La figura 20 muestra un método de llevar a cabo los
bordes cortados 1827 juntos para formar el canal de
admisién de fluido 1830. Una pluralidad de capas de
absorcién conectadas 1B24 son alimentadas como una tela
de material continuo 1840 sobre un rodillo céncavo
giratorio 1841. La figura muestra como los bordes
cortados 1827 son traidos juntos y forman un canal de
admisién de fluido estrecho 1830. Trayendo los bordes
cortados 1827 juntos sobre el rodillo 1841 también se
deforma la capa de absorcién 1824 en tres dimensiones de
tal manera como ha sido descrito anteriormente. La figura
20 muestra que la capa de absorcién 1824 tiene, durante y
después del enrollado, ha sido deformada en una forma de
reloj de arena en el plano. Esto por supuesto es posible
también traer los bordes cortados 1827 juntos
completamente, formandc en tres dimensiones la capa de
absorcién 1824 que estd siendo llevada alrededor, pero no

la formaci6tn de un canal de admisién.
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La capa de absorcién individual formada 1824 con
canal de admisién de fluidos 1830 estén separados de la
tela de material que corre 1840 a lo largo de lineas de
divisién transversales 1842, que han sido marcadas por

lineas punteadas en la figura 20.

La figura 21 muestra otra modalidad de la invencién,
en donde la parte cortada 1829 es aplicada al 1lado
superior de la capa de absorcién 1824, sobre el canal de
admisién de fluidos 1830, en conexién con la capa de
absorcién 1824 que es movida sobre el rodillo 1841. La
figura muestra que la parte cortada es aplicada a la capa
de absorcién, sobre el canal de admisién de fluido 1830
formado, en un movimiento continuo que coincide con los
bordes cortados 1827 al ser traidos juntos sobre el
rodillo hasta que el canal de admisién de fluidos 1830
tenga un ancho predeterminado. La parte cortada puede ser
usada para bloquear los bordes de corte en una posicién
predeterminada. El1 bloqueo puede ser efectuvado por
pegado, calentado, soldado u otro método adecuado para
este propdsito. También puede ser posible para la parte
cortada que se aplicada a la capa de absorcién a partir

desde el lado del rodillo.
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En otra modalidad de 1la aplicacién de 1la parte
cortada descrita anteriormente (no mostrada), la parte
cortada 1829 es aplicada al lado inferior de la capa de
absorcién 1824, sobre el canal de admisién de fluido 1830
después de enrollado, cuando el canal de admisién de
fluido en su totalidad ha sido formado ya en un tamafio

predeterminado, que es mostrado en la figura 20.

La figura 22 muestra como las capas de absorcién
completamente formadas 1824 aparecen cuando ellas han
sido separadas de la tela de material 1840 mostradas en
las figuras 20 o 21. Las capas de absorcién 1824 tienen,
por virtud de los bordes cortados 1827 traidos juntos, se
le ha dado una forma «curvada en la direccidn
longitudinal. Mas adn, los bordes laterales 1809, 1810 de
la capa de absorcién 1824 han sido curvados hacia
adentro, en una direccién hacia el canal de admisién de
fluido 1830, de modo que la capa de absorcién 1824 tiene

casi una forma de reloj de arena en el plano.

Es usualmente adecuado fijar la capa de absorcidén
1824 en el estado formado, con las porciones que se
sobreponen 1826, d la parte cortada 1829, localizada

gsobre cada lado del canal de admisién de fluido 1830
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contra la capa de absorcidén 1824. La fijacidn puede ser
levada a cabo por, por ejemplo, pegado o soldade, o por
medio de activar un agente de aglomerante incluido en la
capa de absorcién, por ejemplos fibras termoplasticas. La
estabilizacién de la forma de la capa de absorcién 1824
puede también ser llevada a cabo por medio de asegurar
una capa de material adicional, por ejemplo por medio de
pegado o soldado, a la capa de absorcién 1824. Tal capa
de material adicional puede ser, por ejemplo, una capa de
cubierta permeable a los liquidos o una capa de cubierta
impermeable a los liquidos, © una capa que actia, en n
articulo absorbente completo, como una capa de refuerzo,
como una capa receptora de fluido, como una capa de
dispersidén de fluido, o como otra capa de absorcién. Una
capa estabilizadora puede ser asegurada sea sobre el
canal de admisién de fluido 1830 en la capa de absorcién,
sobre el mismo lado que la parte cortada 1829, y/o sobre

el lado opuesto.

El formado de la capa de absorcién de acuerdo con la
invencién ha sido mostrado, en las figuras 20 a 22,
llevado a cabo, por un rodillo giratorio céncavo. Por
supuesto, es posible alternativamente llevar a cabo el

formado y traer juntos los bordes cortado para formar un
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canal de admisién de fluido en la capa de absorcién
permitiendo que la capa de absorcidédn pase sobre una placa
de doblado cébncava, o sobre dos rodillos cilindricos

convencionales giratorios colocados formando un angulo.

La capa de absorcién 1824 puede tener otra forma
de origen diferente a la forma rectangular mostrada, por
ejemplo una forma en reloj de arena o una forma oval.
Varias aberturas pueden estar dispuestas en la misma capa
de absorcién 1824, Las aberturas pueden estar dispuestas
en la mima capa de absorcién 1824. lLas aberturas pueden
estar dispuestas en capas diferentes en relaciédn una con
la otra, las partes cortadas 1829 pueden estar colocadas
completamente o parcialmente sobreponiéndcose una con la
otra, o ser separadas en el plano. Por medio de disponer
las aberturas en las porciones de extremo de un articulo,
estas también pueden ser formadas de una manera deseada
de acuerdo con la invencién. Las aberturas han sido
mostradas dispuestas centradamente en las modalidades
descritas, pero pueden, si se considera adecuado, ser
localizadas algo desplazadas hacia una porcién de
extremo, preferiblemente hacia aquella porcidén de extremo
que durante el wuso tiene el propésito de estar

directamente en la parte delantera sobre el usuario, por
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lo menos si la capacidad de absorcién adicional obtenida
por 1la aplicacién de 1las partes cortadas tiene el

propésito de absorcién urinaria.

Las aberturas pueden estar hechas a través de una o

de ambas capas de cubierta de un articulo absorbente.

La figura 23 muestra una capa de absorcién 2324 que
es adecuada para, por ejemplo, el uso en una toalla
sanitaria o similar. La capa de absorcién 2324 esté
provista con un canal de admisién de fluido longitudinal
2330 y, como se describié anteriormente, tiene una parte
cortada 232% con las partes sobreponiéndose 2326 sobre
ambos lados del canal de admisién de fluido 2330. Por
medio de llevar los bordes cortados 2327 juntos, la capa
de absorcién 2324 se le ha dad una forma curvada en la
direccién longitudinal, con los bordes laterales curvados
2309, 2310. La parte cortada aplicada 2329 forma una
porcién elevada arqueada estrecha 2350 la cual puede
ventajosamente estar dispuesta de modo que quede cara
hacia el cuerpo del usuario durante el usoc de un articulo
gue conmprende la capa de absorcién 2324. Tales porciones
elevadas que siguen al cuerpo son ventajosas, ya que

facilitan el posicionamiento correcto del articulo



absorbente en relacién con el cuerpo del usuaric a
4mediada que ellas pueden capturar y absorber mayormente
los fluidos del cuerpo descargados tan pronto como estos
dejan el cuerpo del usuario. La parte cortada también
puede ser aplicada al otro lado de la capa de absorcién

de acuerdo con lo que fue mostrado en la figura 4c.

La pantalla de incontinencia 301, mostrada en las
figuras 3 vy 4, y la toalla sanitaria 701 en las figuras 7
y 8, pueden ser suministradas con miembros elasticos
Tales miembros elasticos contribuyen al curvado y formado
del articulo absorbente y pueden también ser usados para
crear barreras elevadas a lo largo de los borde laterales
del articulo. A medida que la invencién hace posible
llevarse a cabo un articulo absorbente con una forma que
sea correcta anatémicamente, es, sin embrago,
generalmente no es necesario el uso de miembros

eldsticos.



h b o “"-
) absorcién (124),“exhibe una (ranura penetranta (on un
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REIVINDICACIONES
1. Un articulo absorbente con una direccidn

longitudinal y una direcciédn transversal y comprende un
cuerpo absorbente (104) encerrado en una cubierta (102),
(103), (:) donde la cubierta (102, 103) tiene una
superficie permeable a los fluidos (102) y una superficie

impermeable a los fluidos (103) y@ donde el cuerpo de

p—

absorcién (104&::§omprende por lo menos una capa de

primer borde cortado (126) y un segundo borde cortado

(127), caracterizado en que la capa de absorcibén esté
pinbishetsbisti

formada por el material sobre ambos lados de los dos

bordes cortados (126,127) al moverse en una direccién

esencialmente en &dngulo recto con respecto a la ranura y

siendo bloqueados en la posiciédn movida.

2. Un articulo absorbente de acuerdo con la

reivindicacién 1, en donde los @ son

arqueados y estan movidos uno hacia el otro de tal manera

que los dos bordes cortados corren esencialmente

paralelos en la direccién longitudinal del articulo, como

-

un resultado de lo cual la Eapa de absorcién (124) es

%
/

“1
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deformada en una forma de reloj de arena en el plano y

curvada en el espacio.

3. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el movimiento se lleva a cabo
de tal manera que una primer &rea (130) localizado a lo
largo del primer borde cortado (126) se sobrepone a una
segunda A4rea (131) localizada a lo largo del segundo
borde cortado (127), las 4reas que se sobreponen (129)

tiene por lo menos u borde curvado arqueado.

s - m ———

4, Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 3, en donde la capa de absorcidén (124)
exhibe por lo menos una segunda ranura, la cual es
paralela esencialmente a la primera ranura y en donde
cada ranura exhibe un primer borde cortado (526°, 526°°),
y un segundo borde cortado (527°527°°), los cuales estén
desplazados en pares en relacién uno con el otro de tal
manera que la capa de absorcién (524) exhibe por lo menos
un adrea que se scbrepone (529) a lo largo de cada ranura,
en donde las areas sobrepuestas a lo largo de cada ranura

tienen un borde curvado arqueado.
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5. Un articulo absorbente - de acuerdo con la
reivindicacién 4, en donde las &areas sobrepuestas forman

un &rea (765) con tfés capas sobrepuestas de la capa de

I“..""-"'—-—.

absorcidén (724).
| S

6. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera

de las reivindicaciones 3 a 5, en donde las A4reas

sobrepuestas (130,131) son jijadas una a otra.

——
p— i
m—— —

7. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde los bordes cortados (1827),
antes del movimiento, son arqueados y delimitan una
abertura (1825), formada por la ranura, en la capa de

absorcién (1824).

8. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicaciébn 7, en donde una parte cortada (1829)
removida de la capa de absorcién es aplicada a la capa de
absorcién (1824), con dos partes de la parte cortada
(1829) que descansan contra la capa d absorcién (1B24)

constituyendo partes gque se sobreponen (1826).

9. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera

de las relvindicaciones precedentes, en donde el



articulo exhibe dos porciones de extremo (106, 107), vy
e e -
una porcidén de entrepierna (108) situada entre 1las

porciones de extremo (106, 107), dicha porcién de
entrepierna tiene una extensién menor en la direccién
transversal que las porciones de extremc (106, 107), y en
donde la ranura esta dispuesta en por lo menos

——— e = et e = ==
principalmente en la porcién de entrepierna (108).

10. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde la ranura

se extiende en la direccién longitudinal del articulo.

11. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, en donde los bordes

— e T
de corte estén desplazados:éa relacién uno con el otro/y

— T e N P
en donde los bordes cortados mutuamente desplazados (126,

127) estédn situados a una distancia mayor de 0 a 20 mm

uno del otro.

12. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde la capa de
absorcién (124) estd fijada en una forma predeterminada

por un medio estabilizador.
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13. Un articulo absorbente de acuerdo con la

reivindicacién 12, en donde el medio estabilizador es una

T —— - ——

S—— - -

capa estabilizadora (122), que estd firmemente sujetada a

la capa de absorcién (124).

14. Un articulo absorbente de acuerdo con la

reivindicacién 13, en donde la capa estabilizadora (122)

constituye r;;;i capa de distancia \entre el cuerﬁo de

i "
absorcién (104) y la superficie permeable a los fluidos

(102) de la cubierta.

e

15. Un articulo absorbente d_e...-~aeue;22\3 con la

reivindicacién 14, en dondé(la capa de distancia {(122) es
)

una capa receptora de fluidos porosa.

16. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 12, en donde el medio estabilizador es un
agente aglomerante, que es parte de la capa absorcién

(124} .

17. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 16, en donde el agente aglomerante

consiste de fibras termoplasticas.



18. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 12, en donde el medio estabilizador es una

goma.

19, Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 12, en donde los medios estabilizadores
comprenden un sujetador mecdnico entre las Areas que Sse

socbreponen en la capa de absorcién (124).

20. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualqguiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde la ranura

también se extiende a través de la cublerta del articulo.

21. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 19, en donde el articulo comprende una
capa de cubierta permeable a los fluidos y una capa de
cubierta impermeable a los fluidos y en donde la ranura
se extiende a través de la capa de cubierta permeable a

los fluidos.

22. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde la capa de
absorcién (124) es una capa de pulpa de lanilla de

celulosa con una densidad entre 0,2 a 1,0 g/cm’.
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23. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde el articulo
es un pafal (101) para niflos y la ranura tiene una
longitud (1), entre los puntos terminales (134, 135), de

15 a 40 cm.

24. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 22, en donde el articulo es
un pafial (101) para adultos y la ranura tiene una
longitud (1), entre los puntos terminales (134,135) de 20

a 60 cm, preferiblemente cerca de 30 cm.

25. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 22, en donde el articulo es

una toalla sanitaria (701) O una pantalla de

______.-f-'—-‘—-—--
incontinencia (301) y la ranura tiene una longitud (1),
e ———

L.

entre los puntos terminales (334,335; 734,735), de 10 a

40 centimetros, preferiblemente cerca de 15 centimetros.

26. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, en donde la capa de

———

absorcién (124) esta formada a partir de un blanco

— ST T T e — T

rectangular esencialmente plagg;

- - r— — =




27. Un método para fabricar una capa de absorcién (924)
para usc en un articulo absorbente de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 24, en donde una
capa de absorciétn (924) se ha suministrade con por lo

menos una ranura penetrante (925), asi formando un primer

—_—
borde cortado (926) y un segundo borde cortado (927),
\__.---'—""’__‘ —_— - -

S
caracterizado en que la capa de absorcidn cortada (524)
descansa sobre una superficie convexa o céncava asi los
bordes cortados (926, 927) se hacen mover en una

direccién esencialmente en angqulo recto al corte (925).

28. Un método de acuerdo con la reivindicacién 27, en
donde la superficie es una superficie céncava asi 1los
bordes cortados (926, 927) se hacen mover de una manera
gue se sobreponen, en una direccién hacia adentro uno

sobre el otro, y asi un_A4rea de sobreposicionamiento

- —-15__—_‘\——.

{929) con por lo menos un borde curvado a lo largo del

corte (925) se forma.

29. Un método de acuerdo con la reivindicacidn 27 o 28,
en donde en 1la superficie céncava o0 convexa es una

superficie sobre un rodillo giratorio (941).

juf
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30. Un método de acuerdo con la reivindicacién 27 u 28,
en donde 1la superficie cbncava o convexa es una

superficie sobre una placa de doblado.

31. Un método de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 27 a 30, en donde la capa de absorcién
(924) estd fabricada en una tela que corre continuamente
(%40), a partir de 1la cual capas de absorcién

individuales (924) son separadas.

32. Un método de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 27 a 31, en donde la forma de la capa de
absorcién (924), después del cortado y el movimiento de
las areas (930, 931) situada sobre cada lado del corte
(925), son fijadas a través de pegado de la capa de

absorcién (924) junto con una capa estabilizadora.

33. Un método de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 25 a 29, en donde la forma de la capa de
absorcién {924), después de cortado Yy del
scbreposicionamiento, es fijada por la activacién de un
agente aglomerante, el cual es parte de la capa de

absorcién (924).



34. Un método de acuerdo con la reivindicacién 31, en
donde el agente aglomerante comprende fibras
termopldsticas y la forma de la capa de absorcidén (924)
es estabilizada por medic de calentar y subsecuentemente

enfriar la capa de absorcién (924).



95

REIVINDICACIONES

1. Un articule absorbente con una direccién longitudinal
y una direccién transversal y que comprende un cuerpo de
absorcién (104) incluido en una cubierta (102, 103) en
donde 1la cubierta (102, 103) +tiene una superficie
permeable a los fluidos (102) y una superficie
impermeable a los fluidos (103) y en donde el cuerpo de
absorcién (104) comprende al menos una capa de absorcién
(124), que exhibe una rajadura penetrante con un primer
borde de corte (126} y un segundo borde de corte (127)
caracterizado por que la capa de absorcién tiene una
forma curvada que resulta del material a ambos lados de
los dos borde de corte (126, 127) que han sido movidos en
una direccién esencialmente en 4angulos rectos con la
rajadura y porque los bordes de corte (126, 127) estan

asegurados en la posicién movida.

2, Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde los dos bordes de corte son
arqueados y estan asegurados una posicién en donde los
dos bordes de corte corren esencialmente paralelos en la

direccién longitudinal del articulo como resultado de lo



cual la capa de absorcién tiene una forma de reloj de

arena en el planoc y curvada en el espacio.

3. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde el primer &rea (130)
localizada a lo largo del primer borde de corte (126)
esta dispuesta de tal forma que este traslapa una segunda
drea (131) 1localizada a lo largo del sequndo borde de
corte (127), las &reas traslapantes (129) tienen al menos

un borde curvado arqueado.

4. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 3, en donde la capa de absorcién (124)
exhiba al menos una segunda rajadura que es esencialmente
paralela con la primer rajadura y en donde cada rajadura
exhibe un primer borde de corte (526’, 526°’) y un
segundo borde de corte (527’, 527''), que esta dispuesto
desplazado en pares en relacién uno con el otro de tal
manera que la capa de absorcién (524) exhiba al menos un
drea traslapante (529) a lo largo de cada rajadura, en
donde las Areas traslapantes a lo largo de cada rajadura

tienen un borde curvado arqueado.



5. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 4, en donde las Areas traslapantes forman
un Area (765) con tres capas traslapantes de capa de

absorcidbn (724).

6. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de
las reivindicaciones 3-5, en donde las Areas traslapantes

(130, 131) estan fija una a la otra.

7. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde la capa de absorcidén (18-24)
que debe ser abierta y conformada tiene bordes de corte
(1827) que son arqueados y delimitan una abertura (1825),

formada por la rajadura

8. Un articulo absorbente de acuerdo con la
reivindicacién 7, en donde la capa de absorcién (1824 (
tuene una parte de corte (1829) removida de la capa e
absorcién y aplicada sobre esta con aquellas partes de la
parte de corte (1829) que descansa contra la capa de
absorcidén (1824) que constituyen partes traslapantes

(1826)
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9. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde el articulo
exhibe dos porciones de extremo (106, 107), y una porcién
de entrepierna (108) situada entre las porciones de
extremo (106, 107), cuya porcién de entra pierna tiene
una extensién inferior en la direccidédn transversal que
las porciones de extremo (106, 107), y en donde al
rajadura esta dispuesta al menos principalmente en la

porcién de entrepierna {(108).

10. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde la rajadura

se extiende en la direccién longitudinal del articulo.

11. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en donde los bordes
de corte estédn dispuestos desplazados en relacién uno con
el otro y en donde lo bordes de corte mutuamente
desplazados (126, 127) estén situados a una mayor

distancia de 0-20 mm uno del otro.

12. Un articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, en donde la capa de



absorcién (124) esta dispuesta fija en una forma

predeterminada mediante unos medios de estabilizacién.

13. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién en donde los medios estabilizantes son una
capa estabilizante 8122), que esta dispuesta firmemente

unida a la capa de absorcidén (124).

14. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 13, en donde la capa de estabilizante
(122) constituye una capa de distancia entre el cuerpo de
absorcién (104) y la superficie permeable a los fluidos

(102) de la cubierta.

15. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 14, en donde la capa de distancia (122) es

una capa receptora de fluido porosa.

16. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 12, en donde los medios de estabilizacién
son un agente ligante, que es parte de la capa de

absorcién (124).
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17. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 16, en donde el agente de unién consiste

de fibras termoplasticas.

18. Un articulo absorbente de acuerdo a la

reivindicacién 12, en donde estabillizantes son una goma.

19. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 12, en donde los medios estabilizantes
comprenden un aseguramiento mecdnico entre las 4reas

traslapantes en la capa de absorcién (124).

20. Un articulo absorbente de acuerdo una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde la rajadura
también se extiende a través de la cubierta dela

articulo.

21. Un articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 19, en donde el articulo comprende una
capa de cubierta permeable a los fluidos una capa de
cubierta impermeable a los fluidos y en donde la rajadura
se extiende a través de la capa de cubierta permeable a

los fluidos.
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22. Un articulo absorbente de acuerdo una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde la capa de
absorcién (124) es una capa de pulpa de lanilla de

celulosa con una densidad de 0,2-1,0 g/cm’.

23. Un articulo absorbente de acuerdo una cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde el articulo es
un pafial para nifios y la rajadura tiene una longitud (1),
entre los puntos terminales (134, 135), de 15-40

centimetros.

24. Un articulo absorbente de acuerdo una cualquiera de
las reivindicaciones 1-22, en donde el articulo es un
paflal (101) para adultos y la rajadura tiene una longitud
(1) entre los puntos terminales (134, 135) de 20-60

centimetros alrededor de 30 centimetros.

25. Un articulo absorbente de acuerde una cualquiera de
las reivindicaciones 1-22, en donde el articulo es una
toalla sanitaria (701) o un escudo de incontinencia (301)
y la rajadura tiene una longitud (19, entre los puntos
terminales (334, 335; 734; 735), de 10-40 centimetros,

preferiblemente alrededor de 15 centimetros.
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26. Un articulo absorbente de acuerdo una cualgquiera de
las reivindicaciones precedentes, en donde la base de la
capa de absorcién (124) es un molde rectangular

esencialmente plano.

27. Un método para elaborar una capa de absorcién (924)
para uso en un articulo absorbente de acuerdo una
cualquiera de las reivindicaciones 1-24, en donde una
capa de absorcién (924) se suministra con al menos una
rajadura penetrante (925) formando asi un primer borde de
corte (926) y un segundo borde de corte (927)
caracterizado por que la capa de absorcién de la rajadura
(924) es dejada sobre una superficie céncava o convexa
por medio de la cual los bordes de corte (926, 927) se
hacen mover en una direccién esencialmente en é&ngulo

recto con la rajadura.

28. Un método acuerdo a la reivindicacién 27, en donde
la superficie cébncava por medio de la cual los bordes de
corte (926, 927) se hacen mover de una manera
traslapante, en una direccién hacia el interior uno sobre
el otro, por medio del cual un &rea traslapante (929) con
al menos un borde curvado a lo largo de la rajadura (925)

se forma.
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29, Un método de acuerdo a la reivindicacién 27 o 28, en
donde la superficlie céncava o convexa es una superficie

sobre un rodillo rotatorio (941).

30. Un método de acuerdo a la reivindicacibdn 27 o 28, en
donde la superficie concava o convexa es una superficie

sobre un plato de doblez-

31. Un método de acuerdo a una cualquiera de 1las
reivindicaciones 27-30 en donde la capa de absorcién
(924) se elabora en una red de corrimiento continuo {940)
de la cual se separan capas individuales de absorcién

(924).

32. Un método de acuerdc a una cualquiera de 1las
reivindicaciones 27-31, en donde la forma de la capa de
absorcidn (924), después del rajado y el movimiento de
las areas (930, 931) situados a cada lado de la rajadura
(925), se fija a través de la unién de la capa de

absorcién (924) junto con una capa estabilizante.

33. Un método de acuerdo a wuna cualquiera de las

reivindicaciocnes 25-29, en donde la forma de la capa de
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absorcién (924), después del rajado y traslapo, se fija a
través de la activacidén de un agente ligante, que es

parte de la capa de absorcién (924).

34. Un método de acuerdo a la reivindicacién 31 en donde
el agente ligante comprende fibras termoplasticas y la
forma de la capa de absorcién (924) se estabiliza a
través de calentamiento y subsecuente enfriamiento de 1la

capa de absorcién (924).
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INTERNATIONAL PRELIMINARY Intemational application No. PCT/SE02/01330
EXAMINATION REPORT - SEPARATE SHEET

Refarence is made to the following document:
D1: US-A-3 890 973

1. Document D1 (see from col. 2, line 46 to col. 3, line 32, referring to fig. 2) discloses
an absorbent article with a longitudinal direction and a transverse direction and
comprising an absorption body enclosed in a cover, wherein the cover has a fluid-
permeable surface and a fluid-impemeable surface and wherein the absorption body
comprises at least one absorption layer exhibiting a penetrating slit (X) with a first cut
edge and a second cut edge.

The remaining features of the claim refer to the process of manufacture of the
absorption layer and not to the product itself, i.e. claim 1 is a claim for a product
which is only defined by its process of manufacture and, as such, does not meet the
criteria of Article 6 PCT in combination with Rule 6 (3) PCT. It is in fact not
recognizable in the finished article how the “curved® shape has been obtained: the
curved shape can have been achieved in other ways, i.e. by cutting, for example.
Furthermore, it is clear from the all description and particularly from page 6, lines 15-
16; page 4, line 5 and page 3, lines 29 to 30, that what is really wanted is to have a
“curved® shape in the z-direction, i.e. in the thickness of the article, so-that a hump
is formed in the article.

In the description it is further said that thanks to these steps an hourglass shape is
obtained: this cannot be seen in the finished article, because the hourglass shape
can be obtained as wall by cutting.

These process steps cannot be recognized in the finished article: they cannot, thus,
be used to distinguish the claimed article over the prior art and need not to be taken
into account in order to assess the novelty and/or inventive step of the claim.
Thus, the subject-matter of claim 1 is not novel (Article 33(1) and (2) PCT).

2. ltis furthermore clear from the all description, that the slit has to be parallel to the
longitudinal diraction of the article. Thus, essential features are missing in the

independent claims (Article 6 PCT).

3. The same objections apply for the subject-matter of claims 2 to 8, 11 to 13 and 26.

Form PCT/Separate Shest/408 (Sheet 1) (EPO-April 1997)
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INTERNATIONAL PRELIMINARY International application No. PCT/SEQ02/01330
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For the same reasons given above these claims are also unclear (Article 6 PCT and
Rule 6 (3) PCT) and not novel (Article 33(1) and (2) PCT).

4. The subject-matter of claims 9, 10 and 15 to 25 is also anticipated by document D1
(see the above references).

Thus, the subject-matter of claime 8, 10 and 15 to 25 is also not novel {Article 33(1)
and (2) PCT).

6. It appears from page 3, line 18 to page 4, line 9 of the description that the posed
problem, i.e. to provide a method to manutacture an absorbent article which has good
fit, high leakage security and high absorption capacity, cannot be solved solely with
the features of claim 27, but that instead, the method steps of claim 28 are essential.
Therefore, the subject-matter of claim 28 should be introduced into that of claim 27
(Article 6 PCT).

7. Document D1 is regarded as being the closest prior art to the subject-matter of claim
27 and discloses a method for manufacturing an absorption layer, wherein an
absorption layer is supplied with at least one penetrating slit, thus forming a first cut
edge and a second cut edge.

The problem to be solved by the current invention (see page 3, fines 1 to 6) is to
provide a method to manufacture an absorbent article which has good fit, high
leakage security and high absorption capacity.

This is solved by moving the cut edges in a direction inward over each other so as
move them in an overapping manner, whereby an overlapping area with at least one
curved edge along the slit is formed.

Document D1 neither addresses the above problem, not discloses such method
steps.

The remaining cited documents only refer to a more remote state of the art.

Thus, ware the objections raised at point 3) above overcomse, it appears that the

Form PCT/Separate Shest400 (Sheet 2) (EPO-Apr) 1097)
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subject-matter of claim 27 is novel and inventive with respect to the cited prior art
(Article 33(1) PCT).

Dependent claims 28 to 34 define further features of the method according to claim

27 and, thus, also appear to relate to novel and inventive subject-matter. The
possibility of industrial application is obvious.

Form PCT/Separate Sheat/408 (Shaet 3) (EPO-April 1887)
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CLAIMS

and comprising an absorption body (104) enclosed in a .cover (102,103),
wherein the cover (102,103) has a fluid-permeable surface (102) and a fluid-
impermeable surface (103) and wherein the absorption body (104) comprises

" at loast one aBsofption layer (124), exhibiting a penetrating slit with a first cut

adga (126) andasecondcutod.e (127}, charactsrized in that the

1. An absorbent article with a longltudinal direction and a transverse diraction .

absorptnon layer has a curved shape resuiting from material on both sides of :_ .

the two cu; edges (126, 127) having been moved in a direction essentially at

right ‘angles to the siit and In-that the cut edges (128, 127) are locked in the

maoved position.

2. An absorbent article according to Claim 1, wherein the two cut sdges dre
_arcuate and’ are Tocked in a posmon wherein the two cut edges run-

essanﬁally parallel in the longttudinal. direction of the article, as a result of
which the absorption layer (124) has an hourglass shape in tha plans and

. curved In spaee

3. An absorbent article accordlng to Claim 1, wheraln a ﬁrst area (130)

. located along 1he first cut edge (126) | is arranged so that it ovenaps a sacond
" area (131) located along the second cut edge (127), the overlapplng ereas
(129) havung at least one arcuate curved edge

_ 4. An absorbent article according to Claim 3, wherein the absorption layer
. (124) exhibits at least'a second lft, which is esserttially peraliel to the first siit
and wherein each slit exhibits @ first cut edge (526'526") and -a second.cut -
" edge (527'527"), which are ermanged displaced in palrs in relation to each
other In such a manner that the absorption layer (524) exhibits at Ieast one

overiapping area (529) along each siit, whereln the overlapping areas along
each slit have an arcuate curved edge

Elnfahnzoit B.Juli 929=r G
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5. An absorbent article according to'CIaim 4, wherein the overlapging areas

form an area (765) with three, ovarlapprng layers of the absorpﬂon layer
(724)

- N\o

—————— T S e i ¢ Asm = emenl Wemaet L L.}

6. An absorbent ariicle according io any one of Claims 3-5, whereln the "

overlapping areas (130,131) are affixed to. each other.

7. An absorbent articrl'e according to Clalm 1, wherein the absorption layer

10,

15

20
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(1824) whld'\ rs to be opened and shapad has cut edges (1827) which are.
arcuate and delimit an openlng (1 825). formed by the siit.

8. An bso'rbent article .according to CIalm 7, wherein the absorption layer
(1824) has a cutout pert (1828) removed from the absorption layer and
applied therson with those parts of the cutout part (1828) which lie ageinst
the absorption fayer (1824j constituting.overlapping parts (1828). '

9. An absorbent article according to any. one of the praceding ciaims, wherein

the articie exhibits two end portions (106,107), and & crotch- portion -(108) ,
‘sttuated between the erid portions (108,107), which crotch portion has a lesser

extension in the transverse direction than the end portions (106,107), and
wherein the siit is arranged at Teast principally in the crotch portion (108).

10. An absorbent arﬂda'-_acubrding to any one of the preceding claims,
whereln the siit extends in the longitudinal direction of the article.

11. An absorbent article acmrding to any one of the preceding claims,

. wherein tha cut edges are arranged displaced in refation to one another and

wherein the mutually dlsplacad cut edges (126, 127) are situated at a greatest
distance of 0-20 mm from each other. .

d
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12. An absorbent article according to any one of the 'procading claims,
wherein the absorption layer (1 24) Is arranged fixed in a predaterrmned
shape by a stabrlrzlng means,

13. An.absorbent article according to CIaim 12, 'whersin the stabilizing means

_isa stabrlizlng layer (122), which is arranged firmly attached to the absorption

Iayar (1 24)

14. An absorbeni article according to Claim 13, wherein the stabllizing layer
(122) constitutes a distance layer between the absorption bady (104) and the
Ruic-permeable surface (102) ofthe cover. :

+ 15. An abaorberrt article according to Clalm 14 wherem tha cllstanca Iayer

(122) is a porous ﬂurd—reoelvmg layer.

16, An _absorbent article according to Claim 12, whereln the stabilizing means
isa blnding' agent. which is pan of tha absorption Iayer (124).

17 An absorbent article aceord'ng to Clalm 16, wharaln 1ha blndlng agent

_'conslsts of thermoplastlc fibres,

- 18 An absorbent article accnrding to CIarm 12 wheraln tha stablllzmg means
Is a glue. ' -

19. An absorbent artide according to Claim 12, whersin the stabillzing means
comprises @ mechanical fastening between overiapping’ areas in the
absorption layer (124).

20. An absorbent article according to any one of the preceding claims.
wherein the slit also extends through the cover of the article.

O
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' 21. An absorbent article according to Claim 19, wherein the article comprises

a fluid-permeable cover layer and a fluid-impermeable cover layer and
wherein the siit extends through the fluld-permeable cover layer. '

22. An absorbent articie according to any one of the preceding claims, -

wherein the absorption layer (124) is a layer of cellulqsa fiuff pulp with a

'density of 0.2-1.0 g/cm®.

23. An absorbertt article eccording to eny ons of the praceding claims,
wherein tha artlcle is a diaper (101) for children and the siit has a length (I),
between the terminal polms (134,135), of 13-40 centimetres,

24. An absorbent arﬁda accardlnd to any one of Claims 1-22, wherein the
article is a diaper (101) for adults and the slit has a length (1), -between the

terminal points (134,135)," of 2060 cant!metras preferably about 30'
'cantlmetras

25. An absorbent article aooofcilng to any one of Claims 1-22, wherein the

article is a sanitary nlpkln (701) or an lnconhnanue shleld (301) end the siit

has a length (i), between the tennlnal points (394,335; 734 ,735)," of 10-40
centimetres, preferably about 15 centimetres.

" 26. An absorbent arlicle accordiné to any one of the precediﬁg claims,
. wherein the basls for the sbsorption layer (124) is an essentially plane,

rectangular blank.

27. A method for manufacturing en absorption fayer (924) for use In an
absorbent artlcle accordj ing to any one of Claims 1-24, wherein an absorption

. Iayer (924) is supplied with at {east one penetrating slit (925) thus foming a

first cut edge (926) and a second cut edge (327), characterized in
that the slit absorption layer (924) ie led over a.concava or a convex surface

' ”Enpf-ansazelt 8.Juli 92@‘%’”@%
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whereby the cut edges (826,827) are made to move in a direction €ssentially
at ight angles to the slit (925). )

" 28. A method according to Cleim 27, wherein the surface is a concave

surface whereby the -cut edges (826, 927) are made. to, move In an -
overlapping ménner. .in a direction Inward over eéqh other, whereby an
overiapping area (929) with et least one curved edge along the siit (925) is
formed. C. " ' : '

. 29, A method according to Claim 27 or 28, wherain the concave or convex

surfacs Is & surface on a rotating roll (94_1).

. 30. A mathod accordlng to Claim 27 or 28, wherein’ tha concave or convex

surf'ace Is a surface on afoldlng plate

31. A method according to any one of Claims 27-30, whersin the absorption -

" layer (924) is manufactured in a continuously running web (840), from which

individual absorption layers (924) are separated.

.32, A method according to any one of Claims 27-31, whereln the shape of

the absorption Isyer (824), after slitting and movement of the areas (930,931)
situated on aach side of the slit (925), is fixed through binding the absorption
Iayer (S24) together with a stabilizing layer.

33. A method according to any one of Claims 25-28, whersin the shape of
the absorption layer (824), after siitting and overiapping, Is fixed through
activation of a binding agertt, which is part of the absorption layer (924).

34. A _meth'od according to Claim 31; wherein the binding .:agant comprises
thermopiastic fibres and the shape of the absorption layer {924) is stabilized
through heating and subsequent cooling of the absorption layer {924).
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European Patent Office
D-80298 MUNCHEN
Germany

TO THE INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINING AUTHORITY

International
Patent AppLNo. Our ref Our agent
PCT/SE02/01330 115497 Anette Romare /RLD

This is in response to the Written Opinion dated 16 April 2003.

The invention as defined in independent claim 1 was objected to in view of Article 6 PCT for
lack of clarity and conciseness, and as a consequence thereof for lack of novelty in view of D1
(US 3 890 973). In addition, independent claim 27 was objected to in view of Article 6 PCT for
lack of clarity and conciseness.

Please find enclosed an amended set of claims which is to replace the claims currently on file.

Amended claim | has been reformulated so that the design of the absorbent article is more clearly
described, and also the way in which such a design is achieved. Thus, the characterising portion of
claim 1 now reads as follows: “in that the absorption layer has a curved shape resulting from
‘material on both sides of the two cut edges (126,127) having been moved in a direction essentially
at right angles to the slit and in that the cut edges (126,127) are locked in the moved position”.
Support for stating that the absorption layer has a curved shape may be found throughout the
description, and, for example, on page 6, lines 27-29.

Similarly, claim 2 and 3 have been reformulated so as to further define the design of the
absorbent article. In claim 3, the process related formulation has been excluded. Support for the
amendment in claim 3 can be found on page 5, line 4-7. Claim 4 has been reformulated
accordingly. As claims 5-6 depend on the previous claims which now have been amended, and
said claims in themselves are not related to any process steps, it is believed that they also are in
accordance with Article 6 PCT.
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Claim 7 has been reformulated so that it defines a starting design for the absorption layer,
which design is advantageous so as to form an absorbent article according to the invention.
Support may be found on page 39, lines 1-8. Claim 8 has been amended so that it describes
another design of the invention.

Furthermore, claims 11-13 have been reformulated so as to more clearly define the design of the
absorbent article.

Claim 26 has been reformulated so that it defines a design of the material which is
advantageous so as to form an absorption layer according to the invention.

Regarding claim 27, we respectfully disagree with the opinion that the subject-matter of claim
28 has to be introduced in claim 27 so as to achieve the purposes of the invention. Claim 27 is
intended to comprise both the process in which cut edges are brought inward over each other
and the process in which the cut edges are brought apart. Claim 28 is directed to the special
version in which an overlapping arca is formed. Thus, claim 27 is believed to be in its
appropriate form, and the inclusion of the subject-matter of claim 28 would result in an
unnecessary limitation of the scope of claim 27.

D1 was found to disclose an absorbent article having an absorption body which comprises at
least one absorption layer exhibiting a penetrating slit with a first and a second cut edge. As
claim 1 of the present invention has been further defined with respect to its design, and in
addition to that, the way of achieving such a design, it is believed to have been shown that
amended claim 1 is novel in view of D1. Furthermore, &s D1 fails to disclose any lead so as to
achieve a design in accordance with the amended claim 1 of the present invention it is also
believed to have been shown that amended claim 1 provides an inventive step over the prior art.

Goteborg 7 July 2003

Enc. Replacement sheets 44-48 with amended claims 1-34.
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CLAIMS

1. An absorbent article with a longitudinal direction and a transverse direction
and comprising an absorption body (104) enclosed in a cover (102,103),
wherein the cover (102,103) has a fluid-permeable surface (102) and a fluid-
impermeabie surface (103) and wherein the absorption body (104) comprises
at least one absorption layer (124), exhibiting a penetrating slit with a first cut
edge (126) and a second cut edge (127), characterized in that the
absorption layer has a curved shape resulting from material on both sides of
the two cut edges (126, 127) having been moved in a direction essentially at
right angles to the slit and in that the cut edges (:|26, 127) are locked in the
moved position.

2. An absorbent article according to Claim 1, wherein the two cut edges are
arcuate and are locked in a position wherein the two cut edges run
essentially paralle! in the longitudinal direction of the article, as a result of
which the absorption layer (124) has an hourglass shape in the plane and
curved in space.

3. An absorbent article according to Claim 1, wherein a first area (130)
located along the first cut edge (126) is arranged so that it overlaps a second
area (131) located along the second cut edge (127), the overlapping areas
(129) having at least one arcuate curved edge.

4. An absorbent article according to Claim 3, wherein the absorption layer
(124) exhibits at least a second slit, which is essentially parallel to the first slit
and wherein each slit exhibits a first cut edge (526’,526") and a second cut
edge (527',527"), which are amanged displaced in peirs in relation to sach
other in such a manner that the absorption layer (524) exhibits at least one
overlapping area (529) along each slit, wherein the overiapping areas along
each slit have an arcuate curved edge.

/>a~



g

WRITTEN OPINION Intemational application No. PCT/SE02/01330

. Basls of the aplnion

1. With regard to the elements of the intemational application (Replacement sheets which have been fumished o
the receiving Office in rasponse to an invitation under Article 14 are refarrad to in this opinion as “originally filed”):

Description, pages:

143 as published
Claims, No.:

1-34 as published
Drawings, aheots:

114-14/14 as publislgod

2. With regard to the language, all the slements marked above were avallable or fumished to this Authorily in the
language In which the international application was filed, unless otherwise indicated under thig item.

These elements were avallable or fumished to thie Authority In the following language: , which is:

O the language of a translation fumished for the purposes of the interational search (under Rule 23.1(b)).
[0 the language of publication of the Intemational application (under Rule 48.3(b)).

[0 the language of a translation fumished for the purpoaes of International preliminary examination {under Rule
§5.2 and/or 55.3).

3. With regard to any nucleotide and/or amino acld sequence disclosed In tha intemational application, the
International preliminary examination was carriad out on the basis of the sequence listing:

O contained in the intemational application in written form.

filed togather with the international application In computar readable form.
fumished subsequently to this Authority in written form.

fumnished subsequently to this Authority in computer readable form.

The statement that the subsequently fumished written sequence listing does not go beyond the disclosure in
the intemational application as fl!ed has bean fumished.

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence
listing has been fumished.

O OoOooao

4. The amendments have resulted in the cancellation of:

O the description, pages:
£ the claims, Nos.:

Form PCTAPEA/40B (Baxes I-VIII, Bhaet 1) {July 1888)
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O the drawings, sheets:

5. 00 This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been
considered to go beyond the disclosure as filed (Rule 70.2(c)):

(Any replacement sheet confaining such amendments must be referred to under iem 1 and annexed to this
report.)

6. Additional observations, If necessary:

V. Reasoned statement under Rule 868.2{a)(}) with regard to novelty, Inventive step or Industrial applicabliity;
citations and explanations supporting such statement

1. Statement
Novelty (N) Claims 1-28(no)
Inventive step (IS) Clalms 1-28{no)

Industrial applicabliity (IA)  Clalms

2. Citalions and explanations
see separate sheet

Form PCT/IPEA/408 (Boxas 1-V1Il, Sheet 2) {July 1988)
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SEPARATE SHEET

Reference is made to the following document:
D1: US-A-3 880 973

1. Document D1 (see from col. 2, line 46 to col. 3, line 32, referring to fig. 2) discloses
an absorbent article with a longitudinal direction and a transverse direction and
comprising an absorption body enclosed in a cover, wherein the cover has a fluid-
permeable surface and a fluid-impemeable surface and wherein the absorption body
comprises at least one absorption layer exhibiting a penetrating slit (X) with a first cut
edge and a second cut edge.

The remaining features of the claim refer to process of manufacture of the absorption
layer and not to the product itself, i.e. claim 1 is a claim for a product which is only
defined by its process of manufacture and, as such, does not meet the criteria of
Article 6 PCT in combination with Rule 6 (3) PCT.

These process steps cannot be recognized in the finished article: they cannot, thus,
be used to distinguish the claimed article over the prior art and need not to be taken
into account in order to assess the novelty and/or inventive step of the claim.

Thus, the subject-matter of claim 1 is not novel (Article 33(1) and (2) PCT).

Furthermorne, it is not clear to which "the material® referance has been made in claim
1, since no material has béen previously defined.

2. The same objections apply for the subject-matter of claims 2 to 8, 11 to 13 and 26.
For the same reasons given above these claims are also unclear (Article 6 PCT and
Rule 6 (3) PCT) and not novel (Article 33(1) and (2) PCT).

3. The subject-matter of claims 9, 10 and 15 to 25 is also anticipated by document D1
(see the above references).

Thus, the subject-matter of claims 9, 10 and 15 to 25 is also not novel (Article 33(1)
and (2) PCT).

4. Claim 1 is, thus, to be deleted as well as its dependent claims.

Form PCT/Separaie Sheet/408 (Sheet 1) (EPO-Aprl 1897)
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SEPARATE SHEET

5. It appears from page 3, line 18 to page 4, line 9 of the description that the posed
problem, i.e. to provide a method to manufacture an absorbent article which has
good fit, high leakage security and high absorption capacity, cannot be solved solely
with the features of claim 27, but that instead, the method steps of claim 28 are
essential. Therefors, the subject-matter of claim 28 should be introduced into that of
claim 27 (Arlicle 6 PCT).

6. Document D1 is regarded as being the closast prior art to the subject-matter of claim
27 and discloses a method for manufacturing an absorption layer, wherein an
absorption layer is supplied with at least one penetrating slit, thus forming a first cut
edge and a second cut edge.

The problem to be soived by the current invention (see page 3, lines 1 to 6) is to
provide a method to manufacture an absorbent article which has good fit, high
leakage security and high absorption capacity.

This is solved by moving the cut edges in a direction inward over each other so as
move them in an overlapping manner, whereby an overlapping area with at least one
curved edge along the slit is formed.

Document D1 neither addresses the above problem, not discloses such method
steps.

The remaining cited documents only refer to a more remote state of the art.

Thus, were the objections raised at point 3) above overcome, it appears that the
subject-matter of claim 27 is novel and inventive with respect to the cited prior art
@ (Article 33(1) PCT).

Dependent claims 28 to 34 define further features of the method according to claim

27 and, thus, also appear to relate to novel and inventive subject-matter. The
possibility of industrial application is obvious.

Fonn PCT/Separale Sheel/408 (Sheet 2) (EPO-Apri 1897)
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3.

Este Reporte de Examen Preliminar Internacional ha
sido preparado por esta Autoridad Examinadora
Preliminar Internacional y se remite al solicitante

de acuerdo con el Articulo 36,

Este REPORTE c¢onsiste de un total de 6 hojas,

incluyendo esta hoja de portada.

Bl Este reporte también se acompafia por ANEXOS, es
decir hojas de la descripcién, reivindicaciones
y/o dibujos que han sido corregidos y son la base
para este reporte y/o0o hojas que contienen
rectificaciones hechas antes a esta Autoridad
(ver Regla 70.16 y Seccién 607 de 1las
Instrucciones Administrativas de acuerdo con el

PCT) .

Estos anexos consisten de un total de 5 hojas.

Este Reporte contiene indicaciones relacionadas con

los siguientes items:
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I 1] Base del Concepto
I1 O Prioridad
III (m Concepto de sin fundamento con respeto a

novedad, nivel inventivo y aplicabilidad

industrial
v O Falta de unidad de invencién
v X1 Declaracién motivada de acuerdo con el

Articulo 35(2) con respeto a novedad, nivel
inventivo o© aplicabilidad industrial; las

citaciones y explicaciones ayudan a dicha

declaracibn

VI O Ciertos documentos citados

VII a Ciertos defectos en la solicitud
internacional

VIII (| Ciertas observaciones sobre la solicitud

internacional

Fecha de presentaciétn de la peticién

20.01.2003

Fecha de terminacién de este reporte

D ®



07.10.2003

Nombre y direccién de correspondencia de 1la autoridad

examinadora preliminar

European Patent Office

D-80298 Munich

Teléfono. + 49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d
Fax: +49 89 2399 -~ 4465

Oficial Autorizado

Boccignone, M

Teléfono No. +49 89 2399 2643



REPORTE DE EXAMEN

PRELIMINAR INTERNACIONAL

I.

Solicitud Internacional No.
PCT/SE02/01330

Bases del Reporte

.Con respecto a los elemantos de la solicitud

internacional: (reemplazo de las hojas que han sido
suministradas a la Oficina de recepclédn en respuesta a
una invitacién de acuerdo con el Articulo 14 se
refieren a en este reporte como “presentadas
originalmente” y no se anexan a este reporte ya que
ellas no contienen correcciones (Reglas 70.16 vy

70.17)):

Descripcién, piginas:

1-43 como se publicéh

Reivindicacionaes, NGmeros:



1-34 Recibido en 08.07.2003 con carta

de 07.07.2003

Dibujos, hojas:

1/14-14/14 como se publicéd

2. Con respecto al idioma, todos los elementos marcados
anteriormente estuvieron disponibles o fueron
suministrados a esta Autoridad en el idioma en el que
la solicitud internacional se presentd, a menos que se

indique lo contrario de acuerdo con este item.

Estos elementos estuvieron disponibles o fueron
suministrados a esta Autoridad en el sigulente idioma:

r que es.

a el idioma de una traduccién suministrada para
propésitos de busqueda internacional (de acuerdo con
la regla 23.1(b)).

O el 1idioma de publicaciétn de 1la solicitud

internacional (de acuerdo con la regla 48.3(b)).



(] el idioma de la traduccién suministrado para
propbésitos de examen preliminar internacional (de

acuerdo con la regla 55.2 y/o 55.3).

3. Con respeto a cualquier secuencia de #&cido amino y/o
nuclebdbtido descrito en la solicitud internacional, el
concepto escrito se emiti6é sobre la base de la lista

de secuencia:

O Contenida en 1la solicitud internacional en
forma impresa

(] Presentada junto con la solicitud internacional
en forma legible por computador

d Suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita

O Suministrada posteriormente a esta Autoridad en
forma escrita forma legible por computador

O La declaracién de que el listado de secuencias
escrito suministrado posteriormente no va méis
allad de la descripciétn en la solicitud
internacional como se presentd se ha

suministrado.



La declaracién de que la informacién registrada
en forma legible por computador es idéntica al
listado de secuencias escrito que se ha

suministrado.

Las correcciones han dado como resultado la

cancelacién de:

(m la descripciébn, paginas:
O las reivindicaciones, Nos.:
(| Los dibujos, hojas:

O Este reporte ha sido emitido como si {algunas de)
las correcciones no hubieran sido hechas, ya que
ellas han sido consideradas que van mas alld de la
descripcién como se presentd, como se indicé en 1la

casilla complementaria (Regla 70.2(c)):

(Cualquier reemplazo de hojas gue contengan dichas
correcciones se debe referir de acuerdo al item 1 y

anexadas a este reporte)

6. Observaciones adicionales, si es necesarlo:



Declaracién motivada de acuerdo con el Articulo
35(2) con respeto a novedad, nivel inventivo o
aplicabilidad industrial; las citaciones Y

explicaciones ayudan a dicha declaracién

Declaracién

Novedad (N)
Si: Reivindicaciones 27-34
No: Reivindicaciones 1-26

Nivel inventivo (IS)
Si: Reivindicacilones 27-34

No: Reivindicaciones 1-26

Aplicabilidad Industrial (IA)
Si: Reivindicaciones 1-34

No: Reivindicaciones

Citaciones y Explicaciones

Ver hoja separada

%
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REPORTE DE EXAMEN

PRELIMINAR INTERNACIONAL — HOJA SEPARADA

Solicitud Internacional No.

PCT/SE02/01330

Se hace referencia al siguiente documento:

Dl:

US-A-3 890 973

El documento D1 (ver desde la columna 2, linea 46 a
columna 3, linea 32, referente a la figura 2) describe
un articulo absorbente con una direccién longitudinal
y una direcciédn transversa y comprende un cuerpo de
absorcién incluido en una cubierta, en donde la
cubierta tiene una superficie permeable a los fluidos
y una superficie impermeable a los fluidos y en donde
el cuerpo de absorcidén comprende al menos una capa de
absorcién que exhibe una r.ejilla de penetracién (X)
con un primer borde de corte y un segundo borde de

corte.

Las caracteristicas restantes de la reivindicacién se

refieren a los procesos de fabricacié4n de la capa de
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absorcién y no al procedimiento en si mismo, es decir
la reivindicacién 1 es una reivindicacién para un
producto que solo se define por este proceso de
fabricacién y, tal como, no presenta el criterio del
articulo 6 PCT en combinacién con la regla 6 (3) PCT.
Es un hecho no reconocible en el articulo terminado
como la forma “curvada” se ha obtenido: la forma
curvada puede haber sido alcanzada de otras formas, es
decir mediante corte, por ejemplo. Adicionalmente, es
claro de toda la descripcién y particularmente de la
pidgina 6 lineas 15-16, pagina 4 linea 5 y pagina 3,
lineas 29 a 30, que realmente se desea tener una forma
de “curvada” en la direccién z, es decir en el espesor
del articulo, de tal forma que una giba se forma en el

articulo.

En la descripcitn se dice adicionalmente que gracias a
estos pasos una forma de reloj de arena se obtiene:
esto no puede ser visto en el articulo terminado, ya
que la forma de relo] de arena se puede obtener

también mediante corte.

Estas etapas de proceso no pueden ser reconocidas en

el articulo terminade: ellas no pueden, asi, ser
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usadas para distinguir el articulo reivindicado sobre
la técnica anterior y no necesitan ser tomadas en

cuenta con el fin de evaluar la novedad y un nivel

inventivo de la reivindicacién.

Asi, la materia objeto de la reivindicacién 1 no es

novedosa (articulo 33 (1) y (2) PCT).

Adicionalmente es claro de toda la descripcién, que la
rejilla ha de ser paralela a la direccién longitudinal
del articulo. Asi, las caracteristicas esenciales se
pierden en las reivindicaciones independientes

(articulo 6 PCT).

Las mismas objeciones aplican para la materia objeto

de las reivindicaciones 2 a 8, 11 a 13 y 26.

Por las mismas razones dadas anteriormente estas
reivindicaciones tampocc son claras (articulo 6 PCT y
regla 6 (3) PCT) y no novedosas (articule 33(1) y (2)

PCT).

@A\
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La materia objeto de las reivindicaciones 9, 10 y 15 a
25 también se anticipan por el documento D1 (ver

referencias anteriores).

Asi, la materia objeto de las reivindicaciones 9, 10 y

15 a 25 tampoco son novedosas ({articulo 33 (1) y (2)

PCT) .

La reivindicacién 1 debe haber sido borrada asi como

también sus reivindicaciones dependientes.

Aparece de la pagina 3 linea 18 a la pAgina 4, linea 9
de la descripciétn el problema propuesto, es decir
suministrar un método para fabricar un articulo
absorbente que tiene buen ajuste, alta seguridad de
escape y alta capacidad de absorcién, no pueden ser
resueltos uUnicamente con las caracteristicas de la
reivindicacién 27, pero que en cambio, las etapas del
método de la reivindicacién 28 son esenciales. Por lo
tanto, la materia objeto de la reivindicacién 28 debe
ser introducida dentro de 1la reivindicacién 27

(articulo 6 PCT).
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7. El1 documento D1 se refiere a la técnica anterior mis
cercana a la materia objeto de la reivindicacién 27 y
describe un método para fabricar una capa de
absorcién, en donde una capa de absorcibén se
suministra con al menos una ranura penetrante,

formando asi un primer borde de corte y un segundo

borde de corte.

El problema a ser resuelto por la actual invencién
(ver pAdgina 3, lineas 1 a 6) es suministrar un método
para fabricar un articulo absorbente con buen ajuste
alta seguridad al derrame y alta capacidad de

absorcién.

Esto se resuelve mediante mover los bordes de corte en
una direccién interior sobre cada uno asi como también
moverlos en forma traslapada, por lo tanto un A&rea
traslapada con al menos un borde curvado a lo largo de

la ranura se forma.

El documento D1 ni se dirige al problema anterior ni

discute tales etapas del método.
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Los documentos citados restantes solo se refieren a un

estado de la técnica mas remoto.

As§, fueron elevadas objeciones en el puntoc 3)
mencionado anteriormente, este parece que la materia
objeto de la reivindicacién 27 es novedosa e inventiva
con respecto a la técnica anterior [(articulo 33(1)

PCT}

Las reivindicaciones dependientes 28 a 34 definen
caracteristicas adicionales del método de acuerdo a la
reivindicacién 27 y, asi, también parece relacionar
novedad y la materia de objeto inventiva. La

posibilidad de aplicacién industrial es obvia.
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SUPERINTENDENCIA

2020
Bogota, D.C.,

Doctor{a): oncioN® 04437
EMILIO FERRERO

Apoderado

SCA HYGIENE PRODUCTS AB.

ASUNTO: Radicacién N° 03-113379
Solicitud intemacional PCT/SE02/01330
Fecha Iniclo fase nacional 05/02/2004

Trémite 011
Evento 379
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento el el articulo 38 de la
Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

0 La solictud no contiene la copia del documento en que consta la cesién del
derecho a la patente del inventor al solicitante o0 a su causants. (Art. 26-k) Decisién
486).

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 ds la Decisién 486, se le requiere
para que dentro del término de dos meses sigulentas a la fecha de notificacion del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y
perderd su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capftulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CARME| PEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisiéri de Nuevas Creaciones.

EI antaﬂor roglw fue notificado por fijacion en lista de







