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Asunto : Solicitud de patente para: “ARTICULO

ABSORBENTE QUE TIENE UN AJUSTE MEJORADO
Y UNA CAPACIDAD ABSORBENTE MEJORADA Y
METODO PARA ELABORACION DE ESTE ARTICULO

ABSORBENTE” .
Solicitante : 8CA HYGIENE PRODUCTS AB
1. Yo, Emilio FERRERO, obrando comoc apcderado del solicitante

en el asunto antes identificado, me refiero al Oficio No. 14896
notificado por fijacidn en lista del 29 de Diciembre de 2006.

2. Mediante el Oficio No. 14896 se puso en conocimiento del
solicitante el informe del examen de fondo que c¢ontiene las
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud

de patente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente:

3. Claridad de la solicitud:

3.1 En forma resumida su Despacho establece gque toda la

solicitud se encuentra mal traducida y es imposible realizar un
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anfligis de la misma. De la misma forma, la solicitud se basa en
unos dibujos, los cuales no anexf el solicitante.

El &esolicitante deberi enviar nueva solicitud completa,
correctamente traducida y evaluada por alguien que entienda del

arte.

3.2 Con el objeto de atender a la anterior observacién y de
conformidad al artfculo 34 de la Decisifén 486, que permite al
solicitante en cualquier momenco del trémite hacer
modificaciones © correcciones a errores materiales siempre vy
cuando no se amplié la invencién originalmente presentada; me
permito presentar una nueva memoria descriptiva y un nuevo
capitulo reivindicatorio, en donde se revieé la traduccién,

trascripci6n y redaccién del texto.

Asi mismo, presento los dibujos de las figuras 1 a 23, las

cuales describen en detalle la presente invencién.

4. Conclusidn:

Teniendo en cuenta que se corrigieron los errores de traduccién,
redaccidn Y trascripcin que presentaba la solicitud
inicialmente presentada, se puede concluir que 1la presente
invencién si cumple con el requisito de claridad, establecido en

los articulos 28 y 30 de la Decisién 486. De esta forma, su
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Despacho, puede proceder a evaluar log Trequisitos de
patentabilidad.

Asi mismo, presento la traduccién corregida de los anexos del

examen preliminar intermacional.

Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas
por su Despacho sobre 1la presente solicitud de patente,

respetuosamente solicito se continfie con su tramitacién.

5. Anexos:

¢ Nuevo pliego descriptivo.
¢ Formulario para modificacionesn.

¢ Recibo por valor de $99.000 por concepto de modificaciones en
policitud pendiente.

¢ Nuevo capitulo reivindicatorio correspondiente a los anexos
del examen preliminar.

Sefiora Jefe,

g g bemn -

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

COLO 11256-841-033-9
MOT/MGT/ID-001998/WPC11256
Cnes M-2007-00003639
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

©

SOLICITUD DE:

l:l Comreccién de Error Material

E Moaodificacién a una solicitud

Nombre: o) FICIENR PRODICTS AB
|
Direcclén: S-405 @
OLICITANTE Cotel IDENTIFICACION
° Suecia
cec. O w~r O
Domicllio:  Goteborg, Suecia CE D Otro D
Lugar de Constitucién: Suecia Numero:
Teléfono: 546 08 70 Fax: 2494070
E-mall: clientes@camyp.com
7 IDENTIFICACI N
Nombre: Emilio FERRERO
Direcclén: Carera 4* No. 72-35 C.C. B ot O
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 2179211
APODERADO | . ce. [ orm [
-mall: cavelier@caveller.com
Ndmero: 438.019 TP 31,829

O Namero de expediente:

@ 113 39

I@ Descripclon de la correccidn o modlificacién solicitada:
Presento meva nemxia descriptiva y mevo capitulo reivindicatorio que comprende 34 redvindi-

caciones, cn el £in de dar amplimiento a 1as cbservaciones del examen de fondo.

Comprobante de pago No. _07 20, 9%

Fecha: 12 de Mar=n de 2007

O

B
O
O

Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $88.000.00

Poderes, si fuere el caso

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean

personas Juridicas.

NOMBRE: EMILIO FERRERO

C.C. 438.019 de Usaquén T.P.A. 31.920

_ogt




_ ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE UN AJUSTE MEJORADO Y UNA .
. CAPACIDAD ABSORBENTE MEJORADA Y METODO PARA ELABORACION
DE ESTE ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La invencién comesponde a un articulo abooriaenta con una direccién longitudinal y
u'na direccién franaversal que comprende un cuerpo de absorcién encerrado en una
cubierta, la cublerta tiene una superficle permeable a los fluidos y una superficie
impermeable a los fluidos, y el cuerpo de absorcién comprende al menos una capa

de absorcién, que exhibe una rendija de penetracién con un primer borde liso y un
segundo borde liso.

La invencién también comesponde a un método de elaboracidn del articulo
abeorberts. '

TECNICA ANTERIOR

Los articulos absorbentes tales como pafiales, toallas sanitarias y protectores de
incontinencia estén destinados a capturar y absorber los fluidos del cuerpo del drea
genital de los usuarice. Dependiendo de la aplicacién y de la cantidad de fluido el
articulo debe ser capaz de absorber. Existan, por supuesto, articulos con diferentes
formas y tamafios. Por ejemplo, los pafiales para adultos con fuerte incontinencia
son obviamente considerablements mayores y tienen una mayor capacidad de
absorcién que los pafiales para infantes. Adicionaimente, ademés de las demanda
de suficiente capacidad de absorcién y seguridad contra chorreaduras, se requiere
tambiéh que los articulos sean comodos para vestir. Tn;bién es knp;:rtania para



los usuarios adulios que los articulos sean discretos y capaces y que se puedan
llevar sin ser detectados bajo las prendas de vestir normales.

Los articulos absorbentes deben, por lo tanto, ser diseflados con suficiente
capacidad de abaorcién con el fin de absorber el fluido del cuerpo excretado, pero
adan tener buen ajuste de tal forma que ellos sean confortables y flexibles de vestir
de tal forma que se adecuen blen al cuerpo ‘del usuario e impidan la chormeadura.
l‘lna dificuita en conformar un arficulo absorbente destinado a ser portado en el
érea de entreplerna del usuario es que el eapacio entre las plemas del usuario es
limitado. Esto implica que el articulo, con el fin de ser confortable de vestir, debe ser
rés estrecho en el drea donde la mayor parte del fluido liberado por el usuario va
impactar al articulo. Asf, existe un riesgo obvio de que el drea del articulo que es
humedecido se sature primero con flukdo y sea incapaz de absorber el fluido
liberado adicional aunque una parte grande de material absorbente en las
porciones de extremo del articulo permanezca sin ser utiiizado. Esto significa que el
resgo de chomeadura es grande adn cuando el articulo haya absorbido
relativamente pocas cantidades de fluido. Con el fin de evitar que haya chomreadura

de fluido por los bordes laterales de un articulo absorbente de esta clase, es por lo -

tanto comdn suministrar un articulo con alguna clase de barreras de borde. Tales
barreras de borde son a menudo eldsticas y foman barreras fisicas levantadas
contra el flujo de liquido. Es comin disponer miembros elasticos, que estin
ajustados alrededor de las piemas del usuario en los pafiales y en los protectores
de incontinencia de la clase portada como interiores absorbentes, que mantienen

de esta manera los bordes del articulo en contacto de sello con las piemas.

Las bandas eldsticas de piema y las bameras levantadas se encuentran,

usuaimente, en articulos tales como pafiales y protactoﬁs de Iincontinencia para



incontinencla fuerte, combinados con el hecho de que el articulo est4d conformado
con una porcidn de entreplerna relativamente ancha con el fin de lograr una
capacidad suficiente de absorcién dentro del érea de humedecimiento del articulo.
Tal 4rea de entrepiema serd doblada entre las piemas del usuario durante el uso, o
colgard entre las plernas como una bolsa de recoleccién de fluido. Tal forma crea
canales aleatorios que pueden dar origen a chormeadura, no es particularmente
confortable o discreta, y méas aGn funciona mal cuando el usuario estd sentado.
Para las toallas sanitarias y otros articulos absorbentes donde la demanda de
discrecién durante uso es particularmente grande, tal estructura tosca e inelastica
no es de ninguna manera aceptable. Los articulos tales como toallas sanitarias y
protectoree de incontinencia para incontinencia ligera también son algo pequefios y
no son autosoportantes, pero estin unidos dentro de un par de interiores ordinarios,
que durante el uso mantienen el articulo en contacto con el cuerpo del usuario. Una
estructura con un drea de entrepiema dependiente o doblada no es de ninguna
manera Gtil para esta categoria de articulos. -

Como es evidente de lo anterior, subsiste la necesidad de un articulo absorbente

que tenga un buen ajuste, alta seguridad contra chomreadura y alta capacidad de -

absorcién en el drea de humedecimiento inicial, y que sea discreto y confortable al
llevario puesto. También es deseable ser capaz de ofrecer un articulo absorbents,
que tenga un ajuste tan bueno que los elementos de formacién especiales o las
bareras contra la chorreadura, por ejemplo en la forma de miembros eldsticos se

puedan evitar,

DESCRIPCION DE LA INVENCION:



En la presents invencion se ha logrado un articulo con una direccién longitudinal y
una direccién transversal y que comprende un cuerpo de absorcién encemrado en
una cubierta, la cubierta tiene una superficie permeable a los fluidos y una
superficie impermeable a los fluidos, y el cuerpo de absorcién comprende al menos
una capa de absorcién que exhibe una rendlja de penetracién con un primer borde
liso y un segundo borde liso, dicho articulo tiene un buen ajuste, alta seguridad
contra chorreadura, alta capacidad de absorcfbn. alta discrecién y comodidad.

Un articuld hecho de acuerdo con la Invencién estd principaimente caracterizado
por que los dos bordes lisos estan desplazados uno en relacion con el otro de tal
manera que la capa de absorcion estd conformada por el material a ambos lados
de los dos bordes lisos movida en una direccién esencialmente en dnﬁulos rectos
con respecto de la rendija y asegurada en la posicién movida.

Al mover el material en ambos lados de los bordes lisos, una deformacién de la
capa de absorclon es formada de una manera controlada, La deformacion es un
resultado de |a tenaién y estiramiento que surge en la-capa de absorcién cuandé los

bordes lisos se acercan o retiran uno respecto del otro y se manifiesta en si mismo

de tal manera que la capa de absorcién se curva a lo largo (direccién X), a lo ancho
(direccién Y) en dngulos rectos (direccién Z) con respecto del plano dé la c.apa de
absorcién. Cuando el material es moviio hacia el interior, se obtiene un curvado
interior de los bordes laterales de la capa de absorclén si la rendlja estd dispuesta
en la direccién longitudinal del articulo absorbente. Si la capa de absorcion tiene ya
bordes curvades hacia adentro antes del movimiento de los bordes fiscs, se obtiene
una curvatura incrementada. Por lo tanto, de una parte, se obtiene un fonado de la
capa de absorcion en el plano, es decir en la direcclén X-Y, y, de otra parte, se

obtiene un formado eh el espacio, es decir, en la direccién Z, en éngulos rectos



respecto de las direcciones X-Y. Como resultado, la capa curvada . es
extremadamente bien adecuada como un componente en un articulo absorbents,
por ejemplo un pafial, una tfoalla sanitaria, un protector de incontinencia o similar,
en la medida en que la forma curvada se pueda hacer siguiendo la curvatura del

cuerpo del usuario.

La rendija en la capa de absorcién puede ur un simple corte o puede estar en la
f;irma de una abertura, con un ancho diferants de cero. Tal abertura an ia capa de
absorcion puede ser el resultado de una parte cortada que iniciaimente se remueve
de la capa de absorcion. La abertura tiene adecuadamente y esenciaimente una
forma de bote o una forma de hoja, con extremos en punta y con una porcién
central més ancha. Cuando loe bordes lisos de tal abertura se acercan uno hacla el
otro, la capa de absorcién puede tener un canal de admisién de fluido con un ancho
que corresponde al grado en el cual los bordes lisos se acercan y unen. En un caso

aextremo, los bordes lisos se unen completaments o se traslapan.

Cuando se forma la abertura por virtud de utva parte cortada que ha sido removida

de la capa de absorcion, la parte cortada se puede utilizar con el fin de promover a -

capacidad de absorcion en la capa de absorcién formada. La parte cortada puede
por lo tanto ser aplicada a la capa de absorcién, preferiblemente colocada sobre el
canal de admisién de fluido, si estd presente, socbre aquel lado de la capa de
absorcion que se enfrenta al usuario durants uso. Adiclonalments, la parte cortada
estd ubicada preferiblemente de manera simétrica en relacién con la linea central

de la capa de absorcién, que se extiende en la direcclén longitudinal.

En otra modalidad de la invencion, la parte cortada se aplica por debajo de la capa
de absorcion, sobre aquel lado de la capa de absorcién milrada del usuario durante

&
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uso, simétricamente en relacién con la linea central de la capa de absorcién, que ss

extiende en la direccién longitudinal.

De acuerdo a una modalidad preferida de la invencién, una primer érea localizada a
lo largo del primer borde liso se dispone de tal forma que esta traslapa una segunda
érea localizada a lo largo del segundo borde liso, las 4reas fraslapadas tienen al

menos un borde curvado arqueado.

Debido a que las dreas més cercanas a los bordes lisos estin hechas para
traslaparse, con un traslapo més pequefio en los extremos de la rendija y que
muestran un méximo entre los extremos, se logra un curvado de la capa de
absorcién en la direccién longitudinal perpendicular al planc de la capa de
absorcién, y un curvado hacia el inferior de los bordes laterales de la capa de
absorcién. La direccién longitudinal de la capa de absorcién se refiere aqul a la
direccion paraleia a la rendija en la capa de abaomlbn-. Asl, se obtienen, de una
parte, un formado de la capa de absorcién en el plano, es decir, en las direcciones

X-Y, y, de otra parte, un formado en la direccién Z, perpendicular a las direcciones
X-Y.

De acuerdo a una modalidad de la invencién, la capa de absorcién tiene, ademés
de la rendija de penefracién, una indicacién arqueada de plipgue dispuesta
simétricaments sobre cada lado de la rendija, las indicaciones arqueadas de
pliegue se curvan en una direccién que ee aleja de la rendija, la capa de absorcién
tiene una porcion sobre cada lado de la rendija, entre la rendija y la respectiva
indicacién de pliegue, dicha porciéh se dobla a lo largo de la indicacién del pliegue,

en una direccion que se aleja de la rendija.

,&d\-ﬂg/ |



Las porciones dobladas en ambos lados de la rendija se doblan preferibiements
hacia abajo completaments contra la capa de abeorcién y se pueden fijar a la capa
de absorcion en la posicién doblada. Tal fijacién sobre las porciones dobladas hacia
abajo puede, por sjemplo, ser lograda mediante engomado. También es posible
utiltzar componentes fundibles con calor en la capa de absorcién con el fin de unir
las porciones dobladas hacia abajo al resto de la capa de absorcién. Otro método
para fijacién de las porciones dobladas hac-:ia abajo a la capa de absorcion es
d.lsponer un miembro de aseguramiento-sobre las porciones dobladas hacia abajo.
Un ejemplo de tal miembro de aseguramiento es una capa de material que se une,
por ejemplo, mediante engomado o soldado, sobre las porciones dobladas hacia
abajo a ambos iados de la rendija.

De acuerdo con una modalidad preferida, los bordes de pliegue formados a io largo
de las indicaciones de pliegue curvadas, se unen y fijan a una distancia entre 0-20
mm uno del otro. Puede ser adecuado tener un pequan'o espacio entre los bordes
doblados. Tal espacio puede servir en el articulo como un canal de admisién para

los fluidoa y mas adn constituir un reservorio temporal para los fluidos que no han

tenido tiempo de ser absorbidos por el material de absorcién en el articulo. El -

eapacio promueve méas adn la distribuciéon rdpida del fluido hacia las porclones de

extremo del articulo.

Por virtud de unir los bordes doblados curvados, se le da a la capa de absorcién
una forma tridimensional curvada. Como el material de absorclén en las porciones
dobladas a ambos lados de la rendija estd disponible para absorber el fluido del
cuerpo, este hace una contribucion a la capacidad de absorclén dentro del drea
alrededor de la rendija sin que se forme un "bolsa” dependiente, o que la capa de
absorciéon se doble de una manera no controlada. Las :;orclones doi:ladas de la



capa de absorcién también sirven para reducir el ancho de la capa de absorcién a
ambos lados de ia rendija. Esto se puede utilizar en la conformacién de una porcién
de entrepierna mas estrecha, anatdbmicamente adaptada y hace posible obtener un
cuerpo de absorcién formado tridimensionaimente con bordes laterales curvados

hacia adentro sobre la base de una parts de absorcién plana, rectangular.

La fijacion de la capa de absorcién en- la foma curvada predeterminada,
preferiblements con los bordes doblados a ambos lados de la rendija unidos
completa o parciaimente, se hace adecuadamente mediante unos medios de
estabilizacion. Tal estabilizacién se describe con mayor detalle adelante.

De acuerdo con la invencién, también es posible formar una capa de absorcién en
la cual las dreas a ambos lados de la rendlja se separan. Tal capa de absorcién se
caracteriza por que los dos bordes lisos se desplazan en relacién uno con el otro de
tal manera que la capa de absorcién tiene una abertura c-on dos puntos terminales y
una longitud entre los puntos terminales y con un ancho en éngulos rectos con la

longltud, el ancho de la abertura tiene un maximo entre los puntos terminales, y

también por que la capa de absorcion se curva tanto en la direccion longitudinal -

como en la direccién tranaversal del articulo, y por que la capa de absorcién esté

asegurada en la forma curvada por los medios de estabilizacion.

En virtud de que los bordes lisos de la rendija se separan, se forma una abertura en
ia capa de absorcién. Al mismo tiempo, se logran tanto un curvado en la direccién
transversal como un curvado en la direccién longitudinal de la capa de absorcién en
éngulos rectos ¢on el plano de la capa de absorcién. A este respecto, la direccion
longitudinal de la capa de absorcién significa la direccion paralela con la rendija en
la capa de absorcidn, y la direccién transversal de la capa.de abaorclo-n significa la



direccién en dngulo recto con la rendija en la capa de absorclén. Se obtiene, por lo
tanto, un formado de la capa de absorcién por fuera del plano, es decir, en la
direccién Z, en dngulos rectos con las direcciones X-Y. Como resultado, 1a rendija y
la capa curvada son extremadamente bien adecuadas como un componente en un
articulo absorbente, por ejemplo un pafial, una toalla sanitaria, un protector de
incontinencia o similares. La forma curvada puede entonces ser utilizada con el fin
de crear una forma de tazén sobre aquel Iadc; del articulo propuesto para enfrentar
ai usuario durante uso. En tal modelidad, también se obtiene un curvado en la
direccién longitudinal del articulo que sigue al cuerpo. Alernativamente, el articulo
se puede curvar en la direcclén opuesta, se forma una porcidn levantada sobre el
lado que estd destinado a enfrentar al usuario durante el uso. Tales porclones
levantadas son, por encima de todo, adecuadas para crear contacto directo entre el
cuerpo del usuario y el articulo absorbente y se utilizan ventajosamente en toallas

sanitarias.

La capa de absorcién se fija en su estado curvado, con la rendlja ampliada para

formar una abertura en fonma de bote. Tal fijacién puede ser lograda, por ejemplo,

al disponer un miembro de aseguramiento sobre la abertura, de tal forma que las -

porciohes inmediatamente siguientes al respectivo borde liso a ambos lados de la
abertura se fijan a una distancla predeterminada una de la otra. Un ejemplo de tal
miembro de aseguramiento es una capa de material que estd unida, por ejemplo,
thediante engomado o soldado, sobre la capa de absorcién a ambos lados de los
bordes de la rendija. Otra forma de asegurar la fooma curvada de la capa de
absorcion es que la capa de absorcion sea conformada primero, después de lo cual
los componentes fundibles con calor en la capa de absorcién se utilizan con el fin
de unir el material, preferiblements fibras, en la capa de absorcién y asl fijar 1a capa
de absorcién en la forma curvada. - -
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De acuerdo a una modalidad de la Invencién, la capa de absorcion exhibe al menos
una segunda rendija, que es esenciaiments pamlela' a la primera rendija y en donde
cada rendija exhibe un primer borde liso y un segundo borde liso, que se desplazan
en pares en reiacién uno con el ofro de tal manera que la capa de absorcion exhibe
al menocs un érea de traslapo a lo largo de cada rendija donde las dreas de traslapo

a lo largo de cada rendija tienen un borde arqueado curvado.

En tal modalidad, las 4reas de traslapo se forman en cada rendija, a cada lado de
una linea recta por los puntos terminales de cada rendija. Dependiendo de la
distancia enire las randij y el tamafio de las éreas de traslapo, las éreas de
fraslapo a [o largo de cada rendlja pueden estar situadas a una distancia una de la
ofra, eer contiguas una de la ofra o trasiaparse una con la otra. El dltimo caso
mencionado ocurre si las dareas de traslapo entre las rendilas tlenen un ancho
rméximo que excede la distancia entre las rendijas. Existird entonces una porcién
entre las rendijas que consiste de fres capas que se traslapan de la capa de
absorcién. Las rendljas paralelas estdn preferiblements localizadas a una distancla
mutua de 0,5-15 centimetros.

Los articulos absorbentes de esta clase generaimente exhiben dos porciones de
extremo y una porcién de entrepiema localizada entre las porciones de extremo,
donde dicha porcién .de entrepiema tiene menos extensiéon en la direccion
transversal que las porciones de extremo. Por lo tanto, es espacialmente ventajoso
s la rendija estd dispuesta al menos principalmente en la porcién de entrepiema.
Adicionaimente, es ventajoso si la rendija se extiende en la direccién longitudinal
del articulo. Cuando solamenté se hace una rendija en la capa de absorcién, esta

estd adecuadamente dispuesta a lo largo de la linea central del articulo, que se

4
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extiende en la direccién longitudinal. SI se hacen dos rendijas en la capa.de
absorcién, estas estdn ventajosamente dispuestas de manera simétrica a cada lado

de la linea central del articulo, que se extiende en la direccién longitudinal.

Cuando la capa de absorcidn tiene dreas de traslapos, estas se fijan,
adecuadamente, una a la otra. Tal fijacibn puede, por ejemplo, ser lograda
mediante engomado. También es posible uﬁiizar componentes fundibles con calor
en la capa de absorcién con el fin de unir las partes de traslapo de la capa de
absorcién una a la otra, por ejemplo mediante unién con calor o soldadura por
ultrasonido. Otro método para fijacion de las dreas de traslapo una a la otra es
mediants disponer un miembro de aseguramiento sobre las porciones traslapadas.
Un ejemplo de tal miembro de aseguramiento es una capa de material que esta
unida, por ejemplo, mediante engomado o soldadura, sobre las dreas de traslapo a
ambos lados de los bordes lisos de la rendija.

Al unir y, si es adecuado, traslapar el material a ambos lados de la rendija, se le da

a la capa de absorcion una forma tridimensional, curvada. Como el material de

absorcion, en las dreas que estan dispuestas de manera traslapada, 0 en una parte -

cortada que ha sido dispuesta en la capa de absorcién, estad disponible para (a
absorcion del fluido del cuerpo, esta contribuye con la capacidad de absorcién
dentro del 4rea alrededor de la rendija sin que se forme una "bolsa" dependiente, o
la capa de absorcién se doble de una manema no controlada. En el caso del
traslapo, las dreas de las capa de absorcién, que estdn traslapadas, también
contribuyen a reducir el ancho de la capa de absorcién a lo largo de la rendija. Esto
se puede utilizar en la conformacién de una porcién de entrepiema més estrecha,
anatdmicaments adaptada en el articulo absorbente y hace posible obtener un
cuerpd de absorcidon conformado tridimenslonalmenla- con bord-es laterales
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curvados sobre la base de una parte de absorcién plana, rectangular. Asl se puede
decir que la invencidn ofrece una posibilidad para mover la capacidad de absorcién,
de manera controlada, en la direcciéon Z, por fuera del plano X-Y del material de
absorcién.

La fijacién de la capa de absorcién en una forma curvada predeterminada es

adecuadamente lograda mediante unos medit;s de establlizacién.

Tales medios de estabilizacién pueden ser, como se mencioné anteriorments, una
capa estabilizadora, que estd firmemente conectada a la capa de absorcién, por
ejemplo, mediants engomado o soldado.

La capa estabilizadora puede estar dispuesta de tal forma que esta constituye
también una capa de separacién ertre el cuerpo de absorcién y la superficie
permeable & los fuidos de la cublerta. Una capa de separacién puede desarrollar
varias funciones y puede, por ejempio, ser una capa porosa de recepcién de

fluides, una capa de transferencia de fluidos, una capa de aimohadilla suave, una

barrera contra rehumedecimiento, una capa de camuflaje, o desarrollar dos o varias -

funciones en combinacion.

Una capa estabilizadora se puede disponer sobre una 0 ambas superficies de la
capa de absorcién y esta por' lo tanto unida a ambos lados de ia rendlja. Si se
utiizan dos capas estabilizadoras, la capa estabilizadora adicional puede, por
elemplo, ser una capa de cubierta permeable a los fluidqs 0 uha capa de cublerta
imperneable a los fiuidos, o una capa que, en un articulo absorbente completo,
actia como una capa de refuerzo, como una capa de recepcion de fiuido, una capa

de dispersion de fluido 6 una capa de absorcién adidonl: Sl la capa de absorcién
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comprende areas de traslapo, la capa de estabilizacién se puede unir sobre las
éreas de traslapo en la capa de absorcién, sobre el mismo lado como las areas de

trasiapo, o en el lado opuesto de la capa de absorcion.

Los medios de estabilizacién también pueden comprender un agente de unién, que
es parte de la capa de absorcién, por ejemplo en la forma de fibras o particulas
termoplasticas, tales como fibras o partlculae-de polietileno, poliproplieno, poliéster,
ﬁ-bras bicomponente o simllares. Se pueden usar también una combinacién de una
o dos capas estabilizadoras y un agente de unién. Las dreas de traslapo de la capa
de absorcion se pueden fijar en una posicion traslapada al disponer un adhesivo

entre las dreas.

Un método adicional para asegurar la forma de la capa de absorcién es mediante la
utilizaciéh de unos medios de establlizacién en la forma de una conexién mecénica
entre las dreas de traslapo. Tal conexién mecdnica pued-e. por ejemplo, ser lograda
a medlante realzado, agujeteado, o ribeteado en las dreas de traslapo.

Las areas de traslapo pueden comprender una parte de la cubierta del articulo. Las -

dreas de traslapo pueden entonces comprender una parte de la capa de cublerta
permeable a los fluidos que forma parte del articulo, una parte de una capa de
‘cubierta impermeable a los fluidos que forma parte de! articulo, 0 ambas partes.
Una capa de cubierta permeable a los filuidos también puede comprender una capa
de dispersién de fluidos o una capa de recepciéh de fluides. Si las dreas de traslapo
comprenden una parte de una capa de cublerta Impermeable a los fluidos, es, en
general, apropiad6 ver que el articulo atin tenga una superficle impermeable a los
fluidos sobre aquel lado del articulo que pretende estar dirigido de manera alejada
del usuario durante uso. Tal impermeabilidad a los fluidos se puede bg;ar mediante
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la disposicién de un sello impermeable a los fluidos, por ejemplo, Gina soldadura
impermeable a los fluidos, © una linea de goma impermeable & los fluidos entre las
éreas de traslapo. Altemativaments, una tira de material impermeable a los fluidos
se puede disponer sobre la unién entre las 4reas de traslapo.

Un material de absorcién adecuado para ser utllizado en la capa de absorcién es
una capa de pulpa de lanilla de celulosa formada en seco, por ejemplo de la clase
d-escrlta en la WO 94/10958 y con una densidad de 0, 2-1,0 g/lcm®. Otros materiales
adecuados son la pulpa de lanilla de celulosa altamente comprimida, con una
densidad del mismo orden que aquella mencionada anteriorments, capas de tisg,
capas no tejidas y materiales de eapuma absorbente. La capa de absorcién puede
comprender una 0 més capas del mismo o diferentes materiales y ventajosamente
también comprende materiales siper absorbentes, es decir materiales poliméricos
en la formia de fibras, particulas o similares con la capacidad de absorber fiuidos del
cuerpo muchas veces su propio peso, mientras que forr-nan un gel que contiene al
liquido. Las capas de material en la capa de absorcién se pueden unir, por ejemplo,
mediante engomado o soldado, o mecénicamente tal como realzado, agujeteadt o

por compresion.

Con el fin de que un material de absorcién sea apropiado para quebrarse y
formarse de acuerdo con la Invenicion, el material debe tener suficiente cohesién
con el fin de ser tratado como una capa coherente. Esto puede, por ejemplo,
lograrse mediante la mezcla de una cierta cantidad de agente de unién, que se
activa por cohesion de la capa de absorcién, a una estructura de fibra absorbente,
tal como una capa que consiste esenciaimente de pulpa de lanilla de celulosa.
Ejemplos de agentes de unidn son las fibras termoplasticas. La cohesion suficients
de la estructura de fibra absorbente también se puede Iogr-ar mediante ]a mezcla de

zp
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fibras mds largas y/o compresion de la estructura de fibra. Otros métodos para
lograr la cohesién son mediante la utilizacién de capas de soporte o capes de
refuerzo, tales como, capas de red no tejidas o capas de tisi, o mediante
compresién, agujeteado o similar. Los materiales de espuma absorbente tienen
generaimente suficlente capacidad de cohesién por sl mismos con el fin de ser

directamente practicables en una capa de absorcién de acuerdo con la invencion.

Un articulo absorbente de acuerdo con la invencién se puede suministrar con varias
rendijas rodeadas por porclones movidae y dispuestas en la misma o diferentes
capas de material. Por ejemplo, la capa de material absorbente puede exhibir dos
rendijas dispuestas simétricamente sobre cada lado de una linea central que se
extiende en la direccién longitudinal del articulo. Adicionalments, es posible
imaginar una rendija que se extlende centraiments en la direccion longltudinal, y
dos o0 més rendijas dispuestas en las porciones de extremo det articulo. Cuando el
material a ambos lados de la rendija se ha movido hasta ahora en Ia direccién
lateral de modo que esa capa de absorcién tenga dreas traslapadas, la curvatura

de los bordes de las dreas traslapadas, asi como también la anchura méxima de las

dreas traslapadas, se pueden ajustar de tal manera que la forma se adecua a la -

curvatura del cuerpo del usuario. Por ejemplo, puede ser factible que el curvado en
la direccién longitudinal en la porcién de entreplema del articulo sea mayor que el
curvado en la direccién longitudinal en las porciones de extremo.

En los pafiales para nifios es adecuado que la rendija tenga una longitud de 15-40
centimetros, preferiblemente aproximadamente 25 centimetros, y las éreas de
traslapo un ancho méximo de 2-10 centimetros, preferiblements aproximadamente
8 centimetros. En los pafiales y otros tipos de protectores de incontinencla que
rodean el cuerpo para adultos es adecuado que la rendija {enga una Ior—\gltud de 20-

i
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60.centimetros, preferiblements alrededor de 30 centimetros y las dreas de traglapo
un ancho méximo de 2-14 centimetros, preferiblemente aproximadamente 8
centimetros. La longitud de la rendija aqul se refiere a la distancia entre los dos
puntos terminales de la rendlja. El ancho de las éreas de traslapo se refiere a la
distancia entre los bordes lisos, que se traslapan. En las toallas sanitarias, o los
protectores de incontinencia para incontinencia ligera, la rendija tiene
adecuadamente una longitud entre los punios terminales de 10-40 centimetros,
preferiblemente cerca de 15 centimetros, y las dreas de traslapo un ancho méximo
de 2-10 centimetros, preferiblemente 5 centimetros.

La capa de absorcion se puede formar de una parte plana y esenciaimente
rectangular, el cual después de rajado y en movimiento con cuaiquier traslapado, se

ie da una forma de relo] de arena curvada tridimensional.

Asl, es posible mediante la invencion lograr un cuerpo de absorcién con una
porcién de enfrepiemna més estrecha y porciones de extremo més amplias y con

alta capacidad de absorcién en la porcién de entreplerna a partir de una capa de

. aterial esenciaimente plana y rectangular. Se le puede dar al articulo absorbente -

una forma que se adecua extremadamente bien a la -curvatura del drea de
entreplerna del usuario. Al mismo tiempo, el material de absorcién en cualquiera de
las porciones traslapadas, en la forma de una parte cortada aplicada o en la forma
de porciones de material movidas, a cada lado de la rendila hace una contribucién
predecible, con relacién a la fonma y la capacidad, a la capacidad de absorcién en
la porcién de entrepiema del articulo.

Sin embargo, no es necesario que la capa de absorcién sea rectangular desde el

principio. Por ejemplo, se pueden utilizar capas ovales, (; capas que ya desde el
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principio tengan una forma de relo] de arena acentuada por la rendija’y el doblez de
la capa de absorcién. También es posible utillzar capas de absorcién que tienen
forma de reloj de arena desde el principlo y que se ampllan por el material, a ambos
lados de una rendija en la capa de abaorcién, movido para ser separado y fijado en

la posicién separada movida.

Para clertas aplicaciones, es ventajoso si Ié rendija se desplaza un poco en la
d-lmocibn hacia una porcién de extremo del articulo. Por ejemplo, puede ser
adecuado disponer la rendija més cerca a aquella porcién de extremo que durants
el uso pretende estar dirigida hacia el usuario,-en razén a que el drea de
humectacién en un articulo absorbente estda generaimente situada un poco delante
de Ia linea central transversal del articulo. Sin embargo, si la forma y/o capacidad
de absorcién adicional se desea en la porcién posterior del articulo, por ejemplo si
el articulo es una toalla sanitaria destinada para uso nocturno, o un pafial o uﬁ
protector de incontinencia que es para absorber heces s'uelhs. la rendija se puede
desplazar algo hacla atrds sobre el articulo. Por supuesto, es posible, como se

menciond anteriormente, disponer dos o més rendijas en el mismo articulo. Las

~rendijas adicionales pueden entonces estar dispuestas en la misma capa de la -

primera rendija o estar ubicadas en otra capa de material, no necesariamente
absorbente. La rendija en la capa de absorcién también se puede utilizar para
formar una porcion levantada conformada al cuerpo. Por ejemplo, es com(in que las
toallas sanitarias sean suministradas con tales porciones levantadas, que deben
entonces ser ubicadas de tal forha que ellas atrapen los fluidos excretados por el
cuerpo tan prontd como salen del cuerpo del usuario. Otra funcién comin de tales
porciones levantadas e8 la formacion de uh sello contra chormeadura hacia atrds
entre las nalgas del usuario. Adiclonaimente, ia ublcacién de una o més rendijas se
puede utllizar para lograr pafiales especialments disenadoa- para nifios c-: nifias.
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Los articulos absorbentes tales como las toallas sanitarias se suministran a menudo
con aletas de seguridad, las cuales estén dispuestas sobre los bordes laterales del
articulo y las cuales durante el uso estén dobladas alrededor de las bandas de
plema de los interiores del usuario y estdn aseguradas sobre el exterior de los
interiores. Tales aletas de seguridad contribuyen a mantener el articulo extendido
entre las bandas de piemna y los interiores y- constituyen una proteccién adicional
contra la chorreadura por los bordes laterales. Los articulos absorbentes tales como
las toallas sanitarias y los protectores de incontinencia, de acuerdo con la

invencién, pueden ventajosamente ser suministrados con aletas de seguridad.

La invencién también estd relacionada con un método para elaborar una capa de
absorcién para uso en un articulo absorbents. De acuerdo con la Invencion, se
suministra una capa de absorcién con al menos una rendija de penetracién, por la
cual se forman un primer borde liso y un segundo bor;:le liso. Posterioments, la
capa de absorcion cortada se coloca sobre una superficie concava o convexa

mediante la cual se hacen mover los bordes lisos en dngulos rectos con respecto a

la direccién longitudinal de la rendlja. Cuando la superficie de conformacién es -

céncava, aquelias dreas de las capas de absorcién localizadas a ambos lados de la
rendija se mueven en una direccion una hacla la otra. Con un movimiento
cohsiderable, las partes de absorcidn que se unen se puedeh traslapar una sobre la
ofra. A este respecto, se forma un drea de traslapo con al menos un borde curvado
a lo largo de |a rendija. La superficie céncava puede, por ejemplo, ser la superficie
de un rollo concavo, una ldmina doblada concava o dos rodillos cilindricos
convencionales ubicados en dngulo. Al permitir que la capa de absorcion pase
sobre la superficie cOncava o convexa con una cierta presion sobre la superficie, las

dreas a cada lado de la rendija rigrarén acercdndose 6 al-ejandosa unadelaotray

e
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gradualments se unirdn una a la otra en una posicién traslapada, o se separardn,

dependiendo de la superficie de conformacién seleccionada.

Si el resultado deseado es para unir las paries de la capa de absorcién una sobre la
otra y traslaparse una sobre la otra, es ventajoso si se suministra la superficie
cdncava con un elemento de control en la forma de una clavija o similar, lo que
ll_\lcia el movimiento de loa bordes lisos de la r-andlja y asegura que una de las dreas
esta siempre unida sobre a otra drea de la misma forma, es decir, que las dreas
estdn siempre ensambladas en el miamo orden en relacién una con la otra. La capa
de absorcién es producida preferiblements en una bobina de material continua, de

la cual se eeparan capas de absorcién individuales después de la conformacion.

Con el fin de estabilizar la forma tridimensional formada después dei rajado y del
movimiento de las éreas situadas a ambos lados de la rendija, la capa de absorcién
86 puede unir a una capa estabilizadora, La capa as-tnblllzadom estd entonces
adecuadaments dispuesta sobre al menos una superficie en la capa de absorcién,
g través de la direccién de extensién de la rendila. No se requiere que la capa

estabilizadora se disponga a lo largo de la longitud completa de la rendija, sino que -

puede ser suficlente disponer una banda a través de la rendija.

Altemmativamente, la forma de la capa de absorcién puede, después cortada y
traslapada, fijarse mediante la activaciébn de un agente de unién, que es parte de la
capa de absorcion. Tal agents de unién puede ser fibras termoplésticas, la forma de

la capa de absorcién se estabiliza mediante calentar y enfriar subsiguientements la
capa de absorcién,



La. rendija o las rendijas en la capa de absorcién son preferiblemente rectas y

esenciaimente paralelas a la direccién longitudinal o transversal de la capa de

absorcién. Sin embargo, es posible utiiizar rendijas curvadas o torcidas y/o rendijas

oblicuas. El tdrmino rendijas refiere aqul a cortes principaimente unidimensionales,

o rendijas, asl como también aberturas alargadas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS: |

La invencibn se describirh con gran detalle adelants, con referencia a las

modalidades ilustrativas mostradas en los dibujos anexos, en los cuales:

La figura 1

La figura 2a

La figura 2b

La figura 3
La figura 4

Lafigura 5

La figura

La figura 7

muestra un pafial de acuerdo con la invenclén,

muestra una seccién a lo largo de la linea lia-I!a a través del pafial
en la figura 1 de acuerdo con una .primera modalidad de la
invencion,

muestra una secclién a lo largo de la linea Iib-lib en el pafial en la
figura 1 de acuerdo con una segunda modalidad de la invenclén,
muestra un protector de Incontinencia de acuerdo con la invencién,
muesira una seccién a lo largo de la linea IV-IV a travée del
protector de incontinencia en la figura 3,

muestra un pafial de acuerdo con una modalidad adicional de la
invencion,

muestra una seccion a lo largo de la linea VI-V] a través del pafial
en la figura 5,

muestra una toalla sanitaria de acuerdo con la invencién,



La-figura 8

La figura 9

La figura 10

La figura 11

La figura 12

La figura 13

La figura 14

La figura 15

La figura 16

La figura 17
La figura 18

La figura 18

La figura 20

21

muestra una seccién a lo largo de la Ilinea VIII-Vill a través de la
toalla sanitaria en la figura 7,

muestra una capa de absorcién para uso en el cuerpo de absorcién
de acuerdo con la invencién,

muestra un método para formar una capa de absorcién de acuerdo
con {a invencién,

muestra una capa de abso-rcibn completamente conformada de
acuerdo con la invenciém,

muestra una capa de absorcion de acuerdo con una modalidad
altemativa de la invencién,

muestra una capa de absorcién adicional para uso en un cuerpo de
absorcion de acuerdo con la invencién,

muestra |a capa de absorcién en la figura 13 tal como aparece
después de una primera etapa de doblado,

muestra un método de conformacion de- una capa de absorcién de
la clase mostrada en las figuras 13 y 14,

muestra una capa de absorcion completaments conformada de la
clase mostrada an las figuras 13 y 14,

muestra una capa de absorcién con una porcién levantada,

muestra una capa de absorcién adicional para usd en un cuerpo de
absorcién de acuerdo con ia invencién,

Muestra la capa de absorcién en la figura 18 tal como esta aparece
después de la remocién de una parte cortada,

muestra un método de conformacién de una capa de absorciéh de

acuerdo con la invencion,



Lafigura21 muestra un método de conformacién de una capa de absorcién con
aplicacién de una parie cortada en relacién con el enrcllamiento de
acuerdo con la invencién,

Lafigura22 muestra una capa de absorcién conformada de acuerdo con el
método de las figuras 7 u 8 con aplicacién de una parte cortada, y

Lafigura23 muestra una capa de absorcién completamente conformada con
aplicacién de una parte cortada.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES ILUSTRATIVAS

El pafial 101 mostrado en las figuras 1, 2a y 2b comprende una primera capa de
cubierta pertneable a los fluidos 102, una segunda capa de cubierta impermeable a
los fluidos 103 y un cuerpo de absorcion 104 dispuesio entre las capas de cubierta
102, 103. Las dos capas de cublerta 102, 103 tienen una extensién mayor en el
plano que el cuerpo de absorcion 104 y se proyechl-'i més alla del cuerpo de
absorcion 104 alrededor de su periferia completa. Las capas de cublerta 102, 103
estd unida una a la otra con las porciones que se proyectan 105, por ejemplo

~ mediante engomado o soldado con calor o ultrasonido.

La capa de cubierta permeable a los fluidos 102 puede consistir de cualquier
. material adecuado para este propdsito, tal como capas de material no tejido,
pelicula plastica petforada, material de red, estopa (fibras paraleias) o similares.
Por su puesto, la capa de cublerta 102 también puede consistir de una ldmina de
dos o méas capas del mismo o diferente material. Sin embargo, la capa de cublerta
permeable a los fluidos 102 no tiene que ser, dentro del alcance de la invencifn, un
componente separado, sino que puede ser una parte integrada al cuerpo de
absorcién 104. El borde que se proyecta 105 airededor del-ouerpo de ai)somldn 104
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no-necesariaments Incluye la capa de cubierta permeable a los fluidos 102 en.tal
modalidad. Ejemplos de materiales que pueden ser tanto una capa de cublerta 102
y estar incluidos en el cuerpo de absorcién 104 son eapuma, aimohadilla de fibra,
material no tejido o similar.

La capa de cublerta impermeable a los fluidos 103 puede consistir de una pelicula
p!dsﬁca impermeable a los fluidos, una capa ;m tejida, que ha sido cubierta con un
material que bloquea los fiuidos o alguna otra capa de material flexible que tenga
una capacidad de resistir la penetracién de fiuido. Sin embargo, puede ser
ventajoso si la capa de cubierta impermeable a los fluidos 103 exhibe cierta
respirabilidad, es decir, que permite el paso de vapor de agua a través de la capa
103. La capa de cublerta iInpermeable a los fluidos 103 puede, tal como la capa de
cubierta permeable a los fluidos 102, ser una parte integrada del cuerpo de
absorcion, y puede, por ejemplo, consistir de una superficie que semeja la piel
impermeable a los fluidos sobre el material de espuma ath.

El pafial 101 tiene una forma alargada con porciones delanteras y traseras mas

13@;76

amplias 108, 107 y una porcién de entre plema Intermedia més estrecha 108. La -

porcién delantera 106 es la parte del pafial 101 que esté destinada a estar dirigida
hacia la parte delantera del usuario, cuando el pafial se utiliza, y la porcién posterior
107 es la parte del pafal que esta dirigida hacla la parte trasera del usuario.
Ademas, el pafial 101 tiene dos bordes [aterales longitudinales 108, 110, que se
curvan hacia dentro, un borde frontal 111 y un borde posterior 112.

El pafial 101 es del tipo que durante uso estd asegurado el mismo, de tal forma que
este, de una manera similar a pantalones, encierra la parte inferior del torso del

usuario. Para este propdsito una aleta de cinta 117, 118 estd dispuesta



proyectdndose desde cada borde lateral 109, 110 adyacente al borde’ posatarior 112
del panal. Las aletas de cinta 117, 118 estén destinadas a cooperar con un area de
recepcién 119 dispuesta sobre la capa de cubierta impermeable a loe fluidos 103
sobre la porcion delantera 108 del pafial 101, Tal drea de recepcion 118 involucra
adecuadamente alguna forma de refuerzo de la capa de cubierta Impermeable a los
fluldos 103, por elemplo en la fooma de una capa plastica adicional o un
recubsimiento dispuesto sobre la capa de cublerta impermeable a los fluidos 103.
P.or supuesto, es altemativamente posible imaginar otros tipos de disposiciones de
aseguramiento para el pafial 101, tal como botones y huecos pama botones,
ganchos y ojales, ganchos de preeién, aseguradores de gancho y argolla o
similares. Una altemativa adicional es que el pafial sea un, asl llamado, pafial
peantalén, lo que significa que este se suministra al usuario como un par de
pantalones absorbentes continuos. Otro tipo comin de pafial se asegura mediante
una correa en la cual el pafial estd fiime o removiblemente suspendido.

Adicionaiments, el pafial 101 se suministra con miembros longitudinales, elésticos,
dispuestos pretensionados 120, 121, dispuestos a lo largo de los bordes laterales

curvado del pafial 101 a lo largo del cuerpo del usuario y constituye a la vez el
elastico de pilemna del pafial. Asl, ios miembros eldsticos 120, 121 sirven para
mantener los bordes laterales 109, 110 del pafial en contacto de selio con las
piernas del usuario, con el fin de contrammestar la emergencla, durante el uso, de
espacios entre el paflal y el cuemo del usuario, a través de los cuales se puede
chomrear fluido del cuerpo por fuera del pafial. Los miembros elasticos no son
necesarios para la invencion, y asl pueden ser excluidos, en razén a que un cuerpo
de absorcion 104 de acuerdo con la invencion, tiene un muy buen ajuste y se

conforma blen al cuerpo del usuario, adn sin miembros elaéﬂcos 120, 121.
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. 108, 110 del pafial. Los miembros elasticos 120, 121 contribuyen durante el uso al -
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El cuerpo de absorcion 104 puede hacerse de una o més capas de material
absorbente, tal como pulpa de lanilla de celulosa, tisi, espuma absorbente, etc.
También es comtn que el cuerpo de absorcién comprenda stper absorbentes, es
decir, materiales poliméricos que puedan absorber fluido del cuerpo muchas veces
su proplo peso mientras forman un hidrogel. Tales siper absorbentes existen
generaimente en la forma de particulas, perc; también se encuentran como fibras,
hojuelas, granulados y peliculas. Ademas, el cuerpo de absorcion 104 puede
comprender componentes no absorbentes tales como elementos de rigidez,
elementos de formado, agentes aglomerantes, etc. Diferentes tipos de estructuras
porosas receptoras de fluido tales como almohadillas de guata o similares también

se pueden incluir en el pafial 101.

El cuerpo de absorcion 104 comprende, de acuerdo con la invencién una capa de
absorcién 124, que esenclaimente tiene la misma forma en el plano X-Y que las dos
capas de cublerta 102, 103. La capa de absorcion 124 estd adecuadamente

formada de un material de capa con buena cohesién, por ejemplo, el material de

pulpa de laniila de celulosa formado en seco que se describe en la WO 84/108568. -

Otros materiales adecuados son pulpa de lanilla de celulosa altamente comprimida,
capa de tisd, capa no tsjida y material de espuma absorbente. Los materiales de
fibra absorbente deben tener una densidad de 0,2-1,0 g/cm®, con relacién a la
estructura fibrosa.

En la capa de absorcién 124, se dispone un corte en la forma de una rendija con un
primer y un segundo borde liso 128, 127. La rendlja es esenciaimente paralela a la
direccion longitudinal del pafial 101 y est4 esenciaimente dispuesta en la porcion de
entreplerna 108. La rendija iene dos puntos terminales 134, 135 Y una longitud, |



entre los puntos terminales 134, 135. Los bordes lisos 126, 127 dé la rendija se
unen para translaparse alrededor de la linea central 128 del pafial que se extiende
en la direcclén longitudinal, de tal forma que la porcidn de entrepiena 108 del pafal
101 exhibe un érea 128 con capas dobles de la capa de absorcién 124. Una primer
érea 130 de la capa de absorcién 124 situada entre el primer borde liso 126 y el
primer borde lateral 109, ea traido sobre la capa de absorcién 124, en una direccién
alejada de la linea central longitudinal 128, y-una segunda drea 131 de la capa de
a.bsomldn 124 entre el segundo borde liso 12 y el segundo borde lateral 110 se trae
en la direccién opuesta sobre ia capa de absorcién 124. El traslapo de las sreas
130, 131 de la capa de absorcién 124, que esta situada sobre cada lado de la
rendija, se lleva a cabo de tal manera que los bordes lisos 126, 127 se curvan en
una forma arqueada. Esto implica que el traslapo y con este el ancho, b, de! drea
de traslapo 128, es mayor entre los puntos terminales 134, 135 de la rendija y
disminuye a cero en una direcclén hacia los puntos terminales. En la modalidad
fnostrada, el drea de traslapo 120 es simétrica en la direccién longitudinal asi como
también en la direccién transversal. Aunque esta es una modalidad preferida, otras

modalidades son posibles dentro del alcance de la invencién. Por ejemplo, no se

requiere que el drea de traslapo 120 tenga su ancho méximo en el punto central de -

la rendija. Asl, el ancho, b, puede estar mucho més cerca a unc de los puntos
terminales 134, 135 de la rendija.

Adicionaliments, el pafial 101 comprende una capa de transferencia de fluidos 122.
Las figuras 2a y 2b muestran diferentes modalidades del pafial 101 en Ia figura 1.
En la modalidad mostrada en la figura 2a la capa de transferencla de fiuido
completa 122 esta dispuesta entre la capa de cubierta permeable a los fluidos 102
Y la capa dé absorcion 124. En la figura 2b, la capa de transferencia de fluidos 122

estd ranurada junto con la capa de absorcioh 124 y esté- trasiapada de la misma



27

manera que la capa de absorcién 124 en la porcion de entrepiemna 1108 del pafial
101.

En las modalidades mostradas la capa de transferencia de fluido 122 tisne la
misma forma y tamafio en el plano que la capa de absorcién 124, la cual, por
supuesto no es necesaria a la invencion. Asl, la capa de transferencia de fluido 122
puede ser mas pequefia 0 més grande que I-a capa de absorciéon 124 y tener una
forma diferente a ia capa de absorcién 124,

La capa de transferencia de fluido 122 iene adecuadamente una porosidad mayor
que la capa de absorcién 124 Y tienen una buena capacidad para recibir y distribulr
fiuidos sobre la capa de absorcién 124 y una capacidad para liberar fluldo hacla la
capa de absorcion. La capa de transferencia de fluido 122 también forma una capa
de separacién entre el fluido absorbido en la capa de absorcion 124 y el cuerpo del
usuario y asl reduce o evila el rehumedecimiento, es deﬁr. que el fluido del cuerpo
ya absorbldo penetre de nuevo hacia fuera a través de la capa de cublerta
permeable a los fluidos 102. En general, es una ventaja si la capa de transferencia
_ de fluidos 122 comprende un components termopiéstico, el cual se puede utilizar -
para unir la capa de transferencia de fluidos 122 junto con la capa de cubierta
pemneable a los fluidos 102 y/o la capa de absorcibn 124. Asi, la capa de
transferencia de fluidos 122 se puede unir con la capa de absorcién 124 y de esta
fmanera servir como medio de estabilizacién con el fin de mantener la capa de

absorcion 124 eh un estado tridimensionaiments conformado en traslapo.

En la modalidad mostrada en la figura 2b, donde la capa de transferencia de fiuidos
122 se extiende entre las porciones de traslapo 130, 131 de la capa de absorcién
124, la capa de transferencia de fluidos 122 tamblen' constituye un canal de
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transporte dentro del cuerpo de absorcién 104 en la medida en que él fluldo pueda
alcanzar rdpidamente entre las dreas de trasiapo de la capa de absorcion 124,

El hecho de que la capa de absorcion esté ranurada y las dreas 130, 131 situadas a
cada lado de la rendija estén traslapadas, como se describlé anteriormente, da
como resultado un pafial 101 al que se le da una forma curvada ajustada al cuerpo
en la porcién de entrepiema 108, y también ima capacidad de absorcion adicional
q.ue es suministrada en la porcién de entrepiemna 108. Asi, una porcién més gruesa,
més absorbente se obtiene de una manera controlada en el drea del pafal 101 que
88 sspera sea humedecida primero por los fluldos del cuerpo v, a la vez, la porcién
de entreplerna puede ser considerablemente méas estrecha de lo que es posible con
los pafiales convencionales. La cantidad adicional de material de absorcién se
localiza en un drea pequefia relativamente estrecha de la porcién de entrepiema
108, lo que hace al pafial cobmodo al vestir a pesar de |a capacidad de absorcién
creciente. Dentro de la porcién de traslapo 129, se obtiéne una estabilizaclén y un
endurecimiento de la porcién de entrepiema 108 también. Tal endurecimiento

contrarresta una deformacién no controlada y formaciébn de pliegue, algo que

tamblén contribuye a mejorar la comodidad, y al hecho de que el pafial 101 sea -

discreto de vestir y seguro contra chorreadura.

Como se implicd antes, es adecuado asegurar la forma tridimensional de la capa de
absorcién 124 de alguna manera. Por ejemplo, la capa de absorcién se puede unir
con al menos una capa de estabilizacién, tal como una capa de cubieita 102, 103,
una capa de transferencia de fluldos 122 o alguna otra parte formadora de capa de
material del pafial. La unién se puede desamrollar de cualquier manera adecuada,
por ejemplo mediante engomado, cosido o soldado. También es posible estabilizar
la forma tridimensional de la capa de absorclén 124 medi-anta la actlv-aeiOn de una
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parte formadora de agente aglomerante de la capa 124, por ejemplo fibras o
particulas termoplésticos, 0 mediante cosido del drea de traslapo 128.

El protector de Incontinencia 301 mostrado en la figura 3 tiene la misma
construccién fundamental que el pafial en las figuras 1 y 2 a, b y asl comprende
una primera capa de cubierta permeable a los fluidos 302, una segunda capa de
cubierta imparmeable a ios fluidos 303 y ur; cuerpo de absorcién 304 dispuesto
aﬁire las capas de cubierta 302, 303. Las dos capas de cubierta 302, 303 tienen
una extension mayor en el plano que el cuerpo de absorcién 304 y forman un borde
de cubierta que se proyecta 305 alrededor de la periferia completa del cuerpo de
absorcién 304, Las capas de cubjerta 302, 303 estén unidas una a la otra dentro del
borde de cubierta que se proyecta 305 mediante engomado o sokiado por calor o
ultrasonido. Los materiales utilizados en ios diferentes componentss en el protector
de incontinencia 301 puede ser escogidos de la misma manera que para el pafial
mostrado en las figuras 1y 2 a, b. .

El protector de incontinencia 301 tiene generalmente la forma de reloj de arena, con

porciones de extremo més anchas 3068, 307 y una porcién de entrepiema -

intermedia més angosta 308. Adiclonalments, e! protector de incontinencia 301
tiene dos bordes laterales curvados hacia el Interior esencialments longitudinales
309, 310 y dos bordes de exiremo esenciaimente transversales 311, 312.

El protector de incontinencia 301 es del tipo propuesto para ser usado al interior de
los interiores de un usuario y se suministra, para este propdsito, con medios de
aseguramiento 332, en la forma de un drea rectangular longitudinal de pegante
autoadhesivo. La modalidad de los medios de aseguramiento 332 fnostrada tiene
solamente el propésito de ser un ejemplo. Asl, es posibie usar otras- formas de
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medioe de aseguramiento por adhesivo, por ejemplo otros" patrones, o
localizaciones de los medios de aseguramiento. Tamblén otros tipos de medios de
aseguramiento, tales como telas de friccién, medios de aseguramiento mecénicos
tales como telas tipo gancho y argolla, clips, botones de presion, aletas de
aseguramiento, o similares pueden ser usados individuaimente o en combinacién
con los medios de aseguramiento o el uno con el otro. Los medios de
aseguramiento adhesivos 332 estén usualmente protegidos antes del uso con algin
ﬁpo de lémina protectora liberable, por-ejemplo una lémina de papel tratada con

silicona, o similar.

Para dar a el protector de incontinencia 301 una forma curvada en la direccion
longitudinal y de manera controlada formar una porcién de entrepiemna angosta 308
con bordes laterales curvados 309, 310 y al mismo tiempo suministrar suficiente
capacidad de absorcién en la porcién de enhap_lema 308, un corte en la forma de
una rendija con dos bordes lisos 326, 327 se dispone .en una capa de absorci6n
324, después de lo cual un drea en forma de bote que se traslapa 329 es formada a
lo largo de |la rendija. Un érea 330, 331, a cada lado de la rendija y situada enire un

ey

borde liso 328, 327 de la rendija y un borde lateral correspondiente 309, 310 del -

protector de incontinencia 301, ha sido movida hasta traslaparse, como ha sido

descrito en conexion con el pafial 301 mostrado en las figuras 1y 2 g, b.

Como se muestra en la figura 4, el traslapado se lleva a cabo de modo que una
superficie esenciaimente plana se forma en la capa de cubierta permeable a los
fluidos 303 y de tal manera que una porcién elevada 338 se forma sobre ese lado
del pantalla de incontinencia que durante el usc tiene el propésito de estar dirigida
hacia el usuario. Por supuesto, es posible allerhativamente pemitir que el drea de

traslapo 320 sobresalga en esa superficle de modo qué durante el uso tiene el
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propésito de estar directamente alejado del usuario. En tal modalidad la capa de
absorcién 324 tlene a su vez una forma de vasija en la capa de cubierta permeable
a los fluldos 302. También se pueden concebir formas intermedias, en donde el
érea de traslapo 329 sobresale algo tanto en la capa de cublerta permeable a los

liquidos 302 como en la capa de cublerta iImpermeable a los fluidos 303.

Un protector de incontinencia 301 es mantanl-do durante el uso an contacto cercano
t;on el cuerpo del usuario debido a la presién de los interiores del usuario. Para
impedir que el usuario este conslente de la superficie del protector de incontinencia
301 a través de la capa de cublerta permeable a los fluldos 302 sinfiéndola irregular
e incomoda, debido a la presencia del area de traslapo 328 en el cuerpo de
absorcion 304, una capa de separacién 322 se ha dispuesto entre la capa de
cubierta permeable a los fluidos 302 y el cuerpo de absorcién 304. Tal capa de
separacion 322 puede, como se menciond anteriormente, llevar a cabo varias
funciones. Por ejemplo, es comin, por encima de. todo en protectores de
incontinencla y pafales, disponer capas de material usuaimente eléstico, poroso

como capas receptoras de fluidos con una habllidad momentdneamente alta de

absorcién de fluido. Més adn, la capa 322 puede sefvir como un miembro de -

dispersion de fluido y de transferencla de fluido entre la superficie receptora de
fluido en un articulo absorbente y el cuerpo de absorcién del articulo. La capa de
separacion 322 puede consistir de varias capas o una capa (nica, por ejemplo con
diferente composicién y/o diferentes funciones una de la otra. Ejemplos de
materiales cominmente usados en capas de separacién estin las guatas de
poliéster, materiales no tejidos bultosos, laminados de tipoe diferentes, fibras de
celulosa reticuladas o similares. Una capa de separacién deberia preferiblemente

ser menos hidrofilica y tener mayor porosidad que la capa de absorcién que
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descansa al Interior de esta y debe ser suave y agradable cuando ‘estd contra el

cuerpo del usuario.

El cuerpo de absorcion 304 comprende adicionaimente, en la modalidad mostrada,
una capa de almacenamiento 344, que estd colocada entre la capa de absorcion
324 y |la capa de cubierta impermeable a los Ilquicioa 303. La capa de
aimacenamiento 344 tiene adecuadamema‘una buena habilidad para dispersar
ﬁuldos y puede absorber y aimacenar fluidos que han sido transferidos desde la
capa de absorclén 324. También la capa de almacenamiento 344 puede ser usada

como una capa de estabilizacién y por lo tanto estar pegada a la capa de absorcion
324.

Las figuras 5 y 6 muestran otro pafial 501 de acuerdo con la invencién. El pafial 501
estd esancialmente construido de la misma manera que el pafial en las figuras 1y 2
a, b. Asl, el pafial en las figuras 5 y 6 comprende una ca|-5a de cubierta permeable a
los fluldos 502, una capa de cubierta impermeabile a los fluidos 503, y un cuerpo de
absorcién 504 dispuesto entre las capas de cublerta 502, 503. Las capas de

o

cublerta 502, 503 estdn pegadas una a la ofra alrededor o dentro de un borde de -

cubierta que se proyecta 505 alrededor del cuerpo de absorcion 504.

El pafial 501 tiene principaimente forma de reloj de arena, con porciones de
extremo Mmés anchas 508, 507 y una porcién de entrepierna intermedia méds
angosta 508. Mé&s adn, o} pafial 501 tiene dos bordes laterales doblados hacla
adentro longitudinales 509, 510 y dos bordes de extremo 511, 512.

El pafial 501 estd provisté con miembros elasticos longitudinales pretensionados
520, 521, dispuestos a lo largo de los bordes laterales -509. 510 del pafal. Los
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miembros .eldsﬁcos 520, 521 contribuyen durante el uso a curvar el pafal 501 a lo
largo del cuerpo del usuario. Asi, los miembros eldsticos 520, 521 sirven para
mantener los bordes laterales 509, 510 del pafial en contacto con las piemas del
usuario. Los miembros eldsticos no son necesarios para la invencién, y por lo tanto
pueden ser excluidos, ya que un cuerpo de absorcion 504 de acuerdo con la
invencién tiene buen ajuste y se conforma muy bien al cuerpo del usuario, adn sin

los miembros elasticos 520, 521.

Més adn, el pafial 501 tiene unas bameras eldsticas interioras 551, 552. Las
barreras eldsticas interiores 551, 552 consisten de tiras de material doble y doblado
553, 564. Las tirms de material 563, 554 consisten adecuadamente de un material
capaz de resistir a la penetracién de fluidos, por ejemplo un no tejido hidréfobo, una
pelicula pldstica o un laminado pléstico de no tejido y pelicula plastica. Cada tira de
material 553, 554 estd asegurada a la cubierta permeable a los fluidos 502 a lo
largo de un borde de sujecioén 555, 556 y comprende mla-mbroa elasticos dispuestos
y pretensionados 557, 558 en el borde de doblado opuesto 558, 560.

En la figura 5 las barreras Interiores 551, 552 se muestran con los miembros -

elasticos 557, 558 extendidos. Las barreras 551, 5562 estin entonces colocadas
hacia la capa de cubierta permeable a los fluidos 502. Para asegurar que las
barreras, durante el uso, formen bolsliios laterales que atrapan el fluido a lo largo de
los bordes laterales 508, 510 del pafal 501, las tiras de material doblemente
plegadas 553, 554 estdn aseguradas hacia abajo a la capa de cubierta permeable a
los fluidos 502 adyacente a los bordes de extremo, 511,512 del pafial 501. Cuando
el pafial es usado, los miembros elésticos 557, 556 se contiraen y las bameras
interiores 551, 552 entonces adoptan la forma elevada mostrada en la figura 6. Los

miembros eldsticos 557, 558 en las barreras interiores 5!-'11. 552 cooperan con los
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miembros eldsticos 520, 521 en el borde de cublerta que se proyecta 505 en.los
bordes laterales 508, 510 del pafial.

El pafial 501 estd mosirado sin miembros de sujecidn y puede, en la forma
mostrada, ser usado como un inserto en un par de interiores o en pantalones de
pafial especiales, pantalones de ajuste y similares. Altemativamente, el pafial
puede ser suministrado con miembros de suj-ecidn. por ejemplo de Ia clase descrita
en conexién con el pafial mostrado en lae figuras 1 y 2 a, b. También otros tipos de
medios de sujecion conocidos para este propésito tales como superficies de gancho
y argoila, agujeros para botdn y botones, cinturén o similares pueden ser usados.
También es posible imaginarse que el pafial es suministrado y construido como un

pafal pantalén absorbente.

El cuerpo de absorcién 504 comprende una capa de absorcién 524, en la cual se
disponen dos cortes en la forma de rendija, cada uno -oon un primero y segundo
borde liso 526', 527", 526",527". Las rendijas son esenciaimente paralelas a Ia
direccién longitudinal del pafial 501 y estdn dispuestas esenciaimerite en la porcién

de entrepiema 508, simétricamente a cada lado de la linea centro longitudinal 528 -

del pafial 501. Los bordes lisos 526', 527'; 526",527" en las rendijas se llevan para
traslaparse de tal manera que un érea 5681, 562 a lo largo de cada borde lateral
509, 510 del pafial 501 se lleva hacla la linea centro iongitudinal 528 del pafial, por
encima de un drea 563 de la capa de absorcién 524 situada centradamente entre
las rendijas. "por encima” significa aqul que las dreas de absorcién 561, 562 en los
bordes laterales 509, 510 estin dispuestas mas cerca de la capa de cublerta
pemmeable a los fluidos 502 de lo que el drea de absorcién 563 estd situada
centraiments entre las rendijas. Mediante esta disposicién una cavidad 564 es

formada enire los bordes lisos 526', 527" situada més -carca a la linea centro
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longitudinal 528. Esta cavidad 564 tiene la forma de un canal qtie se extiende en la
direccién longitudinal del pafal, dicho canal durante el uso sirve para retener
temporalmente el fluido y para dispersar el fluido en Ia direccién longitudinal del
pafial. La cavidad 584 puede, si se desea asl, ser lienada con, por ejemplo, guatas
de fibra, un material de espuma o cualquier otro material con buenas propledades
de transporte de fiuido.

ﬁés adn, el pafial 501 comprende una capa de transferencia de fluido 522. En la
modalidad mostrada la capa de transferencia de fluido completa 522 est4 dispuesta
entre la capa de cubierta permeable a los fluidos 502 Y la capa de absorcion 524.
Alternativamente, la capa de transferencla de fluido 522 puede ser cortada junto
con la capa de absorcién 524 y puede estar incluida en el traslapo en la porcién de
entrepiemna 508.

En lugar de disponer el drea 564, situada oentradama.nta entre las rendijas, por
debajo de las dreas 581, 562 méas cerca a los bordes laterales 508, 510, como se

Mmuestra en la figura 6, es posible por supuesto usar una disposicién inversa, en

donde el &rea central 564 estd dispuesta por encima de las areas laterales 561, -

La toalla sanitaria 701 mostrada en las figuras 7 y 8 comprende una capa de
cubierta permeable a los fluidos 702, una capa de cubierta impermeable a los
fluidos 703, y un cuerpo de absorcién 704 dispuesto entre las capas de cublerta
702, 703. Las dos capas de cublerta 702, 703 tienen una extensién mas grande en
el plano que la del cuerpo de absorcién 704 y forman un borde de cubierta que se
proyecta 705 alrededor de la periferia completa del cuerpo de absorcién 704. Las
capas de cublerta 702, 703 estin pegadas una a la otra dentro ciel borde de
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cubierta que se proyecta 705, por ejemplo mediante pegado o soldadura con calor
o ultrasonido. Los materiales usados en los diferentes componentes de la toalla
sanitaria 701 pueden ser eacogidos de la misma manena que para las modalldades

descritas anteriorments.

La toalla sanitaria 701 tiene principaimente una forma de relo] de arena, con
porciones de extremo més anchas 708, 707 y una porcibn de entrepiema
ir-ltermedia méas angosta 708. Mas aln, la toalla sanitaria 701 tiene dos bordes
laterales curvados hacia adentro, principaimente longitudinales 708, 710 y dos
bordes de extremo principalp'lente transversales 711, 712.

La toalla sanitaria 701 tiene el propdsito de ser llevada al interior de los interiores de
un usuario y es suministrada con medios de aseguramiento 732 en la forma de
areas rectangulares de goma autoadhesiva dispuesta en la direccién transversal de
la toalla sanitaria 701, en cada porcién de extremo 70é. 707. Como se mencion6
anteriormente, un nimero de tipos diferentes y formas de medios de aseguramiento

pueden ser usados para asegurar un articulo absorbente al interior de un par de

interiores.

El cuerpo de absorcion 704 comprende una capa de absorcién 724, en la cual se
han dispuesto dos cortes en la forma de rendijas, cada uno con un primer y un
segundo borde liso 728", 727", 728", 727". Las rendijas son esenciaimente paralelas
a la direccionh longitudinal de la toalla sanitaria 701 y estdn esencialmente
dispuestas en la porcién de entreplema 708, simétricamente sobre cada lado de la
linea centrd longitudinal 728 de la toalla sanitaria 701. Los bordes lisos 726" , 127 ;
728', 727" de las rendijas se llevan para sobreponerse de tal manera que un drea

lateral 781, 762 a 16 largo de cada borde lateral 709, 710 ;Ie la toalla sanitaria 701
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se lleva hacia la linea centro longitudinal 728 de la toalla sanitaria, con los primeros
bordes lisos 726', 726" colocados uno sobre el otro de modo que se forma un area
en forma de bote, que se traslapa, a lo largo de Ia linea centro longitudinal 728. El
drea de traslapo 765 formada por las éreas laterales 7681, 762 en el ejemplo
moetrado esté dispuesta por debajo de un érea 763 de la capa de absorcion 724
centraimente situada entre las rendijas. "por debajo" tiene el propésito de significar
que las dreas de absorcion 761, 762 en ios bordes laterales 709, 710 estdn
d-ispuestas més cerca de la capa de cubierta impermeable a los fluidos 702 en
relacién con el 4rea de absorcion 783 situada centradaments entre las rendijas.

Debido a las dreas Iaterales 761, 762 de la capa de absorcién 724 que se traslapan
por debajo del drea 7683 de |a capa de absorcién 724, centradamente situada entre
las rendijas, se forma un érea central con tres capas de la capa de absorcién 724.
De esta manera, se logra una porcién elevada bien definida 738 que se extlende
centradamente a lo largo de la linea centro longitudinal m. dicha porcién elevada
da una forma que estd bien adaptada anatémicamente para usuarios femeninos. La
porcién elevada 738 estA durante el uso en contacto con la abertura vaginal del

usuario y puede por lo tanto capturar los fluidos menstruales tan pronto como estos -

dejan el cuerpo del usuario. El fluido excretado se puede absorber por el material
de absorcion elevado en la porcién de entrepiema 708.

La seccidn transversal mostrada en la figura 8 de la toalla sanitaria en la figura 7
muestra como las porciones de la toalla sanitaria 701, situadas més alld ael corte,
estdn curvadas fuera del plano de la toalla sanitarla 701. La curvatura surge como
un resultado del corte y del traslapo de las dreas de material situadas a lo largo de
las rendijas. La extension del curvado estd controlada por el nimero de rendijas, la
longitud de la rendija o rendijas, y por el largo del traslapo: Debido a Ia.s pattes que

Y
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se traslapan de la capa de absorcion 724, como se menciond anteriGrmente, tanto
una curvatura de los bordes laterales 708, 710 en la direccién hacla la linea centro
longitudinal como una curvatura en la direccién longitudinal y transversal se han

obtenido, por fuera del plano de la toalla sanitaria.

El cuerpo de absorcién 704 en la toalla sanitaria mostrado en las figuras 7 y 8
consists de una capa de absorcién Unica 724. Por supuesto, capas y componentes
adicionales pueden, sin embargo, ser parte del cuerpo de absorcion 704 como ha
sido especificado en relacién con las modalidades anteriormente descritas. La capa
de absorcidn con rendija 724 estd asejurada adecuadamente en el estado de
fraslapo y curvado al ser sokiada o pegada a una ¢ a ambas capas de cubierta 702,
703. Attemativamente, o en combinacién con, las porciones que se sobreponen
pueden estar pegadas mediante algin agente aglomerante. Tal agente
aglomerante puede estar dispuesto solo entre las porciones que se traslapan, ¢
puede consistir da un componente termopléstico en.el cuerpo de absorcion.
Agentes aglomerantes termoplasticos adecuados que pueden ser mezciados con el
material de absorcién en la capa de absorcién 724 pueden ser las fibras

termoplésticas, que se activah mmediante calor y compresién o soldadura. Por -

supuesto, también es posible usar un medio de aseguramiento separado, por

ejeimplo una capa estabilizadora, para poder mantener la capa de absorcién 724 en
el estado traslapado.

También los articulos absorbentes mostrados en las figuras 1 a 8 estdn wMos
on la direccién iongitudinal lo mismo que en la direccién transversal debido al corte
y al trasiapo de las ¢apas de absorcién, que son parte del articulo. Como es posible
escoger sl la porcién de entrepiema de los articulos va a tener una forma de vasija

o va ser suministrada con una porcién elevada en la sui:arﬁcie permeable a los

'z;,{/'@@
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fluidos sobre el articulo, la curvatura transversal no ha sido mostrada en las
secclones en las figuras 2a, b y 6. Mas a(n, las porclones de los articulos situadas
mas alla del corte no se muestran en la figura 2 a, b y 8. Sin embargo, es obvio que
también estos articulos estdn curvados en la direccion longitudinal en

correspondencia con a la toalla sanitaria 701 moatrada en las figuras 7 y 8.

En las figuras 9 a 11 se muesira esquem&tlc-amenta cdmo una capa de absorcién
9-ﬂ de acuerdo con la invencién es cortada y formada. En la figura ® una capa de
absorcién plana, rectangular 924 se muestra con bordes laterales longitudinales
809, 810 y bordes de extremo transversales 811, 812 y en la cual una rendija recta
de penetracion 925 se ha dispuesto. La rendlja 825 estéd dispuesta paralela a los
bordes laterales 808, 810. Sobre cada lado de la rendija 825, las dreas 930, 931 se
han indicado, dreas que serén traslapadas para formar la capa de absorcién 924.
Cada édrea 830, 931 estd situada entre un borde liso 828, 827 Y |a rendija 825 y una
linea de demarcacién curvada 948, 947, que se a;ttlende entre los puntos
terminales 834, 835 de la rendija, se curva en una direccién alejéndose de la rendija

825.

Las dreas 830, 931 entre la rendija 825 y las lineas de demarcacién 848, 947 juntas
forman un érea con la forma de un bote, 0 una hoja, con dos puntas agudas 934,

935, una longitud, 1, entre los puntos terminales y un ancho, b.

Debido a que las lineas de demarcacion 846, 847 se curvan de manera convexa
entre los puntos terminales 934, 935, las dreas 830, 831 entre la rendija 825 y las
lineas de deniarcacibn 848, 947 tienen un ancho mayor, b, a una distancia desde
los puntos terminales 834, 835 que adyacente a los puntos temiinales. Las lineas
de demarcacién 848, 847 estin dispuestas prefaliblemer.me de rnane-ra simétrica
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alrededor de la rendija 825, en la direccién longitudinal lo mismo que en la direccién
tranasversal, como se muo'stra en las figuras. Sin embargo, es posible imaginar
lineas de demarcacién con un radio de curvatura diferente a lo largo de partes
diferentes de la rendija 925. Por elemplo, el radio de curvatura puede ser mas
grandemente cerca de un exiremo 934 de la rendija 825 que del otro extremo 935.

En la figura 10 se muestra un método pam-formar un érea de traslapo 920 a lo
I;rgo de la rendija 825. Una pluralidad de capas de absorcién coherentes 924 es
alimentada como una bobina de material continua 840 sobre un rodilio concavo
giratorio 841. En la figura se muestra como los bordes lisos 826, 827 se llevan en
direcciones opuestas uno sobre el otro de, modo que las areas 930, 931 a cada
lado de la rendija se traslapan. Como resultado del traslapado, por un lado se
obtiene un manojo de material de absorcién dentro del drea de traslapo 820 y, de
otro lado, la capa de absorcién 924 estd formada de modo que tiene bordes
laterales curvados 809, 810. Méas a(n, la capa de abaon;ic’m 924 estd curvada en la

direccion longitudinal lo mismo que en la direccién transversal.

La rendija individual y lae capas de absorcién formadas 824 estén separadas de la -

tela de material 840 que corre a lo largo de lineas de divisién transversales 942,

que han sido marcadas con lineas punteadas en la figura 10.

En la figura 11 se ruestra cémo las capas de absorcién completamente formadas
924 aparecen cuando se separan de la tela de material 940 mostrada en la figura
10. Por medio del cortado y del traslapado de las dreas curvadas 930, 831 sobre
cada lado de la rendija 825, se ha dado a las capas de absorcién 824 una forma
curvada eh la direccién longitudinal. En adicién, los bordes laterales 808, 810 de la
capa de absorcién 924 han sido curvados hacia adentro, ;n una dirao;aion hacia la
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rendija 825, de modo que la capa de absorcion 924 casl iene una forma de reloj de
arena en el plano. Es usualments expedito filar la cepa de absorcidn 924 en el
estado formado. L.a fijacién puede, por ejemplo, llevarse a cabo por medio de
pegado, o soldado o a través de la activacién de un agente aglomerante incluldo en
la capa de absorcidn, por ejemplo fibras termopldsticas. La estabilizacién de la
forma de la capa de absorcién 824 también puede ser llevada a cabo por medio de
asegurar una capa de material adicional, por ejemplo, por medio de pegado o
s;aldadum, a la capa de absorcion doblada hacia fuera 824. Tal capa de material
adiclonal puede, por ejemplo, ser una capa de cubierta permeable a los fluidos o
una capa de cublerta impermeable a los fluidos, 0 una capa que actia, en un
articulo absorbente completo, como una capa de refuerzo, como una capa
recoptora de fluido, como una capa de dispersion de fluido, u otra capa de
absorcion. Una capa estabilizadora puede estar asegurada sobre el drea de
traslapo en la capa de absorcion, sobre uno o ambos lados de la misma.
La capa de absorcibn 824 puede tener otra forma original distinta a la forma
ractangular mostrada, por ejemplo una forma de reloj de arena o una forma oval.
Como se ha mencionado anteriorments, varias rendijas 925 pueden estar -
. dispuestas en la misma capa de absorcién 924. Las rendijas pueden estar
dispuestas en diferentes capas en relacién una con la otra y pueden ser colocadas
con ias porciones traslapadas 930, 831 traslapandose completa o parciaimente una
a la otra, o estar separadas en el plano. Por medio de disponer las rendijas 825 y
las porciones de extremo de un articulo, las porciones de extremo también pueden
ser foMhadas de una manera deseada. Las rendijas han sido mostradas dispuestas
centradamente en la direccién longitudinal en las modalidades descritas, pero
pueden, si se considera adecuado, ser colocadas aigo desplazadas hacia una

porcion de extremo, preferiblemente hacia aquella porcién de extremo que durante
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el .uso tiene el propésito de esiar directamente en la parte delantera sobre el
usuario, por lo menos si la capacidad de absorcién adicional tiene el propésito de

absorcion urinaria.

La rendija 825 puede estar hecha a través de una o ambas de las capas de cubierta
en un articulo absorbente. Més a(in, la capa de absorcién puede comprender una

capa de transporte de fluido, y/o una capa de almacenamiento de fluido, que puede

ser cortada junto con la capa de absorcién.

El fomado de una capa de absorcién de acuerdo con la invencién ha sido
fmostrado, en las figuras 9 a 11, llevado a cabo por un rodilio giratorio concavo. Por
supuesto, es posible altemativamente llevar a cabo e! formado y la unién de las
diferentes partes de una capa de absorcion permitiendo que la capa de absorcién
pase sobre una placa de doblado céncava, o sobre dos rodillos cillndricos

convencionales giratorios colocados formando un éngulo-.

En la figura 12 se muestra una capa de absorcién 1224 con dos rendijas 1225',

1225". La capa de absorcién 1224 ha sido llevada sobre un rodillo giratorio concavo -

como resultado de 16 cual un érea en forma de banda 12684, 1262 entre cada rendija
1225, 1225" y un borde lateral comespondiente 1208, 1210 sobre la capa de
absorcién 1224 han sido traidos en la direcclén de las flechas A hacia adentro hacla
la linea centro longitudinal 1228 de la capa de absorcién 1224. Antes del formado,
la capa de absorcién 1224 es rectangular, 1o cual se muesira con lineas continuas
en la figura. Después del forhado, la capa 1224 adopta la forma plana, implicada
con lineas punteadas y ralladas. Asl, la capa de absorcién, 1224 tiene, después del
formado, bordes laterales curvados 1208, 1210. Las dreas en folm'la de banda
" 1261, 1282 pueden ser traidas hacia adentrd por deba}o del érea -eh forma de
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banda 1283 entre las rendijas 1225', 1225", o puede estar dispuesta por encima.del
érea central en forma de banda 1263. A medida que la capa de absorcion formada
1224 se dispone en un articulo absorbents, esto puede hacerse con el drea central
en forma de banda 1263 més cerca de la capa de cublerta permeable a los fluidos,
0 més cerca de la capa de cubierta impermeable a los fluidos.

Las figuras 13 a 168 muestran de manera diag-ramiﬁca cémo una capa de absorcién
1.324 de acuerdo con la invencion es cortada y formada. La figura 13 muestra una
capa de absorcion plana rectangular 1324 con unos bordes laterales longitudinalea
1309, 1310 y bordes de extremo transversales 1311, 1312, en la cual capa una
rendija de penetracién 1325 se ha dispuesto. La rendija 1325 estd dispuesta
paralela a los bordes laterales 1309, 1310. Sobre ambos lados de la rendija 1325,
se han formado indicaciones de doblado curvadas en la forma de lineas de
compresién 1328 curvadas en una direccién alejdndose de la rendija 1325. Las
lineas de compresién 1328 delimitan una porcién 1326 sobre cada lado de la
rendija 1325, dicha porcién esta localizada entre la rendlja 1325 y la linea de
compresion respectiva 1329.

Las porciones 1328 entre la rendija 1325 y las lineas de compresién 1329 forman
juntas un drea que tiene la forma de un bote, o una hoja, con dos extremos
punteados 1334,1335, una longitud, |, entre los puntos terminales y un ancho, b,

sobre cada porcién 1326 entre la rendija 1325 la linea de compresién respectiva
13290.

Por virtud de las lineas de compresion 1329 que estdn curvadas de manera
convexa entre los extremose 1334, 1335, las porcioﬁas 1326 entre la rendija 1325 y
las iineas de compresién 1320 tiene un ancho b mayor, a- una distancla desde los
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extremos punteados 1334, 1335 que mas cerca de los extremos. Las lineas de
compresion 1329 estan preferiblemente dispuestas simétricamente alrededor de la
rendija 1325, en ambas direcciones longitudinal y fransvereal, como se muestra en
las figuras. Sin embargo, es ¢oncebible disponer las lineas de compresién 1329 con
un radio diferente de curvatura a lo largo de diferentes partes de la rendija 1325.
Por elemplo, el radio de curvatura puede estar mucho més cerca de un extremo
1324 de la rendija 1325 que cerca al otro extremo 1335, Las Iineas de compresién
1529 no tienen que ser continuas tampoco, pero lineas quebradas o puntos de
compresién dispuestos a lo largo de las lineas de pliegue curvadas pueden
altemativamente ser usados como indicaclones de pliegue. Por supuesto, también
es posible usar ofros tipos de indicacién de pliegue, tal como debiltamiento de
faterial y cortas, o perforaciones dispuestas a lo largo de las lineas de pliegue.

La figura 14 muestra |la capa de absorcién 1324 tal como aparece cuando las
porciones 1328 a ambos lados de la rendija 1325 han sido dobladas hacia arriba
fuera del plano de la capa de absorcién 1324 a lo largo de las lineas de compresién
1328. El doblado hacia amriba de las porciones 1328 puede llevarse a cabo

mediante, por ejemplo, hacer pasar la capa de absorcion 1324 sobre un rodillo -

giratorio con una parte que se proyecia hacia arriba que dobla las porciones 1326
eh el lado de |a rendija 1325 rectas desde las lineas de compresién 1320,

Las porciones dobladas hacia arriba 1326 se doblan subsecuentemente hacia abajo
hacia el plano de la capa de absorcién 1324, por ejemplo por medio de una placa
de doblado en forma de pala. Para ciertas modalidades de la invencién, la
operacién de doblado hacla abajo puede ser omitida. Por ejemplo, las porciones
dobladas hacia amriba 1326 pueden, después que los bordes doblados curvados
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1327 han skio traldos juntos, formar ambas una porcidn elevada estrecha, la cual

sé conoce como un lomo, sobre una toalla sanitaria o similar.

La figura 15 muestra un método pera traer juntos los bordes doblados curvados
1327 formados en las lineas de compresiéon 1329. Una pluralidad de capas de
absorcién conectadas 1324 es alimentada como un rolio de tela de material 1340
sobre un rodillo céncavo giratorio 1341. La figura muestra como loe bordes
doblados 1327 se llevan juntos completamente. Altemativamente, un pequefio

espacio, hasta cerca de aproximadamente 20 mm, puede dejarse entre los bordes

doblados 1327.

La rendija individual y las capas de absorcién formadas 1324 se separan de la tela
de material que comre 1340 a lo largo de lineas de divisién transversales 1342, que
han sido marcadas por lineas punteadas en la figura 15.

La figura 16 muestra como las capas de absorcién completamente formadas 1324
aparecen cuando ellas han sido separadas de la tela de material 1340 mostrada en

la figura 15. Se les ha dado a las capas de absorcién 1324, mediante el cortado, -

doblado y poner juntos los bordes de pliegue curvados 1327, una forma curvada en
la direccién longitudinal. Mds acin, los bordes laterales 1308, 1310 de la capa de
absorcidn 1324 han sido curvados hacia adentro, en una direccién hacia la rendija

1325, de modo que la capa de absorcién 1324 casi tiene una forfna de reloj de

Usualmente es adecuado fijar la capa de absorcién 1324 en el estado formado, con
las porciones 1326 localizadas a cada lado de la rendija 1325 dobladas hacia abajo
hacla la capa de absorcion 1324. La fijaclén puede llevarse a cabo por, por ejemplo,



pegado o soldado, o activando un agente de aglomeracién incluido en la capa de

absorcién, por ejemplo fibras termoplasticas.

La estabilizaciéon de la forma de la capa de absorcidn 1324 también puede llevarse
a cabo por medio de asegurar una capa de material adicional, por ejemplo por
medio de pegado o soldado, a la capa de absorcién doblada hacla fuera 1324. Tal
capa de material adicional puede ser, por eje?nplo una capa de cublerta permeable
a los fluidos o una capa de cublerta impermeable a loa fluidos, o una capa que
actia, en un articulo absorbente completo, como una capa de refuerzo, como una
capa receptora de fluidos._ una capa de dispersion de fluides, u otra capa de
absorcién. Una capa estabilizadora puede ser asegurada sea sobre la rendija 1325
en la capa de absorcién, sobre el mismo lado que las porciones dobladas hacia

fuera 1326, y/o sobre el lado opuesto.

La capa de absorcion 1324 puede tener otra forma 6riglna| distinta a la forma
rectangular mostrada, por ejemplo una forma de reloj de arena o una forma oval.

Como se ha mencionado anteriormente, varias rendijas 1325 pueden estar

dispuestas en la misma capa de absorcibn 1324, Las rendijas pueden estar -

dispuestas sobre capas diferentes en relacién una con ia otra y pueden estar
colocadas con las partes dobladas hacla fuera 13268 completa o parclaimente
traslapdndose una a la otra, o estando separadas en el plano. Por medio de
disponer las rendijas 1325 en las porciones de extremo de un articulo, estds
pueden también ser formadas de una manera deseada. Las rendijas han sido
fmostradas como dispuestas centradamente en las modalidades descritas, pero
pueden, si se considera adecuado, ser colocadas aigo desplazadas hacla una
porcién de extremo, preferiblemente hacia aquella porcién de extremo que durante
el uso tiene el propésito de estar directamente en la ;;arte delante-ra sobre el
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usuario, por lo menos si la capacidad de absorcién adicional se ha propuesto que

sea absorcién urinaria.

La rendija 1325 puede ser hecha a través de una o mas de las capas de cublerta en
un articulo absorbente.

La figura 17 muestra una capa de absorcién 1724 que es adecuada para, por
e.]emplo. el uso en una toalla sanitarla o similar. La capa de absorcién 1724 esté
provista con una rendija longitudinal 1725 y, como se describlé anteriorments, tiene
dobladas hacia arriba porciones en forma de segmentos 1726 sobre ambos lados
de la rendija. Al unir los bordes doblados 1727 de las porciones dobladas 1726, se
le da a la capa de absorcién 1724 una forma curvada en la direccién longitudinal,
con los bordes laterales curvados 1709, 1710. Mds adn, las porciones dobladas
1726 no estdn dobladas hacia abajo hacla el plano de la capa de absorcién 1724
sino que han sido unidas juntas en un estado en- el cual ellas se elevan
esenciaimente a angulo recto desde el plano de la capa de absorcion. De ssta

manera las porciones dobladas 1726 forman una porcién elevada amueada

estrecha 1750 la cual puede disponerse ventajosaments de modo que se ubique -

enfrentada hacia el cuerpo del usuario durante el uso de un articulo que comprende
la capa de absorcién 1724. Tales porciones elevadas que siguen al cuerpo son
ventajosas, ya que facilitan el posicionamiento comecto del articulo absorbente en
relacién con el cuerpo del usuario y ellas pueden més aln captar y absorber los

fluidos del cuerpo descargados tan pronto como estos dejan el cuerpo del usuario.

Las figuras 18 a 23 muestran diagramaticamente como una capa de absorcién
1824 de acuerdo con la invencién se abre y forma. Las figuras 18 y 18 muestran
una capa de absorcién plana rectangular 1824 con bon:le-s laterales longitudinales



43

1809, 1810 y bordes de extremo transversales 1811, 1812, en dicha capa se.ha
dispuesto una abertura de penetracién 1825. La abertura 1825 estd dispuesta
paralela a los bordes laterales 1809, 1810, y en Ia figura 18 la abertura se ha
mostrado con la parte, la parte cortada hacla fuera 1829, la cual va a ser removida
todavia en la abertura 1825. La abertura estd delimitada por bordes lisos
circundantes 1827.

La parte cortada 1829 tiene la forma de un bote o una hoja con dos extremos en
punta con puntos terminales 1834, 1835 y una longitud, L1, entre los puntos
terminales 1834, 1835, y esté delimitada por bordes libres circundantes 1823.

Por vitud de los bordes libres 1823 curvados de manera convexa entre los
extremos 1834 y 1835, las dreas que se traslapan 1826 (figura 21) entre los bordes
lisos 1827 y los bordes libres 1823, tienen un ancho mayor a una distancia desde
los extreamos en punta 1834, 1835 que cerca de los e;:uamos. Los bordes lisos
1027 estéin dispuestos preferiblements simétricamente airededor de la abertura
1825, o alrededor de un canal de admisién de fluido 1830 formado después que los

bordes lisos 1827 han sido unidos, tanto en la direccién longitudinal como en la -

direccién transversal, como se muestra en las figuras. Sin embargo, es concebible
disponer los bordes lisos 1827 con un radio diferente de curvatura a lo largo de
partes diferentes de la abertura 1825. Por ejemplo, el radio de curvatura puede ser
Mmayor en un extremo de la abertura 1825 que en el ofro extremo.

La figura 19 muestra la capa de absorcién 1824 tal como aparece cuando Ia parte
cortada 1820 ha sido removida de la capa de absorcién 1824, lo cual puede

suceder de un nimer¢ de maneras conocidas dentro del campo técnico.
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La figura 20 muestra un método para unir los bordes lisos 1827 para formar el canal
de admisién de fluido 1830. Una pluralidad de capas de absorcion conectadas 1824
se alimentan como un rollo de tela de material continua 1840 sobre un rodillo
chncavo giratorio 1841. La figura muestra como los bordes lisos 1827 se unen y
forman un canal de admisién de fiuido estrecho 1830. Unir los bordes lisos 1827
juntos sobre el rodillo 1841 tamblén deforma la capa de absorcién 1824 en tres
dimensiones de tal manera como ha sido descrito anteriormente. La figura 20
rr;uem que la capa de absorcion 1824; durante y después del enrollado, ha sido
deformada en una forma de reloj de arena en el plano. Por supuesto, es posible
también unir los bordes lisos 1827 completamente, formando en tres dimensicnes
la capa de absorcion 1824 que estd siendo llevada alrededor, pero no la formacion

de un canal de admisidn.

Las capas de absorcién individuales formadas 1824 con canal de admision de
fluidos 1830 se separan de la tela de material que corre 1840 a lo largo de lineas de

division transversales 1842, que han sido marcadas por lineas punteadas en la
figura 20.

La figura 21 muestra otra modalidad de Ia invencién, en donde la parte cortada
1829 es aplicada al lado superior de la capa de absorcién 1624, sobre el canal de
admision de fluidos 1830, en conexidon con el movimiento de la capa de absorcion
1824 saobre el rodillo 1841. La figura muestra que la parte coriada es aplicada a la
capa de absorci6on, sobre el canal de admision de fluido 1830 formado, en un
movimiento continuo que coincide con los bordes lisos 1827 al ser unidos sobre el
rodillo hasta que el canal de admisién de fluidos 1830 tenga un ancho
predeterminado. La parte cortada puede ser usada para asegurar los bordes lisos
en una posicidn predeterminada. El aseguramiento pu-ede ser ef;ctuado por
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pegado, calentado, soldado u otro método adecuado para este propésito. También

puede ser posible aplicar la parte cortada a la capa de absorcién desde el lado del
rodillo.

En otra modalidad de la aplicacion de la parte cortada descrita anteriormente (no
mostrada), la parte cortada 1829 es aplicada al lado inferior de la capa de absorcién
1824, sobre el canal de admisién de fluido 1830 después de enrollado, cuando el
énal de admisién de fluido en su totalidad ha sido formado ya en un tamafio
predeterminado, que se muestra en |a figura 20.

La figura 22 muestra como las capas de absorcién completamente forrhadas 1824
aparecen cuando ellas han sido separadas de la tela de material 1840 mostradas
en las figuras 20 o 21. Se les ha dado a las capas de abgorcién 1824, por virtud de
unir los bordes lisos 1827 juntos, una forma curvada en la direccién longitudinal.
Més adn, los bordes Iaterales 1809, 1810 de la capa de absorcion 1624 han sido
curvadds hacia adentro, en una direccion hacia el canal de admisién de fiuido 1830,
de modo que la capa de absorcion 1824 tiene casi una forma de reloj de arena en

el plano.

Es usuaimente adecuado fijar la capa de absorcion 1824 en el estado formado, con
las porciones traslapadas 1826, de la parte cortada 1828, localizadas sobre cada
lado del canal de admision de fluido 1830 contra la capa de absorcién 1824. La
fijacién puede llevarse a cabo por, por ejempio, pegado o soldado, o por medio de
activar un agente agiomerante incluido en la capa de absorcién, por ejemplo fibras
termoplésticas. La establlizacién de la forma de la capa de absorcién 1824 puede
también ser llevada a cabo por medio de asegurar una capa de material adicional,

por ajemplo por medio de pegado o soldado, a la capa de ;lbsorclén 1824. Tal capa
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de.material adiclonal puede ser, por ejemplo, una capa de cubierta pérmeable a.los
liguidos o una capa de cubierta impermeable a los liquidos, O- una capa que actua,
en un articulo absorbente completo, come una capa de refuerzo, como una capa
receptora de fiuldo, como una capa de dispersién de fluido, o como otra capa de
absorcion. Una capa estabilizadora puede ser asegurada sea sobre el canal de
admision de fluido 1830 en la capa de absorcién, sobre el mismo lado que la parte

cortada 1828, y/o sobre el lado opuesto.

El formado de la capa de absorcién de acuerdo con la invencidn mostrado en las
figuras 20 a 22, se lleva a cabo por un rodillo giratorio cdncavo. Por supuesto, es
posible alternativamente llevar a cabo el formado y la unién de los bordes lisos para

formar un canal de admisién de fluido en la capa de absorcion mediante permitir

que la capa de absorcién pase sobre una placa de doblado céncava, 0 sobre dos .

rodillos cillndricos convencionales giratorios colocados fonmando un dngulo.

La capa de absorcién 1824 puede tener ofra forma original diferente a la foma

rectangular mostrada, por ejemplo una forma en reloj de arena o una forma oval.

Varias aberturas pueden estar dispuestas en la misma capa de absorcion 1824. Las -

aberturas pueden estar dispuestas en capas diferentes en relaciéon una con la ¢tra,
y las partes coriadas 1829 pueden estar colocadas completa ¢ parcialmente
traslapandose una a la otra, o estar separadas en el plano. Por medio de disponer
las aberturas en las porciones de extremo de un articulo, estas también pueden ser

formadas de una inanera deseada de acuerdo con la invencion.

Las aberturas han sido mostradas dispuestas centradamente en las modalidades
descritas, pero pueden, si se considera adecuado, ser localizadas algo desplazadas

hacla una porcién de extremo, preferiblemente hacla aqtiella porcion de extremod
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que durante el uso tiene el propdsito de estar directamente en la parte delantera
sobre el usuario, por io menos sl la capacidad de absorcién adicional obtenida por

la aplicacién de las partes cortadas tiene el propdsito de absorcion urinaria.

Las aberturas pueden estar hechas a través de una ¢ de ambas capas de cubierta
de un articulo absorbente.

L;a figura 23 muestra una capa de absorcién 2324 que es adecuada para, por
ejemplo, el uso en una toalla sanitaria o similar. La capa de absorcién 2324 estd
provista con un canal de admisién de fluido longitudinal 2330 y, como se describié
anteriomente, tiene una parte cortada 2329 con las partes traslapadas 2326 a
ambos lados del canal de admisién de fluido 2330. Por medio de unir los bordes
lisos 2327, se le da a la capa de absorcién 2324 una forma curvada en la direccion
longitudinal, con los bordes laterales curvades 2308, 2310. La parte cortada
aplicada 2329 forma una porcién elevada, arqueada y estrecha 2350 Ia cual puede
ventajosamente estar dispuesta de modo que quede enfrentada hacia el cuerpo del

usuario durante el uso de un articulo que comprende la capa de absorcién 2324.

Tales porciones elevadas que siguen al cuerpo son ventajosas, ya que facilitan el -

posicionamiento correcto del articulo absorbente en relaciéon con el cuerpo del
usuario y a medida que estas pueden capturar y absorber mayor cantidad de los
fluidos del cuerpo descargados tan pronto como estos dejan el cuerpo del usuario.
La parte cortada tambiéh puede ser aplicada al otro lado de la capa de absorcién

de acuerdo con lo que fue mostrado en la figura 4c.

El protector de incontinencla 301, mostrado en las figuras 3 y 4, y la toalla sanitaria
701 en las figuras 7 y 8, pueden ser suministrados con miembros eldsticos. Tales

tiembros eldsticos contribuyen al curvado y fomado del articulo absorbente y
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pueden también ser usados para crear bameras elevadas a lo largo de los bordes
laterales del articulo. A medida que [a invencién hace posible fabricar un articulo
absorbente con una forma que sea correcta anatbmicamente, no es, sin embrago,

generaimente necesario el uso de miembros elésticos.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulo absorbente con una direccién longitudinal y una direccion
transversal y comprende un cuerpo absorbente (104) encerrado en una
cubierta (102), (103), en donde la cubierta (102, 103) tiene una superficie
permeable a los fluidos (102) y una superficie impermeable a los fluidos
(103) y en donde el cuerpo de absorcion (104 ) comprende por lo menos una
capa de absorcion (124), que exhibe una rendija de penetracién con un
primer borde liso (126) y un segundo borde liso (127), caracterizado en que
la capa de absorcién tiene una forma curvada que resulta del material a
ambos lados de los dos bordes lisos (126,127) al ser movidos en una
direccién esencialmente en angulos rectos con respecto a la rendija y porque

los bordes de corte (126,127) estan asegurados en la posicién movida.

2. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde los dos
bordes lisos se arquean y se aseguran en una posicién en donde los dos
bordes lisos comen esencialmente paralelos en la direccién longitudinal del
articulo, como resultado de lo cual la capa de absorcién (124) tiene una

forma de reloj de arena en el plano y curvada en el espacio.

3. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde una
primer area (130) localizada a lo largo del primer borde liso (126) esta
dispuesta de modo que se traslapa sobre una segunda area (131) localizada
a lo largo del segundo borde liso (127), las areas traslapadas (129) tienen

por lo menos un borde curvado arqueado.
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4. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 3, en donde la capa
de absorcién (124) exhibe por lo menos una segunda rendija, la cual es
paralela esenciaimente a la primera rendija y en donde cada rendija exhibe
un primer borde liso (526', 526"), y un segundo borde liso (527'527"), que
estan dispuestos desplazados en pares en relacién uno con el otro de tal
manera que la capa de absorcidén (524) exhibe por lo menos un area de
traslapo (529) a lo largo de cada rendija, en donde las areas traslapadas a lo

largo de cada rendija tienen un borde curvado arqueado.

5. Un articulo absorbente de .acuerdo con la reivindicaciéon 4, en donde las areas
traslapadas forman un drea (765) con tres capas de la capa de absorcién

(724) traslapadas.

6. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones

3 a 5, en donde las areas traslapadas (130,131) estan fijadas una a la otra.

7. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la capa
de absorcién (1824) que va a ser abierta y formada tiene bordes lisos (1827),

que se arquean y delimitan una abertura (1825), formada por la rendijja.

8. Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde la capa
de absorcion (1824) tiene una parte cortada (1829) removida de la capa de
absorcién es aplicada a ella con aquellas partes de |la parte cortada (1829)
que descansan contra la capa de absorcién (1824) constituyendo partes de

traslapo (1826).
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9. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de [as reivindicaciones
precedentes, en donde el articulo exhibe dos porciones de extremo (106,
107), y una porcién de entrepiema (108) situada entre las porciones de
extremo (106, 107), dicha porcion de entrepierna tiene una extensiobn menor
en la direccién transversal que las porciones de extremo (106, 107), y en
donde la rendija esta dispuesta por lo menos principalmente en la porcién de

entrepiema (108).

10. Un ariculo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la rendija se extiende en la direccion

longitudinal del articulo.

11. Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde los bordes lisos estan desplazados
en relacibn uno con el otro y en donde los bordes lisos mutuamente
desplazados (126, 127) estan situados a la distancia mayor de 0 a 20 mm

uno del otro.

12. Un artlculo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la capa de absorcion (124) esta

dispuesta fijada en una forma predeterminada por un medio estabilizador.

13. Un articuio absorbente de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde el
medio estabilizador es una capa estabilizadora (122), que esta dispuesta

firmemente sujetada a la capa de absorcién (124).
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Un articulo con la absorbente de acuerdo reivindicacion 13, en donde la capa
estabilizadora (122) constituye una capa de separacién entre el cuerpo de

absorcién (104) y la superficie permeable a los fluidos (102) de la cubierta.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 14, en donde la capa

de separacion {122) es una capa receptora de fluidos porosa.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde el
medio estabilizador es un agente aglomerante, que es parte de la capa

absorcion (124).

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacién 16, en donde el

agente aglomerante consiste de fibras termoplésticas.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacidn 12, en donde el

medio estabilizador es una goma.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde los
medios estabilizadores comprenden un sujetador mecanico entre las areas

que se traslapan en la capa de absorcién (124).

Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones pracedentes, en donde ia rendija también se extiende por la

cubierta del articulo.

Un articulo absorbente de acuerdo con la reivindicacion 19, en donde el

articulo comprende una capa de cubierta permeable a los fluidos y una capa
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de cubierta impermeable a los fluidos y en donde la rendija se extiende por la

capa de cubierta permeable a los fluidos.

Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la capa de absorcién (124) es una

capa de pulpa de lanilla de celulosa con una densidad entre 0,2 a 1,0 g/cm®.

Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde el articulo es un pafial (101) para
nifios y la rendija tiene una longitud (I), entre los puntos terminales (134,

135), de 15a40cm.

Un articulo absorbente de acuemdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 22, en donde el articulo es un pafial (101) para adultos y
la rendija tiene una longitud (1), entre los puntos terminales (134,135) de 20 a

60 cm, preferiblemente cerca de 30 cm.

Un articulo absorbente de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 22, en donde el articulo es una toalla sanitaria (701) o
un protector de incontinencia (301) y la rendija tiene una longitud (), entre los
puntos terminales (334,335, 734,735), de 10 a 40 centimetros,

preferiblemente cerca de 15 cm.

Un articulo absorbente de acuemdo con una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en donde la capa de absorcidon (124) es un

molde rectangutar esencialmente plano.
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27. Un método para fabricar una capa de absorcion (924) para uso en un articulo
absorbente de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 24, en
donde una capa de absorcién (924) se ha suministrado con por lo menos A’,
una rendija de penetracién (925), formando asl un primer borde liso (926) y
un segundo borde liso (927), caracterizado en que la ciaga de absorcién

-—._________.
cortada (924) descansa sobre una superficie convexa o cdncava mientras los /

bordes lisos (926, 927) se hacen mover en una direccidn esencialmente en

anguio recto respecto a la rendija (925).

28. Un método de acuerdo con la reivindicacion 27, en donde la superficie es
una superficie concava mientras los bordes lisos (926, 927) se hacen mover
de una manera que traslapan, en una direccién hacia adentro uno sobre el
otro, y asl se forma un area de traslapo (929) con por lo menos un borde

curvado a lo largo de la rendija (925).

29. Un método de acuerdo con la reivindicacion 27 o 28, en donde en la
superficie concava o convexa es una superficie sobre un rodillo giratorio

(941).

30. Un método de acuerdo con la reivindicacién 27 o 28, en donde la superficie

concava o convexa es una superficie sobre una placa de doblado.

31. Un método de acuerdo con una cuaiquiera de [as reivindicaciones 27 a 30,
en donde la capa de absorcién (924) se fabrica a partir de un rollo de una
tela que corre continuamente (940), a partir del cual se separan las capas de

absorcion individuales (924).
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32. Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 27 a 31,
en donde la forma de la capa de absorcidén (924), después del cortado y el
movimiento de las areas (930, 931) situadas a cada lado de la rendija (925),
es filada mediante pegar la capa de absorcion (924) a una capa

estabilizadora.

33. Un método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 25 a 29,
en donde la forma de la capa de absorcion (924), después de cortado y de
traslapo, se fija por la activacién de un agente aglomerante, el cual es parte

de la capa de absorcién (924).

34. Un método de acuerdo con la reivindicacién 31, en donde el agente
aglomerante comprende fibras termoplasticas y la forma de la capa de
absorcién (924) se estabiliza por medio de calentar y subsecuentemente

enfriar la capa de absorcién (924).
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica

1) Documentos estudlados:

a) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta el capitulo descriptivo,
comprendido en los folios 216 a 268 de la solicltud en estudio. Se aceptan
las modificaciones realizadas por el solicitante a este capitulo ya que no
implican ampliacién de la solicitud inicial.

b) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta los dibujos comprendidos
en los folios 276 a 289 de la solicitud en astudio.

c) Para el prasente estudio se tendrd en cuenta el capitulo reivindicatorio que
comprende 34 reivindicaciones en los follos 269 a 275 de la solicitud en
estudio. Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante a este
capftulo ya que no implican ampliaciéon de la solicltud iniclal, conforme lo
astablece el articuio 34 de la Decision 486.

d) Conforme lo establece los articulos 8, 10 y 11 de la Decisién 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el 30 de diciembre de 2003, y en el momento de la radicacién
se presenté como solicitud PCT FASE NACIONAL y donde Sl se reclamé
prioridad de las primeras solicitudes presentadas en Suecia SE0102433-0,
SE0102432-2, SE0102431-4, SE0102434-8. .

2) Objeto de la Invencién

a) Las reivindicaciones 1 a 34 de la solicitud en estudio se refieren a un
articulo absorbente con una direccién longitudinal y una direccién
transversal y comprende un cuerpo absorbente (104) encerrado en una
cubierta (102), (103), en donde la cubierta (102, 103) tiene una superficie
permeable a los fluidos (102) y una superficie impermeable a los fluldos
(103) y en donde el cuerpo de absorcién (104) comprende por lo menos
una capa de absorcion (124), que exhibe una rendlja de penetracién con un
primer borde liso (126) y un segundo borde liso (127), caracterizad en
que la capa de absorcién tiene una forma curvada que resulta de! material
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a ambos lados de los bordes lisos (126,127) al ser movidos en una
direccién esenclaimente en éngulos rectos con respecto a la rendija y
porque los bordes de corte estdn asegurados en la posicién movida.

b) El anterlor producto busca mejorar las propledades de articulos
absorbentes desechables

c) Segun la Clasificacién Intemacional de Patentes, la codificacién para esta
solicitud comesponde a: A 61 F 13/15

Claridad de la Solicltud

El articulo 30 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
astableca que

‘Las reivindicaciones definirén la materia que se desea profeger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar
enteramente susteniadas por la descripcién. Las reivindicaciones
podran ser independienies o dependientes. Una reivindicacion serg
independiente cuando defina la maferia que se desea proteger sin
referencia a ofra reivindicacion anterior. Una reivindicacién seré
dependiente cuando defina /la materla que so desea profeger
refiriéndose a una reivindicacion anterior. Una reivindicacion seré
dependiente cuando defina la materla que se desea proteger
refiriéndose a una reivindicacién anterior.- Una reivindicacion que
so refiera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores se considerard
reivindicacién dependiente multiple.”

El capitulo reivindicatorio no es claro toda vez que la reivindicacion 27 no
revela ningin método. Por ende, no es posible estudiar las reivindicaciones 27
y dependientes. Ademéas de lo anterior, la Autoridad de Examen Preliminar
intemacional encontré otros requerimientos (ver folio 185 y siguientes) que el
solicitante debera atender.

De acuerdo a lo anterlor, el capftulo relvindicatorio no cumple con el requisito
de claridad de acuerdo a lo establecido en el Art. 30 de la Declsién 488.

4) Determinacion del Estado de la Técnica

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comislén establece:

‘El estado de la técnica comprendera ftodo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcibn escrita u oral, utilizacion,
comercializacion o cualquier oiro medio antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de fa prioridad
reconocida.”

“Sélo para el efecto de /a determinacién de /a novedad, también se
consideraré dentro del estado de Ia lécnica, el contenido de una
solicitud de patente en trdmite ante la oficina naclonal competente
cuya fecha de presentacién o de prioridad fuese anterior a la fecha
de preseniacién o de prioridad de la solichud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contenido este incluido
6n la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese
transcurrido el plazo previsto en el articuio 40.”
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Consuitadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad,
especialmente bajo las clasificaciones A 61 F 13/15 y las més cercanas a ellas,
se encontrd que antes del 5 de julio de 2001 (fecha para determinar el estado de
la técnica) hablan sido publicados los documentos que se enumeran en la
siguiente tabla los cuales se relacionan con articulos absorbentes

De acuerdo con o establecido en el articulo 16 se determind el estado de la
técnica y se encontrd el siguiente antecedente:

Fecha de
N°® | Documento THulo Publicacién
D1 | US 3890973 Sanitary diaper 1875.00.24

5) Ewvaluacién de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de la Declsion 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece:

‘Los Palses Miembros oforgarén patentes para las invenciones, sean de
producto o procedimiento, en todos jos campos de la tecnologla, siempre
que sean nuevas tengan nivel iInventivo y sean susceplibles de aplicacion
industrial®.

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién Industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencién reivindicada en la solicitud en estudio.

a) Evaluacién de la novedad y el del Nivel Inventivo

El art. 16 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece:

“Una invencién se consideraré nueva cuando no estd comprendida en
el estado de Ila técnica.” “El estado de la técnica comprenderd todo lo
que haya sido accesible al publico por una descripcién escrita u aral, .
utllizacién comercializaciéon o cualquier ofro medio antes de la fecha
de presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la
prioridad reconocida.”

El art. 18 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece:

“Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, sl para
una persona del oficio normalmente versada en el arte en la materia
técnica correspondients, esa invencién no hubiese resuftado obvia
nl se hubiese derivado de manera evidente del estado de Ia
técnica”.

La Autoridad de Examen Preliminar Internacional encontrd que el
documento US 3 880 973 afecta directamente la patentabllidad de Ia
presente solicltud. Dicha autoridad es bastante explicita en demostrar el
porque no cumpliria con los requisitos para que se ie conceda el privilegio
solicitado. Los mismos se encueniran resefiados en los folios 185 y
siguientes.
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En conclusién los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
podrian ver afectados asl:

N° | Documento Relvindicaclones afectadas Requisito que

Novedad
D1| Us3820973 1-26 ovedad
6) Notificaclén

En cumplimiento del articuio 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le indica que dentro del tdrmino de sesenta dlas contados
a partir de la fecha de la notificacién de la presente comunicacién debe responder
a la notificacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los Impedimentos para la concesion, se

denegara la patente.

Notiflquese el presents oficio conforme a lo dispuesto por el numeral 5.2, literal e)
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001

de

CESPEDES DE VERGEL
Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por filacién en la lista, de fecha

Concepto Técnico N°

630

27mm

202003

EXAMINADOR TECNICO EXAMINADOR JURIDICO
Cédigo No. Cédigo No.
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