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Re: Expediente No. 04-008.246
Solicitud de patente a nombre de DSM IP Assets B.V.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como apatrece al pie de mi firma,
domiciliada en la Cra. 11 No. 86-53 Piso 6, obrando como apoderada de la
sociedad DSM IP Assets B.V., domiciliada en Heetlen Holanda, solicitante de la
patente de la referencia, en respuesta al oficio No. 9912 del 17 de agosto de 2007
relacionado con el concepto técnico No. 1257, me permito manifestar lo

siguiente:

1 Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial de nuevo el capitulo reivindicatorio en
el cual se realizaron las siguientes modificaciones:

1.1  Se modificé la reivindicacién 1 con el 4nimo de caracterizar el proceso por
las etapas d) y e) asi como lo sugiri6 el examinador.

1.2. Adicionalmente se introdujo dentro de la misma reivindicaciéon la

expresion “subproductos de la reduccion y/o compuestos que pueden ser

alimentados a Ia zona de reaccion junto con el hidrogeno gaseoso, luego de
la frase que contiene hidrigeno, N,0, N, NO, NOZ, H,0 y/o CH, y/o. El sustento

para esta inclusién se encuentra en la descripcién, principalmente en la pagina 5,
lineas 11 a 16 del primer parrafo de esta hoja. Esta modificacién tiene como fin
realizar una aclaracién acerca de los componentes que pueden estar presentes en
esta etapa del proceso.
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En este sentido, me permito decir que la nueva reivindicacién 1 queda de la
siguiente manera:

1. Un proceso para la preparacion de hidroxilamonto, caracterizado porque dicho
proceso comprende:

a) alimentar hidrigeno gaseoso a una mescla de reaccion que comprende un medzo dcido
de reaccion acnoso con pH entre 0.5 y 6 y una fase gaseosa que contiene hidrdgeno,
N,0, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/o subproductos de la reduccion
y/o compuestos que pueden ser alimentados a Ia zona de
reaccion junto con el hidrégeno gaseoso;

b) Reducir cataliticamente, en dicha megcla de reaccion, nitrato con hidrigeno a la
forma de hidroxilamonio;

¢) Retirar una mescla de gases desde la mezcla de reaccion, dicha mezcla de gases
comprende hidrigeno gaseoso y N,0, N, NO, NO, H,0O y/o CH, y/o
compuestos que pueden ser alimentados a la ona de reaccion junto con el hidrigeno

) gaseoso;
en donde el proceso de preparacion es caracterizado por las etapas:

d) Separar al menos parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/ o compuestos
que pueden ser alimentados a la gona de reaccion junto con el hidrdgeno gaseoso de
la mezcla de gases, produciendo un gas enriquecido en hidrigeno; y

¢) Pasar ¢l gas enriquecido en hidrigeno a la 0na de hidrogenaciin.”

Finalmente, me permito decir que las anteriores modificaciones no amplian la
matetia objeto de la presente solicitud y se realizaron con el 4nimo de brindar
claridad a esta reivindicacién de acuerdo con lo sugerido por el examinador.

Para este efecto, me permito acompafiar el recibo nimero 07-89,768 del 1 de
noviembre de 2007 con el cual queda cubierta la tasa correspondiente a la
modificacién en cuanto al capitulo reivindicatorio.
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2. Nivel inventivo

Sobre este particular, me permito decit que el documento D1 revela un procesos
para la preparacién de sal de hidroxilamonio a través de reduccion catalitica de
jones nitrato con hidrégeno en un medio acido y en presencia de un catalizador
mejorado, el cual se encuentra comprendido de una pluralidad de particulas de
metal sobre una particula portadora, en donde cada particula de metal comprende
paladio y platino. Las concentraciones relativas de estos dos metales en cada una
de las particulas son sustancialmente las mismas. Esto resulta entonces en un
proceso con una mejor selectividad y/o actividad para la produccién de sales de
hidroxilamonio.

Sin embargo, D1 no revela ni sugiere separar al menos patte de los compuestos
diferentes al hidrégeno de la mezcla de gases en el gas enriquecido en hidrégeno,
tampoco ensefia o sugiere que éste gas enriquecido se haga pasar hacia una zona
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de deshidrogenacion.

De hecho, la anterioridad D1 lo unico que describe es que las concentraciones de
los gases N,, NO y N,O se midieron. En este sentido dirijo la atencién del
examinador a la columna 4, entre las lineas 22 y 27 de la correspondiente
solicitud estadounidense US 5,792,439.

El nivel inventivo de la presente invencién, como también lo reconoce el
examinador en su concepto técnico, radica en las dos etapas adicionales del
proceso que son mejoras al mismo.

En este orden de ideas, el documento D1 no ensefia o sugiere a la persona
versada en la materia la accién o etapa de separar del gas de mezcla al menos
parte de los compuestos diferentes al hidrogeno lo cual resulta en un gas
enriquecido en hidrégeno y como se dijo anteriormente tampoco sugiere que el
paso de dicho gas enriquecido hacia la zona de hidrogenacién. Adn mas, este
documento falla en sugerir que separando parte de los compuestos diferentes se
pueda obtener un gas enriquecido en hidrégeno y que ademas al hacer pasar
dicho gas hacia la zona de hidrogenacion resultarfa en un incremento de la
actividad y selectividad y/o eficiencia en la reduccion del nitrato.

Es asi que la persona versada en la materia que deseara mejorar la eficiencia y/o
actividad y selectividad del catalizador reductor de nitrato, no encontraria
motivacion alguna a partir de la anterioridad citada para realizar las operaciones
indicadas ahora en la parte caracterizante de la reivindicacion 1 de la solicitud en
estudio. En este sentido, no habria una evidencia contundente a partir de lo
revelado en D1 para que la persona versada en la materia encontrara evidente las
etapas d) y e) ahora colocadas en la parte caracterizante de la reivindicacion 1.

En conclusién, me permito decit que a la luz de la modificacién realizada en la
reivindicacion 1 la presente invencion cumple con los requerimientos de altura
inventiva asi como lo expone el examinador en su concepto técnico y por ende,
solicito comedidamente a ese despacho conceder el privilegio de patente a la
solicitud en estudio.

Sefior Superintendente,

JIMENA ESCOBAR URIBE

CC39.779.452 de Usaquén
T.P. 68228
Cdd. 5376
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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para la preparacién de hidroxilamonio, caracterizado porque

dicho proceso comprende:

a) alimentar hidrégeno gaseoso a una mezcla de reaccibn que
comprende un medio icido de reaccién acuoso con pH entre 0.5y 6
y una fase gaseosa que contiene hidrégeno, N,O, N,, NO, NO,,
H,O y/o CH, y/o subproductos de la reduccién y/o compuestos
que pueden ser alimentados a la zona de reaccién junto con el

hidrégeno gaseoso;

b) Reducir cataliticamente, en dicha mezcla de reaccién, nitrato con

hidrégeno a la forma de hidroxilamonio;

¢) Retirar una mezcla de gases desde la mezcla de reaccion, dicha
mezcla de gases comprende hidrogeno gaseoso y N,O, N,, NO,
NO,, H,0 y/o CH, y/o compuestos que pueden ser alimentados a

la zona de reaccion junto con el hidrégeno gaseoso;
en donde el proceso de preparacion es caracterizado por las etapas:

d) Separar al menos parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/o
compuestos que pueden ser alimentados a la zona de reaccién junto
con el hidrégeno gaseoso de la mezcla de gases, produciendo un gas

enriquecido en hidrégeno; y
e) Pasar el gas enriquecido en hidrégeno a la zona de hidrogenacion.

2. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque dicho
proceso comprende pasar el gas enriquecido en hidrégeno a la mezcla de

reaccion.

3. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2

caracterizado porque dicho proceso comprende separar dicha al menos
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parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/o compuestos que pueden
set alimentados a la zona de reaccion junto con el hidrégeno gaseoso de

dicha mezcla de gases usando una membrana.

. Un proceso de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacion 2
caracterizado porque dicho proceso comprende separar dicha al menos
parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/o compuestos que pueden
ser alimentados a la zona de reaccién junto con el hidrégeno gaseoso, de

dicha mezcla de gases usando adsorcion por balanceo a presion.

. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicacién 2
caracterizado porque dicho proceso comprende separar dicha al menos
parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0 y/o CH, y/o compuestos que pueden
ser alimentados a la zona de reaccién-junto con el hidrégeno gaseoso de

dicha mezcla de gases, usando destilacion criogénica.

. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3,
caractetizado porque la fraccién molar del hidrégeno en la mezcla de gases

es mayor que 0.4.

. Un proceso de acuerdo a la reivindicacién 6, caracterizado porque la

fraccion molar del hidrégeno en la mezcla de gases es mayor que 0.5.

. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado porque la presién parcial de hidrégeno en la mezcla de la

reaccién es mayor que 1.0 MPa.

. Un proceso de acuerdo a la reivindicacién 8, caracterizado porque la
presién parcial del hidrégeno en la mezcla de la reaccion es mayor que 13

MPa.

10.Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9,

caracterizado porque dicha al menos parte de N0, N,, NO, NO,, H,O y/o
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CH, y/o compuestos que pueden ser alimentados a la zona de reaccion

junto con el hidrégeno gaseoso incluye N,.

11.Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado porque dicha al menos parte de N,O, N,, NO, NO,, H,0
y/o CH, y/o compuestos que pueden ser alimentados a la zona de

reaccién junto con el hidrégeno gaseoso incluye CH,.

12.Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11,
caracterizado porque dicha al menos parte de N,O, N,, NO, NO,, H,O
y/o CH, y/o compuestos que pueden ser alimentados a la zona de

reaccion junto con el hidrégeno gaseoso incluye N,O.

13.Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12,

caracterizado porque dicho proceso es un proceso continuo.
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 04-8246

Clasificacion Internacional (IPC) C01B 21/14
Concepto Técnico No. 2341

No. de Folios 03

Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad []
Via Nacional ]

Via PCT (fase nacional) [X<] Cap.| ] Cap. Il =4
No. Sol. Internacional PCT/NL02/00460

Fecha de Presentacion Intemal. 11 de julio de 2002

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcién: Folios: 10 a 26
1.2.Reivindicaciones: Folios: 89 a 91
1.3 _Dibujos: Folio : 76

1.4 Rta. del Solicitante: Folios: 85 a 87

1.5 Prioridad: Folio : 40
(12 de julio de 2001, Oficina de Patentes Europea
No. 01202671.2)

2. Objeto de la invencion

e EIl Titulo de la solicitud es: “PROCESO PARA LA PREPARACION DE
HIDROXILAMONIO” (Folio 1).

e La invencion propuesta se refiere a un proceso para la preparacion de
hidroxilamonio por reduccion catalitica del nitrato con hidrégeno.

En la reivindicacion independiente 1 se define un proceso para la
preparacion de hidroxilamonio caracterizado porque dicho proceso
comprende:

a) Alimentar hidrogeno gaseoso a una mezcla de reaccion que comprende
un medio de reaccién acuoso con pH entre 0.5 y 6 y una fase gaseosa
que contiene hidrogeno, N0, Nz, NO, NO2, HO y/o CH,; ylo
subproductos de la reduccion y/o compuestos que pueden ser
alimentados a la zona de reaccién junto con el hidrégeno gaseoso;
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b) Reducir cataliticamente, en dicha mezcla de reaccién, nitrato con
hidrégeno a la forma de hidroxilamonio;

c) Retirar una mezcla de gases desde la mezcla de reaccion, dicha mezcla
de gases comprende hidrogeno gaseoso y N2O, N2, NO, NO2, H20 y/o
CH, y/o compuestos que pueden ser alimentados a la zona de reaccién
junto con el hidrégeno gaseoso;

En donde el proceso de preparacion es caracterizado por las etapas:

d) Separar al menos parte de N.O, Nz, NO, NO;, HO y/o CH,4 ylo
compuestos que pueden ser alimentados a la zona de reaccion junto
con el hidrégeno gaseoso de la mezcla de gases, produciendo un gas
enriquecido en hidrégeno; y

e) Pasar el gas enriquecido en hidrégeno a la zona de hidrogenacion.

e Se afima que es necesario proporcionar un proceso de obtencion de
hidroxilamonio que presente alta eficiencia, actividad y selectividad.

 El objeto de la invencién definido se catalogé como C01B 21/14, segun la
Clasificacion Internacional de Patentes (IPC).

3. De la solicitud de Patente
3.1. Descripcion (articulo 28 D 486)

e El capitulo descriptivo cumple con los requisitos definidos en el art. 28 de
la Decision 486.

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

e El capitulo reivindicatorio cumple con los requisitos definidos en el art. 30
de la Decision 486.

4. Determinacion del Estado de la Técnica '

e La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la
Técnica es:

Fecha de presentacién de la solicitud prioritaria 12 de julio de 2001

e Consultadas las bases de datos con que cuenta la oficina y las otras
fuentes utilizadas para determinar el estado de la técnica, no se encontrd
documento alguno que afecte la patentabilidad de la invencion.

5. Andlisis de patentabilidad (articulo 14 D 486)
5.1.Novedad (articulo 16 D 486)

e AUNn cuando en el estado de la técnica existen propuestas sobre la
produccion de hidroxilamonio, no se encontré documento alguno que
definiera todas y cada una de las etapas formuladas con la solicitud en
estudio.
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e En conclusién, el proceso de las reivindicaciones 1 a 13 cumpliria con el
requisito de Novedad como se requiere segun el art. 16 de la Decisién 486.

5.2.Nivel inventivo (articulo18 D486)

¢ Aunque el estado de la técnica contiene ensefianzas y sugerencias sobre
proceso de produccion de hidroxilamonio a partir de reduccion catalitica, no
era posible que con dichos conocimientos se pudiera derivar un proceso en
el cual se realice una separacion de parte de la comriente gaseosa de éxido
de nitrégeno, nitrogeno, monéxido de nitrogeno, agua y/o metano,
produciendo un gas enriquecido hidrégeno que puede ser pasado a la zona
de hidrogenacion.

¢ En conclusion, el proceso para la preparacion de hidroxilamonio que se
encuentra definido en las reivindicaciones 1 a 13 si cumpliria con el
requisito de Nivel Inventivo como se requiere segun el art. 18 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina.

5.3. Aplicacién industrial (articulo 19 D 486)

e EIl proceso de preparacion de hidroxilamonio es un proceso que puede
desarrollarse industrialmente y por lo tanto tiene aplicacién industrial.

6. Conclusion

e En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda
Conceder el objeto titulado:

“PROCESO PARA LA PREPARACION DE HIDROXILAMONIO”

Definido en las reivindicaciones 1 a 13 (Folios 89 a 91).

EXAMINADOR TECNICO FECHA
Codigo No. 202042 2007-11-23




