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ANEXOS
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Documento que acredita la existencia y representacién legal de la persona juridica
peticionaria, en cuanto no esté inscrita en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poderes, si fuere €l caso. Fotocopia autenticada.

Documento de cesidn del inventor al solicitante 0 a su causante. Fotocopia autenticada.
Traduccion de la solicitud internacional al espario! (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos).

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacionai de
Examen preliminar (IPEA).

Traduccidn de examen preliminar internacional efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material biologico.

Arte final 12x12.
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$243.000 (9*$27.000).
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APARATO Y METODO PARA LLENAR UN CONTENEDOR CON AL MENOS
DOS COMPONENTES DE UNA COMPOSICION

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[0001]Existen varias técnicas para proporcionar una apariencia Unica a un

producto empacado. Muchas técnicas estan dirigidas al uso de contenedores
coloreados y etiquetado atractivo. Otra técnica es usar el producto para
proporcionar adicionalmente parte de ia apariencia global Gnica del producto. La
Patente de los EE.UU. N° 4.159.028 a Barker et al. revela una técnica para
conformar una composiciéon cosmética de dos partes en un patron aleatorio de la
composicion en un contenedor. Esto incluye rotar el contenedor en un angulo
respecto al conducto de llenado y llenar el contenedor rotante y angulado
simultaneamente con las dos partes de la composicion. El resultado sera un
patron aleatorio de los dos componentes en el contenedor. En la Patente de los
EE.UU. a Tanaka se tiene una modificacion de la técnica anterior. Aqui los
componentes son una base de gel transparente y un material coloreado. Las
Patentes 6.213.166, 6.367.519 y 6.516.838 a Thibiant et al. estan dirigidas a un
aparato y un proceso para producir patrones precisos y exactos de remolinos. Las
composiciones pueden ser composiciones cosmeéticas siendo un componente de
transparente a translicido y siendo el contenedor preferido transparente. Se
llenan los dos componentes adentro del contenedor a medida que se rota el
contenedor. El llenador se levanta afuera del contenedor a medida que el
contenedor se llena. Las Patentes de Disefio de los EE.UU. N° 448.281 y 429.146
revelan algunos de los patrones que se pueden producir utilizando los procesos de
estas tres patentes. Los productos que se pueden producir en diversos patrones
se revelan en la Publicacion de Solicitud de Patente de los EE.UU. 2005/0143268
a Sanjeev et al. Los patrones que se pueden hacer de esta solicitud de patente
incluyen los patrones mostrados en la Patente de Disefio de los EE.UU. 548.599 y
la Patente de Disefic de los EE.UU. 552.997. Estas son técnicas interesantes
para producir diversos disefios de los productos en contenedores. Mientras que la
técnica de la Patente de los EE.UU. 4.159.028 producird usualmente patrones
aleatorios las técnicas de las patentes posteriores estan orientadas a formar
patrones mas definidos geométricamente.



BREVE SUMARIO DE LA INVENCION
[0002]La invencidn esta orientada a un método para formar en un contenedor una

mezcla de patrones difusos de al menos dos componentes, teniendo los al menos
dos componentes caracteristicas visuales distintas, que incluyen el proporcionar
un llenador/mezclador que tiene un cdmara de mezclado, un conducto de entrada
de la cdmara de mezclado adentro de la cdmara de mezclado para cada uno de
los al menos dos componentes, de 0 hasta alrededor de 10 elementos de
mezclado, un conducto de salida de la camara de mezclado, un contenedor
despues de la camara de mezclado sobre un soporte de contenedor, siendo el
soporte de contenedor capaz de rotar el contenedor; alimentar un primer
componente y un segundo componente adentro de la cadmara de mezclado para
formar una mezcla del primer componente y el segundo componente; rotar
concurrentemente el contenedor en una primera direccidén y alimentar la mezcla
del primer componente y el segundo componente de la camara de mezclado
adentro del contenedor; continuar alimentando la mezcla del primer componente y
el segundo componente al contenedor y rotar el contenedor en una segunda
direccion, luego separar concurrentemente el contenedor de la cédmara de
mezclado durante la rotacion del contenedor en una primera direccidén y en una
segunda direccion. Opcionalmente se puede repetir la rotacién del contenedor en
una primera direcciéon y en una segunda direccién.

[0003]En un aspecto, los presentes procesos pueden producir patrones difusos de
uno o mas productos en contenedores. Los resultados son de patrones (nicos y
muy artisticos. Un tipo de patron es el de un patrén del tipo de arte de arena. El
producto en el contenedor dard una apariencia de arte de arena al contenedor. Se
entiende por patron difuso un patrén que tiene un patrén artistico discernible,
aunque donde el patron varia en dimensiones y el color varia en densidad de color
para proporcionar una gradacion de color a través del contenedor. En una
realizacion habra bandas de un producto dispersadas en otro producto, variando
las bandas en sus dimensiones y variando el color de las bandas en densidad de
color.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

[0004]La Figura 1 es una vista en elevacion de un diagrama de ubicacién de un

proceso de llenado de un contenedor de acuerdo con una realizacion de la
presente invencion.
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[0005]L.a Figura 2 es un acercamiento de una vista en elevacion del diagrama de
ubicacion de la Figura 1 que muestra un contenedor sustancialmente lleno.
[0006]La Figura 3 es una vista en elevacion de un diagrama de ubicacién de un
proceso de llenado de un contenedor de acuerdo con una segunda realizacion de
la presente invencidn.

[0007]La Figura 4 es un acercamiento de una vista en elevacion del diagrama de
ubicacion de la Figura 3 que muestra un contenedor sustancialmente lleno.
[0008]La Figura 5 es una vista en elevacién de un diagrama de ubicacién de un
proceso de llenado de un contenedor de acuerdo con una tercera realizacién de ta
presente invencion.

[0009])La Figura 6 es una vista en elevacidén de un diagrama de ubicacién de la
Figura 5 en la que el soporte del contenedor esta inclinada en un angulo respecto
al conducto de la camara de mezclado.

{0010]La Figura 7 es una vista en elevacion de un diagrama de ubicacién de la
Figura 1 en la que el soporte del contenedor estd sometido a vibracién.

[0011]La Figura 8A es una vista de plano superior del conducto de entrada del
primer componente y del conducto de entrada del segundo componente que
entran a la camara de mezclado en puntos opuestos a 180 grados.

[0012]La Figura 8B es una vista de planos superiores del conducto de entrada del
primer componente y del conducto de entrada del segundo componente que
entran a la camara de mezclado en un angulo de 90 grados.

[0013]La Figura 8C es una vista de plano superior del conducto de entrada del
primer componente y del conducto de entrada del segundo componente que
entran a la camara de mezclado en un angulo de 45 grados.

[0014]La Figura 9 es una vista en elevacion de un elemento de mezclado en linea
dentro de una camara de mezclado.

[0015]La Figura 10 es una vista esquematica del primer componente y el segundo
componente en el conducto de entrada a la camara de mezclado en cantidades
esencialmente iguales.

[0016]La Figura 10A es una vista transversal del primer componente y el segundo
componente en |la conducto de entrada a la camara de mezclado en cantidades
distintas.

[0017]La Figura 11 es una vista transversal del contacto angular (0 grados) de la
interfase del flujo del primer componente y el segundo componente en cantidades
esencialmente iguales en contacto con la superficie de! elemento superior de

mezclado de la unidad de elementos de mezclado.
3
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[0018]La Figura 11 es una vista transversal del contacto angular (O grados) de la
interfase del flujo del primer componente y el segundo componente en cantidades
diferentes en contacto con la superficie del elemento superior de mezclado de la
unidad de elementos de mezclado. '

[0019]La Figura 12 es una vista transversal del contacto angular (45 grados) de la
interfase del flujo del primer componente y el segundo componente en cantidades
esencialmente iguales en contacto con la superficie del elemento superior de
mezclado de la unidad de elementos de mezclado.

[0020]La Figura 12A es una vista transversal del contacto angular (45 grados) de
la interfase del flujo del primer componente y el segundo componente en
cantidades diferentes en contacto con la superficie del elemento superior de
mezciado de la unidad de elementos de mezclado.

[0021]La Figura 13 es una vista transversal del contacto angular (90 grados) de la
interfase del flujo del primer componente y e! segundo componente en cantidades
esencialmente iguales en contacto con la superficie del elemento superior de
mezclado de fa unidad de elementos de mezclado.

[0022]La Figura 13A es una vista transversal del contacto angular (90 grados) de
la interfase del flujo del primer componente y el segundo componente en
cantidades diferentes en contacto con la superficie del elemento superior de
mezclado de la unidad de elementos de mezclado.

[0023]La Figura 14 es una vista frontal en elevacién de un contenedor con una
mezcla de patréon difuso.

[0024]La Figura 15 es una vista dorsal en elevacién de un contenedor con una
mezcla de patrén difuso.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

[0025]A continuacién se describird 1a invencibn en mas detalle en sus

realizaciones preferidas con referencia a las figuras. Los procesos descritos se
podrian modificar en detalles menores sin apartarse del concepto de la presente
invencion. Como se utiliza a lo largo de esta descripcion, los rangos se usan
como forma abreviada para describir todos y cada uno de los valores que estén
dentro del rango. Cualquier valor dentro del rango se puede seleccionar como
termino del rango. Adicionalmente, los términos mezclador en linea y mezclador
estatico se refieren al mismo tipo de mezclador.

[0026] Esta invencion se refiere a un método y aparatos para llenar un contenedor

con una composicion de multi-componentes en un patron difuso donde los
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componentes tienen al menos una caracteristica diferente visualmente discernible.
Mas particularmente la invencion se refiere al llenado de un contenedor de
transparente a translucido con tal composicion que tenga un patrén difuso para
producir un contenedor y un producto que tenga una apariencia (nica al exterior
del contenedor. '

[0027]1El presente proceso producira contenedores rellenos con dos o mas
componentes en un disefio de patron difuso. Esto se ha asemejado en una
realizacion a un disefio del tipo de arte de arena que resulta del llenado de
contenedores con dos o mas liquidos estructurados y viscosos, no newtonianos,
que exhiben atributos visualmente distintos uno del otro. Los patrones precisos y
la intensidad de los patrones son el resultado de los parametros de proceso en el
llenado de los contenedores. Los parametros de proceso incluyen la reologia del
primer y del segundo liquido estructurado no newtoniano, la cantidad de cada uno
del primero y el segundo componente, las dimensiones de la cAmara de mezclado,
el caudal de flujo a través de la cdmara de mezclado, las dimensiones del
conducto de salida de la camara de mezclado, el numero y orientacion de los
mezcladores estaticos, la forma del contenedor, y el grado y tasa de oscilacion del
contenedor. Habra un grado variable de mezclado del primer componente y e!
segundo componente de la entrada de cada uno a la camara de mezclado al
conducto de salida de la camara de mezclado.

[0028]El contenedor se rota al menos 90 grados en la primera direccion y al
menos 90 grados en la segunda direccidn, preferiblemente al menos alrededor de
180 grados en la primera direccién y al menos 180 grados en la segunda
direccién.

[0029] El contenedor puede estar en un angulo de 0 grados hasta alrededor de 15
grados a un conducto de salida de la camara de mezclado durante el llenado. El
soporte del contenedor mantendra el contenedor en el angulo de 0 grados hasta
alrededor de 15 grados. El contenedor también puede estar sometido a una
vibracion durante el llenado.

[0030]El conducto de salida de la cAmara de mezclado se extiende adentro de!
contenedor al comienzo del llenado del contenedor y se separa del contenedor
durante el llenado del contenedor al retirar uno de los conductos de salida del
llenador del contenedor o al retirar el contenedor del conducto de salida del
llenador. El conducto de salida del llenador, o el contenedor, se retira a una
velocidad de alrededor de 2 mm hasta alrededor de 10 mm por segundo.

10



[0031]En una realizacion, se pueden colocar una o mas tamices de cribado a la
desembocadura del conducto de salida. De usarse mas de un tamiz de cribado, e!
angulo de un tamiz en relacion a otro tamiz se puede variar en un angulo mayor de
0 hasta menos de 180° El tamiz se puede fabricar de cualquier material. El
material debiera ser de suficiente resistencia para minimizar la deformacion
cuando el material fluye a través del tamiz. Las aberturas en el tamiz pueden ser
de cualquier tamaro o forma deseados.

[0032] Los elementos de mezclado en la camara de mezclado pueden ser parte de
una unidad de elementos de mezclado; pueden ser un mezclador estatico que
tenga de 1 a 10 elementos de mezciado, y preferiblemente de 2 a 7 elementos de
mez¢lado.

[0033]La unidad de elementos de mezclado tiene un primer elemento superior,
teniendo el primer elemento un superficie superior con superficies laterales que se
estrechan hacia abajo de la superficie de tope, teniendo el primer componente y el
segundo componente una interfase comuln, estando la interfase comun en
contacto con la primera superficie superior del elemento de tope en un angulo de 0
grados a 90 grados en relacién a la primera superficie superior del elemento de
tope. La interfase comun esta en contacto con la primera supertficie superior del
elemento de tope preferiblemente en un angulo de alrededor de 25 grados a
alrededor de 75 grados en relacién a la primera superficie superior del elemento
de tope.

[0034] Ya sea el primer componente o el segundo componente se alimenta de
primero adentro de la cdmara de mezclado en un angulo de 0 grados a alrededor
de 90 grados en relacidn al eje de la cdmara de mezclado.

[0035]La Figura 1 es un diagrama de ubicacién de una realizacion del aparato de
llenado. En la Figura 1 un contenedor 15 esta en una etapa temprana de llenado
con un producto 30. Se necesitan dos componentes separados para producir el
producto 30 en el contenedor 15. Estos son un primer componente 10 y un
segundo componente 20. El primer componente 10 y un segundo componente 20
son visualmente distintos uno del otro. Se alimenta el primer componente 10 a un
medidor de flujo 16 a través de un conducto de entrada 18 al medidor de flujo. El
primer componente sale del medidor de flujo 16 a través de un conducto de salida
14 del medidor de fiujo a una valvula 17. El primer componente 10 fluye desde la
valvula 17 a través de un conducto de entrada 12 del primer componente a un
conducto de entrada 19 a la camara de mezclado. Al mismo tiempo, se alimenta

el segundo componente 20 a un segundo medidor de flujo 26 a través de un
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segundo conducto de entrada 28 al medidor de flujo. El segundo componente 20
sale del segundo medidor de flujo 26 a través del segundo conducto de salida 24 a
una segunda valvula 27. E! segundo componente 20 fluye desde la segunda
valvula 27 a través de un segundo conducto de entrada 23 a un conducto de
entrada 19 a la camara de mezclado y luego a una camara de mezclado 22. El
primer componente 10 y el segundo componente 20 se combinan en el conducto
de entrada 19 a la camara de mezclado y en fa camara de mezclado 22. En esta
realizacion, el primero y el segundo componente 10, 20 sufren de un mezclado
mas limitado que en una segunda realizacién discutida con mas detalle a
continuacion. El mezclado es mas limitado porque la reologia no newtoniana de
los componentes 10, 20 en esta realizacion no requiere del uso de los
mezcladores en linea. Los ahora al menos parciaimente mezclados primer
componente 10 y segundo componente 20 fluyen como un producto parcialmente
mezclado 29 a través de un conducto de salida 25 de la camara de mezclado y
salen como el producto 30 hacia dentro del contenedor 15. El contenedor 15 esta
colocado sobre un soporte rotativo 13. El contenedor 15 se rota en una primera
direccion y luego en una segunda direccién mientras que el contenedor 15 se llena
con el producto 30. Se imparte un movimiento oscilatoric al contenedor 15.
Concurrentemente, el conducto de salida 25 de la camara de mezclado se levanta
del contenedor 15 a medida que el nivel 33 se eleva en el contenedor 15. Como
alternativa a elevar el conducto de salida 25 de la camara de mezclado, se puede
bajar el soporte 13. Se prefiere que la abertura de salida 31 del conducto de
salida 25 de la camara de mezclado se mantenga por encima del nivel 33 del
producto 30 en el contenedor 15 durante el llenado del contenedor 15. La Figura 2
muestra el diagrama de ubicacion de la Figura 1 con el contenedor 30
sustancialmente lleno. Todas las partes del aparato de llenado permanecen igual.
La diferencia en que se ha elevado el conducto de salida 25 de la camara de
mezclado dentro del contenedor 15 durante la operacion de llenado para mantener
el extremo de la abertura de salida 31 del conducto de salida 25 de la camara de
mezclado por encima del nivel 33 del producto 30 en el contenedor 15.

[0036]El contenedor sobre el soporte rotativo 13 se puede rotar en una primera
direccion por al menos 90 grados, y luego en una segunda direccion por al menos
90 grados. A fin de lograr los presentes disefios de patrones aleatorios primero se
rotan los contenedores en una primera direccién y luego en una segunda direccion
en un movimiento oscilatorio. Las oscilaciones de una rotacion en una primera

direccion y luego en una segunda direccion estan Gnicamente limitados por el
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caudal de flujo de la mezcla del primer componente 10 y del segundo componente
20 hacia dentro del contenedor 15 para llenar el contenedor 15. Durante este
proceso la abertura final 31 del conducto de salida de la camara de mezclado se
mantiene por encima del nivel de llenado del producto 30 en el contenedor 15.
Esto se logra ya sea al elevar el conducto 25 de la camara de mezclado hacia
arriba o al bajar el soporte 13 del contenedor. Se prefiere elevar el conducto de
salida 25 de la cdmara de mezclado. La velocidad de elevacién del conducto de
salida 25 de la cAmara de mezclado y el nimero y velocidad de las oscilaciones
del contenedor 15 determinara el patrén aleatorio que se forma de la mezcla 30
del primer componente y el segundo componente en e! contenedor 15. Las
oscilaciones seran usualmente alrededor de 120 grados hasta alrededor de 480
grados e incluiran desde alrededor de 1 oscilacién hasta alrededor de 10
oscilaciones y preferiblemente de alrededor de 2 a 7 oscilaciones hasta lienar un
oscilador 15. El conducto de salida 25 de la caAmara de mezclado se separara del
contenedor 25 a una velocidad de alrededor de 1,5 mm hasta alrededor de 7,5 mm
por segundo. '

[0037] Tambien se muestra en las Figuras 1 y 2 el flujo del primer componente 10
y el segundo componente 20 hacia dentro del conducto de entrada 19 de la
camara de mezclado en distintos puntos. Aqui se muestra como el primer
componente 10 fluye hacia el conducto de entrada 19 de la camara de mezclado
por encima del punto en el que el segundo componente 20 fluye adentro del
conducto de entrada 19 de la camara de mezclado. Sin embargo, se pueden
revertir los flujos del primer componente 10 y el segundo componente 20 hacia el
conducto de entrada 19 de la camara de mezclado.

[0038] La Figura 3 es una realizacion del aparato de llenado de la Figura 1 aunque
con una unidad 21 de elemento de mezclado en la camara de mezclado 22. La
unidad 21 de elemento de mezclado contiene una pluralidad de elementos de
mezclado. El elemento de mezclado 21 puede ser un mezclador estatico. La
unidad de elementos de mezclado 21 puede contener alrededor de 2 a 10
elementos de mezclado. La Figura 9 muestra una unidad de elementos de
mezclado que tiene seis elementos de mezclado. La Figura 4 es una realizacién
del aparato de la Figura 3 donde hay una unidad 21 de elemento de mezclado en
la camara de mezclado 22. Los otros elementos mostrados en la Figura 4 son
esencialmente los mismos que aquellos de la Figura 2. Para evitar la
redundancia, no se repetira la descripcion de los elementos remanentes de la
Figura 4.



[0039]La Figura 5 muestra una realizacion similar a la de las Figuras 3 y 4 excepto
que el conducto 12 del primer componente y el conducto 23 del segundo
componente entregan al primer componente y al segundo componente al conducto
de entrada 19 de la camara de mezclado en el mismo punto. Simultaneamente,
las dos corrientes se encontraran y fluiran a través del conducto de entrada 19 de
la camara de mezclado y hacia adentro de la camara de mezclado 22. El
mezclado ocurrira principalmente en la camara de mezclado 22 al contactar con la
unidad 21 de elemento de mezclado. La Figura 6 muestra una realizacion similar
a la de la Figura 5, excepto que el contenedor 15 esta inclinado en un angulo con
el conducto de 15 de salida de la camara de mezclado a medida que aquel se rota
y se llena. La inclinacién podria estar en un angulo de alrededor de 3 grados
hasta alrededor de 20 respecto a la salida 31 del conducto de salida 25 de la
camara de mezclado. Esta inclinacién del contenedor 15 durante el llenado
tambien se puede utilizar en las realizaciones de las Figuras 1y 2.

[0040])La Figura 7 muestra una realizacion similar a aquella de las Figuras 3 y 4.
En la Figura 7, el soporte 11 incluye un dispositivo para hacer vibrar la base 13 y
por tanto hacer vibrar al contenedor 15. La vibracién podria ocurrir mientras se
rota la base 13. El resultado es que se hace vibrar al contenedor 15 mientras que
se hace oscilar al contenedor 15 y se llena con el primer componente y el segundo
componente para producir la mezcla 30 de patrén aleatorio. Esto también se
aplica a la realizacién de las Figuras 1 y 2. Por supuesto, la vibracion y la
oscilaciéon no tienen que ocurrir al mismo tiempo. Adicionalmente, no se requiere
que se haga oscilar al contenedor 15 en esta realizacidn de la invencion.

[0041]La vibracion de la base 13 y el contenedor 15 durante el llenado del
contenedor causara que el patron del producto 30 en el contenedor 15 se haga
mas difuso y empujara al producto 30 a medida que sale del conducto de salida 25
de la camara de mezclado para que salga del conducto de salida 25 de la camara
de mezclado hacia partes del contenedor que estan mas distantes de! conducto de
salida 25 de la camara de mezclado. Esto sera uatil para el llenado de
contenedores no circulares tales como contenedores ovales que tengan una
seccién transversal eliptica. Esto también sera Gtil en el llenado de contenedores
no axiales. Estos son contenedores que no son simétricos alrededor del eje del
contenedor conformado a través de la abertura de llenado y dispensado del
contenedor. Tanto la amplitud como la frecuencia de las vibraciones dependera

las formulaciones particulares.

1



[0042] L as Figuras 8A, 8B y 8C ilustran los distintos angulos en los que se podrian
entregar el primer componente 10 y el segundo componente 20 al conducto de
entrada 19 de la camara de mezclado. En la Figura 8A, el conducto 12 del primer
componente y el conducto 23 del segundo componente tienen una orientacion de
180 grados, uno respecto al otro, en el mismo punto del conducto de entrada 19
de la camara de mezclado, como se muestra en las Figuras 5 y 6. En la Figura
8B, el conducto 12 del primer componente y el conducto 23 del segundo
componente tienen una orientacion de 90 grados, uno respecto al otro, a la
entrada del conducto de entrada 19 de la cdmara de mezclado. En la Figura 8C,
el conducto 12 del primer componente y el conducto 23 del segundo componente
tienen una orientacidn de 45 grados, uno respecto al otro, a la entrada del
conducto de entrada 19 de la camara de mezclado. Esencialmente, el conducto
12 del primer componente y el conducto 23 del segundo componente podrian
intersectar al conducto de entrada 19 de la camara de mezclado en cualquier
angulo, asi como en cualquier punto en la camara de mezclado 22. Ademas
podria haber una orientacion de 0 grados, estando el conducto 12 del primer
componente y el conducto 21 del segundo componente en una orientaciéon coaxial
0 en una orientacion lado a lado. En una orientacién coaxial uno estara dentro del
otro.

[0043]La Figura 9 revela una unidad 21 de elemento de mezclado estatico que
esta montada en la cdmara de mezclado 22. Esta unidad 21 de elemento de
mezclado estatico tiene una superficie superior 35 que esta a 90 grados respecto
al eje de la unidad 21 de elemento de mezclado estatico y al eje vertical central de
la camara de mezclado estatico 22. Este mezclador estatico 21 tiene seis
elementos de mezclado, los elementos superiores de mezclado 37a y 37b, los
elementos centrales de mezclado 38a y 38b, y los elementos inferiores de
mezclado 3%a y 39b. Cada uno de los seis elementos de mezclado 37a, 37b,
38a, 38b, 39a, 39b tiene una superficie superior, estando alineada cada superficie
superior en el mismo angulo en relacion al eje central de la camara de mezclado
estatico 22. La invencion no esta asi limitada, sin embargo, y se podria rotar cada
elemento de mezclado alrededor del eje vertical central de la cdmara de mezclado
estatico 22. El eje central vertical de la camara de mezclado estatico esta
marcado como A-A en la Figura 9. En el presente proceso, se podria utilizar un
amplio rango de unidades conocidas de elementos de mezclado estatico. Esto
incluye a aquellas descritas en la Patente de los EE.UU. 3.991.129 (Daniels); ia

Patente de los EE.UU. 3.999.592 (Kopp et al.); la Patente de los EE.UU. 5.053.141
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(Laiho); la Patente de los EE.UU. 4.093.188 (Horner) y la Patente de los EE.UU.
5.575.409 (Gruenderman). El elemento de mezclado estatico sera usualmente de
una aleacion que sea inerte a los componentes a mezclar y podria ser de
materiales poliméricos.

[0044] L a Figura 10 ilustra el flujo hacia el conducto de entrada 19 de la camara de
mezclado. Esta muestra al conducto de entrada 19 de la camara de mezclado de
la Figura 3 con una cantidad igual del primer componente 10 y del segundo
componente 20 y la interfase 32 del primer componente 10 y del segundo
componente 20. La Figura 10A muestra esta vista de la Figura 10 con un
contenido de alrededor de 75% del primer componente 10 y 25% del segundo
componente 20.

[0045]La Figura 11 muestra los flujos del primer componente 10 y del segundo
componente 20 de la Figura 3 en contacto con la superficie superior de la unidad
21 de elemento de mezclado. El primer componente 10 y del segundo
componente 20 tienen una interfase comin 32. La interfase comln 32 esta en
contacto con la superficie superior 35 de la unidad 21 de elemento de mezclado en
un angulo de 0 grados. La Figura 11A muestra los flujos del primer componente
10 y del segundo componente 20 de la Figura 11 en contacto con la superficie
superior 35 del mezclador estatico 21, donde hay un contenido de alrededor de
75% del primer componente 10 y 25% del segundo componente 20. La interfase
comun 32 esta separada de la superficie superior 35 de la unidad 21 de elemento
de mezclado. La interfase comln 32 y la superficie superior 35 estan.en paralelo
una con la otra y por tanto habra un angulo de 0 grados entre la interfase comun
32 y la superficie superior 35 al contacto entre el primer componente 10 y el
segundo componente 20 con la superficie superior 35.

[0046]L.a Figura 12 muestra los flujos del primer componente 10 y del segundo
componente 20 en contacto con la superficie superior de la unidad 35 de elemento
de mezclado en un angulo de contacto de alrededor de 45 grados. La interfase
comin 32 esta en contacto con la superficie superior 35 de la unidad 21 de
elemento de mezclado en un angulo de alrededor de 90 grados. La Figura 12A de
interfase muestra los flujos del primer componente 10 y del segundo componente
20 de la Figura 12 en contacto con la superficie superior 35 de la unidad de
elementos de mezclado, donde hay un contenido de alrededor de 75% del primer
componente 10 y 25% del segundo componente 20. La interfase comun 32 esta
separada del centro de la superficie superior 35 de la unidad 21 de elemento de

mezclado. La interfase comun 32 y la superficie superior 35 se intersectan una a
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la otra en un angulo de 45 grados. Por tanto, en la Figura 12A el contacto entre la
interfase comun 32 y la superficie superior 35 esta en un angulo de alrededor de
45 grados.

[0047]La Figura 13 muestra los flujos del primer componente 10 y del segundo
componente 20 en contacto con la superficie superior de la unidad 35 de elemento
de mezclado en un angulo de contacto de 90 grados. La interfase comuin 32 esta
en contacto con la superficie superior 35 de la unidad 21 de elemento de mezclado
en un angulo de alrededor de 45 grados. La Figura 13A muestra los flujos del
primer componente 10 y del segundo componente 20 de la Figura 13 en contacto
con la superficie superior 35 de la unidad de elementos de mezclado, donde hay
un contenido de alrededor de 75% del primer componente 10 y 25% del segundo
componente 20. La interfase comun 32 y |la superficie superior 35 se intersectan
una a la otra en un angulo de 90 grados. Por tanto, en la Figura 12A el contacto
entre la interfase comun 32 y la superficie superior 35 esta en un angulo de
alrededor de 90 grados.

[0048] El volumen del primer componente 10 con respecto al volumen del segundo
componente 20 puede estar en una relacién de 20/80 a 80/20. El disefio difuso
del producto que resulta variard dependiendo de la relacion del contenido de!
primer componente 10 respecto al del segundo componente 20. También podria
variar el color del primer componente 10 y el segundo componente 20. Sin
embargo, usualmente el objetivo sera el de usar colores contrastantes de manera
de hacer que el disefo difuso sea méas vibrante y visible. Un emparejamiento Gtil
de dos componentes es que uno sea blanco y el otro de color. Las variaciones
son esencialmente ilimitadas respecto a emparejamiento de color. Ademas se
pueden alimentar mas de dos componentes hacia dentro de la camara de
mezclado. Pueden haber tres 0 mas componentes, y ademas, se podrian incluir
particulas o capsulas. Esto proporcionara un rango mas amplio de patrones
difusos a los productos.

[0049]La Figura 14 revela la vista frontal de elevacion de un contenedor 40
contentivo de un producto 30 que tenga un patrén aleatorio 42 de componentes.
El contenedor 40 tiene un cerramiento 44. La Figura 15 revela la vista dorsal de
elevacion de un contenedor 40 con un patrén aleatorio 46 del producto 30. Se ve
que el disefio podria diferir del frente al dorso del contenedor. También se
muestra mediante las lineas sélidas y las lineas punteadas la diferencia en la
textura y la densidad de los disefios difusos que se producen utilizando el presente

proceso.
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[0OSO0] El contenedor 15 podria ser esencialmente de cualquier forma, tamario o
construccion.  La (nica restriccion es que el contenedor 15 sea al menos
parcialmente transparente, por lo que incluye que el contenedor 15 sea
translucido, dado que el disefio difuso deberia ser al menos parcialmente visible a
través de las superficies del contenedor. Dado que ios productos seran
principalmente de tamafios para productos, los contenedores contendran de
alrededor de 250 ml a alrededor de 2 litros y se podria manufacturar de polietileno,
polipropileno clarificado, tereftalato de polietileno y cloruro de polivinilo.

[0051]El siguiente es un ejemplo de una formulacién que se podria usar en el
presente proceso para producir patrones difusos en la composicién final. Las

cantidades estan en porcentajes en peso en base al peso activo del material.

Ingrediente Porcentaje en peso
Agua desionizada 50
EDTA' tetra-sodico 0,2
Glicerina 2,7
Polietilen-glicol 400 (PEG-400) 0,9
Silica en capas Laponite® XLG 0,3
Base de Pareth-Sulfato de SO3Na (13,4% a 70% de peso | 9,368 (70% de Al)
activo)
Alcohol bencilico 0.5
Agua desionizada 14,7
Acrilico Aculyn® 88 soluble en 4lcali 4,25
Hidréxido de sodio (2,2% a 25% de peso activo) 0,59
Preservativo Kathon® 0,08

Base de cocoamidopropil-betaina (28,8% a 30% de peso | 8,5
activo)

Copolimero de acrilamida de Polyquat 7/dialildimetil/cloruro | 1,2
de amonio

Aceite de girasol con BHT? 0,75
Acetato de vitamina E 0,02
Maleato de aceite de ricino Ceraphyl® RMT 0,1
Petrolato 5

Cantidades Menores de otros componentes, tales como | QS®
extracto de frutas, fragancia, pigmento

' EDTA = Siglas en inglés de Acido Etilén-Diamino-Tetra-Acético
2 BHT = Siglas en inglés de hidroxitolueno butoxilado
* QS = Siglas en latin de cantidad suficiente
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Combine agua desionizada, EDTA, glicerina, PEG-700 y comience a mezclar;

1. | encienda el calentador

Después de unos pocos minutos de mezclar, agregue Laponite: continte el
2. | mezclado y calentamiento hasta 55-60°C

A 55-60°C; mantenga el calor y agregue SPES; mezcle durante 10-15 minutos
3. | hasta que se homogenice

Agregue alcohol bencilico; mezcle durante 5-10 minutos; luego agregue agua
4. | adicional y mezcle durante 5-10 minutos

Agregue lentamente Aculyn 88 bajo agitacion constante; apague el calentador:
9. | mezcle durante 10 minutos

Agregue solucion de hidréxido de sodio al 25%; mezcle durante 10 minutos: el
6. | lote deberia aclararse. Rango de pH 6,2-6,9
7. | Agregue Kathon y mezcle durante 5-10 minutos
8. | Agregue Betaina y mezcle durante 10-15 minutos
9. [ Agregue Polyquat y mezcle durante 10-15 minutos

Agregue la parte 1 de aceite de girasol (aceite de girasol mezclado con
10. | vitamina E); mezcle durante 10 min '

Agregue la parte 2 de aceite de girasol (aceite de girasol mezclado con
11. | Ceraphyl RMT®); mezcle durante 10 min

Funda petrolato hasta que se liclie a alrededor de 70°C; agregue al lote (el lote
12. | no deberia estar a una temperatura menor a 40°C)
13. | Agregue extracto; mezcle durante 5 minutos
14. | Agregue fragancia; mezcle durante 10 minutos
15 | Cuando el lote llegue a 25°C, haga una medicion de viscosidad

después agregue pigmento sobre el patin con la glicerina remanente en una
15 | lechada

[0052]La formula anterior se utiliza para hacer las composiciones tanto del

primero compenente 10 como del segundo componente 20. La diferencia es que

al segundo componente 20 se agrega pigmento en el rango de 0,07 a 0,1. De

esta manera el segundo componente 20 tendrad un color diferente que aqué! del

primer componente 10. La cantidad de pigmento agregado determinara la

intensidad de los colores en los patrones difusos. El primer componente 10 y el

segundo componente 20 estaran en una relacion de porcentaje de alrededor de

80/20. Sin embargo, la invencidn no esta asi limitada y la relacién podria

modificarse.

[0053]En el proceso para hacer el producto de las Figuras 14 y 15, se utilizé el

proceso con el aparato de la Figura 3. El mezclador en linea 21 tenia seis

elementos de mezclado. La primera composicién 10 y la segunda composicién 20

estaban en una relacién de porcentaje de 80/20. El primer componente 10 se

alimenta al conducto de entrada al medidor de flujo 18 que va al medidor de flujo

16. Del medidor de flujo 16 el primer componente 10 fluye a la valvula 17 a través

del conducto 14. El primer componente 10 fluye desde la valvula 17 a través de

14




un conducto de entrada 12 al conducto de entrada 19 a la camara de mezclado.
El segundo componente 20 fluye a través del conducto al medidor de flujo 28 que
va al medidor de flujo 26. Del medidor de flujo 26 el segundo componente fluye a
la valvula 27 a través del conducto 24. E! segundo componente fluye desde la
valvula 27 a través de un conducto de entrada 23 al conducto de entrada 19 a la
camara de mezclado para unirse al primero. El primer componente se bombea a
una presion de alrededor de 50 psi y €l segundo componente se bombea a una
presion de alrededor de 30 psi. La presién variara dependiendo de la viscosidad
de los componentes 10, 20 y la velocidad deseada de llenado. Tanto el primer
componente como el segundo componente fluyen hacia dentro y a través de la
camara de mezclado 22, que contiene una unidad de elementos de mezclado con
tres mezcladores estaticos, y salen al conducto de salida 25 de la camara de
mezclado. La botella es una botella oval de 230 ml 6 450 ml y primero se rota en
la direccién de las agujas del reloj hasta alrededor de 270 grados y luego en la
direccion en contra de las agujas del reloj hasta alrededor de 270 grados mientras
el conducto de salida de la camara de mezclado se eleva a 3,4 a 4,6 cm/seg.
Cuando el contenedor esté lleno, se le coloca una tapa y luego se reemplaza con
un contenedor vacio. Se repitié el proceso anterior de dos a cinco veces y se

produjeron variaciones de patrones difusos con apariencia de arte de arena.

15



REIVINDICACIONES

Un método para formar una mezcla de patron difuso de al menos
componentes en un contenedor, teniendo los al menos dos componentes
diferentes caracteristicas visuales, que incluye:

(a) proporcionar un llenador/mezclador que tenga una camara de
mezclado en el que la camara de mezclado incluya:
un conducto de entrada de la camara de mezclado para los al menos dos
componentes,
un primer elementoc de mezclado en la camara de mezclado, incluyendo el
primer elemento de mezclado una superficie superior y superficies laterales
que se estrechan hacia abajo desde la superficie de tope,
un conducto de saiida;

(b) proporcionar un contenedor ubicado después de la camara de
mezclado sobre un contenedor de soporte capaz de rotar el contenedor;

(c) alimentar un primer componente y un segundo componente
adentro de la camara de mezclado, en donde el primer componente y un
segundo componente se ponen en contacto con el primer elemento de
mezclado para formar una mezcla de primer componente y segundo
componente, teniendo el primer componente y el segundo componente una
interfase comun, en donde al contacto del primer componente y del
segundo componente con ia superficie superior del primer elemento de
mezclado la interfase comln estd en un angulo de 0 grados a alrededor de
90 grados respecto a la superficie superior;

(d) concurrentemente rotar el contenedor en una primera direccion y
alimentar la mezcla del primer componente y del segundo componente
desde la camara de mezclado adentro del contenedor;

(e} continuar alimentando la mezcla del primer componente y el
segundo componente adentro del contenedor y rotar al contenedor en una
primera direccién y en una segunda direccién; y

(f) concurrentemente separar el contenedor de la cadmara de
mezclado durante la rotacion del contenedor en una primera direccién y en
una segunda direccion.

16



Un meétodo como en la reivindicacién 1 en donde el contenedor se rota al
menos 90 grados en una primera direccion y al menos 90 grados en una
segunda direccion.

Un metodo como en la reivindicacion 1 en donde el contenedor se rota al
menos 360 grados en una primera direccién y al menos 360 grados en una
segunda direccion.

Un método como en la reivindicacion 4 en donde el contenedor se rota al
menos 270 grados en una primera direccién y al menos 270 grados en una

segunda direccion.

Un método como en la reivindicacion 1 en donde el soporte del contenedor
mantiene al contenedor en un angulo de alrededor de 15 grados hasta una

orientacién vertical.

Un meétodo como en la reivindicacion 1 en donde el contenedor esta
sometido a vibraciéon durante la alimentacién de la mezcla del primer

componente y el segundo componente al contenedor.

Un metodo como en la reivindicacion 1 en donde el conducto de salida se
extiende adentro del contenedor al comienzo del llenado del contenedor y
se separa del contenedor durante el llenado del contenedor al retirar uno de
los conductos de salida del contenedor o al retirar al contenedor del

conducto de salida.

Un método como en la reivindicaciéon 1 en donde la cdmara de mezclado
incluye ademas un mezclador estatico, incluyendo el mezciador estatico al
primer elemento de mezclado y de alrededor de 2 a alrededor de 10

elementos adicionales de mezclado.

Un método como en la reivindicacién 1 en donde la interfase comun esta en
contacto con la primera superficie superior del elemento de tope
preferiblemente en un angulo de airededor de 25 grados a alrededor de 75
grados en relacion a la primera superficie superior del elemento de tope.

17



10.

11.

12.

Un método como en la reivindicacion 1 en donde se alimenta primero uno
entre el primer componente o e! segundo componente a la camara de

mezclado.

Un metodo como en la reivindicacién 1 en donde el primer componente vy el
segundo componente se alimenta adentro de la cdmara de mezclado en un
angulo de 0 grados a alrededor de 90 grados en relacion al eje de la
camara de mezclado.

Un método para formar una mezcla de patron difuso de al menos
componentes en un contenedor, teniendo los al menos dos componentes
diferentes caracteristicas visuales, que incluye:

(a) proporcionar un llenador/mezclador que tenga una camara de
mezclado que incluya:
un conducto de entrada de la camara de mezclado para los al menos dos
componentes,
una unidad de elementos de mezclado que incluya de 1 a 10 elementos de
mezclado en la camara de mezclado, y
un conducto de salida;

(b) proporcionar un contenedor ubicado después de la camara de
mezclado sobre un contenedor de soporte capaz de rotar el contenedor,;

(c) alimentar un primer componente y un segundo componente
adentro de la cdmara de mezclado y al contacto con la unidad de elementos
de mezclado para formar una mezcla de un primer componente y un
segundo componente;

(d) concurrentemente rotar el contenedor en una primera direccién y
alimentar la mezcla del primer componente y el segundo componente
desde la camara de mezclado adentro del contenedor y concurrentemente
separar al contenedor de la cdmara de mezclado durante la rotacion del
contenedor, incluyendo la unidad de elementos de mezclados un elemento
superior de mezcla, teniendo el elemento superior de mezcla una superficie
superior con superficies laterales que se estrechan desde la superficie
superior, teniendo el primer componente y el segundo componente una
interfase comdn, en donde al contacto del primer componente y el segundo

componente con la superficie superior del primer elemento de mezclado la

18



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

interfase comuan esta en un angulo de 0 grados a alrededor de 90 grados

respecto a la superficie superior.

Un metodo como en la reivindicacidon 12 en donde al contacto de la
superficie superior del elemento de mezclado de tope con el primer
componente y el segundo componente la interffase comun estd en un
angulo de alrededor de 25 grados a alrededor de 75 grados en relacién a la

superficie superior.

Un método como en la reivindicacidon 12 en donde el contenedor se rota al
menos 90 grados en una primera direccion y al menos 90 grados en una

segunda direccion.

Un método como en la reivindicacién 12 en donde el contenedor se rota al
menos 360 grados en una primera direccion y al menos 360 grados en una
segunda direccién.

Un metodo como en la reivindicacion 12 en donde el soporte del contenedor
mantiene al contenedor en un angulo de alrededor de 15 grados hasta una

orientacion vertical.

Un método como en la reivindicacion 12 en donde el contenedor esta
sometido a vibracién durante la alimentacién de la mezcla del primer

componente y el segundo componente al contenedor.

Un método como en la reivindicacién 12 en donde el conducto de salida se
extiende adentro del contenedor al comienzo del llenado del contenedor y
se separa del contenedor durante el llenado del contenedor al retirar del
contenedor unc de los conductos de salida o al retirar del conducto de
salida al contenedor.

Un método como en la reivindicacion 12 en donde la unidad de mezclado es

un mezclador estatico que tiene de alrededor de 1 a alrededor de 5

elementos de mezclado.

19
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RESUMEN

Un metodo para formar un patrén visual difuso de dos ¢ mas componentes
de producto en un contenedor. El metodo incluye proporcionar un
llenador/mezclador que tiene una camara de mezclado con hasta alrededor de 10
elementos de mezclado. Se ubica un contenedor después de la camara de
mezclado sobre un contenedor de soporte capaz de rotar el contenedor; Los
componentes se alimentan adentro de la camara de mezciado para formar una
mezcla. La mezcla se alimenta al contenedor mientras se rota y se separa

concurrentemente de la cAmara de mezclado.
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International Patent Application PCT/US2009/36374 filed March 6, 2009.

Brenda Matthews i -

Patent Administrator
Colgate-Palmolive Company

Subscribed and sworn to

Before me this _/3 day
of BO([/I\.Q, QRO 1L

v S

EMILY LANG
NOTARY PUBLIC
STATE OF NEW .JERSEY
MY COMMISSION EXPIRES NOV. 30, 2013
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Attorney Docket No.: 8649-00-PCP '

ASSIGNMENT

WHEREAS, WE, Peter R. Hilliard Jr, Mahmoud Hassan, John H. Swanson,
(below referred to as ASSIGNORS), residing, respectively, as set forth hereinafter, have
made an invention for which application for Letters Patent was filed in the United
States Patent and Trademark Office as Application Serial No. PCT/US09/36374, filed
March 6, 2009, naming the ASSIGNOR(S) as inventor(s), and entitled “Apparatus and
Method for Filling A Container With At Least Two Components of A Composition”;

and,

WHEREAS, Colgate-Palmolive Company, a corporation duly organized and
existing under the laws of the State of Delaware, United States of America and having
its principal office and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York
10022, and offices and place of business at 909 River Road, Piscataway, New Jersey
08855 (below referred to as “ASSIGNEE"), is desirous of obtaining the entire right, title
and interest in and to the aforesaid invention and patent application and corresponding
patent rights worldwide;

NOW, THEREFORE, in consideration of good and vailuable consideration, the
receipt and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNOR(S), by these
presents do sell, assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and
interest in and to the aforesaid invention, the aforesaid Patent Application and all
corresponding patent applications, all divisional, continuation, continuation-in-part,
reissue, reexamination, and any additional patent applications which claim priority to
the aforesaid Patent Application, and all Letters Patent or comparable rights issuing
thereon in the United Slates and in all foreign countries, together with the right(s) of
priority under the International Convention for the Protection of Industrial Property,
Inter-American Convention Relating to Patents, Designs and Industrial Models, and any
other international agreements to which the United States of America adheres, and the
ASSIGNOR(S) hereby authorize and request the United States Commissioner of Patents
and Trademarks and all foreign Patent Offices to issue all Letters Patent or comparable
rights issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or lo its successors, assigns
or legal representatives;

ASSIGNOR(S) hereby covenant that ASSIGNOR(S) have full right to convey the
entire interest herein assigned, and that ASSIGNOR(S) have not executed, and will not
execute, any agreement in conflict herewith;

ASSIGNOR(S) agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, assigns
or legal representatives any and all facts known to them or any of them respecling said
invention, and without further remuneration to testify in any legal proceeding, sign all
lawful papers, execute all divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and
reexamination applications, make ali rightful oaths and gencrally do all lawful acts to
aid ASSIGNEE or its successors, assigns or legal representatives to obtain and enforce
proper patent protection for said invention in all countries and to enhance or perfect
ASSIGNEE's title in and to the invention and patent rights thercin.

ASSIGNOR(S) hereby authorize attorneys for ASSIGNEE to enter on this
document any applicable serial numbers and filing dates after ASSIGNOR(S') execution
of this document.

This Assignment is effective as of: __March 6, 2009 .
(date of filing)

(Sheet 1 of 3)
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TRADUCCION AL ESPANOL DEL DOCUMENTO DE CESION A COLGATE-
PALMOLIVE COMPANY firmado por los cedentes y el cesionario.

APQOSTILLA
(Convencion de la Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América
2. Este documento plblico
ha sido firmado por EMILY LANG
3. actuando en capacidad de NOTARIO PUBLICO DE NEW JERSEY
4. lleva el selloftimbre de EMILY LANG, NOTARIO

Certificado
5. en Trenton, New Jersey
6. el 28 de junio de 2011
7. por Andrew P. Sidamon-Eristoff, Tesorero de Estado
8. No. A429829
9. Sello/timbre
10.Firma
(Firma)

Hay un sello que dice:
ELL GRAN SELLO DEL ESTADO DE NEW JERSEY

Certificado Nimero: 120873584
Verifique este sello en linea en
https./Avww 1. state nj.us/TYTR StandingCert/JSP/Verify Cert jsp




8469-00-CO-01-PCP

Yo, Brenda Matthews de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY, por la
presente declaro que la copia anexa es una fotocopia verdadera de la cesién
de la solicitud de patente internacional No. PCT/US2009/036374 presentada
el 06 de marzo de 2009.

(firma)_
Brenda Matthews
Administradora de Patentes
Colgate-Palmolive Company

Suscrito y jurado ante mi este 26 de junio de 2011.

(firma)

Hay un sello que dice:

EMILY LANG

Notario Publico

Estado de New Jersey

Mi comisién vence el 30.Nov.2013

Ray un sello seco que dice:
EMILY LANG

Notario Publico

New Jersey
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Expediente de abogado No. §619-00-PCP

CESION

CONSIDERANDO QUE NOSOTROS, Peter R. Hilliard Jr., Mahmoud Hassan y John H. Swanson
(referidos abajo como CEDENTES) residentes respectivamente como se establece mas adefante, hemos hecho
una invencidn para la cual se presento una solicitud para Titulo de Patente de los Estados Unidos en la Cficina
de Patentes y Marcas de los Estados Unidos, bajo el serial No. PCT/US2005/036374 el 06 de marzo de 2009,
tittlada APARATO Y METODO PARA LLENAR UN CONTENEDOR CON AL MENOS DOS COMPONENTES DE
UNA COMPOSICION; y

CONSIDERANDO QUE, Colgate-Paimolive Company, una corporacion debidamente organizada y
existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de América y que tiene sus oficinas principales
y lugar de operacion en 300 Park Avenue, New York, New York 10022, v oficinas y sede de negocios en 809
River Road, Piscataway, New Jersey 08855 (referida abajo como el "CESIONARIO") desea obtener la folalidad
del derecho, litulo e interés en y para la invencién y solicited de patente mencionada arriba y los
correspondientes derechos de patente alrededor del mundo.

AHORA POR LO TANTO, en consideracion de la consideracion buena y valiosa, el recibo y la
suficiencia de la cual se reconocen por medio de la presente, el {los} CEDENTE(S) por la presente vende, cede y
transfiere al CESIONARIO el derecho total y exclusivo, titulo e interés en y para la invencion arriba mencionada,
la mencionada Solicitud de Patente de los Estados Unidos y todas las solicitudes de palente extranjeras
correspondientes, todas las divisionales, continuaciones, continuacion parcial, reemisicnes, reexaminaciones vy
cualquier solicitud de Eslados Unidos adicional, que reivindique la prioridad para la mencionada solicitud de
Estados Unidos, y todos los Titulos de Patente o derechos comparables que se emitan a partir de esta en los
Estados Unidos y en todos los paises extranjeros, junto con el(los) derechof(s) de prioridad bajo la Convencién
internacional para la Proteccion de la Propiedad Industrial, Convencion Interamericana con Relacién a Patentes,
Disefios y Modelos Industriales, y cualquier acuerdo internacional para el cual los Estados Unidos haga parte, y
el(los) CEDENTE(S) por la presente autoriza y solicita al Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos y todas las Oficinas de Patentes extranjeras a emitir todes los Titulos de Patentes o derechos
comparables que se& emitan sobre cualguier solicitud como se menciond anteriormente al CESIONARIO, o sus
sucesores, representantes legales y a quienes para tal efecto designe;

EL(LOS) CEDENTE(S), acuerda que el{los) CEDENTE(S} fiene pleno derecho para comunicar la
totalidad del interés aqui cedido y que el(los) CEDENTE(S) no ha ejecutado y no ejecutara, ningiin acuerdo en
conflicto con el presente;

EL(LOS) CEDENTE(S) acuerda comunicar al CESIONARIO o a sus sucesores, representanies legales
y a quienes para tal efecto designe, cualquiera y todos los hechos conacides por ellos o por cualquiera de ellos
respecto a dicha invencién y sin remuneracion adicional para testificar en cualguier proceso legal, firmar todos los
papeles legales, ejecutar todas las solicitudes de divisional, continuacion, continuacién parcial, reemision y
reexaminacion, hacer todos tos juramentos comectos y en general, hacer todos los actos legales para ayudar al
CESIONARIO o sus sucesores, representantes legales y a quienes para tal efecto designe, para obtener y hacer
valer la proteccion de patente apropiada para dicha invencién en todos los paises y para mejorar o perfeccionar
el derecho de! CESIONARIC en y para la invencién y derechos de patente de la misma.

EL(LOS) CEDENTE(S) por la presente auloriza a los abogados de! CESIONARIC a ingresar en este
documento cualquier nimero de serie aplicable y fechas de presentacion después de la ejecucion por parte
del{los) CEDENTE(S) de este documento.

Esta Cesion es efectiva desde: Marzo 62009
(fecha de presentacién)

(Hoja 1 de 3)
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Expediente de abogado No. 8649-00-PCP

EN TESTIMONIO DE LA CUAL, he puesto mifrmay selioel _04  de __enero__ de 2010.

{firma)
PETER R. HILLIARD JR.
Direccitn: 141 Old Mine Brook Road
Far Hills, New Jersey 07931

Estado de New Jersay
Condado de Middlesex

El _04 de__enero _de 2010, ante mi, un Notario Pablico en y para ef Estado y Condado antes
mencionados, comparecio personalmente el arriba firmante, a mi saber la persona de ese nombre, quien ejecuto

el instrumento anterior en mi presencia.

{firma)
NOTARIO PUBLICO

Hay un sello que dice:

CHRISTINE E. BRISCOE

Notario Publico de New Jersey
Identificacion No. 2382679

Mi Comision vence el 24 de febrero de 2014

EN TESTIMONIO DE LA CUAL, he puesto mifirmay selloel _14__de __enero__ de 2010.

{firma)
MAHMOUD HASSAN
Direceidn: 34 Castleton Avenue
Somerset, New Jersey 08873

Estado de New Jersey
Condado de Middlesex

El_14 de __enero  de 2010, ante mi, un Notario Publico en y para el Estado y Condado antes

mencionados, comparecié personalmente el arriba firmante, a mi saber Ia persona de ese nombre, quien ejecutd
el instrumento anterior en mi presencia.

{fima}
NOTARIQ PUBLICO

Hay un sello que dice:

CHRISTINE E. BRISCOE

Notario Publico de New Jersey
Identificacion No. 2382679

Mi Comisidn vence el 24 de febrero de 2014

{Hoja 2 de 3)
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Expediente de abogado No. 8649-00-0C

EN TESTIMONIO DE LA CUAL, he puesto mifirma y sello el _ 05 de __enero_ de 2010.

{firma)
JOHN H. SWANSON
Direccidn: 191 Fairview Avenue
Rutherford, New Jersey 07070

Estado de New Jersey
Condado de Middlesex

El _05 de __enero  de 2010, ante mi, un Notario Publico er y para el Estado y Condado antes
mencionados, comparecio personalmente el arriba firmante, a mi saber la persona de ese nombre, quien ejecutd
el instrumento anterior en mi presencia.

—(firma) ____
NOTARIO PUBLICO

Hay un sello gue dice:

CHRISTINE E. BRISCOE

Notario Puablico de New Jersey
identificacidn No. 2382679

Mi Comision vence el 24 de febrero de 2014

{(Hoja 3 de 3)



: FROM : .BRIGARD Y- <ASTRO..

PHOME NO. © 3292702

OrT. 29 2081 91:99FH P2

Brigard & Castro

'SANTA FE DE BOGOTA - COLOMBIA

PODER
Yo {nosatros)

dorniciliadols) en

Membrotames) 2a: RAMIRO CASTRO DUQUE yio JUAN
PABLO CADENA SARMIENTO vid BEATRIZ
JARANILLO S,

de Santafé de -Bogotd, Colombia, spoderados
verdadares y legales con poder eaperial, amnplio v
suficiente, pare recabar de las oflcines v autondades
colombianas administratlvas, judiciales v de poficla, en
cualquier instancia o recurse, la obtencion de petentes
de invenctin, reglstios de marcas, disefios industriales,
medelos ds utilided, depdsitos de nombres comercizles
¥ ensefius, registros de derechos de autor Yy contretos
sobre los mismos.. obtencidn de certificados de
edtentor de  variedades vagetales, asi ecomo sus
ptértogas, renovaciones, anotaciones de traspaso,
cembios do nombre y/o domicilio; efaborar, wrarmtar y
registrar  Conlratos  de  ligencie y  licencias  de
tuslesqilera clages: intecvenr como demandanta o
como dernandade en cuslquier instancia Y recursQ ante
cualauier Juex, corporacion, funconario publico ¢
autordad en pecinnes judicieles, administrativas y de
policia teles como: oposiciones aj registro de marcos:
accronas  de  caducidad. cancolacién y nulidad;
acciones reivindicatorlas, acciones derivades gs la
ehientidn 0 explotecdn de lNoancies! accione: da
competencia desleal; demandas penales; acrlongs de
Indemrizacidn de perjuicios, teclamos ¥ obeservagiones
a solicitudes de patentes, disefios Industriales, modelos
de utilidad, en ef ejercicio de medidas cautalares ¥ en
oiras acelories o medidas similares.

A eswe efecto, lols) facultolamos) para  slevar

- solicitudes,  formular descripeionas,  anmiendas,
protestas, declaraciones, oposicianes, cencelzciones,
nuiidades, spelaciones vy reckamos: pagar lmpuestos,
cuotas ¥ gravamenes prescritos por lz ley. renunciar o
desistir 2 derechos oconcedidozs o en curse  de
concesion; recibir toda clase de documentas y valores,
dando el descargo respactivo, v, en general, pera dar
ante dichas autondades todos ot pasos necesarios al
efecto ndicade vy tomar 1odas tas medidas qua
creveren conducentes al resguarde de mis {nuestros
intereses), con todas. las demds faclitades legales
NeGEsArigs,

Este poder comprende ia tecultad de ratificor ¢
confirmar en ml  (nuestro) nombre: [0 actuado aj
coma a facultad de desistir, transigr, compeomete gy
la de sustiturle en todp o en parte y g
sustituciones.  Asimismo nombrolamos! a: R4
CASTRO DUQUE yio JUAN PaBLO Of
SARMIENTO vio BEATRIZ JARAMILLO S,

/s

Inuestras) apaderados en Colambia, con facultad 2y
para recibir  notificacicngs vy desighar  apoderados
Judiciales o eyirajudicialas,
Otorgsede v firmado en
hoy de

Fms TRADEMARK

Hombre

feasly
i <
N

domicliadols) en la Carrara 7 No. 16-56 Piso 3 ';.‘c,‘

VICE PRESIDENT & AW,
TSSORIATE GENERAL COUNSEE™= 0T 2 9801 aay ]

POWER OF ATTORNEY

| {We}

COLGATE-PATMOTIVE COMPANY, Delaware

domiciled E::P;ratioa, of 300 Park Avenye,
. ork, New York 10022, U, s, A,
Hereby azppofnt RAMIRQ CASTRO DUQUE andfor
JUAN PABLD CADENA SARMIENTO sndfor BEATRIZ
JARAMILLO 5.
of Santaté de Bogatd, Colomble, my four) true and
lawful atterneys with special, ample and sutficient
power to obtan from the Colombian admunistrariva,
Judicial and police offices and authoritias, m any
instance, privileges of patents of invantion, registration
of trademorks, industrist dasigns and utility models;
regisiratton  of commercial nemes and emblems,
regisiration of copyright end contracts raleted thereto,
certlficotes of obtainers of vaegetables varsting, ag well
83 extensions, renewals and recordal di assignments
and changes of name and domiciie reloted to the
above: to prepard, prosgcute and register licenses of
any kind; t act as plalntft or defendant in any
instance or secourse. and before anv  judge.
corporation, public official or authority in judicial,
adminigtrative ang pollce actions. such as: oppABItions
1o the registration of trademarks; caducity, cancellation
and nullity actions: claim sctions derived from the
obtaining or explotation of licenses, sntion of ynfsir
competition; penal demands, actions of indemanities for
damagas: claims  or  observations on pztent
applications, models, industdal designs and  uiitity
modals; 1n he exercise of preventive measutes: and in
other actions or similar proceedings.

To that elect they ara hereby empowered o fila
spplisations, formulate descriptions, amendments,
protests,  declacations, oppositions, goncellations,
aullities, appeals and cfaims; to pay texes, quotas and
assessments prescribed by taw, renounce or wave the
nghte granted or m the procggess granting; 1o receive
all kind of ' documents g Bivebles, gqving the
respective relgase of. offc, i general, 1o take
before said authoryl fcofsary sieps to such
effect, and anyyf g phat they maoy deem
pertinent to theffsaleguallt’ my  (ourl interestls)
with all the ot aeceaBfy legal powers.

B inclgles the faculty to ratify or copfinn
y, SEUHE Bl compromisa on my [our] behdi. ond
thpyp el i hiSspower in whole or iv pdft.and 10
rvok G inuticg. Ny the same-time gfWey hereby
rgingFrapite, Shsthg ouauePandior JUAN
PACEE CA%@Q%@‘:S {ENTOgPand/or  BEATRIZ
AURINLLE S, i g
" iledqoj?rrefaj_ 7
K os

(Gtadst in Faciwiit

- FF58. Piso 9, my (oun)
of¥6rs 10 recelve notifications

“hf‘; baMElinateudic --.;'x d extrajudicial attorneys.
o Ty

New York, N.Y.

\' .
GrantedRifll s

af 200

et GBTE Yy

Namg

weetee. SGOTT E THOMPSON



CERTIFICADO NOTARIAL (SQCIEDAD)

Hoy de de
personalmente compegrecid ante mf

B QUIEn 0oNozgo, ¥ da quien me Consth que firmd el
anterior documento, debidermente juramentado declare
y dijo que él es

de

Seciedad legalmente constrinda pera un perfodo da
durgeidn que adn no ha terminada; qua, el declarante
estd mutdrizado por dicha cormpadia pars conferr sste

poder; que el sailo estampado por €l ol pie de tal poder, .

an nombre y representacidn de id expresads compaiifa,
es ol sello oficial de ella: y que ef objeto para el cusl se
ronfiere este instrumento astd .comprendido dentro del
de la socieded.

El suserita Notarlo hace constar gue tuvo a ia visla lps
pruebas de fa exfstencia de la sociadad.,

Estado de
con fecha

¥ que quien conflere o presente poder es gu
representante. '

Notario Piblico {sallo}

CERTIFICADQ NOTARIAL g9
PERSONA NATURAL

Hoy de de
ante mi

. comparecidleron)

& quien lest conozco vy me consta que eslsont lals)
personals] firmantae(s) del decumants que precede vy
gulenies} daclaralnl  que otorgan el mismo pars los
fines y propdsitas que en 8 s expresan,

Matario Pablico (aello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA.

mxfjotary Public, State of New York

NQTARIAL CERTIFICATE {CORPORATION)

onms XT 28 M day o o
perscnrally appearad before me

to me known, annsgmvErFtLHgLﬂ f’osgﬁ' the persan who

signed thn foregoing instrument who being by me duly
sworn did depose and say that he (she) is the

VICE PRESIDENT &
of ASSQCIATE GENERAL COUNSEL
TRADEMARK

COLGATE-PALMOLIVE COMPANY

Whioh is lagally constituted for 2 term not yer expued,
that deponent 15 authorized by sald Company to confer
this Power of Attorney: that the saal affixed hersunto
by the deponent in the name and on behalf of said
Corporation & the corporate sesl thereof; and that tha
purpose  far which this 1nstrument 18 granted s
Included within the ¢arporate purpose of company.

The undersigned Notery Fublic aitests that he hel seen

the documents that: prove the._existence of the
company,

Delaware
May 13, 1997

Stzte of
under date of

and that he (;hﬁr whe grants the present power of
sttorney 13 its Aepresentative.

Notary Pubile” {S&al

ROSIE S: DIZON
No. 31-4944Q TARIAL CERTIFICATE

Walitied in New YoMTUBALYPERSON
Rgsion Exptres Aug. 1B, 2002

On thism"r 29 am day af of

personally appesred hefare me
SCOTT £ THOMPSON

who islare) known:to me and who | alest exgcuted
the forggoing docurment and he (thayl< declared, he
{theyT grantis) the document for th uses. Addibiirpdses -
therain exprassed. - e

P s
Natary Public” (Saai

ROSIE S. Dl%ﬂ&‘ew York
ALIZATIGN BY Maﬂﬁﬁg%ﬁﬂ%

-?rg : 17
e 2w Qualified In New York County
y rnission Expires Aug. 15,2002




'''' ST AR :
o M P - ' ORK‘. I": v ")' ’} .
T e NEW\{ . r r}r‘{ i Fora 1
S of e ok, GO 4 29¢:

-1, NORMAN By Clerk and Clerk of the Supreme Court of the State of
New York, In and for the Co ork, p Court of Record, having by law a seal,

DO‘-HEREB)f ERTIFY plirsuant 1o t}u: Executdve Law of the State of Naw York, that

whose neme s subscribed to the annexed affidavie, deposdion, certificate of scknowledgment or proof, was at the
tm2.of taking the same 4 NOTARY PUBLIC In eud for the State of New York duly commlissioned, sworn and
quslified to nct as such; that pursuant to law, a commisston or a certificate of his cBclal character, with his
sutograph etgnature has been Bled in wy office; that at the me of taking such proaf, acknowledgment or oath, he
wop duly puthorlzed to take the samc; thet | am well aequainted with the handwrdng of such NOTARY PUBLIC
9t hive compared the stgnature bn the annexed instrument with hls sutograph signature deposited in my office, and
1 beleve thet such slynature s genuine.

TARIARLA) b e e, £

IN WITNESS WHERECF, | have hereunto set wy hand affixed my official seal this

| 0CT.3.0 7004 ‘
- FEE PAID $3.00
3 /S AAN

County Clerk and Clerk pf/‘c Suproeme Court, New Yorh County,




Apostille o

(Conventicn ds La Hays du 5 Octobre 1961)

1. Country: United States of America
This public document
2. has been signed by Norman Geodman

3 acting in the capacity of County Clerk
4, bears lhe seal/stamp of the county of New York

Certified

5. At New York, New York 6. the 30th day of October 2001

7. by Special Depity Secretary of State, State of New York
8. No. NYC-9786540B

3. Seal/Stamp 10.  Signature

Agil M. Qureshi
Special Deputy Secretary of State

O4138885.R5L ( REV: 2iavee)




APQOSTILLE

(Convencion de La Haya del 5 de QOctubre de 1961)

1. Pais: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Este documento publico

. 2. ha sido firmado por Norman Goodman
3. actuando en capacidad de Oficial del Condado

4. lieva el selloftimbre del condado de New York

_ CERTIFICADO
5. en New York, New York 6. el 30 de Octubre de 2001

7. por Secretario de Estado Encargado Especial, Estado de New York

8. No. NYC-9786540B

9..Sello/Timbre 10. Firma

. (Firmay

Aquil M. Qureshi




TRADUCCION SIMPLE AL ESPANOL del Certificado No_tanal y el la apostilla que vienen
junte con el poder dado por Colgate-Palmolive Company, a Delaware Caorporation,
domiclliada en 300 Park Avenue, New York, New York, Estados Unidos de América a
Ramiro Castro Duque ¥/0 Juan Pablo Cadena Sarmiento y/o Beatriz Jaramlllo S.
domiciliades en la Carrera 7 # 16-56 P. 9, Bogota.

Certificado Notarial

Estado de New York ) 252373

) 8s.
Condado de New York )

Yo, NORMAN GOODMAN, Oficial del Condado y Oficial de la Corte
Suprema del Estado de New York, en y para el Condado de New York, un Tribunai
de Registros, que tiene un sello por ley.

CERTIFICO POR MEDIO DE LA PRESENTE de acuerdo con a Ley
Ejecutiva del Estado de New York, que

Rosie S, Dizon

cuyo nombre estd suscrito al acta notarial, deposicidn, certificado de
reconocimiento o prueba, era al momento de tomar el mismo NOTARIO PUBLICO
€n y para el Estzro de New York debidamente comisionado, Juramentado y
calificado para actuar como tat, que de acuerdo con la ley, una comisién o un
certificado de este cardcter ofictal, con su firma autografa ha sido presentada en

fiema es genuina.

COMO TESTIGO DE LO MISMQ, he fijado al presente mi firma t mi seljo
oficial este :

30 de Octubre de 2001
TARIFA PAGADA $3:00

(Firma)
Oficial del Condado y Official de la Corte Suprema, Condado de New York
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

L e
Industria vy Comercio A |II|III|"IIII“||IlIlIIII'IIIII"IIIl

EUPFPERINTENDENCITA 814- -0600
FeCh‘?‘i 201‘1 EE):Q-(%B 16.45.14 De%. 2020 gIR.NgEc\)/ASCR
: Tra. PATENTEIYI) Eve: 378 FASENACIONALI
PATENTE DE INVENCION [ ] MODELO DE UTIL At 411 PRESENTACION  Folios: 53

HEREN

Indicacidn que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de [a persona que presenta {a solicitud
Descripcidn de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de fas tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa D ' Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT IZI/MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

<

i

=

=

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de 1a solicitud en espafal, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Incompleta D

Completa

DISENG INDUSTRIAL [ | (Art. 118 Decisién 486/00)

L]
[]

]
]

Indicacion que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacidn del sclicitante o de la persona que presents la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial 0 muestra del material que incorpora el
diserio

Camprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta [:I

ESQUEMA DE TRAZADO [ ] (Art. 92 Decision 486/00)

HENRNER

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta fa solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de |as tasas establecidas

Completa D Incompleta L__'

PI02-£08 (2609-11-18}




