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— {57) Abstract The invennion relatns to a wiping matenel dispenser apparatus comprising a basic housing (2) that recerves an astc
< ulated cover (3) end a cartridge (c) compnsing two transverse flanges (4 5). The upper part of said flanges receives the roll (b) of

material and the lower part thereof recervos o st blade-holdes dram (9) and a second retom drum (10), smd droms receiving crown
wheels (11 12) for the connection thereof The retom drum (10) recetves a third crown wheel (19) that co-operates with tha drom
mmmmmmmmednnnmmmmnmlﬁndnmuﬁ. The blade-holder arm (14) is provided with trarsmusson means (18)

¢#) that involve the usa of a mablle cam (27) which actuates the cutting blade. The fixad and mobule cams co-operats with one another,
€7) defiming the trajectory of the cutting blade.
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. (57) Abrigé L appareil comprend un carter do base (2) recevant un couvercle articuld (3) et un cartouchs (c) comprenant deux

flasques tmsversaux (4 5) recevant on partis haute la bobine (b) de mabénan of, en partse basse on presver tambour (9) porte-lams
et un second tambour (10) de renvoy, lesdits tamboors recevant des couronnes dentées (11 - 12) permettunt lour haizon. Le tambour
(10) regot une troisikme comonne denbée 819) coopérant avec le mécanisme de lancement an rotation des tambonrs inclusnt ane
came fixe (24) lebtupum-lm(u)ndesmnymbmhnm(li)mmmmmmmmohlh(!‘bmmhhne
de coupe. Les cames fixe et mobile coopdrant entre elles en défintasant Ia trajectowe de In lame de conpe.
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APPAREIL DISTRIBUTEUR DE MATERIAU D’ESSUYAGE

L'nvention se rattache au secteur techmque des apparmls
distnibuteurs 4 coupe automatque de maténiaun d'essuyage du type papier

ouaté pour des apphcations essuie-meins, papier toilette, essuyage et

neitoyage en general

Le demandeur a développe de nombreuyx appareils de ce type qu
comprennent, de mantére usuelle, un carter, un capot, un tambour avec lame
de coupe intégrée, ladite lame étant susceptible de sortir du tambour en
fonctionnement gréice a des moyens de lancement et de rappel du tambour
mcluant un excentrique et un ressort de lancement de rappel disposés 3
partir d'un cbté lateral du tambour Des flasques lateraux du carter sont
agencés pour supporter la bobine de maténau qui vient, soit en appur direct
sur le tambour selon I'enseignement du brevet FR 2 332 215, soit dans un
plan au-dessus du tambour sans contact avec celui-c1, comme par exemple
dans la réahsation décnte dans le brevet FR 99 13691 Dans cette mise en
cuvre spécifique, un rouleau presseur est susceptible d'assurer une pression
de la bande de maténau & un endroit donné en complément d'une seconde

zone de pression définie vers 1a zone de coupe de la bande de maténian an

mveau du tambour

Selon I'art aoténeur développé par le demandeur, a travers ses
nombreux brevets, la bobme de chargement peut étre montée soit en apput
sur le tambour récepteur du mécanisme de coupe, soit #ire dans un plan au-
dessus du tambour et sans contact avec ce dermier Dans ce cas 14, 1] est
necessare d’utthiser un rouleau presseur qui vient en appul sur le tambour et

qu permet la mise en tension de la bande de maténau & découper Dans tous
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les cas, la bobme de maténbu dort Etre presentée dans un sens particuhier de
sorte que la bande de maténau vienne par l’avant de ’appareil pour &tre
mtrodurte ensuite entre le tambour et 1a bobine ou le tambour et le rouleau
presseur Il n'y a pas d’alternative possible dans la position de la bobine car
1’appareil ne fonctionnerait pas Ce type d’appareil fait 1’objet d’une trés
large exploitation au niveau mondal, de sorte que sa mise en ceuvre

optimsee repond parfaitement aux exagences dumarché et aux modalités de
traction de I'extrémté de la bande de maténau par 1’utihsateur

Néanmoins, ce type d’appareil présente certames himites d'utihisation
telles que par exemple rappelées pour le mode de chargement de la bobme,
ou par }'encombrement trés important de 1’appareil Ce dermier inconvénient
est extrémement préjudiciable pour certaines apphications et notamment en
application domestique La reduction en volume de 1'appareil ne suggére
pas forcément une réduction des dimensions de ses composants car les
fonctionnalités requiérent un dispositif de coupe performant avec une coupe
franche de la bande de maténiau, a chaque format de coupe donné

L’art antérieur, hors déposant, n’a pas perrms non plus de répondre

aux besoins d’appareils distnbuteurs 4 coupe automatique mimatunsés

La démarche du demandeur a donc été¢ de rechercher un nouveau
type d’appareil radicalement cifférent supprimant certains composants
essentiels de ’art antérieur ¢t ce afin de proposer un appareil distnibuteur de

petit volume avec une réduction de I’ordre de 30 & 40 % cnviron par rapport
au maténe) existant sur le marché actuellernent
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La démarche du demandeur a amsi &té de créer un nouvel appareil
distnbuteur entierement repensé dans sa structure et ses composants, qu;
soit apte et fonctionnel pour la coupe automatique de bandes de maténau

aux conditions souhartées par les utilisateurs

Un autre but recherche par le demandeur & &té ensuite de standardsser

certains composants communs de [’appareil pou\r permettre la coupe, selon
des formats différents de bandes de maténau

Ces objechfs et d’autres encore ressortiront bien de la surte de la

description

Selon une premiére caracténstique, ’apparell distnbuteur 4 coupe
automahque de maténau d’essuyage du type comprenant un carter de base
avec une face de fond et une face miféneure et recevant un couvercle
articulé, est remarquable en ce que le carter regoit, de mameére démontable
par enchquetage, une cartouche défimissant une structure porteuse
comprenant deux flasques transversaux, une plaque de haison disposée
entre lescits flasques, et une barre entretoise avant, les flasques recevant
dans leur partie haute des embouts supports de la bobine de maténau et,
dans leur partie basse, deux tambours disposés cdte A cbte, sans contact
direct entre eux, le prermer tambour étant le tambour porte-lame, le second
tambour étant le tambour de renvos, et en ce que lesdits tambours sont
agencés A I'une de leurs extrémités en regard pour recevoir des couronnes
dentées permettant leur haison et leur rotation 1'un par rapport A 'autre, et
ce que le tambour est agencé pour recevorr une troisiéme couronne
dentée coopérant avec le mécamsme de lancement en rotation des tambours,
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ledit mécamsme mcluant une came fixe, et en ce que le bras porte-lame est
agencé avec des moyens de transmission permettant de metire en ceuvre le
fonctionnement d'une came mobile permettant la sorhe de 1a lame de coupe
dudit tambour, et en ce que les cames fixe et mobile coopirent entre elles en
défimssant la trajectore de la lame de coupe, et en ce que des volets
assurent le guidage de la bande de maténau dans I’appareil en vue de la

coupe de celle-c1, selon un format determmé ~ *

L’mnvention est exposée ci-aprés plus en détail & 1’axde des figures
10 des dessins annexés dans lesquels

- la figure 1 est une vue partielle avant montage de 1’appareil

distnbuteur seion I’invention établi sous forme de cartouches s’insérant
dans un carter de réception,
15

- la figure 2 est une vue parhelie et en coupe transversale, selon la
ligne A A de la figure 3, illustrant le chermnement de 1z bande de maténau
dans 1’appareif en vue de sa coupe,

20 - lafigure 3 est une vue de dessus de I’apparei], selon 1a figure 2,

la figure 4 est une vue partielle 1llustrant I'uthsation d'un gabant
pour assurer un réglage de format

25 - la figure 5 est une vue partielle et en coupe,
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- la figure 6 est une vue paruelle et en coupe illustrant le

positiommement de moyens & came utihisés dans le cadre de I'mvention,

- les figures 7, 8, 9 et 10 sont des vues A caractire schématique

Hlustrant les différentes positions I'une par rapport & 1’autre de deux cames
participant a la sortie de la lame de coupe,

b}

- les figures 11 et 12 sont des vues parhelles et en coupe d’un

dispositif sélecteur formant dans une mmse en ceuvre de I'mvention,
- la figure 13 est une vue partielle et en coupe, vue arnére

Afin de rendre plus concret 1'objet de 1"mvention, on le décnt

mamtenant d'une mamére non hmitative 1llustree aux figures des dessins

L’apparer]l distnbuteur de maténiau d’essuyage & coupe automahque,
selon I'mvention, est référencé par (1) Il permet la distnbution de tout type
de matenau dont notamment papier, ouate, dans les applications de papier

essuie-mawns, papier tolette, papier essuie-tout et autres apphcations
similaires

Cet appareil est de petit format, par rapport a 1’art anténeur, et 1l est
notamment étabh dans des dimensions pouvant étre, par exemple, de 1’ordre
de 28 x 25 x 20 centimétres, tout en permettant le traitement de bobines de
plumieurs kilos L’apparei]l comprend un carter de base (2) avec une face de
fond (2 1) et une face inféneure (2 2) en prolongement, celle-c2 constitnant

un plan d’appmi Ce carter est susceptible de recevorr un couvercle articulé
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(3) & sa base, tandis qu’un dispostaf de fermeture & ¢18, connu en so1, assure
1a fermeture de 1’ensemble

Selon I"imvention, le carter regoit, d’'une mamre démontable et par
enchquetage, une cartouche (c) constituant une structure porteuse définie
par deux flasques transversaux (4 — 5) récepteurs de differents composants
et autonsant le posiionnement entre eux et notamment de différents
rouleaux dont la fonction sera précisée par la suite Les deux flasques (4 —
5) sont entretoisés A leur partie amére par une plaque de haison (6) de
grande longueur L’ensemble flasques-plaque de haison peut étre moulé
monobloc Dans la partie haute, les flasques peuvent recevorr des axes (7)
supports d’embouts (8) entre lesquels est disposée la bobme (b) de maténau

Au moins 1'un des flasques peut étre écarté elastquement vers I’exténieur
pour faciliter I'mmtroduction de la bobmne

Selon I"invention, la parhe basse de la structure porteuse regoit deux
tambours (9 — 10) disposés cbte & cbte mas sans contact direct entre eux et
dont les extrémités (9 1 — 10 1) sont montées dans des trous (41 ~ 51)
formés sur les flasques précites Les deux tambours sont néanmoms
associes 1’un a I'autre car 11s regorvent chacun, 2 I'une de leurs extrémités,
situées du méme cbte, une premere et une seconde couronnes dentées (11 —
12) qu: engrénent 1’une par rapport 4 1’autre Le premier tambour (9) est

denomme tambour porte-lame tandis que le second (10) est dénommé
tambour de renvor

Le tambour (9) disposé a I’arnére est creux inténeurement et 1l regort

une lame de coupe (13) réalisee en une ou deux partes et articulée sur un

PCT/FR02/02129 / (3}
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bras porte-lame (14) Cette lame de coupe est caracténstique par une forme
en vnile de I'ensemble de ses dents, permettant un effet de pénetration
progressif de la lame dans le matenau & partir des extrémités pour aller vers
la zone centrale de celm-c1 Chaque dent se irouve avantageusement dans un
plan perpendiculaire a 1’axe longitudinal du tambour Plus particubidrement,
ains1 que represente aux dessins, la lame de coupe est établie en deux parties
(13 1 — 13 2) fixees par vis ou autrement gu bra3 porte-lame (14) Les deux
parties de lames se rejoignent vers la parbe centrale du tambour (9 1), tout
en laissant un espace (¢) correspondant en pratique & un berceau (15)
support du bras porte-lame par rapport au fond mténeur du tambour Ce
berceau présente une echancrure permettant a rotation du bras sur hi-
méme En bout du bras, une extrémuté (14 1) de celui-c1 présente une butée
(16) en saslhe qui vient en contact avec des plans d’appui (17) hmiteurs de
course et établis sur la face transversale (9 2) du tambour L’autre extremté
{14 3) du bras regoit une bague crantee (18) adjacente & la premmere
couronne dentée (11) telle que rappelée précédemment. La i:nguc crantée

est montee tournante avec le bras La fonction de cette bague crantée sera

precisée par la suite

Le second tambour (10) de renvo: présente, dans sa partie centrale,
une cavité radiale (10 1) qu se situe dans le prolongement du berceau
support (15) du bras porte-lame (14) du premier tambour (9) Ce second
tambour (10) regoit en extrémite une seconde couronne dentée fixe (12)
coopérant avec la premiére couronne fixe (11) du premier tambour Ledit
second tambour présente un axe (10 1) susceptible de venir s’epgager dans
un évidemment formant paher étabhi dans la parhe basse du flasque en

regard Ledit axe est susceptible de recevorr en plus, entre la seconde

i PCT/FRO292129 //
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couronne dentée (12) et Je flasque, une troisiéme couronne dentée (19) de
petit diamétre et qui est suscephble de coopérer avec une quatnéme
couronne dentée (20) complémentaire montee sur le flasque (4) en regard
Cette quatrieme couronne dentée (20) est de plus grand diamétre dans un
rapport dimensionnel trés superieur, en comprenant un nombre de dents
correspondant a la dimension du format de la bande de matériau a découper
Ladite quatrieme couronne dentée (20) est susceptible de coopérer avec un
chquet anti-retour (22) monté sur un axe (23) fixé sur le flasque (4) avec
butée (22 1) La quatneme couronne dentée (20) regoit, sur sa face (20 1) en
regard du flasque, une came fixe (24) profilée dont la fonction sera décnite
par la suite La quatnéme couronne (20) présente, sur sa face (20 2), cbté
tambours (9 — 10), une ouverture (20 3) autonsant le positionnement d’un
doigt (42 1), d’une biellette (42) dans l'autre extremté (42 2), permet la
fixation d*un ressort de rappel (26), dont I’autre extrémité est sohdawre d'un
pomt fixe (27) formé sur le flasque (4) La biellette assure ains1 une fonction
d'excentrique lors de la rotahon de la couronne (20), et ce 4 1'encontre du

ressort de rappel (26), en constituant le mécamsme de lancement en rotation
des tambours (9 - 10)

Selon une autre disposition, I’arbre (9 1) du tambour (9) se prolonge
cdté flasque pour recevorr une came (27) mobile articulée sur 1'axe, cette
came étant profilée d’une mamdre spécifique pour coopérer dans certames
phases de fonctionnement avec la preimére came (24) précitée

Selon une autre disposition de 1’mvention, les deux tambours (9 —
10) présentent, prés de leur premuere et seconde couronnes dentées (10 —
11) respectives, deux évidements (47) opposés ou non permettant I'msertion
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provisomre d'un étnier (29) formant gabant et dont I'extrémnté est établie en
forme de fourche pour pénétrer dans les évidements (47) Cet étrier a pour
fonction de permettre de régler position les chfférentes couronnes
crantees entre elles en fonction du format de la bande de maténau & débiter
Ce gabant presente un axe (29 1) susceptible de s’engager dans I’ouverture
centrale axiale (20 4) de la couronne (20) 1 présente auss: un mdex (29 2)
s’engageant dans une ouverture (20 5) formée 2ur Ja couronne (20) Cette
ouverture est disposée de mamére particulicre avec le réglage de format
Elle defimit 1a posihon de la couronne crantée (20), support de la came fixe
(24), et ce par rapport a une autre came mobile (27) qu sere decrite par

ailleurs

Selon une autre disposibon, le tambour (10) est susceptible de
recevoir, dans sa cavité mdiale (10 1) a articulahon libre et contrdlée, une
patte rapportée en forme de fourche (30), sohdare d’un volet (31), ce volet
étant susceptible, aprés posihonnement de la patte, par enchquetage sur le
tambour (10), de recouvnr le tambour (9) en totalité et partiellement le
tambour (10) Ledit volet présente mtérieurement des nervures en sailhie
(31 1) disposées régulidrement et qui ont pour fonchion d’assurer le guidage
de la bande de maténan lors de la coupe

Selon une autre disposition, un volet mféneur (32) est monté articulé
3 partir d’une barre entretoise avant (43) formée entre les flasques (4 - 5)
Ce volet mfénieur présente une forme curvihgne susceptible d’entourer
sensiblement le tambour (10) sur un secteur angulaire et par le dessous du

tambour (10) Ce volet s’ouvre par I’avant de I’appareil et il permet

PCT/FRO202129 /_5
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I"introduction et le gundage de I’exirémité hibre de la bande de matenau en

provenance de la bobine

Selon une autre disposition, le tambour (9) présente, en bout de son
5 arbre, a I’oppose desdites couronnes dentées, une portee (9 5) susceptible de

& 'y

recevoir fixement une molette de chargement (33) de grand diamétre

débordante exténeurement de la cartouche et de ’appareil afin de permettre

la commande manuelle pour le chargement ou dépannage, par 1'utilisateur,
de la bobine de matériau & débiter

oA

Ry

10

En se référant aux dessins, et en parhcuher figure 2, on a représenté

l'

T VR

oot

le cheminement de 1a bande de maténau

La bobine de matériau peut étre mise en place entre les flasques
15 supports, dans un sens ou dans un autre, c’est-a-dire que la bande déroulée

f{ de 1a bobme se situe, soit sur le devant de V’appareil comme représenté
é_ figure 2, soit vers I’arnére de ce dermer (non représenté) Ladite bande est
kf' alors mtroduite entre le rouleau (10) et le volet infeneur (31) escamotable
{

en passant devant 1’appareil puis la bande est mtroduite et guidée pour
20 passer entre les deux tambours (9 — 10) pour s’enrouler partiellement sur le
tambour (9) comprenant le dispositif de coupe Un gumide (38) sohdare de 1a
barre entretoise avant (43) assure le retour vers le haut de la bande de
maténiau entre les tambours (9 — 10) La bande de maténau sort par ’ameére
de 1’appareil en etant guidée par le volet articulé (31)
25
Selon une autre disposition, e bras porte-lame (14) regoit, en bout
d’extremite, un pignon (18) qu: est susceptible de coopérer avec un pignon

T L RYR Y Ve il SV ST L T LS Y iy
-

ey =4 iy W e——



-ﬂ-m_‘.a"“:tn AR -

Y VVTOV

—

W-’-

Y

N
ree wer TULE

p——

. e ~—
N

v

A Y T

-
-

e f—-l'-‘&-ﬁ'ﬂ"-f' i

L]

10

15

20

25

WO 03013332

1

complémentawre (36) formé latéralement sur la came mobile (27) Amsi, le
deplacement et sortie de la lame de coupe provoquent, parallélement et
simultanément, la mse en position de la came mobile dans les condibions

qu1 seront explicitees ci-aprés en réference aux dessins 7, 8,9 et 10

La came mobile (27) presente une configuration specifique avec une
partie amére semi-curculaire (27 a) se prolongeint par une prermeére pente
rectiigne (27b), une deuxiéme pente reculigne (27 ¢) mais onentée
angulairement par rapport a la premiére pour amver vers une forme en bec

(27 d) se poursmivant par une hgne de raccordements (27 ¢) avec la partie
arnére de la came

La came fixe (24) disposée excentrée sur la quatneme couronne

mténeure est de plus petite dimension en forme de hanicot avec notamment
une base rechhigne (24 1)

11 convient dés lors d’exposer le fonchonmement de 1'apparetl

Le chargement de la bobine consiste & mtrodire 1’extrémité libre de
celle-ci entre le volet mféneur (32) escamotable et le tambour (10) qm
présente, 4 cet effet, et avantageusement, une surface agnppante La bande
est guidee entre les deux tambours (9 — 10) puis, par 1’effet d’appui du volet
supérieur, ladite bande enroule partiellement le tambour (9) pour sortir
demeére ce dermer A Petat mmitial, la lame de coupe se trouve mntégrée dans
son tambour (9) sans sortir Le ressort de reppel n'est pas sollicité en
extension Lors de la traction de la beande maténau par I"utihsateur, on
provoque progressivement et smultenément la rotation du tambour (9) qu

- i Y Srre
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engréne avec le tambour (10), et ce par les premmére et seconde couronnes
(10 — 11) respectives La troisitme couronne (19), adjacente a Ia premidre
couronne (11), provoque la rotathon de la quatneme couronne (20) Le
chquet anti-retour, pénetrant dans Jes dents de la couronne (20), bloque en
position le mecamsme en évitant un retour en posiion La quatneme
couronne (20) est tournante Le pomt de haison et de fixation de 1a biellette
(42) s’éloigne en provoquant I’extension du mdyen de reppel (26) jusqu’a
dépasser un pomnt mort correspondant 2 )’ éloignement maximum du pomt de
fixetton de la biellette par rapport an pomnt de fixation fixe formé sur le
flasque La rotation de la couronne crantée (10) entraine sumultanément la

rotation de la bague crantée (18) montée sur le bras porte-lame, et donc la

sortic progressive de la lame de coupe hors du tambour (9) En pratique, Ja
sortie de la lame de coupe a lieu au bout du deuxieme tour de rotation du
tambour (9) sur lw-méme, et ce en particulier pour un format de 25
centumetres En pomnt mort maxumum, la lame de coupe est sortie en totalité
et le dépassement du pomnt mort provoque le retour en position mitale du

mécamisme et de la lame de coupe avec la coupe correspondante de la bande
de maténau

La rentrée de la lame de coupe s’effectue par le contact des deux
dents (13 3) rapprochées pres de la zone médiane du tambour Ces deux
dents viennent en contact perpendiculaire avec deux butées (41) réahsées en
cacutchouc et qu permettent, par un effet de contre-appu, le basculement
en ameére du porte-lame sur Tui-méme avec pivotement des lames et donc
des dents jusqu’a leur rentree dans le tambour (9)
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S’agissant maintenant des deux cames fixe (24) et mobile (27)
précitées, on a représente, aux figures 7, 8, 9 et 10, les différentes posihions
respectives de celles-c1 En situshon mitale, figure 7, la came fixe est
éloignée de la came mobile, en etant située sensiblement en opposition La
traction de la bande de maténiau provoque le basculement de 1a came mobile
jusqu’a atteindre la position figure 8 Dans cette situation, 1a lame de coupe
reste rentrée dans le tambour Aprés poursinte’de la trachon manuelle de
I"'utilisateur, les deux cames viennent en contact I’une de 1’autre, figure 9, et
la came mobile devient temporairement fixe La partie curviligne exténeure
de 1a came fixe vient en contact avec la seconde zone rectihgne de la came
mobile adjacente au bec La continuation du mouvement de traction
provoque progressivement 1'échappement de la came mobile jusqu’a ce que
leurs deux becs viennent en regard I’'un de I'autre et correspondent 3 1a
sortic maximum de ]a lame de coupe (figure 10) Les cames reprennent leur

position mitiale aprés ce passage de pomnt mort

11 convient maintenant d’exposer une autre disposition particulidre de

I’'mvention qui permet de fawre vaner le format de la bande de maténau a
découper

Une premiére possibihité consiste & disposer, sur le tambour (10), une
couronne crantée (12) déterminée avec un nombre de dents appropné pour
le format choisy, par exemple 25 centimétres Cela correspond & la misc en
ceuvre 1llustrée figure 1 Le changement de format nécessite de changer 1a
couronne (12) par une autre couronne ayant un nombre de dents différent et
on obtiendra un rapport dimensionnel différent entre les couronnes (20 et
12) permettant 'obtention d’un format différent, par exemple 37

™ T IS TT EETOWY o ey
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centimétres Si la couronne (12) est moulée avec le tarnbour (10), c’est
seulement ce composant qu”il feudra changer, les autres restant les mémes
11y a heu d’observer qu’en fonction du diamétre de la couronne (20), deux
ou trois tours du tambour (9) seront nécessaires avant la sorhe de la lame de
coupe

Dans une vanante de mise en ccuvre colrespondant 2 une seconde
possibilité, on a représenté, figures 11 et 12, un aménagement de 1’apparenl

permettant directement la sélecton de format sans avoir A changer le
tambour (10)

Pour cela, le tambour (10) est aménage différemment avec la
réception d'un axe (10 1) mobile susceptible de recevorr un pignon baladeur
(45) L’axe mobile (10 1) est coulissant axialement par rapport au tambour
(10) en etant mamtenu a ses deux extréymtes, d’une part par le tambour lu-
méme, et d’autre part par une ouverture formée dans le flasque (4) précité.
Ledit tambour est aménage dans sa partic d’extrémuté avec ume cavité
mténeure profilée permettant, d’'une part, le logement et gwdage de
Vextrermité de ’axe (10 1) et, d’antre part, le logement de la couronne (19)
dans une position determinee Ladite couronne (19) est solidare de I’axe

(10 1) mobile, mais dans un espace d’éloignement (1 e) par rapport au
pignon baladeur (45)

Par ailleurs, cette seconde mise en ceuvre nécessite un aménagement
de la couronne crantée (20) Celle-c1 est alors associée 4 une cinquiéme
couronne (21) crentée présentant un nombre de dents différent de la
couronne (20) Le crochet anti-retour (22) coopere avec la cinquéme

. PCT/FRD2/02129 /Z
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couronne (21), la came fixe (24) est solidansée i la face inténieure de la
cauronne (21)

Par ailleurs, ’axe mobile (10 1) présente un doigt ou index radial
(10 1b) qui constitue ’élément de poussée dudit axe pour présenter les
pignons (45 et 19) de l]a mamere appropnée, comme représenté aux figures
11 et 12 Selon la figure 11 comrespondant 4 un format de 25 centméires par
exemple, c'est la couronne (19) qui coopere avec la couromne (20) Le
pignon baladeur (45) est repoussé vers le flasque (4) Dans le cadre de la
sélechon d'un format different, par exemple 37 centimétres, I’opérateur
pousse 1’'mdex de mamére a provoquer le deplacement de I’axe mobile
(10 1) Dans cette situation, c’est le pignon baladeur (45) qui vient en

contact avec la couronne (21), tandis que le pignon (19) se trouve mtégré
dans 1’évidemment inténeur du tambour (10) sans effet.

Dans cette mise en ceuvre, le mécanisme sélecteur nécessite un
réglage préalable par 1’opérateur

Les avantages ressortent bien de I'mvention On souligne la nouvelle
conception de ’apparell distnibuteur qu offre, dans un volume réduit, une
distnbution automatique de bandes de maténan, et ce avec une
simphfication des mécamsmes utlisés La bobime peut &tre présentée par
T’opérateur chargé de la mamtenance dans n'importe quel sens dans
I’appareil II peut étre envisagé une concephon standardisée de cartouches
avec un ensemble de mecanismes permettant une distnbution de formats,
selon une premiere longueur, 25 centimetres par exemple, et une autre

cartouche permettant, par des moyens adaptés, une distnbution de maténay,

- . — o p— -
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selon un autre format, 37 centimetres par exemple II suffit alors de changer
la cartouche Les deux cartouches sont identiques a 1’exclusion de "une dea
couronnes dentées, a savorr la quainéme qu: défimt le nombre de dents en
rapport avec le format du papier En vanante, un disposihf sélecteur peut
étre mtégré dans la cartouche mais 1l necessite alors & chaque fois des
réglages, et donc des mampulations par 1’ operateur
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REVENDICATIONS

-1- Appareil distnbuteur 4 coupe automatique de maténau d’essuyage du
type comprenant un carter de base (2) avec une face de fond (2 1) et une
face inférieure (2 2) et recevant un couvercle articulé (3), caracterisé en ce
que le carter regoit, de mamere démontable par ¢ncliquetage, une cartouche
(c) défiussant une structure porteuse comprenant deux flasques
transversaux (4 — 5), une plaque de haison (6) disposée cntre lesdits
flasques, et une barre entretoise avant (43), les flasques recevant dans leur
partie hante des embouts (8) supports de la bobine (b) de maténau et, dans
leur partie basse, deux tambours (9 — 10) disposes c6te a cbte, sans contact
direct entre eux, le premier tambour (9) étant le tambour porte-lame, le
second tambour (10) étant le tambour de renvou,

et en ce que lesdits tambours (9 — 10) sont agencés A 1'une de leurs
extrertes en regard pour recevorr des couronnmes dentées (11 — 12)
permettant leur haison et leur rotation 1’un par rapport A I’autre,

et en ce que le tambour (10) est agence pour recevorr une troisidme
couronne dentee (19) cooperant avec le mécamsme de lancement en rotation
des tambours (9 - 10), ledit mécanisme incluant une came fixe (24),

et en ce que Ic bras porte-lame (14) est agencé avec des moyens de
transmussion (18) permettant de mettre en ceuvre le fonchonnement d’une
came mobile (27) permettant la sorhe de la lame de coupe dudit tambour
)

et en ce que les cames fixe (24) et mobile (27) coopérent entre elles en
défimssant la trajectowre de la lame de coupe,

reTmozonss 27



— M

WO 03/013332 " PCT/FR02/02129 '28

" Y
e S I ]

et en ce que des volets (31 — 32) assurent le gudage de la bande de maténiau
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dans I’appare1l en vue de la coupe de celle-cy, selon un format détermine

2y

Yoy |

.
*:

m——
T

-2-  Apparell distnbuteur a coupe automatique de maténiau d’essuyage,

P
anlia -
u

selon la revendication 1, caracténise en ce que le tambour (9) disposé &
I’amére de I’appareil est creux nténeurement €t regoit une lame de coupe
(13) reahsée en deux parties (13 1 ~ 13.2) sohidawres d’un bras porte-lame
(14),

10 et en ce que lesdites parties de lame se rejoignent vers la partie centrale du

S

f-ﬁ

——rt

s
-

Do wlahnd

tambour (9 1) en laissant un espace (e) pour le positionnement d'un berceau
support (15) du bras porte-lame,

v,

et en ce que les dites parties de lame sont établies selon un profil en vrilie

15 -3-  Appareil distnbuteur a coupe automatique de maténau d’essuyage,

selon la revendication 2, caractensé en ce que le bras porte-lame (14)

I 3 et AR

présente, 4 une extrermté (14 1), une butée (16) en contact avec des plans

d’appm (17) hrmuteurs de course formés sur la face transversale (92) du
tambour,

ot S

20 et en ce que I"autre extrémté dudsit bras présente une bague crantee (18)

adjacente 4 la premere couronne (11)

-4-  Appareil distributeur 2 coupe automatique de maténau d'essuyage,
selon la revendication 1, caracténsé en ce que le second tambour (10) de
25 renvo: présente, dans sa parhe centrale, une cavité radiale (10 1) autonsant
la fixation par enchiquetage d’un volet (31) monté mobile autour de ladite

cavité et permettant le recouvrement eu moms du tambour (9)
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-5-  Appareil distnbuteur a coupe sutomatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 4, caractenisé en ce que le volet (31) présente une
patte rapportée (30), en forme de fourche, susceptible de s’encliqueter dans
la cavite radiale (10 1) du tambour, le volet présentant mnténeurement des

nervures en saillie (31 1) assurant le guidage de 1a bande de maténau par

rapport au tambour (9)

-6- Appareil distnbuteur a coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracténsé en ce que le tambour (10) présente un
axe (10 1) dont I'extrémité est engagé dans un evidemment formé dans le
flasque (4) en regard, ledit axe recevant une troisidgme couronne dentée (19)
de petit diamétre susceptible de cooperer avec une quatneme couronne
dentée (20) constitubve du mécamsme de lancement du tambour (9) pour la
distibution des bandes de maténau

-7- Appareil distnbuteur a coupe automahque de mateniau d’essuyage,
selon la revendication 5, caracténsé en ce que la quatneme couronne dentée
(20) présente un nombre de dents, selon un diametre établi, correspondent &
un format de bande de matenau & découper, ladite quatnéme couronne
recevant, sur 'une de ses faces, une came fixe (24), et, sur 'autre face,
autonsant la fixaton d’une biellette (42) associée a un ressort de rappel (26)

et assurant une fonction d’excentrique lors de la rotation de la couronne (20)
a I’encontre dudit ressort de rappel (26)

-8- Appareil distnbuteur 3 coupe automatique de maténau d'essuyage,
selon la revendication 1, caracténisé en ce que 1'arbre (9 1) du tambour (9)
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se prolonge pour recevorr une came mobile (27) articulée sur ’axe, ladite
came étant profilée pour coopérer dans certaines phases de fonctionnement
avec la came fixe (24) disposée sur la couronne (20),

et en ce que un pignon complémentarre (36) est disposé sur 1a came mobile

(27) pour coopérer avec le pignon (18) monte sur le bras porte-lame (14)
afin d’assurer le déplacement et sortie de la lame de coupe

-9-  Apparell distnibuteur & coupe automatique de maténiau d'essuyage,
selon la revendication 1, caracténisé en ce que un volet mfeneur (32) est
monte articulé a parhr de la barre entretoise avant (43), ledit volet s’ouvrant
par ’avant et permettant I’introduction et le guidage de 1’extrermté hbre de

la bande de maténiau en provenance de la bobine

-10- Apparell distributeur & coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracténse en ce que le tambour présente, en bout
de son arbre, & ]’opposé des couronnes dentées (12 ~ 19), une portée (9 5)
recevent fixement une molette de chargement (33) de grand diamétre
débordant exténeurement de la cartouche et de 1'appare1l afin de permettre

le chargement de P’appareil ou son depannage

-11-  Appareil distnbuteur & coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracténisé en ce que la barre entretoise avant (43)
recoit un guide (38) assurant le retour vers le haut de la bande de maténau
entre les tarmbours (9 — 10), ladite bande de maténau sortant par 'arnere de
1’appareil en étant pmidée par le volet articulé (31)

PCT/FR02/02129
20
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-12- Apparell distnbuteur & coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracterisé en ce que la came mobile présente une
parhe amere serm circulaire (27 a) se prolongeant par une prermére pente
rectligne (27 b), une deuxieme pente rectiligne (27 c), une forme en bec
(27 d) et une higne de raccordement (27 €) avec la partic amére de la came,

et en ce que la came fixe présente une forme en hancot de plus petite
dimension et avec une base rectiligne (24 1), les'deux cames coopérant lors

de la sortie de la lame de coupe en defimissant Ia trajectoire de celle-c1

-13- Appareil distnbuteur a coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracténse en ce que la barre entretoise avant est
agencée avec deux butées (41) en caoutchouc défimssant un contre-appui et
autorisant 1’appui1 des dents (13 1) rapprochées de 1a lame (13) pour assurer
le basculement en arnére du porte-lame sur luiz-méme et sa rentrée dans le
tambour

-14-  Appareil distnbuteur & coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caracténsé en ce que le tambour (10) regoit une
couronne crantée (12) déterminée avec un nombre de dents correspondant a
un format,

et en ce que le changement de format requiert le changement de la couronne

(12) par une autre couronne ayant un nombre de dents different

-15- Appareil distnbuteur a coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 1, caractérise en ce que le tambour (10) est aménagé
avec la réception d*un axe (10 1) mobile recevant, d’une part, Ia troisitme
couronne crantée (19) et, d’autre part, un pignon baladeur (45),

PCTFROVN2I 2 )
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et en ce que la couronne (20) est associée A une cinquéme couronme (21)
crantée avec un nombre de dents différent,

et en ce que le positionnement de 1’axe (10 1) par rapport au tambour (10)
définit les situations d’engrénement entre les couronnes (19 — 20), d’une
part, et le pignon baladeur (45) et la couronne (21) d’autre part,

et en ce que 1'axe (10 1) regoit un mndex autonsant le déplacement dudit axe

-16- Apparell distnbuteur & coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon la revendication 15, caracténisé en ce que la couronne (21) regoit la
came fixe (24)

-17- Appareil distnbuteur & coupe automahque de maténau d’essuyage,
selon I’une quelconque des revendications 1 et 15, caracterise en ce que un
crochet anti-retour (22) fixé sur le flasque (4) coopere, soit avec la couronne
(20), soit avec la couronne (21), en fonchon des conditions de sélection de

format de I’appareil

-18- Appareil distributeur a coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon I’'une quelconque des revendications 1 et 15, caracténsé en ce que les
tambours (9 — 10) présentent, prés de leurs couronnes dentées (10— 11), des
évidements (47) autonsant 1'msertion d'un étner (29) formant gabant et
permettant le réglage desdites couronnes entre elles en fonction du format
de la bande de maténau & débiter, lecit gabant présentant un axe (29 1)
s’engageant dans 1’ouverture centrale axiale (20 4) de la couronne (20), et
un ndex (29 2) s’engageant dans des ouvertures (20 5) formées sur la

couronme (20)
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-19- Appareil distributeur 3 coupe automatique de maténau d’essuyage,
selon 1'une quelconque des revendications 1 4 18, caractérisé en ce que la
bobine de mateniau est introduite sur les embouts récepteurs d’une mameére
quelconque avec son extrémite pendante de matenan situe, soit vers 'avant
de 1'apparell, soit vers I'arnere de 1’appareil, ladite extrémité étant tiree
pour étre presentée entre le tambour (10) et le volet (32) pour étre enswite

achemmée entre les tambours (9 — 10) puis évachée par le tambour (9) vers
’arnére de ['appareil
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS = ?

RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL
(article 36 et ragle 70 du PCT)

" Fiéidrence du dossaler du GAposant ou du

vaoir ia nofification de fransmiseion du napport d'sxamen

GRANGER, Maufice

G144-B-6792 POUR SUITE A DONNER  grgiiminaire Intsmations! (ormusaire PCTAPEAM418)
Demanda Intemationale n* Dete du dépot intemational jourmolaannde} | Date de priodts Jouminaisinds)
PCT/FR02/02128 20/08/2002 03/08/2001

Ciasaification intemationale des brevets (CB) ou & la fols classification nationale et CiB

A4TK10/36

Ddposant

1 La présant rapport d'axamen prélimineire intemational établ par fadministaration chargée de lrexamen préliminake
International est tranamis au ddposant conforrmémant & | asticle 38

2 Ca RAPPORT comprend 4 feullles y compna la présente feullle de couverture

O 1 ast accompagnd 'ANNEXES c'est A-dire de faulliss de la description des revandicatione ou dea dossine w ?m
Aty morfiinn ot mi oaminmd 4o bt [
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS Z, /

PCT

RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL

(article 36 et rdgle 70 du PCT)
[ Réfrence du dossler dtl déposant ou du voir 1a notification de tansmiselon du rapport Ceamen
mendataire
G144-B-8792 POUR SUITE A DONNER  priiiminaire intemational {formulaive PCTAPEA/418)
Demands intemadionale n* Date du dépot intemational JoirAnaiviannds) | Date de prioritd fourinoisiennde)
PCTIFR02/02120 20/08/2002 03/08/2001
Claasification intemationals des brevets (CIB) ou & la fols classlfication nationele et ClS
A47K10/36
Déposant

GRANGER, Maunca

1 Le présem rapport d'axamen préfiminaire Intemational dtabil par 'administaration chargés de F'examen priliminaire
Intemational est transmis au déposant conformément & l'article 36

2 Ce RAPPORT comprend 4 feuilles, y compna la présents feullle de couverture

Ol 11 est accompagné ANNEXES c'est b-dire de feullles de la description, dea revendications ou das deasine qul ont
4td modifides ot qul sorvent de bass au préaent rapport ou de faullles contenant dea rectifications faltas auprés de

Fadministraton chargée de l'examen préliminaire Intemational {volr la régle 70 18 et I'instruction 807 des Instructions
administratives du PCT)

Ces annexes comprannent feullies.

3 La présent rapport contlent des Indficaticns relatives aux points sulvants

! ® Base du rappon
¥ O Prionté
il [1 Absence de formulation d'opinion quant A la nouveauté Factivitd inventive et la poesibilité
d'application industriefie
v O Abesnce dunité de Finvention
v B Déclaration motivée selon I'articie 35(2) quant & la nouveauld |activité Inventive et la poseibiris
d'application industrielle citations et explications & I'appul de celte diclaration
vi O Ceraina documents citéds
vii O imégularités dans la demande Intemationale
vil O Observations relatives A la demande Internationale
Date de présentation de la demeande d'examen préfiminalre Data d'achiivement du préesmt repport
Imemationala
24/01/2003 12032008
Nom st adrezse postale de fadministration chargée de Fonctionnalre aulpriad
rexamen préiminaire intemational
Office européen des brevets P B 5818 Patentinan 2
ﬁ NL-2280 HV RijewlX Pays Bas Detzor, F
Tél 43170340 2040 Tc 31 851 eponi
Fax +3170340 36 N* de téldphone +31 70 340 3507

Formulalre PCTAPEA/08 (feulle de couverture) (anvier 1004)
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RAPPORT D'EXAMEN

PRELIMINAIRE INTERNATT NAL

Demande Intemationale n® PCT/FR02/02129

Base du rapport

1 En ce qul conceme les éléments de la demande Intamationale (/es feuilles de remplacement qui ont étd remises

4 l'office récepiseur en réponse & une invitatron farte conformdment & Farticle 14 sont considdrdes dans le prdsent

rapport comme “infialement déposdes” et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elies ne contiennent
pas da modificaticns (réglas 70 16 et 70 17))

Description, pages

1-18 version [nitiale

Revendications, N®

. 1-18 version Initiale
4
) Dessins, feullles

177-717 version Initiale

rUeE i TP LT RFOEE

el

En ce qui concame la langue, toua les éldments indiqués ci-dessus étalent & la disposition de 'administration ou

lul ot 6té remis dans la langue dans laquelle la demande mtemationale a 4té déposéde, sauf ndication contralre
donnée sous ce point

Ces éléments étalent 4 la disposition de 'edministration ou fus ont 4té remis dans la langue sulvants , qur est

O ia langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la régle 23 1(b))

O lalangue de publication de la demande Intemationale (eslon la rbgla 48 3(b))
3 lalangue de la traduction rerise aux fins de Fexamen préliminaire intemationale (sslon la ragle 55.2 ou
55 3)

En ce qui conceme les séquencas de nuciéotides ou d'acide amines divuiguédes dans la demande

intemationale {le cas dchéant), I'examen préhminaire Internationale a été effectud sur la base du lstage des
séquences

contenhu dans la demande Intemationale, sous forme écrite

déposé avec la demande intemnationale, sous forma déchiffrable par ordinateur
remis uitérieurement & I'administration, sous forme écrte

remis ultérisurement & 'admirustration, sous forme déchifirable par ordinateur

La déclaration, selon laquelle ie istage des séquences par écrit et fourni ultérieurement ne va pas au-deld
de la divuigation {alte dans la demande ielle que déposde, a été foumle

La déclaration, selon laquslle les Informations enregisirées sous déchliffrable par ordinateur sont identiques &
celles du listages des séquences Présenté par écrit a &td founie

O Oooooad

4 Les modificatons ont entraing 'annulation

Formulaire PCTAPEA/A00 (cedres | VI feullie 1) (ulllet 1858)
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Demande intemationale n® PCT/FR02/02129

RAPP RT D'EXAMEN
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL

de la description, pages
des revendications, n*™
des deasine, feulles

O oOooano

Le prdsent rapport a été formulé abstraction falte (de certalnes) des modifications, qui ont été considérées

comme allant au-deia de I'exposé de I'invention tel quil & été dépoad, comme Hl est Indiqué ci-apras (ragle
70 2(c))

(Toute feuille de rempiacement comporiant des modificatons de cetle nature dort 8ire indiquée au pomt 1 ot
annexde au prdsernt rapport)

6 Observations complémentalres, le cas dchdant

V Déclarstion motivée selon I'article 35(2) quant & Ia nouveauts, I'activité Inventive et la posslibilité
d'application Industrielle, citstions et explications & I'appul de cetts déclaration

1 Déclaration
Nouveautéd Oul Revendicatons 1-19
Non Hevendications
Activité Inventive Oul Revendications 1-18

Non Revendications

Posslibllité d'application industrielle Oul Revendicationa 1-19
Non Revendications

2 Chations et explications
volir feulile séparde

Formulaire PCTAPEA/409 (cadrea | Vil feullie 2) (ulliet 1908)

———prre— -—r—
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RAPPORT D'EXAMEN Demande intemationale n* PCT/FR02/02129
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE

Concernant le pontV

Déclaration motivée selon l'articie 35(2) quant & la nouveauté, Yactivité Inventive

et la possibilité d'application industnelie, citations et explications & I'appui de
cette déclaration

1 L'appareil distnbuteur & coupe automatique de maténau d'essuyage qui fart I'objet
de la revendication indépendante 1 différe, pour I'essentiel, de celui qui est connu du
document WO-A-8523677, qui est considéré comma ['état da la technique le plus
procha, en ce que le tambour porte-lame posséde une lame mobile et que ie dispositf
de lancement des tambours porte-lame et de renvol et d'actionnement de la lame de
coupe est entralné par la rotation du tambour de renvoi

Par rapport a l'apparell distnbuteur connu du document WO-A-8523677 qu! présente
une lamae fixe le systdme de [''nvention permet une réalisation plus compacte du

distributeur car le matériau d'essuyage peut prendre appui sur toute la pénphérie du
iambour porte-lame

Dans l'appareil décnt dans le document FR-A-2792625, le disposif d'actionnement de
la lame de coupe, non montré, est indépendant du dispositif de lancement des
tambours porte-lame et de guidage Par ailleurs le tambour de guidage, qui est en
contact avec le rouleau porte-lame par une roue intermédiatre, ne paut étre considéré
comme étant un tambour de renvoi car le maténau d'essuyage ne s'y enroule pas

L'objet de la revendication indépendante 1 et des revendications dépasndantes 2-19

satisfait donc aux exigences du PCT en ce qui conceme la nouveauté et l'activité
inventive

Formulaire PCT/Feulie sépande/400 {feulle 1) (OEB-avil 1967)

- ————
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INFORME INTERNACIONAL DE EXAMEN PRELIMINAR
Articulo 36 y Norma 70 del PCT

Referencia del archivo del solicitante o representante Para tramite adicional
G144-B-9792 véase notificacion del informe
internacional de examen preliminar
(de PCT/PEA/418)
Solicitud intemacional No | Fecha de presentacibn intemacional Fecha de pnoridad
PCT/FR02/02129
20/06/2002 03/08,2001

Clasificacién intemacional de patentes (IPC) o clasficacién nacional e IPC
A47K10/36

Solicitante
GRANGER, Maunce

1 Este informe internacional de examen preliminar ha sido elaborado por esta Autondad
Internacional de Examen Praeliminar y se le da traslado de él al Solicitante de conformidad
con el Articulo 36

2 El presents INFORME consta en total de 4 folios, incluida esta caratula
O El presente informe también se acompafia de ANEXOS, es decir, folios de la descnpaion,
reivindicaciones o llustraciones que han sido modificadas y que conshtuyen la base del
presente Informe, o folios que conbenen rectificaciones realizadas ante esta Autondad
(véase la Norma 70 1 6 y la Seccidn 607 de las Instrucciones Administrativas bajo el PCT)
Los mencionados anexos constan de folios

3 El presents informe contiene indicaciones relativas a los siguientes asuntos

I [X] Base del informe

| O Pnondad

]} O Falta establecer opinidn con respecto a novedad, nivel inventivo y
aplicabllidad industnal

v O Falta de unidad de invencién

Vv [Z] Declaracién razonada conforme a lo previsto en el Articulo 35(2) en lo
atinente a novedad, nivel inventivo o aplicabilidad industnal, ctas y
explicaciones en respaldo de la mencionada declaracién

Vi O Ciertos documentos citados

Vi O Ciertos defectos de la solicitud intermacional

Vil O Ciertas observaciones sobre la sohcitud intemacional

Fecha de prasentacion de la demanda Fecha de tarminacion de este Infarma
24/01/2003 12 03 2003

Nombre y direccién de la autoridad Funclonario autorizado Delzor F
examinadora primana intemacional
Oficina Europea de Patantes

P B 5818 Patentlaan 2 NL 2280 HV Rijawilk
Paises Bajos

Tel +3170340-2040 Tx 31851 epo nl Teléfono No +31 70 340 3507
Fax. +3170340-3018




REPORTE DE EXAMEN PRELIMINAR Soliatud Intemacional No PCT/FR02/02129 V}/
INTERNACIONAL

| Base del Informe

1 Con respecto a los elementos de la solicitud intemacional (Los folios sustitutivos que le
han sido entregados a la Oficina receptora en respuesia a una invitacion extendida segun lo
previsto en el Articulo 14 se refieren a este Informe “tal como se presenté onginalmente®y
no se anexan al presente informe porque no contienen modificaciones (Normas 70 16 y
70 17)

Descripclén, paginas

1-16 tal como fueron presentadas

Relvindicaclones, No

1-19 tal como fueron preseniadas

Dibujos, piginas

17-7I7 tal como fueron presentadas

2 Con respecto al Idloma, todos los elementos marcados amba estaban disponibles o se le
presentaron a esta Autondad en el idioma en el cual se presenté la solicitud intemacional, a
menos que se indique lo contrario en este articulo
Estos elementos se pusieron a disposicaidn de esta Autondad en el siguiente idioma

el cual es

O El «dioma de una traduccién presentada para propésitos de blisqueda internacional
(segin la norma 23 1(b))

O El idioma de publicacién de la solicitud intemacional

O El idioma de la traduccién presentada para propésitos del examen preliminar (seg(n las
Normas 55 2 0 55 3)

3 Con respecto a cualquier secuencla de nucleétidos o aminoacidos revelada en la
solicitud interacional, el examen intemacional preliminar se llevd a cabo con base en los
hstados de secuencias
0O Contenidos en la solicitud intemacional en forma escnta X
O Presentados juntos con la solicitud intemacional en forma de archivo electrénico X
0O Presentados mas adelante a esta Autoridad en forma escnita

O Presentados mas adelante en forma de archivo electrbnico



O Se ha adjuntado la declaracidn de que el listado de secuencia presentado més adelante
por escrnito no va més alla de la revelacion contenida en la solicitud intemacional tal como ha
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Con relaclon al punto V

Declaracién razonada conforme al Articulo 35(2) en lo que respecta a la novedad, el nivel
Inventivo o la aplicabllidad Industrial, citas y explicaclones en respaldo de dicha

declaraclén

1 El aparato distnbuidor de corte automéhco de matenal de secado que es objeto de la
revindicacién independiente 1 difiere, en lo esencial, de aquel conocido en el documento
WO-A-9523677, que se considera como el estado de ia técruica mds cercano, en que el
tambor porta-cuchilla tiene una cuchilla mévil y en que el dispositivo de lanzamiento de los
tambores porta-cuchilla y de contramarcha y de accionamiento de la cuchilla de corte es
accionado por la rotacion del tambor de contramarcha
Con relacidn al aparato distnbuidor conocido del documento WO-A-9523677 que presenta
una cuchilla fija, el sistema de la invencién permite una realizacibn mas compacta del
distribuldor ya que el material de secado puede apoyarse sobre toda la perifena del tambor

porta-cuchilla

En el aparato descnto en el documento FR-A-2782625, el dispositivo de accionamiento de la
cuchilla de corte, que no se muestra, es Independiente del dispositivo de lanzamiento de los
tambores porta-cuchilla y de gula Por otra parte, el tambor de gula, que esta en contacto
con el rodillo porta-cuchilla por una rueda intermedia, no puede considerarse como un

tambor de contramarcha ya que el material de secado no se enrolla sobre el mismo

El objeto de la revindicacién 1 y de las revindicaciones dependlentes 2 a 19 satisfacen por

lo tanto los requisitos del PCT en lo que concierne a la novedad y el nivel inventivo
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APARATO DISTRIBUIDOR DE MATERIAL DE SECADO

La invencidn se relaciona con el sector técnico de los aparatos distnbuidores
con corte automético de material de secado del tipo papel tisu para aplicaciones de

impiamanos, papel higiénico, secado y impieza en general

El solicitante ha desarrollado numeros aparatos de este tipo, los cuales
comprenden habituaimente una caja, una tapa, un tambor con cuchilla de corte
integral, siendo dicha cuchilla susceptible de sahr del tambor durante su
funcionamiento gracias a medios de lanzamiento y retomo del tambor que incluyen
un excéninco y un resorte de lanzarmento de retomo dispuestos a partr de un lado
lateral del tambor Las placas laterales de la caja estdn puestas para soportar la
bobina de matenal el cual viene, bien sea en apoya directo sobre el tambor segun la
realizacion de la patente FR 2 332 215, bien sea en un plano encima del tambor sin
hacer contacto con este ultimo, como por ejempio en la realizacién descnita en la
patente FR 99 13691 En esta aplicacion especifica, un rolio presor es susceptible de
asegurar una presion de la banda de matenal en un punto dado en complemento de
una segunda zona de presion definida hacia la zona de corte de la banda de matenal
a nivel del tambor

Segun el arte antenor desamollado por el solicitante, a través de sus numeras
patentes, la bobina de carga pusde ser montada bien sea apoyada sobre el tambor
receptor del mecanismo de corte, bien sea situarse en un plano por encima del
tambor y sin contacto con este ultmo En este caso, es necesano utiizar un rollo
presor que viene apoyandose sobre el tambor y que permite la puesta en tensién de
la banda de matenal para cortar En todos los casos, la bobina del matenal debe ser

V7
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presentada en un sentdo aspecial de manera que la anta de matenal venga por la
parte delantera del aparato para luego ser introducida entre el tambor y la bobina o el
tambor y el rollo presor No existe ninguna altemativa posible en la posicion de la
bobina ya que el aparato no funcionaria Este tipo de aparato es objeto de una muy
amplia explotacién a nivel mundial, de manera que su aplicacién ophmizada cumple
perfectamente con los requisitos del mercado y las modalidades de traccion del
extremo de |a banda de matenal por parte del usuano

Sin embargo, este tipo de aparatos presenta ciertos limites de utilizacion tales
y como por ejempio el modo de carga de la bobina, o por el volumen muy importante
que ocupa ol aparato Este ullimo inconveniente es sumamente pernudicial para
ciertas aplicaciones y especiaimente en aplicacién doméstica La reduccién del
volumen que ocupa el aparato no implica obligatonamente una disminuaén de las
dimensiones de sus componentes ya que las funcionalidades requieren de un
dispositivo de corte de alto rendimiento con un corte nitdo de la banda de maternal,
en cada formato de corte dado

El arte antenior, fuera del arte del solicitante, tampoco permitié cumplir con las
necesidades de aparatos distnbuidores de corte automético miniatunzados

Por consiguiente, el enfoque del solicitanta consistd en buscar un nuevo tipo
de aparato radicalmente diferente que supnme ciertos componentes esenciales del
arte antenor para ofrecer un aparato distnbuidor de pequefio tamafio con una
reduccién del orden del 30 al 40% con respecto al matenal exastente actualmente en

el mercado

vy



WO 03/013332 PCT/FR02/02129

Por consiguiente, el enfoque del solicitants fue de crear un nuevo aparato
distnbuidor totalmente repensado en su estructura y componentes, que aptoy
funcional para el corte automético de bandas de matenal en las condicones

requendas por el usuano

Otro propdsito buscado por el solictante fue de estandardizer ciertos
componentes comunes del aparato para permitir el corte, segun formatos diferentes
de bandas de matenal

Estos objetivos, y ofros més, se destacan més adelante en la descnpaidn

Segun una pnmera caracteristica, el aparato distnbuidor con corte automatico
de matenal de secado del ipo que comprende una caja bésica con una cara de
fondo y una cara infenor, y recibe una tapa articulada, es notable en el sentdo que la
caja recibe, de manera desmontable mediante un mecanismo de tnnquete, un
cartucho que define una estructura portadora que Incluye dos placas transversales,
una lémina de unidén puesta entre estas placas, y una barra de refuerzo delantera,
recibiendo las placas laterales en su parte alta conteras soportes de la bobina de
matenal, y en su parte baja, dos tambores puestos uno al lado del otro, sin contacto
directo entre ellos, siendo el pnmer tambor el tambor porta-cuchilla y el segundo el
tambor de contramarcha, y que dichos tembores estdn puestos en uno de sus
axtremos en frente para recibr coronas dentadas que permiten su conexién y
rotacién el otro con respecto del otro, y que el tarabor estd concebido para recibir una
tercera corona dentada que coopera con el mecanismo de lanzamento de los
tambores, incluyendo dicho mecanismo una leva fija, y que el brazo porta-cuchilla
ostd dotado de medios de transmisibn que permiten poner en marcha el

¥y
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funcionamiento de una leva mévil que permite la salida de la cuchilla de corte de
dicho tambor, y que las levas fija y mévil cooperan entre ellas al definir |a trayectona
de la cuchilla de corte, y que unas aletas aseguran el guiado de la banda de matenal
dentro del aparato para el corte de la misma, seguin un formato determinado

La invencién se expone a continuacibn més detalladamente con la ayuda de

las figuras de los dibujos anexos en los cuales

- la figura 1 es una vista parcial antes del montaje del aparato distnbuidor
segun la invencién establecido bajo la forma de cartuchos que se insertan en una

caja receptora,

- la figura 2 es una vista parcial y en corte transversal, segin (a linea AA de

la figura 3, que llustra la progresion de la banda de matenal dentro del aparato para

Su corte,

- Ia figura 3 es una vista por encima del aparato, segun la figura 2,

- la figura 4 es una wista parcial que ilusfra la utiizacién de una plantilia para

asegurar ol ajuste de formato,

- la figura 5 es una vista parcial y en corte,

- la figura 6 es una vista parcial y en corte que ilustra el posicionamiento de

medios con levas utiizados dentro del marco de la iInvencion,
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- las figuras 7, 8 , 9 y 10 son wistas de carécter esquemaético que llustran las
diferentes posiciones la una con respecto a la otra de dos levas que participan a la
sahda de la cuchilla de corte,

- las figuras 11 y 12 son vistas parciales y en corte de un dispositivo selector

que sa forma en una aphcacién de la mvencion,

- la figura 13 es una vista parcial y en corte, vista trasera

Para hacer mas concreto el objeto de la invencién, se descrnibe ahora de una
manera no imitativa ilustrada en las figuras de los dibujos

El aparato distnbuidor de matenal de secado con corte automatico, segun ia
invencién, se referencia con (1) Permite la distribucidn de cualquier tipo de matenal,
especialmente papel, guata, en las aplicaciones de papel limpiamancs, papel

higiénico, papel impia-todo y de més aplicaciones similares.

Este aparato ttene un formato pequefio con respecto al arte antenor, y
especialmente esta establecxdo en unas dmensiones que pueden ser, por ejemplo,
del orden de 28 x 25 x 20 centimetros, permitiendo al mismo tiempo el
procesamiento de bobinas de vanos kilos. El aparato incluye una caja bésica (2) con
una cara de fonde (2 1) y una cara infenor (2 2) en prolongamiento, la cual constituye
un plano de apoyo Esta caja es suscephble de recibir una tapa articulada (3) en su
base, mientras que un dispositivo de cierre con llave, conocido en s, asegura el

cierre del conjunto

3/
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Segun la nvencidn, la caja recibe, de manera desmontable y mediante un
mecanismo de tnnquste, un cartucho {c) el cual constituye una estructura portadora
definida por dos placas transversales (4 — 5) receptoras de diferentes componentes y
que permiten el posicionamiento entre ellas y especiaimente diferentes rollos cuya
funcién se precisa més adelante Las dos placas laterales (4 — 5) estén reforzadas
en su parte trasera con una lémina de unidn (6) muy larga El conjunto placas
laterales-placa de unién puede ser moldado en un monobloque En la parte alta, las
placas pueden recibir ejes (7) soportes de conteras (8) entre las cuales se coloca la
bobina (b) de matenal Al menos una de las placas laterales puede ser desplazada
de manera eléstica hacia el exterior para facilitar la introduccién de la bobina

Segun la invencidén, la parte baja de la estructura portadora recibe dos
tambores (9 — 10) puestos lado a lado pero sin contacto directo entre ellos y cuyos
extremos (9 1 — 10 1) estén montados en los huecos (4 1 — 5 1) formados sobre las
placas antes mencionadas Sin embargo, los dos tambores estdn asociados el uno
con el ofro ya que reciben cada uno, en uno de sus extremos, situados del mismo
lado, una pnmera y una segunda coronas dentadas (11 — 12), las cuales engranan la
una con respecto a la otra El pnmer tambor (9) es llamado tambor porta-cuchiila
mientras que el segundo (19) es denominado tambor de contramarcha

El tambor (9) colocado en |a parte trasera es hueco en su interor y recibe una
cuchilla de corte (13) realizada en una o dos partes y articulada sobre un brazo porta-
cuchilla (14) Esta cuchilla se caractenza por tener una forma en espiral del conjunto
de sus dientes, lo cual permite un efecto de penetracdn progresivo de la cuchilla en
el matenal a partir de los exiremos para desplazarse hacia la zona central del mismo

Cada diente se encuentra ventajosamente en un plano perpendicular con respecto al
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aje longitudinal del tambor Mas especiaimente, tal y como se puede observar en los
dibujos, la cuchilla de corte estd hecha en dos partes (131 - 13 2) fijadas con
tomillos u otra manera, al brazo porta-cuchilla (14) Las dos partes de cuchilla se
reunen hacia la parte central del tambor (9 1), dejando al mismo un espacio (e) que
en la practica corresponde a una cuna (15) soporte del brazo porta-cuchila con
respecto al fondo intermo del tambor Esta cuna presenta una entalla que permite la
rotacién del brazo sobre s1 mismo Al final del brazo, un extremo (14 1) del mismo
presenta un tope (16) saliente el cual estd en contacto con planos de apoyo (17)
limitadores de carrera y establecidos en la cara transversal (9 2) del tambor El otro
extremo (14 3) del brazo recibe un anilio dentado (18) adyacente a la pnmera corona
dentada (11) tal y como mencionada antenormente El anillo dentado estd montado
giratonio con el brazo La funcidn de este anillo dentado se precisard més adelante

El segundo tambor (10) de coniramarcha presenta, en su parte central, una
cavidad radial (10 1), la cual se situa en prolongacién de la cuna soporte (15) del
brazo porta-cuchilla (14) del pnmer tambor (9) Este segundo tambor (10) recibe en
su extremo una segunda corona dentada fija (12) que coopera con la pnmera corona
fira (11) del pnmer tambor Dicho segundo tambor presenta un eje (10 1) susceptible
de venir engranarse en una muesca que forma cojinete establecida en la parte baja
de la placa lateral, en frente Dicho eje es susceptible de recibr ademas, entre la
segunda corona dentada (12) y la placa lateral, una tercera corona dentada (19) de
pequefio didmetro, la cual es susceptible de cooperar con una cuarta corona dentada
(20) complementana, montada sobre 1a placa lateral (4) en frente Esta cuarta corona
dentada (20) ttene un mayor didmeiro en una relacién dimensional muy supenor, y
tiene un namero de dientes que comesponde al tamafio del formato de ia banda de

matenal que se quiere cortar Dicha cuarta corona dentada (20) es susceptible de
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cooperar con un tnnquete anhretomo (22) montado sobre un eje (23) fijado en la
placa lateral (4) con tope (22 1) La cuaria corona dentada (20) recbe en su cara
(20 1) en frente del disco, una leva fija (24) perfilada cuya funci6n se descnbe a
continuacidn La cuarta corona (20) presenta en su cara (20 2), lado tambores (9 —
10) una apertura (20 3) que permite el posiaonamiento de un dedo (42 1), una bielita
(42) en el otro extremo (42 2) permite la fijacibn de un resorte de retormno (26) cuyo
otro extremo es solidano de un punto fijo (27) formado en la placa lateral (4) De esta
manera, la bielita asegura una funcidn de excéntnco durante la rotacién de la corona
(20), lo antenor en contra del resorte de retomo (26), construyendo el mecanismo de
lanzamiento en rotacién de los tambores (9 — 10)

Segun otra disposicion, el drbol (9 1) del tambor (9) se prolonga del lado de ia
placa lateral para recibir una leva (27) mévil anticuada sobre el eje, siendo dicha leva
perfilada de una manera especifica para cooperar en ciertas fases de functonamiento
con la pnmera leva (24) precitada

Segun otra digposicidn de la invencién, los dos tambores (9 — 10) presentan,
cerca de su pnmera y segunda coronas dentedas (10 — 11) respectivas, dos
muescas (47) opuestas 0 no que permiten la Insercidn provisional de un estnbo (29)
que forma planhiia y cuyo extremo estd establecido en forma de tenedor para
penetrar en las muescas (47) Este estnbo permite ajustar en posicaién las diferentes
coronas dentadas entre s1 mismas, en funcién del formato de la banda de matenal
para debitar Esta plantilla presenta un eje (29 1) susceptible de entrar en la apertura
central axaal (20 4) de la corona (20) También, presenta un pemo (29 2) que entra en
una apertura (20 5) formada en la corona (20) Esta apertura estd dispuesta de
manera especial con el ajuste de formato Define la posicidon de la corona demada
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(20), soporte de la leva fija (24), lo antenor con respecto a otra lava méwil (27), la cual
se descnbe més adelante

Segun otra disposicion, el tambor (10) es susceptible de recibir, en su cavidad
radial (10 1) con arbculecion hbre y controlada, una pata insertada en forma de
tenedor (30), solidana de una aleta (31), siendo esta aleta susceptble, después de
posicionamiento de la pata, mediante mecanismo de tnnquete sobre el tambor (10),
de cubnr el tambor (9) en totalidad y parciaimente el tambor (10) Dicha aleta
presenta en su intenor nervaduras salientes (31 1) dispuestas regularmente y cuya
funcidn consiste en asegurar la gula de la banda de matenal durants el corte

Segun otra disposicidn, se monta una aleta infenor (32) arbiculada a partr de
una barra de refuerzo delantera (43) formada entre los discos (4 — 5) Esta aleta
inferior presenta una forma curvilinea susceptible de enwvolver sencillamente el
tambor (10) sobre un sector angular y por encima del tambor (10) Esta aleta se abre
on la parte delantera del aparato y permite la introduccidn y el guiado del extremo
hbre de la banda de matenal proveniente de la bobina

Segun otra disposicidn, el tambor (9) presenta, al final de su arbol, al opuesto
de dichas coronas dentadas, un alcance (9 5) susceptible de reabir fijamente una
rodillo de carga (33) de gran diédmetro que desborda en su parte extena del cartucho
y del aparato con el fin de permrtir o) mando manual para ia carga o reparacion, por
parte del usuano, de ia bobina de materal para cortar

Haciendo referencia a los dibujos, y especiaimente a la figura 2, se
represent6 el recomdo de la banda de matenal

o
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La bobina de matenal puede ser colocada entre las placas laterales soportes,
en un sentido u otro, es decir que la banda desenrollada de la bobina se situa, bien
sea on |a parte delantera del aparato tal y como se puede apreciar en la figura 2, bien
sea haca la parte trasera de este ultimo (no representado)} Luego, dicha banda se
introduce entre el rollo (10) y la aleta inferior (31) escamotable pasando frente al
aparato, luego ia banda es introducida y guiskia para paser entre ios dos tambores (9
— 10) para envollarse parciaimente sobre el tambor (9) que incluye el dispositivo de
corte Una gula (38) sohdana de la barra de refuerzo delantera (43) asegura el
retomo hacia amba de la banda de matenal entre los tambores (9 — 10) La banda de
matenal sale por la parte trasera del aparato siendo guiada por la aleta articulada
(31)

Segun ofra disposicidn, el brazo porta-cuchilla recibe, al final de un extremo,
un pifién (18) el cual es suscephble de cooperar con un pifién complementano (16)
formado lateralmente sobre la leva mévil (27) Asl, el desplazamiento y salida de la
cuchilla de corte provocan, en forma paralela y simulténea, el posicionamiento de la
leva moévil en las condiciones que se explican a continuacién, con referencia a los

dibujos 7,8,9y 10

La leva mévil (27) presenta una configuracidn especifica con una parte
trasera semi-circular (27 a) que se prolonga mediante una pequefia pendiente
rechiinea (27 b ), una segunda pendiente rectilinea (27 c) pero onentada de manera
angular con respecto a la pnmera para llegar en una forma en pico (27 d) que

continua por una linea de empalme (27 e) con la parte trasera de la leva

10
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La leva fija (24) puesta descentrada en la cuarta corona intemna es més

pequefia y tene una forma de frijol, especiaimente con una base rectlinea (24 1)
Ahora, es converuents exponer el funcionamiento del aparato

La carga de la bobna consiste en introducir el extremo libre de la
misma entre la aleta infenor (32) escamotable y el tambor (10), el cual presenta a
este efecto y ventajosamente, una superficie agarradora La banda es guiada entre
los dos tambores (9 — 10), luego, por efecto de apoyo de la aleta supenor, dicha
banda enrolla parciaimente el tambor (8) para salr detrds de este Gitmo En su
estado inicial, la cuchilla de corte se encuentra integrada en su tambor (9) sin salir El
resorte de retomo no estd sohcitado en extensidn Cuando el usuano efectua una
traccién de la banda de matenal, se provoca progresivamente y simultdneamente la
rotacién del tambor (9) el cual engrana con el tambor (10), lo antenor por medio de
las pnmera y segunda coronas (10 - 11) respeciivas Le tercera corona (19),
adyacente a la pnmera corona (11), provoca la rotacién de la cuarta corona (20) El
tnnquete ant-retomo, el cual penetra en los dientes de la corona (20), bloquea en
posicidon el mecanismo, evitando un retormo en posicion La cuarta corona (20) es
giratona E! punto de unibn y de fijacién de la bielta (42) se aleja, provocando la
extension del medio de retomo (26) hasta sobrepasar un punto muerto
cormespondiente al alejamiento mé&amo del punto de fijacion de la bielita con respecto
al punto de fijacién fijo formado sobre la placa lateral La rotacién de la corona
dentada (10) acciona simulténeamente la rotacion del amllo dentado (18) montado
sobre el brazo porta-cuchilla, y por consiguients la salida progresiva de la cuchilla de
corte fuera del tambor (9) En la préictica, [a salida de la cuchilla de corte se produce
al terminar la segunda vuelta de rotacibn del tambor (9) sobre 81 mismo, y eso

11
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especiaimente para un formato de 25 centimetros En el punto muerto méxamo, la
cuchilla de corte sale en su totalidad y el paso del punto muerto produce el retorno en
posicion inicial del mecanismo y de la cuchilla de corte, con el corte correspondiente
de la banda de matenal

La entrada de la cuchilla de corte se efectua por el contacto de los dos dientes
(13 3) aproximados cerca de la zona mediana del tambor Estos dos dientes vienen
en contacio perpendicular con dos topes (41) de caucho y que permiten, por un
efecto de contra-apoyo, la calida hacia atréds del porta-cuchilla sobre s1 mismo con
pivoteamiento de las cuchillas y por consiguiente des los dientes hasta su entrada en
el tambor (9)

Tratdndose ahora de las dos levas fija (24) y méwil (27) antes mencionadas, se
representd en las figuras 7, 8, 9 y 10, las diferentes posiciones respectivas de las
mismas En situacion inicial, figura 7, la leva fija esta alejada de la leva mdévil,
estando situada casi en oposicidn La traccién de la banda de matenal provoca la
caida de la leva mévii hasta alcanzar la posicion figura 8 En esta situacidn, la
cuchilla de corte permanece dentro del tambor Cuando el usuano sigue efectuando
una traccidn manual, las dos levas vienan en contacto la una con la otra, figura 9, y la
leva mévil se vuelve temporaimente fija La parte curvilinea externa de la leva fija
viene en contacto con la segunda zona rectilinea de la ieva mévil adyacente al pico
La continuacién del movimiento de traccidn provoca progresivamente ol escape de la
leva méwil hasta que sus dos picos vengan en frente el uno del otro y correspondan a
la salida méxima de la cuchilla de corte (figura 10) Las levas retoman su posicidn
imicial después del paso por el punto muerto
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Es conveniente ahora axponer otra disposicion especial de la invencion, la

cual permite hacer vanar el formato de la banda de matenal para cortar

Una pnmera posibilidad consiste en disponer, sobre el tambor (10), una
corona dentada (12) determinada con un numero de dientes apropiado para el
formato elegido, por ejemplo 25 centimetros Esto corresponde a la puesta en
marcha ilustrada en la figura 1 El cambio de formato requiere cambiar la corona (12)
por ofra corona con un numero de dientes diferesnte y se obhene una relacion
dimensional diferente entre las coronas (20 y 12) que permite la obtencidn de un
formato diferente, por ejempio 37 centimetros Si la corona (12) se moidea con el
tambor (10), solamente habrd que cambiar este componente, los demas siguen los
mismos Es preciso observar que, dependiendo del didmetro de la corona (20), serén

necesanos dos o tres giros del tambor (9) antes de la salida de la cuchilla de corte

En una vanante de aplicacidon comespordiente a una segunda posibiidad, se
repraesentd, en las figuras 11 y 12, una mejora del aparato que permite seleccionar
directamente el formato sin tener que cambiar el tambor (10)

Par ello, el tambor (10) estd acondicionado diferentemente con la recepcién de
un ej@ (10 1) méwil susceptible de reabir un piién cormedizo (45) El ej@ mévil (10 1)
se desliza axiaimente con respecto al tambor (10) estando manterwdo en su dos
extramos, por una parie por el tambor mismo, y por otra parte por una apertura
formada en la placa lateral (4) antes mencionada Dicho tambor esta acondicionado
en su parte extrema con una cavidad intema perfilada que permite, por una parte, el
alojamiento y guiado del extremo del eje (10 1) y, por otra parte, el aicjamiento de la
corona (19) en una posicidn determinada Dicha corona (19) es solidana del eje

13
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(10 1) méwvil, pero en un espacio de alejamiento (1 e) con respecto al pifién corredizo
(45)

Por otra parte, esta segunda aplicacsén requiere un acondicionamiento de la
corona dentada (20) Luego, esta misma se asocia con una qunta corona (21)
dentada que presenta un numero de dientes diferente de la corona (20) El gancho
anti-retomo (22) coopera con la quinta corona (21), la leva fija (24) estd solidanzada

con la cara intema de la corona (21)

Por otra parte, el ej@ mévil (10 1) presenta Ln dedo o perno radial (10 1b) que
constituye el slemento de empuje de dicho eje para presentar los pifiones (45 y 19)
de la manera apropiada, como representado en las figuras 11 y 12 Segun la figura
11 correspondients a un formato de 25 centimetros por ejemplo, es la corona (19)
que coopera con la corona (20) El pifién corredizo (45) estd empujado hacia la placa
lateral (4) Dentro de! marco de la eleccién de un formato diferente, por ejemplo 37
centimetros, el operador empuja el pemo de manera & provocar el desplazamiento
del ej@ mévil (10 1) En esta situacién, es el pifion comedizo (45) que viene en
contacto con la corona (21), mientras que el pifién (19) se encuentra integrado en la
muesca interna del tambor (10) sin efecto

En esta instalacién, el mecanismo selector necesita un ajuste previo por
parte del operador

Las ventajas sobresalen claramente de la nvencidn Se destaca la nueva
concepcidbn del aparato distnbuidor que ofrece, en un espacio reducido, una
distnbucidn automética de bandas de matenal, y eso con una simplificacién de los
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mecanismos utiizados La bobina puede ser presentada por el operador encargado
del mantenimiento en cualquier sentdo dentro del aparato Se puede considerar una
concepcidn estandardizada de cartuchos con un conunto de mecanismos que
permite una distnbucidn de formatos, segun una pnmera longitud, por ejemplo 25
centimetros, y otro cartucho que permite, con medios adaptados, una disinbucion de
matenal, segun otro formato, por ejempio 37 centimetros Basta entonces con
cambiar el cartucho Los dos cartuchos son idénticos con axcepcién de una de las
dos coronas dentadas, a saber la cuarta que define el nimero de dientes en relacion
con el formato del papel Como vanante, se puede integrar un dispositivo selector en
el cartucho, pero en este caso, requiere cada vez ajustes, y por consiguientes

manipulaciones por parte del operador

15
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REIVINDICACIONES

-1-  Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado del tipo que
incluye una caja bésica {2) con una cara de fondo (2 1) y una cara infenor (2 2) y que
recibe una tapa articulada (3), que se caractenza en que la caja recibe, de manera
desmontable mediante mecanismo de tnnquete, un cartucho (c) que define una
estructura portadora que incluye dos placas laterales transversales (4 ~ 5), una
lémina de unién (6) puesta entre dichas placas, y una bamra de refuerzo delantera
(43), recibieondo las placas laterales en su parte alta conteras (8) soportes de la
bobina (b) de matenal y, en su parte baja, dos tambores (9 — 10) dispuestos uno al
lado del oiro, sin contacto directo entre ellos, siendo e primer tambor (9) el tambor
porta-cuchilla y el segundo tambor (10) el tambor de retomo

y en que dichos tambores (9 — 10) estén acondicionados en uno de sus extremos en
frente para recibir coronas dentadas (11 — 12) que permiten su unién y rotacién el
uno con respecto al otro,

y en que el tambor (10) estd acondictonado para recibir una tercera corona dentada
(19) que coopera con el mecanismo de lanzamiento en rotacion de los tambores (9 —
10), incluyendo dicho mecanismo una leva fija (24),

y en que el brazo porta-cuchilla (14) estd acondicionando con medios de transmision
(18) que permiten poner en marcha el funcionamiento de una leva mévil (27) que
permite la salida de la cuchilla de corte de dicho tambor (9),

y en que las levas fija (24) y mévil (27) cooperan entre ellas, al definir la trayectona
de la cuchilla de corte,

y en que las aletas (31 — 32) aseguran el guiado de la banda de matenal dentro del
aparato en vista de! corte de la misma, segun un formato determinado
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-2- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
reivindicacion 1, que se caractenza en que el tambor (9) colocado en la parte trasera
del aparato es hueco en su interior y recibe una cuchilla de corte (13) realizada en
dos partes (13 1 — 13 2) solidanas de un brazo porta-cuchilla (14),

y en que dichas partes de cuchilla se unen hacia ia parte central del tambor (8 1)
dejando un espacio (e) para el posicionamiento de una cuna soporte (15) del brazo

porta-cuchilla,
y en que dichas partes de cuchilla estén establecidas segun un perfil en espiral

-3- Aparato distnbuidor con corte automatico de matenal de secado, segun la
reivindicactén 2, que se caractenza en que el brazo porta-cuchilla (14) presenta, en
un extremo (14 1), un tope (16) en contacto con planos de apoyo (17) imitadores de
carrera formados en [a cara transversal (9 2) del tambor,

y en que el otro extremo de dicho brazo presenta un anilfio dentado (18) adyacents a

la pnmera corona (11)

-4- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
reivindicacién 1, que se caractenza en que el segundo tambor (10) de retono
presenta, en su parte central, una cavidad radial (10 1) que permite la fijacion,
mediante mecanismo de tnnquete, de una aleta (31) montada méwil alrededor de
dicha cavidad y permite el cubnmiento al menos del tambor (9)

-5- Aparaio distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la

reivindicacion 4, que se caractenza en que la aleta {31) presenta una pata insertada
(30), en forma de tenedor, suscephible de engatillarse en la cavidad radial (10 1) del

17
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tambor, presentando la aleta en su intenor nervaduras salientes (31 1) que aseguran
el guiado de la banda de matenal con respecto al tambor (9)

6- Aparaio distnbuidor con corie automatico de matenal de secado, segun la
reivindicacién 1, que se caractenza en que el tambor (10) presenta un eje (10 1) cuyo
extremo entra en una muesca formada en la placa lateral (4) en frente, recibiendo
dicho eje una tercera corona dentada (19) de un didmetro pequefio, susceptible de
cooperar con una cuaria corona dentada (20) constitutva de un mecanismo de

lanzamiento del tambor (9) para la distnbucién de las bandas de matenal

-7- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
relvindicacién 5, que se caractenza en que la cuarta corona dentada (20) presenta un
numero de dientes, segun un didmetro estabiecido, que comresponde a un formato de
banda de matenal para cortar, recibiendo dicha cuarta corona dentada, en una de
sus caras, una leva fija (24) y, sobre la otra cara, que autoriza la fijacibn de una
bielita (42) asociada con un resorte de retomo (26) y asegurando una funcién de
excéninco durante la rotacién de la corona (20) en contra de dicho resorte de retomo
(26)

-8- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
revindicacién 1, que se caractenza en que el érbol (9 1) del tambor (9) se prolonga
para recibir una leva mévil (27) articulada sobre el eje, siendo perfilada dicha leva

para cooperar en ciertas fases de funcionamiento con la leva (24) puesta sobre la

corona 820),
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y en que un pifién adicional (36) esta colocado sobre la lava mévil (27) para cooperar
con el pifion (18) del porta-cuchilla (14) con el fin de asegurar el desplazamiento y
salida de la cuchilla de corte

-9- Aparato distnbuidor con corte automéatico de matenal de secado, segun la
reivindicacibn 1, que se caracienza en que una aleta infenor (32) estd montada
articulada a partrr de la barra de refuerzo delantera (43), abnéndose dicha aleta por
la parte delantera y permitiendo la introduccidn y guiado del extremo hbre de la
banda de matenal proveniente de la bobina

-10- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
reivindicacién 1, que se caractenza en que el tambor presenta, al final de su drbol, en
la parte opuesta de las coronas dentadas (12 — 19), un soporte (9 5) que recibe
fiamente un rodillo de carga (33) de gran didmetro que desborda en la parte externa

del cartucho y del aparato con el fin de permitir la carga del aparato o su reparacién

-11- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun |a
reivindicacidn 1, que se caractenza en que la barra de refuerzo delantera (43) recibe
una gufa (38) que asegura el retomo haca amba de la banda de matenal entre los
tambores ( 9 — 10), saliendo dicha banda de matenal por la parte trasera del aparato
al ser guiada por la aleta antcuada (31)

-12- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la

reivindicacién 1, que 8e caractenza en que la leva mévil presenta una parte trasera

semi-circular {27 a) que se prolonga por una pequefia pendiente rectilinea (27 b), una
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segunda pendiente rectiliinea (27 ¢) una forma de pico (27 d) y una linea de empaime
(27 e) con la parte trasera de la leva,

y en que la leva fija presenta una forma de frijol con una dimensién més pequefia y
una base rectiinea (24 1), cooperando las dos levas durante la salida de la cuchilla al
definir la trayectona de la misma

-13- Aparato distnbuidor con corte automéatico de matenal de secado, segun la
reivindicacién 1, que se caractenza en que la barra de refuerzo delantera esta
acondicionada con dos topes (41) de caucho que definen un contra-apoyo y
autonzan el apoyo de los dentes (13 1) aproximados de la cuchila (13) pama
asegurar la calda hacia airés del porta-cuchilla sobre st mismo y su entrada en el
tambor

-14- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun ia
rewvindicacién 1, que se caractenza en que el tambor (10) recbe una corona dentada
(12) determinada con un numero de dientes comrespondients a un formato,

y en que el cambio de formato requiere el cambio de la corona (12) por otra corona

con un numero de dientes diferente

-15- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la
revindicacién 1, que se caractenza en que el tambor (10) esta acondicionado con la
recepcidn de un eje (10 1) mévil que recibe, por una parte, la tercera corona dentada
(19) y, por otra parte, un pifién corredizo (45),

y en que la corona (20) estd asociada con una quinta corona (21) dentada con un
numero de dientes diferente,
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y en que el posicionamiento del eje (10 1) con respecto al tambor (10) define las
situaciones de engranaje entre las coronas (19 — 20), por una parte, y el pifién
corredizo (45) y la corona (21) por otra parte,

y en que el gje (10 1) recibe un pemo que autonza el desplazamento de dicho eje

-16- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun la

remndicaci6n 15, que se caractenza en que la corona (21) recibe la leva fija (24)

-17- Aparato distnburdor con corte automético de matenal de secado, segun
cuaiquiera de ias reivindicaciones 1 y 15, que se caractenza en que un gancho anti-
retomo (22) fijado en la placa lateral (4) coopera, bien sea con la corona (20), bien
sea con la corona (21), dependiendo de las condiciones de seleccion de formato del
aparato

-18- Aparato distnbuidor con corte automédtico de matenal de secado, segun
cualgquiera de las revindicaciones 1 y 15, que se caractenza en que los tambores (9
— 10) presentan, cerca de sus coronas dentadas (10 — 11), muescas (47) que
permiten la nsercién de un estnbo (29) que forma plantilla y permite el ajuste de
dichas coronas entre s1 mismas, dependiendo del formato de la banda de matenal
para cortar, presentando dicha plantilla un eje (29 1) que entra en la apertura central
axal (204) de la corona (20), y un pemo (29 2) que entra en aperturas (20 5)

formadas en la corona (20)

-19- Aparato distnbuidor con corte automético de matenal de secado, segun
cuaiquiera de las reivindicaciones 1 a 18, que se caractenza en que la bobina de

matenal se introduce en las conteras receptoras de una manera cualquiera con su

21
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extremo pendiente de matenal situado, bien sea hacia la parte delantera del aparato,
bien sea hacia la parte trasera del aparato, siendo halado dicho extremo para ser
presentado entre el tambor (10) y la aleta (32) para luego ser encaminado entre los
tambores (9 — 10) y luego evacuado por el tambor (9) hacia la parte trasera del
aparato
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