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REIVINDICACIONES

1. Un papel recubierto que comprende una composicién de recubrimiento en por
lo menos una cara de un papel base, en donde la composiciéon de recubrimiento
comprende un pigmento particulado que consiste de fosfato de aluminio amorfo
o polifosfato, en donde el fosfato de aluminio amorfo o polifosfato esta presente
en la forma de particulas libres, y en donde dicho papel recubierto se caracteriza

porque:

tiene un brillo de recubrimiento igual o mayor que alrededor de 20% a 75°,

medido por el método de ensayo TAPPI T480 om-92;y

tiene una suavidad de menos de 5.0, medida empleando el método de

ensayo TAPPI para Parker Print Surface: T555 om-99.

2. El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que comprende desde
alrededor de 5 g/m? a alrededor de 30 g/m? de la composicién de

recubrimiento.

3. El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde la

composicion de recubrimiento comprende ademas un aditivo.

4. El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 3, en donde el aditivo se
selecciona del grupo que consiste de aglutinantes, lubricantes, dispersantes,
niveladores, antiespumantes, agentes humectantes, agentes de aclaramiento
opticos, biocidas, agentes reticulantes, ayudas de retencion de agua,

modificadores de viscosidad y espesantes, y combinaciones de los anteriores.

5. El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el pigmento
esta presente en una cantidad mayor que alrededor de 1%, 3%, 5%, 10%, 12%,

15%, 20%, 30% o 50%, basada en el peso total de sélidos en la composicidn.

6. El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el pigmento
tiene una densidad estructural de entre 1.95 y 2.50 gramos por centimetro

cubico y una relacién molar de fésforo a aluminio de 1.



10.

11.

12.

13.

14.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el pigmento

comprende 1 a 4 huecos vacios por particula.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el pigmento
se caracteriza por una distribucion de tamafo de particula entre alrededor de

0.1 a alrededor de 5 micrones.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 8, en donde el pigmento
se caracteriza por una distribucidn de tamafio de particula entre alrededor de

0.2 a alrededor de 0.6 micrones.

El papel recubierto como se expone en la reivindicaciéon 8, en donde el pigmento
se caracteriza por una distribucion de tamafio de particula entre alrededor de

0.6 a alrededor de 1.5 micrones.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 8, en donde el pigmento
se caracteriza por una distribucién de tamafio de particula entre alrededor de

1.0 a alrededor de 3.0 micrones.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el pigmento
se caracteriza por un tamafio de radio de particula individual medio de entre

alrededor de 10 y 80 nanémetros, cuando en forma de polvo seco.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 4, en donde el
aglutinante se selecciona del grupo conformado por una proteina, almidén,

goma, resina, polimero de emulsién o una combinacion de los anteriores.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacion 1, en donde la
composicion de recubrimiento ademds comprende uno o mé&s pigmentos
adicionales seleccionados del grupo conformado por carbonato de calcio, caolin
calcinado, caolin hidratado, arcilla china, talco, mica, dolomita, silice, silicatos,
zeolita, yeso, blanco satinado, titania, diéxido de titanio, sulfato de calcio, sulfato
de bario, trihidrato de aluminio, pigmento plastico, y combinaciones de los

anteriores.



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 14, en donde el

pigmento adicional es TiOx.

El papel recubierto como se expone en la reivindicaciéon 15, en donde la
composicion de recubrimiento comprende el pigmento de fosfato de aluminio
amorfo o polifosfato en una cantidad desde alrededor de 1% a alrededor de
40%, y el pigmento TiOz en una cantidad desde alrededor de 1% a alrededor de

40%, basado en el peso total de sélidos en la composicién.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 15, en donde la
composicién de recubrimiento comprende el pigmento de fosfato de aluminio

amorfo o polifosfato y el pigmento TiOz en una relacién de alrededor de 1:1.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 15, en donde la
composicion de recubrimiento comprende el pigmento de fosfato de aluminio

amorfo o polifosfato y el pigmento TiOz en una relacién de alrededor de 1:2.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el papel
recubierto se selecciona del grupo que consiste de un papel recubierto de
copiado en color, un papel recubierto de xerografia, un papel recubierto de
serigrafia, un papel recubierto de huecograbado, un papel recubierto con
sublimacién de color, un papel recubierto de flexografia, un papel recubierto de
impresién de chorro de tinta, un papel recubierto de fotografia, un papel
recubierto de impresién offset rotatoria, un papel recubierto de impresion
electrofotogréfica, un papel recubierto de grabado de imagen para el grabado
con transferencia térmica, un papel recubierto de grabado de chorro de tinta, y

combinaciones de los anteriores.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el papel
recubierto es un papel recubierto de chorro de tinta o un papel recubierto de

impresion digital.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1, en donde el papel

recubierto es un papel recubierto para publicaciones.



22.

23.

24.

25.

26.

27.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que tiene un brillo de

recubrimiento desde alrededor de 25% a alrededor de 75% a 75°.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacion 1 que tiene una
suavidad desde alrededor de 1.0 a alrededor de 2.5, medida empleando el

método de ensayo TAPPI para Parker Print Surface: T555 om-99.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que tiene una
opacidad mayor que 80%, medida empleando el método de ensayo TAPPI T425

om-91.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que tiene la opacidad
desde alrededor de 85% a alrededor de 99%, medida empleando el método de
ensayo TAPPI T425 om-91.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que tiene una
brillantez mayor que alrededor de 70% de brillantez GE, medida empleando el
método de ensayo TAPPI T452 om 92.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 1 que tiene una
brillantez desde alrededor de 70% de brillantez a alrededor de 95% de

brillantez GE, medida empleando el método de ensayo TAPPI T452 om 92.

28.Un proceso para preparar un papel recubierto que comprende aplicar una

composicion de recubrimiento a por lo menos una cara de un papel base, en
donde la composicién de recubrimiento comprende un pigmento particulado
que consiste de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato, en donde el fosfato de
aluminio amorfo o polifosfato estd presente en la forma de particulas libres y en

donde dicho papel recubierto se caracteriza porque:

tiene un brillo de recubrimiento igual o mayor que alrededor de 20% a 75°,

medido por el método de ensayo TAPPI T480 om-92; y

tiene una suavidad de menos de 5.0, medida empleando el método de

ensayo TAPPI para Parker Print Surface: T555 om-99,



29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

El proceso como se expone en la reivindicacién 28 en donde el pigmento de
fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando materiales de
partida que comprenden acido fosférico, sulfato de aluminio, e hidréxido de

sodio.

El proceso como se expone en la reivindicacion 29 en donde los materiales de

partida se combinan simultaneamente.

El proceso como se expone en la reivindicaciéon 29 en donde los materiales de
partida reaccionan para formar un precipitado de fosfato de aluminio amorfo o
polifosfato, en donde el precipitado se seca a una temperatura de menos de
alrededor de 130°C, y en donde las particulas de fosfato de aluminio amorfo o
polifosfato formadas durante el secado tienen uno o mas huecos vacios por

particula.

El proceso como se expone en la reivindicacién 31 en donde las particulas estian

sustancialmente libres de poros abiertos.

El proceso como se expone en la reivindicacién 29 en donde los materiales de
partida se combinan entre si durante alrededor de 30 minutos para formar un

precipitado de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato.

El proceso como se expone en la reivindicacién 28 en donde el pigmento de
fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando materiales de
partida que comprenden acido fosférico, hidréxido de aluminio, y aluminato de

sodio.

El proceso como se expone en la reivindicacién 34 en donde el 4cido fosférico e
hidréxido de aluminio se combinan en un primer paso para producir una

solucion o suspension acida de fosfato de aluminio, y el aluminato de sodio se

~agrega a la solucién o suspensidn en un segundo paso.

El proceso como se expone en la reivindicacion 34 en donde el acido fosférico,

hidréxido de aluminio, y el aluminato de sodio se combinan en un solo paso.



37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

El proceso como se expone en la reivindicacién 34 en donde los materiales de
partida reaccionan para formar un precipitado de fosfato de aluminio amorfo o
polifosfato, en donde el precipitado se seca a una temperatura de menos de
alrededor de 130°C, y en donde las particulas de fosfato de aluminio amorfo o
polifosfato formadas durante el secado tienen uno o mas huecos vacios cerrados

por particula.

El proceso como se expone en la reivindicacién 37 en donde las particulas estan

sustancialmente libres de poros abiertos.

El proceso como se expone en la reivindicacién 29 que ademés comprende

calandrar el papel recubierto para formar un recubrimiento sobre él.

El proceso como se expone en la reivindicacién 29, en donde la composicién

ademas comprende agua.

El proceso como se expone en la reivindicaciéon 29, en donde la composicién

ademas comprende un aditivo.

El proceso como se expdne en la reivindicacion 29, en donde la composicién
ademdas comprende uno o mdas pigmentos adicionales seleccionados del grupo
que consiste de carbonato de calcio, caolin calcinado, caolin hidratado, arcilla
china, talco, mica, dolomita, silice, silicatos, zeolita, yeso, blanco satinado, titania,
diéxido de titanio, sulfato de calcio, sulfato de bario, trihidrato de aluminio,

pigmento plastico y combinaciones de los anteriores.

El proceso como se expone en la reivindicacién 29, en donde la composicion se
aplica al papel base en una cantidad de desde alrededor de 5 g/m? a alrededor
de 30 g/m2.



44,

45.

46.

47.

Un papel recubierto de espesor alto, que comprende un papel base de un peso de
18 a 34 libras por resma y una composicién de recubrimiento en por lo menos
una cara del papel base, en donde la composicién comprende un pigmento
particulado que consiste de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato en la forma
de particulas libres, y la composicién de recubrimiento es de un peso de no mas
de 3 libras por resma por cara, y el papel base tiene un calibre de por lo menos
alrededor de 88% del calibre total del papel recubierto, y la composicién de
recubrimiento proporciona sustancialmente el resto del calibre del papel
recubierto, de manera que el papel recubierto tiene un factor de espesor de por

lo menos 55.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 44 en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden acido fosférico, sulfato de aluminio, e

hidréxido de sodio.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 44 en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden acido fosférico, hidréxido de aluminio, y

aluminato de sodio.

Un papel recubierto liviano de espesor elevado, que comprende un papel base de
un peso de alrededor de 26 a 36 libras por resma y una composicién de
recubrimiento en por lo menos una cara del papel base, en donde la composicién
comprende un pigmento particulado que consiste de fosfato de aluminio amorfo
o polifosfato en la forma de particulas libres, y la composicién de recubrimiento
es de un peso de alrededor de 1.5 a 3.5 libras por resma por cara, y
seleccionandose el peso base y el peso del recubrimiento de manera que la base
tiene un calibre de por lo menos alrededor de 75% del calibre total del papel
recubierto, y la composicién de recubrimiento proporciona sustancialmente el
resto del calibre del papel recubierto, de manera que el papel recubierto tiene un

factor de espesor de por lo menos 55.



48.

49,

50.

51.

52.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 47, en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden acido fosforico, sulfato de aluminio, e

hidréxido de sodio.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 47 en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden acido fosférico, hidroxido de aluminio, y

aluminato de sodio.

Un papel recubierto ultra liviano de espesor elevado, que comprende un papel
base de un peso de alrededor de 18 a 24 libras por resma y una composicién de
recubrimiento en por lo menos una cara del papel base, en donde la composicién
comprende un pigmento particulado que consiste de fosfato de aluminio amorfo
o polifosfato en la forma de particulas libres, y la composicién de recubrimiento
es de un peso de alrededor de 2 libras por resma por cara, y seleccionandose el
peso base y el peso del recubrimiento de manera que la base tiene un calibre de
por lo menos alrededor de 75% del calibre total del papel recubierto, y la
composicion de recubrimiento proporciona sustancialmente el resto del calibre
del papel recubierto, de manera que el papel recubierto tiene un factor de

espesor de por lo menos 55.

El papel recubierto como se expone en la reivindicaciéon 50, en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden acido fosférico, sulfato de aluminio, e

hidréxido de sodio.

El papel recubierto como se expone en la reivindicacién 50 en donde el
pigmento de fosfato de aluminio amorfo o polifosfato se prepara combinando
materiales de partida que comprenden 4cido fosférico, hidroxido de aluminio, y

aluminato de sodio.
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