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Ref: Expediente No. 11-122080
Solicitud de registro de patente de invencién denominada
“APARATO Y METODO DE FABRICACION DE ARTICULO
ABSORBENTE”
Solicitante: UNICHARM CORPORATION

Yo Dario Cardenas Navas, identificado como aparece al pie de mi firmh, y
obrando en mi condicién de apoderado de UNI-CHARM CORPORATION,
solicitante de la patente en referencia, a continuaciéon doy respuesta al Oficia No.

8792 que fue notificado por fijacién en lista el 21 de Mayo de 2013.

1. Respecto _a las Objeciones a la Claridad y Concisiéon de las
reivindicaciones (Art. 30 D486 y Art 22 PCT).

En el numeral 4 del oficio No. 8792, se presentan las siguientes objeciones a la

claridad de las reivindicaciones:

- Se recuerda que una reivindicacion de producto, en este caso del aparato,
debe estar caracterizada por sus caracteristicas técnicas estructura/;és, es
decir en términos de sus componentes, la disposicién de dichos
componentes en el aparato y/o los materiales de dichos component_:'es, no
por la funcion del aparato o sus componentes, las condiciones de proceso o
el proceso que se realiza en el aparato ni en términos de usos, resultjédos a
obtener, efectos o ventajas. De acuerdo a lo anterior no son aceptables
como caracteristicas técnicas y deben retirarse del capitulo reivindicatorio
las siguientes expresiones y reivindicaciones:

La expresion: “el controlador de velocidad mantiene la velocidad del
elemento elastico a una velocidad constante distinta de una velocidad de
transporte de la trama transportada en la direccion predeterminada; en una
vista en planta de la trama, una distancia entre la pieza de alimen_tacio’n y
un punto de contacto donde el elemento elastico se pone en contacto con la
trama se amplia cuando el punto de contacto supera una posicién sobre la

forma de onda predeterminada donde un &angulo entre la direccion
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predeterminada y una linea tangente a la forma de onda predeterminada se
amplia”, de la reivindicacién 1; las reivindicaciones 2a 5, 7y 9 completas; y
la expresion: "una forma de onda del elemento elastico formado por la
primera unidad guia es diferente de una forma de onda del elé}mento
elastico formado por la segunda unidad de orientacién”, de la reivindicacion
8.

Se recuerda que una reivindicacion de método debe estar deﬁnida:como
una serie de etapas secuenciales y légicas donde se transforma una
materia fisica y las condiciones de dichas etapas; por lo tanto se requiere
redactar la reivindicacién independiente 10 de dicha forma, ademds, de
redactarla en dos partes, donde la primera parte (preambulo) sittie el objeto
de la invencion dentro del contexto técnico, lo que se conoce y /"po se
reclama ningun privilegio, y la segunda parte (parte caracteristica) donde se
define claramente lo que se considera novedoso y se desea proteger; éstas

dos partes separadas por expresiones tales como: caracterizado por, que
comprende o similares.

Se sugiere indicar mediante los correspondientes nameros entre paréntesis,
con referencia a las figuras, las principales partes del aparato, esto para
mejorar la legibilidad del capitulo reivindicatorio.

El término: "configurado” o '"configurada", es ambiguo, por lo cual no
permite distinguir la invencion del estado de la técnica. Se requiere
sustituirlo por un término o expresion concreta donde se definida .con

claridad la configuracién estructural del aparato a reivindicar.

Con el fin de superar las objeciones presentadas con respecto a la claridad y

concision de las reivindicaciones, es deseo del solicitante presentar un nuevo

capitulo reivindicatorio compuesto por 10 reivindicaciones, que encuentran

su debido sustento en las reivindicaciones y la descripcion originalmente

presentadas, sin que ello conlleve ampliacién de la invencion.

A continuacién se explicara como este nuevo capitulo reivindicatorio busca

superar cada una de las objeciones de claridad expuestas previamente:

El fragmento “el controlador de velocidad mantiene la velocidad del

elemento elastico a una velocidad constante distinta de una velocidad de
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transporte de la trama transporfada en la direccién predeterminada’ fue
eliminado de la reivindicacion 1.

El fragmento “en una vista en planta de la trama, una distancia entre la
pieza de alimentacion y un punto de contacto donde el elemento eléstico se
pone en contacto con la trama se amplia cuando el punto de contacto
supera una posicion sobre la forma de onda predeterminada d(:)nde un
angulo entre la direccion predeterminada y una linea tangente a la forma de
onda predeterminada se amplia” fue modificado por “en una vista en planta
de la trama, una distancia LN1, LN2 entre la pieza de alimentacfén y un
punto de contacto N1, N2 donde el elemento elastico se pone en contacto
con la frama se amplia en una posicién sobre la forma de onda
predeterminada donde un angulo entre la direccién predeterminada y una
linea tangente a la forma de onda predeterminada esta ampliada’. |

Las reivindicaciones 2 a 5, 7 y 9 fueron modificadas péra ser
reivindicaciones de método dependientes de la antigua reivindicacién 10
(nueva reivindicacion 5).

El fragmento de la antigua reivindicacion 8, ahora reivindicacion: 3: “una
forma de onda del elemento elastico formado por la primera unidad guia es
diferente de una forma de onda del elemento elastico formado por la
segunda unidad de orientacion” fue modificado por: “una forma de onda del
elemento elastico de la primera unidad guia es diferente de una forma de
onda del elemento elastico de la segunda unidad de orientacion”.

- La antigua reivindicacién 10 (nueva reivindicacion 5) fue modificada con el
fin de que defina la serie de etapas secuenciales y logicas donde se
transforma la materia fisica. Por otro lado, fue dividida para definir el
preambulo y la parte caracteristica, separadas por un conector.

- Fueron incluidos los numeros de referencia con respecto a las figuras en las
reivindicaciones. |

- El'término “configurado(a)” fue eliminado del capitulo reivindicatorio.

2. Con respecto a la Determinacién del Estado de la Técnica y al Examen de
Patentabilidad
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Novedad

En los numerales 5, 6 y 7 del oficio citado, ese Despacho concluye que la
reivindicacion 1 de la presente solicitud de patente carece de novedad frente a las
ensefnanzas del documento US 20060185135 (D1).

Caracteristicas esenciales

D1

Aparato para fabricar un articulo
absorbente, el aparato incluye una
unidad guia que posee una pieza de
alimentacién configurada para
alimentar un elemento elastico y que

estd configurada para orientar el

Aparato para unir miembros elasticos
para un articulo de uso desechable
que se fabrican continuamente tal
como un panfal desechable o
pantalones de entrenamiento (Parr. 1)
que comprende medios de gufas para
hacer oscilar los miembros elasticos en

la direccién transversal, donde cada

elemento elastico caracterizado | uno de los medios de guia comprende

porque el aparato comprende: un elemento de alimentacion (Parr.
16), caracterizado porque el aparato

comprende:

un servomotor conectado
eléctricamente con un controlador que
contiene un programa adaptado para
rotar el servomotor sobre la bése de

] una velocidad de funcionamiento de,
e

controlar

un  controlador velocidad
al menos, la banda en la direccion de
configurado  para una . R
o la maquina y la disposicion deseada
velocidad del elemento elastico que es _ L n
d para los miembros elasticos (Parr. 19);

e .

alimentado desde la pieza _ .
_ ., Cada elemento de alimentacion y los
alimentacion :

medios de guia estan situados de
modo que los miembros eléstic‘;os se
extienden desde el miembro de
alimentacion a los medios de guia

(Parr. 23).

Aunque el Examinador considere que la reivindicacion 1 de la solicitud en
referencia no posee novedad con respecto al documento D1, se demostrara con

los argumentos presentados a continuacion que esta reivindicacion cumplé con



Expediente No. 11-122080

todos los requisitos de patentabilidad acorde a la Deéisién 486 de la Comunidad
Andina.

“El angulo entre la direccién predeterminada y una linea tangente a la forma de
onda predeterminada” indica para ©, a como es ilustrado en la Figura 6. El angulo
se cambia acorde a el cambio en la forma de onda del miembro eléstico y un
angulo a en el punto de contacto N2 se amplia. Por ejemplo, el angulo '3entre la
direccion predeterminada y una linea tangente a la forma de onda predetefminada
se va encogiendo en un lado de Da que en el punto de contacto N2.

La reivindicacion 1 describe que una distancia LN2 entre la pieza de aliméntacién
y el punto de contacto N2 donde el angulo entre la direccion predeterminada y una
linea tangente a la forma de onda predeterminada se amplia es mas larga que una
distancia LN1 entre la pieza de alimentacion y el punto de contacto N1 d(})nde el
angulo entre la direccion predeterminada vy la linea tangente a la forma de onda

predeterminada se convierte en el angulo ©.

Como fue mencionado anteriormente, si el LN2 es mas larga que el LN1, la
posicion de alimentacioén del miembro elastico puede ser proporcionado sobre la
linea tangente en el punto de contacto apropiadamente. Como resultado, una
direccion extendida donde el miembro elastico puede ser emparejada con la linea
tangente sobre la forma de onda predeterminada. Y asi, es posible para el
miembro eléstico prevenir su torcedura o doblado cuando el miembro eléstit_:o es
proporcionado y el miembro elastico puede ser proporcionado en la forma de onda

predeterminada.

El documento D1 nunca ensefia o siquiera menciona que la distancia entre el
_punto de contacto y la posicidn de alimentacién es cambiado acorde con el angulo
entre la direccién predeterminada y la forma de onda predeterminada.

Por ejemplo, en la modalidad mostrada en la Figura 4 del documento D1, el pﬂnto
de contacto y la pieza de alimentacion del miembro elastico en la direcc;ién
transversal que cruza la direccion de desplazamiento de la trama estan
emparejados. En la presente solicitud, el punto de contacto y la posicion de la
pieza de alimentacién del miembro elastico estan desviados en la direccidon
transversal (Da, Db) y la distancia entre la pieza de alimentacion y el puntollde
contacto es cambiado.

Por las razones anteriormente expuestas, se afirma que el documento D1 no
ensefia o siquiera menciona las caracteristicas esenciales de esta solicitud y las

mismas no son obvias para una persona versada en la materia. Teniendo esto en

5
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cuenta, se concluye que la presente solicitud es novedosa y posee nivel inventivo
frente al estado de la técnica.

3. Conclusion

Las modificaciones realizadas a las reivindicaciones de la presenté solicitud de
patente y las aclaraciones presentadas a lo largo del presente escrito, permiten
superar completamente las objeciones realizadas a la claridad de las
reivindicaciones, por lo cual, la presente solicitud cumple a cébalidad las
exigencias establecidas por el articulo 30 de la Decision 486 y el articulo 22 del
Tratado de Cooperacién en Materia de Patentes PCT, segun los requerimientos
del examinador.

De otra parte, los argumentos expuestos en el numeral 3 del presente escrito,
ponen de manifiesto de una manera clara y contundente, que lo revelado en las
nuevas reivindicaciones de la presente solicitud, resulta compS,_Ietamente
NOVEDOSO E INVENTIVO sobre las ensefianzas del estado del ‘arte mas
cercano representado por el documento D1, toda vez que nada dentro de dichos
documentos revela en forma directa o al menos llega a sugerir el aparato y método
de fabricacién de articulo absorbente, descrito en la invencion. Por consiguiente,
no se puede derivar la inexistencia de los requisitos de ley para la concesion del
privilegio de patentabilidad.

En consecuencia, me permito solicitar a ese Despacho, proceder con la revisién
de las modificaciones y de los argumentos aqui presentados, para condeder el
privilegio de patente solicitado para la materia objeto de las 10 reivindicaciones
ahora presentadas en el capitulo reivindicatorio modificado, y que de subsistir
alguna duda o inquietud con respecto a la patentabilidad de la presente invencion,
a pesar de las modificaciones y argumentos técnicos ahora presentados, sin
apartarse del espiritu inventivo originalmente revelado en la solicitud internacional,
se le brinde la oportunidad al solicitante de aclararla o de limitar ain mas la
invencion, mediante la emisién de un segundo examen de fondo, teniendo en
cuenta el nuevo capitulo reivindicatorio que se somete a revision, antes de que se
emita una decisién definitiva por parte de ese Despacho, de conformidad con lo
dispuesto en 1.2.2.5.1 del articulo primero de la Resolucion 54093 de 2012.

4, Anexos

o Capitulo reivindicatorio modificado, en donde se han llevado a cabo las

modificaciones mencionadas anteriormente.
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5. Peticion

Solicito al Despacho que proceda a emitir un segundo examen de fondo sobre el
nuevo capitulo reivindicatorio, en el evento en que el examinador considere que

pese a las modificaciones presentadas, aun persisten las objeciones planteadas.

Atentamente,

o o

Dario Cardenas Navas

C.C. 17.066.629 de Bogota
T.P.1.250 del CSJ

NPV
f. p-591 Lm™%



Nuevo Capitulo Reivindicatorio con Marcas de Correccion

1. Un aparato para fabricar un articulo absorbente, el aparato incluye una unidad guia_220 que posee una pieza de
alimentacion 222 cenfigurada-paraque alimentar un elemento elastico 6’ y que esta-configurada—para- orientar el elemento
eléstico, la unidad guia_220 desplaza la pieza de alimentacién alternativamente en una primera direccion _Da y una
segunda direccién_Db, de modo que el elemento elastico se ponga en contacto con una trama_7B, 7C transportada en
una direccion predeterminada con un conjunto de componentes que constituye una porcién del articulo absorbente 1 y se
coloca en una forma de onda predeterminada, la primera direccién se extiende desde una porcion central de la trama a
una primera porcion terminal 7a en una direccion transversal que cruza la direccién predeterminada, la segunda direccion
se extiende desde la porcion central a una segunda porcion terminal_7b opuesta a la primera porcion terminal,

caracterizado-perque-el-aparate-comprendeen donde el aparato esta caracterizado porque:

m@eﬂ#@bd@#d&%@e@ad%enﬂgumdeﬁmmmmd—daemnm—elésﬂee—qae—es—aamen{ade
desde-la-pieza-de-alimentacion—entanto
————el-controlador-de-velosidad-mantiene-la-velocidad-del-elemento-elastico-a-una-velosidad-constante-distinta-de-una
velocidad-de-transporte-de-la-trama-transportada-enla-direccion-predeterminada—y

en una vista en planta de la trama, una distancia LN1, LN2 entre la pieza de alimentacién y un punto de contacto
N1, N2 donde el elemento elastico se pone en contacto con la trama se-esta ampliiada cuando-el-puhto-de-contacto
superaen una posicion sobre la forma de onda predeterminada donde un angulo entre la direccion predeterminada y una
linea tangente a la forma de onda predeterminada se-esta ampliiada.

2——El—apa¥ate—paFaiabﬁear—un-ameuleabserbentedeaeue#deaJa—ReMndieaeién—1—ea¥aeteﬁzadeperque
———lweza%eahm%%mé%e@dee%nme&%mma@%#%%a@ﬂ&pnmmew@n—tenwaal—que—u na
pesue@%mneaﬁwma%%m&ma%%%d%mw%ande%—dmlaza—enAa
primera-direccion;
——laﬁeza@eammaén%e%leewmaﬁe&gémmag%mmgmdaﬁmén—termmal—que-una
pesnelén—sebre—la—hnea—tangen%%a%ma@%@d&e%mada—e%#mm@%eeﬂae%@%@desplazaeﬁa
segunda-direccion-
y—a-medida-que-el-punto-de-contacto-se-desplaza-desde-la-pesicion-enta-cua-a-linea-tangente-y-la-direccion
predeterm+ﬂad&se4mm—pamwa&emmmm%ngw%a~ma—tangente—y—Ja—dweGG;én
predeterm;na%s%m@%%@nee%%we%&%@a%%ga%a@md%%&pwdmmadaen-el
punto-de-contastoy-a-pesicion-marginal-se-agranda-enforma-gradual-

3.-E—|-aparate@miabdear—una%ubabs%en&@&ae%@%@ﬂe%@eae@%em&eﬂzadeﬁeFqu-e
la-pieza-de-alimentacion-se-coloca-en-una-posicion-marginal-mas-cerca-dela-primera-porcién-terminal-gue-una
posicion-sobre-la-l inea4mgente—a4a4erma—de—enda~p¢edetemnada-en—eLpume44e—e@ntaete—euande—ée—desplaza-en—la
primera-direceion-
——-43—p+eza-de-allmeMa@en%eﬁele%ewwﬁe%@m@nama%as&w&segum@e@émepmm%queam
pesicion-sobre-la-l mea—tangen%e—a—la-ferma—de—enda—predetenwnaéa—en—el—punte—de—eemaste-euandmdesplaza~en-la
segunda-direceion;
——y-a-medida-que-el-punto-de-contacto-se-desplaza-desde-la-posicidn-en-la-cual-el-dngulo-entre-la-linea-tangente-y
la-direccion-predeterminada-se-amplia-a-la-posicion-enJa-cualla-linea-tangente-y-la-direccién-predetefminada-se-tornan
pam#elas—en%re—s&—la—datstane+a—ent{e—la—pes+e*enseb#e4a4mea4angeme64a4e&made-enda—paedetepmmadaen-el-pume«de
contacto-y-laposicidn-marginal-se-reduce-en-forma-gradual-

4-El-aparate-para-fabricarun-articulo-absorbente-de-acuerdo-ala-Reivindicacion-i—caracterizado-porgue
———cualquiera-de-los-ciclos-de-amplitud-del-elemento-elastico-enla-primera-direccidn-y-la-segunda-direccion-sebrela
rama-es-mas-coro-que-el-otro-de-los-ciclos-de-amplitud-euandela-linea-central-de-la-forma-de-onda-prédeterminada-enda
direceion-transversal-se-usa-como-referencia-y .
———uR-centro-movil-de-la-pieza-de-alimentacion-se-desplaza-hacia-el-ciclo-mas-corto-de-Ja-amplitud-con-respecto-ala

Hpea-central-

5—-El-aparate-para-fabricarun-articulo-absorbente-de-acuerdo-a-Ha-Reivindicacion-1—caracterizade-porguela-trayectoria-de
la-pieza-de-alimentacidh-formas-una-inea-curva-proyectada-al-menos-en-la-direccionpredeterminada-

62. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 1, caracterizado porque la unidad guia
comprende:

la pieza de alimentacion_222 cenfigurada-para-que alimentar el elemento elastico a una posw_lén predeterminada
en la direccién transversal que cruza la direccion predeterminada sobre la trama 7B, 7C;

un brazo que posee la pieza de alimentacidén_222 sobre una porcién terminal del mismo; y

un motor que posee un pivote provisto en una porcion terminal base del brazo, el motor hace oscilar el brazo en
la direccion transversal a ciclos predeterminados.

+—El-aparato-para-fabricarun-articulo-absorbente-de-asuerde-ala-Reivindicacion-6-caracterizado-porgue-la-relacion- Wik

de—+a—amphtud—VV—del-elemente—elés%e—en—la—prmqera—dweeemn—e—la—segemda—dweeaén—sebpe—la—t#ama—respeete—de—la
longitud-l-del-braze-oseila-entre-0-25-y-0-70-



83. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacién 62, caracterizado porque
' la unidad guia_ 220 incluye un par de una primera unidad guia y una segunda unidad de orientacion,
una forma de onda del elemento elastico fermade-de por-la primera unidad guia es diférente de una forma de
onda del elemento elastico formade-de por-la segunda unidad de orientacion, y
la longitud del brazo provisto en la primera unidad guia es diferente de la longitud del brazo provisto en la
segunda unidad de orientacion. !

84. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 1, caracterizado porque
el articulo absorbente es un pafial, y una posicion sobre ia forma de onda predeterminada dd)nde el angulo entre la
direccion predeterminada y la linea tangente a la forma de onda predeterminada se-esta ampliiada corresponde a una
regién inguinal en una region que circunda las piernas del pafial. ‘
485. Un metodo de fabricacion de un articulo absorbente, caracterizado porque comprende:
usar una unidad guia que posee una pieza de alimentacion cenfigurada—parague alimentar un elemento elastico y que
estd-configurada—para-orientar el elemento elastico; y-en-consecuencia |
desplazar la pieza de alimentacion alternativamente en una primera direccion y una segunda direccién, de modo que el
elemento elastico se ponga en contacto con una trama transportada en una direccién predetermlnada con un conjunto de
componentes que constituye una porcion del articulo absorbente y
se-colocar en una forma de onda predeterminada, la primera direccién se extiende desde una porcion central de la trama
a una primera porcion terminal en una direccion transversal que cruza la direccion predeterminada, la segunda direccion
se extiende desde la porcion central a una segunda porcion terminal opuesta a la primera porcion terminal, en
tantedonde

la velocidad del elemento elastico que se alimenta desde la pieza de alimentacién se mantienen en una velocidad
constante distinta de una velocidad de transporte de la trama transportada en la direccién predeterminada, y

en una vista en planta de la trama, una distancia entre la pieza de alimentacion y un punto de contacto donde el
elemento elastico se pone en contacto con la trama se amplia cuande-el-punto-de-contacte-superaen una posicion sobre
la forma de onda predeterminada donde un angulo entre la direccién predeterminada y una Iineé tangente a la forma de
onda predeterminada se amplia.

6. El aparato—para—fabricarun—articulo—absorbentemétodo de fabricacion de un articulo abso‘rbente de acuerdo a la
Reivindicacioén 45, caracterizado porgue

Colocar la pieza de alimentacion se-celesa-en una posicion marginal mas cerca de la prlmera porcién terminal
que una posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza
en la primera direccién,

Colocar la pieza de alimentacion se-celesa-en una posicion marginal mas cerca de la segunda porcion terminal
que una posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza
en la segunda direccion,

y, a-medidadesplazar que-el punto de contacto se-desplaza-desde la posicion en la cual la linea tangente y la
direccion predeterminada se tornan paralelas entre si a la posicién en la cual el angulo entre la linea tangente y la
direccion predeterminada se amplia, y en donde la distancia entre la posicion sobre la linea tangente a la forma de onda
predeterminada en el punto de contacto y la posicién marginal se agranda en forma gradual.

7. El aparato—para—fabricarmétodo de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 45,
caracterizado porgue

Colocar la pieza de alimentacién se-eelesa-en una posicion marginal mas cerca de Ia primera porcion terminal
que una posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza
en la primera direccion, ;

Colocar la pieza de alimentacion-se-eelosa en una posiciéon marginal mas cerca de la segunda porcion terminal
gue una posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza
en la segunda direccion,

y, a-+nedida-gue-desplazar el punto de contacto se-desplaza-desde la posicion en la cual el angulo entre la linea
tangente y la direccion predeterminada se amplia a la posicion en la cual la linea tangente y la direccién predeterminada
se tornan paralelas entre si, la distancia entre la posicién sobre |a linea tangente a la forma de onda predeterminada en el
punto de contacto y la posicién marginal se reduce en forma gradual.

8. El aparate—para—fabricarmetodo de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 45,
caracterizado porque

cualquiera de los ciclos de amplitud del elemento elastico en la primera direccién y la segunda direccién sobre la
trama es mas corto que el otro de los ciclos de amplitud cuando la linea central de la forma de onda predeterminada en Ia
direccion transversal se usa como referencia, y

un centro movil de la pieza de alimentacién se desplaza hacia el ciclo mas corto de la amplitud con respecto a la
linea central. |




| 9. El aparate—para—fabricarmétodo de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 15,

caracterizado porque la trayectoria de la pieza de alimentacion formas una linea curva proyectada al menos en la
direccién predeterminada

| 10. El aparato—para—fabricar—método de fabricacion _de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 85,
caracterizado porque la relacion W/L de la amplitud W del elemento elastico en la primera direccion o la segunda
direccion sobre la trama respecto de la longitud L del brazo oscila entre 0.25 y 0.70.




' ]

Nuevo Capitulo Reivindicatorio

1. Un aparato para fabricar un articulo absorbente, el aparato incluye una unidad guia 220 que posee una pieza de
alimentacion 222 que alimenta un elemento elastico 6’ y que orienta el elemento elastico, la unidad gufa 220 desplaza la
pieza de alimentacién alternativamente en una primera direccion Da y una segunda direccion Db, de modo que el
elemento elastico se ponga en contacto con una trama 7B, 7C transportada en una direccion predeterminada con un
conjunto de componentes que constituye una porcion del articulo absorbente 1 y se coloca en una:forma de onda
predeterminada, la primera direccion se extiende desde una porcion central de la trama a una primera porcién terminal 7a
en una direccion transversal que cruza la direccion predeterminada, la segunda direccion se extiende desde la porcion
central a una segunda porcién terminal 7b opuesta a la primera porcion terminal,
en donde el aparato esta caracterizado porque:

en una vista en planta de la trama, una distancia LN1, LN2 entre la pieza de alimentacién y un lento de contacto
N1, N2 donde el elemento elastico se pone en contacto con la trama esta ampliada en una posicion sobre la forma de

onda predeterminada donde un angulo entre la direccién predeterminada y una linea tangente a la forma de onda
predeterminada esta ampliada.

2. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 1, caracterizado porque la unidad guia
comprende:

la pieza de alimentacion 222 que alimenta el elemento elastico a una posicion predeterminada en la direccién
transversal que cruza la direccién predeterminada sobre la trama 7B, 7C;

un brazo que posee la pieza de alimentacion 222 sobre una porcion terminal del mismo; y

un motor que posee un pivote provisto en una porcion terminal base del brazo, el motor hace oscilar el brazo en
la direccién transversal a ciclos predeterminados.

3. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 2, caracterizado porque

la unidad guia 220 incluye un par de una primera unidad guia y una segunda unidad de orientacion,

una forma de onda del elemento eldstico de la primera unidad guia es diferente de una fgrma de onda del
elemento elastico de la segunda unidad de orientacion, y

la longitud del brazo provisto en la primera unidad guia es diferente de la longitud del brazo provisto en la
segunda unidad de orientacion.

4. El aparato para fabricar un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 1, caracterizado porque

el articulo absorbente es un pafal, y una posicién sobre la forma de onda predeterminada donde el angulo entre la
direccion predeterminada y la linea tangente a la forma de onda predeterminada esta ampliada corresponde a una region
inguinal en una region que circunda las piernas del pafial.

5. Un metodo de fabricacion de un articulo absorbente, caracterizado porque comprende:
usar una unidad guia que posee una pieza de alimentacion que alimenta un elemento elastico y que orienta el elemento
elastico:
desplazar la pieza de alimentacion alternativamente en una primera direccion y una segunda direccién, de modo que el
elemento elastico se ponga en contacto con una trama transportada en una direccién predeterminada con un conjunto de
componentes que constituye una porcién del articulo absorbente y
colocar en una forma de onda predeterminada, la primera direccién se extiende desde una porcién céntral de la trama a
una primera porcion terminal en una direccién transversal que cruza la direccion predeterminada, la ségunda direccion se
extiende desde la porcion central a una segunda porcién terminal opuesta a la primera porcién terminal, en donde

la velocidad del elemento elastico que se alimenta desde la pieza de alimentacion se mantienen en una velocidad
constante distinta de una velocidad de transporte de |a trama transportada en la direccion predeterminada, y

en una vista en planta de la trama, una distancia entre la pieza de alimentacion y un punto de contacto donde el
elemento elastico se pone en contacto con la trama se amplia en una posicion sobre la forma de onda predeterminada
donde un angulo entre la direccion predeterminada y una linea tangente a la forma de onda predeterminada se amplia.

6. El método de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 5, caracterizado;por

Colocar la pieza de alimentacion en una posicién marginal mas cerca de la primera porcion terminal que una
posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza en la
primera direccién,

Colocar la pieza de alimentacién en una posicién marginal mas cerca de la segunda porcién terminal que una
posicién sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza en la
segunda direccion, ‘

y, desplazar el punto de contacto desde la posicién en la cual la linea tangente y la direccién predeterminada se
tornan paralelas entre si a la posicion en la cual el angulo entre la linea tangente y la direcciéni predeterminada se
amplia, y en donde la distancia entre la posicidén sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto
de contacto y la posicidbn marginal se agranda en forma gradual. ‘
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7. El metodo de fabricacién de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 5, caracterizado por -

Colocar la pieza de alimentacién en una posicion marginal mas cerca de la primera porcion terminal que una
posmén sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza en la
primera direccién,

Colocar la pieza de alimentacion en una posicion marginal mas cerca de la segunda porcién terminal que una
posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el punto de contacto cuando se desplaza en la
segunda direccién,

y, desplazar el punto de contacto desde la posicion en la cual el angulo entre la linea tangente y la direccion
predeterminada se amplia a la posicién en la cual la linea tangente y la direccion predeterminada se tornan paralelas
entre si, la distancia entre la posicion sobre la linea tangente a la forma de onda predeterminada en el pumto de contacto
y la posicién marginal se reduce en forma gradual.

8. El método de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 5, caracterizado porque

cualquiera de los ciclos de amplitud del elemento elastico en la primera direccion y la segunda direccion sobre la
trama es mas corto que el otro de los ciclos de amplitud cuando la linea central de la forma de onda predeterminada en la
direccion transversal se usa como referencia, y

un centro moévil de la pieza de alimentacion se desplaza hacia el ciclo méas corto de la amplitud ¢on respecto a la
linea central.

9. El método de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicaciéon 5, caractel‘lizado porque la
trayectoria de la pieza de alimentacion formas una linea curva proyectada al menos en la direccion predéterminada

10. El método de fabricacion de un articulo absorbente de acuerdo a la Reivindicacion 5, caracterlzado porque la relacion
WIL de la amplitud W del elemento elastico en la primera direccién o la segunda direccién sobre la trama respecto de la
longitud L. del brazo oscila entre 0.25 y 0.70.



