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Resumen reivindicacion (es):

Se provee un vendaje doblado sobre si mismo para tener una pluralidad de paneles, o enrollado, y un dispositivo que tiene una
porcidn de cuerpo alargada y elementos de extremo en sus dos extremos opuestos, dimensionado y conformado para
extenderse a través de varios paneles del vendaje doblado, y retener el vendaje en una configuracién doblada, permitiéndole a
un usvaric desdoblar el vendaje sin retirar el dispositivo; el vendaje se puede desdoblar, panel por panel, jalando un panel de
extremo del vendaje haciendo que se suelte del dispositivo, y jalanda los paneles suellos o los paneles retenidos mas superiores
para liberar los paneles retenidos mas superiores, cada uno en turno.

PI02-F09 (2009-11-18)
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METODO Y APARATO PARA RETENER VENDAJES DE MANERA

SOLTABLE

CAMPO DE LA INVENCION

La invencion se refiere a vendajes, como los vendajes de

presién, y dispositivos para usarlos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un vendaje de presion {0 compresion) puede estar en forma de
una tira alargada (o “banda’) de material (tal como tela, gasa u otro material)
para envolver una parte dafiada del cuerpo de un paciente, tal como el brazo,
pierna, cabeza, cuello o torso del paciente.

La finalidad de los vendajes, ademas de proteger las heridas
expuestas, es impedir la pérdida de sangre aplicando presion contra la herida
sangrante. Los vendajes se pueden empacar para ser transportados y
usados, por ejemplo, por el personal militar, policia, ambulancias,
excursionistas y acampadores, y también puede ser parte de kits de primeros
auxilios para usarse en clinicas, hospitales, fabricas, oficinas y el hogar.

Como se describe en la patente de EE. UU. No. 5,628,723, del
mismo propietario de la presente, los vendajes incluyen un apésito que incluye
una o mas porciones absorbentes suaves, hechas normalmente de algodén,
intercaladas entre una almohadilla no adherente estéril y una capa estructural.
La almohadilla estd adaptada para ser colocada sobre una herida abierta. Los

vendajes también incluyen un miembro de refuerzo de presién dispuesto
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sobre un lado del vendaje no en contacto con la herida, opuesto al apdsito.
Cuando el vendaje se coloca sobre la parte herida del cuerpo, el miembro de
refuerzo de presion se debe guiar para cubrir la herida, de manera tal que un
usuario (persona que aplica el vendaje, por ejempio cualquier cuidador tal
como un meédico o doctor, ¢ incluso una persona no calificada o no entrenada
tal como la misma persona herida o alguien mas), puede aplicar presion local
a la herida. Las envolturas subsiguientes de la porcién de banda sobre el
miembro de refuerzo de presién aumentan la presion local aplicada a la
herida.

Antes de empacarse para su venta y distribucién, los vendajes
generaimente se disponen de manera tal que ia banda del vendaje (con o sin
aposito integral) se enrolla y se empaca para la venta y distribucién. Uno de
los multiples problemas cuando se usan dichos vendajes es que cuando se
aplica el vendaje a una herida, conforme el usuario empieza a desenrollar la
banda, ésta se puede desenrollar completamente y caer al suelo. También
existen vendajes autoadhesivos (que usan, por ejemplo, sujetadores de
Velcro), pero estos pueden provocar una reaccién alérgica y pueden no

funcionar en un ambiente himedo.
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Esta seccion de breve descripcion de la presente solicitud tiene
la intencién de proveer una vista general de la materia aqui descrita en una
forma mas extensa que un “resumen’, y se considera que no limita la
invencién a ninguna de las caracteristicas descritas en esta seccion de breve
descripcion.

Algunas modalidades de la invencibn estan dirigidas
generalmente a un dispositivo adaptado para usarse para mantener una
banda de un vendaje en una configuracién enroliada o doblada, mientras que
permite al usuario (la persona que aplica el vendaje, ya sea el cuidador o Ia
victima) desenrollar o desdoblar facil y gradualmente la banda, de forma
secuencial, paso a paso, conforme sea necesario, sin que la banda restante
se desenrolle o desdoble por si sola y caiga al suelo. El dispositivo puede
denominarse un dispositivo “de retencion de doblado” o “detener + avanzar’.

De acuerdo con una modalidad de la invencion, se provee un
vendaje que comprende: una banda alargada adaptada para ser doblada
sobre si misma; la banda, cuando esta en una configuracién doblada,
comprende una pluralidad de paneles que colindan unos con otres; y un
dispositivo de retencion de doblado que comprende una porcion de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior y un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta
adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de la pluralidad de
paneles y retener de manera soltable la banda en una configuracién doblada.
El dispositivo de retencion de doblado se puede adaptar para permitirle a un

usuario desdoblar gradualmente la banda sin retirar el dispositivo. EI
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dispositivo de retencién de doblado se puede adaptar para permitirie a un
usuario desdoblar uno o mas paneles, deslizando panel por panel sobre el
elemento de extremo superior de! dispositivo de retencion de doblado, pero
manteniendo doblados los otros paneles. El dispositivo puede ser
suficientemente largo para extenderlo a través de la banda doblada, y es
suficientemente delgado para perforar un material de la banda del vendaje.
Una longitud (L) de la porcién de cuerpo del dispositivo de retencidn de
doblado puede ser aproximadamente igual que, o ligeramente mayor que, o
ligeramente menor que, un grosor (T) de la banda doblada. La banda puede
doblarse en zigzag. Ademas, el vendaje puede comprender un apésito
adaptado para cubrir una herida; el apésito se dispone sobre una superficie de
uno de los paneles seleccionados. El vendaje puede comprender también un
miembro de refuerzo de presién dispuesto en una superficie opuesta del panel
seleccionado, proximal al apdsito. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, puede tener un grosor
(D2) que es mayor que el grosor (D1) de la porcion de cuerpo. La seccién
transversal de la porcidn de cuerpo puede ser esencialmente redonda y el
grosor (D1) es un diametro. La porcion de cuerpo puede comprender uno o
mas materiales seleccionados del grupo que consiste en polimeros, polimeros
sintéticos (tales como nylon y plastico, por ejemplo los tipos de plastico que
estan aprobados para uso médico), silicio y algodén. La porcidén de cuerpo
puede comprender un hilo, que comprende un material textil que comprende
fibras naturales, fibras sintéticas, o una combinacién de las mismas. La
porcién de cuerpo puede comprender un hilo y los elementos de extremo se
pueden formar de un material rigido. El elemento de extremo superior se

puede adaptar para ser dispuesto exteriormente a un primer panel, y el
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elemento de extremo inferior se adapta para ser dispuesto exteriormente al
ultimo de los paneles doblados. Por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, puede tener esencialmente una
forma de bola. Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior y el
elemento de extremo inferior, puede tener una forma de Y. Un elemento de
extremo en forma de Y, cuando se apiasta, puede tener una dimension de
ancho (W1) que es sustancialmente igual que el grosor (D1) de la porcién de
cuerpo; y el elemento de extremo en forma de Y, cuando se extiende, puede
tener una dimension de ancho (W2) que es mayor que el grosor (D1) de la
porcion de cuerpo. Los elementos de extremo superior e inferior pueden ser
sustancialmente iguales entre si. Los elementos de extremo superior e
inferior pueden ser diferentes entre si. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
integralmente con la porciéon de cuerpo. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
separadamente de la porcién de cuerpo y luego se monta en la misma. Por lo
menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de extremo
inferior, puede comprender dos o mas dedos alargados que se extienden en
una posicion extendida de la porcion de cuerpo, en donde los dedos
alargados, dos o mas, estan adaptados para aplastarse cuando uno o mas
paneles son jalados para desdoblar la banda.

De acuerdo con una modalidad de la invencién, se provee un
dispositivo de retencion de doblado que comprende: una porcidén de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior y un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta

adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de una banda
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alargada doblada de un vendaje, y retener de manera soltable la banda en
una configuracién doblada. El dispositivo se puede adaptar adicionalmente
para permitirle a un usuario del vendaje desdoblar gradualmente la banda sin
retirar el dispositivo. El dispositivo se puede adaptar, ademas, para permitirle
a un usuario del vendaje desdoblar uno o mas paneles deslizando panel por
panel sobre el elemento de extremo superior del dispositivo de retencion de
doblado, pero manteniendo doblados los otros paneles, y es suficientemente
largo para extenderlo a través de la banda doblada y suficientemente delgado
para perforar un material de la banda del vendaje. Una longitud (L) de |a
porcidon de cuerpo del dispositivo de retencion de doblado puede ser
aproximadamente igual que, o mayor que, o menor que, un grosor (T) de la
banda doblada. La banda del vendaje puede doblarse en zigzag. Por lo
menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de extremo
inferior, puede tener un grosor {D2) que es mayor que el grosor (D1) de la
porcion de cuerpo. La seccién transversal de |la porcion de cuerpo puede ser
esencialmente redonda y el grosor (D1) puede ser un diametro. La porcion de
cuerpo puede comprender uno 0 mas materiales seleccionados del grupo que
consiste en polimeros, polimeros sintéticos (tales como nylon y plastico, por
ejemplo los tipos de plastico que estan aprobados para uso médico), silicio y
algodén. La porcion de cuerpo puede comprender un hilo que puede
comprender un material textii que comprende fibras naturales, fibras
sintéticas, o una combinacién de las mismas. La porcion de cuerpo principal
puede comprender un hilo y los elementos de extremo se pueden formar de
un material rigido. El elemento de extremo superior se puede adaptar para
ser dispuesto exteriormente a un primer panel, y el elemento de extremo

inferior se adapta para ser dispuesto exteriormente al Gltimo de los paneles

10
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doblados. Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior y el
elemento de extremo inferior, puede tener esenciaimente una forma de bola.
Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de
extremo inferior, puede tener una forma de Y. El elemento de extremo en
forma de Y, cuando se aplasta, puede tener una dimension de ancho (W1)
que es sustancialmente igual que el grosor (D1) de la porcién de cuerpo; y el
elemento de extremo en forma de Y, cuando se extiende, puede tener una
dimension de ancho (W2) que es mayor que el grosor (D1) de la porcién de
cuerpo. Los elementos de extremo superior e inferior pueden ser
sustancialmente iguales entre si. Los elementos de extremo superior e
inferior pueden ser diferentes entre si. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
integralmente con la porcion de cuerpo. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
separadamente de la porcion de cuerpo y luego se monta en la misma. Por lo
menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de extremo
inferior, puede comprender dos 0 mas dedos alargados que se extienden en
una posicion extendida de la porcidon de cuerpo, en donde los dedos
alargados, dos o mas, estan adaptados para aplastarse cuando uno o mas
paneles son jalados para desdoblar la banda.

De acuerdo con una modalidad de la invencion, se provee un
metodo para retener, de manera soltable, una banda alargada de un vendaje
en una configuracion doblada, el método puede comprender:. doblar una
banda alargada de un vendaje para formar una pluralidad de paneles que
colindan unos con otros; e insertar un dispositivo de retencion de doblado a

través de dos 0 mas paneles de la pluraiidad de panales, de tal manera que el
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dispositivo de retencién de doblado retiene de manera soltable la banda en
una configuracion doblada. Ademas, el método puede incluir, antes de
insertar el dispositivo de retencion de doblado a través de los dos o mas
paneles de la pluralidad de paneles, comprimir primero el vendaje doblado.

De acuerdo con una modalidad de la invencion, se provee un
método para retener, de manera soltable, una banda alargada de un vendaje
en una configuracién doblada, el método puede comprender: doblar una
banda alargada de un vendaje para formar una pluralidad de paneles que
colindan unos con otros,; e insertar un elemento caliente a través de dos o mas
dobieces de la pluralidad de dobleces, en donde las fibras de un doblez que
hacen contacto directo con el elemento caliente se funden y se pegan a las
fibras de uno o mas dobleces adyacentes en el area de la trayectoria del
elemento caliente, reteniendo asi de manera soltable la banda en una
configuracion doblada. El método puede incluir, ademas, comprimir el

vendaje doblado, antes de insertar el elemento caliente.

BREVE DESCRIPCI()N DE LAS FIGURAS

A continuacion se describen ejemplos ilustrativos de las
modalidades de la invencién haciendo referencia a las figuras anexas. En las
figuras, las estructuras, elementos o partes que son idénticas que aparecen
en mas de una figura, generalmente se denotan con el mismo nimero en
todas las figuras en las que aparecen. Las dimensiones de los componentes
y caracteristicas mostradas en las figuras generalmente se eligen por
conveniencia y claridad de presentacién, y no necesariamente se muestran a

escala. Las figuras se listan a continuacion.
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La figura 1A muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje.

La figura 1B muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje.

La figura 2 muestra esquematicamente en vista fransversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2A muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2B muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2C muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2D muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2E muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de a presente invencion.

La figura 3A muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 3B muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencién.

La figura 3C muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 3D muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 4 muestra esquematicamente en vista transversal un

vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencién.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

En la siguiente descripcion, se describiran varios aspectos de las
técnicas para retener de manera soltable un vendaje que comprende una
banda alargada que se dobla sobre si misma. Para fines explicativos se
indican configuraciones y detalles especificos para proveer una compresion
cabal de [as técnicas. Sin embargo, sera evidente para el experto en la
materia que las técnicas se pueden practicar sin los detalles especificos aqui
presentados. Ademas, se pueden omitir o simplificar caracteristicas muy
conocidas para darle claridad a la descripcion de las técnicas.

Después de la fabricacion, los vendajes (con o sin apdsito
integral) se pueden enrollar y empacar para su venta y distribucion. Una
alternativa al enrollamiento del vendaje es el doblado. El doblar un material
una vez (n=1) dard como resultado dos “paneles” (n+1), cada uno de los
cuales puede o no ser del mismo tamafio que los otros. Los paneles
resultantes son generalmente paralelos entre si y sustancialmente colindan
uno con otro.

Un material se puede doblar con dobleces en “zigzag” y
resultaran dos o mas dobleces paralelos (n > = 2), doblando el material en
direcciones opuestas, produciendo un nimero de paneles (n+1) cada uno de
los cuales puede (o no) ser del mismo tamaro que los otros. Los paneles
resultantes son generaimente paralelos entre si y sustancialmente colindan
uno con otro. Vistos desde arriba, los dobleces de zigzag se asemejan a una
letra Z o M. Los dobleces en zigzag también se pueden denominar “dobleces

de acordedn” o “dobleces Z*. Un vendaje de presion tipico se puede doblar en

14
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zigzag haciendo varios dobleces (tales como n= 5-10), produciendo varios
paneles (n+1).

La figura 1A lustra un vendaje 100 que comprende
generalmente una banda alargada 102. La banda 102 se dobla sobre si
misma, por ejemplo se dobla en zigzag en seis dobleces (n = 6), 104a-104f,
produciendo siete paneles (n+1), 102a-102g. Desde luego, n puede
representar cualquier namero (tal como 3, 4, 5, 6, 7, 8, ..., n), siendo 6 tan
solo un ejemplo.

El panel 102a es un “pane! de extremo”. Sobre la superficie del
panel de extremo 102a se puede disponer un apésito 108. Sobre una
superficie del panel de extremo 102a opuesta al apdsito 108 se puede
disponer un miembro de refuerzo de presion, 100, como el que se describe en
la patente de EE. UU. No. 5,628,723, de!l mismo propietaric de la presente.

Se puede notar que el panel de extremo 102a se ha dibujado
ligeramente més largo que el resto de los paneles 102b-g. Esto es indicativo
de una porcion “adicional” de banda 108, que normalmente se extiende
aproximadamente 5 cm desde el aposito 108, y que puede ser sujetada por un
usuario cuando se aplica el vendaje 100 sobre una herida (no mostrada).

En la figura 1A el vendaje 100 se muestra en su configuracién
doblada, bien doblada, con los paneles 102a-102g generalmente paralelos
entre si, y colindando sustancialmente uno con otro. Por ejemplo, el panei
102a colinda con el panel 102b, el panel 102b colinda con los paneles 102a vy
102¢, el panel 102¢c colinda con los paneles 102b y 102d, el panel 102d
colinda con los paneles 102¢ y 102e, el panel 102¢ colinda con los paneles
102c y 1021, y el panel 102f colinda con los paneles 102e y 102g.

Las dimensiones tipicas del vendaje de presidn (particularmente,

15
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la banda) pueden ser 10-15 cm de ancho, y por lo menos un metro de largo.
Las dimensiones tipicas para el aposito 108 pueden ser 10-15 centimetros
cuadrados. El material de banda puede ser de aproximadamente 0.5-1.5 mm
de grosor. Cuando se dobla, el vendaje 100 tiene un grosor general “T”,
exclusivo del miembro de refuerzo de presion 110. El grosor “T” puede ser,
por ejemplo, de aproximadamente 1-3 cm (10-30 mm). En este ejemplo, el
grosor general “T" es aproximadamente igual a siete veces el grosor de cada
panel (102a-102f), mas el grosor del apdsito 108, tomando en cuenta que la
banda y el apésito estdn formados de materiales “suaves” (tales como
algodon, gasa, tela plastificada, etcétera), que se pueden comprimir cuando
se empacan. Ademas, al comprimir durante el empacado se puede eliminar
aire y el grosor “T” puede reducirse.

Cuando el vendaje 100 se retira de su empaque (no mostrado),
el usuario (la persona que aplica el vendaje) puede agarrarlo (sujetarlo) en sus
manos, manteniendo el vendaje 100 en su configuracion doblada en zigzag.
Pero conforme los primeros paneles (como los paneles 102a y 102b) son
desdoblados por el usuario para aplicar el vendaje en una herida (por ejemplo
envolviendo una extremidad de una victima), los paneles restantes (como los
paneles 102c¢-102g) se pueden caer, desdoblarse y extenderse (cayendo)
hasta el suelo. Generalmente esto es indeseable pues no solo se puede
contaminar el vendaje sino que también se puede hacer dificil de manejar, o
se puede enredar en algo. Esta condicion “desdoblada” del vendaje 100 se
ilustra en la figura 1B. Se debe entender que, cuando se desdobla, estos
angulos pequefios (como 15 grados) entre paneles sucesivos pueden no estar
presentes, y en cambio todo el vendaje 100 tenderia a enderezarse hasta

alcanzar el suelo.
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Ahora se describiran modalidades de! método y aparato para
mantener doblados los paneles de un vendaje doblado en zigzag que colindan
unos con otros, permitiendo al mismo tiempo a la persona que aplica el
vendaje (usuario, cuidador) desdoblar los paneles faciimente, de forma
secuencial, por ejemplo uno por uno (panel por panel) conforme sea necesario
(0o desenrollar paso a paso), sin que los paneles (rollos) remanentes se
desdobien por si solos y caigan al suelo. Los dispositivos descritos en la
presente pueden ser referidos aqui como dispositivos “de retencion de

doblado”. La caracteristica de retencion del vendaje en la condicién doblada,

que permite entonces que sea desdoblado por el usuario, puede ser referida

aqui como “retencion soltable”.

La figura 2 muestra una modalidad de! dispositivo de retencion
de doblado 200. El dispositivo 200 es un miembro alargado, por ejemplo en
forma de alfiler. Ei dispositivo 200 tiene una porcion de cuerpo principal
alargada, 202, con dos extremos opuestos 202a y 202b. La porcion de cuerpo
202 puede ser de seccion transversal redonda. La porcion de cuerpo 202
tiene una longitud “L” y un grosor (o didmetro si su seccién transversal es
redonda) “D1". Para los fines de esta descripcion, el extremo 202a es un
“‘extremo superior”, y el extremo 202b es un “extremo inferior’.

La porcién de cuerpo 202 se puede formar de un material de
plastico estructural. O se puede formar como un hilo de un material textil tal
como algodén, u otras fibras naturales o sintéticas. También se pueden usar
otros materiales tales como silicio, polietileno, o cualquier otro material
adecuado.

En los extremos opuestos 202a y 202b de la porcion de cuerpo

202 del dispositivo 200, se pueden disponer elementos de extremo 204a y
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204b, respectivamente, que tienen un grosor (o diametro si son redondos)
aumentado “D2". La dimensién “D2” es mayor que ia dimensién “D1”. Para
los fines de esta descripcion, el elemento de extremo 204a es un elemento de
extremo “superior” y el elemento de extremo 204b es un elemento de extremo
“inferior”. Los elementos de extremo superior e inferior 202a y 202b pueden
tener forma de bola (redonda).

Los elementos de extremo superior e inferior 204a y 204b se
pueden formar integralmente con la porcién de cuerpo 202, o se pueden
formar separadamente de la misma y luego se pueden afadir (montar) en la
misma (un elemento de exiremo se puede formar integralmente y el otro se
puede formar separadamente). Para una porcion de cuerpo 202 que es un
hilo, los elementos de extremo pueden ser bolas formadas de un material
rigido, tal como plastico (el hilo con extremos rigidos se puede comparar con
el cordén de los zapatos que tiene puntas de “herrete” sin embargo,
normalmente los herretes son de un didmetro menor que el cordén, para
ayudar a enhebrar el cordén del zapato a través de los ojetes de un zapato; en
el dispositivo 200, los elementos de extremo son intencionalmente de un
diametro mavor que el hilo (percién de cuerpo), para mantener el dispositivo
en el vendaje en el que se inserta, hasta que se retira el vendaje, panel por
panel, como se describe abajo).

Con respecto a las dimensiones del dispositivo 200, el dispositivo
200 se puede dimensionar y conformar para extenderse a través de varios
paneles de un vendaje doblado en zigzag, como el vendaje 100 ilustrado en la
figura 1A. En otras palabras, el dispositivo es suficientemente largo para
extenderse a través del grosor (“T", véase la figura 1A) de un vendaje

plegado, y es suficientemente delgado para perforar el material de la banda
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del vendaje.

Algunas dimensiones ejemplares pueden ser:

La longitud “L” de la porcion de cuerpo 202 puede ser de
aproximadamente 25-35 mm, tal como 30 mm.

El grosor/diametro “D1” de la porcién de cuerpo 202 puede
ser de aproximadamente 1 mm (el grosor/diametro “D1” de la
porcion de cuerpo 202 esta adaptado para caber a través del
material de banda, por ejemplo, el ligamento).

El grosor/diametro “D2" de los elementos de extremo
204a/204b puede ser de aproximadamente 2.5 mm (el
grosor/diametro “D2” de los elementos de extremo 204a/204b
esta adaptado para mantener doblados los paneles de la
banda, a menos que un usuario jale uno o mas paneles de Ia
banda, en cuyo caso el material de banda (generalmente
material elastico) se estira y los elementos de extremo
204a/204b pueden acomodarse a través de la banda soltando
uno 0 mas paneles de banda del dispositivo).

El grosor “T” del vendaje plegado puede ser de

aproximadamente 30 mm (L~T).

La figura 2A ilustra el dispositivo 200 insertado a través de un

vendaje plegado, 250, que puede ser sustanciaimente idéntico al vendaje 100

de la figura 1A. El vendaje 250 (comparar con 100) tiene una banda 252

(comparar con 102), seis dobleces 254a-254f (comparar con 104a-104f) que

forman siete paneles 252a-252g (comparar con 102a-102g), un apésito 258

(comparar con 108), y un miembro de refuerzo de presién 260 (comparar con

110).
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El elemento de extremo superior 204a esta adaptado para ser
dispuesto exteriormente al panel 252a, que se puede considerar como el
‘primero” de los paneles doblados hacia arriba, y este es el panel que
incorpora él aposito 258. El elemento de extremo inferior 204b esta dispuesto
exteriormente al panel 252¢g, que se puede considerar como el “Ultimo” de los
paneles doblados hacia arriba.

Es de notar que la longitud “L” de la porcién de cuerpo 202 del
dispositivo 200 es aproximadamente igual al grosor “T” del vendaje plegado
250, siendo ambos de aproximadamente 30 mm. La longitud “L” de la porcién
de cuerpo 202 del dispositivo 200 puede ser ligeramente (hasta unos cuantos
milimetros) mayor que el grosor “T” del vendaje plegado 250. O, la longitud
‘L" de la porcién de cuerpo 202 del dispositivo 200 puede ser ligeramente
(hasta unos cuantos milimetros) menor que el grosor “T” del vendaje plegado
250, en cuyo caso el vendaje plegado 250 se podria comprimir antes de
insertar el dispositivo 200 a través del mismo. Como se menciond arriba, el
grosor (o diametro) del dispositivo 200 es tal que se puede insertar (puede
perforar) a través del material de banda del vendaje (se cree que no es
recomendable la insercién del dispositivo 200 a través del apésito que esta
adaptado para hacer contacto con la herida).

La idea general es que el dispositivo “capture” el vendaje
plegado 250, reteniéndolo en su configuracion doblada, e impedir que se
desenrolle (desdoble) por si solo. Sin embargo, durante el uso un usuario
puede desdoblar el vendaje 250 sin retirar el dispositivo 200 (con el dispositivo
todavia insertado en el vendaje plegado 259).

Por ejemplo, conforme el usuario jala un panel de extremo 252a

del vendaje 250, que es el panel “retenido” mas superior, el panel de extremo
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252a se puede deslizar sobre el elemento de extremo superior 204b y se
convertird en un panel “suelto”, y el siguiente panel 252b se convierte en el
panel “retenido” mas superior. Esto se ilustra por ejemplo en la figura 2B en
donde la flecha 270 indica que el usuario esta jalando el panel de extremo
252a en alejamiento del resto de los paneles 252b-252g. El panel de extremo
252a se desliza asi sobre el elemento de extremo superior 204a del
dispositivo 200, y se “suelta” en lugar de ser “retenido”. El panel de extremo
252a se puede poner entonces sobre una herida, de maneré tal que el apésito
258 hace contacto con la superficie herida. El panel de extremo 252a se
mantiene sobre la herida, mientras que el usuario puede continuar con el
proceso de desdoblado. |

Como se indicd arriba, el panel de extremo 252a (comparar con
102a) con el apésito 258 puede ser ligeramente mas largo que el resto de los
paneles 252b-252g, y lo constituye una porcién de banda “adicional” 256
(comparar con 106), que normalmente se extiende aproximadamente 2 cm
desde el apésitc 108 y que puede ser sujetado por un usuario cuando aplica el
vendaje 250 (comparar con 100) sobre una herida (no mostrada).

Después de colocar el panel libre 252a sobre la herida (de
manera tal que el apésito 258 hace contacto con la herida), los paneles 252b-
252g se pueden jalar hacia abajo de forma que el panei retenido mas superior
252b se suelte. Esto se ilustra por ejempio en la figura 2C, en donde la flecha
272 indica que el usuario esta jalando hacia abajo los paneles 252¢-252g.
Entonces el panel 252¢ se convierte en un panel “suelto”, y el siguiente panel
252¢ se convierte en el panel “retenido” mas superior, y asi sucesivamente,
soltando secuencialmente los paneles 252¢-252f, hasta que el usuario deja de

jalar y soltar los paneles, o hasta soltar todos los paneles excepto el Gltimo
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2529. Esto se puede hacer “de manera controlada”, en donde el usuario
suelta los paneles (o los dobleces) uno por uno segin su necesidad (“detener
y avanzar’). En otras palabras, se forma un tipo de “acomodo de
interferencia” entre el dispositivo 200 y el material de banda del vendaje 250.
Conforme se jalan los paneles, estos se pueden deslizar sobre el elemento de
extremo 204a del dispositivo 200, panel por panel, liberandolos del mismo (en
realidad, el uitimo panel en ser “soltado” seria el que sigue al ultimo panel
262f, puesto que después de soltar el dltimo panel 252f, ya no hay mas
paneles de los cuales soltar el Ultimo panel 252g. Sin embargo, después de
soltar todos los paneles soltables 252a-252f, el dispositivo 200 se puede
retirar del ultimo panel 252g.

Las figuras 2B y 2C ilustran el desenrollamiento
(desdoblamiento) del vendaje con el dispositivo 200, en respuesta a la
traccién que ejerce el usuario soltando con elio los paneles que eran retenidos
por el dispositivo 200, en conjuntoc con el uso aplicando el vendaje 250 a una
herida (no mostrada). Al compararse con la figura 1B, en ésta no hay tal
dispositivo que impida que el vendaje se “auto-desenrolle” {(se desdoble por si
solo).

El angulo entre los paneles 252a y 252b (en las figuras 2B y 2C),
y entre los paneles 252b y 252¢ (en la figura 2C) probablemente seria mayor
que el mostrado, en lugar de angulos de aproximadamente 20 grados, mas
como un angulo de 180 grados (alineados uno con otro).

La figura 2D ilustra un dispositivoc de retencién de doblado 220
que es sustancialmente idéntico al dispositivo de retencién de doblado 200 de
la figura 2A, con la siguiente diferencia. El dispositivo 220 (comparar con 200)

tiene una porcion de cuerpo 222 (comparar con 202) con dos extremos

22



10

15

20

25

opuestos (“superior” e “inferior”) 222a y 222b (comparar con 202a y 202b).
Mientras que en la figura 2A los elementos de extremo superior e inferior 204a
y 204b se muestran uno igual al otro, en Ia figura 2B el elemento de extremo
inferior 224b se muestra diferente del elemento de extremo superior 224a. El
elemento de extremo superior 222a tiene forma de bola y tiene un didmetro
“D2”°, como el elemento de extremo superior 202a. Sin embargo, el elemento
de extremo inferior 222b es plano y puede tener forma de disco, que tiene un
diametro “D3” que es mayor que “D2". El dispositivo 220 se puede hacer de
los mismos materiales que el dispositivo 200 como se expone arriba.

La figura 2E ilustra un dispositivo de retencién de doblado 240
que es similar al dispositivo de retencién de doblado 200 de la figura 2A, ya
que tiene una porcién de cuerpo 242 (comparar con 202) con dos extremos
opuestos (“superior’ e “inferior’) 242a y 242b (comparar con 202a y 202b).
Sin embargo, mientras que en la figura 2A solo hay elementos de extremo
superior € inferior 204a y 204b (y se muestra que ambos tienen forma de bola
y que tienen el mismo diametro), el dispositivo de retencion de doblado 240
tiene varios elementos intermedios en forma de bola 244b-244g, de diametro
aumentado, dispuestos a lo largo de la porcion de cuerpo 242 entre el
elemento de extremo superior 244a y el elemento de extremo inferior 244h.

La porcidn de cuerpo 242 tiene un diametro “D1°. El elemento
superior 244a tiene un diametro “Da” que es mayor que “D1". EIl elemento
inferior 244h tiene un didmetro “Dh” que es mayor que “D1”. Cada uno de los
elementos intermedios 242b-242g tiene un diametro respectivo “Db"-"Dg” que
puede ser mayor que el diametro “D1” de la porcidon de cuerpo 242, Los
elementos intermedios 242b-242g pueden tener diametros diversificados, por

ejemplo, alternando los elementos intermedios 244b, 244d y 244f que tienen

23



10

15

20

25

un didmetro mas pequefio y los elementos intermedios 244c¢, 244e y 2449 que
tienen un diametro mas grande, generalmente como se ilustra. O, por
gjemplo, los didmetros de los elementos intermedios 244b-244g pueden
aumentar de un diametro mas pequefio del elemento 244b a un diametro mas
grande del elemento 244g. EIl diametro de cualquiera de los elementos
intermedios 244b-244g puede ser menor 0 mayor (o igual) que el diametro de
los elementos superior e inferior 244a y 244h. Son posibles muchas
variaciones. La idea general es tener “protuberancias” (los elementos
intermedios) entre cada capa de material en el vendaje doblado (o enrollado).
Una alternativa seria tener, en lugar de ailgunas o todas las protuberancias,
depresiones (regiones de didmetro menor de “D1”) en varios lugares a lo largo
de la porcion de cuerpo 242.

Asi, se ha mostrado que se pueden disponer varios elementos
(superior, inferior, intermedio) en los extremos y a lo largo de la porcién de
cuerpo (202, 222, 242) en varias configuraciones para ayudar a mantener el
vendaje en su configuracion doblada (o enrollada).

Las figuras 3A y 3B ilustran un dispositivo de retencién de
doblado 300 que es similar en algunos aspectos al dispositivo de retencion de
doblado 200 de la figura 2A. El dispositivo 300 (comparar con 200) es un
miembro alargado, como en forma de un alfiler. El dispositivo 300 tiene una
porcion de cuerpo 302 con dos extremos opuestos 302a y 302b. La porcién
de cuerpo 302 puede ser de seccion transversal redonda. La porcién de
cuerpc 302 tiene una longitud “L” y un grosor (o didmetro si su seccion
transversal es redonda) “D1”. Para los fines de esta descripcién, el extremo
302a es un extremo “superior”, y el extremo 302b es un eﬁremo “inferior”.

La porcidn de cuerpo 302 se puede formar de un material de
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plastico estructural. O se puede formar como un hilo, tal como algoddn.

Los elementos de extremo 306 y 308 son notablemente
diferentes de los elementos de extremo 204a y 204b de la figura 2. Mientras
que en la figura 2 los elementos de extremo 204a y 204b tienen forma de bola,
en la modalidad de la figura 3A y la figura 3B, los elementos de extremo 306 y
308 estan en forma de Y, o “bifurcados”. Para los fines de esta descripcién, el
elemento de extremo 306 es un elemento de extremo “superior”, y el elemento
de extremo 308 es un elemento de extremo “inferior”.

El elemento de extremo 306 se puede formar con dos dedos
alargados 306a y 306b, los dedos extendiéndose longitudinalmente desde (en
la misma direccion que) la porcion de cuerpo alargada 302, generaimente,
como extensiones longitudinales de la misma. Cada dedo 306a y 306b puede
tener un grosor que es aproximadamente la mitad del grosor/diametro D1 de
la porcién de cuerpo 302. Por ejemplo, cada dedo puede tener un grosor de
0.5 mm. Los dedos 306a y 306b pueden tener una longitud {en la direccion
vertical, como esta dibujado) de aproximadamente 3 mm.

El elemento de extremo 308 se puede formar similarmente con
dos dedos alargados 308a y 308b, los dedos extendiéndose longitudinaimente
en la misma direccién que la porcién de cuerpo alargada 302, generalmente,
como extensiones longitudinales de la misma. Cada dedo 308a y 308b puede
tener un grosor que es aproximadamente la mitad del grosor/diametro D1 de
la porcién de cuerpo 302. Por ejemplo, cada dedo puede tener un grosor de
0.5 mm. Los dedos 308a y 308b pueden tener una longitud (en la direccién
vertical, como esta dibujado) de aproximadamente 3 mm.

En la figura 3A, los elementos de extremo 306 y 308 se muestran

aplastados, con una dimension de ancho “W1” que es sustancialmente igual
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que el diametro D1 de la porcidon de cuerpo 302. En la figura 3B, los
elementos de extremo 306 y 308 se muestran extendidos hacia fuera (o
simplemente “extendidos” o no aplastados), con una dimension de ancho
general "W2" que es mayor que el diametro “D1” de la porcion de cuerpo 302.
En la figura 3B, los elementos de extremo se muestran extendidos. En la
practica, puede no ser necesario aplastar el elemento de extremo inferior 308
y puede estar siempre extendido.

La extension hacia fuera, como se muestra en la figura 3B, seria
la posicion normal, “relajada” de los dedos 306a/306b y 308a/308b. Como los
dedos, tales como los dedos 306a y 306b, del elemento de extremo superior
306 estan formados de un material elastico, pueden ser empujados entre si
(comprimidos) elasticamente con una herramienta de insercion (no mostrada)
y, despues de ser insertados a través de la banda de un vendaje plegado y
eliminar la compresion, los dedos 306a y 306b retornaran naturalmente a su
posicidén extendida hacia fuera.

Los elementos de extremo 306 y 308 se pueden formar
integralmente con la porcion de cuerpo 302 (como es el caso de, por ejemplo,
sujetadores de etiqueta de camisa), o se pueden formar separadamente de la
misma y luego se afiaden (se montan) en la misma. Los elementos de
extremo 306 y 308 se pueden formar por ejemplo de plastico, moldeando por
inyeccion los dedos de los elementos de extremo 306 y 308 en su posicidn
extendida.

Con respecto a las dimensiones del dispositivo 300, el dispositivo
300 se puede dimensionar para extenderlo a través de un vendaje doblado en
zigzag, tal como el vendaje 100 ilustrado en la figura 1A. En otras palabras, el

dispositivo es suficientemente largo para extenderse a través del grosor (“T”,
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véase la figura 1A) de un vendaje plegado, y es suficientemente delgado para
perforar el material de la banda del vendaje.
Algunas dimensiones ejemplares pueden ser:
- La longitud “L" de la porcién de cuerpo 302 puede ser de
aproximadamente 25-35 mm, tal como 30 mm.

- El grosor/diametro “D1" de la porcion de cuerpo 202 puede
ser de aproximadamente 1 mm.

- El ancho W1 de los elementos de extremo 306/308, cuando
estan aplastados, puede ser de aproximadamente 1 mm.

- El ancho W2 de los elementos de extremo 306/308, cuando
estan extendidos, puede ser de aproximadamente 2.5 mm.

El uso del dispositivo de retencion de doblado 300 es
esencialmente idéntico al uso del dispositivo de retencién de doblado 200.

La figura 3C (comparar con la figura 2A) ilustra el dispositivo 300
(comparar con 200) insertado a través de un vendaje plegado 350, que puede
ser sustancialmente idéntico al vendaje 100 de la figura 1A (o el vendaje 250
de la figura 2A). El vendaje 350 (comparar con 100, 250) tiene una banda 352
(comparar con 102, 252), seis dobleces 354a-354f (comparar con 104a-104f,
254a-254f) que forman siete paneles 352a-352g (comparar con 102a-102g,
252a-252¢g), un apédsito 358 (comparar con 108, 258), y un miembro de
refuerzo de presién 360 (comparar con 110, 260).

El elemento de extremo superior 306 (comparar con 204a) esta
adaptado para ser dispuesto exteriormente al panel 302a (comparar con
252a), que se puede considerar como el “primerc” de los paneles plegados, y
este es el panel que incorpora el apoésito 358. El elemento de extremo inferior

308 (comparar con 204b) esta dispuesto exteriormente al panel 302g

27



10

15

20

22

(comparar con 252g), que se puede considerar como el "Ulitimo” de los
paneles plegados.

Es de notar que la longitud “L” de la porcién de cuerpo 302 del
dispositivo 300 es aproximadamente igual al grosor “T” del vendaje plegad.o
350, siendo ambos de aproximadamente 30 mm. La longitud “L” de la porcién
de cuerpo 302 del dispositivo 300 puede ser ligeramente (hasta unos cuantos
milimetros) mayor que el grosor “T” del vendaje plegado 350. O, la longitud
‘L" de la porcidén de cuerpo 302 del dispositivo 300 puede ser ligeramente
(hasta unos cuantos milimetros) menor que el grosor “T" del vendaje plegado
350, en cuyo caso el vendaje plegado 350 se podria comprimir antes de
insertar el dispositivo 300 a través del mismo. Sin embargo, este tipo de
‘retencién de compresion” puede funcionar mejor con el dispositivo 200 que
con el dispositivo 300.

Como se describe arriba con respecto al dispositivo 220, el
elemento de extremo superior 224a puede ser diferente del elemento de
extremo inferior 224b. Se debe entender que cualquiera de los elementos de
extremo superior e inferior aqui descritos se pueden “combinar e igualar” para
llegar a diferentes configuraciones.

La idea general es la misma del dispositivo 200 —a saber, que el
dispositivo 300 “capture” el vendaje plegado 350, no permitiéndole
desenrollarse (desdobiarse) por si solo. Sin embargo, durante el uso un
usuario puede desdoblar el vendaje 350.

Por ejemplo, conforme el usuario jala un panel de extremo 352a
del vendaje 350, el panel de extremo 352a se puede deslizar sobre el
elemento de extremo superior 306. La tracciéh subsiguiente del vendaje

soltara los paneles subsiguientes 352b-352g. Comparese con las figuras 2B y
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2C arriba descritas.

La figura 3D ilustra una modalidad de un dispositivo 320 similar
en algunos aspectos al dispositivo 300 de las figuras 3A y 3B, en que el
dispositivo comprende una porcion de cuerpo 322 (comparar con 302) con dos
extremos opuestos 322a y 322b (comparar con 302a y 302b). Y los
elementos de extremo 326 y 328 (comparar con 306 y 308) estan en forma de
Y, o “bifurcados”. Para los fines de esta descripcion, el elemento de extremo
326 es un elemento de extremo “superior’, y el elemento de extremo 328 es
un elemento de extremo “inferior”.

El dispositivo 320 también esta provisto con  de manera similar
al dispositivo 240 de la figura 2E. A lo largo de la porcion de cuerpo 322,
entre el elemento de extremo superior 326 y el elemento de extremo inferior
328 estan dispuestos varios elementos intermedios 344b-344f (comparar con
244b-2449) de diametro aumentado (para dar claridad ilustrativa se muestran
menos elementos intermedios en el dispositivo 320 que los mostrados en el
dispositivo 240).

Cada uno de los elementos intermedios 344b-344f tiene un
diametro respectivo que puede ser mayor que el didmetro (‘D1”) de la porcién
de cuerpo 322. Por ejemple, como se menciond arriba, los elementos
intermedios 344b-344f pueden tener diferentes didametros, aumentando de un
diametro mas pequefio del elemento 344b, a un diametro mas grande del
elemento 344f. Los cuadros de lineas de trazos entre los diversos elementos
superior, inferior e intermedios ilustran esquematicamente capas de material
de banda que estan siendo retenidas de manera soltable entre los elementos
adyacentes. Se incluyen unas guias tenues para mostrar como pueden

aumentar de manera “gradual’ los diametros de los elementos intermedios
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344b-344f.

La figura 4 ilustra otra modalidad de la invencion. El vendaje 400
(comparable con 100) tiene una banda 402 (comparable con 102) que
comprende siete porciones de banda 402a-402g (comparables con los
paneles 102a-1029); desde luego, siete es solo un ejemplo y pueden estar
presentes cualquier numero de porciones de banda. Sobre un lado de la
banda esta dispuesto un apésito 408 (comparable con 108). Las porciones
402a y 402b estan dobladas, y el apésito 408 también estd doblado y se
dispone entre estas porciones dobladas 402a y 402b. La porcién de extremo
4b2a de la banda se extiende mas alla del aposito 408 para formar una
porcion de banda “adicional” 406 (comparable con 1086).

En esta modalidad, la banda no se dobla en zigzag. En su lugar,
las porciones de banda 402c-402g se pueden enrollar como una espiral
aplanada (esto también se consideraria como un tipo de “doblez”). Uno o mas
dispositivos de retencion (se muestran dos) 420 y 422 (comparar con 200), se
extienden a través de las porciones enrolladas 402¢-402g vy las retienen de
forma soltable. Es de notar que cada uno de estos dispositivos 420 y 422
tiene elementos de extremo superior e inferior (no marcados, comparables
con 204a, 204b) (generalmente las porciones 402a y 402b, con el apésito 408,
pueden no ser perforadas por el o los dispositivos). El vendaje 400 se
muestra doblado/enrollado holgadamente, en wuna clase de ‘“vista
esquematica” para dar claridad ilustrativa.

Como antes, la idea general es que los dispositivos de retencién
“capturen” el vendaje enrollado 400, manteniéndolo en su configuracién
doblada (incluso enrollada), e impidiendo que se desenrolle (0 se desdoble)

por si solo. Sin embargo, durante el uso un usuario puede desdoblar (o
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desenrollar) el vendaje 250 sin retirar el o los dispositivos 200 (con los
dispositivos todavia insertados en el vendaje plegado 250).

Alternativamente, en lugar de (o ademas de) usar un dispositivo
de retencién de doblado o méas especificamente una “cuerda” (como en las
modalidades anteriores), se puede insertar una aguja caliente (o un alambre
de metal o cualquier otro elemento) a través del vendaje doblado, lo que
ocasiona que las fibras de la banda (generalmente fibras sintéticas elasticas)
que estan en contacto directo con la aguja caliente se fundan y se peguen a
uno o mas dobleces adyacentes (secciones o paneles de banda) en el area de
la trayectoria de la aguja. Entonces se puede retirar la aguja y la banda se
puede mantener doblada por la huella fundida de la trayectoria de la aguja.
Entonces se puede desdoblar gradualmente (tal como panel por panel, capa
por capa), como con las otras modalidades. Asi, de acuerdo con algunas
modalidades se provee un vendaje que comprende una banda alargada
adaptada para ser doblada sobre si misma (o enrollada o doblada en forma de
zigzag); la banda, cuando esta en una configuracion doblada, comprende una
pluralidad de dobleces, o secciones o paneles de banda, que colindan unos
con otros, en donde la configuracion doblada esta adaptada para ser retenida
de manera soltable por una o mas areas en las que dos dobleces adyacentes
(secciones o paneles de banda) estan fusionados. La “fusion” de las areas
(una 0 mas) se puede hacer como se describe arriba insertando una aguia
caliente (o un alambre de metal o cualquier otro elemento).

De acuerdo con algunas modalidades, se provee un método para
retener de manera soltable una banda alargada de un vendaje en una
configuracion doblada, el método incluye: doblar una banda alargada de un

vendaje de tal manera que la banda incluya una pluralidad de dobleces
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(secciones o paneles de banda) que colindan unos con otros; e insertar un
dispositivo de retencién de doblado a través de dos o mas de los paneles de
la pluralidad de paneles, reteniendo asi, de manera soltable, la banda en una
configuracion doblada.

De acuerdo con algunas modalidades, también se provee un
método para retener de manera soltable una banda alargada de vendaje en
una configuracion doblada, el método incluye: doblar una banda afargada de
un vendaje de tal manera que la banda incluya una pluralidad de dobleces
(secciones o paneles de banda) que colindan unos con otros; e insertar un
elemento caliente (tal como una aguja o un alambre) a través de dos o mas
dobleces de la pluralidad de dobleces, en donde las fibras de un doblez
(generalmente fibras sintéticas elasticas) que estan en contacto directo con el
elemento caliente se funden y se pegan a las fibras de uno o mas dobleces
adyacentes en el area de la trayectoria de la aguja, reteniendo asi, de manera
soltable, la banda en una configuracion doblada.

Los dispositivos de retencidon de doblado 200, 220, 240, 300
descritos arriba se pueden insertar en la banda de un vendaje plegado uséndo
una herramienta (referida como una “pistola”), como la que se usa para
etiquetas de ropa.

En la descripcion y las reivindicaciones de la solicitud, cada una
de las palabras “comprende”, “incluye” y “tiene”, y variantes de las mismas, no
necesariamente estan limitadas a los miembros de la lista con la que pueden
estar asociadas las palabras.

La invencidén se ha descrito usando varias descripciones
detalladas de las modalidades de la misma, que se proveen a manera de

ejemplo y no tienen la intencion de limitar el alcance de la invencién. Las
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modalidades descritas pueden comprender diferentes caracteristicas, no
todas las cuales son necesarias en todas las modalidades de la invencion.
Algunas modalidades de la invencion utilizan solamente algunas de las
caracteristicas o combinaciones posibles de las caracteristicas. Los expertos
en la materia pueden idear variaciones de las modalidades de la invencion
que se describen, y modalidades de la invencién que comprenden diferentes
combinaciones de las caracteristicas indicadas en las modalidades descritas.
Se considera que el alcance de la invencion esta limitado Unicamente por las
reivindicaciones, y que las reivindicaciones incluyen todas esas variaciones y

combinaciones.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un vendaje que comprende: una banda alargada adaptada
para ser dobiada sobre si misma, la banda, cuando esta en una configuracién
doblada, comprende una pluralidad de paneles que colindan unos con otros; y
un dispositivo de retencion de doblado que comprende una porcidn de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior y un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta
adaptado para extenderse a través de dos 0 mas paneles de Ia pluralidad de
paneles y retener, de manera soltable, ia banda en una configuracién doblada.

2.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque el dispositivo de retencién de doblado esta
adaptado para permitirle a un usuario desdoblar gradualmente la banda sin
retirar el dispositivo.

3.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque el dispositive de retencion de doblado esta
adaptado para permitile a un usuario desdoblar uno o mas paneles
deslizando los paneles, uno por uno, sobre el elemento de extremo superior
del dispositivo de retencion de doblado, manteniendo al mismo tiempo los
otros paneles doblados.

4.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademds porque el dispositivo es suficientemente largo para
extenderse a través de la banda doblada, y es suficientemente delgado para

perforar el material de la banda del vendaje.
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5.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencion de doblado es aproximadamente igual a un grosor (T)
de la banda doblada.

6.- El vendaje de conformidad con' la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencion de doblado es ligeramente mayor que un grosor (T)
de la banda doblada.

7.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencion de doblado es ligeramente menor que un grosor (T)
de la banda doblada.

8.- El vendaje de conformidad con la reivindicaciéon 1,
caracterizado ademas porque la banda esta doblada en zigzag.

9.- E! vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque comprende un apésito adaptado para cubrir una
herida, el apésito estd dispuesto sobre una superficie de un panel
seleccionado de dichos paneles.

10.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 9,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente un miembro de
refuerzo de presion dispuesto en una superficie opuesta del panel
seleccionado de dichos paneles.

11.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene un grosor (D2) que es mayor

que el grosor (D1) de la porcién de cuerpo.
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12.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque la seccidn transversal de la porcion de cuerpo
es esencialmente redonda y el grosor (D1} es un diametro.

13.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque la porcién de cuerpo comprende uno o mas
materiales seleccionados del grupo que consiste en polimeros, polimeros
sintéticos, silicio y algodén.

14.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque la porcidn de cuerpo comprende un hilo que
comprende un material textil, que comprende fibras naturales, fibras sintéticas,
0 una combinacion de las mismas.

15.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque ia porcién de cuerpo principal comprende un
hilo y los elementos de extremo estan formados de un material rigido.

16.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque el elemento de extremo superior esta adaptado
para ser dispuesto exteriormente a un primer panel de dichos paneles, y el
elemento de extremo inferior esta adaptado para ser dispuesto exteriormente
al ultimo de los paneles doblados.

17.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene esencialmente una forma de
bola.

18.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo

superior y el elemento de extremo inferior, tiene una forma de Y.
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19.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 18,
caracterizado ademas porque: el elemento de extremo en forma de Y, cuando
estd aplastado, tiene una dimensién de ancho (W1) que es sustancialmente
igual al grosor (D1) de la porcion de cuerpo; y el elemento de extremo en
forma de Y, cuando esta extendido, tiene una dimensién de ancho (W2) que
es mayor que el grosor {D1) de la porcién de cuerpo.

20.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente iguales entre si.

21.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente diferentes entre si.

22.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, esta formado integralmente con la
porcién de cuerpo.

23.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, esta formado separadamente de la
porcion de cuerpo y esta montado en la misma.

24.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, comprende dos o mas dedos
alargados que se extienden en una posicién extendida de la porcién de
cuerpo, en donde los dedos alargados, dos o mas, estan adaptados para

aplastarse cuando uno o mas paneles son jalados para desdoblar la banda.
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25.- Un dispositivo de retenciéon de doblado que comprende: una
porcién de cuerpo alargada, un elemento de extremo superior y un elemento
de extremo inferior opuesto al elemento de extremo superior, en donde el
dispositivo esta adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de
una banda alargada doblada de un vendaje, y retener de manera soltable la
banda en una configuracion doblada.

26.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque esta adicionalmente adaptado para permitirle a
un usuario del vendaje desdoblar gradualmente la banda sin retirar el
dispositivo.

27.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque estad adicionalmente adaptado para permitirie a
un usuario del vendaje desdoblar uno o mas paneles deslizando los paneles,
uno por uno, sobre el elemento de extremo superior del dispositivo de
retencion de doblado, manteniendo al mismo tiempo los otros paneles
doblados.

28.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas porque es suficientemente largo para extenderse a
través de la banda doblada, y es suficientemente delgado para perforar el
material de la banda del vendaje.

29.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcion de cuerpo del
dispositivo de retencién de doblado es aproximadamente igual a un grosor (T)
de la banda doblada.

30.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,

caracterizado ademas porque una longitud (L) de ta porcién de cuerpo del
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dispositivo de retencion de doblado es ligeramente mayor que un grosor (T)
de la banda doblada.

31.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencion de doblado es ligeramente menor que un grosor (T)
de la banda doblada.

32.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas porque la banda del vendaje esta doblada en zigzag.

33.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 33,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene un grosor (D2) que es mayor
que el grosor (D1) de la porcidon de cuerpo.

34.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque la seccién transversal de la porcién de cuerpo
es esencialmente redonda y el grosor (D1) es un diametro.

35.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque la porcién de cuerpo comprende uno o mas
materiales seleccionados del grupo que consiste en polimeros, polimeros
sintéticos, silicio y algodén.

36.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque la porcidn de cuerpo comprende un hilo que
comprende un material textil, que comprende fibras naturales, fibras sintéticas,
0 una combinacién de las mismas.

37.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque la porcidon de cuerpo principal comprende un

hilo y los elementos de extremo estan formados de un material rigido.
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38.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque el elemento de extremo superior esté adaptado
para ser dispuesto exteriormente a un primer panel de dichos paneles, y el
elemento de extremo inferior esta adaptado para ser dispuesto exteriormente
al ultimo de los paneles doblados.

39.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene esencialmente una forma de
bola.

40.- El dispositivo de conformidad con la relvindicacion 25,
caracterizado ademas porque por [o menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene una forma de Y.

| 41.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 40,
caracterizado ademas porque: el elemento de extremo en forma de Y, cuando
esta aplastado, tiene una dimension de ancho (W1) que es sustancialmente
tgual al grosor (D1) de la porcién de cuerpo; y el elemento de extremo en
forma de Y, cuando esta extendido, tiene una dimensién de ancho (W2) que
es mayor que el grosor (D1) de la porcidon de cuerpo.

42.- El dispositivo de conformidad con ia reivindicacién 25,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustanciaimente iguaies entre si.

43.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente diferentes entre si.

44 - El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,

caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
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superior y el elemento de extremo inferior, esta formado integralmente con la
porcién de cuerpo.

45.- E| dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, esta formado separadamente de la
porcién de cuerpo y esta montado en la misma.

46.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, comprende dos o0 méas dedos
alargados que se extienden en una posicidn extendida de la porcién de
cuerpo, en donde los dedos alargados, dos o mas, estdn adaptados para
aplastarse cuando uno 0 mas paneles son jalados para desdoblar la banda.

47.- Un método para retener, de manera soltable, una banda
alargada de un vendaje en una configuracidon doblada, el método
comprendiendo: doblar una banda alargada de un vendaje para formar una
pluralidad de paneles que colindan unos con otros; e insertar un dispositivo de
retencion de doblado a través de dos o méas paneles de la pluralidad de
panales, de tal manera que el dispositivo de retencién de doblado retiene de
manera soltable la banda en una configuracion doblada.

48.- El metodo de conformidad con la reivindicacion 47,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente, antes de insertar el
dispositivo de retencién de doblado a través de dos o mas paneles de la
pluralidad de paneles, primero comprimir el vendaje doblado.

49.- Un método para retener, de manera soltable, una banda
alargada de un vendaje en una configuracion doblada, el método

comprendiendo: doblar una banda alargada de un vendaje para formar una
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pluralidad de paneles que colindan unos con otros; e insertar un elemento
caliente a través de dos o mas dobleces de la piuralidad de dobleces, en
donde las fibras de un doblez que hacen contacto directo con el elemento
caliente se funden y se pegan a las fibras de uno o mas dobleces adyacentes
en el drea de la trayectoria del elemento caliente, reteniendo asi de manera
soltable la banda en una configuracién doblada.

50.- El meétodo de conformidad con la reivindicacion 49,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente comprimir el
vendaje doblado antes de insertar el elemento caliente.

51.- El vendaje de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-24 sustancialmente como se describe en la presente.

52.- El vendaje de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-24 sustancialmente como se ha ejemplificado anteriormente
con referencia a las figuras anexas.

53.- El dispositivo de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 25-46 sustancialmente como se describe en la presente.

54.- El dispositivo de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 25-46 sustancialmente como se ha ejemplificado
anteriormente con referencia a las figuras anexas.

55.- E! método de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 47-50 sustanciaimente como se describe en la presente.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se provee un vendaje doblado sobre si mismo para tener una

pluralidad de paneles, o enrollado, y un dispositivo que tiene una porcion de

S cuerpo alargada y elementos de extremo en sus dos extremos opuestos,
dimensionado y conformado para extenderse a través de varios paneles de!
vendaje doblado, y retener el vendaje en una configuracién doblada,
permitiendole a un usuario desdoblar el vendaje sin retirar el dispositivo; el
vendaje se puede desdoblar, panel por panel, jalando un panel de extremo del

10  vendaje haciendo que se suelte de! dispositivo, y jalando los paneles sueltos o
los paneles retenidos mas superiores para liberar los paneles retenidos mas

superiores, cada uno en turno.
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150005-01-09 OTROS. SERVICIOS DE PROPIEOAD 99 OTRGS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 1.215.000.00 1.215.000.00 i
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Tra, 11 PATENTEIY”
— Folios: 44 .11 PATENTEIY!I

/T e 411 PRESENTACION ‘B 45 TNACIONALT
indicacién que se solicita una patente. T T —

Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Descripcian de la invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa [ ncompleta [:I

PATENTE DE INVENCION PCT D MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Indicacion que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicalorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

HiNpEnE

Comprobante de pago de las lasas establecidas (de ser el caso formata de descuento)

Completa D Incompleta I:,

DISENO INDUSTRIAL [:l (Art. 119 Decision 486/00)
l:] Indicacién que se solicita Disefio industrial
D Datos de identificacidn del solicitante ¢ de la persona que presenta la solicitud
D Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial 0 muestra del material que incorpora el
disefio
D Comprobante de pago de las tasas establecidas
Completa D . Incompleta [:]

ESQUEMA DE TRAZADO [ | . (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacidn que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la salicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa I:I Incompleta D
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