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:espuesta a Requerimiento

MAURICIO JARAMILLC CAMPUZANO, abogado en ejercicio, portador de la
cédula de ciudadania nimero 80.421.942 de Usaquén y la Tarjeta Profesional
No. 74.555 del Consejo Superior de la Judicatura actuando en calidad de
apoderado de la solicitante, atentamente manifiesto que estando dentro del
término de ley y por orden expresa de mi representada, como resultado del
examen de forma realizado con fundamento en el Articulo 27 del Tratado de
Cooperaciéon en materia de Patentes - PCT -, me permito presentar respuesta
al oficio de la referencia, especificamente a lo previsto en el numeral 1.,
adjuntando al presente memorial, documento de cesién otorgado por el sefor
Bernard Bar-Natan inventor de la invencién de la referencia, a favor de la
sociedad solicitante, el cual fue debidamente Apostillado.

Habiendo dado respuesta al requerimiento de forma emitido por su Despacho
respecto de esta solicitud de patente, solicito continuar con el tramite de
concesion de la misma.

Notificaciones

Informo que mi representada y el suscrito recibiremos notificaciones en la
secretaria de su Despacho o en mi oficina de abogados, situada en la Calle 67
# 7-35, Of. 1204 de Bogota D.C., teléfono 3152900.
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CERTIFICADO DE FIRMA

Yo, abajo firmante, HUGO CHOR,
Abogado y Notario en Israel, con
oficina en Aliat Hanoar St. N° 4, Tel
Aviv, CERTIFICO que el dia
0/11/2011  comparecied6 ante mi
BERNARD BAR NATAN , Director
de FIRST CARE PRODUCTS Ltd.,
que justificéd su identidad con pasaporte
israelie de N° 10923389 y firmé de
libre voluntad el documento adjunto y
sefialado con la letra A.

En fe de ello CERTIFICO Ila
autenticidad de la firma de la persona
antes mencionada, Director de First
Care Products Ltd., calidad comproba-
da con certificado del Presidente de la
Compania Lio Mendelovichi, puesta

ante mi, con mi firma y sello, hoy
08/11/2011
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FORMULARIO UNICO Di  Tra.14 PATENTEIN Eve: 378 FASE
Act. 411 PRESENTAGIDI\. Falios: 45

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
1 _ SOLICITUD DE :
{X ] Patente de fnvencin. [ ] patente de Modelo de Utilidad
Capitulo I E Capitulo 1
2 Nombre: FIEST CARE PRODUCTS LTD. IDENTIFICACION
SOLICITANTE Direccidn: 7 Pesach Lev Street 71293
h Lod, Israe] cc L] > []
Teléfono: Fax: CE. | ] Otro D
E-Mail:
Domicilio:  Lod, Israel Nfimero
3 Nombre: MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO DENTIFICACION
REPRESENTANTE
0 APODERADOQ Direccién: g:&e !:t']?l :ic. 7 - 35 Oficing 1204 Bogoth D.C., cc. X NIT
Teléfono: 3192900 Fax: 3210295 CE. Qo
E-Mail: mjaramillo@epzlegal.com WNimern 30420942 TP T4.555
4 Nombre: | pormard BAR-NATAN
INVENTOR (ES)
(72}
Di jén:
treceion cc. :] NIT. |:]
Domicilio: Istacl
5 PCT (36)

Solicitud internacional No.: PCTI]J..2010/0002.:5 Fecha: 22/03/2010

Publicacién Internacional No.: WO/2010/109452 Fecha: 30/09/2010

¢ TITULO (54) |
METODO Y APARATO PARA RETENER VENDAJES DE MANERA SOLTABLE

7 Clasificacién Internacional (51):  461F 13/40(2006.01)

3 Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Kamere de Solicitud
si No [ ] Tsrag] 26/03/2009 197854
9  Comprobante de pago No. Fecha:




10 ANEXOS

Comprobante de pago de ia tasa de presentacién de Ia solicitud

Documento que scredita la existencia y representacién legal cuando el solicitx:nte sea persona juridica. Obra en 21
expediente No. 11-10683.

Poderes, si fuere el caso. Obra en el expediente No. 11-10683.

(I Documento de cesisn del inventor al solicitante o a su causante

l:] Declaraciones

D Copia de la solicitud internacional {resumen, descripeion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad

D Copia d¢l examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen Preliminar (IPEA)
] Traduccién del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

(] De ser ¢t caso, copia dei contrato de acceso

De ser e] case, documento que acredite la licencia o autorizacién de use de conocimientos tradicionales de las
cormunidades indigenas

D De ser el caso, certificado de depésito del material biolégico
[ Arte final 12 x 12

De ser ¢l caso, informacidn sobre otras solicitudes de patente o titulos en ¢l extranjero por el mismo titular o su causante,
relacicnadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitud

D De ser el caso, modificaciones efecruadas a la solicitud internacional
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12 Solicito 1a concesién de la patente

Nombre: MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANG

Firma:

C.C. 80.421.942 de Usaquén TP, 74.555 C.5.Jm.




Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

EXTRACTO PARA PUBLICACION
[ Patente de invencién [7] Patente modelo de wtitidad PCT

(29) No. de soliciud:

(5%) it CL AGTF 13700 (2005.01)

{22) Fecha de soficitud:

(71} Soficitante(s): FIRST CARE PRODUCTS LTD.

130) Prioridad:
{31) No. Prioridad: 197854
(32) Fecha: 36/03/2009

(33) Pais: lsrast

(72} Inventor{es): Bemard BAR-NATAN

(74) Apoderadofs): MAURICIO JARAMILLO C.

(84) Thlo;

METODO Y APARATO PARA RETENER VENDAJES DE MANERA SOLTABLE

Las casillas identircadas con 85, B6 v 87 solo aplican para PCT

(85) Fecha llmite inicio Fase Nacional; 26/10/2011

(86) Dalos relafivos a la presentacidn de [z solicitud PCT (87) Publicacién intemacional

Fecha: 220372010

No. de soficilud PCT: PCTAL2010/000235

Fecha: 30/09/2010
No. Pubficacion; WO2010/109452

Resumen reivindicacidn {es):

Se provee un vendaje doblado sabre sl mismo para tener una pluralidad de paneles, o enroltado, y un dispositivo que tiene una
porcidn de cuerpo alargada y elementos de exremo en sus dos extremos opuestos, dimensionado y conformade para
extenderse a través de varios paneles del vendaje doblado, y retener el vendaje en una configuracion doblada, permitiéndele a
un usuario desdoblar el vandaie sin retirar el dispositiv; el vendaje se puede desdoblar, pane! por panel, jalandg un panel de
extramo del vendaje haciendo que se suelte de! dispositive, ¥ jalands ks pansles sueltos o los paneles retenkios mas supericres

para liberar los paneles retenidos mas superiores, cada uno en tumo.

PIG2-F03 (2009-11-38)
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METODO Y APARATO PARA RETENER VENDAJES DE MANERA

SOLTABLE

CAMPO DE LA INVENCION

La invencion se refiere a vendajes, como los vendajes de

presidn, y dispositivos para usarlos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Un vendaje de presion (o compresion} puede estar en forma de
una tira alargada (o “banda") de material (tal como tela, gasa u otro material)
para envolver una parte dafiada del cuerpo de un paciente, tal como el brazg,
pierna, cabeza, cuello ¢ torso del paciente.

La finalidad de los vendajes, ademdas de proteger las heridas
expuestas, es impedir la pérdida de sangre aplicando presién contra la herida
sangrante. Los | vendajes se pueden empacar para ser transportados y
usados, por ejemplo, por e! personal militar, policia, ambulancias,
excursionistas y acampadores, y también puede ser parte de kits de primeros
auxilios para usarse en clinicas, hospitales, fabricas, oficinas y el hogar.

Como se describe en la patente de EE. UU. No. 5,628,723, del
mismo propietario de la presente, los vendajes incluyen un apésito que incluye
una o mas porciones absorbentes suaves, hechas nomalmente de algedon,
intercaladas entre una almohadilla no adherente estéril y una capa estructural.
La almohadilla estd adaptada para ser colocada sobre una herida abierta. Los

vendajes también incluyen un miembro de refuerzo de presidn dispuesto
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scbre un lado del vendaje no en contacto con [a herida, opuesto al aposito.
Cuando el vendaje se coloca sobre la parte herida del cuemo, el miembro de
refuerzo de presion se debe guiar para cubrir la herida, de manera tal que un
usuario (persona gue aplica el vendaje, por ejemplo cualquier cuidador tal
como un médico o doctor, © incluso una persona no calificada o no entrenada
tal como la misma persona herida o alguien mas), puede aplicar presién (ocal
a la herida. Las envolturas subsiguientes de la porcion de banda sobre el
miembro de refuerzo de presién aumentan la presion local aplicada a la
herida.

Antes de empacarse para su venta y distribucion, los vendajes
generalmente se disponen de manera tal que la banda del vendaje (con o sin
aposito integral) se enrolla y se empaca para la venta y distribucidn. Uno de
los mukiples problemas cuando se usan dichos vendajes es que cuando se
aplica el vendaje a una herida, conforme el usuario empieza a desenrolfar la
banda, ésta se puede desenrollar completamente vy caer al suelo. También
existen vendajes autoadhesivos (que usan, por ejemplo, sujetadores de
Velero), pero estos pueden provocar una reaccion alérgica y pueden no

funcionar en un ambiente hiimedo.
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Esta seccion de breve descripcion de ia presente solicitud tiene
la intencion de proveer una vista general de la materia aqui descrita en una
forma mas extensa que un “resumen’, y se considera que no limita Ia
invencién a ninguna de las caracteristicas descritas en esta seccién de breve
descripcion.

Algunas modalidades de la invencion estdn dirigidas
generalmente a un dispositivo adaptado para usarse para mantener una
banda de un vendaje en una configuracién enroliada o doblada, mientras que
permite al usuario (la persona que aplica el vendaje, ya sea el cuidador o la
victima) desenrallar o desdoblar facil y graduzlmente la banda, de forma
secuencial, paso a paso, conforme sea hecesario, sin que la banda restante
se desenrolle o desdoble por si sola y caiga al suelo. El dispositivo puede
denominarse un dispositivo “de retencién de doblado” o “detener + avanzar’,

De acuerdo con una modalidad de ia invencion, se provee un
vendaje gque comprende: una banda alargada adaptada para ser doblada
sobre si misma; la banda, cuando estad en una configuracion doblada,
comprende una pluralidad de paneles que colindan unos con ofros; ¥ un
dispositiva de retencién de doblado que comprende una porcién de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior y un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta
adaptado para exienderse a través de dos o mas paneles de la pluralidad de
paneles y retener de manera soltable la banda en una configuracién doblada.
El dispositivo de retencién de dobiado se puede adaptar para pemitirle a un

usuario desdoblar gradualmente la banda sin retirar el dispositivo. El
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dispositive de retencién de doblado se puede adaptar para permitirle a un
usuario desdoblar uno o mas paneles, deslizando panel por panel sobre el
elemento de extremo superior del dispositivo de retencidn de doblado, pero
manteniendo doblados los otros paneles. E! dispositivo puede ser
suficientements largo para extenderio a través de la banda dobladz, y es
suficientemente delgado para perforar un material de la banda del vendaje.
Una longitud (L) de la porcion de cuerpo del dispositivo de retencidn de
doblado puede ser aproximadamente igual que, o ligeramente mayor que, o
ligeramente menor que, un grosor (T) de la banda doblada. La banda puede
doblarse en zigzag. Ademas, el vendaje puede comprender un apdsito
adaptado para cubrir una herida; el apésito se dispone sobre una superficie de
uno de los paneles seleccionados. El vendaje puede comprender tambieén un
miembro de refuerzo de presién dispuesto en una superficie opuesta del panel
seleccionado, proximal al apdsito. Por io menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, puede tener un grosor
(D2) que es mayor que el grosor (D1) de la porcion de cuerpo. La seccion
transversal de la porcion de cuerpo puede ser esencialmente redonda y el
grosor (O1) es un diametro. La porcidon de cuerpo puede comprender uno o
mas materiales seleccionados del grupo que consiste en polimeros, palimeros
sintéticos (tales como nylon y plastico, por ejemplo los tipos de plastico que
estan aprobados para uso médico), silicio y algodén. La porcidn de cuemo
puede comprender un hilo, que comprende un material textil que cqmprende
fibras naturales, fibras sintéticas, o una combinacién de las mismas, La
porcién de cuerpo puede comprender un hilo v los elementos de extremo se
pueden formar de un material rigido. El elemento de extremo superior se

puede adaptar para ser dispuesto exieriormente a un primer panel, y el
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elemento de extremo inferior se adapta para ser dispuesto exteriormente al
Ultimo de los paneles doblados. Por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y €l elemento de extremo inferior, puede tener esencialmente una
forma de bola. Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior y el
elemento de extremo inferior, puede tener una forma de Y. Un elemento de
exiremo en forma de Y, ‘cuando se aplasta, puede tener una dimension de
ancho (W1) que es sustancialmente igual que el grosor (D1) de ia porcion de
cuerpo; y el elemento de extremo en forma de Y, cuando se extiende, puede
tener una dimension de ancho (W2) que es mayor que el grosor (D1) de Iz
porcion de cuerpo. Los elementos de extremo superior e inferior pueden ser
sustancialmente iguales entre si. Los elementos de extremo superior e
inferior pueden ser diferentes entre si. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
integralmente con la porcién de cuerpo. Por [o menos uno de: el elemento de
extremo superior v el elemento de extremo inferior, se puede formar
separadamente de la porcién de cuerpao y iuego se monta en la misma. Por lo
menos uno de: el elemento de extremo superior y €l elemento de extremo
inferior, puede comprender dos ¢ mas dedos alargados gue se extienden en
una posicion extendida de la porcion de cuerpo, en donde los dedos
alargados, dos 0 mds, estan adaptados para aplastarse cuando uno o mas
paneles son jalados para desdoblar la banda.

De acuerdo con una modalidad de la invencién, se provee un
dispositivo de retencién de doblade que comprende: una porcion de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior ¥ un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta

adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de una banda

9
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alargada doblada de un vendaje, y retener de manera soltable ia banda en
una conﬁguracié‘n doblada. El dispositivo se puede adaptar adicionalmente
para permitile a un usuario del vendaje desdobiar gradualmente la banda sin
retirar el dispositivo. El dispositivo s& puede adaptar, ademas, para permitirle
a un usuario de! vendaje desdoblar uno o més paneles deslizando panel por
panel sobre el elemento de extremo superior del dispositivo de retencion de
doblado, pero manteniendo doblados los otros paneles, y es suficientemente
largo para extenderlo a través de la banda doblada y suficientemente delgado
para perforar un material de la banda del vendaje. Una longitud (L) de la
porcion de cuerpo del dispositivo de retencion de doblado puede ser
aproximadamente igual que, 0 mayor que, 0 Menor que, un grosor (Tyde la
banda doblada. La banda del vendaje puede doblarse en zigzag. Por o
menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de extremo
inferior, puede tener un grosor (D2) que es mayor que el grosor (D1) de la
porcidn de cuerpo. La seccién transversal de la porcidn de cuerpo puede ser
esencialmente redonda v el grosor (D1) puede ser un diametro. La porcién de
cuerpo puede comprender uno o mas materiales seleccionados del grupo que
consiste en polimeros, polimeros sintéficos (tales come nylon y plastico, por
gjemplo los tipos de pléstico que estan aprobados para uso médica), silicio y
algoddén. La porcion de cuerpo puede comprender un hilo que puede
comprender un material texti que comprende fibras naturales, fibras
sintéticas, 0 una combinacion de las mismas. La porcidn de cuerpo principal
puede comprender un hilo y los elementos de extremo se pueden formar de
un material rigido. El elemento de extremo superior se puede adaptar para
ser dispuesto exteriormente a un primer panel, y el elemento de extrema

inferior se adapta para ser dispuesta exteriormente al Ultimo de los paneles

10
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doblados. Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior y el
elemente de extremo inferior, puede tener esencialmente una forma de bola.
Por lo menos uno de: el elemento de extremo superior vy el elemento de
extremo inferior, puede fener una forma de Y. Ei elemento de extremo en
forma de Y, cuando se aplasta, puede tener una dimension de ancho (W1)
que es sustancialmente igual que el grosor {D1) de la porcion de cuerpo; y el
elemento de extremo en forma de Y, cuando se extiende, puede tener una
dimension de ancho (W2) que es mayor que el grosor (D1) de la porcién de
cuerpo. Los elementos de exiremo superior e inferior pueden ser
sustancialmente iguales entre si. Los elementos de extremo superior e
inferior pueden ser diferentes entre si. Por lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el elemento de extremo inferior, se puede formar
integralmente con la porcidn de cuempo. Par lo menos uno de: el elemento de
extremo superior y el slemento de extremo inferior, se puede formar
separadamente de la porcion de cuerpo y luego se monta en la misma. Por lo
menos uno de: el elemento de extremo superior y el elemento de extremo
inferior, puede comprender dos 0 mas dedos alargados que se extienden en
una posicion extendida de la porcidn de cuerpo, en donde los dedos
alargados, dos o mds, estan adaptados para aplastarse cuando uno o mas
paneles son jalados para desdoblar la banda.

De acuerdo con una modalidad de la invencion, s& provee un
método para retener, de manera soltable, una banda alargada de un vendaje
en una configuracion deblada, el método puede comprender: doblar una
banda alargada de un vendaje para formar una pluralidad de paneles que
colindan unos con ofros; e insertar un dispositivo de retencidn de doblado a

través de dos o mas paneles de la pluralidad de panales, de tal manera que el

11
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dispositivo de retencién de doblado retiene de manera soltable la banda en
una configuracion doblada. Ademés, el método puede incluir, antes de
insertar el dispositivo de retencién de doblado a través de los dos o mas
paneles de la pluralidad de paneles, comprimir primero ¢l vendaje doblado.

De acuerdo con una modalidad de la invencién, se provee un
método para retener, de manera soltable, una banda alargada de un vendaje
en una configuracién doblada, el métcdo puede comprender: doblar una
banda alargada de un vendaje para formar una pluralidad de paneles que
colindan unos con otros; e insertar un elemento caliente a través de dos o méds
dobleces de la piuralidad de dobleces, en donde las fibras de un doblez que
hacen contacte directo con el elemento caliente se funden y se pegan a las
fibras de uno o mas dobleces adyacentes en el area de la trayectoria def
elemento caliente, reteniendo asi de manera soltable ia banda en una
configuracion doblada. &l método puede incluir, ademas, comprimir el

vendaje doblado, antes de insertar el elemento caliente.

BREVE DESCRIPCION DE L AS FIGURAS

A continuacion se describen ejemplos ilustrativos de [as
modalidades de la invencion haciendo referencia a las figuras anexas. En las
figuras, las estructuras, elementos o partes que son idénticas que aparecen
en mas de una figura, generaimente se denotan con e! mismo nimero en
tedas tas figuras en las que aparecen. Las dimensiones de los componentes
y caracteristicas mostradas en las figuras generalmente se eligen por
conveniencia y claridad de presentacion, y no necesariamente se muestran a

escala. Las figuras se listan a continuacion.
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La figura 1A muestra esquematicamente en vista transversal un

vendaje,

La figura 1B muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje.

La figura 2 muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositive de la presente invencion.

La figura 2A muestra esqueméaticamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2B muestra esquemdticamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad de! dispositivo de la presente invencion,

La figura 2C muestra esquematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 20 muestra esquematicamente en vista transversai una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 2E muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion,

La figura 3A muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencidn,

La figura 3B muestra esquematicamente en vista transversat una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 3C muestra esguematicamente en vista transversal un
vendaje con una modalidad del dispositive de la presente invencian.

La figura 3D muestra esquematicamente en vista transversal una
modalidad del dispositivo de la presente invencion.

La figura 4 muestra esquemdticamente en vista transversal un

vendaje con una modalidad de!l dispositivo de la presente invencion.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

En la siguiente descripcion, se describirdn varios aspectos de las
técnicas para retener de manera soltable un vendaje que comprende una
banda alargada que se dobla sobre si misma. Para fines explicativos se
indican configuraciones y detalles especificos para proveer una compresion
cabal de las técnicas. Sin embargo, sera evidente para el experto en la
materia que las técnicas se pueden practicar sin los detalles especificos aqui
presentados. Ademas, se pueden omitir o simplificar caracteristicas muy
conocidas para darle claridad a la descripcion de las técnicas.

Después de la fabricacion, los vendajes (con o sin apdsito
integral) se pueden enrollar y empacar para su venta y distribucion.  Una
alternativa al enrollamiento det vendaje es el doblado. El doblar un material
una vez (n=1) dard como resultado dos “paneles” (n+1), cada uno de los
cuales puede o no ser del mismo tamafio que los otros. Los paneles
resultantes son generalmente paralelos entre si y sustancialmente colindan
uno cor otre.

Un material se puede doblar con dobleces en "2igzag” y
resultaran dos 6 mas dobleces paralelos (n > = 2), doblando el material en
direcciones opuestas, produciendo un nimere de paneles (n+1) cada unc de
los cuales puede (o no) ser del mismo tamarfio que los otros. Los paneles
resultantes son generaimente paralelos entre si y sustancialmente colindan
uno con otro. Vistos desde arriba, los dobleces de zigzag se asemejan a una
letra Z o M. Los dobleces en zigzag también se pueden denominar “dobleces

de acordedn” o “dobleces Z". Un vendaje de presién tipico se puede doblar en
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zigzag haciendo varios dobleces {taies como n= 5-10), produciendo varios
paneles {(n+1).

La figura 1A ilustra un vendaje 100 que comprende
generalmente una banda alargada 102. La banda 102 se dobla sobre sf
misma, por ejernplo se dobla en zigzag en seis dobleces (n = 6), 104a-104f,
produciendo siete paneles (n+1), 102a-102¢9. Desde luego, n puede
representar cualquier nimero (tal como 3, 4, 5, 6, 7, 8, ..., n), siendo 6 tan
solo un ejemplo.

Ei panel 102a es un “panel de extremc”. Sobre la superficie del
panel de extremo 102a se puede disponer un apésito 108. Sobre una
superficie del panel de extremo 102a opuesta al apésito 108 se puede
disponer un miembro de refuerze de presidn, 100, como e! que se describe en
la patente de EE. UU. No. 5,628,723, del mismo propietario de la presente.

Se puede notar que el pane! de extremo 102a se ha dibujado
ligeramente mas largo que el resto de los paneles 102b-g. Esto es indicativo
de una porcidn “adicional” de banda 106, que normalmente se extiende
aproximadamente 5 cm desde el apdsito 108, y que puede ser sujetada por un
usuario cuando se aplica el vendaje 100 sobre una herida (no mostrada).

En la figura 1A ef vendaje 100 se muestra en su configuracion
doblada, bien doblada, con los paneles 102a-102g generaimente paralelos
entre si, y colindando sustancialmente uno con otro. Por gjemplo, el panel
102a colinda con el panel 102b, el panel 102b colinda con los paneles 102a y
102¢, el panel 102c colinda con los paneles 102b y 102d, el panel 102d
calinda con los paneles 102¢c y 102e, el panel 10Ze colinda con los paneles
102¢ y 102f, y el panel 102f colinda con los paneles 102e y 102g.

Las dimensiones tipicas del vendaje de presion (particularmente,
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la banda) pueden ser 10-15 ¢m de ancho, y por lo menos un metro de largo.
Las dimensiones tipicas para el apésito 108 pueden ser 10-15 centimetros
cuadrados. El material de banda puede ser de aproximadamente 0.5-1.5 mm
de grosor. Cuando se dobla, el vendaje 100 tiene un grosor general “T~,
exclusivo del miembro de refuerzo de presién 110. El grosor “T" puede ser,
por ejemplo, de aproximadamente 1-3 cm (10-30 mm). En este ejemplo, el
grosor general “T" es aproximadamente igual a siete veces el grosor de cada
panel {102a-102f), mas el grosar de! apdsito 108, tomando en cuenta que la
banda y el apésito estin formados de materdales “suaves” (tales como
algodén, gasa, tela plastificada, etcétera), que se pueden comprimir cuando
se empacan. Ademds, al comprimir durante el empacado se puede eliminar
aire y el grosor “T" puede reducirse.

Cuando el vendaje 100 se retira de su empague (no mostrado),
€l usuario (|la persona que aplica el vendaje) puede agarrarlo (sujetarlo} en sus
manos, manteniendo el vendaje 100 en su cbnﬁguracién doblada en zigzag.
Pero conforme los primeros paneles (como los paneles 102a y 102b) son

desdoblados por el usuario para aplicar el vendaje en una herida (por ejemplo

envolviendo una extremidad de una victima), los paneles restantes (como los

paneles 102c-102g) se pueden caer, desdobiarse y extenderse (cayendo)
hasia el suelo. Generalmente esto es indeseable pues no sole se puede
contaminar el vendaje sino que también se puede hacer dificil de manejar, o
se puede enredar en algo. Esta condicion “desdoblada” del vendaje 100 se
llustra en la figura 1B. Se debe entender que, cuando se desdobla, estos
angulos pequefios (como 15 grados) entre paneles sucesivos pueden no estar
presentes, y en cambio todo el vendaje 100 tenderia a enderezarse hasta

alcanzar el suelo.
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Ahora se describiran modalidades del método y aparato para

mantener doblados los paneles de un vendaje doblado en zigzag que colindan

. Unos con ofros, pemitiendo al mismo tiempo a la persona que aplica el

vendaje (usuario, cuidador) desdoblar los paneles facilmente, de forma
secuencial, por efemplo uno por uno (panel por panel) éonfome sea necesario
{o desenrollar paso a pasc), sin que los paneles (rollos) remanentes se
desdoblen por si solos y caigan al suelo. Los dispositivos descritos en la
presente pueden ser referidos aqui como dispositivos “de retencién de

doblado™. La caracteristica de retencion del vendaje en la condicion doblada,

que permite entonces que sea desdoblado por el usuario, puede ser referida

aqui como “retencién soltable”.

La figura 2 muestra una modalidad de! dispositivo de retencién
de doblado 200. E) dispositivo 200 es un miembro alargado, por ejemplo en
forma de affiler. El dispositive 200 fiene una porcion de cuerpe principal
alargada, 202, con dos extremos opuestos 202ay 202b. La porcién de cuerpo
202 puede ser de seccidn transversal redonda. La porcion de cuerpo 202
tiene una longitud “L” y un grosor (o0 didmetro si su seccién transversal es
redonda) ‘D1". Para los fines de esta descripcion, el extremo 202a es un
“extremo superior”, y el extremo 202b es un “extremo inferior”.

La porcién de cuerpo 202 se puede formar de un material de
plastico estructural. O se puede formar como un hilo de un material textil tal
come algoddn, u otras fibras naturales o sintéticas. También se pueden usar
otros materiales tales como silicio, polietilens, o cualquier otro material
adecuado.

En los extremos opuestos 202a y 202b de la porcidn de cuerpo

202 del dispositive 200, se pueden disponer elementos de extremo 204a y
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204b, respectivamente, que tienen un grosor (o didmetro si son redondos)
aumentado “D2”. La dimensidn “D2° es mayor que la dimensién “D1". Para
los fines de esta descripcidn, el elsmento de extremo 204a es un elemento de
extremo “superior” y el elemento de extremo 204b es un elemento de extremo
"inferior”. Los elementos de extremo superior e inferior 202a y 202b pueden
tener forma de bola (redonda).

Los elementos de extremo superior e inferior 204a y 204b se
pueden formar integralmente con [a porcion de cuerpo 202, o se pueden
formar separadamente de la misma y luego se pueden afiadir (montar) en la
misma (un elemento de extremo se puede formar integraimente v el otro se
puede formar separadamente). Para una porcion de cuerpo 202 que es un
hilo, los elementos de extremo pueden ser bolas formadas de un material
rigido, tal como plastico {el hilo con extremos rigidos se puede comparar con
el corddn de ios zapatos que tiene puntas de “herrete”, sin embargo,
nocrmalmente los herretes son de un diametroc menor que el corddn, para
ayudar a enhebrar el cordén del zapato a través de los ojetes de un zapato; en
el dispositivo 200, los elementos de extremo son intencionaimente de un
diametro mayor que el hilo (porcidn de cuerpo), para mantener el dispositivo
en el vendaje en el que se inserta, hasta que se retira el vendaje, panel por
panel, tomo se describe abajo).

Con respecto a las dimensiones del dispositivo 200, el dispositivo
200 se puede dimensionar y conformar para extenderse a través de varios
paneles de un vendaje doblado en zigzag, como el vendaje 100 ilustrado en la
figura 1A. En ofras palabras, el dispositivo es suficientemente largo para

extenderse a través del grosor (“T°, véase la figura 1A} de un vendaje

‘plegado, y es suficientemente deigado para perforar el material de la banda
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del vendaje.

Algunas dimensiones ejemplares pueden ser:

La fongitud “L” de la porcién de cuerpo 202 puede ser de
aproximadamente 25-35 mm, tal como 30 mm.

El grosor/diametro *D17 de la porcién de cuerpo 202 puede
ser de aproximadamente 1 mm (el grosor/diametro “D1" de la
porcion de cuerpo 202 esta adaptado para caber a {fravés del
material dé banda, por ejemplo, el ligamento).

El grosor/didmetro *D2" de los elementos de extremo
204a/204b puede ser de aproximadamente 2.5 mm (el
grosot/diametro “D2" de los elementos de extremo 204a/204b
esta adaptado para mantener doblados los paneles de la
banda, 2 menos que un usuario jale uno o mas paneles de la
banda, en cuyo caso el material de banda (generalmente
material eldstico) se estira y los elementos de extremo
204a/204b pueden acomodarse a través de la banda soltando
uno ¢ mas paneles de banda del dispositivo).

El grosor “T" del vendaje plegado puede ser de

aproximadamente 30 mm (L~T).

La figura 2A ilustra el dispositivo 200 insertado a través de un

vendaje plegado, 250, que puede ser sustancialmente idéntico al vendaje 100

de Ia figura 1A. E! vendaje 250 {(comparar con 100) tiene una banda 252

{comparar con 102), seis dobleces 254a-254f (comparar con 104a-104f) que

forman siete paneles 252a-252g {comparar con 102a-102g), un apdsito 258

(comparar con 108), y un miembro de refuerzo de presion 260 (comparar con

110).
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El elemento de extremo superior 204a esta adaptado para ser
dispuesto exteriormente al panel 252a, que se puede considerar como €l
“primero” de los paneles doblades hacia arrba, y este es ei panel gue
incorpora el apésito 258. Ef elemento de extremo inferior 204b esta dispuesto
exteriormente al panel 252g, que se puede considerar como el “Gitimo” de los
paneles doblados hacia afriba.

Es de notar gue ia longitud “L" de la porcidon de cuerpo 202 del
dispositivo 200 es aproximadamente igual al grosor “T" del vendaje plegado
250, siendo ambos de aproximadamente 30 mm. La longitud “L” de la porcidn
de cuerpo 202 del dispositivo 200 puede ser ligeramente (hasta unos cuantos
milimetros) mayor que el grosor “T" del vendaje plegade 250. O, la longitud
“L" de la porcion de cuerpo 202 del dispositiva 200 puede ser ligeramente
(hasta unos cuantos milimetros) menor que el grosor “T7 del vendaje plegado
250, en cuyo caso el vendaje plegado 250 se podria comprimir antes de
insertar el dispositivo 200 a traves del mismo. Como se mencicnd artiba, el
grosor (o diametro) del dispositivo 200 es tal que se puede insertar (puede
perforar) a través del material de banda del vendaje (se cree que no es
recomendable la insercién del disposifive 200 a través del apésito que esta
adaptado para hacer contacto con la herida).

La idea general es que el dispostivo “capture” el vendaje
plegado 250, reteniéndolo en su configuracién dot;lada. e impedir que se
desenrolle {desdable) por si solo. Sin embargo, durante el uso un usuario
puede desdoblar el vendaje 250 sin retirar el dispositivo 200 (con el dispositivo
todavia insertado en el vendaje plegado 259).

Por ejemplo, conforme el usuario jala un pane! de extremo 252a

del vendaje 250, que es el panel “retenido” mas supericr, el panel de extremo’
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252a se puede deslizar sobre el elemento de extremo superior 204b y se
convertird en un panel “suelto”, y el siguiente panel 252b se convierte en el
panel “retenido” mas superior. Esto se ilustra por ejemplo en la figura 2B en
donde la flecha 270 indica que el usuario esta jalando el pane! de extremo
252a en alejamiento del resto de los paneles 252b-252g. El panel de extremo
252a se desliza asi sobre el elemento de extremo superior 204a del
dispositivo 200, y se “suelta” en lugar de ser “retenido”. E) panel de extremo
252a se puede poner entonces sobre una herida, de manerala tal que el aposito
258 hace contacto con la superficie herida. El panel de exiremo 252a se
mantiene scbre la herida, mientras que el usuario puede continuar con el
proceso de desdoblado,

Como se indicd arriba, el panel de extremo 252a (comparar con
102a) con el apdsito 258 puede ser ligeramente més largo que el resta de los
paneles 252b-252g, y lo constituye una porcién de banda “adicional” 256
{comparar con 108), que normalmente se extiende aproximadamente 2 cm
desde el apdsito 108 y que puede ser sujetado por un usuario cuando aplica el
vendaije 250 (comparar con 100) sobre una herida (no mostrada).

Después de colocar el panel libre 252a sobre la hetida (de
manera tal que e] aposito 258 hace contacto con la herida), los paneles 252b-
252g se pueden jalar hacia abajo de forma que el panel retenido mas superior
252b se suelte. Esto se ilustra por ejemplo en la figura 2C, en donde la flecha
272 indica que el usuario esta jalando hacia abajo los paneles 252¢-252g.
Entances el panel 252¢ se convierte en un panel "suelto”, y el sigufente panel
252¢ se convierte en el panel “retenido” mas superior, y asi sucesivamente,
soltando secuencialmente los paneles 252¢-252f, hasta que el usuario deja de

jalar y soltar los paneles, o hasta soitar todos los paneles excepto el Gltimo
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252g. Esto se puede hacer "de manera controlada”, en donde el usuario
suelta los paneles (o los dobleces) uno por uno segin su necesidad (“detener
y avanzar’). En otas palabras, se forma un tipo de “acomado de
interferencia” entre el dispositivo 200 y el material de banda del vendaje 250.
Conforme se jalan los paneles, estos se pueden deslhizar scbre el elemento de
extremo 204a del dispositivo 200, panel por panei, liberandolos dei mismo {en
realidad, el dlimo panel en ser “soltado” seria el que sigue al dlitimo panel
262f, puesto que después de soltar el dltimo panel 252f, ya no hay més
paneles de fos cuales soltar el Gltimo panel 252g. Sin embargo, después de
soltar todos los paneles soltables 252a-252f, el dispositive 200 se puede
retirar del Ulfimo panel 252g.

las figuras 2B y 2C ilustran el desenrollamiento
{desdoblamiento) de! vendaje con el dispositivo 200, en respuesta a la
traccion que ejerce el usuario softando con ello los paneles que eran retenidos
por el dispositivo 200, en conjunto con &l use aplicando el vendaje 250 a una
herida (no mostrada). Al compararse con (a figura 1B, en ésfa no hay tal
dispositivo que impida que el vendaje se "auto-desenrolie” (se desdoble par si
solo).

El angulo entre los paneles 252a y 252b (en fas figuras 2B y 2C),
y entre los paneles 252b y 252¢ (en ia figura 2C) probablemente seria mayor
gue el mostrado, en lugar de angulos de aproximadamente 20 grados, mds
come un angulo de 180 grados (alineadas une con otro).

l.a figura 2D ilustra un dispositivo de retencién de dobiado 220
gue es sustancialmente idénfico al dispositivo de retencidn de doblado 200 de
la figura 2A, con la siguiente diferencia. El dispositivo 220 (comparar con 200}

tiene una porcion de cuerpo 222 (comparar con 202) con dos extremos
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opuestos (“superior” e *inferior”) 222a y 222b (comparar con 202a y 202b).
Mientras que en la figura 2A los elementos de extremo superior e inferior 204a
y 204b se muestran uno igual al olro, en la figura 2B el elemento de extremo
inferior 224b se muestra diferente del elemento de extremo superior 224a. El
elemento de extremo superior 222a tiene forma de bola y tiene un diametro
“D2”, como el elemento de extremo superior 202a. Sin embargo, el elemento
de extremo inferior 222b es plano y puede tenér forma de disco, que tiene un
diametro “D3” que es mayor gue “D2°. El dispositivo 220 se puede hacer de
los mismos materiales que el dispositivo 200 como se expone arriba.

La figura 2E ilustra un dispositivo de retencion de dobiado 240
que es similar al disposifivo de retencién de doblado 200 de la figura 2A, ya
que tiene una porcién de cuerpo 242 (comparar con 202) con dos extremos
opuestos (“superior” e “inferior”) 242a y 242b (comparar con 202a y 202b).
Sin embargo, mientras que en la figura 2A solo hay elementos de extremo
superior e inferior 204a y 204b (y se muestra que ambas tienen forma de bola
y que tienen el mismo diametro), el dispositivo de retencion de doblado 240
tiene varios elementos intermedios en forma de bola 244b-244g, de didmetro
aumentado, dispuestos a lo largo de la porcidn de cuerpo 242 entre el
elemento de extremo superior 244a y e elemento de extremo inferior 244h,

La porcion de cuerpo 242 tiene un didmetro “D1". El elemento
superior 244a tiene un diametro “Da" que es mayor que “D1". El elemento
inferior 244h tiene un diametro “Dh” que es mayor que “D1". Cada uno de los
elementos intermedios 242b-242g tiene un didmetro respectivo “Db™-“Dg” que

puede ser mayor que el didmetro *D1" de la porcién de cuerpo 242. Los

elementos intermedios 242b-242g pueden tener didmetros diversificados, por.

ejemplo, alternando los elementos intermedios 244b, 244d y 244f que tienen
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un didmetro mas pequefio y los elementos intermedios 244c¢, 244e y 2449 que
tienen un diametro més grande, generalmente como se ilustra. Q, por
gjemplo, los diametros de los elementos intermedios 244b-244g pueden
aumentar de un didmetro mas pequefio del elemento 244b a un diametro més
grande del elemento 244g. E! didmetro de cualquiera de los elementos
intermedios 244b-244g puede ser menor 0 mayor (o igual) que el diametro de
los elementos superior e inferior 244a y 244h, Son posibles muchas
variaciones. La idea general es tener "protuberancias™ (los elementos
intermedios) entre cada capa de material en el vendaje doblado (o enroliado).
Una alternativa seria tener, en lugar de algunas o todas las protuberancias,
depresiones (regiones de digmetro menor de "D17) en varios fugares a lo largo
de {a porcion de cuerpo 242.

Asi, se ha mostrado que se pueden disponer varics elementos
(superior, inferior, intermedio) en los extremas y a lo largo de la porcion de
cuerpo (202, 222, 242) en varias configuraciones para ayudar a mantener el
vendaje en su configuracion doblada (o enrollada).

Las figuras 3A y 3B ilustran un dispositiva de retencion de
doblado 300 que es similar en alguncs aspectos al dispositive de retencion de
doblado 200 de fa figura 2A. E! dispositivo 300 (comparar con 200) es un
miembro alargado, como en forma de un alfiler. El dispositivo 300 tiene una
porcién de cuerpo 302 con dos extremos opuestos 302a y 302b. La porcidn
de cuerpo 302 puede ser de seccidn transversal redonda. La porcion de
cuerpe 302 tiene una longitud “L” y un grosor (o didmetro si su seccién
transversal es redonda) “D1". Para los fines de esta descripcion, el extremo
302a es un extremo "superior’, y el extremo 302b es un e)étremo “infefior”,

La porcién de cuerpo 302 se puede formar de un material de
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plastico estructural. O se puede formar como un hilo, tal como algodon.

Los elementos de extremo 306 y 308 son notablemente
diferentes de los elementos de exireme 204a y 204b de la figura 2. Mientras
que en la figura 2 los elementos de extremo 204a y 204b tienen forma de bola,
en la modalidad de la figura 3A y \a figura 3B, los elementos de extremo 306 y
308 estan en forma de Y, o “bifurcados”. Para los fines de esta descripcion, el
elemento de extremo 308 es un elemento de extremo “superior”, y el elemento
de extremo 308 es un elemento de extremc “inferior”.

El elemento de extremo 306 se puede formar con dos dedos
alargados 306a y 306D, los dedos extendiéndose longitudinalmente desde (en
la misma direccion que) la porcién de cuerpo alargada 302, generalmente,
como extensiones longitudinales de ia misma. Cada dedo 306a y 306b puede
tener un grosor que es aproximadamente la mitad del grosor/diametro D1 de
la porcién de cuerpo 302. Por ejemplo, cada dedo puede tener un grosor de
0.5 mm. Los dedos 306a y 306b pueden tener una longitud (en la direccion
vertical, como esta dibujado) de aproximadamente 3 mm.

El elemento de extremo 308 se puede formar similarmente con
dos dedos alargados 308a y 308b, los dedos extendiéndose longitudinalmenite
en la misma direccion que la porcidn de cuerpo alargada 302, generaimente,
como extensiones longitudinales de [a misma. Cada dedo 308ay 308b puede
tener un grosor que es aproximadamente la mitad del grosor/diametro D1 de
la porcion de cuerpo 302. Por ejemplo, cada dedo puede tener un grosor de
0.5 mm. Los dedos 308a y 308b pueden tener una longitud (en la direccién
vertical, como esta dibujado) de aproximadamente 3 mm.

En la figura 3A, los elementos de extremo 306 y 308 se muestran

aptastados, con una dimension de ancho "W1" que es sustancialmente igual
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que el digmetro D1 de la porcién de cuerpo 302. En ia figura 3B, los
elementos de extremo 306 y 308 se ﬁuesvan extendidos hacia fuera (o
simplemente “extendidos” o no apiastados), con una dimension de ancho
general "W2" que es mayor que el diametro “D1" de la porcién de cuerpo 302.
En la figura 3B, los elementos de extremo se muestran extendidos. En Ia
practica, puede no ser necesario aplastar el elemento de extremo inferior 208
¥ puede estar siempre extendido.

La extensién hacia fuera, como se muestra en la figura 3B, seria
la posicidon nomat, “relajéda” de los dedos 306a/306b y 308a/308b. Como los
dedos, tales como los dedos 306a y 306b, del elemento de extremo superior
306 estan formados de un material elastico, pueden'ser empujados entre si
(comprimidos) elasticamente con una herramienta de insercién (n6 mostrada)
y. despues de ser insertados a fravés de la banda de un vendaje plegado y
eliminar ia compresién, los dedos 306a y 306b retornaran naturalmente a su
posicion exendida hacia fuera.

Los elementos de extremo 306 y 308 se pueden formar
integralmente con ia porcién de cuerpo 302 (como es el caso de, por ejemplo,
sujetadores de etiqueta de camisa), o se pueden formar separadamente de la
misma y luego se afiaden (se montan) en la misma. Los elementos de
extremo 306 y 308 se pueden formar por ejemplo de plastico, moldeando por
inyeccion los dedos de los elementos de extremo 306 y 308 en su posicidén
extendida.

Con respecto a las dimensiones del dispositivo 300, el dispositivo
300 se puede dimensionar para extenderlo a través de un vendaje doblado en
zigzag, tal como el vendaje 100 ilustrado en ta figura 1A. En otras palabras, el

dispositive es suficientemente largo para extenderse a través del grosor (“T",
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véase la figura 1A) de un vendaje plegado, y es suficientemente delgado para
perforar el material de la banda del vendaje.
Algunas dimensiones ejemplares pueden ser,
- La longitud “L” de la porcién de cuerpo 302 puede ser de
aproximadamente 25-35 mm, tal como 30 mm.

- El grosor/diametre “D1” de fa porcidon de cuerpo 202 puede
ser de aproximadamente 1 mm.

- El ancho W1 de los elementos de extremo 306/308, cuando
estan aplastados, puede ser de aproximadamente 1 mm.

- Ef ancho W2 de los elementos de extremo 306/308, cuando
estan extendidos, puede ser de aproximadamente 2.5 mm,

El uso dei dispositive de retencion de doblado 300 es
esenciaimente idéntico al uso del dispositivo de retencién de doblado 200.

La figura 3C (comparar con la figura 2A) ilustra el dispositive 300
(comparar con 200) insertado a través de un vendaje plegado 350, que puede
ser sustancialmente idéntico al vendaje 100 de la figura 1A (o el vendaje 250
de la figura 2A). Elvendaje 350 (comparar con 100, 230) tiene una banda 352
{comparar con 102, 252), seis dobleces 354a-354f (comparar con 104a-104f,
254a-254f) que forman siete paneles 352a-352g (comparar con 102a-102g,
252a-252g), un aposito 358 (comparar con 108, 258), y un miembro de
refuerzo de presiéon 360 (comparar con 110, 260).

El elemento de extremo superior 306 (comparar con 204a) esta
adaptado para ser dispuesto exteriormenfe ai panel 302a (comparar con
252a)}, que se puede considerar como el “primero” de ios paneles plegados, y
este es el panel que incorpora el apodsito 358. El elemento de extremao infericr

308 (comparar con 204b) esta dispuesto exteriormente al panel 302g
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{comparar con 252g), que se puede considerar como el “Uitimo" de los
paneles plegados.

Es de notar que la longitud “L” de Ia porcidén de cuerpe 302 del
dispositive 300 es aproximadamente igual al grosor “T" del vendaje plegadlo
350, siendo ambos de aproximadamente 30 mm. La longitud “L" de la porcion
de cuerpo 302 de! dispositive 300 puede ser ligeramente {hasta unos cuantos
milimetros) mayor que el grosar “T" del vendaje plegado 350. O, la longitud
‘L" de la porcién de cuerpo 302 del dispositivo 300 puede ser ligeramente
(hasta unos cuantos milimetros) menor que el groser 'T- del vendaje plegado
350, en cuyo caso el vendaje plegado 350 se podria comprimir antes de
insertar el dispositivo 300 a través del mismo. Sin embarge, este tipo de
“retencién de compresién” puede funcionar mejor con e! dispositivo 200 que
con &l dispositivo 300.

Como se describe arriba con respecto al dispositive 220, el
elemento de extremo superior 224a puede ser diferente del elemento de
extremo inferior 224b. Se debe entender que cualguiera de los elementos de
extremo superior e inferior aqui descritos se pueden “combinar e igualar” para
llegar a diferentes configuraciones.

La idea general es 1a misma del dispositivec 200 —a saber, que el
disposifivo 300 “capture” el vendaje plegado 350, no pemitiendole
desenrollarse (desdoblarse) por si sclo. Sin embargo, durante el uso un
usuario puede desdoblar el vendaje 350.

Por ejemplo, conforme el usuario jala un panel de extremo 352a
del vendaje 350, el panel de extremo 352a se puede deslizar sobre el
elemento de extremo superior 306. La tracciéﬁ subsiguiente del vendaje

soltard los paneles subsiguientes 352b-352g. Comparese con las figuras 2B y
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2C arriba descritas.

La figura 30 ilustra una modalidad de un dispositivo 320 similar
en algunos aspectos al dispositivo 300 de las figuras 3A y 3B, en que el
dispositive comprende una porcién de cuerpo 322 (comparar con 302} con dos
extremos opuestos 322a y 322b (comparar con 302a y 302b). Y los
elementos de extremo 326 y 328 (comparar con 306 y 308) estan en forma de
Y, o “bifurcados”. Para los fines de esta descripcion, el elemento de extremo
396 es un elemento de extremo “superior”, y el elemento de extremo 328 es
un elemento de extremo “inferior’.

El dispositivo 320 también esta provisto con  de manera similar
al dispositivo 240 de la figura 2E. A lo largo de la porcién de cuerpo 322,
entre el elemento de extremo superior 326 y el elemento de extremo inferior
328 estan dispuestos varios elementos intermedios 344b-344f (comparar con
244b-244g) de diametro aumentado (para dar claridad ilustrativa se muestran
menos elementos intermedios en e! dispositivo 320 que los mastrados en el
dispositivo 240).

Cada uno de los elementos intermedios 344b-344f fiene un
diametro respectivo que puede ser mayor que el diametro ("D1™) de la porcién
de cuerpo 322. Por ejemplo, como se menciond arriba, los elementos
intermedios 344b-344f pueden tener diferentes diametros, aumentando de un
didmetro mas pequefio del elemento 344b, a un diametro mas grande del
elemento 344f. Los cuadros de lineas de trazos entre los diversos elementos
superior, inferior e intermedios ilustran esqueméticamente capas de material
de banda que estan siendo retenidas de manera soltable entre los elementos
adyacentes. Se incluyen unas guias tenues para mostrar como pueden

aumentar de manera “gradual’ los didmetros de los elementos intermedios
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344b-344f.

La figura 4 ilustra otra modalidad de la invencion. El vendaje 400
(comparable con 100} tiene una banda 402 {comparable con 102) que
comprende siete por-ciones de banda 402a-402g {(comparables con los
paneles 102a—102g}; desde luego, siete es solo un ejemplo y pueden estar
presentes cualquier numero de porciones de banda. Scbre un lado de la
banda esia dispuesto un apésito 408 (comparable con 108). Las porciones
402a y 402b estdn dobladas, y el apdsito 408 también esta doblado y se
dispone entre estas porciones dobladas 402a y 402b. 1a porcidn de extremo
4-02a de 1a banda se extiende mas alla del apdsito 408 para formar una
porcién de banda “adicional” 406 (comparable con 106).

En esta modalidad, ia banda no se dobla en zigzag. En su lugar,
las porciones de banda 402¢-402g se pueden enrofiar como una espiral
aplanada (esto también se consideraria como un tipo de “doblez”). Uno o mas
dispositivos de retencién (se muestran dos) 420 y 422 (comparar con 200), se
extienden a través de las porciones enrolladas 402c-402g y las retienen de
forma soltable. Es de natar que cada uno de estos dispositivos 420 y 422
tiene elementos de extremo superior e inferior (no marcados, comparables
con 204a, 204b) (generalmente las porciones 402a y 402b, con el apdsito 408,
pueden no ser perforadas por el o los dispositivos). El vendaje 400 se
muestra dobladofenrollado holgadamente, en una clase de ‘vista
esquematica” para dar claridad ilustrativa.

Como antes, la idea general es que los dispositivos de retencion
“capturen” el vendaje enrollado 400, manteniéndclo en su configuracion
doblada (inclusc enrollada), e impidiendo que se desenrolle (o se desdoble)

por si solo. Sin embarge, durante el usc un usuario puede desdobiar (0
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desenrollar) el vendaje 250 sin retirar el o los disposttivos 200 (con los
dispositivos todavia insertados en el vendaje plegado 250).

Alternativamente, en lugar de (o ademas de) usar un dispositivo
de retencién de doblado o mas especificamente una “cuerda” (como en las
modalidades anteriores), se puede insertar una aguja caliente {0 un alambre
de metal o cualquier otro elemento) a través del vendaje doblado, lo que
ocasiona que las fibras de ia banda (generalmente fibras sintéticas elasticas)
que estan en ¢ontacto directo con la aguja caliente se fundan y se peguen a
uno o mas dobleces adyacentes (secciones ¢ paneles de banda) en el drea de
la trayectoria de la aguja. Entonces se puede retirar la aguja y la banda se
puede mantener doblada por la huella fundida de la trayectoria de la aguja.
Entonces se puede desdoblar gradualmente (tal como panel por panel, capa
por capa), como con las ofras modalidades. Asi, de acuerdo con algunas
modalidades se provee un vendaje que comprende una banda alargada
adaptada para ser dobiada sobre si misma (0 enrollada o doblada en forma de
zigzag); la banda, cuando esta en una configuracién doblada, comprende una
pluralidad de dobleces, o secciones o paneles de banda, gue colindan unos
con otros, en donde la configuracion doblada esta adaptada para ser retenida
de manera soltable por una o mas dreas en Ias que dos dobleces adyacentes
(secciones o paneles de banda) estan fusionados. La “fusion” de fas areas
(una o mas) se puede hacer como se describe arriba insertande una aguja
caliente (o un alambre de metal o cualquier atro elemento).

De acuerdo con algunas modalidades, se provee un método para
retener de manera soltable una banda alargada de un vendaje en una
configuracién doblada, el método incluye: doblar una banda alargada de un

vendaje de fal manera que 'a banda incluya una pluralidad de dobleces

31

N

k.
O
prd ]

33



10

15

20

25

(secciones o paneles de banda) que colindan unos con otros; e insertar un
dispositivo de retencion de doblado a través de dos o més de los paneles de
la pluralidad de paneles, reteniendo asi, de manera soltable, la banda en una
configuracidn doblada. |

De acuerdo con algunas modalidades, también se provee un
métode para retener de manera soltable una banda alargada de vendaje en
una configuracion doblada, el método incluye: doblar una banda alargada de
un vendaje de tal manera que la banda incluya una pluralidad de doblecss
{secciones o paneles de banda) que colindan unos con otros; e insertar un
elemento caliente (tal como una aguja ¢ un alambre) a fravés de dos o mas
dobleces de ia pluralidad de dobleces, en donde -las fibras de un dbblez
(generaimente fibras sintéticas eldsticas) que estan en contacto direéto con el
elemento caliente se funden y se pegan a las fibras de uno o mas dobleces
adyacentes en el drea de la trayectoria de la aguja, reteniendo asi, de manera
soltable, la banda en una configuracién doblada.

Los dispositivos de retencién de doblado 200, 220, 240, 300
descritos arriba se pueden insertar en la banda de un vendaje plegado uséndo
una hemamienta (referida como una "pistola™, como la que se usa para
etiquetas de ropa.

En la descripcion y las reivindicaciones de la soficitud, cada una
de las palabras “comprende”, “incluye” y "tiene”, y variantes de las mismas, no

necesariamente estan limitadas a los miembros de la lista con la gue pueden

_ estar asociadas las palabras.

La invencion se ha descrite usando varias descripciones
detalladas de las modalidades de la misma, que se proveen a manera de

ejemplo vy no tienen la intencién de limitar el alcance de la invencién. Las
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modalidades descritas pueden comprender diferentes caracteristicas, no
todas las cuales son necesarias en todas las modalidades de la invencién.
Algunas modalidades de la invencién utilizan solamente algunas de las
caracteristicas o combinaciones posibles de las caracteristicas. Los expertos
en la materia pueden idear variaciones de las modalidades de la invencién
que se describen, y modalidades de fa invencion que comprenden diferentes
combinaciones de las caracteristicas indicadas en las modalidades descritas.
Se considera que el alcance de la mvencidn estz limitado Gnicamente por las
reivindicaciones, y que las reivindicaciones incluyen todas esas variaciones y

combinaciones.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un vendaje que comprende: una banda alargada adaptada
para ser doblada sobre si misma, la banda, cuando esta en una configuracion
doblada, comprende una piuralidad de paneles que colindan unas con otros; y
un dispositivo de retencion de doblado que comprende una porcion de cuerpo
alargada, un elemento de extremo superior y un elemento de extremo inferior
opuesto al elemento de extremo superior, en donde el dispositivo esta
adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de ia pluralidad de
paneles y retener, de manera soltable, la banda en una configuracion doblada.

- 2- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque el dispositivo de retencién de doblado esta
adaptado para permitifle a un usuario desdoblar gradualmente la banda sin
retirar el dispositivo.

3.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porgque el dispositivo de retencién de doblado esta
adaptado para permitile a un usuario desdoblar uno o mas paneles
deslizando los paneles, uno por uno, sobre el elemento de extremo superior
del dispositive de retencién de doblado, manteniendo al mismo tiempo los
otros paneles doblados.

4- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademds porque el dispositivo es suficientemente largo para
extenderse a través de la banda doblada, y es suficientemente delgado para

perforar el material de la banda del vendaje.
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5.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcion de cuerpo del
dispesitiva de retencion de doblado es aproximadamente igual a un grosor (T)
de 'a banda doblada.

6.- El vendaje de conformidad oon. la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porgque una longitud (L) de la porcidn de cuerpo del
dispositivo de retencién de doblado es ligeramente mayor que un grosor (T)
de la banda doblada.

7.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porgue una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencién de doblado es ligeramente menor que un grosor (T)
de {a banda doblada.

8- Fl vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque la banda estd doblada en zigzag.

g.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque comprende un apdsito adaptado para cubrir una
herida, el apdsito estd dispuesto sobre una superficie de un panel
seleccionado de dichos paneles.

10.- Ei vendaje de conformidad con la reivindicacion 9,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente un miembro de
refuerzo de presidn dispuesto en una superficie opuesta del panel
seleccionado de dichos paneles.

11.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el eiemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene un grosor (D2) que es mayor

gue el grosor {D1) de la porcidn de cuerpo.
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12.- El wvendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademdas porque la seccidn transversal de la porcion de cuerpo
es esencialmente redonda y el grosor (D1) es un didmetro,

13.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademdas porque la porcidn de cuerpo comprende uno o mas
materiaies seleccionados del grupo que consiste en polimeros, polimeros
sintéticos, silicio y algodén.

14.- E! vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque la porcién de cuerpo comprende un hilo que
comprende un material textil, que comprende fibras naturales, fibras sintéticas,
0 una combmacion de las mismas.

15- El vendaje de conformidad con la relvindicacidon 1,
caracterizado ademas porque la porcion de cuerpo principal comprende un
hilo y los elementos de extremo estan formados de un material rigido.

16.- El vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caratterizado ademas porque el elemento de extremo superior esté adaptado
para ser dispuesto exteriormente a un primer panel de dichos paneles, y el
elemento de extremo infericr esta adaptado para ser dispuesto exteriormente
al Oltimo de los paneles doblados.

17.- E! vendaje de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque por [0 menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene esencialmente una forma de
bola.

18.- El vendaje de conformidad con la reivindicacidn 1,
caracterizado ademds porque por lo menos una de: el elemento de extremo

superior y el elemento de extremo inferior, tiene una forma de Y.
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19.- El vendgje de conformidad con la reivindicacion 18,
caracterizado ademds porque: el elemento de extremo en forma de Y, cuando
esta aplastado, tiene una dimensidn de ancho (W1) que es sustancialmente
igual al grosor (D1) de la porcidn de cuerpo; v el elemento de extremo en
forma de Y, cuando estd extendido, tiene una dimensién de ancho (W2} que
&s mayor que el grosor (D1) de la porcion de cuerpo.

20.- El vendsje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente iguales entre si.

21.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizade ademas porque |os elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente diferentes entre si.

22.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y €l elemento de extremo inferior, esta formado integralmente con ta
parcion de cuerpo.

23.- El vendaje de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, esta formado separadamente de la
porcidn de cuemo y esta montade en la misma.

24.- El vendaje de conformidad con la reivindicacidn 1,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, comprende dos o mas dedos
alargados que se extienden en una posicidn extendida de la porcion de
cuerpo, en donde los dedos alargados, dos o mas, gsta’n adaptados para

aplastarse cuando uno o mas paneles son jalados para desdoblar la banda.
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25 - Un dispositivo de retencion de doblado que comprende: una
porcion de cuerpo alargada, un elemento de extremo superior y un elemento
de extremo inferior opuesto al elemento de extremc superior, en donde el
dispositive esta adaptado para extenderse a través de dos o mas paneles de
una banda alargada doblada de un vendaje, y retener de manera soltable la
banda en una configuracion doblada.

26.- El dispositive de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas parque esta adicionalmente adaptado para permitirte a
un usuario del vendaje desdoblar gradualmente la banda sin retirar &l
dispositivo.

27.- El dispositvo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque esta adicionalmente adaptado para permitirle a
un usuario del vendaje desdoblar uno o mas paneles deslizando los paneles,
uno por uno, scbre el elemento de extremo superior del dispositivo de
retencidn de doblado, manteniendo al mismo tiempo los otros paneles
doblados.

28.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademés porgque es suficientemente largo para extenderse a
través de la banda doblada, y es suficientemente delgade para perforar el
material de la banda del vendaje.

29.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
dispositivo de retencion de doblado es aproximadamente igual & un grosor (T)
de la banda doblada.

30.- El dispositivo de conformidad con [a reivindicacién 25,

caracterizado ademas porque una longitud (L) de la porcién de cuerpo del
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dispositivo de retencion de doblado es ligeramente mayor que un grosor (T)
de |a banda doblada.

31.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademds porque una longitud (L} de [a porcion de cuemo del
dispositive de retencidn de doblade es ligeramente menor que un grosor (T)
de la banda doblada.

32.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademas porgue la banda del vendaje esta doblada en zigzag.

33.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 33,
caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene un grosor (D2) que es mayor
que el grosor (D1) de la porcion de cuerpo.

34.- El dispositivo de conformidad con la reivindicaciéon 25,
caracterizado ademds porgue la seccién transversal de la porcion de cuerpo
es esencialmente redonda y el groser (D1) es un didmetro.

35.- El dispositivo de conformidad con la relvindicacion 25,
caracterizado ademas porque la porcién de cuerpo comprende uno o mas
materiales seleccionados del grupo que consiste en polimeros, polimeros
sintéticos, silicio y algodén.

36.- E! dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizado ademés porque la porcion de cuerpo comprende un hilo que
comprende un material textil, que comprende fibras naturales, fibras sintéticas,
o una combinacién de [as mismas.

37.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porque la porcién de cuerpo principal comprende un

hilo y 1os elementos de extremo estan formados de un material rigido.
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38.- E! dispositivo de conformidad con la reivindicacion 23,
caracterizado ademas porque el elemento de extremo superior esta adaptado
para ser dispuesto exteriormente a un primer pane! de dichos paneies, y el
elemento de extremo inferior esta adaptado para ser dispuesto exteriommente
al titimo de los paneles doblados.

39.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacién 25,
caracterizade ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, tiene esenciaimente una forma de
bola.

40.- El dispositivo de conformidad con fa reivindicacion 23,
caracterizado ademéas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de exiremo inferior, tiene una forma de Y.

; 41- El dispositivo de conformidad con fa reivindicacion 40,
caracterizado ademas porque: el elemento de extremo en forma de Y, cuando
esta aplastado, tiene una dimensién de ancho (W1) que es sustancialmente
igual al grosor (D1) de la porcion de cuerpo; y el elemento de extremo en
forma de Y, cuando esta extendido, tiene una dimensién de ancho (W2) que
es mayor que el grosor (D1) de la porcion de cuerpo.

42.- El dispositivo” de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademds porque los elementos de extremo superior & inferior son
sustancialmente iguales enfre si.

43.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 23,
caracterizado ademas porque los elementos de extremo superior e inferior son
sustancialmente diferentes entre si.

44.- E! dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,

caracterizado ademas porque por lo menos uno de: el elemento de extremo
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superior vy el elemento de extremo inferior, estd formado integralmente con la
porcion de cuerpo.

45.- E| dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademds parque por [0 menos uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, est4 formado separadamente de la
porcitn de cuerpo y estad montado en fa misma.

46.- El dispositivo de conformidad con la reivindicacion 25,
caracterizado ademas porgue por io menoes uno de: el elemento de extremo
superior y el elemento de extremo inferior, comprende dos 0 mas dedos
alargados que se extienden en una posicién extendida de la porcion de
cuerpo, en donde los dedos alargados, dos o mds, estan adaptados para
aplastarse cuando uno o mas paneles sen jalados para desdoblar [a banda.

47.- Un método para retener, de manera soltable, una banda
alargada de un vendaje en una configuracion doblada, el método
comprendiendo: doblar una banda alargada de un vendaje para formar una
pluralidad de paneles que colindan unos con otros; € insertar un dispositive de
retencion de deblado a través de dos o mas paneles de la pluralidad de
panales, de tal manera que el dispositivo de retencion de doblado retiene de
manera soltable la banda en una configuracién doblada.

48.- El meétodo de conformidad con la reivindicacion 47,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente, antes de insertar €l
dispositivo de retencién de doblado a través de dos o mas paneles de la
pluralidad de paneles, primero comprimir el vendaje doblado.

49.- Un método para retener, de manera soitable, una banda
alargada de un vendaje en una configuracidn doblada, el metodo

comprendiendo: deblar una banda alargada de un vendaje para formar una
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pluralidad de paneles gue colindan unos con otros; e inserlar un elemento
caliente a través de dos o mas dobleces de ia pluralidad de daobleces, en
donde las fibras de un doblez que hacen contacto dirécto con el elemento
caliente se funden y se pegan a las fibras de uno o mas dobleces adyacentes
en el area de la trayectoria del elemento caliente, reteniendo asi de manera
soltable la banda en una configuracion doblada.

50.- El método de conformidad con la reivindicacion 49,
caracterizado ademas porque comprende adicionalmente comprimir el
vendaje doblado antes de insertar el elemento caliente.

51.- El vendaje de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-24 sustancialmente como se describe en la presente.

52.- El vendaje de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-24 sustancialmente como se ha gjemplificado anteriormente
con referencia a las figuras anexas.

53.- El dispositivo de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 25-46 sustancialmente como se describe en la presente.

54 - El dispositivo de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 25-48 sustancialmente como se ha ejemplificado
anteriormente con referencia a las figuras anexas.

55- El método de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 47-50 sustancialmente como se describe en la presente.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Se provee un vendaje doblado sobre si mismo para tener una

pluralidad de paneles, o enollado, y un dispositivo que tiene una porcion de

5 cuerpo alargada y elementos de extremo en sus dos extremos opuestos,
dimensionado y conformado para extenderse a través de varios paneles del
vendaje doblado, y retener el vendaje en una configuracion doblada,
permitiéndole a un usuario desdoblar el vendaje sin retirar el dispositivo; el
vendaje se puede desdoblar, panel por panel, jalando un panel de extremo del

10  vendaje haciendo que se suelte del dispositivo, y jalando los paneles sueitos o
los paneles retenidos mas superiores para liberar los paneles retenidos mas

superiores, cada uno en tumo.
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