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Seæores 

SUPERINTENDENCIA BE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Division de Nuevas Creaciones 
E. S. D. 

REF: SOLICITUD BE PATENTE 
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minerales y concentrados de 

Expediente No. 04-033866 

Solicitante: ALEXANDER BECKMAN 
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y niquel a partir de 

MAURICIO PAT1FO BONNET, mayor de edad, vecino de esta ciudad, identificado como aparece al 

pie de ml firma, en ml calidad de apoderado del seæor ALEXANDER BECKMAN, per medio del 

presente memorial me permito contestar en tiempo los requerimientos de claridad formulados por el 

seæor Examinador mediante auto dictado por ese Despacho, notificado por fijacion en lista de 15 de 

Febrero de 2008, 

CLARIDAD BE LA SOLICITUD 

El seæor Examinador establece que la descripeiOn de la presente solicitud adolece de claridad con base 

en los siguientes argumentos: 

(a) En var/os apartes de hi descripción, la misma presenta errores tipogrdflcos que no perm/ten 

entender completamente el texto. For ejemplo, en elfolio 15 dice lpro, lenp, ipros, etc. EL so/ic/tank 

deberd revisor su solicitudy corregir estos errores. 

Sobre este particular, atentamente me permito manifestar a! Examinador que se ha revisado todo el texto 

de Ia descripción y se ha modificado en todos los apartes en los que aparecen ]as expresiones objetadas 

para seæalar de manera correcta el signiticado de tales abreviaturas. Es asi que dichas expresiones ban 

sido modificadas por los tØrminos correctos "procedimiento" y "en particular". 

(b) Los bar no son un/dad del Sistema Internacional de Unidades. Se deben reemplazar par las 

unidades que correspondan. 

Con respecto a esta objeciOn, me permito manifestar al seæor Examinador que se ha revisado toda la 

descripcion y ]as reivindicaciones, y se ban modificado todas ]as unidades de presión "bar" para que 

queden expresadas en ]as correspondientes unidades del SI como Pascales (Pa), pero entre parØntesis se 

mantiene la unidad original. 
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Do esta manera, me permito acompafiar nuevo texto de la descripciOn y do las reivindicaciories en el cual 

se han realizado las modificaciones discutidas en los numerates (a) y (U). Adicionalmente, me permito 

resaltar a! seæor Examinador que las modificaciones realizadas solamente obedecen a superar las 

objeciones de claridad formuladas pot ci Seæor Examinador, y de ninguna manera ampi Ian ci alcance de 

la invención. 

En virtud de lo anterior, respetuosamente solicito a! seæor Examinador se sirva aceptar las 

modificaciones propuestas para superar las objeciones do claridad, y de esta manera continuar con el 

respectivo examen de patentabilidad do la presente invenciOn. 

ANEXOS 

Me permito anexar: 

(i) Copia del recibo No. 08-14740 do Febrero 20 de 2008 de 2008, quo acredita el pago de las 

modificaciones realizadas; 

(ii) Copia de las pÆginas 1 a 10 de la descripcion y las reivindicaciones que reemplazan 

aquellas estudiadas, en las cuÆles se han realizado las modificaciones expuestas 

anteriormente. 

(iii) Anexo sustitución de poder del Dr. LUIS PATI1JO LEYVA a favor del Dr. MAURICIO 

PATLISO BONNET. 

NOT WICACIONES 

Podre set notWicado en la secretaria de su despacho o on la Carrera 9 # 74-08, Oticina 305, en Ia ciudad 

do Bogota D.C. 

Atentamente, 

CkWW 
MAURICK4 PATIINO BONNET 
CC. 

11
.342.99 de ZipaquirÆ 

T.P. 73583 del C.S. de Ia J. 

DME 170461 
REF 55647 
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Procediiuiento para la extracción de cobalto y niquel a par-

tir de minerales y concentrados de minerales 

MEMORIA DESCRIPTIVA 

La invención se refiere a un procedimiento para 

la extracciôn de cobalto y niquel a partir de minerales o 

concentrados de minerales arsenosulfurosos c sulfurosos. 

Por lejos, la mayor parte de is producción de co-

balto y niquel se obtiene a partir de minerales arsenosul-

furosos o sulfurosos. AquI, el cobalto y el niquel Se pre-

sentan juntos o acompaæados por otros minerales metÆlicos. 

Entre los arsenosulfuros qua contienen cobalto 

sepueden mencionar, sobre todo, is saflorita (CoAs2) , la 

eskuterudita (OoAs3), is arsenopirita ((Fe, Co, Ni)AsS) y 

is cobaltina (C0AsS) Entre los sulfuros se puede mencio-

nar, sobre todo, is iineits (00354) 

Entre los arsenosulfuros se pueden mencionar, so-

bre todo, la rameisbergita ((NiAs2), is arsenopirita (Fe -

Ass), is gersdorfita (NiAsS) y is niquelita (NiAs) Entre 

los suifuros se pueden mencionar, sobre todo, is pentlandi-

ta (Fe, Ni)gS8, is millerita (NiS) y la bravoita (Ni,Fe)S2. 

El mineral mÆs ampliamente difundido entre los de 

cobalto es is cobaitina y entre los de niquel is pentlandi-

ta. A raiz de ello, los mismos poseen is mayor importancia 

cientifica y económica en ci desarrollo de nuevos procedi-

mientos de extracción. 

Ambos minerales se destacan, ademas, porque con-

tienen reguiarmente, depositados o disueitos, oro y piatinc 
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metÆlicos, otros metales raras, asi como tierras raras. 

Los minerales de cobalto arsenosulfurosos y/o 

sulfurosas son extraidos de minerales usualmente molidos y 

concentrados mediante un procedimiento de flotación para 

obtener un concentrado de minerales, donde es separada, en 

particular, una parte considerable de los silicatos conte-

nidos en el material molido. 

El procesamiento de los minerales o de los con-

centrados de minerales se ileva a cabo, convencionalmente, 

mediante la calcinacian de los minerales, donde los sulfu-

ros son oxidados a alta temperature a 502, quedando ’in re-

siduo de Oxidos metÆlicos. Los minerales obtenidos de esta 

nanera pueden ser reducidos entonces mediante el agreqado 

de carbono, siendo opcionalrnente purificados los metales 

individuales mediante procedimientos especiales. 

En la actualidad, junta a los conocidos procedi-

mientos pirometalÆrgicos e hidrometalürgicos hay varios 

procedimientos para separar cobalto, niquel y otros metales 

de los minerales a concentrados de minerales arsenosulforo-

sos a sulfurosos. 

La expresión ’lixiviación" comprende tanto la 

lixiviacion quimica par medlo de FeTfl coma tambiØn la lix!-

viación biologica (Bio-Leaching) mediante microorganismos 

que pueden utilizar el azufre coma fuente energØtica. Hasta 

ahara, espeaialmente al emplear minerales que contienen 

hierro y cobre, una lixiviación es posible solo en forma 

incampleta. 
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El objetivo de la invención es dar a conocer un 

procedimiento mejorado para la extracciÆn do cobalto, ni-

quel y otros metales a partir do minerales y concentrados 

do minerales arsenosulfurogos y/o sulfurosos. 

Este objetivo so resuelve mediante un procedi-

miento en el cua]. 

� so hace reaccionar el mineral yio concentrado do mine-

ral arsenosulfuroso y/c sulfuroso de cobalto y/o de 

nIquel con azufre o compuestos azufrados de arsØnico 

para obtener un producto do la reacciOn, y 

so lixivian metales solubles y tierras raras del pro-

ducto do reacciOn. 

Esta reacciÆn estÆ representada por las siguien-

tog ecuaciones: 

4 CoAsS + 4 S - 4 COS + A3454 (1) 

(Fe, Ni)9S8 + 5 S - 4 NIS + 5 FeS2 (2) 

4 CoAs + 4 As253 -. 4 COS + 3 As4S4 (3) 

Se comprobo quo la cobaltina, con una conducción 

adecuada del proceso, so puede convertir en forma casi corn-

pieta en COS y rejalgar (suifuro do arsØnico rojo) . 2cr ci 

contrario, la pentlandita so puede convertir casi complete-

monte en NiS y pirita. En esta reacción se forma, a partir 

do un grano do cobaltina del material molido, un grano 

constituido preponderantemente par un nücieo do rejaigar y 

una camisa do COS. Contrariamente a la cobaltina, a partir 

do sulfuro do cobalto so puede lixiviar sin dificultades, 

mediante procesos do oxidación convencionales, cobalto, asi 
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conic otros metales enriquecidos en el rnismo. En el caso del 

niquel se forma asirrtismo, a partir de un grano de pentlan-

dita del material molido, un grano con un nOcleo de pirita 

y una camisa de NiS. El mismo puede set lixiviado sin difi-

cultades utilizando procesos de lixiviado convencionales. 

Particularmente adecuado es el azufre en estado de agrega-

ción lIquido. De acuerdo a is temperatura, el azufre es ii-

quido y amarillo o viscoso y rojo oscuro/pardo. En la fase 

liquida se presentan transforniaciones entre azufre X , iv y 

z. Las distintas formas conducen a una disminucion del pun-

to de solidificación. Pot ello, el azufre es en general 11-

quido en el rango de 111 00 - 444 °C, donde el punto de 

ebullición es función de la presión. Pot ello se emplea con 

preferencia este rango de temperaturas, donde as menos con-

veniente el tango de aproximadamente 167 °C, dado que alli 

el azufre posee una viscosidad particularmente elevada, la 

que disminuye nuevamente a mayores temperaturas. Se prefie-

ten, pot un lado, temperaturas de 111 00 - 159 00 a, alter-

nativamente, de 350 00 - 444 OC. Pot supuesto que mÆs con---

venientes son las temperaturas bajas como consecuencia del 

nienor aporte energØtico a incorporar, en tanto que las tem-

peraturas mayores aceleran el proceso. 

Estas reacciones son exotØrmicas, de manera de 

requerir un aporte energØtico comparativamente mÆs reducido 

para la reacción. 

Un posible proceso pare is extracción de cobalto 

o niquel se describe mediarite las siguientes reacciones 
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CoS + Fe2 (304)3 -. CoSO4 + 2 FeSO4 + S (4) 

NiS + Fe2(SO4)3 -. N1SO4 + 2 FeSO4 + S (5) 

El sulfato de cobalto a de niquel producido, al 

igual que ci sulfato de hierro, son solubles en Æcidos, par 

lo que se solubilizan sucesivarnente, pudiendo ser separados 

entre si y de la solución can una conducción adecuada del 

proceso. 

En el material molido queda coma residuo una mez-

cia de metales preciosos, otros metales y tierras raras, en 

particular, oro, plata, platino, metales de platino y zinc. 

lo que se deposita como residuo en el fondo del tanque en 

el cual se desarrolla el proceso de iixiviaciÆn. 

Mediante ci nuevo procedimiento de biolixivia-

don, ci cobalto y ci niquel puede ser extraIdo en forma 

particularmente amigabie con ci media ambiente y con una 

formacion comparativamente reducida de Æcido sulfürico. En 

tal procedimiento, el suifuro de cobalto es oxidado en pre-

sencia de bacterias especiales de acuerdo con las reaccio-

nes 

COS + 02 -. CoSO4 (6) 

0 

NiS + 02 - NiSO4 (7), 

separado en solución acuosa y sometido a eiectrOlisis. 

La reacción de los minerales a concentrados de 

minerales se deberia llevar a cabo, con preferencia, en at-

mósfera merLe, par ejemplo, bajo nitrOgeno 0 argOn. 

Coma rango de temperatura preferido para la reac-



ción se ha comprobado el de 50 00 a 550 00, en particular, 

entre 350 °C y 450 00 puede proceder comparativamente rÆpi-

do. La duracion de la reacción es función del tamano de los 

granos y de la temperatura, pudiendo set optimizada per un 

especialista per medio de ensayos sencillos. 

El proceso de reacciôn de los minerales o concen-

trados de minerales puede set apoyado con una irradiación 

de microondas. Dado que los grancs de material molido mdi-

viduales son calentados en igual medida tanto interior como 

exteriormente debido a las microondas, se pueden acelerar 

los procesos de difusión que se llevan a cabo durante la 

reacción. El procedimiento se puede acelerar mediante este 

mejoramiento de la cinØtica de la reaccidn. 

De acuerdo con la temperatura de la reacción y, 

en casos dados, la intensidad de la irradiación de microon-

das, la reaccion se puede llevar a cabo en un tiempo de 0,5 

h a 10 h, en particular, de 2 h a S h. 

El azufre debe ser agregado a la cobaltina en 

forma estequiomØtrica. Esto sigriifica que se debe realizar 

usualmente un anÆlisis antes de la reacción, a los fines de 

determinar las cantidades de azufre que son requeridas para 

acceder, en función del mineral incorporado, a la reacción 

de acuerdo con la formula (:t), (2), (3) o similares. Se de -

be evitar un exceso de azufre, dado que el mismo, al en-

friarse, produce usualmente una masa pegajosa. En este ca -

so, estequiomØtricamente significa que, referido al conte-

nido de metales del mineral o de los concentradcs de -mine-



7 

ral, prÆcticamente no debe quedar azufre libre luego de la 

reacciôn. 

El azufre puede ser agregado al material molido 

en estado sólido, con lo que is reacciôn del mineral o de 

los concentrados de mineral puede ser lievada a cabo a tem-

peratura ambiente y con una sobrepresiôn de hasta 1.106 Pa 

(10 bar) A los fines de impedir que se evapere demasiado 

azufre a Is temperatura de reacciOn puede ser conveniente 

que Is misma proceda en una atmÆsfera saturada de vapor de 

azufre. 

Por otro lado, la reacción tambiØn puede proce-

der, sin agregado de azufre sólido y a presiôn reducida, en 

una atmósfera que contiene azufre gaseoso. 

TambiØn es posible la reacción con el agregado de 

plasma de azufre. 

Tambien es posible la reacción de azufre liquido 

con mineral a concentrado de mineral previamente calentado, 

dado que esto acelera fuertemente la reacciÆn y disminuye 

la formación de subproductos. 

El proceso puede ser llevado a cabo en un horno 

tünel con tres cÆmaras. El horno tünel con tres cÆmaras 

presents una primers y una tercera cÆmara que actªan a modo 

de esclusas para la segunda cØmara. La segunda cÆmara del 

horno estÆ provista de espirales calefactoras elØctricas y 

presents una entrada pars nitrôgeno o argon, los que son 

erupleados como gases de lavado. AdemØs, la segunda cØmara 

puede estar dotada de ventanas de ouarzo fundido, a los fi-
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nes de introducir microondas. 

Experimentos ban mostrado que la reacción se op-

timiza, en particular, mediante la irradiaciOn de una mez-

cia de material molido y azufre con microondas que poseen 

una densidad energØtica especifica de 8 kWh/t - 35 kvih/t 

con respecto a is cantidad de material molido. Se pueden 

utilizar microondas tarito de 815 MHz coma tambiØn de 2,45 

MHz. 

La reacción tambiØn puede proceder en un reactor 

de lecho fluido. 

Sorprendentemente, mediante el procedimiento de 

acuerdo con la invención se pueden obtener productos escu-

rribles, es decir, el azufre agregado no conduce a una 

aglutinación de los productos de reacción, gino que es re-

querido para la reacción. Las agiutinaciones eventualmente 

producidas se pueden quebrar fÆcilmente. Coma consecuencia 

de la porosidad generada, el producto presenta, tambiØn 

condicionado por la reacciOri exotØrmica, una arnpliacion de 

a lo menos 50 veces su superficie con respecto al material 

de partida. Esto permite un ataque significativamente mØs 

fuerte de los medios de lixiviacion biológicos a quimicas. 
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REIVINDICACIONES 

1- Procedimiento pars is extracción de metales 

a partir de ninerales o concentrados de minerales de cobal-

to y/o niquel arsenosulfurosos o sulurosos, en ci que 

� se hace reaccionar ci mineral y/o concentrado de mine-

ral arsenosuifuroso y/o sulfuroso de cobalto y/o de 

nIquel con azufre o compuestos azufrados de arsØnico 

pars obtener un producto de is reacción, y 

se lixivian metales solubles y tierras raras del pro-

ducto de reacción. 

2- Procedimiento de acuerdo con is reivindica-

ción 1, caracterizado porque se lixivia arsØnico del pro-

ducto de is reacciôn y se separan los metales y tierras ra-

ras depositadas en ci producto de is reacción, en particu-

lar, oro, plata, piatino, metales de piatino, niquel, co-

baito y zinc. 

3- Procedimiento de acuerdo con is reivindica-

ción 1 o 2, caracterizado porque los metales son lixiviados 

del producto de is reacción utilizando un proceso de bio-

lixiviado. 

4- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque la reacciÆn 

se ileva a cabo en una atmOsfera inerte. 

5- Procedimiento de acuerdo con una de las rel-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque is reacciOn 

procede se lieva a cabo a una temperatura que se encuentra 

entre 50 00 y 550 °C, en particular, entre 350 °C y 450 °O. 
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6- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque la reacción 

es apoyada por irradiaciOn de microondas. 

7- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque la reacción 

procede durante un tiempo de 0,5 h a 10 h, en particular, 

de 2 h a 5 h. 

8- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque se agrega 

azufre. 

9- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones precedentes, caracterizado porque el azufre 

se agrega en estado sólido y la reacción se ileva a cabo a 

una presión de i.io Pa (1 bar) a 1.106 Pa (10 bar). 

10- Procedimiento de acuerdo con la reiviridica-

ciOn 8, caracterizado porque La reacción procede en una at-

mósfera saturada de vapor de azufre. 

11- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el azufre se 

agrega en estado gaseoso y la reacciÆn se ileva a cabo a 

presión reducida. 

12- Procedimiento de acuerdo con una de las rei-

vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque La reacciôn se 

lleva a cabo con un plasma de suero.c 

N� --

L r Solo \Z 

a 
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SUPERINTENDENCIA LW INDUSTRIA V COMERCI() 

DIVISION DE SICJNOS DISTINTIVOS 

E. S. D. 

U1, CtTD WIP/fFª’JTb 

c4-c6 

Yo, LUIS PATITSO LEYVA, mayor de edad, domiciliado on Bogota D.C., portador de Ia 

tarjeta profesional No. 2698, atentarnente maniflcsto a iisted, que sustituyo el Øodcr que me ha 

sido conferido, en Ia persona del doctor MAURICIO PAT1O BONNET, domiciliado on 

f3og06 D.C.. portador de la tarjeta prolesionat No. 73523. con ]as mismas lacultades con que 

me fue otorgado para este caso. 

Seæor Superintendenle, 

Acepto la sustituciOn, 

LUIS PATINO LEYVA 
C.C. Njc’I930.616 de Bogota 
T.P. No, 2698 

MAURICI PATIISO BONNET 
C.C. No. 11.342.699 de Zipaquirª 
T.P. No. 73583 



a-

PRESENTACION PERSONAL 
El cnte[c cscto fue p;:erado ante ml 
PATRCIA TFLLZ [CI N?otciria \-’e-lntinueve 

:  

Qufl 

4 OF4O4 



0 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogota, D. C., 28 de mayo de 2008 

Doctor 
MAURICIO PATISO BONNET 
Representante ALEXANDER BECKMANN 

ASUNTO Radicación 04-33866 
TrÆmite 011 
Evento 379 
Actuaciôn 430 

p Oficlo 73o2 
S Folios 009 

Patente do InvenciOn M Patente do Modelo de Utilidad fl 
Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) Cap. I Cap. If 

No. Sot. Internacional PCT1DE02103394 
Fecha de Presentacion Internal. 14 de septiembre de 2002 

Como resuttado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la 
Decision 486 de fa ComisiOn de la Comunidad Andina, se Is comunica: 

1. Documentos estudiados 

11. Descripción: Folios: 14 a 22 tal como so radicó inicialmente 
Folios 136 a 143 tat como se modificó el 12 do 

febrero do 2008 

1.2. Reivindicaciones: Folios 23 a 25 tat como so radicô inicialmente 
Folios 55 a 56 modificaciOn fase Internacional 
Folios 144 a 145 tat como se modificO el 13 de 

abril de 2008 

1.3. Prioridad: 
1.3.1. Fecha 14 do septiembre do 2001 

Pats Alemania 
NUmero 10145419.8 

1.3.2. Fecha 12 do enero de 2002 
Pals Oficiria Europea de Patentes 
NUmero 02000758.9 
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2. Modificaciones (articulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT) 

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no amplian el 
objeto iniciaf de la solicitud. 

3. Objeto de la invencion 

� Titulo de la solicitud (folio 1) Procedimiento para la extracciOn de cobalto y 
niquet a partir de minerales y concentrados de minerales 

� Las reivindicaciones 1 a 12 do la solicitud en estudio se refieren a un 
procedimiento para la extracciôn de metales a partir de minerales o 
concentrados de minerales de cobalto y/o nIquel arsenosulfurosos o sulfurosos, 
en el que so hace reaccionar el mineral yio concentrado do mineral 
arsenosulfuroso y10 sulfuroso de cobalto y/o de nIquel con azufre o compuestos 
azufrados de arsØnico para obtener un producto do la reacciOn quo contiene 
CoS y/o MS, y so lixivian metales solubles y tierras raras del producto de 
reacciôn. 

� El anterior producto procedimiento busca mejores formas do obtener cobalto y 
� niquel 

� La ClasificaciOn Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es 
C22B 1100. 

4. De la solicitud do Patente (segUn of caso) 

4.1. Reivindicaciones (articuIo 300486) 

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudlo presenta los siguientes 
defectos: 

� La reivindicacion 12 refiere el uso do "plasma de suero’, expresión 
incomprensible tØcnicamente y sin sustento en la descripciôn. Debe estarse 
refiriendo a "plasma do azufre" referida en la descripciOn en el folio 142. El 
solicitante debera actarar la mencionada expresiôn o corregirla. 

Por lo anterior, el capitufo reivindicatorio no cumple con el requisito de definicion, 
40 claridad, concisiOn o sustento por la descripcion de acuerdo al art. 30 de la 

Decision 486.y/o art22 Tratado PCT. 

5. Oeterminación del Estado do la TØcnica 

� La fecha que so ha tenido en cuenta para determinar el estado de )a tØcnica es 14 
do septiembre de 2001 

� Teniendo en cuenta Ia fecha indicada so realizO Ia bUsqueda en el estado do la 
tØcnica do documentos relacionados con Ia solicitud encontràndose los 
siguientes documentos mÆs relevantes: 

Fechade 
NO Documento Titulo publicación* 

U52002/01 57504 Sulfidizatiori of sutfide ores for 
01 equivalente a hydrometallurgical extraction of copper 21.06.2001 

W00144524 and other metals  
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6. AnÆlisis de patentabilidad (articulo 14 D456) 

La presente solicitud pretende que se le proteja un procedimiento para la extracciôn de 
metales a partir de minerales o concentrados de minerales de cobalto y/o niquel 
arsenosulfurosos a sulfurosos, en el que 

� se hace reaccionar el mineral yio concentrado de mineral arsenosulfuroso yb 
sulfuroso de cobalto y10 de niquel con azufre o compuestos azufrados de arsØnico 
para obtener un producto de la reacciôn que contiene GaS y/o NIS, y 
se lixivian metales solubles y tierras raras del producto de reacciOn. 

El documento referido como anterioridad, muestra un procedimiento para la 
extraccion de metales que tiene los siquientes pasos: 
� Los minerales se haceri reaccionar con azufre o compuestos de azufre 

Se extraen los minerales, especialmente por lixiviaciOn, y dentro de los cuales se 
encuentran niquel y cobalto. 

ObsØrvese la enorme coincidencia que existe entre ambos procesos. No podria decirse 
que ía presente solicitud posea los requisitos para que se le conceda el privi}egio 
solicitado. 

7. Conclusion: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentrari afectados asi: 

N0 Documento N° 
Reivindicaciones Requisito que afecta 

afectadas  
US2002/0157504 Novedad 

Nivel Inventivo Dl equivalente a 1-12 
W00144524  

En cumplimiento del artIculo 46 de (a DecisiOn 486 de la ComisiOn de ía Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrrnino de SESENTA dias 
contadas a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicación. En caso de 
no dar respuesta al presente requerimiento, a si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesiOn, se denegarà la patente. Notifiquese el presente 
oficia conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo quinto del titulo 
primero de la Circular (Thica NO 10 de 2001. 

ALIX CARl 
Jefe de 

El anterior requerimiento fue 

CONCEPTO TECÜ6fliXAMINADOi]  
No. TECNICO 

H 1439ç1digo No. 202003j 

CESPEDES DE VERGEL 
de Nuevas Creaciones 

por fijacion en lista, de fecha 
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(94) StlLFtDIZAl’ION OF SULFIDE ORES FOR 
HYOReOMETAI.I.URC!CAL EX1’R4C11()N 
OF COPPER AM) OTHER METALS 

(’rfi) tauctior  Alexander Iks’kmuenn, Warm! (lIE) 

Correspoaadeace Macem: 
JACOBSON HOl.MAN PU.0 
4110 SEVENTH STREET N.W. 
NEllIE 600 
WASHINGTON, DC 20004 (US) 

(21) A1tpt. No - 09/526,U0 

(22) 1°C)’ Filed: flee. 14,2M 

(86) [’CE No.: FCF/DEO’G4447 

(30) FttreIn Appileniltux Priority [Sole, 

ilec. 44, t999 (lIE).........................ICC 60 132.1 

Pnhlieatcie,o Classlltcaei,tn 

(it) InECI,’ ............................(211; 15/00 
(52) Us. Cl.. ..... ...................75/10.13; 75N7S 

(5) cHS’rRAe:’r 

’l’ae anveaoioa relates toe ms’llrod far the carreclisia sal metals 
from ........ Iphide earl/or copper iron lit" hie, oasis with 
microhaologacat- anal chemical -type leachicag steps to, des-
11inio, of ihe metals, which comprises she foliowing sacras. 
1) to oeeavcrsiaa step, p’itr Wife laaching Sri 5, the arcs 
are con�rted ea It Ito, pyrites and od,ttiaed uaat1abides he 
,he addition of winner, arid 21 copper are] orloer mete Is, 
aohla meaala and rate earths ot eta med in the reoctasu 
prodnet ote rssractrd. 

US 2002/0157504 Al 

suLEmizArtoN OF SULFIDE ORES FOR 
I4VIIROMETALI.URCICAI, EXTRACTION OF 

COPPER AN!) OTHER METALS 

[00011 The present invention relates Iso a proecss for 
extnoc[tttg tends from a copper-se tfadie sailor copper/irot-
cOddle n re or are cc acent 0 Ic. 

[1021 By far the laipgeaa p’rr of the arenas’-, copper 
prodretioa (about 90/4) is extracted troi cooper so mdc 
miacrata. Anaeag the copper so Ifide miacrats, there tltay be 
nteetiancd, above all, eholecapynita’. (CureS,), hostile 
(Cu,FeSJ, eta baarite (C’aaFel,j, elsateaaaae (Gas), digeoaec 
(GuaSa), eeeveltiae (GuS), roangite (raa,AsS), ,eonnntite 
(Ca1rAs,S50 and telathedtile (t_’\rteShSas). 

(0003) Among tttecoppoo saltide minerals arhoteetpvniteie 
the moot wideepread mineral th’ra efore, it is of the greatest 
scientific sad ecaxttomie aatpetrlaeaer, ar lIre dernterprseat err 
new lot toaction methods 

[0004] In addattora, ebaleeporite is cit eradleeizrd by aleaaa)a 
containing depceited geld, platirrana ctctotr old other rair 
ate (ala as well as rood earth,. 

[0005] The copper sutfrda.’ ataanrto Is are extracted 00cr’ 
ore,, which ate ataaalty mit teds and concentrated by a lOots - 
nieea process no ytetat an ore eaeaceettrota,, avherehea a subsets. 
ant part of the silicatra contacted it, he crer,aad steak, in 
pottietalor, is separated off. 

[taxiS) ’today, itt additietet tat tile 1,10cc-a pnreaete tiltergica I 
and hydrssmetailargieal pteecasws, tttere aria falnun 
appreaelees It leoeltaaao cop;ear arid scatter rarcratsaeceerringia 
Pro copper sulfide raiser ala fratm teas ores aIrnor ,tateliellars, 
Icing hloleaehing pnomsaes. Tttis invoices the praehtena thea 
only about 20% t,f the cep par cone isa dat ehetee pyrite can 
be leached or, esiagthe kaaesete laoees,sestseesese 
.on of liar chaleepynite ocr 

[1x107) Alnttoagh o large rem her of aatatcpts so ovoid the 
pnsaavetiurt of cheleepyrate here herta eaccesslally pea-
forated one labo ratery scale, no tralazainle ]rraresstechect’ 
spy for mcta lextroatie a eec Id he ds’riced there from to date. 

[8) Thus it has laeet the aehicrt tel’ the iavestiee I. 
provide an improvesi process lice a.xtracaicg sap pair and ether 
metals from eholeep y-rite - 

[0009] This ehiect is actateec d yaptace no in which 

[0010) 1 cl,ttcepyrileiscerverteet to ’save liar and 
pyrite by the addition of au Ftc It Ca open process; 
luid 
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coiag m nveataonal leaching methods, beaoaese posoivatiea 
prohients dee not exist if this ease. 

[0014) This reaction ts exothermie so that a eamparatively 
tear eepeetdimrc itf cageg,’ is tteressaroe foe the. eenveraioa. 

[0015] A passihte ploemes for extracting eoppnr from 
the is descried by the faticwiageqcutioa: 

rssepr,.lOrt_sa-.cecoiaaaesoae( (21 
[0016) abe reppec on Fate peodneed, take nbc ieee sulfate. 
is sealable in acid. ’ts, itt, end copper are nolubitleed and 
can he separated treat the sciatica. 

(01117) Abet, thcim,nraa heoxidized root teaches] oat from 
the pynite. 

[001�] What neotnita is at nixnntee of peecinins nod on&n 
mceals and ratx easa aJasd *-*fSCS trot cape 
emily of gold, stave’s pI*Iinnm nod ploiinoo, metnis, cobalt, 
mil and zinc, 4trifth will deposit no at residue net thw 
hill lppoM4 IIItank fir tick the leaching process is pee-

ftltttSJ Wifil aovet l,iateaching processes, the copper can 
he leached oat in e patiloalart yeavirottmen t-frieadty man-
ncr end with a en lativcly tow ptodtaetion of statfttrir acid. 

[0020] Ia this process, the eevollieae is oxidized in eceor-
do are with 

Caa_Oe’e’ascOa 

1011211 itt tile ptesosee ef special bacteria cad srpotated in 
an "o-res solution. 

[11022) ma conver.sien of cheteepyrite should preferably 
ptsaeeed in an i tterta tntosphrre, for example, under nitrogen, 
-1 t., dioaide or iqton. 

[111123] A ra,tge ofbatwceai teem eeotperanard and 501cc 
has been cotabtisiard as  preferred temperature range for the 
ersversian Especially it 410° C., rite conversion con pro. 
reed ataaetatively high rate. 

[11024] The conversion process of ehalcopynite no novel -
fine can he promote’s by mirrowure irradiaeton. Since the 
microwaves beet up the individual gtains of the mound 
sleaeti in boil aiaaer and enter patrtietns elteeeo( the dilliasioo 
peaeesscs proceeding in inc ex,nversion dating the formation 
at be  pytiie c’Om and lire shell ofmtvellirw can be zestIer-
and thereby, By this ie°ptos-exenr of reaction ldnetim, the 
open placate ear he ietc’tannd, and nets economic nIl-
eicrecyoftlte process eas be thus increased. 

[0011] 2. coppe tend eth cr soluble metals enriched in [0025] Depending an lie reaction trmprranttre Old the 
lheeovelitae, pynite aed aceompantyiap stattidea Ore degree of one mietoweve irradiation, file crucerwer earn 
leached out, proceed foe a period of from 0.5 h In 3 h, especially 2 in. 

[11012) Thiseoevansiaottisre.paese nrcd by the foitowiag 
equation: 

c,safat,es-<o,,sal-esn, to 
[11012] It has bean found that c hale,,pyrate can he con-
vened 1. eoveliine and ferrite alarasl completely aehea ltae 
process ’n sp prtpra’n ely cendoc ted. In this conversion, 
ehatcopynite grain from the ground stock yiclelsagrain 
havtng a eare atpsrate anal as(aa Ii of euvclttae. 1. 11.1ZIel 
In chalcopyrite, Earn rove line. rapper and the rentatntng 
aaetnlo enriched theania can in Icached our with no probinoto 

with no pmhlems, liar chairopstritc is alntcot completely 
converted egret 3 It. 

[11026] The selfat, shoa Id 1w added an be chnleançnnite in 
stoieittotntetrie osoutls. 

[110271 The vairne In he added te the groaad stock is a 
solid form, it ’chin case ’he roint’enaoa incline eho lcopyeute 
colt be effected under cmbicen pressure, bat shoeld prefer’ 
ably be perforated under 0 paessacn chasm elmoopheric ofep 
In 10 bar Ta a rEel that ire touch sntfur evaparaersel 
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tempera lures for eat live rtion, it aaay he ldeant.eguous tar the 
eororrsina to proceed inan almcteplrere saturated with selfur 
vapor. 

[26] On the other hand, he conversion tria, also be 
effected without the adctill-:rn of edict sr] ii- irtenatattersphc,e 
eetetainreg gasecat sulfur under recurred pressure 

[0029] Conversion with the udditir a of a salfuc 1-1, on 
alto possible. 

[0030] Tire process cat he realized isa three -chamber 
luttel furnace. The ehrec-ctuamfacertrtnel furnace bus his, 
turd third chambers which serve as sluices for the soured 
chamber- The scotrati chaarteeeof lire furnace is peuavided 
with eteenrie heatiet coils and has an an, for niuruger ur 
argon. It aadditivat, the ueretrd coinka,i.uneewtded with 
fused silica windows for tutcurduciug tuicruwuecs 

[mall] �xperimerls have showtr tie at the .ssrve ’sitar to 
eoerllier is optiutizeel, in particular, tvbeu the mixture If 
ground stock and sulfur I, itradiutard with microwaves 
having a speeite energy deatity of from S to 35 kWhih, 
based at the quantity of the ground stock. Berth rniurostaavee 
of ItS MHZ cr5 those of 245 (uSc an be used 

100321 flue erase esiur of ehalerprerte tocusur trite may 
also lee effected in a ttrtidired Steel .actor 

1. A process for etteoctitug martels from ceppsr.urrltidie 
aedlue copperidrur-saifidie ores eorurtrniuc lete hiaug tteps 
of mtcrobiologieui or rrhu,rrical nature for luaetueeuart tire 
eretris, ehararueeizand it thur 

r. rho ores crc cousectaret to eousrlliue-, 1ryeirea rat oceroar-
paayingretttdet by he rdditir,n of autfurrand additives 
in acoecetniur step ioterpusarti prior to the ieoutting 
ttCP5i

 
and 

2. copper sad ,her metals, proeiruus rue lois and rare 
eerths or ateaued in the retetiotu product are exttaetrd. 

2. The pmecaa according to claim i, tharameeiaed in that 
said ham is .icvsiS foam the teucuhota prodact end ttau 
- � .ti 4110-19‘4 a hhe rqaiaj$4 
a.4alJx eca5 plaieaaw Qadu.dio5-’a,ds of tire 
platinisan gtwp). cobalt. mehl and 

to; 

are separated off 
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I The process aecerrdiug to eltim 1 or 2, characterized in 
that the metals are kaclteat out esirfu a kechhteg or biognuh-
me  an  sutfur is extracted from the cove II isv, pytitc 
and other mraerats belregieg 10 the sotfide group by a 
further process 

4. The prrrce.ss uccareditig to any ref the 
choracreriacd ho thot said eoevertir it isperfarnaed iu to mod 

5 ’nrc ptr’neaes acrordiug en claim I, characterized in that 
anICI esnuvitserte is pctfurtaned in an erpru process. 

6 1 h process rccuedroe to claim I. chanucterized in char 
conversant, is perfrrrrared ietr,rtaes’’tebe furnace. 

7 1 o percuss accotetiuc to any of the pceeedtug clahas, 
characterized it that said ruavrrsiot is performed at a 
tcastperutcreof br,svrce room tcmperutaarr and Sot C., 
rispecielty et utru’ c 

1 The process according In any of the preatediaf clatrias, 
ctraruetedued in that said conversion is promoted by micro-
wave let odittiur 

9. The psreer aoe’eordiup to auy of the preceding claims, 
ehteaetetneed in that said conversion is effected for a pericel 
of fl  -ore 0.5 5 to 2d h, especially 2 h. 

to -The procrss aecsrd’eegtu try oflhe preeediug citimo, 
crtcts’riced ha taut sethic is added at aroichiomcttic 

11 Theptt,ce tcciirding to an, oft he precedrttgctaiuts, 
charactunizO  that selfur is added in a solid state and the 
o’ mu-.. it chided uteterapretourt af up B CO bar 

12 The yrurets according to claim to, characterized in 
that said cc ts’ersitu proceeds in an atmosphere atlutrated 
with stlfrrc s-a par-

t3 She process aec.otdirag to any of claims t In 10, 
Onoiltorilld it thot sulfur is added in a gaucunu elena and 
the ceusresrut ise Ifectod under reduced paestere. 

14. The perx’css eeeeardiep to any o[ claims 1 at 10, 
chactrttnir ed in that the cotanrersion is effected withattrthtr 
deanna - 
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SOLPIDIERONG VON RULFIDEZZEW SOS UZSSSNCTALLOXOZSOOPAI GEWI100014G VON KUSEER AND 

4/3055550 IIETALLEN 

Die Exl5ndung be&tfft Bin Verfabren rUt Gewinnung Van Metallen aus einern keiTh 

fersuffidisthen undloder kup(ereisensullIdisdiem Err odor E,tconZentrat. 

Dot we’us grOGte Tell do.’ wehwtten Icupferpraduklion (ca. 90%) wWd aus Kup-

ftuIfldmmnera)en gewonnen. tinter den Kupfersulfidmineralen sind Vor allem ’U 

nonnen Challeopyrit (CuFeS, ), BornE (Cu5FeS4), Cubanit CuFeS4. Chalcosin 

(CusS), Digenit (Cu985), Covellin (GUS), Enargit (CusAsS4. Tennanfit (CUoPa4813) 

und l’eftaednt (Cu92Sb4S14. 
Da Chalkopyrit isa untec den KupfeemulMmmneralen dabel dog am atIrksten tar-

breitete Mineral, OR besitzt caner die graate wissenschalfliche and wirtschaftiiche 

Bedeutung lej der Entwjcklung neuer Gewinnungsverfahten. 

Dot Chalkopyrit za4chnet sich atSerdern dadurch aug doss in ibm regelrnaWg em 

Gehalt an Gold, Platnmetallen und andecen seltenen Metallen sowie seltenen Er-

den gelagartist 

Die Kuptersullldminerale werden am Erren gewonnen, die in der Regel gernahlen 

und On Fbtallonsverfa&en ’U cmnem Erzkonzenb’at auflconzentriectwerden, wobe) 

inabesondere ein wesendither Tell der im Mahigut enthaltonen Silikale abgetrennt 

Mitlierweile glbt es neben den bekarmten pyron,etallw’gisdien und hydronietallur. 

gisehen Vecfahren ve,sthiedene Ansan., Keipter und andere in den Kuptersulfid. 

mineralen voæconwnenden Metalle aug den Erzen bray. Erzkonzelifraten miSs 

Woleadthg-Verfehran Eu Ibsen. I4lerbem besteht dos Problem. class mit den be-

kannten Vestahssn am Challcopfl nur ca. 20% des in iSo enthaltenen Kupfere 

hecausgelOstwetalen kbnnen, do elne PassMerung des Chalkopycils einlritt 

Elite ’Aetrahi von Vorsutheil zur Venneitlung dot PasaMerung den Chatkopyrtts 

VAilden im thbonnatstab rwar ertotgreith durchge(Uhrt Jedoct konnte hieraus 

blalang kern. verwendbare Velt$dvenstedtnik mr MetaleM4nnung abgeleilet 
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Application/Control Number: 101489,253 Page 2 

Art Unit: 1742 

Claims Status 

Claims 1-12 remain for examination wherein claims 3-9, II and 12 are amended. 

Examiner’s Comments 

In claim 1, the phrase °arsenosuluidio and/or sulfidic cobalt and/or nickel ore or 

ore concentrate’ has been interpreted to mean an ore or a concentrate containing one 

or more of arsenosulfide, sulfidic cobalt or nickel. 

DETAILED ACTION 

Claim Rejections - 35 usc § 112 

The following is a quotation of the second paragraph of 35 U.S.C. 112: 

The specification shalt conclude with one or more claims particularly pointing out and distinctly 
claiming the subject mater which the applicant regards as his invention. 

Claim land depending claims 2-12 are rejected under 35 U.S.C. 112, second 

paragraph, as being indefinite for failing to particularly point out and distinctly claim the 

subject matter which applicant regards as the invention. 

There is an apparent conflict regarding the disposition of rare earth metals 

(REMs) during the leaching process. In claim 1, REMs ’are leached from the reaction 

product’ whereas in claim 2 REMs were "deposited on the reaction product.’ It is 

unclear if the REMs are soluble or insoluble in the claimed leaching process. 

Double Patenting 

The nonstatutory double patenting rejection is based on a judicially created 
doctrine grounded in public policy (a policy reflected in the statute) so as to prevent the 
unjustified or improper timewise extension of the ’right to exclude’ granted by a patent 
and to prevent possible harassment by multiple assignees. A nonstatutory 
obviousness-type double patenting rejection is appropriate where the conflicting claims 
are not identical, but at least one examined application claim is not patentably distinct 
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from the reference claim(s) because the examined application claim is either anticipated 
by, or would have been obvious over, the reference claim(s). See, e.g., In ’a Berg, 140 
F.3d 1428,46 USPQ2d 1226 (Fed. Cir. 1998); In is Goodman, II F.3d 1046,29 
USPQ2d 2010 (Fed. Cir. 1993); In re Long!, 759 F.2d 587, 225 USPQ 645 (Fed. Cir. 
1985); In re Van Ornum, 686 F.2d 937, 214 USPQ 761 (CCPA 1982); In re Vogel. 422 
F.2d 438, 164 USPQ 619 (CCPA 1970); and In ’a Thor*ngfon, 418 F.2d 528, 163 
USPO 644 (CCPA 1969). 

A timely filed terminal disclaimer in compliance with 37 CFR 1.321(o) or 1.321(d) 
may be used to overcome an actual or provisional rejection based on a nonstatutory 
double patenting ground provided the conflicting application or patent either is shown to 
be commonly owned with this application, or claims an invention made as a result of 
activities undertaken within the scope of a joint research agreement. 

Effective January 1, 1994, a registered attorney or agent of record may sign a 
terminal disclaimer. A terminal disclaimer signed by the assignee must fully comply with 
37 CFR 373(b). 

Claims I and 3-12 are rejected on the ground of nonstatutory obviousness-type 

double patenting as being unpatentable over claims 1,3,4,7,8,10 and 12-15 of U.S. 

Patent No. 6.592,644. (’644) Although the conflicting claims are not identical, they are 

not patentably distinct from each other because: 

� With respect to instant claim 1: Claim 1 of ’644 discloses a process or 
extracting metals from a chalcopyrite-containing ore containing copper, 
other metals and precious metals by adding sulfur to convert the metals to 
coveline, pyrite and accompanying sulfides. Copper and other metals, 
precious metals and rare earths are extracted. Claim 3 pfj44 discloses 

that the other metals are selected from a group including nickel and 
cobalt. Claim 4 of ’644 discloses that the metals are leached in a 
bioleaching process. Chalcopyrite ore is a sulfidic ore. While ’644 does 

not explicitly state that the cobalt and nickel are converted to CoS and 

NiS, it would be obvious to one of ordinary skill in the art that when Ni and 

Co are present in the ore when the sulfur was added in an inert 

atmosphere to convert metals to "accompanying sulfides", that those 
accompanying sulfides would include NiS and CoS; 

� With respect to instant claim 3: Claim 4,of ’644 discloses a process which 

is substantially similar; 
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� With respect to instant claim 4: Claim I of 644 discloses an inert 
atmosphere; 

� With respect to !nant claim 5: Claim7of’644 discloses that the process 
is performed at a temperature of 401 °C, which is within the claimed 
ranges of between 50 and 550°C and between 350 and 450 OC: 

� With respect to instant claim 6: Claim 8of 544 discloses that microwave 
irradiation is used to promote the conversion; 

� With respect to instant claim?: claim 10 of ’644 discloses that the 
reaction is effected in a period of 2 hours, which is within the claimed 
ranges of from 0.5 It to 10 It and from 2 h to 5 h; 

- With respect to instant claim j: Claim 1of’644 discloses that sulfur is 
added; 

� With respect to instant claim J: Claim 12 of’644 discloses a pressure 
range of up to 10 bars, which overlaps with the claimed range of from Ito 
10 bars. It would have been obvious to one of ordinary skill in the art at 
the time the invention was made to use a pressure of between 1 and 10 
bar, since ’644 discloses equal utility over the entire pressure range of up 
to 10 bar; 

� With respect to instant claim 10: Claim l3of’644 discloses a process 
which is substantially similar; 

� With respect to instant claimu: Claim 14 of ’644 discloses a process 
which is substantially similar; and 

� With respect to instant 
sl 

im 12: Claim l 5 of ’644 discloses a process 
that is substantially similar. 

Claim Rejections -35 USC § 103 

The following is a quotation of 35 U.S.C. 103(a) which forms the basis for all 

obviousness rejections set forth in this Office action: 

(e) A patent may not be obtained though the invention is not identically disclosed or described as set 
fete, in section 102 of this tire, if the differences between the subject matter sought to be patented and 
Me prior all are such that tine subject matter as a ,stole would have been obvious at the time the 
tnyentlon was nate to a person having ord,nary skill in the art to welch said subject mattei’ pertains. 
Patentability shalt not be negatived by the manner In which the invention tess made. 
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The factual inquiries set forth in Graham v. John Deere Co., 383 U.S. 1, 148 

USPO 459 (1966), that are applied for establishing a background for determining 

obviousness under 35 U.S.C. 103(a) are summarized as follows: 

1. Determining the scope and contents of the prior art. 
2. Ascertaining the differences between the prior art and the claims at issue. 
3. Resolving the level Of ordinary skill in the pertinent art. 
4. Considering objective evidence present in the application indicating 

obviousness or nonobviousness. 

Claims 1 and 3-12 are rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable 

over Beckmann WOO 1144524 (it’s English equivalent of U.S. Pat. No. 6,592,644). 

Applicant cannot rely upon the foreign priority papers to overcome this rejection 

because a translation of said papers has not been made of record in accordance with 

37 CFR 1.55. See MPEP § 201.15. 

Details of the rejection are discussed above regarding nonstatutory obviousness-

type double patenting. 

Allowable Subject Matte, 

Claim Objections 

Claim 2 would be allowable if rewritten to overcome the rejection(s) under 35 

U.S.C. 112, 2nd paragraph, set forth in this Office action and to include all of the 

limitations of the base claim and any intervening claims. 

Reason for Allowance 

The following is an examiner’s statement of reasons for allowance: 

DE 43 26 417 (Australian equivalent AU 672715) discloses a method for 
roasting refractory gold ores in the presence of added fuels in an oxidizing 
atmosphere wherein carbon disulplhide and hydrogen sulfide may be used 
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as fuels, however DE 43 26 417 does not teach or suggest that the ore or 
are concentrate is converted into a reaction product containing CoS, NiS 

or sulfur-containing arsenic compound; 
� US 4,585,477 discloses a method for recovering copper and nickel from 

suiphidic minerals, however while the copper is recovered as a sulfide, the 
nickel is oxidized and therefore US 4,585,477 does not teach or suggest 

that the ore or ore concentrate is converted into a reaction product 
containing CoS, NiS or sulfur-containing arsenic compound; and 

� Beckmann W0011/44524 (it’s English equivalent of U.S. Pat. No. 
6,592,644) discloses the limitations in instant claim 1 as described above 
in the rejections under nonstatutory obviousness-type double patenting, 
however Beckmann does not teach or suggest the additional limitation of 
claim 2wherein arsenic is leached from the reaction product. 

Any comments considered necessary by applicant must be submitted no later 

than the payment of the issue fee and, to avoid processing delays, should preferably 

accompany the issue fee. Such submissions should be clearly labeled "Comments on 

Statement of Reasons for Allowance. 

Conclusion 

Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the 

examiner should be directed to Kathleen A. McNelis whose telephone number is 571-

272-3554. The examiner can normally be reached on M-F 8:00 AM to 4:30 PM. 

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner’s 

supervisor, Roy King can be reached on 571-272-1244. The fax phone number for the 

organization where this application or proceeding is assigned is 571-273-8300. 
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Information regarding the status of an application may be obtained from the 

Patent Application Information Retrieval (PAIR) system. Status information for 

published applications may be obtained from either Private PAIR or Public PAIR. 

Status information for unpublished applications is available through Private PAIR only. 

For more information about the PAIR system, see http:J/pair-direct.uspto.gov. Should 

you have questions on access to the Private PAIR system, contact the Electronic 

Business Center (ESC) at 866-217-9197 (toll-free). 
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