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luego el reactor se enfrié a 20-25° C, se evacud, y se
liberd de virtualmente todo el VCM restante. Se obtuveo el
el polimero después de filtracidédn, lavando, y secando (a

60° C durante 1 hora utilizando un lecho fluidizado).

El o los iniciadores utilizados, la cantidad dosificada,
y el procedimiento de dosificacién, y los resultados de

polimerizacién son presentados en la tabla 1.

El calor formado durante el proceso de polimerizacién se
midié y se enfrid adaptado al calor formado. Entre mas
calor es generado en cierto tiempo, mas dificil sera
controlar la temperatura de la mezcla de reaccién. Un
pico de calor bajo junto con un rendimiento de polimero
alto es el preferido, en razén a que entonces se puede

lograr un rendimientoe de espacio-tiempo éptimo del

reactor.

EJEMPIO 1

Después de alcanzar la temiratura de polimerizacién, 500
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1% en isododecano, se dosificd a la mezcla de reaccién
durante un periodo de 30 minutos. Posteriormente, la
velocidad de dosificacién se redujo a 300 ppm de peréxido
de diisobutanoilo por hora (utilizando la misma solucién)
durante un periodo de 2,5 horas. Se observd una caida de

presién. Los resultados son mencionados en la tabla 1.

Ejemplo comparativo A

Después de alcanzar la temperatura de polimerizacién,
1250 ppm de per6xido de diisobutanoilo puro (calculado
sobre VCM), suministrado como Trigonox® 187 en una

solucién a 30% en isododecano, se agregd durante 2

minutos.

Después de 5 horas de tiempo de reaccién se detuvo 1la
polimerizacién y se trabajé como se describié en el
procedimiento experimental. El rendimiento es mencionado

en la tabla 1 {basadoc en simulacién por computan::lor) .

Tabla 1: Resultados BB polimerizacién de

Bl%a 68° C de acuerdo
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