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Solicitud do ’atonre do InvenciOn lItt,Iado; MØloclo y aporalo para produoir 

’ii exrrtuido sopJado do farina ondulada" 

Solicitanto, Frito-Lay North America, Inc. 

REspus,A AL AUTO IIOIWICAVO PON FLACON EN USIA No. 326 

111 30 og OCTIJERE DE 2010. OFICI0 No. 12159 (EXAMEN DE rONDO) 

ALVARO CORRILA oioorz. mayor do edad y vecinode BQPLA D.C., idettticado n1 como 

40 aparece a] pie do ini firms en an owÆcter do acdoracIo de I& sociedad to TofereIia, IUR 

’espuesta at auto emaudc pur ese Despatho do,ilro del tØnniiio jeg.I: 

En primer Imitar desco presentar do noevo C] oa,nbio do tonibre do Recot a Frito-Lay North 

America, Inc., con ci fin is quo so pioceda a or itspectvo registro. El poder a lormbic do 

rrito-Lay North America, Inc., so pre.cenló con memorial 04020548-00000004 do teoha 9 do 

febrero at 2006. presentn ta,nbi&t formal -io con can pro do uornhce y Is ALL respectwa. 

1. Objeclones del E,caminador 

I! DOSCVipC‰II 

Solitita su Oespacho moditicar his t,nidades quo aparcce]l an In descripcion at Sistenia 



HMcnRMQftxNzIE 

JnieniaconaF de Uiiidados. 

.2. Rnditacones 

Considert, all Despacho que las reivindicaoones no definen Coal as In liialeria caracterislica 

pie se cam aportando. 

Considers, nor can part& eso Despacho qLLe ta pcestnte sokii psesenta ones 

re lvi" d icaciolles a depend elites Lie SC reficreii a LIII ,i,Øtod a paro praduc i r [Ina extrusion 

quo estos niewdos presertlan las liiiSmas elapils y quo nor 1°  now no Son Concisas 

establece quo estos niØtodos debeiian set reivinclicaciones dependientes. 

En re]aciOn con In reivindicacion ] Sc considers que no es clara In Urals"en sentido 

descendente a la etapa do IralisiciÆn do vidrio. 

TsmØn se objeta is vtvindioaciOn 2 par no toner etapas, 

Sc objeta In reivindicaoion 9 porque stPptieslanie’Itc solo ent,mcra as panes de UI, aparato 

sin establecer relaciories de fiInoiótu 0 estruclura. 

Sc sugicre, adeniÆs quo las reiviudicaclnes (kvetu Ins ounrcosal act apacce en Ia 

descripcion. 

Sc dice pie las ,-eivindicacioiics 17 a 24 3/ 25 a 31 comprenden Is nisma mateS 1° cual 

luace que no sea conciso 

Finalmente se considers que C] doe’,mentn US ’824482 alectaria Is novedad de Ia presente 

soijeitud. 

2. Arguniontos a favor do a patentablildad do In solioltud 

Ii. Dcscripción. 

En respuesta a In abaci aciOn de an DespacEuo en c.uanto a In inodifloacien de las unidados al 
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Sisteina Inieniacional de Unidades. ci so’ iciranie septa tracer  diclio ca,nhio ci cool se he 

’eajizado on a] nuevo (sciatic ]a descripciOn i’a SC aliega con Is presence ’espuesia. 

2.2. Reivindicaciones 

irt primer tØmlino an cum to ai capitiplo reivindicalorin, el solicicame ha decidido Presenter 

(In IILFCVO capitulo reivjt,dicatoiio ci cLLa] prcsenia j’pnto can este escriio. En esie capitulo 

reivindicatorio Sc ’an supri’nido ’as rcivindicaciones I a 8 
y 

las reivindicaci6]1 original 17 

Sc he mod ir,cado tambiØn. AdicionaimeFlie a todas las ,eivindicacio,,es so as ha agregado Ia 

expresión oaractej-izado torque" y, ada,aths, Sc he introducido Is numtración en 

co]lcordancia con Is descripciO" dc acuerdo con to solicilado. 

Dc acuerdo con to anterior ya se he respondido a Is observaco,, de qua las rcivindicaciones 

no der,nen cual es IA materia caracterisiica quo as asia aporiando al agregarse Is fiBsa 

caracierizado porque" a todas las reivindicacioncs. 

Las observaciones din game a Its reivi,,dicaciones I 
y 

2 se consideran corno superadas at 

haher sido elim,insdas den nuevo capiiu lo reivindicatorio. 

Considers sit Despacho qua ci cap]tulo rcivii,dicaiorio prasenia tres reivindicociones Ic 

,,,aodo dirigidas a ’un mØtodo pala prodi’cir ma extrus[on <Ic soplado en forma de espiral". 

En rcspuasia a esta obsen’acion Inc pennito oclarar one !as roivindjcaciones dirigidas a] 

mer,cionado nØtodo solo elan dos. La primera y la 17. La rcivindicación 15 asia dirigida a 

"tin mØtodo flara producir ii, extrinsic, soplado sinusoidal". Dc acucrdo con to anterior 

reniendo en cuenia are Is reivindicaciO,, ] y dependientes fuaron e]i,ni,,adas del nuevo 

capituto reivi,,dicaiorio as clam que C! moiodo InencionEldo solo aparece en Is nueva 

reivindicacion 9 (antigua 17), Dc acuardo cc]] esta explicacion a ohsevacion de que las 

reivindicaciones 17 a 24 
y 25 a 31 commerce Is ]llLSma maicria 

y 

las mismas caraciaristicas 

qile las reivind icacionas I a 8 no can OorrCcias 
y 

con ci "(’eve capItulo reivindicatorio aol, 

Ilicaus. 

2.3. Noveilad 

La ,,ovedad do one soliciiud esta iegallne]lie deflnida an ci AnionIc 16 de to Decisión 486 



a 9: "Irna /nvención Se cons demia ,’ueva, c,,ando no es/a comprendido an ci es/ado tie to 

/ecnica. J es/ado de to teepuca coa,prende,d For/u An qua hya side accesibk al pÆbfice 

per urn, deccnición escrita a on,!, ’,/illoción, cooyercia!iracidn 0 ciia/qukr earn cost 

cures cM Jo fecha do presenraciOn do In so!ic//nd de pawn/c a, an vu 0050 de to prior/dad 

econecidi..." 

En virtual do Is anterior del’nición, eonside"o pie of e] doeLEmelito US] 824482 Dl no 

cousvtuyen ocumentos de aste prepk wac afecte a toytad Ic a pTteMo sottud. 

En revexams con to nvence de3 esado de As IŒeniea es cThro que to forma do Is boquIa cv 

Is quo ie importe at forma at extrtLido. En razon a quo Ia boquil [a as de forma he] icoidal y ci 

exniido as on mierpo ocrâin,cn, este so so]dWica en Ia boqui]Ia. 

Otra observation importante es quo C] extniilo esn,Æs pequeæo quo Is cars en s000iOn 

trasversal, tal conio so iltistra an ]as riguras 2 y 3 del documento del estado de la tdcnica- Sin 

embargo, mira’ido a figura 3 do Is presents invelicion, to hoqui]ia 14 tiene on area an 

station transversal muclio this pcqtiefia qLIe At extrtpido cLEys area en seeeion transversal 

esta limitada a] diMnetro interno de] recipiente <Ic contención 30. Per to tanto to forina 

he]iooidal noes imparOda per Is forma he [a I’oqt’illa; sine pie as impartida per Is prcsión 

hecha al ]c’piente do eonte,ieiOn conrriente debajo de [a boqt’illa. 

Dc ac.uerdo con a anterior exp[ieacion debe 5cr e]ara [a gran diferencia entire Is pressman 

46 ilivenojdn y 0] docuinento de It tØcnica anterior. 

3. Solicitudes coi,cedidas on otros pains Earn esta misma invencion. 

A macera informative, po]igo an conocilniento del Exam nation are las siguiectes patentee 

han side otorgadas a soliciwdes eq’iivafentes a [a presenle so!idtud culombiana; 

Country 

Estadosljnidos 

F Estados 

I 

Patent Na. 

3, 

Argentina 

S7,O3 

AR 037494B 7494 B 

Ast(a 



Canada 2,457,795 

Chile 44060 

China ZL02817517.4 

India 1213721 
JapO’i 4159467 

Mexico 243,169 

Polonia 200161 

Taiwan 1238773 

SLLr Africa 2004/1921 

Alt cuando entiendo quo eslas decisiones do ninguna mantra obligan al Despacho Para 

decidir do igual forma, considero quo p01 tratarse do one progutta tktica a deteniiinación 

PC In existencia do navedad y nivel inve’Itivo, Ins clecisiones do otrtIs oficitias do patentcs 

Constituyea on  autocedente persicaswo ot’ ta tuateria. 

If virtud do Ic anlerior, soltcito quc so acepten las razones expuestaS an ci prcsenle 

documento y can consccuencia, so otorgue ci privi!egio do Parente do iliveilcion para ci 

i"vento quo so tra’i’ita en cstc expedience. 

Ate nta]iiente, 

AROCORRE CC .Ho 
39366

 

T.P.20.281 

do 

A’iexos: Capitulo dcscriptivo modit]cado 
CapJtu 10 to iv md icato ri n mod ill cado 
Fonntiiario can calabjo do nombre 
Tasa con C! pago pore] cambia do noisibrc 
Coka leahzada dd cau’ho dc nort’bce 

I,. 
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Expedients No. CYL&Y.00072 

1. PWOP Tianino: 

El Presents invento as relaoiona oon it produociOn do on 

4 extruido de inhlado an forma de espira]. V on particular, con 

el enoierrc del extndo an un tube a reoltiente perifØrtoo, 

mientxae so alioa mis luerza o resistencia sobro el extruido 

on eontldo descendents del punto de trsnsioiOn del vidrio del 

extruido. La fuerz& descendents o zosistencia bees gue ei 

extruido we pudiera on cures ti,cunatsnoi&S set’ lineal Be 

aoumule dentro del recipients contenedor, enrocdndose para 

edquirir is lone de espirgi U oriduiación. 

2. Eaqp.1mi6n ds la ’V4a4.,s gs.irdktn14-

La produocion on Is tØoniot anterior do Un produoto extnjldo 

V sopiado. tal oomo los pseabocas producidos V vondidos an el 

merosdo bajo Is mares CheetosTM, tipicemente imptica Is 
- 

extrusion de Una Mae de matz o de Otto boreal a travØs de Un 

trowel qua Poses on peuefio orificlo V funciona a presiOn 

extremadamente elevada. La mesa Se sepia mSentrae sale del 

pequeflo orificlo � formando do esta mailers Un extruido 

sopiedo. Los ingredientee tipicos pen el iniclo de Is masa 

pueden sex’ pox’ ejemplo mesa de maim del orden do 41 libras 

pox’ pie oib1oo, de densidad brute V de 12 a 18.5% de 

contenido de agua por peso. Sin embargo, ci iniclo de is mass 
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Be puede baser esencialmente en harina de trigo, henna do 

arroz. aislado do soya, concentrados do soya v otras harinas 

do cereales, harina protejnjoa, 0 harms fortificada, ademÆs 

do aditivos entre 108 "ales estÆn La Loottina, aceite. sal, 

athcer, inezcia do vitmainas, fibres solubles V fibres 

insolubles. La mazda comprende tipicemente On tamao de 

partioula do 100 a 1200 micros. 

El proceso do oxtruslØn as soplado as ilustra on Is Figure, 1, 

en dondo so aprecie ,ina vista transversal esquemÆtica do Un 

trowel 12 qua tiene un oriflolo do sailda do di6metro 

poquafto 14. En el procoso do manufacture do On producto 

soplado do bass do maiz. 1a harina del maiz so aftede 

tipiosmente a On extrusor tipo sinf in sencillo (pci’ ejemplo, 

American Extrusion, Wenger, Maddox) o doble (Wenger. 

Clextrel, Eublar), cow accede con .1 modelo X 25 fthrioado 

nor Wenger 0 el B045 Iahrioado pci’ Clextral do log Estados 

Unidos y Franoja reopectivamente. Utilizendo al Cheetos como 

ejemplo, ao adiciona ague a is henna do maiz mientras Be 

eucuentra an el extrusor, el maX so hace ftmoionar a Una 

veiocidad do sinf in do 100 a 1000 RPM, con el objato de 

lograr quo el contenido general del egua del m,iz L]egue a]. 

15% y haste el 16%. la mass do m.jz so convierte on one man 

viscose 10 qua Be aproxime at trowel 12 y luego as hace 

Poser a travØs de una abortura u onijjoio may pegueflo 14 quo 

so encuentra an ol trowel 12. El diÆmetro del orifiolo t4 
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TRADUCTOR OFICIAL 

flSOLUCTON 594 bE NOV. a-fl 

MJN:srE’Q pg rrrSlTrrA 



tiene tipicamente Un rango entro 2.0 mm v 12.0 mm pars ima 

fonuleoion do ThaN, ck uiaa quo tenge on cDnteMldo 

c,onvenctonal de humedad, con an promodto cia prDduotlôn 

sdeouaao y un d16netro o fonts do ban’s del ,xtnjldo coillo Be 

pueda emperor. Sin embaxgo. el diÆmetro del otf1c.o puede 

4 Bar Buetancialaente tenor o mayor pars otroa tipos de 

materlales eztruidos. 

Mien-tree .1 produoto vtscoso 10 Se encuentre dentro do este 

pequ,fta aperture 14, Be somete a ele-usdas presiones V 

temperatures del orden do $00 a 3000 psi y de 400W 

aproUmadamente. P01’ coneigutente, el pz’oduoto visooBo 10 

mientras so enousritra en el pequefo orificto 14 iouestt’, on 

fenomeno de fusión pl&etjcs an dondt Is fluides de Ia mesa 10 

so wUmentm on Is medida que atraviesa at troque]. 12 on form. 

fluid,. 

So puede obse,var q’ae mintras ml extniido 18 sale poi’ el 

oriitcio 14. .flpidemonte so expands, Be enfria P mu3p 

r6pidamnte paBa do is etapa do fueibn pl6etics a ’ma stops 

do tz’aneioiOn do vidrio, oonvtrtiØndDs, en line estnctu,a 

reiati’mmente rigida, quo Be oonooe coma forms do bans’ a 

oiLincfrt, del extruido aopladD. Es-ta estruotun de barn 

rIgtde puedo juogo oortaree an seooSones pequafias � someterse 

a is cocción par eiemplo .1 frolic v sszonnee segn Be 

requiem. 4 2:-
OAIRZSL IUEOA CRA1D 
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Cualquler nOmero do tzoqueles tnd1v1dales 12 as puede 

combiner on Wi, erista do extnxsor con el fin de maximizer Is 

prodi,ocon total an ousiqujera do los extnsorss. Por 

eiemplo, al utilizer el extrusor de tornillo gamelo y is 

formulación do flea do m.iz desoritas entertoitente, Uie 

ptoth,ccion tipios pan un extrusor gemelo we tense m6ltiples 

troqueles serÆ do 2.200 jibras, lo tue1 as uza pxoduocion do 

voluinen rel.tjmmente alto do extruido por hors, sun cuendo 

Be pueden logrer promedjos superiores do producclon 

uttlizando los extrusores do tornitlo sonoillo y doble. A 

eoth tags do produocion, is velooiclad del extruido cuando 

sale del troguol 12 Be encuentre tiDioamente an .1 rano do 

1000 4 4000 Pies pox’ ninutos, Pero este depends do le 

produooion del extz’usor, do Xe velocidad del einf In, del 

diemetro del orifiolo, del numero do orificios V del perfil 

Obdo presión-

Coxio Be roads observer an la Pigut’e 1, el producto 

e3.%mentjoio an forma de pasaboces logrado pox’ sate pD00000 as 

neoes,,iamente un trabo do extrusion lineal we incluso 

cuando as corte de como resultado tin producto - lineal. Los 

estudios sobre conaumo hen Indicado We un produoto quo tongs 

tins tezitura similar y un s&bor analogo presentados an forma 

do ’onduledo, espiral’, o resorte’ (todos estos terminos 

eon utilisados como einônlmas por el Sollcdtante do  esta 

patente) resulten deseables, Un ejeurplo do eats forma eaptral 

oflRftL 
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Dafl 91 extnildo as el qua Be &3.ustxa an is Figure 2. qua as 

iins. vista an perspective de use pz’eaentaclOn de on extrutdo 

eopl,do on forms de espiral u onduido 20. La presentoton 

one oe tiustra an is Figure 2 as un extruidci quo tiene Un 

SBO velstjvement, astrecho, dlÆmetvo corto, y oortado a 

cuatro ’nolts o espit’aiea aproximac1amente $e puSe 

comprender qua ouando as haca referenda a nfl ondulado, 

esptral, o resorts ey  loo extruidos soladoe. e]. Sellottante 

intents explicar que el osso (qua puede ser de lode taqtterdo 

o dereoho) xi el dimeto del ondulado 0 espiraL an adtoton al 

dlametro de is bans (a de otra form.) y is ionfltud do 

secotôn pueden cads uno varlsr lndependIe2,temonte, Con ftl 

oWeto do lograr Un, empila gsma de product". 

Desfortunadamente, el proceso de alto volumen deeori.to 

Santerlormente brinda deaafIoa exolusivoe pare producir dicha 

forms 20. 

El metodo usual pars impartir une forms an eepirai an on 

extruido � tal y comb euoeo con is pasta at forms de espiral. 

Impilca forasa’ is nasa pare Qua pass a travØs de on orl2ioto 

do troguci que tiene Lorna de espiral. Como as pnsae entender 

repidenente, eats soiuctÆn no dana reoultado ODfl on produoto 

eopiado vue ao enouentre an uns steps as fusiôn pleetica 

dentro del troquel y We Be produzc, a is velocidad 

menctonaia anteriornente, ye qua el producto no tendx5.s 

Demopia de is forms at eBptrsi &mp.rtida al. salir del 

GAERKZL RreA 
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troquel, En efecto Se he encontrado quo as extrendamente 

difloil manipular eignificativsmente la fus16h inientras eats 

atravieea el trowel con el fin do inducir ’in extruido Qua we 

enrolls an el eapeolo libre, utiltzendo per ejemplo tin 

diferenolal de temperature deeds one do ba lodes del trowel 

haste el otto, sin reduoir eustanoialmente el taudal do Is 

mass fundida a traves del trowel. 

Otro m6todo do Is teonica anterior pets impartir 

rtorcimjentc,s U onduladoe en
 
Is nsa tiene we ver con el 

use de on extruaor con baqujilae rotatoriaa. Eats PXc,eso Slit 

embargo as viable tnicamente cuendo et extriido conserve One 

forms my plegable. MemÆs, is extrusion qua so logn 

hsciendo gins’ boquil].ae tipicamente, requiere do tin prom.dio 

Sdo
 prothaociOn extremadamente reduoido an comparacion con is 

producoiOn de m2 alto voiunen relativo deseabie con Ins 

produotos lineales do Is t6anica anterior. 

to quo complies mas ow si asunto as we Be t’equiere de ’ins 

mayor area do euperfioje on a arista del extrusor pare 

obtoner el miamc nümero do tromeies individuales pare 

extruux’ on produoto ondulado versus on producto lineal, ira 

we el espacio entre code trowel al igual qua entre on 

produoto lineal i Otto ondulado deberØ necesariaii,ente 

atrnentarse pan darle cabida al diØmetro del espiral. A 

manors de ejamplo, one ai’leta do extrusor puede bajo lam 
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condiciones do in teonica anterior alojar 28 troquelos 

Individualos we cotton a 50 libras pox hors pox osda 

troquel, produciendo do esta manera un reeultado do 2.240 

tibias pot hon part todo el extrusor. Con el fin do producir 

teôricamonte  el extruido 20 do font ondulada we Be obeorva 

an it F1gm’a 2. in miams avis-ta do extrusor podria alojar tan 

solo 4 troqueles individusles pox ejempao. A manera do otro 

ejomplo, Si as necesarlo disminuir in velocided do produooión 

a menos do 30 libras por hon por trowel con el fin do der 

oiexta forma en ospiral an el extruido manipulando el 

producto fundido we Be encuentra dontro del trowel, esta 

operaoion reducirA in produccion total para dicho extrusor a 

tan solo 120 libras por hors. Do esta nanera. at transformar 

m) extrusor part ma,)ipular it fusion quo so oncuontra dentro 

del trowel e impartir una forna on espini, el extrusor 

mantieno tan solo o]. 50% aproximtdo del proniedlo do 

produooion an oompar,clOn con is produccion lineal eet6ndar, 

inoluso cuando in prqdueclôn p.,a coda trowel individusl so 

roduzoa al 38% aproxinademente del promedjo anterior do 

produoolon. El problema Be haoe Me pronunciado si in 

produocion dol extruido Be reduce a niveles inc].uso menores. 

So puede ontender faci].nonte quo cualguier solución do it 

tØonioa anterior we requiera do in reduocion sustancial on 

ia producojOn del extruido, no podr4 ser aceptabie como 

alternative ou.ndo por ejomplo 20 sxtrusoxes deben s 
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titilizdos para igtrnlar Is produooión de an solo extruor sl 

Be hace Is oomparac&ôn con una lines de ptodvoctón lineal. El 

heoho as fonar el extrijido � cierto formador an eeflr&t al 

saUr del .txoquel no as jrna prattlea adeouada deb&do a Is 

conajatenoja qiaebndla del extruido deapuØa do qua ate tor 

dsbso de so tempentuta de tranaieion de vtdrio. Pop oUa 

part,. sate £oniador q’ae tiene p,esentaclôn an espiral codria 

fÆcilmsnte ataBoarBe, reuiriendo pox Jo tanto is pavsds de 

t.Qda l.a lines, de production. 

Pot consigulente, exiate Is necosidad de desaroX1ar on 

metodo y an eguipo cue puedan 1tpartlr forma an espiral U 

0di1a an on extruldo sopldo mientras Be mantlene Un 

promedlo eftejente de prodocoiOn a tnvØs del. extrus,r. En 

tetminoe ide3es, sate invento deberd edaptarae r&pidnxente a 

los extrtsores V troqueiea ex1Btsnes, ,equtriendo de pocs a 

minima modifioaolft de tales equipos, permittando ej oorte 

tradIctoual de a,lst*, e introduo&endo minima cambios 

oclatevales del Protean al integrarse an Uris lines general de 

produoeion. 

ii) 4 ! I : tti 

El invento Dropuemto comprende Is introduction del extruido 

que sale del tzoQUe1 de extrusor dentro de flu tubo tie 

oontenci4n U otro riotierite periferico .1 anal Se encuentra 

eci&tmente oflentado con la trayectotia de Ithdo del extruido 
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C 
V P0550 un diemetro we Be aproxima aX diametro dise2cado pars 

cads ondulado. Se splice luego una ligera presión, fuerza 0 

resietencis sobre el extriiido an sentido desoendente del 

Porto tie branoloiOn de vidrio. IS resistenola haoe qua aX 

extruido so regress 
� y on esencia adguiera Un, font de 

enrosoamjento dentx’o del recipiente periferioo quo lo 

contiene. 

S 

La resistenoi, Be logra a traves do verbs mediae. Par 

ajemplo, Be puede oolooar un elemento de bloqveo fronts al 

tubo de contencton vs sea Par thor, del tubo o integrendoso 

el mtsmo. Be puede perforar un orificlo an el tubo de 

contenobon y aplicarse presion a vaclo a braves de dboho 

orifiojo. V ousiquiera do estee neceetta ser de one magnitud 

tal Qae permits ofectuar an cambia on is reabstencia del 

extruido sufiobonte Para iniciar el proceso de enrollemiento. 

Se puede utilizer tambien one eleta de bloqaeo BOmetid& a la 

tension del resorts, o bien Be puede apiboar cutiquter ntJ%ero 

do poguefias obstnccjonee a madios do aplioar Irna fuerza an 

03 extrtido 

Es-ta dispositivo puede acoplarse f&oilmente al punto de 

salida do un troquel de extrueión an uno do los extrenos y a 

una tHeta circular del extriasor on el otro extremo, 

permitiendo do eats manera qua Be produzoa una xetrofijaoion 

senoilla V P000 oostooa a is ynaquinarla existente permitlendo 
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et torte par one de lam caram. Los cambium an el recipients 

contenedor y los qua Be produten en el metodo de BPlicftr l 

resistenoja aueden eater dlrigidoa a Waster el paso V 

diÆmetro de3. onau].ado. Se pueden lograr productionea 

alte,nente economicae, pormitjsndo is efloiente utilización de 

lam linen de produooion del extrueo, eRietentes sin requerit 

extuaors &dioionaleb Parm mantenst lam promedios de 

produocion de lines. 

Lao oaraQt,rtstioas V venta6s anteriores al intl qize lam 

adicionaZes an reiaciôrI can .1 nesente Inventa as puaden 

counter on is sigujente descrspciOn detallada. 

IoCvR T1WTM m Tm OTH1 

Las caracterietSoas novedosas Be consideran come 

oaraoterjstices del invento V aparecen an lam 

reivjnd%oaoioxies do eota documentación. El Invento par si 

mismo, al igul quo el modo preferido de net, Loa objetivos V 

ventajas. Be entenderØn major hacienda referenda a Is 

description deta].lada a continuacion, de una presentaoion 

iluBtrada, quo so dabs leer junto con lam dibujos we Is 

acompaæsn, donde: 

Figura 1: Seoción transversal esqueMtica de to troguel de 

ntruflAn car soplando oorreepondients e is tØonics anterior; 

Figura 2: Vista an perepeotiva do una presentaoion del 

11 
’2-

OAflRJRL RUED, tRADm 
TRADOCTOR OflcL4L 

RESOLUc/av 5496 DE VOv. j4! 
"(M/STER 10 OH yrncrtr,A 



Ci 

produoto 6e8eao aomettdo a soplado pot extrusion; 

Figura 8: Vista an Perspective en elevaoion de fina 

Preeentacidn de sate invents; 

Figara 4: Vista an persectiva an elevaeiOt, de un& 

presentaoiôn alterna del presents invents; 

Figure 5: Vista on psrspeotive, an elevactôn de vna 

presentaclon alternative del Invents; 

Figure 6: Vista an perspective on elevaoión de fine 

prtsentaol& alternative del invento; V 

Fignn 7: Vista an perspective an elevaciôn de tnt 

presenteejon del invento QUO Be inorpon a fin troquel 

multiple y a un sietema de oo,te de care lateral. 

Ow.gTOeifl( flRYflIAR* 

S’s
 Vigura 3 as fine vista an perspootiva on elevacion as una 

preoeiflacOn del Invento quo tembiØn mueetra el extnoor 20 

en it seci6n Interna del tuba de cntenoi6n 30. Be utIlizen 

los numerales correspon1entes de referenota Para representer 

los elementos oorrsspond&entes a traves do todas its £iEurts 

ue as observen an esta sal1ctud a sense gt* as indique Un 

rooedtmiento distinto. 

La eatrusion 20 sale pot .1 pequeo orifIc,io 14 del troquet 

12 de la misma manera como so describe on el arts anteflor. 

Nueveente, el diŒ’astro del orlficto 14 dependerØ do IS 

fo.mu1so16n espeoSfica do 1a masa, del prornedlo de producolon 
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y del dlØmetro dee.aao de Is barn (U otn forma), pero Be 

prefere We sate an .3- range de 1 mi hasta 14 M. (El 

diÆmetro de orificto 14 tamblØn dependen del tejoafto medjo de 
particula 

de is nasa de maIs 0 de is formula mezolada gus Be 

somete a extrusion. El tube 30 Be areoia centrado sobra el 

oriflolo 14 y orientado azialmente con el flujo de is 

extrusi6n. Sin enbargQ, debe oomprenderse we dioho tube 20 

podria apartrse del oentro eon reepecto del orificto 14 y 

distanciarse algunos grades as -una orientacion axial. 

igualmente debe entenderse qua at orifiolo 14 no 

necesariamente tl.ene qua set circular. ama we made asumir 

cusiquler otra forms, come de estreila, hexagonal. cuadrado, 

etc. 

SSi no as is apJ.ioa fuerza o resistencia a is extr-usión 20, 

Asts bajaria a todo lo largo del tuba de oontanoi6n 30 dentro 

Us una barra recta o £oxmaclôn lineal, tat y come auoede on 

is tØonioa anterior. Sin embargo, an la presentaoibn qua Be 

observa an is Flgun. 3, hay una aleta de resorts 32 qua 

brinda one resistenols ligera y osoliante an la extrusiOn 20 

on cierto punto haoia abajo del punto de transioton an vidrie 

rare 1, extrusion W. De acuex’do con eete contexto, el punto 

do transición de vidria as equal an .1. coal Is etrustOn pass 

o one fags liquids 0 pl&stioa a otta s63-i6a 0 vidriosa 

desues de soplar pars salir del orifiolo 14, lo coal do 00mG 

resultado on produoto final relativenente quabradizo-EI_. 
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Punto as transitiOn de vidric as encuentra par lo general muv 

cerceno do it solid del oriflojo 14, 
y 

en efeflo dentro del 

aspacto de unos cuantos milimetros de dicho punto durante is 

prodtltojOn do los productos de malz del eJeiplo p1’eviamonte 

descritos an eats docurnento. Zeta 11gev, resistencia, aplicada 

an sentido desoendente del punto de transiojon do vith’io hate 

qua Is extruei6n 20 bueque it travectorra de manor 

reeiet,ncja 
y 

empiecs a soumularee dentro del tubo de 
K 

noutencion 30, hasta cuando so forman los ondulados we Be 

Iluetran. adaptando de sets manora is forma circular del tuba 

do oontenoi6n 30. Debido a lo anterior, It velocidad de Is 

extrusion 20 an it direcclOn del tuba 30 an on aperture as 

reduoe. 

SE) Paso del espiral poede ser oontroiado aaustando it tuerz. 

quo Be epics an is extrusion por medic, do Is aleta $2. Do 

aoQerdo con Is presentaclón  qua Be muestra, in anterior as 

logx’a medjante on mecanjamo de ajuste 34 al cual controls Is 

tension quo Be Is splice a un resorte 38. Este resorte 36, 

quo puode ser de compresiôn. extensión 0 cualquier cantidad 

do actuadores. tanto meoanlooe Dome elØctricon, empuje a su 

vez Is aleta 32 Meta c000aria dentro de one cavidad de 

carte 38 dentro del tubo de contenciOn 30 

Si ejotem, de ale-ta 32 Junto con ja oavidad 38 propDrolona is 

ventaja adicional de permitir is solid, del tBUt 0 VapOr 
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H 
sobrantea Per fears del tuba de contenoiOn W. Ade’nas, la 

Slats reeortada 32 proporclooa un medic flra �p1ioa 

resistencia a is extrusiôn 20 permitiendo a it vez el 

despllegue dot tube de contenoiôn 30  an osso de quo as 

produzoa una ecumulaoion do La extn,lOn sobrante. 

Tal y 00010 accede con las demÆs presentaciones, el di6metro. 

del tubs 30 suede varier do acuerdo con el dUnetro del 

ondu].ado deseado. Tipiosmente, on diametro interne del tube 

30 entre .5 pulad.s y 4 pulgadas as 1° preferible. La 

longitud del tubs 30 no as Un aspects critico � sIemPre V 

nuando one pormita Is aplioaoIon do in resietencia desorita 

an font suficiente an el sentido descendents del punto de 

transicion de vldrlo hasta producir el efecto do ondulaclOn. 

Se he encontrado quo be tubas Qua tienen tint bongitud 

general do .75 puigadas Met, 12 pul,das son aoeptablee. 

Otra presentación 6e1  Presents invento Be observe an it 

Figura 4, one ,aleatra on tuba de oontenoion 40 con elementos 

alternos 42. 44 an el extra= de sauda del tube 40. La mitad 

cio estos elenentos 42 son bimplernente extensiones an paralelo 

del tuba 40. La otra mitad do los tines 44 estØn doblados 

i.igeramente hacia adentro, proporcionando de esta manera it 

resistencia neceesria pare inlojar el ondulado de Is 

extrusion al interior del tube de contención 40 

OARRIa PUXDAcIEV 
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I. ftgua 5 musetra otra proeentación del presents invento 

quo inoorpora on pogueho orlficlo 52 qua eetØ oortAdo dentro 

del tubo do contention W. Et sire presut’iado a 

alternattvamente an vatic so rqleden tntroduoTh an et orifiolo 

52.. La prestOn diierencj.al productda m.iante este pr000so as 

auflctente pars osuser nuevamente rosistenota Buftoiente 5.1 

Interior del ttbo de contencton, hacienda qua is sxtnst6n 

ondule al interior del tubo SD. Par eemplo, COD Vu ProMedto 

do production do 300 libras par hora utilizando on orittolo 

do ttoguei do di&metro do 2.0 w v an di4metro do tubo BO do 

1. puinda. is tntroducoion do one Preston on .1 rengo do 5 a 

100 psig o do on vaoio an el rango do -0.5 ton’ haste -258.5 

ton, son valorem efiosoos pars producir el fenØmeno deseada. 

La Fiawa B muestxa otra presentac%6u alternative a]. Invonto 

propuesto a involucre on tubo at ourvE, an contention 60. La 

curve o dohisdo an i,entido desoendents an 03. tubo de 

oontenciOn 60 area nuevomente Is resistencia dseada sabre is 

extrusion raquerida Dan iniciet’ is ondulacton 51 interior 

dot Who do con%eniOn W. Do acuerdo con et promedlo do 

produooión de is extrusion V las .proporotonoa fisioa8 de is 

extrusiOn. so he enoontrado We Uris curve dentrc del tuba de 

ooi,tenoiôn  We aloanoo valorem do r beets 900 praduciM el 

efeeto dseedo. Este joismo efeoto so puede iorar utilizando 

on tubo recto canteado a,cielmente deeds Is traveotoria de 

f loin do Is oxtrusi6n, do tsj suerta quo oX centecto inloisi 
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de Is extruejon con Is oed interne del tubo proporcione Is 

reMatentia reguerida. 

Dabs comprenderse one in distintes presentaiones we as 

observan an las Figures 3-0 as brinda simplenente como 

senplos do modios nor lee r,ualss se puede piiosr ons 
% 

resistencia o Dreeihn deacendentee A is extrusion. mientras 

qte dicha extrusion eetÆ limitad& per on tubo do oontenaion o 

por otto recipients periferioo do oofltenciOn. $e puede 

utilize, oualquler utmero do foraas de recipientes de 

oontenoion, tal come aquellos qua tienen parades lataraleB 

rectangular. ouath’adas, ovales. o triangulares an opoajoton 

al tubo circular. El usa de Un recipients de oonteno&on 

oadrado 0 triangular produce tIptoamente on esriral similar 

al produoido par on recipients reondo 6. conteneian. Sin 

recipients oval do contenolon puede dat’ como remaltado on 

produoto ondulado quo Reneralmente tdoDta Is forms oval an 

general del recipients. El reoipi,nte do contencion no tiene 

quo set’ un enoerramiento continuo. Par ejemplo, puede 

consistir an unk pluralidad do m&embroe, quo pueden Bar 

Plazas an forma de bans, quo generaithente forman .1 

eequeleto a estnfr Una forma do bsttdor on alambre do. on 

recipients de conteni6n con pared continua.00mo sucede con 

Los tubos 

Dabs comprenders, que al utilizer lee mismos principles 

previamante divuliados. Be puede hacer use do on reoipiente 

�AIL 
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I rectangular do cpntnoion one teon ufi ancho tan solo 

I ligeramente superior al diametro do Is extrusión part 

producir una extruaión do forest sinusoidal an opOeiCiófl a Is 

I 
extrusion onduleda. Cuando as apiioa ua resdBtanoia 8 una 

I sxtrusión an dicho recipients de contenoiôn, Be forma una 

sinusosde, an It medida at quo Is extrusion asciie hacia 

adelante v ttrs dentro de Is fonna rectangular engosta. L8 

longitud de onda de Is forma ainusoidal podrd variav de 

acuerdo con Is recistencia aplicada v Is veloeldad do it 

extrusion. to altura o amp].itud de is forma sinusoidal as 

aproximadamonto la mitad do Is altura interior del recipients 

do contenolon de forma rectangular. 

Independientemente do Is forma del recipients do centenciOn 

I utiitzado, cualqu&er ntmero do medics do aplicaoiôn do  Is 

resiBtoncie puede tarithlÆn emplearee, inoluso Is Inttodudciôn 

do one realstencia fisica o do ou4lquier otto medlo par. 

I redizecoicuar el 11u40 45 extrustón an  tons suficiente Part 

hacer gus is extrusion as acvmule an Is eecoion interne del 

tuba de oontención o del recipients pwrif6rlpo  do oontenciôn. 

0r2 Area do mayor resistencia dentro do Un tubo recto,.. or 

ejem,io podr$a pzoduoir el afeoto deseado. La resistencia no 

tiene quo 4pliearee dead, uz, pw,to al Interior del r,oipiente 

d5 contenei’Sn, sin embargo so puede &plicar par fueza del 

recipients de oontenotôn igualutente. 
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C’ 
So be enobutrado quo Jos promedios do prOduOOiófl 

tradioionalos quo pastn per ba troquobes existentos as 

Medan oonservar utilizndo oualquiora do las prosentacionee 

ilustradas V analizadas anter1onento. Be efeoto, los 

promedioe do produocjón quo sobropasen las produoclon.s 

btradiciopalos de etrus16n, Per ejemplo an .1 ranso do 400 

flbrae ror hors a travft de an troquel do d&ametro do 2.0 nn, 

as logran mantenlendo a Is van las ondulacloneà  continues quo 

flvven deeds cads one do los tubes do contenoión.  Per 

consiguiente, Be puedo utilizar an ntmoro Manor do troquelos 

do extrusor pars acomodar el dlÆ,wtro do sopiral manteniendo 

a Is voz an promedjo efectivo do producci6n .l utilizer an 

cierto ntmero do troqueles an combinacion 0 an serie a to 

largo do una arlsta del extruanr. 

La Figure 7 Ilustra ant vista an perspective do aria 

pflsentaclon dol invento quo involuora una eerie do troquel.es 

12 an eerie adheridos a an nUrnero do tubes do oontenoi6n 70. 

El extreme de salida de cads tube do oontenctOn 70 as adhiere 

a an exists do extrusion 72. Zeta distrtbuoión permite 

ontoncea is adherenola a is oars dot extrusor do un aparato 

do eerie circular 74 we tiene una eerie do cuchiltas 

individualos do corte 76. Beta distribuciOn so muestra ton 

diem troquelee 1.ndividuabee do extrusor 12 conectados a dies 

tubes do contenoiôn 70, lo cuab permits promedioe generales 

do prdducciOn a travee dot extrusor Iguales a boa promedlos 
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’I 
d9 producctôn dsecDltos preflamente pars Is produccton de 

barra pot’ soplado quo Be destribe on Is tóonica.  anterior. 

util.izndo Joe metodos desrttos anteriormente. 

Aun cuando no Be musetra SE Is Figura h el tube de 

contencion 70 v is oars do extrusi6n 72 so pueden diesfiar do 

� tal manera quo its troquelee 12 puedan ventear hasta Claafldo 

Be eatiofagan lea con6ic&ones eeocifioae (oomo eon deneidad 

an bruto de oxtnislón, energia geoÆnioa ospocif it,. oontenido 

do huedd, velocidad del sinfin y preetOn del troquel), I 

luego el tito do oonteuoj6n 70 so made rotor sabre Its 

troqueles 12 pn media de una place adioion*]. rotattva (quo 

no Be lunestre) y quo as ubice entn Its tubes 70 y Its 

troqueles 12. 

t)ebe igualmente entenders, qua mae do un troquel wede 

enrutarse hacia el interior del tubo sanoil]., de eontenctôn 

Par ejemplo, tin tube de oontenoi&t puede recibir it extrusion 

do eaRda eve viene do doe orifiojos cexoanos del. troquel. 

AdemM, lc,s troqueles qua producen ouflquier ntnro do 

formas, con,o estrella o esooiOn transversal ouadnaa 0 Ma 

formas compiesas, cow ian de un cactus 0 lint pimiento Be 

pueden utilizer junto ton el. iwento 

Cusiquier nUmero de tipoe de extrueores as pieden uttlizat’ 

con el 1nvento. intluvendo extrusoree do tornillo gemelo V/a 

OflRZtL 
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I torntllo sencillo de eutiquier longitud we operen an un 

rngo ampljo de rpm. Adicionalmente, m1entrB el pr000so he 

sj.do desorito con reeecto de Un DrOducto de base de matz, 

debe entenderee we el invento as puede utilizat’ con 

I oualqujer extrusion solada, tnclu,endo productoe cue $o 

boen eeenotalmeute an trigo, an’oz u otras fuentes tipicas 

I do proteins o one mezcl,e. En efecto, el invento pcdrta tenet 

aplloacionee an cusiquier cGmpo on el we as W&nee is 

I 
extrusion de us, material we atrviese r&pidunento por un 

I 
ethos de tx’nstcion do vidrio deepuea de eometeroe S 

I ext,uei6n a tDavŒs do on otiftcio de trowel. 

Si bien el invento he eido particularmente exhibido V 

descrito con referenois a ufla preeentsoión pzeterlda ice 

expertos on is meteria comprenderan qua so Dueden introducir 

dlvereoe camHos on In forma y deta3le sin eeparsree del 

espir&tu y aicance del trabajo inventivo. 
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REIVINDICACIONES (madificadas) 

flu aparato para praducir tins extrusion on espira! (20), dicho aparato comprende: 

an troquei do extrusor (12); 
on recipiente periferico de contenciOn adherido a dicho troquel; y 
caracerizado poruc dicho aparato corn preMe: 
on media pars impl,rtr rosistencia state ci flujo dc extrusiOn quo sale del 

mencionado traque en deride dicta resistencia so aplica on sentido descexidento del 
punto dc tnangiciOri de vidrio del extnddo (20), cansando de esta manera ci efecto de quo 
ci fltüo extrudido se enrosque dcntro del niencionado recipienle perilerico de contencion, 

2. Bk aparato do Is revindioacitn I caracterizado porque ci recipiente perifOrico de 
contenciOn caniprende on tuba (30). 

3. El aparato Us In reivinthcaciOn I caracterizado porque el recipiente perifØrico tie 
connection Sc encuentra orientado axialmente en tdrminos genorsies on reiaciOn con et 
into extrudido. 

4. El aparato de Is reivindicaciOn I caractorizado porque ci mecanismo para 
impartir mm resistencia comprende una clots (32) edherda a Is sectiOn sxterna del 
mencionado recipiente perilOrico de contenciOn y Se extiende hacia ci interior tie dicho 
recipiente tie contenciOn a travØs de una ahertura canada (38) on ci mencionado 
recipiente de conteticiOn. 

51 El aparato de In rcivindicaciOn I earacterizado porque ci mecanismo para impartir 
out resistencia sabre ci Fkqjo do extrusiOn corn pren4e not restricción  on per In mcnos on 
punto a In largo del recipiente perifØrico de contentiOn 

6. Fl aparato & Is roivindieaciOn I carneterizadn porcine ci iflecarlismo para imparfir 
ma resistencia en an flujo tie extrusion caniprende It introducciOn tie on gas presurizado 
dentro del recipients, perifØrico Se contention. 

7. El aparato tie Is reivindicaciOn I caracterizado porque ci mecanismo part impartir 
� una resislencia sobre ci fluja de extrusion comprende Is ereaciOrt do us i, Ipor al interior 

del recipients pericerico de contenciOn. 

S. El aparato tie is reivindicaeidn icziracrerizado porque oomprende adcmàs: out  
ears do traquei de extrusor (72) conectada a tin extremo de salida tie on recipiente 
perifrico tie contenciOn; y an disposition circular tie cone do troquei conectado coil (a 
mencionada cars de( extrusor (72). 

9. Un mØtodo para producir an extrudido soptado on rorana tic capital (20) 
caracterizada porqao dicho mdtodo utiliza el aparalo tie a reivindieaciOn I, en donde 
dichc, extrudido (20) sale do dicho troquel de cxtrnsor (12) en estado do fusion Plastics, 
antes do enfriarse y aicanzar ci estado tie transitiOn de vidrio, y en donde dicha 
xvgisrencia Se splics a! extrudido (20) mientras so encuontra dontro del recipionte 
periftirico tie contenciOn, donde dicta resistencia so apiica on sentido descendente del 
punto tie transiciØn do vidrin del extrudida (20), y donde dieha resisrencia es suflciente 
pars Inicer quo ci exjrndido se enrosquc al interior del recipiente periltico de contenciOn 
(30). 

0. El nØ$odo de In rcivindicaciOn 9 caraclerizado porque mas tie an extrudido Se 
enruta a (raves de on recipiente porifdrico sencillo do contention (30). 

1. El mCtoda de a reivinijicaciOn 9 caracterizado porque ci recipiente periferico tie 
contenciOn (30) comprende Un tuba, 



2< 

2. Pd metodo do Ia reivindicaciOn 9 caracterizado porque a resistencia al extraido - 
(20) Se aplica par medic, do Ana aleta (32) quo sobresale a tracer del rccipiente do 
contenciOn (30). 

13. El rnetodo de In reivindicaciOn 9 caracterizado parque In resistencia al extrudido 
(20) Se aplica par ncdh, do una FCSIriCCÔn Cl] pot Jo mesas An punto a to large del 
recipients periferico do contenciOn (30). 

14. El mdtodo do In reivindicacion 9 caracterizado porque In resistencia at extrudida 
(20) so aplica introduciendo gas presurizado dentro del recipiente periferico do 
contenciOn (30). 

5. P2 merodo do la rev),]dicac.jon 9 carac$eri2ado porque In resistencia al extrudido 
(20) so aplica per medio do tin vuelo creado at interior del recipiente perifØrico do 
conieticiOn (30). 

16. El metodo do Ia reivindicacion 9 caracterizado pc,rquc ci rocipiente perifØrico de 
contention (30) Se encuentra generalmonte orien(ado or’ sentido axial or, reMción can ci 
extrudido (20). 

I?. Un mdtodo para producir un extrudido soplado sinusoidal (20), diclio extrudido 
(20) sale par an oriltcio de troquel an usia etapa do fusion plÆstica y do allI on adelante Se 
enfria haste alcanzar una etapa de transicion do vidrio, earacterizado porque comprende 
a aplicacion de una resistencia al extrudido (20) en sentido descendente do In craps de 

transition do vidrio mientras dieM extasdido (20) eSrØ wnterndo en an reoipicnlo 
perifØrico rectangular de contención, donde dicho recipiente periferico rectangular do 
COntez7ct4, Ca])iprende us ancho interior quo as aproximadamerite cquivalente at 
diªlMctro transversal del extrudido contenido allI. 

I& Fil metoda do la reivitidicacion 17 caracterizado porque se aplica resistencia af 
extrudido por rnSio do una aleta (32). 

19. El mØtodo do Ia reivindieacidn 17 caracterizado porque In resistencia so aplica at 
extruddo (20) pot media de win restriccion en for los menos on punto a to large del 
recipiente rectangular perifØrico dc contcnciOn. 

� 20. El metodo tie In rejvjndicacitin 17 caracterizado porque In resistencia Se aplica a2 
extrudido (20) par media de gas presurizado denim del recipient0 rectangular periferico 
do contention. 

21 Fl niØtcdo do In reivindicaciOn 17 caracterizado porque so aplica Ia resistencia al 
extrudido (20) per miedio do An vacio creado dentra del recipiente rectangular perilØrico 
de contenciOn. 

22, El metedo de In reivindicaeion 17 caracterizado porque comprende aderriÆs Ia 
coI005criórs do ens sere do twqtjeleg do extruso, los recipientes eorrespondierttcs de 
fomia perifd,-ica rectangular do contencitin en acne do tal nianera qua una do las cares del 
extrusor (72) so puede adlierir ann extreme de salida de los troqueles del extrosor (12). 

23. El mØtodo do Ia reivindicaci6n 17 caracterizado porque ci recipiente rectangular 
periferico do cantencido so encuentra generafmen(e orienado on senrido axial on re1ación 
can el extrudido (20). 
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(COnvention S La Baye du 5 Octobre 1061) 

1. country: Wilted States of America 

This public aocUf,eflt: 
2. has been sigred by Harriet Smith Windsor 

3 actnq in the capacity of Secretary of State of Delaware 

4. bears the seal/tamp of office of Secretary of State 

gevtifieb 

5. at Dover, Delaware 

6. the fourteenth day of November, A.D. 2007 

7. by Secretary of State, Delaware Department of State 

S. No. 0333977 

9. seal/sta.: 

IlillIft
10. Sgnature 

L 
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Delaware 0’ 
PAGE 1 

The First State 

I, HARRIET SMITH WINDSOR, SECRETARY OF STATE OF THE STATE OF 

DELAWARE, DO HERESY CERTIFY THE ATTACHED IS A TRUE AND CORRECT 

COPY OF THE CERTIFICATE OF AMENDMENT OF "RECOT, INC. ", CHANGING 

ITS NAME FROM "RECOT, INC." TO ’FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC. ", 

FILED IN THIS OFFICE ON TEE FIFTEENTH DAY OF JANUARY, A0. 2004, 

AT 5:24 O’CLOCK P.M. 

VLt ,4Lta*a 
HarrIetSniThVn 

2202650 

810wr

 

UTHENTICATION: 6160438 

070817994 DATE: 11-24-07 

U DOISIHIE COPI tOICIOH 1OE1E CON 

U flOCOHHIN Q!IOHHL HOE TMO 

29 ENE z13 
!,U 



Statg at oelaware 37 
snty of Stats 

Division of CatporatiOas 
D11v,.d 05:24 Pft 01/15/2001 

FIZED 05:24 PM 0Z/iS/2004 
SRV 040033329 - 2202550 FILE 

STATE OF DELAWARE 
CERiIiCATE OF AMENDMENT 

QE CERT1ICATE OF INCORPORATION 

Rtcot, Inc., a cł,poralion orpnIzd and exsfing under ad by virthc artho Celia?! Corporthon Law 

of the State ofDelav*e. 

DOES IWREBV CERTIFYt 

FIRST: The Board offlictc’us ofRecot. Inc. hot duly &dopteq a resolutiwi recting Mth a pt-oposcd 

amcndmeut ofthc Catificate of lncrporation of said corpotatiorl. declaring uid amciidmaM to he 

advinblc. The resotulion seiigThcdi the proposed vntnth,,at t; as f0JJow: 

RESOLVED, Thu the Certificate of corporation of this coxpoatioæ be amended by changing the 

Aniclalhcreofnmnbered "ARTICLE ONE a that, as mended, said Ar*It shall be and read as 

fo lie WE 

10 The name of mc corwrafiott is FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC. 

SECOND: That said amendment was duly adopted in accordaliet with the provisions of Sccticv 242 
of the Qenenl Corpoittion Law of the State of Delawiro 

11111W: That tha capita) otstd corporation shall not be ccduted under or by reasna or nid 

amendment 

FOURTH: Thatthis name dhane shall be effective Dtcither 29. 2003. for acco’Rtiu purposes 

only. 

flflB: Jhat she pnttipal Adnun,sualive Office for Fnto-Lay North Amexica, Inc. shall be located 

nt 770’ Legacy Drive. PIano. Teas 75024, 

IN WrTNESS wnEgFO said Rcci* Inc. Se car,nd thseefljfleaie to be signed by Ktlly Mahou 

ThIlier, an Authodred Officer this 20th day ofJanuary. 2004. 

Authorized Officer 

TWW Vice Ptesident and Treasumr 
Name: Kelly Mellon tuffier 

o 

fltiiI’liitik I ROF,t CIR ILCI 

F a tiItflL ctlRtLIR kCkt.t0 dR 

Id bItntltI IRaL QL RI IIMMO A LI 

29EtE2 

)R t OL tIRtubo 
s0O,A RC. 



DOC-1559 

I 
TRADUCCIÔN OFICIAL No, 010106 de un documerito escrito en inglØs, ci coal 

Para so identlf;caciAn Se sells con e} sejlo del Traductor, frets es una 

Iraducc6n Oficlaf efectuada el Ufa 14 tie enero de 2008 par ía Sra. Mar(a 

Teresa Lars, cc. 41.565.055 de Bogota, Traductora Oficial segUn Resoluciorj 

No. 01016 del 2 de octubre de 1998, expedida par el Minlsterio de Justicla de 

Is Repübljca de Colombia. 

Certificado de Reforma del Certificado de Constituclon de la compnia RECOT, 

INC. (hay FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC.). CertificaclØn de Is Secretaria 

de Estado del Estado ae Delaware y Pegaizaciones subsguientes. 

00 

Delaware 

IEl 
F 

Primer Estado 

I 
I 

La suscrita HARRIET SMITH WINDSOR Secretaria de Estado del Estado 

de Delaware, certifico par at presente qua adjunta Se encuentra one copia flel 

y correcta del Certificado tie Reforms de RECOT, INC.", par el coal Se cambia 

so nombre cM RECOT, INC. FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC.", 

registredo an este oflcine a fos quc’ce dfas del rims de enero de 2004, a as 

5:24 pm. 

(Firmado) Harriet Smith Windsor 

Harriet Smith Windsor, Secretaria de Estado 

2202650 3100 AUTENTICACION: 6160438 

070Sf 7984 FEC)tA: 11 EORIGlNL 
n3rimiREI nocR;li0 

a OERIICOP A1flWlE CO 

�cRR%lO DRIINIL RI 



Trpducclon Ofictal No 010/08 - PÆyina 2 

Pslado Oe Delaware 
$ecretarlo de Esdo 

DMsión de Socledades 
Entregad, 05Z4 PM 01/15/2004 

RG1STRAQO 05,24 - 01/15/2004 
SPV 040033329 - 2202650 ARCHIVO 

ESTADO DE DELAWARE 

CERTIFICADO DE REFORMA 
DEL CERTIFICADO DE CONSTITUCIAN 

I Recot Inc., sociedad constituida y oxstente segOn y en vlrtud do a Ley General 

I do Sociedades d& Estado de Delaware, 

I. 
I CERTIPICA PaR EL PRESENTE: 

I PRLMERO: Que la Junta Directive de Recot, Inc. he adoptado debldarrtente una 

resolucidn qua plantea una reornia propuesta at CeWfcado ce Constituctan do 

dicha sociedad, declarando coriveniente dicha reforma, La resoiuciOn qua plantea 

! Is reforna propuesta es (a siguiente: 

RESUELVESE, quo ci Certificado cie Constltución de esta sociedad Sc modifique 

cambiando �1 articulo del nhisrno numerate "ARTICULO UNO" de manera que, una 

vez reformado, cliche articulo quede come sigue: 

La razon social de la sociedad es FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC. 

SEGUNDO; Que dlcha reforms fue debidamente adoptada de acuerdo con (as 

disposiclones de Is Seccton 242 de la Ley Genera! do Socledades del Estate do 

Delaware. 

TERCERO: Que ci capital de niche socledad no Se reducirÆ segün o en razOfl de 

tithe reforms,uc

 



Traducclón Oficial No. 010/08 - Päglna 3 

0 

CUARTO: Que este cambio de nombre Sc harth efectiva el 29 de diciembre de 

2003, pars fines contabtes Ænicamente. 

QUINTO: Que Is Oficina Administrativa Principal de Frito-Lay North America, Inc. 

estarA localizada an 7701 Legacy Drive: Plane, Texas 75024. 

EN CONSTANCIA DE LO CUAL, La citada Recot, Inc. he hecho firmer este 

certificado par Kelly Mahon Tullier, Funcionaria Autorizada, a its 20 dias del mes de 

eneno de 2004. 

It 
Por: (Fda.) Kelly Mahon Tuiller 

Funcionarla Autorizada 

Cargo: Vicepresidente y Tesorera 

Nambre: Kelly Mahon TuIIier 

Apostille 

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961) 

1. Pals: Estados Unidos de America 

Este documents pübtico 

2. he sido firmado por Harriet Smith Windsor 

3. actuando an calidad de Secretaria de Estado de Delaware 

4. Have el sello/timbre de Is Secretaria de Estada 

CertificadoTt

 

5 an Dover Delaware 

6. el die catorce de noviembre de 2007 



Traduccion Oficiat No. 010/08 - P69ho 4 

7. par to Secretaria de Estado, bepartamento de Estado de Delaware 

S. No. 0333877 

91 SeIlo/limbre ID, Firma 

(Seo de la 
Secretaria de Estado (Fdo.) Harriet Smith Windsor 

del Estado de Delaware) 
Secretarla de Estado 

La anterior as traduccion net y compteta del documento an referenda, de t 

4 cual Se deja copla an este archivo para so confrontaciÆn. 

Math Teresa Lara K. 
C.C. 41.568.0S5 de B0900 
Traductora Oficial segün 
Resokucqon Na. 01016 del 
2 de octubre de 1998, del 
Mintsterlo de Justicia 

40 -I 



SUPERINTENDENCIA DE INDLISTRIA V COMERCIO 
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogota, D.C., 

Abogado 
ALVARO CORREA ORDOSEZ 

ASUNTO Radicacion 04-20548 
TrÆmite 011 
Evento 379 
Actuacion 430 
Qficio 
Folios 006 

Patente de Invencion I Patenle de Madelo do Utilidad LJ 
S - 

Via Nacional El 

Via PCT (few nacional) 
� 

Cap] 0 Cap. II El 
No, Sol. Internacional PCT/US02/22875 
Fecha do PreseritaciOn intemac. 2002-07-18 

Como resultado del examen do fondo, realizado con fundamento an at articulo 45 do 
Is Decision 488 de Is Comision de Is Comunidad Andina, sole comunica: 

1. Documentos estudiados 

Descripcion: Folios: 513 a 532 coma Se radicO inicialmente 
Folios: 730 a 749 memorial del 2010-01-29 

S Reivindicacionos: Folios: 533 a 539 coma Se radica inicialmente 
Folios: 750 a 751 memorial del 2010-01-29 

Dibuios: Folios: 595 a 597 coma Se radicO inicialmente 

Prioridad: Folio: __ 
2001-09-10 US, W 09/952574). 

Rta. Do solicitante: Folios: 725 a 751 - 

2. Objeto de Ia invsnciôn 

La presente solicitud Se titula METODO Y APARATO PARA PRODUCIR UN 
EXTRUIDO SOPIADO DE FORMA ONDULADK, Folio NG 1. 

El objeto de Is presente solicitud so retiere a un troquel extrusor qua cuenta Con on 
recipiente periferico de contenciOn para el material exiruido, sabre el coal Se month 
Un dispositivo para splicer una fuorza at extruido an sentido descendente de Is 
diroccion de salida del material extruido. 



De otra pane, el nuevo pliego reivindicatorio reclama an aparato Para producir and 
extrusion an espiral, relacionado an las reivindicaciones I a 8, an motodo Para 
producir an extrUido soplado an fonma do espiral, relacionado on las reivindicaciones 
9 a 17 y, an metodo Para prod ucirun extruido sopladosinusaidal, relacionado en as 
reivindicaciones 17 a 23. 

El objeto de Is solicitud definido anteriormente as clasifico an Is IPC B29C 47/20. 

3. Do Is solicitud do Patente 

3.1. DoscriDciOn (articulo 28 D. 486) 

Como respuesta at Ofiojo No. 2159, as aportaron las fotocopias del capitulo 
descriptivo presentado an los folios 32 a 51 el cual as igual at capitulo objetado an el 
mencionado Oficio. 

Par Ia anterior, as clara quo el solicitante no he solventado las objeciones planteadas 
an el mencionado Oficio. Es necesario quo as  corrijan los errores do Is solicitud, an 
especial  as dabs utilizer el Sistema Internacional de unidades no el sistoma Ingles 
(folios 732, 733, 743, etc) to cual no as he corregido. 

For los motivos anteriores, Is solicitud presentable no cumple con los requisitos 
exigidos an el anticulo 28 0 486, 

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486) 

El pliego reivindicatonio modificado no define Is matoria qua as desea proteger, dado 
que an lugar do especificar las canacteristicas tecnicas do Is invenciôn, as  limits a 
presenter Is forma do aplicaciOn do an aparato de extrusion. 

La reivin,dicociOn I presents an aparato Para producir una extrusiOn on ospiral, qua 
as dice ester caraclerizado Pardue comprondo an medic Para impartir resistencia 
sabre el flUjo de extrusion. Sin embargo, Ia reivindicacion no especifica coma as oste 
media ni coma Se acopla tal media at troquel extrusor a at recipients perifØrico 
Tampoco especifica ía relaciOn funcional existente entre taI medio y & recta do 

� elementos constituyentes del aparato, as decir, Is reivindicacion no especifica las 
� caracteristicas teenicas propias del elemento reclamado, simplemente as limits a 

mencionar el efecto do Is aplicaciOn de Is resistencia, Ic cual no constituye and 
caractorlstica tecnica de an dispositivo patentable. 

Par otra Parts, no as claro porque Para indicar el sentido an el qua as splice Is 
resistencia, as dabs utilizarel Punta de transiciOn del vidrio, porcuanto este Punta no 
as una indicaciOn especial, sino una indicaciOn do transicion do estado (descnipciOn 
folio 732). De manera due Se dabs indicar el Punta donde so dabs splicer Is 
resistencia y Is direccion on Is quo as dabs splicer, ya qua el Punta de transicion del 
vidrio Se rofiero miss a una caractoristica del material extruido qua del aparato coma 
tal. 

Las reivindicaciones 2 y 3 as especifican at recipients poniferico de contención, sin 
embargo segun as establecia an Is reivindicacion modificada 1, tal recipients as an 
elemento del estado del ante, ya qua el elemento caractenistico de Is invenciOn as el 
media Para impartir resistencia. Do acuerdo a lo anterior! as debon radar las 
reivindicaciones 2 y 3 par cuanto as rol9oren a materia conocida an el estado del 
a rte. 
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La reivindicacion 6 dabs ospecificar quo elemento as ubica an of aparato pare 
introducir gas presurizado  an lugar de ospecifpcar Is acciôn como Col. 

La reivindicaciOn 7 as reflere a la creaciOn de an vapor. En concopto de este 
Deepacho, parece qua to anterior as trata de Un error involuntarlo, porque do acuerdo 
at tedo descriptivo to anterior dabs roforirse a Is creacian de Un vaclo’ no an vapor 
como aparece en Ia reivindicación. Par favor aclarar esto Canto. 

Debs especificarse major Is mateda do Is reivindicaciOn S puesto qua no as clam 
conlo as Is conexiOn de la care do troquel de extrusion, ni corilo as of acople del 
dispositivo circular de carte con Is cara do troquel. 

La roivindicacian 9 at igual quo Is reivindicaciOn 1, especifica Is direccion de 
aplicacion de Is resistencia, an terminos de an cambio de fase, tel como to as Is 
transicion del vidrio. Tel coma as dijo anteriorniente, Is direccion do aplicaciOn do Is 
resistencia, dobe especificarse an terminos de caracteristicas espaciales, las cuales 
permiten ubicar of media do aplicaciOn dentro do an piano coordonado, to cual no as 
posiblo indicando temperatures 0 tiempos do cambio de fase. 

Se dabs espocificor Is materia reclamada on Is reivindicacion 16, par cuanto noes 
claw a qua so rofiore Is reivindicacidn cuando as refiere a quo el dispositivo 
periforico de contencion as encuentra goner&mente orientado an sentido axial. La 
utilizacion do ttrminos imprecisos an las reivindicaciories, no permits realizar an 
adecuado ostudio cc,, respedo al estado de ads, pays evaivar tanto eJ alcance de Is 
mateda rectamada, coma of aporte de Is solicitud al estado del one. 

Las reivindicaciones 17 a 23 as rofieren a an metodo Cars producir an oxtruido 
soplado sinusoidal, metodo caracterizado par los mismos pesos establecidos an Is 
reivindicacion 9. Como as puede ver, el metodo qua as reclama on las 
reiviridicaciones objetadas, as igual al reclamado an reivindicaciones antedoros, 
solar,,onto quo on osto caso el recipients de contencion as rectangular. 

Este ultima caracteristica no implica quo as note de an metodo diforente 0 an 
metodo qua conileve a an mismo resultado par meio de etapas diferentes, ni 
ninguna otra modalidad quejustifique Is necesidad de reclamaresta modalidad de Is 

� invencion con una reivindicacion indopondiente, puesto quo at tratarse de una 
modalidad de Is solicitud, Is forma adecuada do roclamar esta materia as par media 
do reivindicaciones dopendientes, ya quo utilizer an excesivo nümero de 
reivindicaciones indepondiontes, bace qua of pliego pierda concision. 

Par los motivos anteriores, el pliego reivindicatoric calificado no cumple los requisitos 
de derided 

y 

concision. del Art. 30 de a Decision. 

4. Determinaclon del Estado de Is TØcnica 

Considorando qua Is solicitud de patents reclama prioridad del10 de  Septiembre del 
2001 so buscaron documentos del estado do Is tecnica relacionados, con fecha do 
publicacion anterior a esta. Se reazo bOsquoda do documentos reievantes dentro 
del estado de Is tecnica, entendiendo como estado do Is tØcnica la definicon provista 
on 01 Art. 18 D 486, 

y 

las excepcionos tijadas an el Art 17 de Is misma. 

So encontro coma anterioridados los documentos relacionados a continuaciOn qua 
afectan Is patentabilidad del objoto de Is presents solicitud 
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N Documento* Titulo I publicaciOn 

Dl US1824482 METHOD AND APPARATUS FOR 929-1049 
MAKING CURVED BODIES  

S. AnÆlIsis de patentabilidad (articulo 14 0486) 

En cumpimiento del Art. 14 D486 as proeediO a evaluar los requisitos do novedad 
aplicabilidad industrial, con el fin do establecer Is patontabilidad del modelo objeto de 
Is solicitud an estudio. 

51. Novedad (articulo 16 D486) 

F1 requisito de novedad as ºvaluo par comparacion ontre lo solicitado y los 
documentos citados on el numeral anterior. 

La reivindicacion 1 as refiere a in aparato pare producir una extrusion an espiral, 
� earacterizado porque comprende on macho pare  inparlLr resistencia sobre el flujo de 

extrusion quo sale del troque e4rusor. Resistencia qua cause qua el flujo extruido se 
enrosquo dentro do on recipento de contenciOn. 

La anterioridad Dl as reiiers a un mØtodo y un aparato pare producir cuerpos 
curvos particularmente un metodo y aparato pare hacer formas helicoidales. La 
anlerioridad presents one mthquina pare troquoiar 27 conforrnada por an modio do 
transports quo comprende una pluralidad de rodillos montados on una estructura 14 
can parades laterales 15 las cuales sirvori de gula pare el material extruido, y quo as  
caracteriza par: 

Un labio 7 pare splicer presiOn ala superficie exierna del material, lo cual hace 
qua Be deflects el material, produciendo un Querpo continue curvado el cual 
asume are forma helicoidal. 

Como Se puede var, Is materia contends an Is reivindicacion mencionada esta 
contenida an all documento Dl lo cual afecta Is novedad de Is solicitud. Esto as vs 
miss clara at revisor Is descripciOn do Is solicitud: 

independientemente do Is farina dol recipients do contenciOn uti/izado, wa/quiet 
numaro do medics de apllcaciOn do Is resistencia puado (ambler, omplea,e, 
fociuso Is inkoducciOn c/a one ,slstsnc/a fig/ce o do cu(qu/or otro medic pare 
redireccionar a? flujo do extrusion on forma suficiente pars hacer que (a extrusion 
as  acumu(e an Is secciOn Thtema do tubo de contonciOn(descripcion, folio 746). 

Deacuerdo a Ic anterior, Is materia reclamada as  retierea an medic de apiicaciOn de 
resistencia donde este media puode ser cualquier media, tal coma el labio qua 
presents Is anterioridad Dl 

Las reivirtdicaciones 9 a IS as refioron a on meodo pare prodLicir on extiuido 
soplado an forma de espiral qua comprende Los siguientes pasos: 

- Aplicar una resistencia a un exiruido que sale do un troquel extrusor Mantras el 
extruido as encuentra dentro del recipients periMrico. 
Donde Is resistencia hace quo el extruido as enrosque canto del rocipiente. 

La anterioridad Dl presents on metodo pare hacer formas holicoidales qua 



C 
comprende las siguientes etapas: 

- Aphcar una presion at material descargado mientras esto material as transporlado 
a travØs de Un transporlador (descripciOn pSgina 2 Incas 18 a 23). 

- Deride el material transportado forma una helice (reivindicacian 12). 

1a anterioridad Of tambiØn presents an metodo para former an extruido an forma 
espiral do manors qua afeeta Is materia reclamada an Is reivindicaciOn 1. 

Las reivindicaciones 17 a 23 tampoco cumplen con el requisite do novedad porque 
tat come so dijo anteæormento, Is materia alit prosentada as exactamonte gual a lo 
comprendido an las reivindicaciones 9 a 16. 

En conclusiOn, el objeto solicitado no presents ninguna ventaja 0 efecto novedoso 
con respecto at estado del arte  par consiguiente se considera qua el objeto do Is 
solicitud no tiene Novedad y no cumple con los requisites del articulo 16 de Is 
decision. 

6. Conclusion: 

Los requisites de patentabilidad de Is presents solicitud Se encueniran afectados as[: 

Documento N° Relvindicciones 
Alectadas Requlslto que Afecta 

DI 1JS1824482 I a 23 No; dad 

Se recomienda, quo tenga on cuenta qua el ropiantoamiento do esos apartes NO 
podrâ mplicar una ampiiacion data proteocion quo correspondents a is divulgecion 
contenida an Is solicitud inicial, do acuerdo a to qua establece el articulo 34 do Is 
Decision 486. 
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de Ia Comision de la Comunidad 
Andina, Se lo indica qua debe dar respuesta canto del termino de sesenta dias 
contados a parlir do la fecha de notificacion de la presente comunicaciOn. En caso 
de no dar respuesta at presente requerimiento, a Si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos para Ia concesion, Se donegarÆ la patente. 

Notiflquese at presente oficlo confarnie ala dispuosto an el numeral 5.2 literal o), del 
capitulo quinto del tltulo primero de la Circular Onica N 10 de 2001. 

A? 
skALIX CARMENZA,CESPEDES DE VERGEL 

Directora Nue,itreaoionos (C) 

El anterior roquerimiento rue notilicado par fijaciOn an lista, de fecha 
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