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RESPUESTA AL AUTO NOTIFICADO POR FlJACION EN L1STA No. 110 

DEL. 26 DE MARZO DE 2010, OFICIO NO. 4320 (EXAMEN DE FOND() 

AEvAuo CORREA ORDO1EZ, iiiayor do edaci 3! vecitlo do Bogota DC., identi eaclo al Conk) 

aparece al pie do mi fimia, en Ind earctct III apoderado do [a sociedad en refrrcuicia, doy 

respuesta at auto ernanado por ese Despacho dentin clot term itlo legal: 

1. Objeciones del Examinador 

Li DeacripciOn 

Considern so Despacho quo corno respuesta at OXaITICO <Ic tondo anterior solo se Wad dome 

las folocopias del cap 11(110 descr ipt i vu pe ro que die ho cap itu In as gun I at anterior 3! q tic por 

to tanto no so Eta resj,ondEdn a In oIec’on sobre unidades. 

1.2. Reivindicaciones 

Considers so Despacho que I   nIlevo capitulo reivindicatorio aportad, no cictitie Is malaria 
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que so lesca protege] pan cL’anco no so especitican Las caracterLst,cas tócnicas do In 

invention sin, que SC presents I a fix ma do ap Iie ac oIl de tin ailamlo do extrusion  

Consider,a on Uespacho qua Is reiviu<UeaciOn no especi flea COITICI es S ntcdo paPa 1mpalIir 

rosisteiicia in colilo so acopta tat inedin at ti oquel extripsor o recipient: pcniferico in tainrare 

Ia re]aciOil National pie exisie entrc dicho mcdio y ci rcsto del apal-ato y estahiece que solo 

so mansions ci decto ’Jo aplicar Is lsiste]lc,a. 

So considers, aclen,Æs, que no se e,iticnde is relacia,’ attIre In aplicaciOn do Is resisteilcia y ci 

punto do transition vitro. Se sugicre indicar ci punto donde se debe aplicar Is resisiencia 

Is direcciO,i to In quo se debe aplicar. 

Sc dice qua [as reivinIicaeioiics 2 y 3 espeiflcait an recipietile periferico do concession, sin 

embargo so Dcspacho objeta ci heelin de quo diclin recipie’ite sea del cstado del ante 

sugiere qua se retirci, ]as rcvi ndicacio,’es 2 y 3. 

Sc dice qua Is reivindicacion 6 debe especiricar qile eleinetito as uhica en ci operate prra 

trod ucir gas presu ri zad n. 

En [a reivindioación 7  so sugiere moditlear In expresiOn [a creaciOn de on vapor’ per 

considerarLa an e,ior, 

En crania a Ia reivindicacidn S so dice W0 no as clam conic es to cotucxidn do Is earn ore 

troqiucl do extrusiOn, in come es ci acople del dispositivo c iitular tie cotta con [a eara del 

troquel. 

Do In reiv]ndicacion 9 so dice que at iguai do Ia I Se espccifica In diroccomin do [a api icaciOn 

do [a resistencia, ci’ ternil in05 de on carnbio do fase 1° ctial no seria adecuado. 

So cou,sidcra que an Is reivi,,dicaciOn 16 se c[cbc especirucar In inner  reclaunada per cuEtitO 

noes clani a que so reilere Is rcivindicaciOu, cliattlo so dice tine or dispositivo penitØnico de 

con! enc ion se encue nira gall era I men to n ri entnud o on sent ido axial. Lo enter  or p0, castle Se 

considera que so nedLear paiabns iloprecisas. 



Dc las ]-eivtndicaciones I? a 23 Se dice qte SC refieren a on melodo ya reclan’aIo cii Ia 

reivindicaciól) 9. 

1.2 Novcdad 

El Examinador plantea qLte, dcspnØs de jalizada la hsueda de a nick ioiidades, e,’co,ilrO kill 

docuinenro ]ue afecta It novedad de [as reivindicaciones I it 23 do La prcsciitc SoIiCitLld 

Particularmente  of Fxa,iii,iador conside,-a itle ci docLIlilenlo USI 824482 (Di) afbctaria Is 

novedad de [a presente so[ci[,d ocr C�LLCfltO copisidera que It niarcria objeto de Ia piesente 

invención or lial)Ia side peclaniada en dicha anterioridad 

2. Argilmetilos a favor do Ia patentabilidad de la solicitud 

If Descripción 

En espresso C St’s clock ell ell cLtapito a que SC aliego LHTh simple lolocopia sill Iiiilgtlna 

de las inodif’cacioncs requcridas, ci solicitantc desca aciarar que ELI Despacho esta en nil 

en-or Per cuanro si bien ci toxic SP Cs una Fol000pia del lexto original, no to es inenos que 

sobre dicho texto se lijojeron todas y cars ulia de [as ’nod iricEci000s a Is uiiidades qLte PlO SC 

encontraban en ci S istclna Intcinacionai do Un idades. Se stigiere observar con detci Ic catla 

Lino <Ic log 511105 en que aparecen uiiidades. Para mayor claridad a cnntiiivacion SC lease unit 

reiación del nllinero dc lodging y ci tips de LIlildad ’nod ificada: 

� PÆgina 2, donde dice 411 ibras por pie cübico, dehe [eerse: 656,3 kg per rnctio cUhico 

PÆina 3, donde 41cc micros, dchc iccrsc: in LcnSliietlos 

PÆgina 4, dondo dice 600 psi, debe leeic: 4143,8 kPa 

doiide dice 3000 psi, debe ]eerse; 20718,9 kPa 

dolide dice 400F, dehe leene: 204,4 C 

Pgimia ), donde dice 2200 [b, dcbc led sc 996,6 kg 

donde dice 1000 pies/mi,’, dchc lccrsc: 204.8 il/mi,’ 

donde dice 4000 pies/pail’, <lobe ]ccrsc: 12 19,2 In/rn ill 

PÆgina 8, donde dice 80 (b/li, dehe leerse: 36,24 kg/li 

donde dice 2240 (h/i,, delie ieerse: 10147 kg/h 

donde dice 30 lb/li, dcl,c ieerse: 13,6 kg/li 

dondc dice 120 lb/ti, cichc lccrsc: 54.4 kg/li 
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Pg IS. doixie dice 0,5 pulg., debe ]eerse 1,27 sic 

don de dice 4 wIg., debo boise: 10,16  ciii 

collide dice 0,75 pt’Ig., debt, Ieorse: 1,905 can 

donde dice 12 prIg., debe leerse: 30,48 cm 

Pg 16, dance dice 300 lb/in, dcbe Iccrsc 135,9 kg/li 

donde dice I puig., debc Incise: 2,54 cm 

deride dice 5 pig, deS lease: 34,53i kpa 

deride dice 100 psig, dcix [act se: 690,63 kpa 

deride dice -05 son , send leerse: -66,65 Is 

donde dice -258,5 torn, del,e Iceiso: -34471,4 Pa 

pg 19, deride dice 40 lb/h. deS Ieei,e: 231,1 kg/h 

Se aliega nueva cepia do I tests coil Ins iespectivas modificaciones. 

2.2 Reivindicaciones. 

En viscan can Ins; observe ci ones healing a lag re iv i nd iced ones el sal i ci a nrc presents cii 

II OCVO capitals re ivin 1 ica]oi-io don fr lia ale’, 1<1° a lod as las oI,se rye Din nes. 

Dc matters conipiementaria ci solicitante desea later ]as sigLiienies aelaracioncs: 

Coii vIl a Ias reivind legal ones I y 9, is claps do transiciOn via ea es c   pinto donde d  

ex]rtidido cainbia de Ease Liquida 0 pls]ica a law solids 0 vines despuØs de hincliarsc 

(soplar) desde el on Iicio 14. El punlo precise en ci ella] ocorre este cambie fr Ease varia 

dependielido tie ins condicinnes especiticas del extrudido y lag coin do 

pr000samienlo, pero ma persona expeila CII Is lócniea suede determiner de ininagia Cecil 

donde exaclamenlc ocumnirÆ estc cainhio do fase. La especificacian adems explica ILLe ci 

pmnlo de iraitsicion yucca esla gencraliiicille moy cerca do Ia salida del oririeio 14, y cii cI 

ci ciii p10 ospeci rico sum inistrad 0, ci pinioned a arcs pocos iii metros del onificince 14. 

El lenguaje do [as reivindicacionos que estab]ece qlie In resislencia a] cxtrud ida so aplica 

conniente abajo de Is elapa de transiciOn yucca Is pennite a una persona i,editinai"enIe 

versada an In materia tØcnica determiner el litgar deride se aplica esla rcsisieilcia. No existe 

in Inner  es pecifico deride Sc d eba api car esla re si slenc ia cii La ion do slid a1,Ii car resi slenc in 

el cualquier pLiilio dentro del recipiente de contención perilØtico despuós de tine cI 
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exirtid ido pain ci ptllt(o do (roll siciOn sales hace one ci ext rod ido Se says haria atrÆs 

fo.iiio tin redo 0 bobilla Conic ci signiflcado comUn del vcri,o resistir as oponerse, cafe 

t&ni lie II ica necesa ri a monte In di reDo iOn en Is cars so api ica In resi steno i a, an contra o CII 

[a direcciall oplIeMa del fiujo del extrudido. Por in tanto. tin experts en Is reclitca entoilderilt 

qtle ins reivundicacinjies I y 9 indian’, ci Jugal license Se Iipiica [a resisleilCia [0 suheicnte 

near i don I ficar Its Ca ractcrist i c as teen i c as de It invention  rely ’lid cada, 

Las mci vii, d icaciones 2 y 3 Se Iran cii in nada Las reiv Liii C ac ion cs 6 y 7 se 11011 corregido. La 

,e’vtndicaeioi, 16 se he cort-eido y de las i-etvinciicactones [7 a 23, Is [7 Se ha inoditicadn y 
Ms reivijidicacionc, J  a 21 y 23 to ])ati eiij,iijiado. 

Ccii iclaciOn a in rcivi’idieaeion 8 la persona medianalnente vemsada en Is illateria 

oateader(a quo Is coal de t:nqtie[ do e.vrn,sx,r mode esrar colds ai exIIvillo do solids do) 

reoLpienle de contención per] [ºmica y al dispositivo lie cone circular do troquci uoidn a Is 

cam del extI-usor por CLLa [qtpier medic adecuado do union conocido en [a t&cniea. 

2.3 Novcdad 

La novedad de von solicitnd esM iegaiiiiente deRi,icia en ci Ar(icu[o 16 doia Decision 496 

asi: 11110 i,nencidn so coitricfrrarri imewl cuando no e.�,d co,;rprenc/ida en ci esiac/c, c/c Jo 

eniea El esio4o c/c Is  Impfca eox;q,re,rch,v soc/c In quo /’ayo s fr/c acces h/c al pæh/ico 

c/esci�rc-io,, esc,’ita U 0,11/, l?riIizac,on, c.-( ercic,/,zacion U cI,cr/qn;or oil -U flisecloo 

"lies de In frc/ici do p,-ese,i/acido c/c In .coliciiuci c/c paico Ic c it SI; co.yO c/c lainioisfad 

rccoi,oc dc. 

El, v[,it,d do in anterior delinicio’i, coi,sicicrai,,os qtie ci documelllo Di (Harijnniin, US 

J924482) no collst[uIyc docllmell/o del silt previo rise aJ,cJe in ,,oyedad de Is ,lrcse,,re 

soiicittid. 

I deco me nto iii enc ion ado d0 ía tØcn ic a anterior arrestor C [alan, clime <life Cs Is Irirra del 

Earlier Is q tie Ic imparts Is for’m ad exIl’trice (p. I reli gi oil es 27-29, 77-89). En raz011 a 

q tie ci Tonsured es do loans ii ci icoid a i y ci extrud id 0 CS OIl ’arterial cerin ao esee so 

soLid 1� c a en ci (roq lie I. Sin eli I ha rgo, en In ’we nc iOn me iv i nd icada ía  forma del cxt rt,dldo so 

cia do LLna manera compicuimenle cliferente. La rcsistencia so aplica comnenle ahajo del 



1nt0 do trinnsicion vit]a. No existo ningLina inenciO,i ii pooLe de FransiCiól] Vitrea ell ci 

doctimento Di. Conic so establece en In especificacion, ci ito do tiansiciOn vitrea Cs ci 

punto donde ci etrtidido cambia de fame ] iqtiida 0 p[Æstica a fase sóiida 0 vitrca despues ’Ic 

hi rieharso (sop’ r) desire ci oil fl c 0 14. Do oslo lemma ii res isle no a aplecon sit in piesente 

invenciÆl, es api coda flecesariamente despues do quo ci catnidido solo del troquci LID pOi 

ci troquei como ocurte en Di. 

Ora ditŁrencia eiitre Di’ in piesente invention Cs C] ijoqtici 111151550. Ii troqticl do Di little 

hordes internos y oxternos que descansan en ditºrcntes pianos in I. rcngioncs 31-41. 89-

94) nhientras quo los Cordes del roqLtel extrusion de is inv000ton icivLlldiQada estin cr1 Cl 

inisiiio piano (hg 3-7). Adem6s ci reoipicntc Per 110  dc eoistcileiOn 0 01 tube de 

� con lonc ion jo, de In pre so ole invention  noi nyc e   ext rtid [do CO mp [etc title sale tie  trot] uc i. 

En contraste, c   cxtmutiido de Di no esta coinplctainento conton [do dcspLtcs dc quo sale lie  

troqu ci. Esle Cs gimplencidu gu [ado sobre Un triiii s1x]rtador p01 las pa redes i atema les iS (p. 

2, renglones 18-23). 

Do acuerdo con Ins anteriorcs oxpiicaeiones es claw ILLe In pLeseille ii’venc-iOn crumple con 

lodos Ins roquisitos do pateilabi Udad y per In tainto sol icito Cl otoigaiiiienlo del derecho do 

pateiite. 

Atonta inch IC, 
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Expedient.. No. OPt&Y.00072 

ANTECEDENTEB DEL IWJEIITO 

I. 

El presents invento Be relacion, con Is producciªn do un 

extruido dp intlado an forms do espiral V an particular, con 

el enoiex’ro del extruido on on tubs 0 recipients perifØrloo, 

mientree Be aplica one fuerza 0 resistenoit sobre el extruido 

an sentido deatendents del punto do tranaioión del vidrio del 

extruido. La tuerza descendent. 0 resistenota haoe qua el 

extruido We vudiera an otras oirounBtanoiee set lineal Be 

aaumujo dontro del recipients contenedor, enrosa&ndoee papa 

adqutrir la forms do emaral U ondulaoion 

2. Dannp116’ de in TAs,,ins .R1An1rmpcbr 

La produoción on latØonioa anterior do un producto extruido 

V soplado, tal come lea passksooae produoidos V vendidos an el 

moroado bado Is mar05 CheetosTM, tlpicaiuente implioa la 

extrusion do one mass U, mais 0 do otto cereal a traveB do Un 

troque]. We I’OBOS on pequeflo ortftoio v funciona a preaian 

extremadamente elevada. La mass Be sepia mientras sale del 

pequfto orificie, I ormando do eats manor. on extruido 

soplado. Los &ngredientes tlpicoe pars ol inioto do Is man 

pusden ser pox ejemplo mesa do msiz dot orden do 6563 kg 

por Bistro cubS,l do densidad brute v do 12 a 13.5% do 

contenido do agu, nor peso. Sin embargo, al iniolo do la mass 

2 o4pna RLrEVit1Oi 
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Be weds baser esenolalmente an haz’ina de trigo, henna as 

arroz, aial,dg tie boys, conoentrados de more y otrae haxthEs 

de.coreales, hanina proteln&pe, o hQr&na fortificada, adomts 

do aditivos ent’e-1oa oualea satan it leoltine. aceite, sat, 

azaar, mezo].a do vitaininas, fibres solubles V fibno 

inoolubtes. La mez1, oomprende tipiownente Un tamaflo 08 

stioula do too a 1200 MicromSttos 

1 pr000so as extru8j6n do soplado aS iiustra an la flgura 1. 

� n dondo so apreoia.una vista transversal ooquemtioa Us On 

roquel 12 quo tione wi orifioto do ea]ida do dimetro 

- equeflo 14. En el Process do manufacture tie On produoto 

o].ado do base (Is matz. Is harm, dol maiz as anode 

Ipicamonte a mi extrusor tipo smnf in ssnol]lo (por oemplo. 

merioan Extrusion, Wenger, Maddox) o doble (Wenger. 

loxtral. Butler), come euoedo con si modelo X 25 tabrlcado 

POD Wenger 0 @1 2045 £ahrioadQ por Olextral do los Eatados 

Undos v Franoia respeotivagiente. UttIlzsndo al Cheets oomo 

- ejemplo, Be adiolofla ague a Is harmna de malt mientras so 

encuentra an el extrusor, el Qual so base funoionar a una 

velooidad do omnf in do tOO a 1000 RPII, con el objeto do 

lograr quo .1 contenido general del ague, del melz liegue a]. 

15% v testa el 186. La mesa do maim as QoflvJprt4 an Ufla mafia 

viscoUs 10 qua Be aproxima a]. troquel 12 y luego me bees 

paflar a travØe de Una abertura ii orifiojo inn, pequeflo 14 QUo 

Be encueTitra an el brogue]. 12. El dlametro del orificlo 14 

Ofl nrL R 
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tiene tIpicamente Un rango entre 2.0 on v 1.0 o,m Data Una 

formulacion do Irnea do mats we tenga Un contenido 

conveno.ionaj. �. de humedad, con su promedio do produoclón 

adeousdo � Y.  an diÆmetro 0 forma do barra del extruido 001110 55 

pueda esporar. Sin embargo. ii di6metro del ot’itioio puede 

ear sustanojatmente manor 0 maYor Para DtPOa tpos de 

materialse extruidoB. 

Mientras el producto visboso 
to 

se enouontra dentro do esta 

pequefi, aperture 14, Be soojete a slevadas preelones V 

temperaturaa del orden de 4143,8 cPa a 2D71,9 kpa y do 204,4 C 

aproximadamente. Pot coneiguiento, el produoto vistoso 10 

mientras ee enouentra on el requefjo orifioto 14 muestra Un 

IenOmeno 40 fueión plÆotloa en donde La fluidoz do la masa 10 

Be aumenta an la mediaa quo atraviesa e. trfluel 12 en forma 

0 

So puede . observar we mientras el oxtruido 16 Bale pot’ e3. 

orifiolo 14. .zÆpidamente Be expande, Se enf,,ia V my 

rapldwn,nte pasa do La etaa Ge fusion plØstica a Una etapa 

do tran@ioj.on (10 vi(1rio, convirti6ndooe an line .estruotura 

relativaynente rigida, qua so oonooe coma forma do barra o 

cilindro, del extruido eoplada. Beta Ostruetut’, do barn 

tigids puede luego oortatse on B000ionea pequefias, someterse 

a la 000ciOn par ejemplo at freido V eazonarso Begun so 

requiepa. . . 
OABflEL RDjA CL.oIo 
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Cualgujer nuuero do troqueles Indivithialso 12 Be pood. 

oQmbinar on iia arieta do extrusor con el tin do maximizer In 

poduociOn total an onalguiera do Los extrusces. Por 

e,)eiuplo. al utilizer el extrusor do tornillo geme3.o y it 

formut.oin do mast Is maiz deocritas anteriQrmeflte, unQ 

plodu*oion tipica pan on extrusor gemelo que tones MOltiples 

troqueles oer6 do 996,6 kg lo outl so lana prodgoolon do 

vobarnn relativamente alto de extrutdo por lion, sun cuendo 

Be pueden �jograr promedios ouporiores de produooion 

uttlizando lea ,xtneoreo do tornillo aenoillo y doble. A 

seta tesa do produooión, Is  velooldad del extruido cuando 

eels del troquel 12 as encuentre tft,loamente at el flngo de 

304,8 a 1219,2 Metro, poD minutos, Pero óst& depends do is 

pz’oducolOn del extrusor, de Is velooivad del ainf in, del 

d6inetro del Qrittoio. del ntxne,o 1, ortfioioe y del Perfil 

do preston.. - 

Como Be puade observer an it PlEura 1, el preducto 

alinieutioio an £oztha do posabocas logrado par este proQeso OS 

fleoeseriononte ,an ttaba4o de ectruai6n lineal que tnciueo 

ouando Be aorta do comm reu1tado Un produoto -. lineal. Los 

estudlos sobre conaumo hen i,dicedo que Un producto quo tenRa 

Un, teztura.elmltar ,, un.eabor an4logo presentados an forma 

do onduiedo, espirsi, 0 ’resorts (todos eatos tØrminos 

sonutiliz,dos 00010 sinłnimos par el Soitoltante do sets 

Patents) rematan deseableo. Un eempio do esta forma espii’tl 

gnfla R 

B TRASUCTOfl op:CrAR. 
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Para a’ axtruldo as el qua as iluetra on is flgura 2, qua as 

una vista an perspeotiva do ’an, presentaoi6t do un extruido 

soptado an forms de espiral u ondu1.&do 20. La presentaoi6n 

que Be tiustra en 1. F1wn. 2 Be on extruido quo tiene On 

paso reltivamente estreoho, dtametro corto, v cortadb a 

oustro vueits 0 espirales apxoximadamente. Ss misdo 

oomprendez qua overdo Be hace referenda a on onduldo, 

esDirai, o resorte on los oxtruidos soplados, al Solloitante 

intents explicar quo @1 Past (qua puede ser de lado j.zquierdo 

o ereoho) , el diÆmetro del ondu].adQ a ospiral an sdioiot al 

d16netro de le barza (0 do otra forma) V is longitud do 

eeraotôn ouoden cada uno varier independientemente, con el 

obieto as lograr ma anplia gems de produotos. 

DenortmadamGnto, ci pioceso de alto voiumen desc’ito 

anterlorinente brinda desafios exolusivos Para produoir dioha 

forms 20. 

El mØtodo usual Para impartir ursa Lonna an espiral an flu 

extruido � tal v Qomo suosda con Is pasta an forma de espital. 

1mlioa forzar it flOe Para QUO pose a traVØa de On orifioio 

do troguel quo tiene forms de espirsi. Como so puede outender 

raidsnonte, eats solucion no dafla resultado con Un produoto 

solado ques encuentre an una etapa do fusion plØstios 

dsntro del troouel y quo Be produca a Is velocldad 

mohojonada anteriormente, ye quo el produoto no tendria 

memoria do is forma on espirsi impartida al ealir del 

Oappin. Rj�AIAIJI 
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troquel. En efeoto, me he encontraddque an oxUemadnente 

dtflotl mtnipu3.er eigntfict3vamente it £UBIoYI mientrae Østt 

atraviewa el troquei oo, el flu thi induc&r Un extruiao qua Be 

enrolLs, on el eapeoio iibxe, utiiizando por eemple on 

diferenojal de t,mperatura aesde ,ino de los adou del troquoi 

0 hasta aX ot’o. win roducir suetanoia]mente el caudal de it 

mEsa fUftdIdA a traves del tr’quei. 

Otro mØtodo de is teonioa anterior part ivipaxtir 

rotorotmisntoo U ondulados on it mafia tiene qua ver con el 

uso de un e,trusor oon boqutlin rotatoriae. Beta proceso sin 

embargo as viable Unjoemente cuando ei extroldo oonserv, WIt 

forma any pleahie. Adems. a eztruai6n quo so ’ogre 

haciendo girar bo’cu1 fits tjpicomente, requiere do Un promedlo 

de vroduocl6n axtrema0amente reducido an oomparaolón con la 

produtolØn de on alto voltmon relativo daseable con Los 

Droduetoe isnoalea do 
a 

tØonioa entertor 

Lo quo oompll.ca man as ei aaunto as quo Be requlore de una 

mayor area de ouperfiois on a ariata del extrusor pra 

obtener el miomo ntmero do troquelea individu&ies pars 

extruir un pz’oduoto onduiEdo versus Un t,roducto lineal. Va 

we al espaclo entre oada troguel at tRilal quo entre Un 

produoto lineal v otro ondulado deberª neceeariame,te 

amnentarse par, dare oabida ti 6&6rtetro del ospirai. A 

manex’a do ejemplo, una anista do e,ctrusox puede bajo las 
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condiaionee do 1& t4cniot anterior aloJer 25 troqueleA 

Indivjdue.3es qe Dorren 6 36,2 kg Per here Per a&da 

t,oquol, produciendo de eats man.ra.un reeul.tado de 1014.7 

kg Per here pars tome ol extzeo. Con at Ifs do produoir 

teoriosasute �]. extruido 20 de forma ondulada quo so observe 

on 15 FIgure. 2. Is miovia exist. do Oxtnaeor podzia alojax tan 

solo 4 troqueles. Individualse per o3emplo. A manses do otro 

e6emplo. si es neoewario dismlnutr to velooid.d @e pxoduooion 

a joonos de 13,6 kg Per hare, pot’ troquel con at fin do dat’ 

alerts forma en esprsl an el extruido olanipulando al 

PrQUUOtC fundidO quo so encuentra dentro del troqusi., est 

upersojOn rodueira Is px’oducojôn total pen dicho oxtrusor a 

tan solo 544 kg pop here. Be eat, manera, at transformer 

un extrusor papa manipular Is fusion gus Be encuentra dentro 

del trqul e iwpartir Un, forma an espirat, at extrusor 

mentions tan solo at 50% aproximado dot promedjo de 

producoJ.on an oomparaoiOn OQJI I& produoctô,, linesl obtÆndsr. 

inoluso ouando Is PrOdUQOI.6n mra made troquel Individual so 

reduzea at aB% airo,dmadwents del promodiQ anterior do 

produooiôn. fl problems so name man pronunol.ado at Is 

producolon del extruldo so reduce a nivetee inoluso ,oeiwres. 

8a mode entender fcilmente quo ouaiquIer soluoton de Is 

t4onl0a anterior quo requjot’g de is riduooión sustanctal an 

i.e produooion del extzniido, no podM OOV aoeptabl.e 0010 

alternative ouencjo pox ejemplo 20 extrusares deben a 
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utilizados part igua].ar it producotØn tie on solo extruwor si 

Be hce Is oomparaciôn con one lines as producoión lineal. El 

beoho tie forzar el extruido a oterto formador an espiral al 

salir del trowel no as una prÆotiot adeouada debido a Is 

nonsistenoi& Qusbradjza del extruido deepuØe de quo see Par 

debajo do as temperature de transioiOn do vidrio. Par otra 

Parts, sets £ormador qua tiene pr009ntaci6n on espiral pothia 

fÆoilnente atasoaree. requirlendo Per Is tanto Is Parade do 

toda la lines do producoion. 

Pot’ oonsiguiente, exists la neceeldad tie deearrollar Un 

metodo y an equipo quo puedan impartir forms an eopira]. U 

ondujada an Un extruido soplado mientras as mantlene on 

promedlo eflolente de produooi6n a travØs dot extrusor. En 

terminos ideates, este invonto deber& adaptarse rpidmente a 

los extrusores v troqueles existentes, requiriendo tie poet o 

minima modifioaoiôn do tales equipos, permitiendo 51 oorts 

tradicional do arista, a introduolendo minimos cambioe 

colaterales del proceso al integrarse an una lines Soneral do 

produooj4n. 

RESUNEN DEL INVEtITO 

El invonto propuesto comprende la introducciOn del - extruido 

we sale del trowel de extrusor dentro de un tube tie 

oontenoiOn u otro recipients periThrioo, el out) Be enouentra 

axialnente orientado con it traveotox’ia do flujo del extruido 
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0 
V pose. Un diªmetro qua so aproxiflia &L dlametro diasfiado pert 

cads ondulado. S. splice luego Una ligera preelOn. fuerza 0 

rs&stene1a Sara .1 extnhldo an sontido descendents del 

punto do tranoaon de vldrlo. to roBiatencis hace Que el 

extruido as regrese. V an esenota adgulera una forma do 

enroso1ento dentro del recipients x,r&fOrtoo qua ].o 

Oontiene. 

La resistenoia as logra a traveg do varies medios. Per 

eemp1o, es made coloosi’ Un elemento de bloqueo fronts a’ 

tube de cortteneion. n ass Per fuera del tube 0 integrØndose 

al inisino. Se Made petforar tn orifiolo an el tube de 

contenolon V ap]iosrse presi.ôn 0 vSe10 t tDt’46B de dioho 

oriflolo, V oualqujsra do §stoe necealta sex de one magnitud 

tal qua permits eeotunr Un cerablo an is resistenole del 

extruido eufioente pars midst’ el proceeD de enrolla,niento. 

Be mode utilizer tambien one slots de bloQueo sometida a IA 

tenei&n del resort., a bien łe puede splicer cualguier fl]flerO 

cia pequefise obstruooionee 0 medics 4s e1io,r ona guorza an 

el extn,ldo. 

Este diepositivo puede aooplsree fAcilmente el punto do 

s1mdb do on trowel as extrusion an use do los extremes V A 

one ariata cipaclar del ,xtrusor an el Otto extreme, 

permitjsndo dc oats manera que Be rnotzoa una rettofijaoión 

senoilj.a y poco costosa a is maQutnaria exietente peniitieptho 
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J. corte per one do lag oaras. toe cambios an el recipients 

flontonedor y los qua as producen an el mthtodo do api1ar it - 

zesiotencia pusderi eater dirigidos e tjuatar ol. Paso v 

cllgloetpo del orzdUado. Se pueden lo"aB prOduobiofles 

altaTheEte eaonomjcae. permitiendo Is efiotente utiIizaol6n do 

lag iineas do producciOn del extvusor wxletentes sin reuei’ir 

Sxtrusotes adioionales para mantener los pronied10 do 

roducoi6n de linea. 

Las carac-teriatloas V ventats anteriores a’ igusl quo lag 

edlolonaloo on relaolón con 91 presente Invento as L*keaen 

oon009r an 15 sigulente deoripci6n detallada. 

gyx DIPCI ft IN 11Th fltWtT( 

Las oaroter1stsots novedosas Be consideran coulD 

oaraots1sticas del tnvento V aparocen on its 

relvindloac,j.ones do esta documenta16n. El invents Per SI 

mism, ftl lgual que el modo preferido de uso, los ob3etivos v 

ventajas. Be enten.efln mejox’ haiendo referenota a it 

desoripoion detallada a oonttfluabion. do una preaentao16n 

ilustrada quo Be dabs leer junto con lot dibujos one 10 

acompaflan, donde: 

Piguxa 1: Seooión transversal es(ueSttoa do tin troguel de 

extrus1n per soplando oorrespondiente a is tØvnioa anterior; 

FIgura 2: Vista as perepeotiva do una preoentaotón del 

’2-
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produoto deseado sometido a sop].ado Per extrusion; 

Figure 3; Vista an perspective en elevaoion do one/ 

presenteolon de sate invento; 

Figure 4:� Vista on perspective an elevaoión de una 

presentaoión alterna del presente. invento; 

FIgure 5: Vista an perspective an elevacion de line 

presentaoión  alternative del invento; 

Figure 6: Vista en perspective on elevacion do una 

presentaclon alternative del invento; V 

Figure 7, Vista an perspective an elevaoión do line 

presenteojon del invento qua Be inoorpora a Un troquel 

multiple y a Un ejetema de oorte do car, Lateral. 

DESCRIMM rArXATM 

La Figure 
a as one vista an perspective en elevacion as Un. 

PXeeentaoiOn del invento quo tambian muestpa el extensor 20 

en Is seccion interne del tube de oontenclOn 30. Se utilizan 

los numerajes con’espondientes de raferenoja papa representar 

los elementos oorrespondientes a txavØs de todas las figures 

qua as observat an sate solicitud, a means quo as indique an 

procedjatento distinto. 

La extension 20 sale per el pequeæo orifiolo 14 del troguel 

12 de is misma manera cow Se describe an el arts anterior. 

NuevaTente, el diemetro del orifiojo 14 depender& de la 

formujeoton espeolfica do is mesa, del promedio de produooiân 
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v del di6motro desoado do la barra (u otra forma). �Pero  Be 

preftere ajie estO on .l range do 1..nmz .hasta 14 mm. (E1 

dimetro do oriftojo 14 tsmbiØn dependen del temaflo media do 

partioula do is mesa do maiz o do is formula mezolada quo Be 

somete a extrusion. El tubo 30 so aprecia oentrado sabre el 

orlElolo 14 
y 

orientado axialmente con aS fluào Be is 

extrusion. Sin embargo, dobe coniprenderse qua dicho tubo 30 

podria apartarse dot oentro 00Th respeoto del orificto 14 
y 

distanciarse algunos gradoe do una orientacion axial. 

Igualoiente dabs entendorse quo aS orificio 14 no 

neoesariamente tiene quo set circular. sino quo puede asumir 

oua].quter otra forms, coma do eetrel].a, hexagonal, ouadzado, 

etc 

0 Si no so is ap3.ioe fuerza o reototenoisa is extrusi6n 20 

eats baz%arj, a todo 10 largo del tubo do oontonoiOn 30 dentro 

do una barra roots o forwacion lineal, tal y comb siaoede an 

la tóonica anterior. Sin embargo, an la preeentaoiOn qua as 

observa on la Figura 3, hay una aleta do resorts 32 quo 

brinda üna rosistenoja ligera 
y 

oeoiiante an Is extrusiOn 20 

an óierto puntà hacia abajo del punto de transioion on vith’io 

Para is extrusion 20. De aouerdo con este oontexto. .1 punto 

de transioiOn do vidria as aqua! on .1 cutl ia extrtaiOn pass 

do una fees liquids �o plastics a otra solids o vidriosa 

desptØu do soplar para oallr del orifioio 14, lo coal da oomo 

reoultado on produoto final relativamente quebrsdiz7_3__ 
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pnnto do trftnoiciôn de vlthio se enr’ventn pot’ In generl my 

arcano de Is solids del or1f1ao 14, y an eecto dentro del 

eapselo do unos ouanto, mljimetrpe do dloha punto dunnta Is 

produeoión do Toe produotoa de "is del ajemplo prevItrente 

deseritos an  *ate doovjjento. Esta J1ora resletenola .plioda 

en e,nttdo descendents del piano do tt’snsioion de vidrlo hoe 

cue la extrusion 20 busQoe 1t txayeototIa do tanor 

reelstenesa ir emp&eoe a aownularee dentro del tubo de 
f 

000teno&6n 30, hart. ausflio 00 forman loa onduledos quo BO 

iluetra,,. odaptando do esta m&ners la foxina circuit, dol tube 

do contenolon 30. Dobido � In anterior, Is velooldad do Is 

extrusiOn 20 on Is dlpocojon del tubo 30 an on eportura as 

"eduo. 

El Paso del ospiral puede ser Coutrolado ajuatando I.. fuerma 

0quo Se apltot en Is extrustôA Par medic de Is alete 32. Vs 

auedo con Is pres.ntaeion quo as muestrt. In anterior as 

logia mediante Un meoantamo do auate 34 el anal controls Is 

tension quo ec I. �pljoa g on re8orte 38. Eato roeote W. 

quo uede see do comp.ast4n, extenotón 0 cualquler oantjdad 

de �Qtuadoreb tnto meoniooe now electrtooe, empije a an 

vez la slots 32 Mets colacarla dentro 
a, ufla oavid,d de 

cone 38 dentro del tubo do contenolOn W. 

J. sistemna do aleta 32 junto con I. cavidad 38 Droporolont is 

vente1a adicionel do permitir Is e&l&da d1 anus o 
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sobrantes pat’ fuei’a del tube d. oontenolôn 30.. Aciz&o. Is 

aLota reBorttAa 32 p,opox.oiont un medjo per& aplioar 

restetenois a Is extrusiOn 20 permitiendo a Is vn el 

deDl1egu, del t,bo de contenoL6n 30 on Q&SD do quo en 

produzea ’ma auaus1eiOn .de Is extz’uslón sobrante. 

Tal v coma sucede aQTI In deeds pXeaentaaiones el dtdmetro. 

del tuba 30 pueds varier de acuerde eon a! di6metz’o del 

ondulado ..leseaUo. Tiptoamente, Un c%tdmetro interne del tuba 

80 entre 1,27 am. y 1C,6 cm. es in prearible. La 

longitud del tuba 3D no 95 UI) aapeoto crlt&cp, sierD,re V 

tniando we pernflta is api&cac&ôn de la zesistenota dseerite 

en £oz’rna eutioieate on el sentido descendants del punto de 

taneiex&6o de vidrso basis produolr n] eeoto de bridultaton. 

� Se he enoontrado que Los tubas gun tienen una longitud 

generaa 4. 1905 cm. �haa.ta 20,49 cm. eon aoept,bLee. 

OtM preaentseion del preente Invents as observe an Is 

- flgura 4., Use muestn nn tibo d8 contenolon 4V eon elernentos 

alternos 42. 44 en at extremo de salida del tube 40. La mitad 

de eatos eioentoa 42 son simplamente extenetones en taral.ejo 

del tubo 40. La ota mttad vie 1.05 tines 44 eatti doblados 

3igez’amente haia sdentro. propo’eionefldo tie sets ,nsnera Is 

rasiatencla neoesafla Para iniotar et ondulado de Is 

extrusion fl interior del tuba de coutenolôn 40. 

OASRJfL PORDA C7FAPrD 
TO TPADVCJ, oncz.a £5 
3mS o Av no 

’ftTSr�RfQ oe JUST,r,, 



H .. 

15 flgura.5 mueotra Qtr preoentaolOndel pr,oente� Thvento 

quo inoorpore. Un peQ,,fto orllieio 52 cue estt Qortado UentrQ 

ael tubo do oonterioión 50... El . aire pr,emzuao a 

e1tevnetiveaente on maolo oe pueôen Introducir an  el orifiolo 

52. 14 prestOn diferenoisl produoida medisute eote proOeeo es 

suf!oiente pare osussi’ 
. ,luovaoiente . .rosistenoia. suflaiente Si 

interior del. tuba 
. do oontenoión, haoianda que Is extruo6n 

ondule el interior del tuba 50. Per oJouploq eon on promedlo 

de .produoojon do 135,9 kg por hora uttltzDfldo on orlIioio 

do troquel tie 416m,tro do 2.0 mm 
y 

un dl6metro do Into 50 do 

2,54 cm p Is Introducoi6n do une proBtOn on el rango do 34,53 a 

690(63 IcPaO de Un v,oio en si rango d -6665 ft haata 344714 

Pa Soft vatores of lo&Oee part producir el. fenômeno.deaede. 

La Piguxa 0 inuestra otre pr,aentaojon aiternetiv, al Invents 

propueeto e invo]uera to tubo on ourv& on oontenoion M. Is 

.owa a dobladp an aentido dosoendente an el tuba as 

nontenclon 80: area nueveasute is resieteflola deseada sabre I, 

extDUeion requerida part iniolar Is onduiaotón Al interior 

del tubo do oottenion 
cc. be acuordo con el promedlo de 

DbtAuOCS6fl do is extrusion v lao ::pX.opOtQicna fisivas do Is 

extrusion, as ha etjoottr3o gue W2a ourva dentro .dsi tubo de 

oontenoon quo aicanos valoree do 20 )iata Sir produoir& el 

-efecto doseajS. Este ismo efecto Be mode lograr utilizoodo 

an tube . nato oantoadç, wilaimente descie is treyootoria as 

flujo de Is extruel4n, tie tal euerte we .1 oontaoto mid5]. 
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de it sxtuoion non ’a pared interne del tuba proporoione Is 

resistencla reguerida. 

Dabs coniprenderse qua Jae djstjnt,s presentaolones quo SB 

observan an Jae Figuras 3-0 Be brThda slmplon,ente como 

. ejempiosde Medina pox’ Joe ousles se puedo aplicar una 

resiotenoja a prosion desoendentes a is oxtruelØn, mientras 

qua dicha extnsi6n esta limitada por un tubo de oontenoidn a 

pox’ �otro recipients periftrloo de oontenalón. So ponds 

utilizer ouaiquier nmero do forms do recipientee de 

oontenoion, tel conn aquelloe quo tienen Paredes laterales 

rectangular, ouethaas, ovales, 0 triangulares an opoeioiOn 

al tubo ciroular. El uso do un recipients do contenclón 

cuadrado 0 triang-tilap produce tIpio.mente ’in eepiral similar 

al producido pox’ un recipients redondo de oofltenoiOn. tin 

recipients oval do oontenciOn puede der coma resultado 1n 

produoto ondulado quo seneralmente addpta is form oval an 

general del reolpiento. El reotpiente de oontenolon no tiers 

We sex’ on encerramiento continuo. Pox’ eiemplo, puede 

ooneistir an ’ins pluralidad do miembros, que pueden nor 

pjezae an forma do barn, quo generalmente forsan .1 

esqueleto 0 asumir ’ins forms do bastidor on tlambre de. ’irs 

roôipionte de oontenoiOn con pared oontinu,(--oomo sucede con 

los tubos. 

Debe óomrenderse quo al utilizer los mismoe principioe 

previamente divulgados, so puedo honer uso do no recipients 
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rectangular de contenolon quo tonga un ancho tan solo 

ligeramente superior 51 didmetro do is extrusiOn fl?& 

ptoduciruna extrusion do forms snuooid1 an opooitión a Is 

extrusiOn ondulada. Cuando as splice ant resistenola a ufla 

extrusjón  on dioho recipients Us sontencj6n, as forms una 

elnusoide, on Is medida on qe Is extrusiOn coolie hacia 

adelanto 
y 

atras den-tro de It forms rectangular anoeta. La 

longitud de onUs de is forms sinusoidal podr& varier de 

acuerdo can Is reetstencIa apliosda 
y 

is velocidad do is 

extrusiôn. La altura o amplitud de is forms sinusoidal as 

roximadsmente is mttad do la altars interior del recipients 

Us contenolOn de forum rectangular. 

independientemente de La forma del recipients as contenciOn 

utilizado. Quaiguier nmero de median do aplioscion tie is 

resistenoja puode twbjen emplearse, inclugo is Thtroduccion 

de one reslstenoia fisica 0 Us cuolquier otto medlo pars 

redirsoolonar .1 fiuo do extrusiOn on forms euflotente para 

hater quo is extrusion as souu,e an Is eecoiOn interns del 

tubo de contenoión o del recipients poriferico do oontenoiOn 

UI, area do mayor rnistenoia aeritro do un tubo recto,. pot 

ejemolo podr&s prodvoir al efeoto deseado. La resistencia no 

tiene qua aplicarse deeds un Putts al interior del recipients 

de oontenciOn, sin embargo we suede aplicar pox’ fuera del 

reciplonto do oontenojón lgualmettto. 
� 
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So be sneentrado Ne lea promedos de PTQdUDDIÔTh 
tF 

tradiMjonjea We paean nor too troqueles extatentes Be 

pueden oonavvai, utflLando cuaiqulera do Las proeefltaoiones 

tlustzadae . 3’ enalizadse anteriormente. En efeoto. Joe 

prometbe do rn’oduooión quo sobrepasen las producoiones 

� t�"adioionaes de extrusiOn, nor eemp10 on at rngo de 181,2 

kg Vor hora a tra-ves do in tzoquel do d1ruetro tie 2,Q un 

Be Jogran manteajsndp a 4a voz Jae ondumclonoa continues quo 

fluyon deeds oacla ,no de los tuboa do oontencian. Por. 

consigulente, so pueda qtllIaar an nümozo manor de tl’oQuelfl 

de extruBor pan acomodar at dtØmetxo. de espIret mantenieno 

a is vez un prosodic ,fevtjvo do pvoduocton .1 utilizer Un 

olerto n’,moro de toqueles en combinactOn a an eerie a to 

laigo 6e uns arista del extrusor. 

La Figure 7 iluetra une vista on rerepeotiva do Un. 

presentaoiOn del invento que tnvoluora una sorts de troquelee 

-12 an eerie adheridos a mx nmero do tubos de oonteuolón 70. 

El extra= do aalida do oda tube do QOflteflQl&Z, 70 as adhiez’e 

unt arista do extrueión 72. Este d&etrtbui4n Permits 

eutonoes to adherencis a it oars del extrusoz’ do on epareto 

tie boot, oiroular 74 que tiene can eerie de Quolitilas 

indivithitles tie ooxte 76. Ceta cxiotribuoiôn as musetra eon 

diez tPQqUe10B individuales de extruBor 12 oOfleotftdOs a dtez 

tabor tie oontenojón 70. In oust permits proedioe flno,aloe 

Is produoolôn a tz’avØe del o)ctxusor iguales a be promedioa 
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do produoolan desoritos previemente pars IS produociOn de 

barn por� sopiado quo Be describe an Is tØonioa anterior, 

utilizaudo lam mØtodos dosoxitos anteriormente. 

Aun.. cuando no Se muestra an is Figura 7 el tubo do 

oontenojon ?O y la oare do extrusion 72 Se pueden aisefIar do 

� tal.. manera quo loo; troquelee 12 Madan vontoar haste cuando 

so satisfagan lam condiolonos especifloas (oomo eon densidad 

an bruto do extrusion, energia meognloa espeolfica, contenido 

do humedad, velocidad del sintln y ppesiOn del trowel). y 

luego eltubo do. oontenojôn 70 so Made rotor  sGbre los 

troquelea 12 par media do Un, pl,oa adiojone]. rotative (Quo 

no as Inuestra) v we Be tibias entre lam talons TOY be 

troquwlee 12 

fobs iwaimtnto entenderse quo mae do ux trowel Made 

tnrutstse haOLt 01 interior del turn eenoil].o do oontenoion. 

Pot e4ea1c � nn tuba de oontenoion Made rocibir is extrusion 

do salAds qua viene do dos OriflotoB ceroanos del trowel. 

AdeMs, ls troquelee quo Produced oualquier nümero do 

form.e, cmw estraila o eeoolan tranoversal cuadrada a mao 

formaa covlei&e, oomo Ian do tin oaotue o ’an, pimiento 50 

oü,den  utilizer 5unto con el Invonto. 

Cualquier nUrMro de ttpve de extruoores as puoden utilizer 

con el invento, inctuvendo extrusores de tornillo gemelo 20 
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tornillo sonoillo do oualquier longitud QUO operen an un 

rsngo ampijo do rpm. Adiojonalmento, mientras el prOosso he 

sido de.sorito con respeoto do on produoto do base de ThIz, 

dabs entenderse quo el invento as puede utilizer con 

ct,aJquier extrusion soplada inc3u)rendo productos quo as 

basen eeenoialmente an trigo, arvoz U otras fuentos tiptoas 

tie vrotetna 0 one mezolas. En eteoto el invento podria tenor 

aplioftolones en rnaalquier CamDO an el. quo Be maneje is 

oxtruesoxi do un nzterial quo atraviese rÆpidamente pox’ on, 

etapa do transioson de vsthjo despues de someteree a 

extrrnion a travØs de Un orificlo de troquel. 

Si bi.en el invento he sido p4rtioularoiente exhibido V 

desorito con referenda a lAna presentactón preferida,  lm 

expertos an is materia oomprender&r, Qua Be pueden tntroduoir 

40
 

diversos rotation on la forms v details sin separaTes del 

espiritu v alowioe del trabajo &nventivo 
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� I 

REIVINOICACJONES 
(maditicac]as) 

Un aparato Para praducir uris extrusion cii espiral (20), dicho riparian conipietide: 

no troquel do extrusor (12); 
tin rocipieiite perilŁrico de corttcncion adherido a dicho troquel; y 
calorie izadr) porque diclio aparato comprende: 
an medic Para impartir resistencia sabre ci rate do oxtrttión qtie sale del 

niencionada troquel, en deride dic}ia resistencia so aplica on sontido desccndente del 
punlo de transicion de vidrin del extrudido (20) causando <Ic esta ’iiane’-a ci cfccto dc que 
ci Ilujo extrudido so enrosque dontro del moncionado recipientc perifØrico de contenciOn, 

2. El aparato dc Is reivindicocion I caracterizado porque ci mecatlismo pant 
impartir una resislencia coniprende tma slots (32) adherida a in sección external del 
mencionado rccipionte periferico do contcttcidn y so extiende l,acia ci interior do diclio 
recipients do cotttencioit a troves do Line aberturn cortada (38) on ci rncncionado 
recipicntc dc conteitcioti 

3. El aparato do Is roivindicaciOn I caraeterizado porque ci rnecaliismo Para impartir 
ann resistoncia sabre ci flujo do extrusiOn cotnprendo one restriccion on per Ic metioS an 
pttlito a 10 largo dol recipiente perionico do contenciGn 

4. El aparato do Ia reivindicacion I caracterizado porque ci mecanisino Para impartir 
una resisteucia en ’in flujo <Ic extrusion coniprende ititroducir un gas prcsurizado deniro 
del recipiente periferico do contención. 

5. El aparato die Ia mivindicuejOn I caracterizado porque ci iliecatlismo pars impartir 
una resistencia sabre ci flujo de extrusion coniprcndc Is creaciOn dc till vaclo at interior 
del recipielite penferico de contcnción. 

6. El uparato do la roivindicacion I caractcrizado porque compronde ademas: ulta 
cars do truquei dc carouser (72) quo eats coiicctada a tin extreme do salida do an 
Iccipiente do contonciOn pen iŁrica; y csta distribucion permite, Is adherencia a Is earn del 

� 
cxtrusor do on d ispusi i vo circular do carte. 

7. Un matodo Para producir on extrudido supiado on forrnn tie capital (20), 
caractcrizado porquo dicho alØtodo utilize el aparato do is roivintiicacion I, en donde 
dicho extrudido (20) sale do dicho tioquel do extrtisor (12) on estado do fusi6n plÆstica 
antes ic eniniarse y alcatizar el estudo de transiciOn do vidria, y en dolido dicha 
resistencia se apiica at extrudido (20) mientras so encucutra dentro del recipionte 
pod fØrico do contencion, deride dicha resistencia so aplica on sentido desceitdonte del 
punto do transicion dc vidrio del extrudido (20), y claude dicIa resistencia es suficiente 
paw hacer quo ci extrudido so eurosque al interior del recipictite perifØrico dc eontoución 
(30). 

8, El metodo de Is reiviudicacion 7 caraciorizacie porque mªs tie on extrudido ac 
enruta a traves do tin recipiente perHerico seucilio do contenciOn (30). 

9. El nietodo dc In reivittdicnciou 7 caractcrizado porque cI recipiente perifdrico do 
cuntenciOn (30) coLuplondo on lubo. 

0, Ri nietodo do is reiviudicacion 7 caractcrizado porque to rosisielicia in extraido 
(20) so aplica par media do una tibia (32) qttc sobi-osalo a (raves del recipientc do 
conteliciOn (30). 

II. El nietodo de is reiviudicacion 7 caracterizado porque In resisiencia ii extrudido 
(20) se apiica par tncdio do una restricciOn en par to ’hones an panto a Ia large del 
recipients pci-i l’erico do coiitencion (30). 



-Ii>-- 
12. El niØtodo do a reivindicación 7 caracterizado porquo la resistencia at extrudidu - 
(20) Se apilca introduciendo gas presurizado dexitro del Itcipielite pe’iferico do 
contention (30), VI 

13, Ft metodo do ]a reivindicacirSa 7 caracterizado porque to cesstenca M xtTudhio 
(20) so aptica par ’nedjo do our vocio creado al interior del rccipiente peritrico ic 
conteiiciOn (30). 

14. Ft metixto de La retv dkracn 7 carcieriado pore ci recipients per ferico dc 
contejlciOn (30) so encuentra orientado to sentido axial en re[aciOn con el extrudido (20). 

15. El metodo do la reivindicación 7 on donde ci recipiento perifØrico do contención 
(3U) es on recipicnte periferico do contención recta’iular, dondc djcjio recipiente 
periferico rectangular de cotitencion conipniiide on ancho interior one Cs 
aj’roxmadaiiiexite equivalente al diaiiietro transversal del extrudido contends all1. 

6. El inetodo de to reivindicnoiOn IS caracterizado porque compre’ide adernªs la  
cotocaciOn de twa sane do troqueles do extrusor y los recipientes correspondientes de 
forma periferica rectangiIur de co,tcntiôn en sane ic not mantra quo illia de las codas del 
extorter (72) so puedo adhorir a on extrenio do salida de los troqueles del extrusor (12). 
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$UPERINTENENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 
OIRECCJON DE NLJEVAS CREACIONES 

Radicación No. 04.20548 
Casificacion Inkernacional (IPC): B29C 47120 
Concepto Teenico No. 2371 

Patente do Invencion Patents de Modelo de Utilidad fl 
Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 
. 

Cap.l Cap, II 

No. Sol. Internacional PCTIUS02/22875 
Fecha de Presentacian Intarnac. 2002-07-18 

Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento an el articulo 48 
de Is Decision 486 de la Con,isiOn de Is Cornunidad Andina, Se Fe cornunica: 

1. Documentos ostudiados 

DescripciOn: Folios: 513 a 532 coma so radicO inicialmente 
Folios: 730 a 749 memorial del 2010-01-29 
Folios: 774 a _T9a_memorial del 2010-06-23 

Reivindicsoiones: Folios: 533 a 539 come Se radioo inicialmente 
Folios: 750 a 751 memorial del 2010-01-29 
Folios: 794 a 795 memorial del 2010-06.23 

Uibuios: Folios : 595 a 597 come Se radioa inicialmente 

Prioridad: Folio: ______ 
(2001-09-10 US, N 09/952574). 

Sta. De solicitante: Folios: 768 a 795 

2. Objeto de Is invencion 

La presente solicitud Be titula METoDo V APARATO PARA PRODUCIR UN 
EXTRLJ!DO SOPLADO DE FORMA ONDLJLADA’, Folio No 1. 

El objeto ia Is presente solicitLid Se refiere a on troquel exirusor qua cLienta con on 
recipients periferico de contenoiOn pam el material extruido, sabre el cual Se 
rnonta on dispostiao para apcar Una %uerza at extruido en senlido descendents de 
Is direcciOn de salida del material extruido. 

De otra parte, el pliego reivindicatorlo modificado reclama on aparato pairs producir 
one extrusion an espiral relacionado an Ise reivindicaciones 1 a 6 y on metodo 
para producir un extruido soplado an forms de aerial, relacionado an las 
reivindicaiones 7 a 16. 

El obje%o do Ia soicitud definido anteriormente Be clasifica an Is PC 029C 47120. 



3. De to solicitud de Patents 

3.1. Reivindicacionos (allIculo 30 D 486) 

F solicitante aclara qua el punto de transiciôn del vidric as el Punta donde el 
extruido cambia do fase liquids a plastica a fase solids despuØs de hincharse 
desde el orificio 14. Este aclaracion y las modificaciones realizadas al pliego, 
solventan las objeciones planteadas an et Oticio No. 4320. 

For to tanto, las reivindicaciones presentadas an el capitulo reivinthcatorio 
modificado definon Ia materia quo as oases proteger de forma cars y concise 
eaten enteramenle sustentadas par a descripciOn conforms al Art, 30 D. 486, 

4. Unldad do Invenclon (artloulo 26 D 486) 

Se considers qua of pliego estudiado coniprende soarnente una invenciOn, an 
consecuencia, oumple el requisito do unidad do invenciôn. 

i 

S. Determinacion del Estado do to Thcnica 

Considerando qua Is solicitud de patents reclama prioridad del 10 de Septiembre 
del 2001! as buscaron documentos del estado do a tecnica relacionados, con 
fecha do publicacian anterior a esta. So realizo bLsqusda de dooun,entos 
relevantes dentro del estado its Is teonica, ontendiendo coma estado de Is tecnica 
a definition provista an of Art. 16 D 486, y las excepciones fadas an el Art. 17 de 
is misma, 

Consultadas las fuentes de Enformacion con qua cuenta esta oficina, Se ballaran 
Its siguientes documentoo que hacen parte del estado de Is  tØcnioa miss cercano 
al objeto de Is presents solicitud: 

Documento* Titulo cache de 
- .. _________ publ’cacion 

� Dl US1824482 FOR 1929-10-09 

6. AnalIsIs do patentablidad 

6.1. Novedad (articulo 16 D486) 

El requisito do novodad so evaluO par comparacian entre Ia solicitado y los 
documentos citados an el numeral anterior. 

Las reivindicaciones 1 a 6 as refieren a un aparato para producir una extrusion an 
espiral, caracterizado porque comprende un rnedio para impartir resistenoia sobre 
el flujo de extrusion qua sale del troque exirusor. Resistencia qua cause quo el 
flujo extruido Se enrosque dentro de un recipients do contention. 

La anterioridad Dl as refiere a un nietodo y un aparato para producir cuerpos 
curvos, particula?mente un rnØtoda y aparato para haoer farrnas helicoidales. La 
anterioridad presents una maquina para troquelar 27 conformada nor un medio de 
transporte quo ooniprende una pluraJidad de rodillos montados en una estructura 
14 con parades laterales 16 las cuales sinfen de gu[a para of material extruido, 



qua as caracteriza porque cornprende un labio 7 para aplicar presion a is 
superficie exierna del material lo cual hace qua Se deflects el material. 

Se puede observer qua an Is anteriaridad Dl el labio 7 esta formado an el misrflo 
troquel, to cual difiere del media pare imparlir resistance de Is sojicitud, par cusrito 
este elemento as independiente del troquel 12. 

Las reivindicaciones 7 a 16 as refieren a un metodo para producir un extruido 
soplada an forma de espiral donde: 

- Un extruido sate del troquet 12 on estado do tusiôn ptestca antes do entriarse 
alcanzar of estado de transiojan del vidrio. 

- Una resistencia as apFica at extruido mientras Se encuentra an el reoiente 
periferico de contencian. 

- Donde Is resistencia Moe qua el extruido Se enrasque canto del recipiente. 

La anterioridad Dl presents un metodo pare lacer formas belicoidalos qua 
oomprende las siguientes etapas: 

- Aplicar una presiOn al material descargado mientras este material as 
transportado a troves de un transportador (descripciOn pagina 2 lineas 18 a 
23). 

- Conde et material trarisportado forma una helice (reivhidicacion 12). 

La anterioridad Dl difiere an qua Is resistencia Se aplica an el traquel, mantras 
qua an Is presents solicEtud, Is resistance Be splits an el redpiente periferico S 
contenciOn despues de clue el extruido ha pasado par el punta do transiciOn del 
vidrio. 

Realizada Is comparacon entre las documentos del estado del aria y Is materia 
reolamada an Ia presents solicitud de patente, Se observe qua diobo dacumenta 
no contiene las caracteristicas do Is sojicitud an estudia; par Ic tanto, el objeto de 
Ia soioitud as un elemento navedaso y permite afirmar qua compile con lo 
estipulado an el Art. 16 1)486. 

S 6.2. Niver inventivo (articulol8 D486) 

De acuerdo a Is materia descrita an Is presents salicitud, el problems tecnioo a 
solucionar consiste an Is obtencion de un producto extruido an forma ondulada 
donde el volumen de praduccion y el niniero de troqueles individuales del aparato 
sea comparable con las caracterlsticas de un aparato para produccion de extruido 
lineal. Este problema no Se babria podido resolver par media de Poe daounientos 
del estado del arte, ya qua ninguna de las references enoontradas ensena ni un 
mØtodo ni un aparato para producir un extruido an forma espiral, donde Se aplique 
una resistance al extruido causando quo el flujo de material Se enrasque dentra 
de un recipients de contenciOn. 

Por lo anterior Be considers quo el aparato para producir una extrusion an espiral 
de las reivindicaciones I a 6! y el metodo para producir un extruido soplado de las 
reivindicaciones 7 a 16, no son obvias para una persona del oficlo normalmente 
versada an Is materia, ni Se derivan do manera evidento del estado de Is teonica. 
Con esto Se concluye qua Is materia reclamada cumple �1 requisito de ni’Ml 
inventivo estipulado an el Art. 18 D 486, 

6.3. Aplicacion industrial (articulolg D 486) 


