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FIG. 1

(54) Title: METHOD FOR REDUCING RADIANT HEAT LOSSES THROUGH COKE OVEN CHAMBER DOORS AND
WALLS BY ADAPTING THE HEIGHT OR DENSITY OF THE COAL CAKE

(54) Bezeichnung : VERFAHREN ZUR VERRINGERUNG VON WARMEABSTRAHLUNGSVERLUSTEN DURCH KOKS-
OFENKAMMERTUREN UND -WANDE DURCH ANPASSUNG DER HOHE ODER DICHTE DES KOHLEKUCHENS

T

4.

ﬂﬂmﬂﬂﬂﬂlﬂﬂﬂﬂﬂiﬂﬁiﬂllllﬁlﬂlllll =

(57) Abstract: The invention relates to a method for reducing the coking time in oven areas near the door or end walls, and for
improving the coke quality and emission situation due to compensation for radiant losses through coke oven doors and end walls,
wherein said compensation is performed by modifying the height of the coal cake in the vicinity of the front coke oven chamber
dpors, which can be done both by increasing or reducing the coal cake height over part of the leagth or the entire length of the
coke oven chamber door. The reduction in the height of the coal cake can be achieved by leaving out coal or compacted coal, and
the increasc in height by heaping up coal and pressing, or adding compacted coal, wherein the prossing is also avoided, so that a
recess having reduced coal cake density and reduced radiant heat is obtained.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Verdffentlichungsdatum der gefinderten Anspriiche:
20, Januar 2011

Die Erfindung betrifft ¢in Verfahren zur Verringerung der Garungszeit im tir- oder endwandnahen Ofenbereich und zur Verbesse-
tung der Koksqualitit und Emissionssituation infolge Kompensation von Abstrahlungsverlusten durch Koksofenkammertiren und
~endwiinde, wobei diese Kompensation durch einc Veriinderung der Hohe des Kohlekuchens in der Umpebung der frontalen
Koksofenkammertiiren erfolgt, die sowohl durch einc Erhdhung oder eine Verringenmg des Kohlekuchens iiber cinen Teil der
Linge oder die gesamie Linge der Koksofenkammertiir erfolgen kann. Die Verringerung der Hohe des Kohlekughens kann durch
Weglassen von Kohle oder von Kohlekompzktaten crzeugt werden, die Frhhung der Héhe durch Aufschiitten von Kohle und
Vorpressen oder Hinzufiigen von Kohlekompakiaten erfolgen, wobei auch vorgeschen ist, das Verpressen ausvulassen, so dass
mian eine Aussparung mit verringerter Kohlekuchendichie erhilt, die cbenfalls eine verringerte Wirmesbstrahlung besitzt.



Método para Reducir Pérdidas de Radiacion de Calor a través de
Puertas de Camara de Horno de Coque y Paredes Adaptando la Torta

de Carbon en Altura o Densidad

[0001] La invencién se refiere a un método para compensacion de las
pérdidas de radiacién de calor en la operacién de camaras de horno de
coque, refiriéndose la citada radiacion a una pérdida de calor a través de las
puertas de camara de horno de coque, la cual ocurre habitualmente a través
de las puertas de cimara de horno de coque o las paredes finales de camaras
de horno de coque, y en donde la compensacién de las pérdidas de radiacion
se realiza mediante una conformacion especial de la torta de carbén, que
lleva a una pérdida reducida del calor necesario para la carbonizacion del
carbén en el area del horno cerca de la puerta y la pared final, aumentando
en esa forma la calidad del coque en estas 4reas y acortando el tiempo para
la carbonizacion completa de la carga de carbén. Simultineamente la
presente invencién mejora la situacion de las emisiones al descargar el lote
de coque. La conformacion de la torta de carbon se genera durante la
compactacion de la torta de carbon, la cual se produce prensando el carbén
para obtener una torta de carbon. La conformacién puede entenderse como
una depresion, mediante la cual se deja vacia una parte de la torta de
carbon, o una elevacion en la cual se amontona una mayor cantidad de

carbon sobre la torta de carbon y se prensa.

[0002] La compactacion de carbon para cargue de camaras de horno de
coque es conocida en el arte previo. La produccién de tortas de carbon
prensadas  aplicando  dispositivos  apropiados se  describe  en
WO 2006/056286 Al. Aplicando el método descrito en esta ensefianza, se
moldea una torta de carbdn en un molde de prensado mediante herramientas
estacionarias de prensado que trabajan horizontalmente y con una longitud
de carrera limitada. El molde de la prensa comprende una pared de tope
deslizable, la cual se separa por las herramientas de prensado bajo el

impacto de una fuerza de frenado apropiada que actia en la direccién



opuesta, a medida que crece la torta de carbon. Mediante este método, la
torta de carbén se compacta antes de introducirse en un carro de transporte

de carbdn o una cdmara de horno de coque.

[0003] La alimentacion y/o el cargue de camaras de horno de coque se
lleva entonces a cabo aplicando métodos conocidos en el arte previo. Un
tipo de disefio habitual para cargar cdmaras horizontales de horno de coque
se describe en DE 19545736 Al. El carbon se amontona fuera del horno en
un nivel uniforme sobre una placa base plana y posteriormente se compacta,
luego de lo cual la torta de carbén compactada, junto con la placa base, se
empuja suavemente en la camara de hormo de coque, retirando a
continuacion la placa base de la camara del horno mientras la torta de
carbon se sujeta en la cara frontal. Mediante este método, es posible cargar
camaras horizontales de horno de coque, en particular, las cuales se equipan

con calentamiento del piso.

[0004] Mediante este método, una torta de carbén compactada, que tiene
una conformaciodn regular, se introduce en una cdmara de horno de coque.
Es especialmente en las puertas de las camaras de horno de coque con bajo
aislamiento donde la torta de carbon esta en contacto intimo, de manera que
ocurre un pérdida sustancial de calor debido a la radiacién a través de las
puertas, con la consecuencia de que, en la mayoria de los casos, esta area de
la carga de carbon deja el horno en un estado carbonizado en forma
incompleta, teniendo asi un efecto negativo sobre la situacion de las
emisiones durante el proceso de vaciar un horno de coque. Esto implica una
calidad inferior del coque, particularmente en el area de las puertas de
camara de horno de coque. Por esta razon, se buscan posibilidades de
compensar las pérdidas de radiacién a través de las puertas de camara de

horno de coque y mejorar integralmente la carbonizacion del carbon.

[0005] Por consiguiente, es un objeto de la presente invencion

compensar pérdidas de radiacion de camaras de horno de coque en el area



cercana a la puerta de la camara de horno de coque y cercana a las paredes
finales, mejorando en esa forma integralmente la carbonizacién de la carga
de carbon, intentandose con ello conseguir esta reduccion mediante una
conformacion especial de la torta de carbon. La conformacion incluiria un
aumento o disminucion en la altura de la torta de carbon, implementandose
este aumento o disminucidn en la altura de la torta de carbdn sobre las
partes de la torta de carbon que se sitdan cerca de las puertas de camara de

horno de coque.

[0006] La presente invencion resuelve este cometido proveyendo un
método que imparte a la torta de carbén una conformacién especial
mientras se compacta, la cual cambia la altura de la torta de carbén, una vez
cargada, cerca de las puertas de camara de horno de coque, cambio que se
logra aumentando o disminuyendo la altura de la torta de carbén. En una
incorporacion del método, es también factible llenar las depresiones asi
obtenidas con una altura constante de la torta de carbén por una torta de
carbon que tiene una densidad reducida. En otra incorporacion de la
presente invencion, es factible proveer la primera y la Gltima camara de
horno de coque de un banco de hormos de coque o una bateria de hornos de
coque cada una con una torta de carbén que tiene una altura o densidad
modificada, ubicéndose la depresion de la torta de carbén cerca de las
paredes finales laterales colindantes de la camara de horno de coque y
reduciendo en esa forma las pérdidas de radiacion a través de las paredes

finales de la cadmara de horno de coque.

[0007]  Alterando la altura y la densidad de la torta de carbon, se acorta el
tiempo de carbonizacion de la carga de carbén en esta area del horno, de
manera que s¢ aumenta la calidad del coque y se reduce sustancialmente la

radiacion a través de las paredes o las puertas de camara de horno de coque.

[0008] Para generar la depresion al producir una torta de carbon

compactada, se omite simplemente un compactado. En la misma forma,



puede lograrse un aumento parcial en la altura de la torta de carbén
agregando un compactado de carbdn en la posicion deseada. Este modo de
produccion es factible si la torta de carbon se produce por compactacion y
seccionandola en compactados individuales. Dependiendo del tamafio de
los compactados, pueden utilizarse incluso varios compactados para
producir el aumento en la altura o la depresion. En el caso de que la torta de
carbon se produzca por simple prensado, la depresion puede producirse
llenando una cantidad reducida de carbén en un molde de compactacién y
prensandolo. De la misma manera, una elevacion correspondiente se genera
agregando una cantidad correspondiente de carbon, llenandola con
elementos apropiados de conformacion lateral y prensandola hacia abajo.
Ejemplos de elementos de conformacion lateral son laminas metalicas. Mas
aun, esta depresion puede generarse de manera que la cantidad llenada de
carbon en los extremos laterales de la torta de carbon compactada no se
compacta del todo sino descansa como un vaciado suelto sobre el

compactado de carbon situado debajo.

[0009]  Se reivindica particularmente un método para disminuir el tiempo
de coquizacion de una carga de carbén en el drea cercana a la puerta de un
horno de coque y para la compensacion de las pérdidas de radiacion de
calor a través de las puertas de camara de horno de coque adaptando la torta

de carbon en altura o densidad, en donde

e se comprime una pila de carbén aplicando un método de
compactacion para obtener una torta de carbon compactada que

tiene una densidad que varia desde 700 a 1300 kg/m>, y

e la torta de carbdn compactada se carga a través de la abertura de
carga de una camara de horno de coque en la camara de horno de

coque

10



Yy que se caracteriza porque

e durante la compactacion del carbén se genera una depresion o
elevacién de la torta de carbén en los lados superiores de la torta
de carbon, orientados hacia las puertas de camara de horno de
coque, no Ilenandose la citada depresion o elevacién con carbén o

llenandose con menos carbdn.

[0010] Basicamente solo se necesita una depresion. Para algunos
propdsitos, sin embargo, es también posible implementar una elevacion de
la torta de carbon, opcionalmente incluso en combinacion con una
depresion. La altura de la citada depresion o elevacién puede variar, pero
para lograr el efecto inventivo preferiblemente varia desde 20 a 700 mm.
Alturas tipicas de una torta de carbon compactada ascienden a 700 a 1300
mm. La profundidad de la citada depresion o elevacion de la torta de carbon
puede variar también, pero preferiblemente asciende a 0.25 a 5 metros. El
ancho de la elevacién o depresion de la torta de carbon a lo largo de una

puerta de horno de coque puede variar arbitrariamente.

[0011] En su forma prensada, la densidad de la torta de carbdn varia
usualmente desde 700 a 1300 kg/m’. Si se genera una depresion
disminuyendo la densidad de la torta de carbén, la densidad se disminuye
adecuadamente en 20 a 300 kg/m’. Esta disminucién en la densidad, por
ejemplo, puede llevarse a cabo dejando vacia una depresién, rellenando la
depresion, que se dejé vacia, con carbén en modo de carga por encima, de
manera que la depresién tenga una densidad de torta de carbon reducida. La
provision de una depresion, que tiene una densidad reducida, puede
combinarse con una elevacion normal o depresion de la torta de carboén

como se describe mas arriba en el texto.

[0012] Proveyendo una depresion en la altura de la torta de carbon de 2

metros de profundidad, asumiendo un ancho de la depresién de 1 metro y



un ancho de la puerta de aproximadamente 4 metros, el tiempo de
coquizacion en esta area de torta de carbon reduce en aproximadamente 4
de 60 horas por 100 mm de altura de la depresién. Proveyendo una
depresion en la altura de la torta de carbon mediante una densidad reducida
de 2 metros en profundidad, asumiendo un ancho de la depresion de 1 metro
y un ancho de la puerta de aproximadamente 4 metros, el tiempo de
coquizacidn en esta 4rea de la torta de carbon reduce en aproximadamente 5
de 60 horas por 100 kg/m?* de densidad reducida por 100 mm de altura de la

depresion.

[0013] Para ejecutar el método inventivo para producir una torta de
carbon con una depresién o elevacion, pueden aplicarse eventualmente
cualesquiera métodos elegidos arbitrariamente, si con ellos puede

producirse una elevacion o depresion.

[0014] En otra incorporacién de la presente invencién, Gnicamente las
tortas de carbon de la primera y la iltima camara de horno de coque de un
banco de hornos de coque o una bateria de hornos de coque se proveen con
un aumento o disminucion de la torta de carbon. Es ventajoso proveer la
torta de carbén de la primera camara de horno de coque (primer horno final)
de una bateria de hornos de coque o un banco de hornos de coque con un
aumento en la altura de la torta de carbén, y proveer la torta de carbon de la
ultima camara de horno de coque (segundo horno final) de un banco de
hornos de coque o una bateria de hornos de coque con una depresion o
aumento en altura. Esta depresién o aumento en altura no se implementa
solamente en la cara de la torta de carbon orientada hacia la puerta, sino
también en las paredes finales laterales de las cdmaras de horno de coque de

una bateria de hornos de coque o un banco de hornos de coque.

[0015] Al modificar el método mencionado en primer lugar, se reivindica
para este proposito un método para reducir el tiempo de coquizacion vy la

compensacion de pérdidas de radiacion a través de puertas de camara de

12



horno de coque adaptando la torta de carbon en altura o densidad, método

que se caracteriza porque

e la cdmara de horno de coque es parte de una bateria de hornos de
coque o un banco de hornos de coque, y la primera camara de
horno de coque de la bateria de hormos de coque o del banco de
hornos de coque se provee con una elevacion o depresion de la
torta de carbén a lo largo de la pared final que cierra lateralmente

la camara de horno de coque, y

¢ la dltima cdmara de hormo de coque de la bateria de hornos de
coque o del banco de hornos de coque se provee con una
depresion de la torta de carbén a lo largo de la pared final que

cierra lateralmente la camara de horno de coque.

[0016] La altura de la citada depresion o elevacion de la torta de carbén
de la primera o la Gltima camara de horno de coque se fija preferiblemente a
20 a 700 mm, como se hace en el caso de una simple torta de carbén. La
profundidad de la citada depresion o elevacion que se proyecta en la camara
de horno de coque corresponde normalmente a toda la longitud de la pared
lateral de la camara de horno de coque, pero puede también ser menor. El
ancho preferiblemente asciende a 25 por ciento en longitud del largo de la
puerta. El numero de camaras de horno de coque por bateria de hornos de

coque o banco de hornos de coque puede variarse arbitrariamente.

[0017]  Incluso la depresion o elevacion de la primera y la altima cdmara
de horno de coque pueden producirse omitiendo o agregando un
compactado de carbén. La elevacién puede generarse por apilado vy
vibracion o superposicion de uno o mds compactados adicionales. El
apilado y vibracion pueden ejecutarse prensando hacia abajo y llenando con

elementos de conformacion laterales. En otra incorporacion del método, se



genera una depresion llenada con un compactado de carbon o un lote de
carbon, que tenga una densidad reducida de torta de carbon, en la torta de
carbon de la primera y la ultima camara de horno de coque. En la aplicacion
de este método, la depresion se liena tipicamente con una torta de carbon,
cuya densidad se reduce en 20 a 300 kg/m’. La densidad reducida de la torta
de carbdn, por ejemplo, puede generarse dejando un espacio vacio, por

apilamiento y vibracién.

[0018]  Se reivindica igualmente el uso de una torta de carbén producida
aplicando el método inventivo y destinada para cargarse en una camara de
horno de coque para carbonizacion de carbén y utilizada para carbonizacion
de carbon en una cdmara de horno de coque. Camaras tipicas de horno de
coque, en las cuales se lleva a cabo la carbonizacién de carbén con la torta
de carbén producida segiin la invencién son camaras de horno de coque del
tipo de "No Recuperacion” o "Recuperacion de Calor". Analogamente, es
posible usar las tortas de carbon producidas segin la invencion en camaras

convencionales de horno de coque.

[0019]  EI método descrito de proveer una depresién o elevacion en una
torta de carbon a cargarse en una cdmara de horno de coque ofrece la
ventaja de una calidad de coque mejorada en las 4reas cercanas a la puerta
del horno de coque o la pared final, debido a un menor tiempo de
coquizacion reduciendo simultdneamente la radiacion de calor a través de
las puertas de cdmaras de horno de coque que tienen frecuentemente un
aislamiento de calor reducido. El método ofrece ademas la ventaja de que,
utilizando la torta de carbon producida segin la invencién, se disminuye la
radiacion de calor a través de las paredes laterales de las camaras de horno

de coque.

[0020] El dispositivo inventivo se ilustra mediante cuatro dibujos,
representando tan solo estos dibujos incorporaciones ejemplares para el

disefio del dispositivo inventivo.
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[0021) FIG. 1 muestra una camara de horno de coque con las
depresiones inventivas en la torta de carbon en inmediaciones de las puertas
de camara de horno de coque. FIG. 2 muestra una camara de horno de
coque con las depresiones inventivas de una densidad de carbén reducida en
la torta de carbon en inmediaciones de las puertas de cimara de horno de
coque. FIG. 3 muestra un banco de hornos de coque, compuesto por cuatro
camaras de horno de coque, cuya primera cdmara de homo de coque se
carga con una torta de carbén que tiene la depresion inventiva y cuya ultima
camara de hormno de coque se carga con una torta de carbon que tiene la
densidad de carbén aumentada segin la invencion. FIG. 4 muestra un banco
de hornos de coque, compuesto por cuatro camaras de horno de coque,
cuyas primera y Ultima cdmaras de horno de coque se cargan con una torta
de carbdn inventiva que tiene depresiones de una densidad reducida de torta

de carbon.

[0022] FIG. 1 muestra una cdmara de horno de coque (1) cargada con
una torta de carbén (2) y con el espacio de gas o espacio de calentamiento
primario (2a) situado encima, teniendo la citada torta de carbon la depresion
inventiva (2b) no llenada con carbén y situada en inmediaciones de la
puerta de la camara de horno de coque (3). Esta depresion 0.25 a 5 m de
profundidad (2c). Se observan aqui, asimismo, la pared de la cdmara de
horno de coque (4) encima de la puerta de la cdmara de horno de coque (3),
el dispositivo de soporte (3a) asegurado a ella incluye un mecanismo de
desplazamiento (3b), el techo de la camara de hormo de coque (5) con
orificios (6) y dispositivos (6a) que regulan la corriente de aire, los tubos
"bajantes” (7) con orificios (7a) para conducir los gases de coquizacién
parcialmente quemados a las soleras de aire secundario (8), situadas las
soleras de aire secundario (8) con los canales de gas de chimenea (9)
situados alli encima, en los cuales el gas de coquizacion parcialmente

quemado se quema completamente con aire secundario, para calentar Ia
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torta de carbon desde abajo, y orificios (10) con aparatos de control a través

de los cuales se regula la corriente de aire secundario que ingresa.

[0023] FIG. 2 muestra una cadmara de horno de coque (1) cargada con
una torta de carbon (2) y con el espacio de gas o espacio de calentamiento
primario (2a) situado encima, teniendo Ia citada torta de carbén la depresion
inventiva (2d) llenada con un lote de carbon de menos densidad y situada
en las inmediaciones de la puerta de la camara de horno de coque (3). Esta

depresion tiene 0.25 a 5 m de profundidad (2e).

[0024] FIG. 3 muestra una camara de bateria de hornos de coque,
compuesta por 4 camaras de horno de coque (la-d). La primera camara de
horno de coque (1a) se carga con una torta de carbén (2), la cual tiene una
elevacion (2f) en la cara orientada a la cara de la cdmara final del horno de
coque. Esta elevacién tiene una altura de 20 a 700 mm (2g). La ultima
camara de horno de coque (1d) se carga con una torta de carbén (2), la cual
tiene una depresion (2h) en la cara orientada a la cara de la camara final del

horno de coque. Esta depresion tiene asimismo una altura de 20 a 700 mm
(2g).

[0025]  FIG. 4 muestra una bateria de hornos de coque, compuesta por 4
camaras de horno de coque (1a-d). La primera y la ultima camara de horno
de coque (1a, 1d) se cargan con una torta de carbén (2), la cual tiene una
depresion (2i) en la cara orientada a la cara de la camara final del horno de
coque. Esta depresion se carga con un compactado de carbdn o un lote de

carbon que tiene una menor densidad de 20 a 300 kg/m”.

[0026] Listado de Numerales de Referencia
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la-d

2a
2b
2¢c
2d
2e

2f

2h
2i

3a

3b

(=]

H

Camara de horno de coque

Camara de horno de coque de un banco de hornos de coque o
bateria de hornos de coque

Torta de carbon

Espacio de calentamiento primario

Depresion

Profundidad de la depresion

Depresion con menor densidad de la torta de carbon

Profundidad de la depresién con menor densidad de la torta de
carbon

Elevacion de la torta de carbon

Altura de la depresion o elevacion

Depresion de la torta de carbén

Depresion de la torta de carbon con menor densidad de carbon
Puerta de la cdmara de horno de coque

Dispositivo de soporte o marco de soporte de la puerta de la
camara de horno de coque

Mecanismo de desplazamiento de la puerta de la camara de horno
de coque

Pared de la camara de horno de coque

Techo de la camara de horno de coque

Orificio a través del techo de la cdamara de horno de coque
Dispositivos de regulacion de la corriente de aire

Tubos "bajantes"

Orificios de los tubos "bajantes"

Solera de aire secundario

Espacio de calentamiento secundario

Orificios de la solera de aire secundario



Reivindicaciones

1. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando

la torta de carb6n en altura o densidad, en donde

® se comprime una pila de carbén aplicando un método de
compactacion para obtener una torta de carbén compactada

que tiene una densidad que varia desde 700 2 1300 kg/m’, y

e la torta de carbon compactada se carga a través de la
abertura de carga de una camara de horno de coque en la

camara de horno de coque

caracterizado porque

* durante la compactacion del carbon se genera una depresion
o elevacion de la torta de carbon en los lados superiores de
la torta de carbén, orientados hacia las puertas de camara de
horno de coque, no llenandose la citada depresion o

elevacion con carbén o llenandose con menos carbon.

2. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de cdmara de homo de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad, como se define en la
reivindicacion 1, caracterizado porque la altura de la depresion o
elevacion es de 20 a 700 mm y su profundidad dentro de la

camara de horno de coque es de 0.25 a 5 metros.

3. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de

puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
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la torta de carbon en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 o 2,
caracterizado porque la depresion se genera no llenando vy
presionando hacia abajo u omitiendo un compactado en la torta de

carbon.

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 o 2,
caracterizado porque la elevacion se genera agregando carbdn
en la torta de carbon y presionando hacia abajo el espacio libre asi

obtenido o superponiendo compactados adicionales.

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 o 2,
caracterizado porque la depresion se genera por omisidon de
carbén en la torta de carbon, rellenado de la depresion que se dejé
vacia en modo de carga por encima o rellenado vibracion,
teniendo la depresién asi generada una menor densidad de la torta

de carbon,

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 5, caracterizado porque la depresion con la menor
densidad de la torta de carbén tiene una menor densidad de la

torta de carbon de 20 a 300 kg/m?,

. Método para reducir pérdidas de radiacion de calor a través de

puertas de camara de horno de coque y las paredes finales
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adaptando la torta de carbén en altura o densidad como se define

en la reivindicacion 1, caracterizado porque

* la cdmara de horno de coque es parte de una bateria de
hornos de coque o un banco de hornos de coque, y la
primera cdmara de horno de coque de la bateria de hornos
de coque o del banco de hornos de coque se provee con una
elevacion o depresion de la torta de carbén a lo largo de la
pared final que cierra lateralmente la cdmara de homo de

coque, y

* la ultima cdmara de horno de coque de la bateria de hornos
de coque o del banco de hornos de coque se provee con una
depresion de la torta de carbon a lo largo de la pared final

que cierra lateralmente la cdmara de horno de coque.

8. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 7, earacterizado porque la depresion se genera no

llenando y presionando hacia abajo u omitiendo compactados.

9. Método para reducir las pérdidas de radiaciéon de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 7, caracterizado porque la elevacion se genera
agregando carbon en la torta de carbon y presionando hacia abajo
el espacio libre asi obtenido o superponiendo compactados

adicionales en la parte superior,

10.Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando

la torta de carbon en altura o densidad como se define en



cualquiera de las reivindicaciones precedentes 7 o O,
caracterizado porque la altura de la depresion en la torta de
carbon de la primera camara de horno de coque vy la altura de la
elevacion en la torta de carbon de la Gltima camara de horno de

coque de una bateria de hornos de coque es de 25 a 700 mm.

11.Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de cdmara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 7, caracterizado porque la cimara de horno de
coque es parte de una bateria de hornos de coque o un banco de
hornos de coque, y porque la primera y la Gltima cdmara de horno
de coque de la bateria de hornos de coque o banco de hornos de
coque a lo largo de la pared final se proveen con una depresion, y
porque estas depresiones se proveen con un lote de carbén o un
compactado de carbén que tiene una menor densidad de la torta de

carbon.

12.Método para reducir las pérdidas de radiacién de calor a través de
puertas de camara de homno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 11, caracterizado porque las depresiones en la
torta de carbon de la primera y Ia ultima camara de horno de
coque de la bateria de hornos de coque o el banco de hornos de
coque tienen una menor densidad de la torta de carbén de 20 a 300

kg/m3,



Extracto

La invencidn se refiere a un método para reducir el tiempo de coquizacion
en el area del horno cercana a la puerta o pared final y para mejorar Ja
calidad del coque y la situacion de las emisiones compensando las pérdidas
de radiacion a través de puertas de camara de horno de coque y paredes
finales, llevandose a cabo esta compensacion variando la altura de la torta
de carbon en las inmediaciones de las puertas frontales de camara de horno
de coque, lograndose la citada variacién tanto aumentando como
reduciendo la torta de carbon sobre parte de la longitud o sobre toda la
longitud de la puerta de la camara de horno de coque. La reduccién en la
altura de la torta de carbon puede generarse por omisién de carbon o
compactados de carbén; el aumento en altura puede conseguirse mediante
apilado de carbon y prensando o agregando compactados de carbon,
previéndose asimismo omitir el ciclo de prensado con el fin de obtener una
depresion con una menor densidad de la torta de carbén, lo cual tiene

igualmente menos radiacion de calor.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 1.
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Reivindicaciones

1. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacién de calor a través de
puertas de cimara de horno de coque y paredes finales adaptando

la torta de carbon en altura o densidad, en donde

¢ se comprime una pila de carbén aplicando un método de
compactacién para obtener una torta de carbén compactada

que tiene una densidad que varia desde 700 a 1300 kg/m’, y

e la torta de carbon compactada se carga a través de la
abertura de carga de una cdmara de horno de coque en la

camara de horno de coque

caracterizado porque

* durante la compactacion del carbon se genera una depresion
0 elevacion de la torta de carbon en los lados superiores de
la torta de carbén, orientados hacia las puertas de camara de
horno de coque, no llenandose la citada depresion o

elevacion con carbén o llenandose con menos carbén, y

e la depresidon se genera no cargando v presionando hacia

abajo 0 por omisidon de un compactado en la torta de

carbon.

2. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad, como se define en la

reivindicacion 1, caracterizado porque la altura de la depresion o



elevacion es de 20 a 700 mm y su profundidad dentro de la

camara de horno de coque es de 0.25 a 5 metros.

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 1 o 2,
caracterizado porque la elevacion se genera agregando carbon
en la torta de carbon y presionando hacia abajo el espacio libre asi

obtenido o superponiendo compactados adicionales.

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes |1 o 2,
caracterizado porque la depresion se genera por omisién de
carbon en la torta de carbon, reflenado de la depresion que se dejo
vacia en modo de carga por encima o rellenado vibracion,
teniendo la depresidn asi generada una menor densidad de la torta

de carbon.

. Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 4, caracterizado porque la depresion con la menor
densidad de la torta de carbon tiene una menor densidad de ia

torta de carb6n de 20 a 300 kg/m?.

. Método para reducir pérdidas de radiacidon de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y las paredes finales
adaptando la torta de carbén en altura o densidad como se define

en la reivindicacion 1, caracterizado porque



¢ la camara de horno de coque es parte de una bateria de
hornos de coque o un banco de hornos de coque, y la
primera camara de horno de coque de la bateria de hornos
de coque o del banco de hornos de coque se provee con una
elevacion o depresion de la torta de carbon a lo largo de la
pared final que delimita lateralmente la camara de horno de

coque,

¢ la altima cdmara de horno de coque de la bateria de hornos
de coque o del banco de hornos de coque se provee con una
depresion de la torta de carbon a lo largo de la pared final

que delimita lateralmente la camara de horno de coque, y

e la depresion o elevacidon no se genera exclusivamente en las

caras de la torta de coque orientados a las puertas de la

camara de homo de coque.

7. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de cdmara de homo de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en la
reivindicacién 6, caracterizado porque la depresion se genera no

llenando y presionando hacia abajo u omitiende compactados.

8. Meétodo para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se¢ define en la
reivindicacién 6, caracterizado porque la elevacion se genera
agregando carbon en la torta de carbon y presionando hacia abajo
el espacio libre asi obtenido o superponiendo compactados

adicionales en la parte superior.



9. Método para reducir las pérdidas de radiacién de calor a través de
puertas de cdmara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en
cualquiera de las reivindicaciones precedentes 6 a §,
caracterizado porque la altura de la depresion en la torta de
carbon de la primera camara de horno de coque y la altura de la
elevacion en la torta de carbon de la Gltima camara de horno de

coque de una bateria de hornos de coque es de 25 a 700 mm.

10.Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de horno de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbon en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 6, caracterizado porque la camara de horno de
coque es parte de una bateria de hornos de coque o un banco de
hornos de coque, y porque la primera y la altima camara de horno
de coque de la bateria de hornos de coque o banco de hornos de
coque a lo largo de la pared final se proveen con una depresién, y
porque estas depresiones se proveen con un lote de carbén o un
compactado de carbon que tiene una menor densidad de la torta de

carbon.

11.Método para reducir las pérdidas de radiacion de calor a través de
puertas de camara de homo de coque y paredes finales adaptando
la torta de carbén en altura o densidad como se define en la
reivindicacion 10, caracterizado porque las depresiones en la
torta de carbon de la primera y la ultima cémara de horno de
coque de la bateria de hornos de coque o el banco de hornos de

coque tienen una menor densidad de la torta de carbén de 20 a 300
kg/m?®.



Extracto

La invencion se refiere a un método para reducir el tiempo de coquizacion
en el area del horno cercana a la puerta o pared final y para mejorar la
calidad del coque y la situacion de las emisiones compensando las pérdidas
de radiacion a través de puertas de camara de horno de coque y paredes
finales, llevandose a cabo esta compensacion variando la altura de la torta
de carbon en las inmediaciones de las puertas frontales de camara de horno
de coque, logrindose la citada variacion tanto aumentando como
reduciendo la torta de carbon sobre parte de la longitud o sobre toda la
longitud de la puerta de la camara de horno de coque. La reduccion en la
altura de la torta de carbon puede generarse por omision de carbon o
compactados de carbon; el aumento en altura puede conseguirse mediante
apilado de carbon y prensando o agregando compactados de carbon,
previéndose asimismo omitir el ciclo de prensado con el fin de obtener una
depresion con una menor densidad de la torta de carbon, lo cual tiene

igualmente menos radiacion de calor.

(Dibujo a publicarse con el extracto: FIG. 1
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SOLICITUD DE PATENTE
CESION

Los Suscritos KIM, Ronald; WORBERG,
Rainer

en calidad de Inventores

de la solicitud de patente en Colombia No.

Titulada:

con domicilio en Raumerstrasse 52, 45144
Essen, Alemania; Fasanenweg 21, 46244
Bottrop, Alemania

declaran por el presente documento que
ceden todos los derechos de propiedad que
les correspondan, asi como las prerrogativas,
sin excepcion alguna, sobre la siguiente
solicitud de patente en Colombia No.

Titulada:

a UHDE GMBH

domiciliada en Frnedrich-Uhde-Strasse 15,
44141 Dortmund, Alemania,

Los cedentes y el cesionario firman este
documento como prueba de su aceptacion de
la cesién.

Dado y firmado a los dias del mes de
de 200_

Firma de! Cedente
KIM, Ronald

Firma del Cedente
WORBERG, Rainer

Firma del Cesionario

SE REQUIERE LEGALIZACION POR APOSTILLA ES
REQUERIDA.

DL



Notarial Deed No. 296 of the Year 2011

The authentication of the signatures was implemented in the business premises of the
company Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

| hereby certify that the signatures, appearing overleaf of

1. Mr. Dr. Ronald Kim, born 17 th of August 1964,
Raumerstrafie 52, 45144 Essen, Germany,

2. Mr. Dr. Rainer Worberg, born 28th of December 1947,
Fasanenweg 21, 46244 Bottrop, Germany,

3. Mr. Dr. Jens Wagner, born  04th of October 1960,
Friedrich-Uhde-Strafie 15, 44141 Dortmund, Germany,
4. Mr. Thomas Bausch, born 29th of September 1961,
Friedrich-Uhde-Strale 15, 44141 Dortmund, Germany,
- personally known to me-

have been made before me by the said gentlemen by their own hands.

Upon my inspection of the Trade Register of the Lower Court of Dortmund (Amtsgericht
Dortmund) on 06.08.2011 | further certify that Uhde GmbHM — registered under No. B 2291 —
is a corporation duly organized and existing under the laws of the Federal Republic of
Germany and that Mr. Dr. Jens Wagner and Mr. Thomas Bausch are legally empowered to
represent and bind the Uhde GmbH by their joint signatures with full power of authority.

The notary asked the parties concerned, if § 3 | Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was
applicable, meaning if he or an associate of his law firm have been involved in the same
legal matter outside the offical notarial subject. This was duefully denied by the parties.

Dortmund, 13th of September 2011

pitt)

otary public

Value of subject matter: 25.000,00 €

Official fee § 45 | KostO 5/20 21,00€
Limited official fee outside the office § 58 | 1 KostO 510 21,00€
Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 150 Nr. 1 KostO 13,00 €
Lump sum documents §§ 136 1, 11, 152 | KostO (6 copies) 200¢€
Value added tax (VAT) 19 %, § 151a KostO 10,83 €
Sum 67,83 €

pht)
otary public



APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)
1. Land: Bundestepublik Deutschiand.
Diese dHlentliche Urkund

2 ist unterschrieben von “d@v/m
Notar (W olsaa- SootE

3. in seiner -+wee Figenschaft als
Notar

¥ sie ist versghen mjl dem Szegei des
Notaro Ce)_’?—q/ mwmd
Rrstatigh

5 in Dotmund 6. am /‘5 09 o

7. durch den Prasidenten des Landgerichls

8. unter Nr. 9E4 - 335

9. Siegel: 13. Unterschrift
in Vertraiung

—————




TRADUCCION AL ESPANOL DEL DOCUMENTO DE CESION A UHDE
GMBH, firmado por los cedentes y el cesionario.

Certificado Notarial No. 296 del afio 2011

lLa autenticacién de las firmas se realizd en los establecimientos comerciaies de la
empresa Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

Por el presente certifico que las firmas que aparecen en el dorso de la pagina de:

1. El sefior Ronald Kim, nacido el 17 de agosto de 1964, Raumerstrasse 52,
45144 Essen, Alemania,

2. El sefior Rainer Worberg, nacido el 28 de diciembre de 1947, Fasanenweg
21, 46244 Bottrop, , Alemania,

3. El sefior Jens Wagner, nacido el 04 de octubre de 1960, Friedrich-Uhde-
Strasse 15, 44141 Dortmund, Alemania,

4. El sefior Thomas Bausch, nacido el 29 de septiembre de 1961, Friedrich-
Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund, Alemania,

conocidos personalmente por mi, fueron puestas en mi presencia por dichos
sefores.

Certifico ademads, con base en una inspeccion visual realizada el dia de hoy en el
Registro Mercantil del Juzgado de Municipios de Dortmund (Amtsgericht Dortmund),
que Uhde GmbH, inscrita bajo el No. B 2291, es una empresa debidamente
constituida y existente bajo las leyes de la Republica Federal de Alemania y que los
sefiores Michael Massoth y Thomas Bausch estan legalmente autorizados para
representar y obligar a Uhde GmbH mediante sus firmas conjuntas con pleno poder
de autoridad.

E! notario preguntd a las partes interesadas si se aplicaba el Articulo 3, Seccién |,
numeral 7 del Cédigo Notarial Aleman, en el sentido de si el o algln socio de su
firma de abogados habia estado involucrado en el mismo asunto legal fuera de la
actividad notarial. Esta circunstancia fue negada por las partes.

Dortmund, 13 de septiembre de 2011

{firma)

Spott
Notario publico

Valor del negocio: 25.000.00€

Tasa oficial § 45 | KostO 5/20 21.00€

Tasa oficial limitada fuera de la oficina § 58 | KostO 5/10 21.00€

Certificado § 21 paragrafo 1, No. 1 BNotO § 150 No. 1 KostO 13.00€

Cantidad total de documentos §§ 136 |, I, 152 | KostO (4 copias) 2.00€

IVA 19%, § 151a KostO 10.83€

Total: 67.83€
(firma)

Spott - Notario publico



APOSTILLA

(Convencion de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Republica Federal de Alemania

Este documento publico
2. ha sido firmado por el sefior RUDIGER SPOTT
3. en su condicion de NOTARIO
4. lleva el sello de NOTARIO SPOTT EN DORTMUND

Certificado

. en Dortmund

. el 15 de septiembre de 2011

. por el Presidente del Tribunal Regional
. bajo el No. 8E4-336

. Sello

© o ~N O O

10. Firma

(firma)

(von der Beeck)

Hay un sello seco que dice:
PRESIDENTE DEL TRIBUNAL REGIONAL
Dortmund



PODER
Yo (nosotros) URDE GMBH

domiciliado(s) en Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund ,
Alemania

Nombro{arnos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, de Bogotd, Colombis, apoderados
verdaderos y legales con poder especial, amplio y
suficiente, para recabar de las oficinas y autoridades
colombianas administratives, judiciales y de policla, en
cualquier instancia o recurso, ta obtencién de patentes de
Invencién, registros de marcas, disefios industriales,

modelos de utilidad, depdsitos de nombres comerciales, .

lemas comerciales y ensefias, registros de derechos de
autor y contratos sobre los mismos, obtenclén de
certificados de obtentor de variedades vegetales, asf
COmO sus prarrogas, renovaciones, angtacionss de
traspaso, cambios de nombre y/o domicilio y/o direccién;
elaborar, tramitar y registrar contratos de licencia Y

o licencias de cualesquiera clases; intervenir como
demandante o come demandado en cualguier instancia y
recurso ante cualquier juez, corporacién, funclonario
piblico o autoridad en acciones judiciales, administrativas
y de policla tales como: ocposiciones al registro de
marcas; acciones de caducidad, cancelacidn y nulidad;
acclones reivindicatorias, acciones doerivadas de la
obtencién o explotacién de licencias; acclores de
compotencia desleal; demandas penales; acciones de
indemnizacion de perjuicios, reclamos y observaciones a
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos de
utilidad, en el ejercicio de medidas cautelares y en otras
acciones o medidas similares.,

A este efecto, lo(s) faculto{amos) para elavar solicltudas,
formular descripciones, enmiendas, protestas,
declaraciones, oposiciones, cancelaciones, nulidades,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y
gravdmenes prescritos por !s ley; renuncisr o desistir a

L derechos concedidos o an curso de congesidn; recibir toda
clase de documentos vy valores, dando el descargo
respectivo, y, en genseral, para dar ante dicha
eutoridades todos los pasos necesarios al efecto indicado
y tomer todas las medidas que creyeren conducentes al
resguardo de mis  {nuestros intereses), con todas las
demds facultades legales necesarias,

Este poder comprende la facultad de ratificar o confirmar
en mi {nuesiro} nombra lo actuado asf como la facultad
de desistir, transigir, comprometer, y la de sustituirlo en
todo o en parte y revocar sustituciones. Asimismo
nombrofamos) a: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
y/o CARLOS H. PALACIO EASTMAN y/o MARTIN E.
TORRES CARDOZO, domiciliado(s) en la Camera 7 No.
71-21, Torre B, Piso 4, mis (nuestros) apoderados en
Colombia, con facultades para recibir notificaciones ¥
designar apoederados judiciales o extrajudiciales.

Otargado y firmado en : --
hoy de de 200_
Firma

Nombre
Cargo

Brigard & Castro
BOGOTA - COLOMBIA

A5 10292 /ﬁég?/@@
@

POWER OF ATTORNEY

| {We) UHDE GVBH

domiciled in Friedrich-Uhde-Strasse 15, 44141 Dortmund,
Germany

Hereby appoints JUAN PABLO- CADENA SARMIENTO
and/or CARLOS H. PALACIO EASTMAN and/or MARTIN
E. TORRES CARDOZO, of Bogota, Colombia, my {our}
true and lawful attorneys with special, ampla and
sufficient power to obtain from the Colormnbian
administrative, judicial and police offices and authorities,
in any insfance, prvileges of patents of invention,
registration of trademarks, mdustrial designs and utility
models; registration of commercial names, slogans and
emblers, reglstration of copyright and contracts related
therato, certificates of obtainers of vegetabies varisties,
as well as extensions, renewals and recordal of
assignments and changes of name, domicile and address
related to the above; to prepare, gfrosecute end register
licenses of any kind; to act asgflaintiff or defendant in
any instance or recourse, fand before any jurge,
corporation, public officighf or authority n  judicial,
administretive and policegittions, such as: opposftions

and nullity
obtaining

release of receip
authorities the necessary steps to such effect, and any
measures that thay may deem pertinent to the safeguerd
of my {our} Interest(s) with all the other necessary
legal powers.

This power includes the facuity to ratify or confirm
desist, settle and compromise on my {our) behalf, and to
substitute this power in whole or in part and to revoke
substitutions. At the same time | {We) hereby appoint
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or CARLOS H.
PALACIO EASTMAN and/or MARTIN E. TORRES
CARDOZO, dorniciled in Carrera 7 No. 71-21, Torre B,
Piso 4, my lour) attorney(s) in fact, with powers to
receive notifications and to dasignate judicial and
extrajudicial attomeys.

- Granted-and.signed in-. ...

this day of 200_
Uhde GmbH
Signature é . é{/{ l{/
{
Name Jelbler Mewe
Title




CERTIFICADO NOTARIAL ({SOCIEDAD)

Hoy de de
personalmente comparecié ante ml

a quien conozco, y de quien me consta que fimé el
anterior documento, debidemente juramentado declaré y
dijo que & (alla) es

: §
de UHDEIGMBH

Sociedad legalmente constituida para un perfodo de
duracitén,que ain no ha terminado; que el declarante estd
autorizado por dicha compafifa para conferlr este poder;
que el sello estampado por él ol pie de ta! peder, en
nombre y representacion de la expresada compafila, es ef
selle oficlal de ella; y que el objeto para el cual se confiere
este insfrumento estd comprendido dentro del objeto
social de|la sociedad.

E! suscrito Notarlo hace constar gue tuve a la vists las
pruebas de |a existencia de 12 sociedad.

Estado de
con fecha

y que |quien confiers el presente poder es su

representante,

Notario Pablico (ssllo)

| CERTIFICADOC NOTARIAL
PERSONA NATURAL

‘Hoy de de , comparecié(eron}

ante m(

a quien (8s} conozco y me consta que eslson) lals)
personals} firmante(s) del documento qus preceds vy
quign{es}&declara(n}' que otorgan el mismo para los fines
y p!'opésiI o5 que an 4] se expresan,

Noterio Pablico (seflo)

LEGALIZACION POR APOSTILLA ES REQUERIDA.

-

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION) “:

AN

On this day of
personally appeared before me \
to me known, and known to me to be the person who %
signed the foregoing instrument Wwho being by me duly
sworn did depose and say that he|(she) is the

of UHDE GMBH

Which is legally constituted for a term not yet expired,
that dsponent is authorized by said Company to confer
this Power of Attarney: that the seal affixed hereunto
by the deponent in the name and on behslf of said
Corporation 1s the corporate seal thereof; and that the
purpose for which this instrumant is granted is included
within the corporate purpose of company. Y

The undersigned Notary Public attests that he has seen
the documents that prove the existence of the company.

State of
, under date of

iand that he {shgj
| attorney is its Ry

Qagifthis
personally appeared before me

who 1s{are} known to me and who | attest exacuted the
foregoing document and ha {they} declared he (they)
grant{s) the document for the uses and purposes therein
|exprassed.

Notary Public (Seal)

LEGALIZATION BY APOSTILLE IS REQUIRED.
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: Notarial Deed No. 168 of the Year 2007

The authentication of the signatures was implemented in the business premises of the compa-
ny Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund.

I herewith certify that the signatures appearing overleaf of

1) Mr. Dirk Lichte, born 4th of July 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortritundfiis;

2) Mr. Michael Massoth, born 8th of ﬁgéém‘i;ei"ﬁ 950,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,

- personally known to the Notary public -
have been made before me by the said gentlemen by their own hands.

ialso herewith certify on the basis of a todays on sight inspection of the Trade Register of the
et Court of Dortmund (Amtsgericht Dortmund) - , that Uhde GmbH - registered under
2291 — is a corporation duly organized and emstmg under the Jaws of the Ferderal Re-
publi®of Germany and that the said Mr. Dirk Lichte and Mr. Mmhael Massoth are legally
\ed to represent and bind the Uhde GmbH by their joint Signatures with full power

‘. lie
The notary agd the parties concerned, if § 3 I Nr. 7 BeurkG (German Notary Code) was 4
applicable, m ‘pg if he or an associate of his law firm have been involved in the sgpe®¥e
matter outside thelgffical notarial subject. This was duefully denied by the partiesg?
Dortmund, i2th of

¢ de

ue of subject matter: 25.000.00 € }
Ofﬁcml fee § 45 I KostO L X
Limited official fee outside the office §

Certificate § 21 Abs. 1 Nr. 1 BNotO § 158§r. 1 KostO 13,00€

Lump sum documents §§ 136 L, I1, 152 I KostO (Ablichtungen 2 Stilck) 1,00€

Value added tax (VAT) 19 %. § 151a KostO 1064 € -
Sum 66,64 €

{po

ofary public




APOSTILLE o
{Convention de La Haye du & otloliea 1033
1. Land: Bundesrapublik Dewschtend

Disse dHeniiche Urkundg 4
2. ist ynterschriehen von
[
aer_ 4 s
3. In seiner —¢ Eigghschalt als
Notar

4. sie ist verseher mit dem Slegel dﬁﬁﬂ&;
MMJS Jﬂff& J’V() ﬂnﬁmﬂﬂﬂ.\m
Belstaigt s -

5. by Dontmd 6 am L4 MR
7. durch den Ptﬁsic&eme des Lovtyrriehts

t, etz 10 UrioTaGhAtd oo
BVeteg

g

a4



Certificado Notarial No. 168 del A0 2007 |

La autenticacién de las firmas se realizé en los establecimientos comerciales de la empresa
Uhde GmbH, Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortrofind.
C
Por el presente certifico que las firmas manuscritas, ique aparecen al dorso de la pégina de
|
1) el sefior Dirk Lichte, con fecha de nacimiento el 4 de juliode 1963,
Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmulrﬁ,

2) el sefior Michacl Massoth, con fecha de facimiento el 8 de diciembre de 1950,

Friedrich-Uhde-Str. 15, 44141 Dortmund,
- conocidos personalmente por el notario p{ﬁblico -
!

fueron puestas en mi presencia por dichos sefiores. !
Certifico ademds por el presente, con base en una i peccién visual realizada el dia de hoy
e el Registro Mercantil del Juzgado Municipal 3; Dortmund (Amtsgericht Dortmund),
que la firma Uhde GmbH -- inscrita bajo el No. H 2291 — es uns empresa debidamente
constituidz y existente bajo las leyes de la Repiblica Federal de Alemania y que dichos
seffores Dirk Lichte y Michael Massoth estin legglmcnte autorizados para representar j
obligar a la Uhde GmbH mediante sus firmas conjuitas con plenos poderes y faguka

."

El notario preguntd a las partes interesadas, si se ap:]icabs. el Articulo 3
7 del Cédigo Notarial Alemén, en el sentido de si pl 0 un 50cio de st _

Dortmund, 12 de marzo de 2007

Notario Pgf¥lico

Valor del negocio: 25.000.00 €
Tarifa oficial § 45 1 KostQ

Tarifa oficial limitada fuera de la oficina § 58 I 1KostO
Certificado § 21 parigrafo 1 No. 1 BNotO § 150 No.i 1 KostO
Suma total documentos §§ 136 1, I, 152 I KostO (2 fotocopias)
IVA 19 %. § 151a KostO E

Total

A,

Notario Pablico
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APOSTILLA '
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Pais: Republica Federal de Alemania

Este documento piblico
2. esta firmado por el sefior

Radiger Spott

3. en su condicion de

Notario
4. lleva el sello del

notario Spott en Dortmund

Certificado
en Dortmund 6. el 14 de marzo de 2007
por el Presidente del Tribunal Regional
bajo el No. SE4 — 490
Sello: 10. Fima e
En representacion

(L%éfmnlfj'l Pty

©WoNo

La presente traduccion oficial al espaitol - No. 001/07 - de una Apostilla en alemdn, que acompatia
al Certificado Notarial No. 168 del Afio 2007 en idioma inglés, fue elaborada pov Hernando Torres
Barrera, Traductor ¢ Intérprete Oficial, segtin Resolucion 01305 de 138
del Derecko. |

el Ministerio de Justicia y

Es traduccién total, fiel y conforme, de Ia cual queda copf
confrontacion, a la cual me remito.

Bogota, D. C, abril 30 de 2007

TRADUCTOR FE INTERPRETE OFICTAL
RES, No. 1305 MINNUSTICA 1298

42
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»

I'n dus‘trx'\ Al Co mercio

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA ¥ COMERGIO

SUPER!NTENDENCIA

LTI

0831- -00000-0000
Fecha: 2011 10 04 17 16:57 . Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

PATENTE DE INVENGION [:] MODELQT Tra. 11 PATENTEIYI Eva: 378 FASENACIONALI

Act. 411 PRESENTACION Folios: 43

HRNNE

lndica;:ién que se solicita una patente.

Oatos de identificacién def solicitante o de |a persona que presenta [a solicitud
Descripcién de la invencisn

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de [as tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)

Completa - D ' Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT &] MODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

XU 4 A

Indicacién que se solicita una PCT

Copia ds la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inictalmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobants de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa IK‘ Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)

EREIN N

L

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacidn del solicitants o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotografica del Disefo industrial o muestra del material que incorpora el
disefie

Comprobante de page de las tasas establecidas

Completa E:] Incompleta I:I

ESQUEMA DE TRAZADO [ | (Art. 92 Decision 486/00)

EERRNEN

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacién del solicitante o de fa persona que prasenta la solicitud
Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta L__J

PI02-FO8 (2009-11-18)

»Y



