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Manifiesto bajo la gravedad del juramento, que carezco de medios econdmicos ¥, por tanto, pido que se aplique la reduccidn de tasas a
que se refiere ef articulo 2 de la resolucion nimero 36155 de! 28 de Diciembre de 2006.

)
FIRMA BENEFICIARIO: Du SH A )r A 2. .

Manifiesto bajo la grdvedad de juramento que la empresa que represento carece de los medios economicos y, por tanto, pido que se
aplique la reduccién de tasas a que se refiere ef articulo 2 de la resolucion numere 36155 del 28 de Diciembre de 2006.
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[:I Copia de estados financieros del afio inmediatamente anterior firmados por contador publico; o,

[ otro documento donde conste que se cumple con los pardmetros establecidos en el articulo 2 de a
iey 590 del 2000 para las micro, pequefias y medianas empresas.
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- Triturar el material plistico hasta un tamafio de lenteja, de unos 4mm.

- Lavado de dicho matcrial triturado para eliminar suciedad y grasas.

- Elaboracién de un molde conforme a a naturaleza del producto a conformar
- Vertido del material piéstico triturado en dicho molde

- Introduccién del molde y material plastico dentro de un horno.

- Homeado dentro del homo  entre los 20 minutos y los 45 minutos

- Horneado dentro del horno eatre los 90°C y los 190°C

- Aplicacién de presion al material pléstico durante ¢l horneado para liberacion de gases y compactacién del material dentro del mol-
de.

2. Preducto conforme a la reivindicacion 1 que s caracteriza ademds porque el material pléstico para su reciclado dentro del proceso
mencionado, comprenden los del grupo que incluyen el polictileno tereftalato, el poliestireno, cl polipropileno, el polietileno de alta y
baja densidad, el policloruro de vinilo, el acrilonitrilo- butadicnoestireno, ¢l policarbonato, el tetrapack, el blister y particularmente los
plasticos del tipo ABS, solos en mezclas de log mismos,



PATENTE DE INVENCION

PRODUCTO PARA LA CONSTRUCCION A PARTIR DE MATERIAL
PLASTICO RECICLABLE

AREA TECNOLOGICA:

La presente invencién se puede ubicar en el campo de la reutilizacion y
reciclaje  de materiales como el plastico ABS presente especialmente en los
aparatos y dispositivos electronicos y eléctricos y otros utensilios que al final de
su vida itil o al momento de ser desechados se amontonan con efectos de
contaminacién en gran medida, toda vez que no estan siendo reciclados en su
mayor porcentaje ni de manera adecuada y eficiente por lo cual y segun nuestra
propuesta de reciclaje y aprovechamiento de dicho material, se produciran

elementos para la construccion amanera de ladrillos, blogues, placas y tabiques.

ANTECEDENTES:

En nuestro pais, concretamente se producen alrededor de 60 000 toneladas de
desechos plasticos, calculo que abarca el presente afio de 2011, lo que conforma
un problema de contaminacion, lo que nos lleva a investigar y analizar posibles
alternativas para la reutilizacién de los desechos plésticos en la fabricacion de

elementos para la construccion.

Los plasticos en mencion son el polietileno tereftalato, poliestireno,
polipropileno, polietileno de alta y baja densidad, policloruro de vinilo,
acrilonitrilo-butadi estireno, policarbonato, tetra pack y otros plasticos de mezclas
varias. Por ejemplo el blister que es una mezcla de poli cloruro de vinilo con
aluminio o polietileno de alta densidad mezclado con carbonato, que en algunos
paises se conoce como POM, o GOM, materiales que permiten y facilitan un

reciclaje eficiente mediante el método que propondremos mas adelante.



En el campo de los materiales plasticos hay materiales de dificil reciclado por su
compleja separacion o clasificacion, toda vez que dichos materiales no vienen
marcados de acuerdo a las normas internacionales para ¢stos casos, y en
ocasiones estas marcaciones de su tipologia no son confiables, lo que acarrea
problemas en el intento de reciclarlos a través de extrusion, inyeccion, roto
moldeado o procesos de tipo convencional.

En nuestro caso hemos hecho ensayos con base en el factor presion sin efectos
positivos en la parte de cohesién y textura ademss de la elevada inversion que se
requeria. En intentos y pruebas de horneado nos quedaban fallas de cohesién y

esto conllevaba a que el plastico se quemaba o no quedaba bien fundido.

Continuamos los ensayos obteniendo resultados de manera aislada en cada
proceso y llegamos a concluir en tres factores claves a saber: la precision en las
temperaturas de la extrusion y la inyeccion, los bajos precios del horneado y las
bondades de la presion aplicada para la cohesién de una manera sencilla.

Al final hemos llegado a obtener un material que reune mas componentes
favorables sobre los conocidos en el mercado Yy que se reflejan en un menor costo
de produccién, menor tiempo en la cohesion y fundido del material, inversion

minima en equipamento para la fundicién y moldeado de una pieza de plasticos

reciclados.

RESUMEN GENERAL DE LA INVENCION:

La obtencion de elementos y materiales para la construccién en forma de placas,
ladrillos y tabiques mediante el proceso del invento a describirse se basa en
homear en un horno grande con la utilizacién de gas propano (a cambio de
electricidad) materiales plasticos desechables, incorporando durante el homeado

una fuerza de presién o aplastamiento al material pléstico dentro del molde para



su mejor cohesion, dicho molde fabricado en piezas metdlicas de hierro estandar

y dentro de una economia de costos en el proceso.

DESCRIPCION GENERAL DEL PROCESO DE RECICLAJE

La reutilizacién de los pléasticos para el proceso que se describe en la presente,
conlleva triturar o0 moler dicho material en pequedlisimas particulas del tamatfio
de una lenteja (4mm), su lavado para eliminar grasas e impurezas que afecten
su calidad, vertido de la masa triturada dentro de un molde que lleva la forma de
la pieza o producto a obtener, introduccién del molde al horno y conforme a las
mezclas de la materia prima (plasticos) se homea en un rango entre los 90° C y
los 190°C en tiempos que van desde los 20 minutos a los 45 minutos,

dependiendo del tamafio de la pieza o elemento a obtener.

Durante el horneado se va aplicando una presion hidrdulica o manual mediante
unos dispositivos hechos a la medida de los moldes, con miras a buscar la
compactaciéon del material plastico triturado en forma de lentejas, mediante el

calor y la presién aplicada.

Esta compactacion a presion debe aplicarse periddicamente, no de manera
permanente con miras a que el material presionado libere los gases que se
producen con la fusion del material plastico y generar gases calientes para
regenerar mds calor por recirculacion de dichos gases calientes dentro del homo,
buscando contrarrestar efectos contaminantes durante el proceso y reducir costos

de energia y por ende una economia en el proceso.

Los moldes metalicos varian en su tamafio asi como el horno de calentamiento y

las prensas, sean hidraulicas o mecénicas.



La recirculacién de los gases calientes, si bien no interviene en la calidad de la

pieza final, si garantiza un proceso limpio y ecolégico.

El plastico de entrada al proceso puede venir pelletizado o sin pelletizar.

Los plasticos como el poli cloruro de vinilo o el acrilonitrilo butadieno estireno,
traen en sus mezclas, de acuerdo a su uso, algunas cargas o adiciones de
materiales ¢ ingredientes antiflamas por asuntos de seguridad en su utilizacién,
factor que en nuestro proceso podemos mcorporar u obviar de acuerdo a la
referencia del ladrillo o material a producir. Por ejemplo para un ladrillo para
vivienda se puede adicionar dicho ingrediente, pero podemos obviarlo para una
placa o ladrillo de divisiones de tipo econdmico, por cuanto dicho elemento puede

ser recubierto a opcion del cliente con una capa de pintura antiflama.

De éste modo aprovechamos para efectos de nuestro propésito de producir
elementos de construccién o lo que Hamariamos ladrillos eficientes , plasticos
del tipo ABS, PET, PPPS, PVC, GEF, POM, TETRAPACK, BUSTER,
CAUCHO Yy otros, contaminantes pero aprovechables para nuestro fin. Con base
en nuestro proceso de reciclado, los productos obtenidos para la construccién
tendran mucha incidencia en las viviendas de interés social, divisiones de oficina,
puertas, closets, establos, chalets, vivienda campesina, contenedores y otras obras
de beneficio no solo domestico sino industrial. Con base en los plasticos de
reciclaje se generan unos productos cuyas cualidades son: su bajo peso,

tenacidad y buena resistencia.

Adicionalmente a lo anterior, los productos conllevan otras cualidades cOmo:

Facilidad de ser cortados, moldeados, pulidos, perforados, atornillables, admiten

ser clavados y facilidad de transporte por su bajo peso, que en nuestro medio



subsanarian deficiencias de vivienda en lugares como el Choco, el Atrato, el

Darién, Amazonas o aquellas zonas a donde se accede mediante canoas, mulas,

rios o trochas.

Facilidad para ser pintados o decorados acorde a las exigencias del usuario y de
su utilizacién son cualidades adicionales para los productos del proceso en

mencion.

Alta resistencia a la intemperie por su cualidad de elemento no oxidable ni

deteriorable al medio ambiente

Adaptacion del producto de construccién a cualquier terreno, sean laderas o

pendientes, zonas poco estables o de poca dureza geologica.

No requieren personas muy capacitadas para su manejo e instalaciéon como
tampoco necesitan la construccion de cimientos, para el caso de viviendas. Estas
viviendas, ademas de ser livianas y de bajo costo, superan las exigencias de

calidad, sismo resistencia y otros requerimientos para éste tipo de obras.

En resumen, y como soluciones esperadas con el presente proyecto, la ingenieria
de los materiales especifica de los polimeros es la que apoya el presente invento
conjuntamente con la ingenieria quimica y la ingenieria civil de la construccion
como componentes tecnologicos en pro de  dar soluciones al déficit de vivienda

que padecen los paises y en especial el nuestro.

Conceptos autorizados de quienes conocen nuestro proyecto ratifican el impacto
que a nivel mundial podria tener la realizacion del presente, hasta ahora no

conocido dentro de las especificaciones del mismo, como solucién de fondo para



estabilizar la situacién muchas familias que carentes de habitat propio, sufren de

otro lado las consecuencias del cambio climatico.



REIVINDICACIONES

I. Producto para la construccion obtenido a partir del reciclado de material
plastico de desecho, a través de un procedimiento que se caracteriza

principalmente por los pasos de:

- Triturar el material plastico hasta un tamaiio de lenteja, de unos 4mm.

- Lavado de dicho material triturado para eliminar suciedad y grasas.

- Elaboracion de un molde conforme a la naturaleza del producto a conformar

- Vertido del material plastico triturado en dicho molde

- Introduccién del molde y material pléstico dentro de un horno.

- Homeado dentro del horno entre los 20 minutos y los 45 minutos

- Homeado dentro del horno entre los 90°C y los 190°C

- Aplicacion de presion al material plastico durante el horneado para liberacién

de gases y compactacién del material dentro del molde.

2. Producto conforme a la reivindicacién 1 que se caracteriza ademas porque el
material plastico para su reciclado dentro del proceso mencionado, comprenden
los del grupo que incluyen el polietileno tereftalato, el poliestireno, e}
polipropileno, el polietileno de alta y baja densidad, el policloruro de vinilo, el
acrilonitrilo- butadienoestireno, el policarbonato, el tetrapack, el blister y

particularmente los plasticos del tipo ABS, solos en mezclas de los mismos.

3. Producto conforme a la reivindicacion 1 y caracterizado ademas porque el
molde que se llena con el material plastico triturado se fabrica en perfiles

metalicos de hierro estandar conforme a la forma del producto final a obtener.



4. Producto conforme a la reivindicacién 1 caracterizado ademas porque el

material plastico del proceso mencionado viene en forma de pellets para su
vertimiento sobre el molde

5. Producto conforme al proceso de la reivindicacion 1 caracterizado ademas

porque algunos plasticos para el proceso conllevan
antiflamas.

cargas de material



RESUMEN

Obtencion de elementos y materiales para la construccién en forma de placas,
ladrillos y tabiques mediante el proceso del invento a describirse que se basa en
homear en un homo grande con la utilizacién de gas propano, a cambio de
electricidad , materiales plasticos desechables incorporando durante el horneado
una fuerza de presion o aplastamiento del material plastico dentro del molde
para su mejor cohesion, dicho molde fabricado en piezas metalicas de hierro

estandar y dentro de una economia de costos en el proceso.
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No. 11.124610. .00000-0000
Fecha: 2011-09-23 14:06:23  Dep. 2020 DIR NUEVASCR

Industria v Comercio
SUFERINTENDBENSTA

e Tra.2 PATENTES Eva: 1
i Act. 411 PRESENTACION vaFoIios?TE?(';DEPOSITO
PATENTE DE INVENCION _ MODELQ . . -

indicacién que se soficita una patente.,

%,// Datos de identificacion dal solicitante o de la persona que presenta [a solicitud

Descripcion de la invencién
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pggo de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa [z;g incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT L_:I MODELO DE UTILIDAD PCT L__' Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada iniciaimente (capitulo descriptivo
reivindicatorio, resumen)

1

Dibujos de ser estos pertinentes

HiENEEN

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa E] incompleta D

DISENO INDUSTRIAL I:] {Art. 119 Decision 486/00)
D Indicacién que se solicita Disefo industrial
|:| Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
l:l disefio
D Comprobante de pago de las tasas establecidas
Completa D . Incompleta D
!
ESQUEMA DE TRAZADO l:] ' . (Art. 92 Decisién 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacién grifica de un esquema de trazado

HENEEIR

Comprobante de pago de las tasas establecidas

i

Completa incompleta D
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