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No. Solicitud Internacional

Fecha de Presentacion Internacional

Como resultado del examen de fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Rad. N° 11-145576-00000-0000 27/0Octubre/2011
Reivindicaciones: [Rad. N° 11-145576-00000-0000 27/0Octubre/2011
Dibujos: Rad. N° 11-145576-00000-0000 27/Octubre/2011

2. Objeto de la invencién

De acuerdo con lo establecido en el numeral 1.2.2.2 del Capitulo Primero del Titulo X
de la Circular Unica para efectos del examen de patentabilidad, se tendra en cuenta la
tasa pagada por el solicitante al momento de comenzar el examen para las
reivindicaciones adicionales; esto es que cuando la solicitud contenga mas de diez (10)
reivindicaciones y no se haya pagado la tasa complementaria, s6lo se estudiaran las
cubiertas por la tasa pagada. Por lo tanto, se estudiaran las reivindicaciones 1 a 4.

Titulo de la solicitud: “Sistema de seguridad para envases de vidrio”.

El problema planteado en esta solicitud consiste en suministrar un sistema de
seguridad para envases de vidrio, el consta de un dispositivo que se adiciona a los
envases de vidrio, el cual no permite que las botellas se puedan reciclar y asi disminuir
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los niveles de alcohol adulterado

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un sistema de
seguridad para envases de vidrio, donde en el proceso de fabricacién del envase se
genera una protuberancia o lenglieta en el vidrio determinando una ranura superior.
Una vez consumido el producto, por medio de un elemento metdlico que se introduce
en un lado de la ranura superior y ejerciendo una ligera presién en la direccién del
movimiento de palanca hacia abajo, se quiebra la protuberancia o lengieta dejando en
un claro testigo o rompiendo el envase hasta el interior evidenciando que no vuelva a
contener liquidos.

El objeto de la presente solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): C 03 C 17/34.

3. De la solicitud de patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

» Las reivindicacién 1 indica el uso que puede darse al producto reivindicado, tal y
como se describe: “...una vez consumido el producto, por medio de un elemento
metalico (4) que se introduce en un lado de la ranura superior (6) y ejerciendo
una ligera presion en la direccion del movimiento de palanca (5) hacia abajo, se
quiebra la protuberancia o lenglieta (2) dejando en un claro testigo (7) o
rompiendo el envase (1)hasta el interior evidenciando que no vuelva a contener
liquidos”. Los usos no son permitidos. Se debe describir la invencion por sus
caracteristicas técnicas y/o funcionales.

» Las reivindicaciones 2 a 4 no mencionan caracteristicas técnicas de la invencion,
sino el proceso mediante el cual se fabrican las partes mencionadas.

4. Determinacion del Estado de la Técnica
El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la

solicitud de patente nacional: octubre 27 de 2011, y se encontro el siguiente documento
gue anticipa el objeto de esta solicitud:

item Documento Titulo Fecha de Publicacién
D1 EP 0722890 “Tamper indication device for a qgntainer, and 24/3ulio/1996
process for making it
“Apparatus for making glass containers in the form
of bottles or vials with a narrow or medium neck by
means of the blow-and-blow or press-and-
blow method”

D2 EP 0149580 11/Diciembre/1985

El documento D1*divulga botella de vidrio, la cual comprende un cuello y un collar en la
abertura de la botella. Una protuberancia formada en el espacio del collar de la misma
y un cortador que se activa por la abertura de la tapa de la botella y rompe la
protuberancia de la primera abertura de la botella (Resumen).

El documento D2? divulga una planta para la manufactura de contenedores de vidrio,
como botellas tipo frasco o de abertura estrecha, donde se implementa el método de
soplado-soplado y prensado-soplado. La instalacion se caracteriza en que el
mecanismo comprende un mango que se compone de una porcion superior y otra
porcion inferior, un resorte de compresion actuando en ducho mango, un cilindro
auxiliar conectado con un piston del cilindro principal, un botdon movible que delimita
con el piston principal a una de las cdmaras del cilindro principal (Resumen).

1 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblioc?CC=EP&NR=0722890A1&KC=A1&FT=D
2 http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblioc?CC=EP&NR=0149580A3&KC=A3&FT=D
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5. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacibn 1 ensefia un: “Sistema de seguridad para envases de vidrio
caracterizado porque en el proceso de fabricacion de envase (1) se genera un
protuberancia o lenglieta (2) en el vidrio (3) determinando una ranura superior (6)...”
(Ver pagina 14 del radicado N°11-145576-00000-0000).

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del estado de la técnica:

Caracteristicas esenciales D1 D2
Sistema de seguridad para Un dispositivo indicador de un Un aparato para fabricar
envases de vidrio, caracterizado contenedor y el proceso para contenedores de vidrio en forma
porque: hacerlo, que comprende: de botellas, que comprende:
Unas zonas periféricas
irregulares delgadas que se
forman debido a la
incontrolabilidad del espesor del

En el proceso de fabricacion de

Un protuberancia (30) formada
envase (1) se genera un

en el espacio del cuello de la

protuberancia o lenguleta (2) en
el vidrio (3) determinando una
ranura superior (6)

botella (Resumen) y una ranura
o cuello (31) (Fig. 1, parr. 0025)

blanco durante el proceso de
soplado-soplado (Col 2, lineas 23

a 2b)

De acuerdo con la tabla anterior, las caracteristicas esenciales de sistema de seguridad
para envases de vidrio de la reivindicacion 1 habian sido divulgadas previamente en el
documento D1y D2, por lo tanto, la materia reivindicada no es nueva.

En consecuencia, la reivindicacion 1 no es nueva, segun lo divulgado en los
documentos D1y D2.

Asimismo, el documento D2 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

* Reivindicaciones 2 a 4: un proceso donde una estacion recibe una gota para
formar un blanco hueco obtenido por inyeccidén o por medio de la introduccion de
un mandril o nucleo que perfora dicha gota (Col 1y 2, lineas 43a46y 1 ab).

El proceso de soplado y prensado para la fabricacibn de envases de vidrio es
ampliamente conocido en el estado de la técnica y cualquier técnico versado en la
materia aplicaria dichos procesos para llegar al objeto de la invencion, como por
ejemplo la botella mencionada en los documentos D1y D2.

6. Conclusién

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 EP 0722890
D2 EP 0149580 lad Novedad
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir del dia siguiente de la fecha de notificacion de la presente comunicacion.
En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o0 si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término faltante de
sesenta (60) dias para dar respuesta a este requerimiento y presentarla por escrito.

Finalmente, se le recuerda al solicitante que si como respuesta a este requerimiento llegara
a modificar el capitulo reivindicatorio y éste contenga mas de diez (10) reivindicaciones, no
pagard la tasa de modificacidbn voluntaria pero si la correspondiente al pago por
reivindicacion adicional.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (c)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha 2013-10-29

Elaboro: Ilvan Mauricio Ardila Romero
Revisé: Sonia Andrea Diaz Pirazan
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