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SISTEMA DE SEGURIDAD PARA ENVASES DE VIDRIO

INDICACION DE LA ESFERA TECNOLOGICA.

El sistema de seguridad para envases de vidrio de la presente solicitud
de patente de invencidn consiste en la implementacion de un
dispositivo que se le adiciona a los envases de vidrio con el fin de

disminuir los niveles de licor adulterado.

ESTADO DE LA TECNICA.

Actualmente se conocen diferentes sistemas de seguridad para
envases de vidrio como son:

- Solicitud de patente de invencién CN 101624264 titulada: “Anti-
counterfeit method for glass or ceramic wine bottle” a nombre de
JIE HUANG publicada el 13 de enero de 2010. La invenciéon
describe un metodo de lucha contra la falsificacion de botellas de
vidrio 0 de ceramica del vino, que comprende las etapas de
recubrimiento de varias capas de barniz sobre el papel de
impresion de transferencia de agua mediante el uso de impresion
de la pantalla de multiples capas para hacer una etiqueta de anti-
falsificacion, y sinterizacion de los anti- etiqueta de la falsificacion
en el papel de impresion de transferencia de agua sobre el vidrio y
superficies ceramicas mediante el uso de una tecnologia de
sinterizacion de una sola vez, en el que la temperatura de
sinterizacion es 400 a 600 ° C y el tiempo de sinterizacion es 1.5 a
4 horas y una capa de esmalte es luminiscente esmalte, la capa

inferior del esmalte puede ser completamente unido con el cristal
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0 superficies de ceramica a alta temperatura, la capa media del
esmalte y la capa inferior del esmalte se unen a alta temperatura,
la capa intermedia es impreso con el sello contra la falsificacion, y
la capa superficial del esmalte es luminiscente, puede ser
completamente despojados después de ser sinterizado para
revelar los patrones y los numeros en la capa media y no se
puede restaurar a laestado original después de haber sido
despojado. El método se asegura de que utiliza botellas de vino
no se puede reciclar, logrando con ello la lucha contra la

falsificacion y la prevencion de efectos.

Solicitud de patente de invencion CN 2928735 titulada: “Anti-fake
glass bottle” a nombre de ZHENG JIANSONG publicada el 1 de
agosto de 2007. Una botella de vidrio contra la falsificacién
consiste en un cuerpo de la botella y el tapén de una botella. El
cuerpo de la botella cuenta con un cuello de botella y un anillo de
retencion. La tapa de la botella esta provista de un tornillo interno
y el cuelio de botella esta provisto de un aro de seguridad superior
y un anillo de proteccion inferior. La parte inferior de la tapa de la
botella cuenta con una linea de fractura, el fondo del cual esta
provisto de un anillo superior convexo que se encuentra en un
anillo de retencidn superior y un anillo convexo menor que esta
bajo un anillo inferior de retencidon. El cuello de botella entre el
anillo convexo superior e inferior esta provisto de un recubrimiento
delgado anillo con traje de proteccidn que se coordina
estrechamente con la parte superior e inferior de los anillos
convexos. La botella de vidrio anti-falsificacion, lo que proporciona
el modelo de utilidad es capaz de prevenir la falsificacion eficaz

contra la falsificacion de botellas de vidrio de ser producido por los

fraudes.



Solicitud de patente de invencion CN 2885744 titulada: “Anti-fake
glass wine bottle” a nombre de TANG DEXIU LI publicada el 4 de
abril de 2007. Una botella de vino de vidrio anti-falsificacion esta
equipado con un canal de estrés en el centro de la parte inferior
de la botelia, un dispositivo de destruccion inferior en la parte
inferior externa de Ila botella, y también una estera
complementaria proporcionada entre los botella de cristal y la
parte inferior del dispositivo destruir, en donde el tapete las
necesidades suplementarias de ser sacado de la perfeccion
mantener ninguna de las personas mal ni contaminar el medio
ambiente al eliminar el botella poco para perforar y destruir la
parte inferior a fondo, pero no puede volverse a utilizar para
alcanzar el objetivo de lucha contra la falsificacion mediante Ia

reduccion de la fuente de la forja de los forjadores de reciclaje de
la botella de falsificar.

La fabricacion de los envases de vidrio, es un proceso complejo,

costoso y muy evidente puesto que requiere de plantas de
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produccién de un tamafio considerable, por lo que mediante
botellas claramente identificables y asociables al producto, se
limita de alguna manera la adulteracién de las bebidas puesto que
si no se cuenta con un envase original no es factible la venta de
bebidas adulteradas. Es una gran desventaja pues al obtener el
adulterador una botella original, el producto genera en el cliente

un alto nivel de confianza, o cual facilita el engario.

Sistemas mecanicos o valvulas de seguridad, por lo general
compuestos por componentes plasticos que permiten la salida del
liquido pero en teoria no el ingreso de nuevo liquido al envase.
Este tipo de sistemas ya son facilmente violados o replicados por

los adulteradores de bebidas.

Etiquetas hologramas - son etiquetas impresas que incluyen
figuras impresas en laser que muestran una imagen
“tridimensional”, son etiquetas costosas y de dificil elaboracion,
pero en vista de las cifras que mueven las bebidas adulteradas,
es solo cuestion de tiempo antes de que los falsificadores
impriman etiquetas con hologramas reales o similares, las cuales
serviran para dar al consumidor final una falsa sensacién de

seguridad con respecto al producto consumido.

RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura 1.
Figura 2.
Figura 3.

Figura 4.

Vista lateral de un envase (1) de vidrio de la invencién.
Vista inferior del envase (1) de vidrio de la invencién.
Vista en corte transversal del envase (1) de vidrio en la
zona del sistema de prevencidn de adulteracién.

Vista en corte transversal del envase (1) de vidrio con
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Figura 5.
| Figura 6.
Figura 7.
Figura 8.
Figura 9.
Figura 10.

Figura 11.

Figura 12.

elemento metalico (4) y direccion movimiento palanca.
Vista en corte transversal del vidrio (3) con ranura
superior (6) y testigo (7) quebrado.

Vista del corte transversal del vidrio (3) completamente
quebrado y el testigo (7) quebrado.

Vista frontal en corte del molde (8) de fabricacion del
envase (1) de vidrio.

Vista lateral en corte del molde (8) de fabricacion del
envase (1) de vidrio.

Vista superior del fondo del envase (1) de vidrio.

Vista lateral del fondo del envase (1) de vidrio.

Vista lateral en corte del envase (1) de vidrio con
protuberancia (2).

Vista lateral en corte del molde (8) con negativo de la
protuberancia (2) del envase (1) de vidrio.

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

La venta de bebidas adulteradas (en especial los licores) es un

problema real que afecta a la sociedad de diferentes maneras;

El licor adulterado presenta un evidente problema de salud para los

consumidores, al ser frecuentemente fabricado con alcohol etilico, el

cual puede generar serios problemas a la salud, llegando inclusive a

ser fatal. -

De todos los elementos que garantizan la autenticidad de una bebida,

la botella de vidrio es el mas sdlido, no es facil fabricar envases de

vidrio puesto que se requiere instalaciones grandes, complejas,

costosas y notorias, moldes de dificil fabricacién, materias primas muy
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especiales y en general un proceso de manufactura de alta
complejidad. Por todo lo anterior, los falsificadores o adulteradores de
bebidas necesitan casi que obligatoriamente envases de vidrio original
en buen estado. Por lo general los consumidores al terminar su
producto dejan el envase para ser dispuesto en la basura, por la

facilidad de un accidente con vidrioc quebrado se trata de evitar dafiar
el envase en su descarte.

La solucion propuesta consta de incluir en la manufactura del envase
de vidrio una pequefa protuberancia o lengleta de tal manera que el
consumidor al terminar de consumir su producto, con la ayuda de
algun elemento metalico (por ejemplo: llave, moneda o tapa de

refresco) pueda romper dicha protuberancia generando uno de dos
efectos:

a) una marcacion o sefial clara, inequivoca y dificil de ocultar, de que
el envase ya fue usado anteriormente.
b) un dafio en el envase que evite que éste pueda contener

nuevamente liquido, o sea que rompa el interior del envase.

En el proceso de fabricacion del envase (1) se genera una
protuberancia o lengueta (2) en el vidrio (3) y se determina una ranura

superior (6) tal como se muestra en las Figuras 1,2, 3y 4.

Al terminar de consumir su producto, el consumidor o cualquier otra
persona puede utilizar un elemento metalico (4) por ejemplo llave,
moneda, cuchara etc., que lo introduzca en un lado de la ranura
superior (6), tal como se muestra en la Figura 4 y ejerciendo una ligera
presion en direccion de movimiento de palanca (5) hacia abajo que

permita quebrar la protuberancia o lengleta (2) dejando un claro



testigo (7), ver Figura 5 o rompiendo el envase hasta el interior

evitando que pueda volver a contener liquidos, ver Figura 6.

La presente invencion se puede aplicar en el envase de vidrio de dos
maneras:

La primera es sobre el cuerpo de envase (1) mediante la fabricacion
en el molde (8) del sistema generador de la protuberancia (2), ver vista
frontal Figura 7, dicho elemento es maquinado directamente en la
cavidad del molde (8) con negativo de la forma del envase; o injertado
sobre éste pudiendo utilizar vacio o no para la conformacion del

mismo, ver vista lateral Figura 8.

La segunda manera de aplicar éste sistema es en el fondo del envase
(1) de vidrio, elemento conocido como “fondo” o “bottom plate”, donde
también el sistema generador de la protuberancia o lengieta (2), ver
vista superior del fondo Figura 9 y vista lateral del fondo Figura 10,
previenen |a adulteracion, es fabricado directamente sobre el fondo o

injertado sobre éste, pudiendo utilizar 0 no vacio para la generacion
del mismo.

El molde (8) del envase de vidrio o el fondo del molde (8), esta
mecanizado o injertada la geometria que genera la protuberancia o
lengleta (2) del sistema anti adulteracion, ver Figura 11. El vidrio (3)
es soplado al interior del molde (8), el cual estd ensamblado con el
fondo, al encontrarse en un estado maleable, el vidrio (3) se acomoda
a la superficie interna del molde (8) copiando las formas que hay en
este, asi se genera la protuberancia o lengleta (2) del sistema de
prevencion de adulteracion, ver Figura 12.



La Figura 1 es la vista lateral de un envase (1) de vidrio de la
invencion, donde se muestra: el envase (1) y la protuberancia o
lengleta (2).

En la Figura 2 se aprecia la vista inferior del envase (1) de vidrio de la

invencion, donde se tiene el envase (1) y la protuberancia o lengueta

(2).

La Figura 3 es la vista en corte transversal del envase (1) de vidrio en
la zona del sistema de prevencion de adulteracién donde se aprecian

la protuberancia o lengleta (2) y el vidrio (3).

En la Figura 4 se tiene la vista en corte transversal del envase (1) de
vidrio con elemento metalico (4)' donde se muestra el vidrio (3), el
elemento metéalico (4), la ranura superior (6) y la direccién del

movimiento de palanca (5).

La Figura 5 es la vista en corte transversal del vidrio (3) con la ranura
superior (6) y el testigo (7) quebrado.

En la Figura 6 se muestra la vista en corte transversal del vidrio (3)

completamente quebrado y el testigo (7) quebrado.

La Figura 7 es la vista frontal en corte del molde (8) de fabricacion del

envase (1) de vidrio y la protuberancia o lengleta (2).

La Figura 8 es la vista lateral en corte del molde (8) de fabricacion del

envase (1) de vidrio y la protuberancia o lengueta (2).

En la Figura 9 se muestra la vista superior del fondo del envase (1) de
vidrio y la protuberancia o lengueta (2).
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La Figura 10 es la vista lateral del fondo del envase (1) de vidrio con la
protuberancia o lengueta (2) y el molde (8).

En la Figura 11 se tiene la vista lateral en corte del envase (1) de vidrio
con protuberancia (2) y el molde (8).

La Figura 12 es la vista lateral en corte del molde (8) con negativo de

la protuberancia (2) del envase (1) de vidrio y la ranura superior (6).



REIVINDICACIONES

Sistema de seguridad para envases de vidrio CARACTERIZADO
PORQUE en el proceso de fabricacién del envase (1) se genera
una protuberancia o lenglieta (2} en el vidrio (3) determinando una
ranura superior (6), una vez consumido el producto, por medio de
un elemento metalico (4) que se introduce en un lado de la ranura
superior (6), y ejerciendo una ligera presion en la direccion del
movimiento de palanca (5) hacia abajo, se quiebra la
protuberancia o lengleta (2) dejando un claro testigo (7) o
rompiendo el envase (1) hasta el interior evidenciando gue no
vuelva a contener liquidos.

Sistema de seguridad para envases de vidrio de la Reivindicacion
1, CARACTERIZADO PORQUE una primera manera de aplicar el
sistema sobre el cuerpo de envase (1) mediante la fabricacién en
el molde (8) del sistema generador de la protuberancia (2), que
previene la adulteracién, dicho elemento es maquinado
directamente en la cavidad del molde (8) con el negativo de la
forma del envase (1); o injertado sobre éste pudiendo utilizar vacio

0 no para la conformacién del mismo.

Sistema de seguridad para envases de vidrio de la Reivindicacion
1, CARACTERIZADO PORQUE una segunda manera de aplicar
el sistema es en el fondo del envase (1) de vidrio, donde el
sistema generador de la protuberancia o lengleta (2) que
previene la adulteracion, es fabricado directamente sobre el fondo
0 injertado sobre éste, pudiendo utilizar o no vacio para la
generacion del mismo.
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Sistema de seguridad para envases de vidrio de la Reivindicacién
1, CARACTERIZADO PORQUE &l vidrio (3) es soplado al interior
del molde (8) el cual esta ensamblado con el fondo, al encontrarse
en un estado maleable el vidrio (3) se acomoda a la superficie
interna del molde (8) copiando las formas geométricas que estan
mecanizadas o injertadas, generando la protuberancia o lengleta

(2) del sistema de prevencion de adulteracion.
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RESUMEN

Sistema de seguridad para envases de vidrio CARACTERIZADO
PORQUE en el proceso de fabricacion del envase (1) se genera una
protuberancia o lengleta (2) en el vidrio (3) determinando una ranura
superior (6), una vez consumido el producto, por medio de un
elemento metalico (4) que se introduce en un lado de la ranura
superior (6), y ejerciendo una ligera presion en la direccion del
movimiento de palanca (5) hacia abajo, se quiebra la protuberancia o

lenglieta (2) dejando un claro testigo (7) o rompiendo el envase (1)

hasta el interior evidenciando que no vuelva a contener liquidos.
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Resurnen:

Sistema de seguridad para envases de vidrio CARACTERIZADO PORQUE en el proceso de
fabricacién del envase (1) se genera una protuberancia o lenglieta (2) en el vidrio (3) determinando
una ranura superiar (8), una vez consumido af praducta, por medio de un elemanto metdlico (4) que
se introduce en un {ado de la ranura superior {6), y ejerciendo una figera presién en la direccion del

movimiento de palanca (5) hacia abajo, se quiebra la protuberancia o lengiieta (2) dejando un claro
testigo (7) o rompiendo el envase (1) hasta el interior evidenciando que no wvuelva a contener

liquidos.




