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Title of the Invention
Method and Apparatus for Transporting a Sheet from a Dryer to a Reel
Background of the |nvention

In the manufacture of paper or tissue products such as facial
tissues, bath tissues and paper towels, the base sheets are generally
produced by depositing an aqueous suspension of paper making fibers
onto a forming fabric, dewatering the suspension to form a web, drying
the web and winding the dried web into & roll for swam conversion
into a particular product. During manufacturing, most webs are adhered
to a steam heated Yankee dryer and thereafier dislodged from the
surface of the Yankee dryer by contact with a doctor blade (creping) prior
to winding to improve the softness and streich of the sheet.

In some existing procasses, the final sheet traverses an "open
draw” before being wound into rolls. Accardingly, the dried sheet is
momentarily unsupported before being wound. In the case of creped
tissue sheets, the sheet is dislodged from the creping cylinder and
passed unsupported from the creping cylinder tc a rael.- This ia true for
both creped conventional (wet pressed) or creped Ihmuql:l air dried
(TAD) sheets. In addition, it Is envisioned that this process could be
utilized on a sheet that is not creped, similar to machine glazed (MG)
grades. As known in the tissue manufacturing business, these
unsupported runs or open draws are a source of sheet breaks and
production delay time. To compensate, the tissue paper sheets are
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designed to have high strengths, particularly in the machine direction, in
order to remain intact during manufacturing. However, high tissue
strengths may negatively Impact tissue softnass, which Is not desirable
to the consumer.
Summary of the Invention
The present invention provides a method and apparatus for
transporting a sheet from a Yankes dryer, for example, to a reel, which
advantageously leverages the open draw between the dryer and the reel.
In so doing, tissue sheets having lower machine direction strength can
be made such that the tissue sheets are softer and more substantially
square shaped In terms of the machine direction and cross machine
diraction lensile strengths.
According to an aspect of the invention, a system for transferring
& continuously advancing paper web from a dryer to a reel section is
disciosed. The system has a first felt or fabric, which defines a firat
moving conveyor (herein, first fabric) and a second felt or fabric defining
a sacond moving conveyor (herein, second fabric). The first fabric is
positioned downstream from the dryer and may overlap the second fabric
for a predetermined distance to receive the paper web between the
fabrics. |deally, the fabrics are permeabie fabrics, which may_hnve the
same — but more typically — disparate levels of parmeablliity. Permeable
fabrics contemplated by the invention generally exhibit air flow in the

PCT/US02/37661
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range of 50-700 cubic feet per minute (cfm) at 125 pascals pressure drop
when the fabrics are new.

The ayst'am for transferring the web may also incude a vacuum
device rotatably disposed against the first fabric. The vacuum device
and the dryer may be arranged to form an open drew relative to each
other. Optimally, the vacuum device is configured to produce a suction
to atiract the web to the first fabric for transferring the advancing web into
the predetarmined distance where the first and second fabric overiap.
Further, a reel may be rotatably disposed against the second fabric. If
desired, the reel and the second fabric can cooperate 1o advance the
web to a reel spool for winding.

Optimally, a vacuum box may be provided for holding the web
against the second fabric. If provided, the vacuum box is disposed
adjacant the second fabric. Alhmatively,_ a blow box for holding the web
can be substituted for or supplement the vacuum box. Likewise, a static
induction device can be used for holding the web in place on the fabrics.

According to ancther aspect of the invention, a system for
transferring the advancing web from the dryer to the reel section can
comprise a first felt conveyor or pick-up fabric conveyor configured to
receive the web from the dryer at a pick-up point on the first feit. A
delivery or second felt conveyor ideally overlaps the first feit conveyor at
an overiap area disposed apart from the pick-up point. The first and
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second feit conveyors receive the web between the conveyors in the
overiap area.

In this aspect, a lead4n roll is rotatably disposed against the first
felt conveyor at a predetermined distance from the dryer such that a
draw similar to that described above is formed between the dryer and the
lead-in roll. The lead-in roll cooperates with the first felt conveyor to
transfer the advancing web from the dryer in a direction toward the
overiap area. Also, a reel is rotatably disposed against the second felt
conveyor. The ree] and the second feit conveyor cooperate to advance
the web to a resl spooi for winding the web.

The system may inciude a lead-In vacuum box located near the
lead-in roll. in this case, the lead-in roll {s disposed substantially
between the dryer and the lead-in vacuum box, and the iead-in vacuum
box suctions the web to the first felt conveyor as the first felt conveyor
passes over tha lead-in roll. If desired, an air scoop may be disposed
substantially between the dryer and the lead-in roll to deflect an alr mass
from the dryer in a direction substantially toward the first felt conveyor.
Additionally, a sacond vacuum box can be provided adjacant the second
felt conveyor in the vicinity of the reel in a direction away from the lead-in

According to ancther aspect of the invention, a method is
disciosed for transporting the web from the dryer to the reel section. The
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method may include the steps of continuously advancing the web from
the dryer to a first fabric belt The first fabric beit may be aranged to run
across a device located near the dryer for picking up the web. The-
method may include the substeps of receiving the web on the first fabric
belt by the pick-up davice, advancing the web on the first fabric belt In
the direction of a reel drum, guiding the web between the first fabric belt
and a second fabric beit, threading a continuously advancing leading end
portion of the web from the second fabric belt onto a reel spool adjacent
the reel drum and continuously winding the thmade;l web into a parent
roll from the reel spool. If desired the method may alsao include the steps
of guiding the first fabric belt and the sacond fabric belt around at least
one shear<inducing element while the web is positioned be_twaen the
beits. Ideally, the first and second belts shouid be sufficiently wrapped
around the at least one shear-inducing element to create shear forces to
act upon the web and increase the softness of the web.

Brief Description of the Drawings
The above and other aspects and advantages of the prasent invention
are apparent from the detalled description below In combination with the
drawings in which:
Fig. 1 is a schematic diagram of an aspect of the invention

iilustrating an open draw between a dryer and a lead-in roll

PCT/US02/37661
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Fig. 2 is a schematic diagram of an alternative aspect of the
invention;

Fig. 3 is a front view of an optional grooved lead-in roll taken along
line Ni-Hlin Fig. 2; and

Fig. 4 is a schematic diagram of another altemative aspect of the
invention. -

Repeat usa of referance characters in the present specification |
and drawings Is intended to represent the sama or analogous features or
elements ol' the present invention.

Detailed refarance will now be made to the drawings in which
examples embadying the present invention are shown. The drawings
and detailed description provide a full and detailed witten description of '
the invention, and of the manner and process of making and using it, so
as to enable one skilled in the pertinent art to make and use it, as well as
the best mode of carrying out the invention. However, the examples set
forth in the drawings and detailed description are provided by way of
explanation of the invention and are not meant as limitations of the
invention. The prasent inventlon thus includes any modifications and
variations of the following examples as come within the scope of the
appended claims and thelr equivalents.
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As broadly smbodied in the Figures, a system for transferring a
continuously advancing paper web from a dryer to a reel section is
provided. In general, a transfer system 10 is shown with a dryer, for
example, & Yankee dryer 12, a creping station or doctor 14, a first fabric
20 (alternatively a first felt conveyor, first fabric belt or pick-up fabric
conveyar), a second fabric 30 (altematively second feit conveyor,
delivary conveyor, second fabric felt) and a reel 36 or drum 36.

While Figures 1 and 2 flustrate system 10 having a plurality of
conveyor rolls 28, vacuum boxes 34a, 34b and at least two belts 20, 30,
it should be understood that the following descriptions of the example
embodiments are not intended to limit the present invention to use only
in such pre-assembled arrangements nor are all of the foregoing
elements required and other elements may be added as required.
Accordingly, the present invention is suitable for use with varlous types
of systems for transferring a paper web from a web drying system (e.g.,
through-air dried, flat or Yankee dryer) to various types of reel sections.

Further, It Is to be noted that first fabric 20 and second fabric 30
may be permeable fabrics having the same permeability; more likely,
however, first fabric 20 and second fabric 30 have different

permeabilities. Also, the permeabilities of the fabrics 20, 30 may change

duwring operation of system 10 due to repeated web W contact with
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fabrics 20, 30, which deposits and imbeds dust and debris on the fabrics
20,30.

With more particular reference to the Figures, the Yankee dryer
12 is shown in Fig. 1 delivering the web 18 to the creping station 14 and
across a draw D to a vacuum roll 24. In an optimal armangement, the first
fabric belt 20 is located adjacent the second fabric belt 30 such that the
first fabric beit 20 picks up the web 18 at a pick-up point 22 and delivers
the web 18 in the direction of the second fabric belt 30. The web 18
continues in a direction of the reel 36 first through an overlap area 32
disposed between firet fabric 20 and second fabric 30, both of which may
be a screen, a fabric or the like. The web 18 continues in the direction of
the optional vacuum box(es) 34a, 34b and acrosa reel 36 unlil it is wound
onto a reel spool 37. Reel spool 37 may be a spool, a spool with a core,
or a coreless system around which a web 18 winds. It is also .
contemplated that reel spool 37 may be aranged sisewhere on system
10, such as in a position of reel spool 37", as required.

Fig. 1 further shows an aspect of the nvention in which first fabric
20 defines a first moving conveyor. The first fabric 20 is positioned
downstream from the dryer 12 and is configured to pick-up and move the
web 18 towards the second fabric 30 as the wab 18 leaves the creping
station 14. The optional creping station or doctor 14 separates and
deflects the web 18 from the dryer 12 to the first fabric 20. For instance,
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Fig. 1 and 2 illustrate that a ranafer plenum 16 may doctor off the web
18 from a surface of the dryer 12 by the transfer plenum 18 riding close
to a dryer surface 12a. The doctor 14/transfer plenum 16 are optimally
designed to divert and control boundary layer air to promote a smooth
tissue or wab 18 transition to the first fabric 20.

The second fabric 30 defines a second moving conveyor. The
sacond moving conveyor 30 is overlapped by the first moving conveyor
20 as shown in Fig. 1 for a predetermined distance 32. The overlap area
32 ideally extends partially along both conveyors 20, 30 as shown in
Figs. 1 and 2 bul theorstically could run from substantially near the pick-
up point 22 to the reel 36 Optimally, distance 32 need only be of
sufficient length to ensure web 18 is securely positioned on second
moving conveyor 30. Accordingly, the first and second moving
conveyors 20, 30 in Fig. 1 receive the paper web 18 between the
conveyors 20, 30 which extend together toward reel 36 to hold the web
18 in place for transfer io reel 36,

In the foregoing example, vacuum device 24 may again be
rotatably disposed against the first moving conveyor 20. The dryer 12
and the vacuum device 24 are then disposed relative to each other to
form open draw D. The vacuum device 24 is configured to produce a
suction force or vacuum, indicated by arow 24', to attract the web 18 to

the first fabric 20 for fransferring the advancing web 18 into the
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predetermined distance 32 where the first and second conveyors 20, 30
overiap. if desired, a roll 28a and vacuum device 24 may be arranged to
form a nip N into which the web 18 is received &fter the draw D.

The draw D of system 10 may have a length of between 4 inches
to about 48 inches. Optimally, the open draw D defines a distance of
between 10 inches to about 30 inches. The inventors have found that a
draw D of approximately one foot advantageously accommodates
various alements of system 10 while optimizing web 18 transfer from the
creping station 14 to the first fabric 20 with fewer web 18 breaks.

As shown in Figure 1, once the web 18 reaches the vicinity of reel
36, wab 18 can be held against the second moving conveyor 30 by
vacuum boxes 34a, 34b, which operste to maintain a suction, indicated
by arrow 34', on the lightweight web 18 to hokl it securely against the
conveyor 30 until it is wound onto the reel spool. By way of example,
vacuum boxes 34a, 34b may be configured to operate at a modest
vacuum level of between 0.1" Hz0 to about 3.0° H;O. Altemnatively, or
also, a blow box 134 or a static induction device 234 (discussed in Fig. 2
beiow) may be provided in lieu of or in addition to vacuum box 34 to
reducs or prevent fly-up of outside adges of web 18, since web 18 may
be a tissue product having a basis weight of about 2 grams per square
meter (gsm) to about 65 gsm, or about 25 pounds per ream.

PCT/USD2/37661
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Fig. 2 illustrates another aspect of the invention in which a lead-in
roll 124 is rotatably disposed against the first felt conveyor 20 a
predetermined distance from the dryer 12 such that draw D is formed
between the dryer 12 and the lead-in roll 124. The lead-in roll 124
coopéerates with the first felt conveyor 20 fo transfer the advancing web
18 from the dryer 12 in a direction toward the overlap area 32. If desired,
the lead-in roll 124 may have at least one circumferential groove 25 as
shown in Fig. 3 to help control boundary layer air In order to assist in the
pick-up of web 18 and to hold web 18 on first felt conveyor 20 until web
18 reaches overiap area 32.

With more specific reference to the foregoing aspedt, roll 124 with
circumferential grooves 25 (Fig. 3) cooperates with the conveyor 20 to
thread web 18 from the dryer 12 across draw D to first conveyor 20, In
this aspect, tissue or web 18 can be doctored off dryer 12 and drawn by
gravity at known web speeds or blown onto conveyor 20, which supports
and carries the web 18 to the overlap area 32. Optionally, an air plenum
33 (Fig. 1) may be provided to biow air A In the direction of the felt
conveyors 20 and 30 to help to ensure the transfer of web 18 acroas the
draw D to conveyor 20 and towards conveyor 30.

if desired, a lead-in vacuum box 26 may be disposed adjacent the
lead-in roll 124 as seen in Fig. 2. In this axample, the lead-in roll 124 is
thus disposed substantially between the dryer 12 and the lead-in vacuum
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box 26. The lead-in vacuum box 26 may be configured to atiract the web
18 by suction force to the first felt conveyor 20 as the first feit conveyor.
20 passes over the lead-in roll 124. As suggested, box 26 may aiso be a
static induction device or any combination of web attraction devices to
attract web 18 to lead-in roll 124 toward overlap area 32,

The exemplary embodiment of Fig. 2 can include one or more
web attraction devices, such as vacuum box 34, blow box 134, or static
induction device 234, as alluded to in the foregoing embodiment. By way
of specific example, the vacuum box 34 is configured to help to maintain
the lightweight web 18 against second conveyor 30 untll web 18 reaches
the reel spool 37 for wind-up.

If desired, vacuum box 34 may include blow box edges (not
shown) or be otherwise configured to blow air substantially perpenditular
to a direction of movement of the convayor::-ltltomuh venturi effects
(to cause a drop in pressurs) in the vicinity of conveyor 30 and assist in
holding web 18 against the conveyor 30. Altemnatively, web 18 may be
held in place by a static induction device 234 in lieu of or in addition to
vacuum box 34, The vacuum box 34 may also have replaceable plastic
wear edges (not shown) to reduce wear on the fabric 20. With this
option, plastic (or other suitable material) wear edges can be sasily
replaced instead of necessitating replacement of conveyor belts 20 dus
to frequent, rapid contact with edges of the boxes 34.

PCT/US02/37661
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It shouild be understood that the number and placement of boxes
34, 134, 234 are not limited o the examples delineated above nor as
shown in the Figures. For instance, the web attraction devices can be
placad at any paint along the pick-up conveyor 20 and/or delivery
conveyor 30,

System 10 may further includes an air scoop 38 disposed
substantially between the dryer 12 and the lead-in roll 124. The air
scoop 38 is configured to deflect an air mass (not shown) from a rotation
of the dryer 12 in a direction substantlially toward the first feit conveyar 20
to further assist in controlled transfer of web 18 to conveyor 20.

In another aspect of the invention, at least one shear-inducing
slement 128 may be disposed as seen for example in Fig 2. In this
illustration, at least one of the first and second felt conveyors 20, 30 is
sufficiently wrapped around the at leest one shear-inducing slement 128
to creale shear forces that act upon the web 18 and increase the
sofiness of the web 18. This S-wrap configuration may be located at any
desired point along conveyors 20, 30 and may include a plurality of such
configurations if required.

Fig. 2 also lllustrates another aspect of system 10, which may
include at least one device, such as axemplary devices 40 a, b, to apply
toplcal agents to the conveyors 20, 30 to coat the web 18. Although two
devicas 40 a, b are shown, a plurality of such devices may be disposed
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at various other locations in system 20. Further, additional devices as
well as devices 40 a, b may be configured to each apply distinct topical
agents as desired.

Fip. 4 illustrates & further aspact of the presant invention In which
a system 110 for transferring and reeling a continuously advancing tissue
web 18 from dryer 12 to a reel drum 36a until it is wound onto a reel
spool 37a. A second reel drum 36b may be used in combination with
reel drum 36a to asslst In winding a parent roll 48. The system 110
may have only one conveyor 20, which is positioned downstream from
the dryer 12 such that draw D is formed between the conveyor 20 and
the dryer 12 in an arrangement similar to the foregoing embodiments.
Mﬂingly. the conveyor 20 is conﬁgurad to continuously receive the
web 18 across the draw D and continuously advance the web 18, in
contact with a bottom side 20a of conveyor 20 in the direction of the reel
drum 36a located within a conveyor loop formed by conveyor 20.

According to another aspect of the invention, a method is
disciosed for transporting the web 18 from the dryer 12 to the reel
section 36 comprising the step of continuously advancing the wab 18
from the dryer 12 to the first fabric beit 20. The first fabric beit 20 may be
permeable and |s optimally arranged proximate the dryer 12 for picking
up the web 18 as described above. Further slaps may include receiving
the web 18 on the first fabric belt 20 by the pick-up point 22, advancing

PCT/US02/37661
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the web 18 on the first fabric belt 20 in the direction of a reel drum 36,
guiding the web 18 between the first fabric belt 20 and a permeable
sacond fabric beit 30, threading a continuously advancing leading end
portion (not shown) of the web 18 from the second fabric belt 30 onto a
reel spool 37 adjacent the reel drum 36, and continuously winding the
threaded web 18 into a parent roll (not shown) from the reel spool 37.

The method may also incdude the steps of guiding the first fabric
beit 20 and the second fabric beit 30 around the et least one sheer-
inducing element 128 while the web 18 is positioned between the beits
20, 30. In this axample, the first and second belts 20, 30 should be
sufficiently wrapped around the at least one shear-inducing element 128
80 as {o create shear forces that act upon the web 18 to increase the
saftness of the web 18 ag desired by the consumer.

it will be apparent to those skilied in the art that various
modificstions and variations can be made in the present invention
without departing from the scope and spirit of the invention. For
example, specific shapes, quantities, and amangements of various
elements of the illustrated embodiments may be altered to suit particular
applications. K is inlended that the present invention include such
modifications and veriations as come within the scope of the appended
claims and their equivalents.
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Jhat which is clgimed is:
1. A system for transferring a continuously advancing paper
web from a dryer {o a reel section comprising:

a first fabric defining a first moving conveyor, the first fabric
being positionad downstream from the dryer;

& second fabric defining a sacond moving conveyor, the
first moving conveyor overlapping the second moving conveyor for
a predetermined distance, the first and second moving conveyors
being configurad to receive the paper web betwesn the
conveyors, and

a vacuum device rotatably disposed against the first
moving conveyor, the dryer and the vacuum device disposed
relative to each other to form an open draw therebelween, the
vacuum device configured to produce a suction to attract the web
to the first fabric for transferring the advancing web into the
predetermined distance where the first and second conveyors
overiap.

2. The system of Claim 1, wherein the open draw defines a

distance of between 4 Inches to about 48 Inches.

3. The sysiem of Claim 1, whersin the open draw defines
distance of between 10 inches to about 30 inches.

PCTAUS02/37661
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4, The system of Claim 1, further comprising holding means
for holding the web against the second moving conveyor.
5. The system of Claim 4, wherein the holding means for
holding the web is a vacuum box.
6. The system of Claim 5, wherein the vacuum box is
configured to produce a vacuum pressure of between 0.1 inches
of water to about 3.0 inches of water.
7. The system of Claim 4, wherein the holding means for
holding the web is a blow bax.
8. The system of Claim 4, wherein the holding means for
holding the web is a static induction device.
9. The system of Claim 1, further comprising a creping
station, the creping station configured to separate and deflect the
web from the dryer (o the first fabric.
10. A system for transferring an advancing web from a dryer to
a reel section comprising:

a first felt conveyor configured lo receive the web from the
dryer at a pick-up point on the first felt conveyor,

a second felt conveyor overiapping the first felt conveyor at
an overlap area disposed apart from the pick-up point, the first
and second felt conveyors being configured o receive the web
bet-ween the conveyors proximate the overlap area; and

PCT/US02/37661 \
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a lead-in roll rotatably disposed against the first felt
conveyor a predetermined distance from the dryer such that a
draw Is formed between the dryer end the lead-in roll, the lead-in
roll cooperative with the first felt conveyor such that the advancing
web s transferred from the dryer in a direction toward the overlap
area.
11.  The system of Claim 10, where in the lead-in roll has at
least one groove.
12. The system as in Claim 10, further comprising a lead-in
vacuum box disposed adjacent the lead-in roll, the lead-in roil
disposed substantially batween the dryer and the lead-in vacuum
box, the lead-in vacuum box configured to suclionally atiract the
web to the first felt conveyor as the first felt conveyor passes over
the lead-in roll.
13. The system as in Claim 10, further comprising an air scoop
disposed substantially between the dryer and the lead-in roll, the
gir scoop configured to deflect an air mass from the dryerina
direction substantially toward the first felt conveyor.
14.  The system as in Claim 10, further comprising a second
vacuum box disposad adjacent the second feit conveyor _
proximate a reel in a direction away from the lead-in roll, the reel

_ rolatably disposed against the second felt conveyor, the reel and
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the second felt conveyor cooperating to advance the wab to a reel
spool for winding the web. |
15. A system for transporting an advancing paper web
comprising:

a pick-up fabric conveyor configured to receive and
transport the web across an open draw between a dryer and the
pick-up fabric conveyor,;

a delivery conveyor disposed in partial moving engagement
with the pick-up fabric conveyor along a length of each of the
delivery and pick-up fabric conveyors, the delivery and pick-up
fabric conveyors being configured to recsive the web between the
conveyors; and

transferring means for transfarring the web from the draw
to the pick-up fabric conveyor, the transferring means disposed
against the pick-up fabric conveyor and at least partially between
the dryer and the delivery conveyor, the transferring means
cooperative with the pick-up fabric conveyor for transfemring the
advancing web from the pick-up fabric conveyor to between the
conveyors in the direction of a reel assembly.

16. A mathod for transporting a web from a dryer to a reel
section comprising the steps of.

15
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continuously advancing the web from the dryer to a first
fabric belt, the first fabric belt arranged to run across pick-up
means disposad proximate the dryer for picking up the web;

receiving the web on the first fabric belt by the pick-up
means;

advancing the wab on the first fabric belt in a direction of a
downstream reel spool;

guiding the wab bstween the first fabric belt and a second
fabric belt;

threading a continuously advancing leading end portion of
the web from the second fabric belt onto the resl spool adjacent a
real drum; and

continuously winding the threaded web into a parent roli on
the reel spool.
17. The method of Claim 16, further comprising the step of
continuously creping the web as the web advances from the dryer
to the first fabric belt.
18. The method of Claim 16, wherein the web Is a tissue
product having a basis weight of between about 2 grams per

" square meter (gsm) to about 65 gsm.

18. A system for transferring a continuously advancing tissue

wab from a dryer to a reel section comprising:



10

15

20

WO 03054296

PCTAISD2/37661

21

a first parmeable conveyor positioned downstream from the
dryer, the first permeable conveyor configured to continuously
move the web;

a second permeable conveyor configured to continuously
move the web, the first permeable conveyor overlapping the
seéond permeable conveyor for a predetermined distance, the
first and second permeable conveyors being configured to recelve
the tissue web between the conveyors; and

& web attraction device disposed proximate the first
permeable conveyor and further disposed relative to the dryer to
form an open draw therebetween, the web attraction device
configured to attract the web 1o the first permeable conveyor for
transferring the advancing web into the predetermined distance
whera the first and second permeable conveyors overlap.

20. The system of Claim 19, further comprising means for
coating the web,

21.  The system of Claim 20, wherein the means for coating is
at least one of the first and second permeable conveyors, the at
least one of the first and second permeable conveyors configured
to add a topical agent to the web.,

- 22. A system for transferring and reeling a continuously

advancing tissue web from a dryer to a reel section comprising a
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conveyor positioned downstream from the dryer such that an open
draw is formed between the conveyor and the dryer, the conveyor
configured to continuously raceive the web across the draw and
continuously advance the web alopg a bottom side of the
conveyor in a direction of a reel drum located within a conveyor
loop.
23.The system of claim 22, further comprising a pick-up device
disposed mimte the draw and the conveyor, the pick-up device
configured to attract the web to the conveyor for transferring the
advancing web to the reel saction.
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This International Searching Authorn‘r found multiple (groups of)
inventions in this international application, as follows:

1. Claims: 1-8

A system for transferring a continuosly advancing paper from
a dryer to a reel section comprising:

a first fabric defining a first moving conveyor, the first
fabric being positioned dowmstream fram the dryer;

a second fabric defining a second convayor, the first mving
canvayor overlapping the second moving con for a
pradetermined distance, the first and second movi

conveyors baing configured to racaive the paper between
the convayors;and

a vacuum device rotatably disposed against the first moving

conveyar, the dryer and the vacuium device disposed ralative

to sach other to form an open draw therebetwsen, tha vacuum

davice configurld to producs a suction to attract the web to
the first fabric for transferring the advancing web into the
pred?taml ned distance whera the first and second conveyors

overlap,

further comprising holding means for holding the web against
tha second moving conveyar.

2. Claims: 12,13

A srttln for transfarring an advancing web from a dryer to &
reel section comprising:

a first felt configured to receive the wab from the dryer at
a pick-up point on the first felt conveyor;

a second felt conveyor overlapping the first felt convayor
at an overlap area dispased apart from a pick-up point, the
first and second falt conveyors being configured to receive
the web between the canvsgors ,I:munta the ovaplap area;
and a Tead-in rall rotatably disposed against the first feit
convayor a predatarmined distance fram the dryer such that a
draw 18 formed hetwesn the dryer and the lead-in roll, the
lead-in rall cooperative with the first felt conveyor such
that the advancing web {s transferred from tha dryer toward
the overlap area,

the system further comprising a lead-in vacuum box disposed
adjacent the lead-in roil, the lead-in roll disposed
substantially betwsen the dyer and the lesd-in vacuum bay,
the lead-in vaccim box configured to suctinnallY attract the
web to the first felt conveyor passes over the 1sad in roll

and/or
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the system further comprising an air scoop dispsed
subst!utia'lly between tha dryer and the lud-ir’i roll, the
air scoop configured to deflect an air mass from the drysr
in a direction subatantially towards the first felt conveyor.

3, Claims: 14, 21-23

A s*stqn for transferring an advancing web from a dryer to a
reel section comprising:

a first felt configured to recejve the web from the dryer at
& pick-up point on the first felt conveyor:

a second falt conveyor overlapping the first felt conveyor
at an overlap area disposed apart from a pick-up point, the
first and second felt conveyors being configursd to receive
the weh between the conveyors ?roximnte the tmrlag area;
and & lead-in roll rotatably disposed against the first fert
mnve,xor a predetermined distance from the dryer such that a
draw 15 formed hetwesn the dryer and the lsad-in roll. the
lead-in roll cooperative with the first falt conveyor such
that the advancing web is transferved from the dryer toward
the overlap area, :

the system further rising a second vacuum bax dispased
adjacent the second felt conveyor proximate a reel direction
away fram the lead-in roll, the ree| rotatably disposed
against the second felt conveyor, the reel and the second
;eh'. wfl.'?dm' yor cooperating to advance the web to resl spool
or na.

and/or

A system for transferring a continuosly advancing tissue weh
from a dryer to a rea] saction comprising:

a first mmlﬂe cnnvegur positioned downstream from the
dryer, the first la conveyor configured to
continuosly move the web; .

a second permeable conveyor configured to continuosly move
the web, the first permeable conveyor averlapping the second
perlmhfe conveyor for a predeterwmined distance, the first
and second permeable conveyors beinf configured to receive
the tissua wab batween the conveyors: and

a web attraction device disposed relative to the dryer to
form an open draw therebetween, the web attraction davice
configured to attract the web to the first permeable
conveyor for transferring the advancing web into the
predetermined distance where the first and second permeable
conveyors overlap,

page 2 of 3
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further comprising means for coating tha web,
and/or

A system for transferring and reeling a continuosly
advancing tissue wah from a dryer to a ree] section
comprising a conveyor positioned downstream fram the dryer
sﬁ that an open draw is formed hetween the conveyor and
the dryer, the conveyor configured ta continuosly receive
the web across the draw and continuosly advance the weh
along a bottom side of the conveyor 1n a direction of a reel
drum located within a conveyor loop.

page 3 of 3
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(54) Titulo: METODO Y APARATO PARA TRANSPORTAR UNA HOJA DESDE UNA SECADORA HASTA UN

CARRETE

(57) Resumen: Se proporciona un sistema (10) y un método para transferir un sustrato de papel que avanza
continuamente desde un secador {(12) a una seccién de camete. La primera tela (20) puede ser una tela
permeable, la cual estd posicionada cormriente abajo del secador (12). Tambilén se incluye una segunda tela
(30), la cual también puede ser permeable y define un segundo transportador en movimiento (30). El primer
transportador en movimiento (20) se superpone al segundo transportador én movimiento (30) por una distancia
predeterminada, y el primer (20) y segundo (30) transportador en movimiento estin configurados para recibir el
sustrato de papel (18) en medio de los transportadores. Un dispositivo de vaclo (24) estd dispuesto
rotativamente contra el primer transportador (20) en movimiento, y el secador (12) y el dispositivo de vaclo
estdn dispuestos en relacién uno con el otro para formar un jalado abierto. El dispositivo de vacio estd
configurado para producir un vacio para atraer el sustrato (18) de la primera tela {20) para transferir el sustrato
que avanza a la distancia predeterminada donde el primer (20) y segundo (30) transportador se superponen.
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METODO Y APARATO PARA TRANSPORTAR UNA HOJA DESDE UNA

SECADORA A UN CARRETE

Antecedentes de la Invencién

En la fabricacién de papel o de productos de
tieG tal como tisls faciales, tisds para bafic y toallas de
papel, 1las hojas de base son generalmente producidas
mediante el depositar una suspencién acuosa de fibras para
hacer papel sobre una tela formadora, desaguar la suspencién
para formar un tejido, secar el tejido y enrocllar el tejido
secado en un rollo para una conversifn subsecuente en un
producto particular. Durante la fabricacifén, la mayoria de
los tejidos son adheridos a una secadora Yankee calentada
con vapor y después se desalojan de la superficie de 1la
secadora Yankee por contacto con una cuchilla de doctor
(crepado) antes del enrollado para mejorar la suavidad y

estiramiento de la hoja.

En algunos procesos existentes, la hoja final
atraviesa un “jalado abierto” antes de ser enrollada en los
rollos. Por tanto la hoja secada no estd soportada

momentineamente antes de ser enrollada. En el caso de las



hojas de tisG crepadae, la hoja es desalojada del cilindro
de crepado y se pasa Bin soporte desde el cilindro de
crepado a un carrete. Esto es verdad para ambos el crepado
convencional (prensado en hGmedo) o el crepado a través de
5 hojas secadas a travée de aire (TAD). Ademfs se prevé que
este proceso puede ser utilizado en una hoja que no estd
crepada, similar a lae clases vidriadas a miquina (MG). Como
se conoce en el negocio de la fabricacibém de tisi, estas
corridas sin soporto o jaladas abierto son una fuente de
10 rompimientos de hoja y de produccién de retraso de tiempo.
Para compensar, las hojas de papel de tisG sin disefladas
para tener resistencias altas, particularmente en la
direccién de la miquina a fin de permanecer intactas durante
la fabricaci6én. Sin embargo, las resistencias de tisd alta
15 pueden impactar negativamente la suavidad del tieG, lo cual

no es deseable para el consumidor.

Sintesis de la Invencién

20 La presente invencién proporciona un método y
un aparato para transportar una hoja desde una secadora
Yankee, por ejemplo, a un carrete, el cual nivela

ventajosamente el jalado abierto entre la secadora y el



10

15

20

5

]

carrete. Al hacer esto, las hojas de tis(i que tienen una
repistencia en la direccién de la miquina mis baja pueden
ser hecha de manera que las hojas de tis(i son méAs suaves y
de forma esencialmente mis cuadrada en términos de las
resistencias a la tensién en la direccién de la miquina y en

la direccién transversal a la miquina.

De acuerdo a un aspecto de la invencibén, esti
descrito un sistema para transferir un tejido de papel que
avanza continuamente desde una secadora a una seccién Ade
carrete. El1 sistema tiene una primera tela o fieltro, 1la
cual define un primer transportador en movimiento {(aqui,
primera tela) y un segundo fieltro o tela qué define un
gegundo transportador en movimiento (aqui, segunda tela). La
primera tela es colocada hacia debajo de la secadora y puede
traslapar la segunda tela por una distancia predeterminada
para recibir el tejido de papel entre las telas. Idealmente,
las telas son telas permeables las cuales pueden tener los
mismos, pero mids tipicamente, niveles dispares de
permeabilidad. Las telae permeables contempladas por la
invencién generalmente exhiben un flujo de aire en el rengo
de 50.700 pies clbicos por minuto (cfm}) a 125 pascales de

caida de presién cuando las telas son nuevas.
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El sistema para transferir el tejido también
puede incluir un disposgitivo de vacio colocado
giratoriamente en contra de la primera tela. El dispositivo
de vacio y la secadora pueden estar arreglados para formar
un jalado abierto con respecto uno a otro. Optimamente, el
dispositivo de vacio est& configurado para producir una
succibfn para atraer el tejido a la primera para transferir
el tejido que avanza adentro de la distancia predeterminada
en donde traslapan las telas primera y segunda. AdemSs un
carrete puede ser colocado giratoriamente en contra de la
segunda tela. Si Bse desea, el carrete y la segunda tela
pueden cooperar para avanzar el tejido a un carrete

enrollador para el enrollado.

Optimamente, una caja de vacio puede ser
proporcionada para retener el tejido en contra de la segunda
tela. Si se proporcions, la caja de vacio est& colocada a un
lado de la segunda tela. Alternativamente, una caja de
soplade para sostener el tejido puede ser substituida por o
complementar la caja de vacfo. En forma similar, un
dispositivo de induccién estdtica puede ser usado para

sostener el tejido en el lugar sobre las telas.
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De acuerdo a otro aspecto de la invencibén, un
sistema para transferir el tejido que avanza desde la
secadora a la seccifn de carrete puede comprender un primer
transportador de fieltro o un transportador de tela de
recoleccién configurado para recibir el tejido desde 1la
secadora en un punto de recoleccifn sobre el primer fieltro.
Un transportador de fieltro de &entrega © segundo
transportador idealmente traslapa el primer transportador de
fieltro en un &4rea de traslape y colocada y separada del
punto de recoleccién. Los transportadores de fieltro primero
y segundo reciben el tejido entre los transportadores en el

drea de traslape.

En este aspecto, un rodillo de guia estéd
colocado giratoriamente en contra del primer transportador
de fieltro a una distancia predeterminada desde la secadora
de manera que un jalado eimilar a aquel descrito arriba se
lleve a cabo entre la secadora y el rodillo de gufa. El
rodillo de gufa coopera con el primer transportador de
fieltro para transferir el tejido que avanza desde la
secadora en una direccién hacia el 4&4rea de traslape.
También, un carrete estd giratoriamente colocado en contra

del segundo transportador de fieltro. El carrete y el
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el tejido a un carrete de enrollador para el enrollado del

tejido.

El sistema puede incluir una caja de vacio de
guia localizada cerca del rodillo de guia. En este caso, el
rodillo de gufa estd colocado esencialmente entre 1la
secadora y la caja de vacio de guia, y la caja de vacio de
guia 8succiona al tejido en el primer transportador de
fieltro al pasar el primer transportador de fieltroc sobre el
rodillo de guia. Si se desea, una depresién de aire puede
estar colocada esencialmente entre la secadora y el rodillo
de guia para deflexionar una masa de aire desde la secadora
en una direccién esencialmente hacia el primer transportador
de fieltro. Adicionalmente, una segunda caja de vacio puede
ser proporcionada a un lado del segundo traneportado de
fieltro en la cercania del carrete en una direccifn hacia

fuera del rodillo de guia.

De acuerdo a otro aspecto de la invencién,. se
describe un wétodo para traneportar el tejido desde 1la
secadora a la seccifn de carrete. El método puede incluir

los pasos de hacer avanzar continuamente el tejido desde la
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secadora a una primera banda de tela. La primera banda de
tela puede estar arreglada para correr a través de un
dispositivo localizado cerca de la secadora para recoger el
tejido. El1 método puede incluir los subpasos de recibir el
tejido sobre la primera banda de tela por el dispositivo de
recoleccibén, hacer avanzar el tejido sobre la primera banda
de tela en la direccién de un tambor de carrete, guiar el
tejido entre la primera banda de tela y una segunda banda de
tela, enhebrando una parte de extremo delantera que avanza
continuamente del tejido desde la segunda banda de tela
sobre un carro enrollador de carrete a un lado del tambor de
carrete y continuamente enrollando el tejido enhebrado en un
rollo padre desde el carrete de enrollador. S8i se desea el
método también puede incluir los paso de guiar la primera
banda de tela y la segunda banda de tela alrededor de por lo
menos un elemento inductor de corte mientras que el tejido
egtid colocado entre las bandas. Idealmente las bandas
primera Yy segunda deben ser envueltas suficientemente
alrededor de por lo menos un elemento inductor de corte para
crear las fuerzas de corte para actuar sobre el tejido y

aumentar la suavidad del tejido.
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Breve Descripcién de los Dibujos

Los anteriores y otros aspectos y ventajas de
la presente invencién son evidentes de 1la descripcién
detallada dada abajo en combinacién con los dibujos en los

cuales:

La figura 1 es un diagrama esquemidtico de un
aspecto de la invencién que ilustra un jalado abierto entre

la secadora y el rodillo de guia;

La figura 2 es un diagrama esquemitico de un

aspecto alterno de la invencién.

La figura 3 es una vista frontal de un rodillo
de gufa ranurado opcional tomado a lo largo de la linea III-

IIT de la figura 2; y

La figura 4 es un diagrama esquemitico de otro

aspecto alterno de la invencién.

El wuso repetido de los caracteres de

referencia en la deecripcién y dibujos se intenta que
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de la presente invencién.

Descripcién Detallada de los Dibuijos

Se hard ahora referencia detallada a los
dibujos en los cuales los ejemplos involucrandc la presente
invencién est&n wmostrados. Los dibujos y 1la descripcién
detallada proporcionan una descripcifn escrita completa y
detallada de la invencién, y de la forma y del procesoc para
hacer y usarla, como para permitir a un experto en el arte
pertinente el hacer y usarla, asf como el mejor modo de
llevar a cabo 1la invencién. 8in embargo, los ejemplos
eatablecidos en los dibujos y en la descripcién detallada
gon proporcionados por via de explicacién de la invencién y
no se quiere que sean limitaciones de 1la invencién. La
presente invencifn por tanto incluye cualesquiera
modificaciones y variaciones de los sigquientes ejemplos como
caen dentro del alcance de las reivindicaciones anexas y de

sus equivalentes.

Como se involucra ampliamente en las figuras,

se proporciona un sistema para transferir un tejido de papel
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que avanza continuamente desde una secadora a una seccién de
carrete. En general, un sistema de transferencia 10 esté
mostrado con una secadora, por ejemplo, una secadora Yankee
12, una estacifn de crepado o doctor 14, una primera tela
20 (alternativamente un primer transportador de fieltro, 1la
primera banda de tela o el transportador de tela de
recoleccién), una segunda tela 30 (alternativamente un
segqundo transportador de fieltro, un transpoz-'tador de
entrega, un segundo fieltro de tela), y un carrete 36 o

tambor 36.

AGn cuando las figuras 1 y 2 ilustran el
gistema 10 que tiene una pluralidad de rodilloas de
transportador 28, las cajas de vacio 34a y 34b y por 1lo
menos dos bandas 20 y 30, deberi entenderse que la siguiente
descripcién de las incorporaciones de ejemplo no se intenta
que limiten la presente invencién para usarse solo en tales
arreglos preensamblados ni son todos loe anteriores
elementos requeridos y otros elementos pueden ser agregados
como B8e requiera. Por tanto, la presente invencién es
adecuada para usarse con varios tipos de sistemas para

tranaferir un tejido de papel desde un sistema de secado de
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tejido (por ejemplo un specado a través de aire, una secadora

plana o Yankee) a varios tipos de secciones de carrete.

Ademis deber& notarse que la primera tela 20 y
la segunda tela 30 pueden ser telas permeables que tienen la
misma permeabilidad; mds factiblemente, s8in embargo, 1la
primera tela 20 y la segunda tela 30 tienen diferentes
permeabilidades. También, las permeabilidades de las telas
20 y 30 pueden cambiar durante la operacién del sistema 10
debido al contacto W de tejido repetido con las telas 20 y
30 que deposita y encastra polvo y desperdicios sobre las

telas 20 y 30.

Con una referencia mia particular a las
figquras, la secadora Yankee 12 esti mostrada en la figura 1
entregande el tejido 18 a la estacién de crepado 14 y a
través de un jalado D a un rodillo de vaci® 24. En un
arreglo optimo, la primera banda de tela 20 esti localizada
a un lado de la segunda banda de tela 30 de manera que la
primera banda de tela 20 recoja el tejido 18 en el punto de
recoleccién 22 y entrega el tejido 18 en la direccidn de la
segunda banda de tela 30. El tejido 18 continua en una

direccién del carrete 36primero a través un frea de traslape
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32 colocada entre la primera tela 20 y la segunda tela 30,
ambas de las cuales pueden ser una rejillla, una tela o
eimilares. El tejido 18 continua en la direccién de la caja
o cajas de vacio opcionales 34a y 34b y a través del carrete
36 hasta que se enrolla sobre un carrete de enrollador 37.
El carrete de enrcllador 37 puede ser un carrete, un carrete
con nGcleo, o un sistema sin nficleo alrededor del cual se
enreda el tejido 18. También se contempla que el carrete de
enrollador 37 puede Ber arreglado en otra parte en el
pistema 10, tal como en una posicién del carrete de

enrollador 37’ como se requiera.

La figura 1 ademfs muestra un aspecto de la
invencién en el cual la primera tela 20 define un primer
traneportador en movimiento. La primera tela 20 estd
colocada hacia abajo de la secadora 12 y est& configurada
para recoger y mover el tejido 18 hacia la segunda tela 30
al dejar el tejido 18 la estacidn de crepado 14. La estacién
de crepado opcioconal o doctor 14 separa y deflexiona el
tejido 18 desde la secadora 12 a la primera tela 20. Por
ejemplo, la figura 1 y la figura 2 ilustran que un pleno de
transferencia 16 puede quitar el tejido 18 de la superficie

de la secadora 12 por el pleno de transferencia 16 viajando
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cerca de una superficie de la secadora 1l1l2a. El pleno de
transferencia 16/doctor 14 son disefilados &ptimamente para
desviar y controlar el aire de capa de limite para promover
una transicién suave del tejido o tielG 18 a la primera tela

20.

La segunda tela 30 define wun segundo
transportador en movimiento. El segundo transportador en
movimiento 30 es traslapado por el primer transportador en
movimiento 20 como se mostrd en la figura 1 por una
distancia predeterminada 32. E1 &rea de traslape 32
idealmente se extiende parcialmente a lo largo de ambos
transportadores 20 y 30 como se mostrd en las figuras 1 y 2
pero teéricamente debe correr desde esencialmente cerca del
punto de recoleccién 22 al carrete 36. Optimamente, 1la
distancia 32 necesita sclo ser una longitud suficiente para
asegurar que el tejido 18 es colocado sequramente sobre el
segundo transportador de movimiento 30. Por tanto, 1los
transportadores en movimiento primero y segundo 20 y 30 de
la figura 1 reciben el tejido de papel 18 entre los
transportadores 20 y 30 los cuales se extienden juntos hacia
el carrete 36 para sostener el tejido 18 en su lugar para la

transferencia al carrete 36,
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En el ejemplo anterior, el dispositivo de
vacio 24 puede de nuevo estar colocado gifatoriamente en
contra del primer transportador en movimiento 20. La
secadora 12 y el dispositivo de wvacio 24 son entonces
colocados uno con respecto a otro para formar un jalado
abierto D. El dispositivo de vacio 24 estd configurado para
producir un vacio fuerza de succidn, indicada por la flecha
24’ para atraer el tejido 18 a la primera tela 20 para
transferir el tejido que avanza 18 adentro de la distancia
predeterminada 32 en donde los transportadores primero y
segundo 20 y 30 traslapan. Si se desea, un rodillo 28a y el
dispositivo de vacio 24 pueden estar arreglados para formar
un punto de presién N dentro del cual el tejido 18 es

recibido después del jalado D.

El jalado D del sistema 10 puede tener una
longitud de entre 4 pulgadas a alrededor de 48 pulgadas.
Optimamente, el jalado D abierto define una distancia de
entre 10 pulgadas a alrededor de 30 pulgadas. Los inventores
han encontrado que un jalado D de aproximadamente un pie
acomoda ventajosamente varios elementos del sistema 10

mientras que Bse optimiza la tranaferencia del tejido 18
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desde la estacién de crepado 14 a la primera tela 20 m

pocos rompimientos de tejido 18.

Como se mostrd en la figura 1, una vez que el
tejido 18 alcanza la vecindad del carrete 36, el tejido 18
puede ser mantenido en contra del segundo transportador en
movimiento 30 por las cajas de vacio 34a y 34b las cuales
separan para mantener una succién indicada por la flecha 34'
sobre el tejido de peso ligero 18 @para sostenerlo
seguramente en contra del transportador 30 hasta que este se
enrolla sobre el carrete de enrollador. Por via de ejemplo,
las cajas de vacio 34a y 34b pueden ser configuradas para
operar a un nivel de vacio modesto de entre 0.1* H;0 a
alrededor de 3,0”" H,b. Alternativamente, o también, una caja
de soplado 134 o un dispositivo de induccién est&tica 234
(discutida en la figura abajo) puede proporcionarse en lugar
de o ademis de la caja de vacio 34 para reducir o evitar el
volado de laes orillas exteriores del tejido 18, ya que el
tejido 18 puede ser un producto de tisli que tenga un peso
bagse de alrededor de 2 gramos por metro cuadrado {(gsm) a
alrededor de 65 gramos por metro cuadrado o alrededor de 25

libras por resma.
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La figura 2 ilustra otro aspecto de 1la
invencién en el cual el rodillo de guia 124 esti colocado
giratoriamente en contra del primer transportador de fieltro
20 por una distancia predeterminada desde la secadora 12 de
manera que el jalado D es formado entre la secadora 12 y el
rodillo de gquia 124. El rodillo de gufa 124 coopera con el
primer transportador de fieltro 20 para transferir el tejido
que avanza 18 desde la secadora 12 en una direccién hacia el
drea de traslape 32. Si se desea, el rodillo de gufa 124
puede tener por lo menos una ranura circunferencial 25 como
Be mostrd en la figura 3 para ayudar a controlar el aire de
capa de limite a fin de ayudar en la recoleccién del tejido
18 y para sostener el tejido 18 sobre el primer
transportador de fieltro 20 hasta que el tejido 18 alcanza

el drea de traslape 32.

Con una referencia més especifica al aspecto
anterior, el rodillo 124 con las ranuras circunferenciales
25 (figura 3) coopera con el transportador 20 para enhebrar
el tejido 18 desde la secadora 12 a través del jalado D a un
primer transportador 20. En este aspecto, el tejido o tisd
18 puede ser sometido a doctor fuera de la secadora 12 y

jalado por gravedad a velocidades de tejido conocidas o

&
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soplados sobre el transportador 20 el cual sostiene y lleva
el tejido 18 al &rea de traslape 32. Opcionalmente, un pleno
de aire 33 (figura 1) puede ser proporcionado para soplar el
aire A en la direccibtn de loe transportadores de fieltro 20
Yy 30 para ayudar a asegurar la transferencia del tejido 18 a
través del jalado D a un transportador 20 y hacia el

transportador 30.

Si se desea una caja de vacio de guia 26 puede
ser colocada a un lado del rodillo de gufa de 124 como se ve
en la figura 2. En este ejemplo, el rodillo de guia 124 esté
por tanto colocado esencialmente entre la secadora 12 y la
caja de vacio de gufa 26. La caja de vacio de guia 26 puede
estar configurada para atraer el tejido 18 por fuerza de
succién al primer transportador de fieltro 20 al pasar el
primer transportador de fieltro 20 sobre el rodillo de guia
124. Como se sugirié, la caja 26 también puede ser un
dispositivo de induccién estdtica o cualquier combinacién de
dispositivos de atraccién de tejido para atraer el tejido 18

a un rodillo de gufa 124 hacia el Srea de traslape 32.

La incorporacifn de ejemplo de la figura 2

puede incluir uno o mis dispositivos de atraccién de tejido,
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tal como una caja de vacio 34, la caja de soplado 134 o el
dispositivo de induccién estatica 234, como se sugirié en 1la
incorporacién anterior. Por via de una ejemplo especifico,
la caja de vacio 34 esti configurada para ayudar a mantener
el peso ligero 18 en contra de un segundo transportador 30
hasta que el tejido 18 alcanza el carrete de enrollador 37

para el enrollado.

Si se desea, la caja de vacio 34 puede incluir
las orillas de caja de soplado (no moatrada) o estar
configurada de otra manera para soplar el aire esencialmente
perpendicular a una direccién de movimiento del
transportador 30 para crear efectos venturi (para provocar
una cafida en la presién) en la cercania de un transportador
30 y ayudar en sostener el tejido 18 en contra del
transportador 30. Alternativamente, el tejido 18 puede ser
colocado en el 1lugar por un dispositivo de induccién
estdtica 234 en lugar de o ademis de la caja de vacio 34. la
caja de vacio 34 también puede tener las orillas de desgaste
de plastico reemplazables (no mostradas) para reducir el
desgaste sobre el tejido 20. Con esta opcién, las orillas de
deasgaste de plastico (u otro material adecuado) pueden ser

facilmente reemplazadas en vez de necesitar el remplazo de
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las bandas transportadoras 20 debido al contacto répido y

frecuente con las orillas de las cajas 34.

Deberi entenderse que el nGmero y colocacifn
de las cajas 34, 134 y 234 no estd limitada a los ejemplos
delineados arriba ni como se muestra en las figuras. Por
ejemplo, lose dispositivoas de atraccidn de tejido pueden ser
colocados en cualquier punto a lo largo del transportador de

recoleccién 20 y/o el transportador de entrega 30.

El sistema 10 puede ademés incluir una
depregidn de aire 38 colocada esencialmente entre 1la
secadora 12 y el rodillo de gquia 124. La depresién de aire
38 estd configurada para deflectar una mas de ailre (no
moatrada) de una rotacidén de la secadora 12 en una direccidn
esencialmente hacia el primer transportador de fieltro 20
para ayudar adicionalmente a controlar la transferencia del

tejido 18 al transportador 20.

En otro aspecto de la invencién, por lo wmenos
un elemento inductor de corte 128 puede ser colocado como se
ve por ejemplo en la figura 2. En esta ilustraci®n, por 1lo

menos uno de los transportadores de fieltro primero vy
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segundo 20 y 30 esti envuelto suficientemente alrededor de
por lo menos un elemento inductor de corte 128 para crear
las fuerzas de corte que actfian sobre el tejido 18 vy
aumentar la suavidad del tejido 18. Esta configuracién de
envoltura S puede estar localizada en cualquier punto
deseado a lo largo de los transportadores 20 y 30 y puede
incluir wuna pluralidad de tales configuraciones 8i se

requieren.

La figura 2 también ilustra otro aspecto del
sistema 10 el cual puede incluir por 1lo menos un
dispositivo, tal como los dispositivos de ejemplo 40a b para
aplicar los agentes t&épicos a los transportadores 20 y 30
para recubrir el tejido 18. AGn cuando est&n mostrados dos
dispositivos 40a y b, una pluralidad de tales dispositivos
puede estar colocada en varios otros lugares en el sistema
20. Los dispoeitivos adicionales asi como los dispositivos
40a y b pueden estar configurados para cada uno aplicar

agentes t6picos distintos como se desee.

La figura 4 ilustra un aspecto adicional de la
presente invencién en la cual un sistema 110 para transferir

Y enrollar un tejido de tisli que avanza continuamente 18
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desde la secadora 12 en un tambor de carrete 36a hasta que
este estid enrollado sobre un carrete de enrollador 37a. Un
segundo tambor de carrete de 36b puede ser usado en
combinacién con el tambor de carrete 36a para ayudar en el
enrollado de un rollo padre 48. El sistema 110 puede tener
solo un transportado 20, el cual estd colocado hacia abajo
desde la secadora 12 de manera que el jalado D es formado
entre el transportador 20 y la secadora 12 en un arreglo
pimilar a las incorporaciones anteriores. Por tanto, el
transportador 20 esti configurado para recibir continuamente
el tejido 18 a través del jalado D y continuamente avanzar
el tejido 18, en contacto con un lado de fondo 20a del
transportador 20 en la direccién del tambor de carrete 36a
localizado dentro de un circuito transportador formado por

el transportador 20.

De acuerdo a otro aspecto de la invencién,
estd deacrito un método para transportar el tejido 18 desde
la secadora 12 a la seccién de carrete 36 que comprende el
paso de hacer avanzar continuamente el tejido 18 desde 1la
secadora 12 a la primera banda de tela 20.. La primera banda
de tela 20 puede B8Ber permeable y estd opcionalmente

arreglada cerca de la secadora 12 para la recoleccién del
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tejido 18 como se describi6 arriba. Los pasos adicionales
pueden incluir el recibir el tejido 18 sobre la primera
banda de tela 20 por el punto de recoleccién 22 avanzando al
tejido 18 sobre la primera banda de tela 20 en la direccibn
del tambor de carrete 36, guiando el tejido 18 entre la
primera banda de tela 20 y una segunda banda de tela
permeable 30, enhebrando una parte de extremo delantera que
avanza continuamente (no mostrada) del tejido 18 desde 1la
segunda banda de tela 30 Bobre un carrete de enrollador 37 a
un lado del tambor del carrete 36 y continuamente enrollar
el tejido enhebrado 18 en un rolloc padre (no mostrado) desde

un carrete de enrollador 37.

El método también incluye los pasos de guiar
la primera banda de tela 20 y la segqunda banda de tela 30
alrededor de por lo menocs un elemento de induccién de corte
128 mientras que el tejido 18 esti colocado entre las bandas
20 y 30. En este ejemplo, las bandas primera y segunda 20 y
30 deben ser envueltas suficientemente alrededor de por 1lo
menos un elemento de induccién de corte 128, para crear las
fuerzas de corte que actlan sobre el tejido 18 para aumentar

la suavidad del tejido 18 como se desee por el consumidor.

Yy
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Serd evidente por aquellos expertos en el arte
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el que pueden hacerse varias modificaciones y variaciones en
la presente invencién sin departir del alcance y espiritu de
la invencién. Por ejemplo, las formas especificas,
cantidades y arreglos de los varios elementos de las
incorporaciones ilustradas pueden ser alterados para
adecuarse a aplicaciones particulares. Se intenta que 1la
presente invencién incluya tales modificaciones Y
variaciones como caen dentro del alcance de las

reivindicaciones anexas y de sus equivalentes.
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REIVINDICACIONES

1. Un sistema para transferir un tejido de
papel que avanza continuamente desde una secadora a una

seccién de carrete que comprende:

una primera tela que define un primer
transportador en movimiento, 1la primera tela estando

colocada hacia abajo de la secadora;

una segunda tela que define un segundo
transportador de movimiento, el primer transportador en
movimiento traslapa el segundo tranasportador en movimiento
por una distancia predeterminada, loe transportadores en
movimiento primero y segundo estando configuradoes para

recibir el tejido de papel entre loa transportadores; y

un dispositivo de vacio colocado
giratoriamente en contra del primer transportador en
movimiento, la secadora y el dispositivo de vacio colocados
unca con respecto a otro para formar un jalado abierto entre
los miemos, el dispositivo de vacio estd configurado para

producir succién para atraer el tejido a la primera tela
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para traneferir el tejido que avanza a la distancia
predeterminada en donde 1los transportadores primero vy

segundo traslapan.

2, El sistema tal y como se reivindica en la
cldusula 1 caracterizado porque el jalado abierto define una

distancia de entre 4 pulgadas a alrededor de 48 pulgadas.

3. El sistema tal y como se reivindica en la
cldusula 1 caracterizado porgue el jalado abierto define una

distancia de entre 10 pulgadas a alrededor de 30 pulgadas.

4. El sistema tal y como se reivindica en la
cl&usula 1 caracterizado ademis porque comprende medios de
soporte para sostener el tejidc en contra del segundo

transportador en movimiento.

5. El sistema tal y como se reivindica en la
cléusula 4 caracterizado porque los medios de scporte para

sostener el tejido son una caja de vacio.

6. El sistema tal y como se reivindica en la

cliusula 5 caracterizado porque la caja de vacio estd
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configurada para producir una presién de vacio de entre 0,1

pulgadas de agua a alrededor de 3,0 pulgadas de agua.

7. El gistema tal y como se reivindica en 1la
cliusula 4 caracterizado porque los medios de soporte para

sostener el téj ido son una caja de soplado.

8. El Bistema tal y como se reivindica en la
cldusula 4 caracterizado porque los medios de soporte para

sostener el tejido son un dispositivo de induccién estética.

9. El gistema tal y como se reivindica en la
cldusula 1 caracterizado porque comprende ademfs una
estacién de crepado, la estacién de crepado esti configurada
para separar y deflexionar el tejido deede la secadora a la

primera tela.

10. Un sistema para transferir y avanzar un
tejido desde una secadora a una estacién de carrete que

comprende:



10

15

20

27

un primer transportador de fieltro configurado
para recibir el tejido desde la secadora en un punto de

recoleccién sobre el primer transportador de fieltro;

un segundo transportador de fieltro que
traslapa el primer transportador de fieltro en un &rea de
traslape colocada y separada deasde el punto de recoleccién,
los transportadoree de fieltro primero y segundo estén
configurados para recibir el tejido entre los

transportadores cerca del drea de traslape; y

un rodillo de guia colocado giratoriamente en
contra del primer transportador de fieltro por una distancia
predeterminada en la secadora de manera que es formado un
jalado entre la secadora y el rodillo de gufa, el rodillo de
gufa, coopera con el primer transportador de fieltro de
manera que el tejido que avanza es transferido desde 1la

secadora en una direccién hacia el drea de traslape.

11. El sistema tal y como se reivindica en la
cl&usula 10 caracterizado porque el rodillo de gufa tiene

por lo menos una ranura.

49
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12. EIl sistema tal y como se reivindica en la

28

cldusula 10 caracterizado porque comprende ademds una caja
de vacio de gula colocada a un lado del rodillo de guia, el
rodillo de guia est&8 colocado esencialmente entre la
secadora y la caja de vacio de guia, la caja de vacio de
guia estd configurada para atraer succiocnalmente el tejido
al primer transportador de fieltro al pasar el primer

transportador de fieltro sobre el rodillo de guia.

13. El sistema tal y como se reivindica en
la cl&usula 10 caracterizado ademds porque comprende una
depresién de aire colocada esencialmente entre la secadora y

el rodillo de guia, la depresién de aire esti configurada

-para deflexionar una masa de aire desde la secadora en una

direcci6n esencialmente hacia el primer transportador de

fieltro.

14. El sistema tal y como Be reivindica en la
cldusula 10 caracterizado porque comprende una segunda caja
de vacio colocada a un lado del eegundo transportador de
fieltro cerca de un carrete en una direccién hacia fuera del
rodillo de guia, el carrete estid colocado giratoriamente en

contra del segqundo transportador de fieltro, el carrete y el
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sequndo transportador de fieltro cooperan para avanzar el
tejido a un carrete de enrollador para el enrollado del

tejido.

15. Un sistema para transportar un tejido de

papel que avanza que comprende:

un transportador de tela de recoleccifn
configurado para recibir y transportar el tejido a través de
un jalado abierto entre una secadora y el transportador de

tela de recoleccidn;

un transportador de entrega colocado en un
enganche de movimiento parcial con el transportador de tela
de recoleccién a lo largo de una longitud de cada uno de los
transportadores de tela de recoleccién y de entrega, los
transportadores de tela de recoleccién y de entrega estando
confiqurados para recibir el tejido entre los

transportadores; y

medios de transferencia para transferir el
tejido desde el jalado al transportador de tela de

recoleccién, los medios de tranaferencia estin colocados en
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contra del transportador de tela de recoleccién y por lo
menos parcialmente entre la secadora y el transportador de
entrega, los medios de transferencia cooperan con el
transportador de tela de recoleccién para transferir el
tejido que avanza desde el transportador de tela de
recoleccifn a entre los transportadores en la direccién de

un conjunto de carrete.

16. Un método para transportar un tejido
desde una secadora a una sBeccién de carrete que comprende

los pasos de:

continuamente hacer avanzar el tejido desde la
secadora hasta una primera banda de tela, la primera banda
de tela estd arreglada para correr a través de los medios de
recoleccién colocados cerca de la secadora para recolectar

el tejido;

recibir el tejido sobre la primera banda de

tela por los medios de recoleccién;
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hacer avanzar el tejido sobre la primera band
de tela en una direccién de un carrete de enrollado hacia

abajo;

guiar el tejido entre la primera banda de tela

Y una segunda banda de tela;

enhebrar una parte de extremo delantero que
avanza continuamente del tejido desde la segunda banda de
tela sobre el carrete de enrcllado a un lado del tambor de

carrete; y

enrollar continuamente el tejido enhebrado en

un rollo padre sobre el carrete de enrollador.

17. El método tal y como se reivindica en la
cliusula 16 caracterizado porque comprende el paso de crepar
continuamente el tejido al avanzar el tejido desde la

secadora a la primera banda de tela.

18. El método tal y como se reivindica en la
cldusula 16 caracterizado porque el tejido es un producto de

tisi que tiene un peso base de entre alrededor de 2 gramos
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por metro cuadrado a alrededor de 65 gramos por metro

cuadrado.

19. Un sistema para transferir un tejido de
tied gque avanza continuamente desde una secadora a una

seccifn de carrete gue comprende:

un primer transportador permeable colocado
hacia abajo desde la secadora, el primer tranasportador
permeable est8 configqurado para mover continuamente el

tejido;

un segundo transportador permeable configurado
para mover continuamente el tejido, el primer transportador
permeable traslapa el segundo transportador permeable por
una distancia predeterminada, loe transportadores permeables
primero y sequndo estin configurados para recibir el tejido

de tisl entre los transportadores; y

un dispositivo de atraccién de tejido colocado
cerca del primer transportador permeable y ademfa colocado
adicionalmente con respecto a la secadora para formar un

jalado abierto entre los mismos, el dispositivo de atraccién

Y
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de tejido est& configurado para atraer el tejido al primer
transportador permeable para transferir el tejido que avanza
a la distancia predeterminada en donde los transportadores

permeables primero y sequndo traslapan.

20. El sistema tal y como se reivindica en la
cldusula 19 caracterizado porque comprende medios para

recubrir el tejido.

21. El sistema tal y como Be reivindica en la
clusula 20 caracterizado porque loe medios para recubrir
son por lo menos uno de los transportadores permeables
primero y segundo, el por lo menos uno de los
transportadores permeables primero Y segundo estd

configqurado para agregar un agente tépico al tejido.

22. Un pistema para transferir y enrollar un
tejido de tisi que avanza continuamente desde una secadora a
una secciéfn de carrete que comprende un transportador
colocado hacia debajo de la secadora de manera que un jalado
abierto es formado entre el transportador y la secadora, el
transportador esta configurado para recibir continuamente el

tejido a través del jalado y hacer avanzar continuamente el

£5
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tejido a lo largo de una lado de fondo del transportador en
una direccién de un tambor de carrete localizado dentro de

un circuito de transportador.

23. El sistema tal y como se reivindica en la
cldusula 22 caracterizado ademféie porgue comprende un
dispoeitivo de recoleccién colocado cerca del jalado y el
transportador, el dispositivo de recoleccién esté
configurado para atraer el tejido al transportador para
traneportador para traneferir el tejido que avanza a la

geccién de carrete.
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RESUMEN

Se proporcionan un pistema y un método para
transferir un tejido de papel que avanza continuamente deede
una secadora a una 8seccién de carrete. El sistema incluye
una primera tela gque define un primer transportador en
movimiento. La primera tela puede ser una tela permeable la
cual estd colocada hacia abajo de la secadora. También esté
incluida una segunda tela, la cual puede ser permeable y
define un sequndo tranasportador en movimiento. El1 primer
transportador en movimiento traslapa el segundo
transportador en movimiento por una distancia
predeterminada, y loe transportadores en movimiento primero
y segundo estfin configurados para recibir el tejido de papel
entre 1los transportadores. Un dispositivo de wvaclio es
colocado giratoriamente en contra del primer transportador
en movimiento, y la secadora y el dispositivo de vacio son
colocados uno con respecto a otro para formar un jalado
abierto. El dispositivo de vacio est&d configurado para
producir un vacio para atraer el tejido a la primera tela
para transferir el tejido que avanza dentro de la distancia

predeterminada en donde traslapan 1los transportadores

primero y segundo.
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KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 05
January 2002 (05.01.2002)

VIi-2-1
)

itz

)

an assignment from NEAL, Jr., Thomas, 4.
to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated
1l February 2002 (11.02.2002)

[This declaration Is made for the

purposes of:

all designit:lons
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Original (for SUBMISSION) - printed on 21.11.2002 08:21:253 AM k
“Vill3-1 [ Declaration; Entiiement i ciaim - \Q
priority
Declaration as fo the spplicent’s in relation to this international

entitiament, a3 &t the intemational flling
dais, to claim the priorty of the ssriler | 8PPlication
application spacified below, where tha
applicant is not the applicant who flled
tha earfier application or whare the
applicant’s name has changed since
the fling of the sarlier appiication
(Rulea 4.17(M) and 51ble.1{a)@)):
Nama:

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

is entitled to claim priority of earlier
application No. 10/025,205 by virtue of
the following:

an assgignment from CLARKE, Robert, L. to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 05
January 2002 (05.01.2002)

Viik3-1 an assignment from NEAL, Jr., Thomas, G.

Iz§|

™ to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated
L i 11 February 2002 (11.02.2002)
Vill-3-1 | This deciaration is made for the . all d.'ign.tion’

B
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X5 |Drawings 4 -
-7 TOTAL 33
Accompanying itams paper document(s) attached electronic fle(s) ateched
-8 Feun calculalion sheet v -
IX-8 [Orignal separate power of attomaey v -
IX-17 PCT-EASY disketie - Di .k.tte
X-18 | Other (specified): Poat Card -
IX-19 | Figure of the drewings which should | 1
accompany the shatract
Di-20 | Language of filing of the mgligh
international application
X1 Signature of applicant, agemt or .
common repressntstive z Z é i
X-1-1 | Name (LAST, First) CROFT, Gregoxy, E.
FOR RECEIVING OFFICE USE ONLY
101 | Dats of actual recaipt of the
purportsd intemational spplicstion
10-2 | Drawings:
10-2-1 | Recalved
10-2-2 | Not recaived
10-3 Cormected date of actual receipt due
10 iater but timely received papers or
drawings completing the purported
Intsrnationsl spplication
104 Date of timely recsipt of the required
commections undar PCT Article 11(2)
103 | intemational Searching Authority ISA/EP
10-8 Tranamittal of search copy delayed

|until search fos s paid_

FOR INTERNATIONAL BUREAU USE ONLY

114

Dats of recaipt of the record copy by

the Internetional Bureau

61
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Original {for SUBMISSION) - printad on 21.11.2002 08:21:25 AM

(Thia shest Is not part of and doss not count as a sheet of the Inlemational application)

0 For receiving Office use only
01 Intemationsl Application No.
02 |Date semp of the receiving Office
04 [Form - PCT/ROMD1 (Annex)
PCT Fes Calculation Sheet
04-1 | Prepared using PCT-EASY Version 2.92
(updated 01.10.2002)
09 Applicant's or agent's file reference |16596
2 |Applicant KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
12 | Galculation of prescribed fess —|_fee amountimitipiler | _Total smounts (USD)
121" | Tranamitial fee T =) : 240
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128 | Designation feee
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1211 {  Total designation fees D 440
1212 | PCT-EABY fee reduction R -125
1213 |Totsl international foe (BVD-R) ] =) 749 |
12-14 [Fee for priority document
Nurnber of priorily documents 1
__requested —
12-13 Fee per docurnant |15
12-18 [Totad priorty document fes’ P = 15
1217 | TOTAL FEES PAYABLE (T+8+1P) = 1,940
1319 | Mode of payment authorization to charge deposit account
12-20 | Daposit account nstructions
The recelving Office: United States Patent and Trademark
Office (USPTO) (RO/UB)
12:20- | Authorization to charge the ioal lees | v/
1 Indlcated above.
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2 of credit sny overpayment in the total
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12-20- | Authorization to charge the fee for v
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12-21 | Deposit sccount No. 11-0875
12-22 | Date 21 November 2002 (21.11.2002)
1223 | Name and signature CROFT, Gregory, E.
VALIDATION LOG AND R!MARKS
13-2-2 |Validation messages Green?
tos More designations could be made. The
following S8tates have not been
designated: US. Please verify.
1323 | Vaikiation messages Green?

Names Inventor 2.: Last name should praeferably

be entered in capital letters. Please
_ _ verify.
13-2-7 | Validation messnges Green?

Contants The abstract appears to be more than 150
words, applicant is reminded that it
should be as concise as the disclosure
permits (preferably 50 to 150 words if
it is in English or when translated into
English)

7339 | Vaiidation mesaspes Green?

Paymamt

Please ensure that you have a valid
deposit account with the receiving
Office melected.
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Case # 16596
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )

) SS
COUNTY OF WINNEBAGO )
| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Robert L. Clarke and Thomas
G. Neal, Jr. of the subject matter disclosed in an application for Letters Patent of the United

States entitled

METHOD AND APPARATUS FOR TRANSPORTING A SHEET FROM A
DRYER TO A REEL

which was signed by the said Robert L. Clarke on January 5, 2002; and Thomas G. Neal,

Jr. on February 11, 2002.

me

Melissa A. Blob, Natary Public
My Commission Expires: August 1, 2004

(Legalization required)
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DORITY & MANNING

BERNARD S. KLOSOWSKI, JR.
ATTORNEYS AT LAW, P.A.
P.O. BOX 1449

GREENVILLE, SOUTH CAROLINA 29602-1449

- ' CORRECTED
UNITED STATES NOTIGE
PATENT AND .

*x %+ x TRADEMARK OFFICE Us, 5T

~ JURE IT, 2002 : —

Chief Information Officer
Washington, DC 20231
WWW,uspto.gov

:\

*102108054A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATICN OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF

THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE.

A COMPLETE MICROFILM COPY IS

AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER

REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE.

THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATICON NOTICE REFLECTS THE DATA

PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM.

IF YOU SHOULD

FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-97231.
U.5. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,

PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO:
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4,
SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 03/05/2002

BRIEF:

ASSIGNOR:
CLARKE, ROBERT L.

ASSIGNOR:
NEAL, THOMAS G.

ASSIGNEE:

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WiSCONSIN 54956

SERTAL NUMBER: 10025205
PATENT NUMBER:

DOROTHY BASMA, PARALEGAL
ASSIGNMENT DIVISION )
OFFICE OF PUBLIC RECORDS

1213 JEFFERSON DAVIS HWY,

REEL/FRAME: 012661/0885
NUMBER OF PAGES: 4

ASSIGNMENT OF ASSIGNOR’'S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS).

DOC DATE: 01/05/2002

DOC DATE: 02/11/2002

FILING DATE:
ISSUE DATE:

12/19/2001

RECEIVED

JUN 20 20
DORITY AND MANNING



'\\.' UNITED STATES 72 =

PATENT AND
v *% [TRADEMARK OFFICE 57
¥AY 07, 2002 PTAS corru:ﬂiuioner for Tradem,
., VA 2.
DORITY & MANNING o e oty
.BERNARD S. KLOSOWSKI, JR.
ATTORNEYS AT LAW, P.A. .
0 0
GREENVILLE, SOUTH CAROLINA 29602-144%

*102015974A* )

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. - A COMPLETE MICROFILM COPY IS
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED OM THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YOU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NCTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-9723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE,
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4, 1213 JEFFERSON DAVIS HWY,
SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 03/05/2002 REEL/FRAME: 012661/0885
NUMBER OF PAGES: 4

BRIEF: ASSIGNMENT OF ASSIGNOR'S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS).

ASSIGNOR:

CLARKE, ROBERT L. DOC DATE: 01/05/2002 .
ASSIGNOR:

NEAL,; THOMAS G. DOC DATE: 02/11/2002
ASSICGNEE:

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, MISSOURI 549536

SERIAL NUMBER: 10025205 FILING DATE: 12/19/2001
PATENT NUMBER: ISSUE DATE:

S.AUNDRA B.;\LLENGER, .EXAMINER. | | RECE'VE D

ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS MAY 13 2002
DORITY AND MANNING



IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Applicants: Robert L. Clarke and Docket No.: KCX459 (16596)
Thomas G. Neal, Jr.

Serial No.:  10/025205 Group Art Unit: Unknown

Filed: December 19, 2001 Examiner: Unknown

For: Method And Apparatus For Transporting A Sheet From A Dryer To A Reel

Assignment - Joint Inventors

Commissioner of Patents
Washington, DC 20231

Sir:

WHEREAS, Robert L. Clarke residing at 1054 S. Violet Lane, Appleton, WI 54914 and Thomas
G. Neal, Jr. residing at 1108 E. Park Ridge Avenue, Appleton, WI 54911 (hereinafter
collectively referred to as Assignors), have made an invention and have each either (1)
previously executed an application for Letters Patent of the United States of America therefor or
(2) are contemporaneously executing an application for Letters Patent of the United States of
America for the invention with is entitled:

AND WHEREAS, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware,
having offices at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, United States of America
(hereinafter referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and interest in
and to said invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be obtained
therefor in the United States and in any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration
of the payment by the Assignee to the Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and
for other good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of which is hereby
acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignees the full and
exclusive right, title and interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or
similar legal protection in the United States and its territorial possessions and in any and all
foreign countries to be obtained for said invention by said application or any continuation,
continuation-in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissue
thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign country
for the full term or terms for which the same may be granted, including any and all convention
rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or
will be made or entered into which would conflict with this assignment and sale.



The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request,
Assignee with all pertinent facts and documents relating to said application, said invention and
said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be known and accessible to
the Assignors and that they will promptly execute and deliver to Assignee or its legal
representatives any and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain,
maintain, issue, extend and enforce said application, said invention and said Letters Patent and
said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out
the purposes thereof.

IN WITNESS WHEREQF, the Assignors have executed this document on the date indicated
below:

Date: /; / 5” A?al

Dhorres)- M %, pae: 3/ I/ o2

Thomas G. Neal, Jr.
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I Dependencia: 2908 DIVISTIN 06 MEVAS
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§ Uses
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- In;:aclén de que se solicha la concesion de una patente, { ) ' { SELMIBE
- Dafos de identificacion del solicitante o de fa persona que se prasenta la solicitud.  { ) N
- Descipclén de Ia invenclén. ' t) -
- Dibujos de sar astoy pertinentes. {) {
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COMPLETA () . " INCOMPLETA ( ) = ()
DISERO INDUSTRIAL [ ) ‘ g,
Indicacién de que se sollcita el registro de Disefo Industrial () () D

Datos de Identificaclon del solicitante o de la parsona que presenta () ()
la solicitud. o
Represeniaclén grifica o fotogrifica del Disefio industrial o muesira del

Material que Incorpora el disefo. () ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () ()
CQMPLETA { ) INCOMPLETA () {( )

ESQUEMA DE TRAZADO ()

- Indicaclén de que soliclia el registro de un Esquema de trazado. () ()
- Datos de Identificaclon del solcliante o de la persona que presenta

La sollciud. () ()
Representaclon grafica del esquema de trazado () { )
Comprobante de pago de las tasas establecidas. { ) ()
COMPLETA ( ) INCOMPLETA () ()

Flrma Responeable:
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JACCION: Consultar Siguiente Anterior Iral detalle Primero ...
|Seleccionar un{os) Registros

|

1
|SUPERINDUSTRIA Y COMERCIO SISTEMA DE REGISTRO
| Fecha 06/05/2004

| MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS
[Numero : 17397

[Fecha : 15/04/1997

|Conferido: KIMBERLY CLARK WORLDWIDE, INC.

| .
jPais : US ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

[Ciudad : 136 NEENAH, WISCONSIN

[Represent: §  Sustituir: §  Desistir: S

[No. Radicacion : 97 19642 Clase: 0 Seev: 0 Seac: 0
|

iscncia Codigo Ctr Nombre
| 1 340 A CASTRO DUQUE RAMIRO
|2 3002 GOMEZ MEJIA HECTOR

Encontrados (1/1) registro(s)

.l.—-_




Folio 7i

2020
Bogota D C

Doctor(a)
RAMIRO CASTRO DUQUE.
Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicaclén N° 04-51041
Solicitud intemacional PCT/US02/37661
Fecha inicio fase nacional 18/07/2004

Tramite 011
Evento 379
Actuacion 418
Oficio N° 1136
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisién 486, de la Comision de la Comunidad Andina, y
en las deméas disposiclones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la oficina de comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la Decision 486.

Camplase Mo i
Dado en Bogota D C, v

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jeafe Divisiéon de vas Creaciones.

202051

Ny



