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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para hacer un material no tejido estrechado que
tiene una uniformidad en la direccién transversal mejorada, que comprende
los pasos de:

proporcionar una tela no tejida que tiene una regién central y
dos regiones de orilla;

pasar la tela no tejida a través de un primer punto de presién
que tiene una primera velocidad superficial promedio, y un segundo punto de

{"\

presidn que tiene una segunda velocidad superficial promedio mas alta que '

la primera velocidad superficial promedio;

estrechar la tela no tejida entre el primer y segundo puntos de
presion; y \

incrementar selectivamente el estrechamiento en la region
central de la tela no tejida en relacién con las dos regiones de orilla o
\ enfriando selectivamente las dos regiones de orilla disminuyendo por lo tanto

el estrechamiento en las dos regiones de orilla respecto a la regién central.

2. El proceso de la reivindicacion 1, en donde el paso de
incrementar selectivamente el estrechamiento en la region central comprende
el paso de reducir la resistencia al estrechamiento en la regién central en
relacion con las dos regiones de orilla.

3. El proceso de Ia reivindicacion 2, en donde el paso de reducir la
resistencia al estrechamiento en la region central comprende el paso de

calentar selectivamente la regién central.

4. El proceso de la reivindicacion 3, en donde el paso de calentar
selectivamente la regién central comprende el paso de aplicar un cuchillo de

aire caliente a la regioén central.

5. El proceso de la reivindicacion 1, en donde el paso de
incrementar selectivamente el estrechamiento en la regién central comprende
el paso de incrementar la fuerza de estrechamiento en la region central con
respecto a las dos regiones de orilla .
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6. El proceso de la reivindicacion 5, en donde el paso de
incrementar la fuerza de estrechamiento en la region central comprende el
paso de incrementar selectivamente una distancia recorrida por la region
central entre el primer y segundo puntos de presién, con respecto a una

distancia recorrida por las dos regiones de orilla.

7. El proceso de la reivindicaciéon 6, en donde el paso de
incrementar selectivamente la distancia recorrida por la region central
comprende el paso de pasar la tela no tejida sobre un rodillo guia que tiene

una superficie exterior perfilada.

8. El proceso de la reivindicacion 7, en donde la tela no tejida se
pasa sobre dos rodillos de guia, cada uno de los cuales tiene una superficie
exterior perfilada.

9. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que
ademas comprende el paso de calentar la totalidad de la tela no tejida entre

el primer y segundo puntos de presion.

10. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en
donde la segunda velocidad superficial promedio es de 1,05 — 1,7 veces la

primera velocidad superficial promedio.

11. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en
donde la segunda velocidad superficial promedio es 1,1 — 1,5 veces la

primera velocidad superficial promedio.

12. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en
donde la segunda velocidad superficial promedio es 1,2 — 1,4 veces la

primera velocidad superficial promedio.

13. Una tela no tejida estrechada preparada de acuerdo con el
proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, que tiene una longitud
que es al menos 1,2 veces una longitud pre-estrechada inicial, en donde:

las dos regiones de orilla tienen un peso base promedio; y
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la regién central tiene un peso base promedio dentro de 7%
del peso base promedio de las dos regiones de orilla.

14. La tela no tejida estrechada de la reivindicacién 13, en donde el
peso base promedio de la regién central esta dentro de 5% del peso base

promedio de las dos regiones de orilla.

15. La tela no tejida estrechada de la reivindicacién 13, en donde el
peso base promedio de la region central estd dentro de 3% del peso base
promedio de las dos regiones de orilla.

16. La tela no tejida estrechada de la reivindicacion 13, que
comprende una tela unida por hilado estrechada.

17. La tela no tejida estrechada de la reivindicacion 13, que
comprende una tela soplada con fusién estrechada.

18. La tela no tejida estrechada de la reivindicaciéon 13, que
comprende un laminado de tela unida con hilado soplada con fusién unida
con hilado y estrechada.

19. Un laminado unido y estrechado que comprende una tela no
tejida estrechada de la reivindicacion 13 y una pelicula elastomérica o
extensible.

20. Un laminado unido y estrechado que comprende dos telas no
tejidas estrechadas de la reivindicacién 13, y una pelicula elastomérica o
extensible.

21. El proceso de cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, que
ademas comprende el paso de combinar la tela no tejida estrechada con una
pelicula elastomérica o extensible.

22. El proceso de la reivindicacion 21, en donde la tela no tejida
estrechada y la pelicula son combinados en el segundo punto de presion.
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23. El proceso de la reivindicaciéon 21, que ademas comprende los
pasos de: .
proporcionar una segunda tela no tejida que tiene una region
central y dos regiones de orilla;
estrechar la segunda-tela no tejida entre das puntos de presién,
y variar selectivamente el estrechamiento en la regién central de la segunda

tela no tejida, para formar una segunda tela no tejida estrechada; y
combinar la segunda tela no tejida estrechada con la pelicula.

24. El proceso de la reivindicacion 23, en donde los dos puntos de , !
presidon comprenden un tercer punto de presién y dicho segundo punto }de
presion, y ambas telas no tejidas’ estrechadas son combinadas con la
pelicula en el segundo punto de presion.



