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Tra. 11 PATENTELYI
Act. 411 PRESENTACION

Folios: 32

PCT

ENTRADA EN FASE NACIONAL

Eve: 378 FASENACIONALI

Patente de Invencion

SOLICITUD DE:

[ ] Patente de Modelo de Utilidad

Capitulo .

D Capitulo il,

Nacionalidad ¢ domicilio;

2 Nombre: CROWN PACKAGING IDENTIFICACION
TECHNOLOGY, INC.
C.C. D NIT D
SOLICITANTE Direccion: 11535 South Central Avenue,
(71) Alsip, iflinois 60803-2599, Estados Unidos de C.E. D Otro D
América
Nacionalidad o domicilio: Alsip, iinais, Numero
Estados Unidos de América
Lugar de Constitucién: lllinois, Estados
Unidos de América.
3 Nombre: DILIA MARIA RODRIGUEZ IDENTIFICACION
D'ALEMAN
REPRESENTANTE | Direccion: Carrera 11 No. 86-53, piso 6 C.C. NIT |:|
O APODERADO
(74) Teléfono: 6181088  Fax: 6350824 |C& [ ] O[]
. _ Nomero 41,654 882
E-mail: clarkemodet@clarkemodet.com.co TP 20824 CSJ
4 Nombre: VER HOJA ANEXA
INVENTOR (ES) | Direccién:
(72)

5 PCT (86)

Solicitud Internacional No.

Publicacion Internacional No.

PCT/EP2010/056628
WO 2010/130820 A1

Fecha 13 de mayo de 2010

Fecha 18 de noviembre de 2010

6 TITULO (54)

METODO PARA FORMAR UN EXTREMO DE LATA

QUE TIENE UNA PORCION MOVIL.

7 Clasificacién Internacional (51)

B21D 51/38

8 Prioridad

SI NOI:]

{33) Pais de Origen (32} Fecha

Estados Unidos de América

14 de mayo de 2009

12/465.894

(31)_Ndmero de Solicitud

9 Comprobante de pago No. 11-102364 // 11-102465 {/ 11-105004 // _11-105006 // 11-81299

Fecha _19 de octubre de 2011
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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacién de Ia solicitud

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica

Poderes si fuere el caso

Documento de cesion del inventor al solicitante o a su causante

Decilaraciones

Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccién de |a solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de Examen
Preliminar (IPEA).
Traduccion del examen preliminar internacional efectuado por la IPEA

De ser el caso copia de contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos tradicionales
de las comunidades indigenas

De ser el caso, certificado de deposite del material biolégico

Arte final 12 X 12,

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el
mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con ta invencion de esta solicitud.
De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional

Otros

—
—

FIGURA CARACTERISTICA

12

As.

Solicito la concesion de la patente

NOMBRE

FIRMA:

P-3137 (-




ANEXO

INVENTORES

1.) CHORZEMPA, Henry

(1000 Walter Street Lemont, Illinois 60439, Estados Unidos de América);

2) FUNDOM, Danny
(616 24th N.W., Massillon, Ohio 44647, Estados Unidos de América);

3.) - SAUCEDO, Alejandro
(6133 S. Greenwood Avenue, Unit 2N Chicago, Illinois 60637, Estados Unidos de Ameérica);

4) KIRK, William
(8693 Dublin Ridge Circle, N.W., Massillon, Ohio 44646, Estados Unidos de América).
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2

SUPERINTENDENCEA

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

-
e RECIBO DE CAJA
Industria y Comercm

No. 11 - 102364

Bogota D.C., Octubre 19 de 2011 - 16:52:33

NI 830.008.643

TIPQ PAGO

*** Soporte del Pago ***

ook )
. Rﬁgﬁgpnsam :

BANCQO CUENTA No. PAGO FECHA PAGQO VR.PAGO
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 427150172 19/10/2011 66.460.000.00
*** Conceptos Pagados ™*
CANT. RENTISTICO CONCERPTO Ve UNDITARIO VL CONCEPTO
1 50005-31-01 SOUCITUDES 1&%%?'%% DE SOL. DE PATENTE DE 571.000.00 571.000.00
o $571 000 00

SON: **QUINIENTOS SETENTA Y UN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

Recibb.de Caja Ap,li.caf/o al Expediente No,

UPERINTENDENCIA DE INDU STRIA Y COMERCIO

|III|HIIIIIIIl|IIIIlIIII\IIIIlIIIIII

11-147183. -00000-0

Facha: 201‘1 10-31 15:17:34
Tra. 11 PATENTEIYII
Act. 411 PRESENTACION

Sede Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisos 3,4,5 y 10 Bogeta, D.C.- Colombia
Web: www.sic.gov.co o-mai: nfo@slc.gov.co Conmutador: (571) 5670000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Center: (571) 6513240
, Olubra 19 de 2011 - 16:52:42

Eva: 378 FASENACIONALI

Dep. 2020 DIR. NUEVASCR
Folios: 32




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
NIT : 800.176.089-2

-

S RECIBO DE CAJA No. 11 - 102465
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA Bogota D.C., Octubre 19de 2011 - 16:52:33
RECIBIDQ DE : CLARKE MODET NI 830.008.643

*** Soporte del Pago ***
TJIPO PAGO BANCO CUENTA No. PAGO FECHA PAGO VR.PAGD
CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 427150172 19/10/2011 66.460.000.00
*** Conceptos Pagados ***

CANT. _ RENTISTICO CONCEPTO : Ve UNDITARIQ M CONCERPTO
1 50005-01-09 (I:)NTEF;L%ST amwcms DE PROPIEDAD 93 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 100.000.00 100.000.00

$100.000.00

SON: **CIEN MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***

\/

aAplicado al Expediente No.

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

147183- -00000-0000

Fecha: 2011 10 31 15:17:34 _ Dep. 2020 DIR.NUEVASCR

Tra. 11 PATENTEIYI| Eve: 378 FA
Act. 411 PRESENTACION Folios: 32 SENACIONALI

000004

Sede Contre: Carrara 13 No. 27 - 00 Pisos 3,43 y 10 Bogots, D.C.- Colombla

Wab: www.sic.gov.co a-mal info@sic.gov.eco Conmutader: (371) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Call Contor: {571) 6513240
. Ottubre 19 du 2011 - 16:32:55




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

NIT : 800.176.089-2
ol
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENC A

RECIBO DE CAJA No. 11 - 105004

Bogota D.C., Octubre 26 de 2011 - 16:37:02

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

NI 830.008.643

TIPQ PAGO BANCO

*** Soporte del Pago ***
p g
CLENTA No PAGO EECHA PAGO VR PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387 427159961 26/10/2011 51.250.000.00

*** Conceptos Pagados ***

CANT RENTISTICO CONCFPTO Vr UNDITARIO _ Ve CONCEPTO
1 50005-01-09 mgu%sTgﬁwuos DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 15.000.00 15.000.00
~ $15.000.00

SON: **QUINCE MIL PESOS MON

Responsable: m

EDA CORRIENTE***

Recibo de Caj icatdd al Expediente No.

Wob: www .sic.gov.co a-mal:

 Octubre 16 de 2041 - 16:37:14

- RCIO
SUPER\NTENDENC'.A OE INDUSTRIAY COME

\“\““‘L‘l\“l“_1 47183. -00000 -ooggm \UEVASCR

Fecha: 201 1'103%5{'117134 EVD:%TZBO%ASENAClONALI
ATENT 378

A 11 TRESENTACION  Follos: _32

S
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Sede Centro: Carresa 12 No, 27 - 0O Pisos 3,4.5 y 10 Bogota, D.C.- Colombia
info@sic.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linga: 015000-210165 Call Center: {571) 6513240




SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC

NIT : 800.176.089-2
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCH\

RECIBO DE CAJA

No. 11 - 105006

Bogota D.C.

, Octubre 26 de 2011 - 16:37:02

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

NI 830.008.643

TIPO PAGO

*** Soporte del Pago ***
BRANCO CUENTA Na PAGO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 062754387

427159961 26/10/2011

FECHA PAGO VR.PAGO

51.250.000.00

CANT. RENTISTICO

*** Conceptos Pagados ***

. Octubro 26 de 2011 - 18:07:14

Act. 411 PRESENTACION Folios: 32

CONCEPTO M UNDITARIO Ve CONCEPTO
1 50005-01-09 OTRCOS SERVICIOS DE PROPIEDAD 99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS 15.000.00 15.000.00
INDUSTRIAL
— __$_1_5_'9g0_'99 -
SON: **QUINCE MIL PESOS MONEDA CORRIENTE***
‘i Sﬁmm;;gth\\
Recibo de Caja Aplitado al Expediente No.
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
47183- -00000-0000
Fecha: 2011 10 31 15:17:34  Dep. 2020 DIR.NUEVASCR
Tra. 11 PATENTEIYII Eve: 378 FASENACIONALI

Seda Centro: Carrera 13 No. 27 - 00 Pisce 3,4.5 y 10 Bogots, D.C.- Colombia

Wob: www . sic.gov.co o-mai: Info@sic.gov.co Conmutador: {571} 5870000 Fax: (571) 5670284 Linea: 018000-310165 Call Centar: (571} 6513240
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NIT : 800.176.089-2
-/-

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERC!O

RECIBC DE CAJA

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

No. 11 - 0081299

Bogola 0.C., Agosto 22 de 2011 - 16:50:40

RECIBIDO DE : CLARKE MODET

NI 830.008.643

*** Soporte del Pago ***

CLFENTA No PAGO

FECHA PAGQO VR PAGO

_TIEO PAGO BANCQO

CONSIGNACION BANCO DE BOGOTA 411631980

062754387

22/08/2011 46.035.000.00

** Conceptos Pagados ***
CONCEPTO

Ve UNDITARIO =~ Ve CONCEPTO

CANT. RENTISTICO

1 50005-01-09 OTROS SERVICIOS DE PROPIEDAD
INDUSTRIAL

99 OTROS SERVCIOS ADMINISTRATIVOS

ia Aplicado al Expediente No.

Recibo de C

Tra. 11 parT] :
Act, 411 ENTE vy

—_—
T ——

+ Aposio 27 de 2014 - 16:51:18

SUPERJNTENDENCIA DE INDUSTR)

MWMWWMHH"HMWMWWHI

0.11-147183..
Fecha; 2011.1p.3¢ 15.:§3 00000-0009

F’RESENTACION

Sede Centro; Carrera 13 No, 27 - 00 Fisos 3,4,5 y 10 Bogotd, D.G. GColombia
Wab: www.sic.gov.co  e-mai: info@slc.gov.co Conmutador: (571) 5870000 Fax: (571) 5870284 Linea: 018000-910165 Cakl Centar: (571) 6513240

5.000.00 5.000.00
- $5.000.00

A Y COMERCIO

Bep. 2020 pir N
Eve: 378 FASEN A SEVASCR
Fole, S:?SENACJONAU

____h‘_—*‘_%-_.___
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Clarke, Modet & C°

COLOMBIA

Carmera 11 n® 93-43, Of. 404 Bogota Coiombia Tel: (57 1) 6350813 Fax: (57 1) 6350824 -Email:clarkemodet@clarketmodet.com.co

PODER

Yo (nosotros), abajo firmante{s)

en mi (nuestro) cardcter de representante(s) legales de

una seciedad organizada y existente de acuerdo con las leyes de
y én actual cumplimiento de su objeto social, con domicilio en

por ¢f presente instrumento cohfiero (conferimos) poder especial a favor
de DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, con Cédula de Ciudada-
nla No. 41.654.882 de Bogoth, y tp. 20824 y CLAUDIA LUCIA
CARO RAMIREZ, con Cédula de Ciudadania No. 40.017.374 de Tunja,
y tp. 36448, con domicilio en Bogotd, Colombig, para que actuando en su
orden en nombre del (de 1a) otorgante le (la) representen ante cualquier

entidad, autoridad y/o persona, especialmente ante las del orden Admi-.

nistrativo, Contencioso Administrativo, Judictal, Tribunales de Arbitra-
menio y/o cualquier otro en lo referente a los siguientes asuntos:

13 Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar cualquiera de las modalidades
de Propiedad Industrial, tales como: patentes de invencién, modelos de
utilidad; diseftos industriales, varicdades vegetales, marcas, lemas,
nombres y ensefias comerciales y denominaciones de origen; asf como sus
renovaciones, prorrogas, transferencias, cambios de nombre y/o domici-
lio, contratos y licencias.
2) Solicitar, tramitar, obtencr y/o registrar derechos de autor, en cualquie-
ra de sus presentaciones asi como la proteccién de secretos industriales y
know-how.
3) Solicitar, tramitar, obtener y/o registrar registros sanitarios, permisos
¥/o licencias de funcionamiente; asl como sus rerovaciones o promogas,
transferencias, cambios de nombre y/o domicilio, contratos y licencias.
4) Ejercer acciones de oposicidn, observacian, reclamos, reconsideracion,
reposicién, apelacidn, cancelacion administrativa o judicial, nulidad,
proteccién al consumidor, concesion de licencias, proteccion de secretos
industriales ¥ demas acciones y recursos relacionados con derechos
derivados de los asuntos arriba indicades y en contra de la competencia
desleal, acciones derivadas de la obtencién o explotacion de licencias,
acciones de indemnizacién de pecjuicios, También podri(n) intervenir en
juicios civiles, comerciales, penaies, contencioso-administrativos, tutelas
y de policia; en acciones o juicios promovidos por ei (la) mandante o en
contra el {clla) .
5) Regxstrar nombres de dominio ante Ia entidad competente.
6) En el ejercicio de este mandato los mandatarios arriba mencionados
quedan facultados para: conciliar, cancelar, transigir, comprometer -en
drbitros, desistir, recibir y tomar posesion de Ia cosa objeto de litigio y

. renunciar ¢ desistir a derechos concedidos o en curso de concesitn,
- admitir los hechos del preceso,

7) Ratificar o no la agencia oficiosa.

8) Ast mismo faculto {facultamos) a loz mencionados apoderados para
recibir notificaciones y designar apoderados judiciales o extrajudiciales,
sustituir ¢l presente poder y revocar las sustituciones que hicieren.

B 1

{ade v (irmado en

alos dias de

6) To the effect of this

POWER OF ATTORNEY

T (we), the undersigned DEBRA JANE CLARE SMITH

legal representative{s) of
an organization cxisting under the laws of

and in present execution of its business activity, domicited at
Avenue, Alsip,Illinois 60803-2599, USA

do hereby grant POWER OF ATTORNEY to DILIA MARIA RODRIGUEZ
D'ALEMAN, identification card No. 41.654.882 of Bogotd, and tp, 20824 and
CLAUDIA LUCIA CARO RAMIREZ, tp. 36448, identification card No.
40.017.374 of Tunja, residing in Bogota, Colombia, to act in the order of their
appointment in behalf of grantor before any entity, authority and/or natural or
juridical person, specially before those Administrative, Administrative-
Contentious, Judicial, arbitrEfios -couns and/or any other, in all matters
concerning the followmg T

1) To apply, process, obtain and/or register any of the modalities of Industrial
Property, such as: Patents of Invention, Utility Models; Designs, plant
varieties; Marks, Slogans, Trade Names and emblems and appellations of
Origin; as well as their renewals. extensions, assignments, changes of name
and/or dornicile, agreements and licenses,

2) To apply, process, obtain and/or register copyrights of any kind as well as
protection of industrial secrets or know-how,

3) To apply, process, obtain and/or register sanitary registrations, operating
authorizations and/or licenses; as well as their renewals or extensions, assign-
ments, changes of name and/or domicile, agreements and licenses.

4) To bring actions of opposition, observations, claims, reconsideration, appeal
or legal remedies, cancellations, nullity, protection to the consumer, granting of
licenses, protection of trade secrets and ‘other actions related with rights
derived from the above- mentioned matters and against the unfair competition,
actions resulting from the obtaining or exploitation of licenses, recovering
damages actions, They can also intervene or participg By il, Commercial,

Criminal or Contentious-Administrative Tna acnons f0r wiit manda-
mus, police actions, in actions, Iaws Ha-Qr,
or agatnst him.

conciliate, cancel, settle, g

LR
5l (we) hereby appcnnt the afore n%ﬂ T OImeys w1t
notifications and 10 designale judicial and extra-judictal ale y
this Power of Attoney and to revoke such substitutions.
Granted and signed at - WANTAGE , OXFORDSHIRE, UK

day of of .~

Firma/ signature B

DEBRA JANE CLARE SMITH
STUART P 3. cﬁg%}hfrised Signatory
Lol T : "

ULuC MR
Y?:a‘f\:)M b afLL | St .’-.\J“”E'

CROWN Packaging Technology, Inc.

11535 S. Central

on behalf of CROWN Packaging Technology,
Inc.



CERTIFICADO NOTARIAL

{Cuando ¢l solicitante es SOCIEDAD)
(Poderes otorgados en: El Szlvadar, Estados Unidos, México y Venezuela)

Alos dlas de! mes de de

, el Notarié que suscribe DA FE de que:

(nombte de |a persona que firma el poder)

mayor de edad y domiciliado .

firmé de su pufio

y letra el documento que antecede.
2. Conoce al (ala) otorgante y que este (8) esta legalmente capacitado

(( ’ para el otorgamiento.
. 3. El otorgaile ha frmado  ei efendo  dovumenio  en su cardcter
de

de la persona juridica

4. La citada persona juridica con sede en

estd  legalmente

constituida, que tiene actualmente

existencia legal y que el acto para el cual se ha otorgado este
poder estd comprendido entre los que constituyen su objeto social.

5. El otorgante tiene efectivamente la representacidn que ostenta, que
esta es legitima y queestd facultado para otorgar este poder.

6. las anteriores certificaciones de los puntos 3, 4 y 3, me constan porque
he tenido a la vista los documentos auténticos.

Notario Pablico

NOTA: A continuacién de lo anterior, €l Cénsul de Colombia debe
autenticar la firma del Notario Publico.

‘ CERTIFICADQ NOTARIAL (Cuando el solicitante es
<INDIVIDUQ)

(\\_’ Alos dias del mes de de
, el Notario que suscribe DA FE de que:

1.

(nombre de la persona que firma el poder)

mayor de ed;d-'ydomici]iado en
fitmd 2n su presencia
¢l documento que antecede, conoce al otorgante y que esic estd
legalmente capacitado para el otorgamiento.
e
Notario Piblico

NOTA: A continuacién de lo anterior, ¢l Cénsul de Colombia dcbe
auténticar 13 firma del Notario Pablico.

Para todos los demfs paises ¢l Sefior Cénsul de Colombia o snte
quien se otorgue, debe expedir una certificacion dejando constancia
1) de la existencia legal de la sociedad, 2} de que esta ejerce nctual-
mente su objeto socinl, y 3) de que la personn ¢ personas que olorgan
¢l poder estan facultadas para hacerlo, dejando

constancia asi mismao de que tuve a [n vista las pruchas que acrediten
tales circunstancias.

LEGALIZACION POR EL CONSUL DE COLOMBIA
O POR APOSTILLA

STUART P B. CAPE
SOLICTFOR & HoTan: :
B EAST SAINT HELEN STHIET

‘\P\AI)U(AJOH IS TR TR

s kY Ak

NOTARIAL CERTIFICATE

. ( When the applicant is a CORPORATION)
(Powers of attomey granted in: El Salvador, Mexico, U.S.A. and Venezuela)

This f'? v day of 2005 .
the undersigned Notary CERTIFIES that:

L. DEBRA JANE CLARE SMITH
(name of the person who signs the power of attorney)

of legal age and domiciled in G.B.

set his hand on the

foregoing document,

2. The grantor is to him personally known and that he/she has legal capacity 1o
execute the document.

3. The grantor has executed 1the
of EMPOWERED MEMBER ]
of the juridical person_ CROWN Packaging Technology, Inc.

foregoing document in his capaciry

4. The mentioned juridical person with place of business
in .USA ' 3! : ‘

is duly organized, has actual legal existence and that the purposes for which
the power of attorney is granted are within the scope of its corporate purposes.

5. The grantor has in fact the referred quality and that hisfher representa-
tion is legal and that hefshe is empowered to grant this power of attorney.
6. I have based the above certifications 3, 4 and 5, on the authentic documents
which for such purpose were exhibited to me.

Ao

Notary Fublic

NOTA: Then the Colombian Consul must legalize the signature of the Notary
Public.

NOTARIAL CERTIFICATE ( When the applicant is an

Public.

For all other codntries 1§ Colombisn Consul o \before ‘Wha 1t 1s granted
must issue a gértificatigh stating 1) the legal existence of the corporation,
2) that the forporate purposcs are actually being accomplished , 3} that
the person/or persons who grant this Power of Aftorneyare érd to
do it. The Consul will certify also that the docume
tircumstances were exhibited to him.

LEGALIZATION BY THE COLOMB
APOSTILLE.

b

r"l!llL'r‘f’



APOSTILLE

(Hague Convention of 5 Octoher 1961 / Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

UNITED KINGDOM OF GREAT BRITAIN AND NORTHERN IRELAND

Country: United Kingdom of Great Britain and Northern Irgland
Pays: Royaume-Uni de Grande—Bretagnc et d’Irlande du Nord

This public document / Le présent acte public

Has been signed by SP B Capel
_ad&ié signé par
Acting in the capacity of Notary Public
agissant en qualité de

Bears the seal/stamp of ~ The Said Notary Public
est revétu du sceaw'timbre de

Certified/Attesté

at London/a Londres 6. thefle 05 March 2005

by Her Majesty's Prircipal Secretary of State for Foreign and Commonwealth Affairs /
par le Secrétaire d’Etat b

Number/sous No

G639750

Stamp;
tinibie;

10. Signature: 8. Gardiner

Fwﬂn&aemq'&m/Pmrk&wwmd'ﬂm

P

05, 3¢

., ———n
SO,

rincipal de Sa Majesté aux AfTaires Etranptres ct du Commonwealth,

W

TRADUCCION OFICIAL No

:
=
3
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=
T
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=
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TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL

RES. 716 —c 1O 2003

DEL MIN. INTERIOR 7 UE JUSTICIA

- Paik
hiver (s tane iy
;f,_?;l-.x-‘:'_i_'af.;'.,i i -.n{
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TRADUCCION OFICIAL No. 05/183 de un documento escrito en inglés, et cual para su identificacion se
sefla con el sello del traductor al iempo con la presente. Esta traduccion ha sido preparada por Juan
Pable Pledrahita Aguilera, Traductor e Intérprete Oficial debidamente reconocide de conformidad con el
Certificado de ldoneidad Profesional No. 0045 expedido por la Universidad Nacional de Colombia, por el
Ministerio de Relaciones Exteriores y autorizado por ef Ministerio del Interior y de Justicia, por resolucion
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RESUMEN

Se divulga un método y una herramienta que son adecuados para fabricar un extremo
de lata con una pestafia, el extremo de lata tiene una porcién mévil ubicada debajo de
la manija de una pestana. La porcion movil es mévil entre una primer posicion hacia
arriba la cual provee buena capacidad de apilamiento de los extremos de lata, a una
segunda posicion hacia abajo la cual provee acceso mejorado al dedo para un

consumidor,
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METODO PARA FORMAR UN EXTREMO DE LATA QUE TIENE UNA PORCION

MOVIL

Campo Técnico
[0001] Esta invencidn se relaciona con un método y la herramienta para formar un
extremo de lata. En particular, la presente invencidon se relaciona con un método y la

herramienta para formar un extremo de lata que tiene capacidad de apertura mejorada.

Antecedentes

[0002] En el campo del empacado con metal, los extremos de “facil apertura” para latas
metalicas son bien conocidos. Tipicamente, un extremo de lata de facil apertura incluye
una pestana de jalar y un panel aproximadamente planar que tiene una linea punteada
que define un area de apertura. Para abrir una lata que tiene un extremo de lata de facil
apertura, un usuario puede levantar una manija de la pestafia de jalar para iniciar la
fracturaciéon de la linea punteada, y un usuario puede subsecuentemente jalar la
pestafia para remover parcialmente o compietamente una porciéon del panel creando de
esta forma una abertura a través de la cual un usuario puede tener acceso al contenido.
[0003] Tipicamente, el espacio entre la manija de la pestafia de jalar y el panel de
extremo de lata es muy pequefio. Este espacio pequerio puede dificultar que un usuario
alcance la pestana de jalar, debido a que puede no haber suficiente espacio debajo de
la pestana de jalar para que el usuario inserte el dedo. Por lo tanto, las latas de apertura
facil tipicas pueden ser dificiles de abrir por parte de un usuario.

[0004] Un extremo de lata que tiene una porcidn movil dispuesta por debajo de una
manija de su pestaia ha sido desarrollado por Crown Packaging Technology, inc. Este
extremo de lata, conocido comercialmente como el extremo de lata Easylift™, se
divulga en la solicitud No. 11/613.909 (publicada como US 2007/0108209), cuyo
contenido se incorpora aca por referencia en su totalidad. El extremo de lata Easylift™

tiene una porcién movil que es deformable de una posicion hacia arriba 6ﬁréaﬁp,o§icién
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hacia abajo, estos dos estados se muestran claramente en la figura 2 de US
2007/0108209. En la posicion hacia arriba, el extremo de lata es facilmente apilable
para su transporte (es decir, antes de unirse a un cuerpo de lata), pero suministra muy
poco 0 ningun espacio entre el extremo de lata y fa pestana. Cuando se deforma en la
posicion hacia abajo (tipicamente después de unirse a un cuerpo de lata), la porcién
moévil deformable entones suministra un espacio entre la pestafia y el extremo de lata
para permitir que un usuario encaje sus dedos con la pestaria y abra la lata.

[0003] Dado que la porcion mévil puede ser deformada en una posicién hacia abajo
usando una fuerza mecdnica, idealmente la posicion hacia abajo es alcanzada
utilizando un diferencia! de presion a lo largo del extremo de lata. Por ejemplo, antes
que el extremo de lata se una al cuerpo de lata, el cuerpo de lata se llena con un
producto comestible caliente. Después que el extremo de lata es unido, el producto
caliente se enfria gradualmente y se acerca a la temperatura ambiente. Esta
temperatura mas baja, asi como el vapor resultante que esta atrapado dentro del
recipiente, pueden resuitar en un periodo de baja presién. Esta presién reducida dentro
del recipiente puede producir una fuerza hacia abajo (es decir, vacio) que actda sobre
la porcion mévil para deformar de esta forma la porcion movil en una posicién hacia
abajo sin el uso de un empujador de panel mecanico.

[0006] Debido a que es ideal deformar la porcién moévil en una posicion hacia abajo
utilizando un diferencial de presién a lo large del extremo de lata, existe una necesidad
por extremos de latas mejorados y métodos para fabricar los extremos de latas que
tienen dichas capacidades.

[0007] Nota: Los términos “lata” y “recipiente” son utilizados de forma intercambiable y

se refieren al mismo articulo.

Resumen de la Invencién
[0008] Se divulgan métodos para producto un extremo de lata que tiene una porcidn

movil dispuesta por debajo de una pestafia. Ademas, también se divulga la herramienta
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adecuada para producir un extremo de lata que tiene una porcién moévil dispuesta por
debajo de una pestaria.

[0002] Se divulga un método en la reivindicacién independiente 1. En este aspecto de la
invencién, se puede formar un extremo de lata que tiene un panel central. Una porcion
movil que es movible entre una posicion hacia arriba y una posicién hacia abajo se
puede formar en el panel centrai. La porcién movil puede estar en la posicidn hacia
abajo después de su formacion. El extremo de lata puede entonces ser restringido por
una herramienta de restriccion de modo tal que una porcién del panel central esta
adyacente a la porcidon mdvil esta sin restriccion. Dado que el extremo de lata es
restringido de esta forma, la porcién mévil se puede mover en la posicion hacia arriba.
[0010] Se divulga un método adicional en la reivindicacion independiente 6. En este
segundo aspecto de la invencién, el extremo de lata puede ser restringido con una
herramienta de restriccion que tiene una herramienta superior y una herramienta
inferior. La herramienta superior puede presionar contra una superficie superior del
panel central y la herramienta inferior puede presionar contra una superficie inferior del
panel central. Cuando la herramienta de restriccion esta restringiendo el extremo de
lata, la herramienta superior puede ser separada de la porciéon del panel central que es
adyacente a la porcién movil.

[0011] Una herramienta de restriccién para restringir y reformar un extremo de lata que
tiene una porcion mavil formada en un panel central de! extremo de lata se divulga en la
reivindicacién independiente 12. En este tercer aspecto de la invencion, la herramienta
de restriccion puede incluir una herramienta superior y una herramienta inferior
correspondiente. La herramienta superior puede tener una primera superficie de
contacto para entrar en contacto con una superficie superior del extremo de lata. La
herramienta inferior puede tener una saliente y una segunda superficie de contacto para
entrar en contacto con una superficie inferior del extremo de lata. La primera y la
segunda superficie de contacto pueden presionar contra el extremo de lata para

restringir de esta forma el extremo de lata. La porcion del panel central que es
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adyacente a la porcion mdvil del panel central puede ser separada de la herramienta
superior cuando el extremo de lata es restringido por las herramientas superior e
inferior. Mientras que el extremo de lata se restringe de esta forma, la saliente puede
entrar en contacto con un respaldo de la porcion moévil para mover de esta forma la
porcién mévil de ia posicién hacia abajo a a posicién hacia arriba.

[0012] Estas y otras varias ventajas y caracteristicas son indicadas con particularidad
en las reivindicaciones adjuntas y que forman parte de la misma. Sin embargo, para un
mejor entendimiento de la invencion, sus ventajas, y los objetos obtenidos por su uso,
se debe hacer referencia a las figuras [as cuales forman una parte adicional de la
misma, y a la materia descriptiva que la acompana, en la cual se ilustra y se describen

las modalidades preferidas de la invencién.

Breve Descripcion de las Figuras

[0013] La figura 1 es una vista superior que ilustra una modalidad de un extremo de lata
que tiene una porcion movil;

[0014] La figura 2A es una vista de seccion transversal del extremo de lata mostrado en
la figura 1 con la porcidon mévil en una posicion hacia arriba,

[0018] La figura 2B es una vista de seccion transversal del extremo de lata mostrado en
la figura 1 con la porcién mévil en la posicién hacia abajo;

[0016] La figura 3A es una vista superior que ilustra un extremo de lata después de que
extremo de lata se ha formado en su primera operacion;

[0017] La figura 3B es una vista superior que ilustra el extremo de lata de la figura 3A
después que el extremo de lata se ha formado en una segunda operacion;

(0018] La figura 3C es una vista superior que ilustra el extremo de lata de la figura 3B
después que el extremo de lata se ha formado en una tercera operacion;

[0019] La figura 3D es una vista superior que ilustra el extremo de lata de la figura 3C

después que el extremo de lata se ha formado en una cuarta operacion;
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[0020] La figura 3E es una vista superior que ilustra el extremo de lata de la figura 3D
después que una pestafa se ha unido al extremo de lata;

[0021] La figura 4 es un esquema que ilustra una seccion transversal de una
herramienta de restriccion que tiene una herramienta superior y una herramienta inferior
que son usadas durante la cuarta operacion;

[0022] La figura 5 es un esquema que ilustra una seccidon transversal de otra
herramienta de restriccién que tiene una herramienta superior y una herramienta inferior
que son usadas durante la cuarta operacion;

[0023] La figura 6 es una vista en perspectiva que ilustra una herramienta superior que
puede ser usada con la herramienta de restriccién mostrada en Ia figura 5;

[0024] La figura 7A es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un primer
moide de una herramienta inferior que puede ser utilizada con la herramienta de
restriccion mostrada en la figura 5; y

[0025] La figura 7B es una vista en perspectiva que ilustra una modalidad de un
segundo molde de una herramienta inferior que puede ser utilizada con la herramienta

de restriccion mostrada en la figura 5.

Descripcion de las Modalidades

(0026] Las estructuras y métodos preferidos para la tecnologia de extremo de lata se
describen aca. También se describe una modalidad de un extremo de lata y la
herramienta para la fabricacién de un extremo de lata que emplea esta tecnologia.
Ademas, la presente invencion abarca otros disefios de extremo de lata no descritos
aca.

[0027] Algunos extremos de lata puede tener una porcion movil dispuesta por debajo de
una pestana del extremo de lata. La porcién movil es movible entre una posicién hacia
arriba y una posicién hacia abajo. Dichos extremos de lata son preferiblemente
fabricados de modo tal que las porciones méviles estan en la posicién hacia arriba. Al

tener las porciones mdviles en la posicion hacia arriba, los extremos de lata pueden ser
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apilados mas densamente para su envio. Cuando los extremos de lata son puestos en
cuerpos de recipientes para formar de esta forma recipientes, las porciones maviles
puede ser movidas a la posicion hacia abajo (bien sea mecanicamente o por el uso de
presion interna negativa) de modo que se puede formar un espacio debajo de sus
respectivas pestaitas. Estos espacios pueden permitir qgue un usuario inserte mas
facilmente un dedo debajo de las pestafias de jalar, para proveer de esta forma
capacidad de apertura mejorada a los recipientes.

[0028] La figura 1 muestra un extremo de lata 10 que tiene una porcién mévil 14. Como
se muestra, el extremo de lata 10 tiene un panel central 18 con un punto de refuerzo 22
en su periferia. El punto de refuerzo 22 se extiende hacia arriba en una pared 26, con la
pared 26 que se extiende radialmente hacia afuera para formar un panel de costura 30.
Una linea punteada circular 34 se forma en el extremo de lata 10, que define una
porcién de panel que abre 38 hacia adentro de la linea punteada 34. La linea punteada
34 (una vez cortada) define una apertura a través de la cual se puede dispensar un
producto, donde la porcién de panel que abre 38 es completamente removible del
extremo de lata 10. La cuenta 42 se puede suministrar en el panel central 18 para el
proposito de fortalecer el panel central 18.

[0029] Una pestafia 46 se une al panel central 18 por medio de un remache 50. Un
primer extremo de la pestafia 46 se suministra con una porcion de nariz 54 dispuesta
adyacente a la linea punteada 34. El extremo opuesto de la pestafia 46 se suministra
con una porcién de manija 58 en la forma de un anillo.

[0030] Como se muestra en las figuras 1, 2A y 2B, la porcidon mévil 14 puede ser
formada en una porcién deprimida 62 del panel central 18 y puede incluir un paso
anular inclinado hacia abajo 66 en su periferia. Como se muestra en las figuras 2A y 2B,
la porcidn movil 14 puede revertirse entre una posicion hacia arriba como se muestra en
la figura 2A y una posicion hacia abajo como se muestra en la figura 2B.

[0031] Tipicamente, los extremos de lata 10 son fransportados entre diferentes sitios

para su fijacion posterior a un cuerpo de lata (es decir, donde un llenador une el
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extremo de lata con el cuerpo de lata). Preferiblemente, la porcion moévil 14 se
encuentra en la posicién hacia arriba como se muestra en la figura 2A durante su
transporte. Cuando esta en la posicion hacia arriba, la porcién mévil 14 puede tener un
perfil convexo que define una depresion 70 en el lado inferior del panel central 18. Asi,
los extremos de lata 10 pueden ser apilados de forma mas eficiente cuando la porcion
movil 14 se encuentra en la posicién hacia arriba, debido a que la depresién 70
suministra espacio para la pestafia de un extremo de lata subyacente.

[0032] Una vez un cuerpo de lata se llena con un producto, el extremo de lata 10 es
puesto sobre el cuerpo de lata. Después de la costura, la porcidn mévil 14 puede
revertirse a la posicién hacia abajo. Con el fin de mover la porcién mévil en la posicion
hacia abajo, se puede aplicar una fuerza, generaimente en una direccion hacia abajo, a
ia porcion movil 14. La fuerza preferibiemente surge de un diferencia! de presion a lo
largo del extremo de lata 10, donde la presion en el lado superior del extremo de lata 10
(afuera del recipiente) es mayor a la presién en el lado inferior del extremo de lata 10
(dentro del recipiente). En otras modalidades, la fuerza puede surgir de una fuerza
mecanica aplicada al lado superior de la porcién movil 14.

[0033] Cuando estd en la posicidon hacia abajo como se muestra en la figura 2B, la
porcién movil 14 puede tener un perfil concavo que resulta en una distancia Ah entre 1a
porcion de manija 58 y la porcion mévil 14. Se pretende que un consumidor deba recibir
el recipiente con la porciéon mévil 14 en la posicion hacia abajo, debido a que esto
maximiza el acceso a la pestafia y en consecuencia, la facilidad de apertura. La
presencia del paso anular 66 puede aumentar |la fuerza requerida para que la porcion
movil 14 pueda saltar de vuelta a [a posicion hacia arriba. Esto es, el paso anular 68
puede proveer seguridad contra saltos indeseados de la porcién movil 14, ain cuando
el recipiente esta sujeto a impactos con recipientes adyacentes u otros objetos, o
transportado a mucha altitud. De esta forma, el paso anular 66 ayuda a mantener el
acceso adecuado al dedo debajo de la pestafia 46 para un recipiente que incorpora

dicho extremo de lata 10.
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{0034] En uso, un consumidor engancharia sus dedos con la porcién de manija 58 para
hacer primer palanca con la pestafa 46 hacia arriba alrededor del remache 50 para
hacer que la porcién de nariz 54 inicie la ruptura de ia linea punteada 34. Después de
eso, el consumidor puede tirar hacia atras la pestafia 46 para propagar la ruptura del
resto de la linea punteada 34 y causar la remocién de la porcion de panel que se abre
38 del extremo de lata 10.

[0035] El extremo de lata 10 se puede formar de cualguier material como aluminio o
acero. Por ejemplo, el extremo de lata 10 se puede formar de material DR550N de
calibre 0.21 mm. Las figuras 3A a 3E muestra el extremo de lata 10 después de cada
una de sus operaciones de formacion.

[0036] Como se muestra en la figura 3A, después de una primera operacién de
formacion, el extremo de lata 10 incluye el panel central 18 con punto de refuerzo 22 en
su periferia. Como se muestra, el punto de refuerzo 22 se extiende hacia arriba en la
pared 26, donde la pared 26 se extiende radialmente hacia afuera para formar un panel
de costura 30. En esta etapa, el panel central 18 puede ser generalmente planar.

[0037] Como se muestra en la figura 3B, después de una segunda operacion de
formacién, la linea punteada 34 se forma en el panel central proxima al punto de
refuerzo 22.

[0038] Como se muestra en la figura 3C, después de una tercera operacién de
formacién, la porcién mévii 14 y la cuenta 42 se forman en el panel central 18.
Tipicamente, {a porcion mévil 14 se forma en la posicion hacia abajo como se muestra
en la figura 2B.

{0039] Sin embargo, debido a que el extremo de lata 10 es tipicamente transportado
con la porcion movil 14 en la posicion hacia arriba, una cuarta operacion puede ser
utilizada para mover la porcion movil 14 en la posicién hacia arriba. En este sentido,
como se muestra en la figura 3D, la porcién movil 14 se mueve en la posicién hacia

arriba durante la cuarta operacion. Adicionalmente, se puede formar una cuenta
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adicional 76 en el panel central 18 durante esta operacion. Como se muestra, la cuenta
76 se puede formar proxima a la linea punteada 34 y el remache 50.

[0040] Como se muestra en la figura 3E, después de una quinta operacion, la pestafia
46 se une al panel central 18. Como se muestra, la pestafia 46 puede ser unida con el
remache 50 de modo tal que la percion de manija 58 se ubica por encima de la porcién
movil 14. Durante una sexta operacion, se pueden remover las cubiertas formadas en la
pestana 46.

[0041] Durante la cuarta operacion mostrada en la figura 3D, en la cual la porcion mévil
14 se mueve en la posicién hacia arriba, el extremo de lata 10 se restringe por una
herramienta de restriccion. Dependiendo de la herramienta de restriccién que es
utilizada y la forma en la cual ésta restringe el panel central 18 del extremo de lata 10,
el extremo de lata puede tener diferentes parametros de operacion. Esto es, el metal
puede ser estirado de forma diferente durante la cuarta operacién para crear de esta
forma un extremo que opera de forma diferente bajo condiciones similares. Las figuras
4 y 5 ilustran dos herramientas de restriccion diferentes que pueden ser utilizadas
durante la cuarta operacién de formacion del extremo de lata 10.

[0042] Como se muestra en la figura 4, una herramienta de restriccién 80 incluye una
herramienta superior 84 y una herramienta inferior 88. Como se muestra, el extremo de
lata 10 puede ser restringido entre la herramienta superior 84 y !a herramienta inferior
88. A medida que el extremo de lata 10 se restringe, Ia porcion mévil 14 formada en el
panel central 18 se mueve a su posicion hacia arriba.

[0043] La herramienta superior 84 incluye una primer superficie de contacto 94, una
segunda superficie de contacto 98 y una depresion 102. La primera superficie de
contacto 94 y la segunda superficie de contacto 98 presionan contra una superficie
superior del panel central 18 del extremo de lata 10. Como se muestra, la segunda
superficie de contacto 98 se extiende mas abajo que la primera superficie de contacto
94 y entra en contacto con la porcidon deprimida 62 del panel central, que incluye la

porcion del panel central 18 directamente adyacente a la porcién mévil 14. De acuerdo
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con esto, cuando la porcion movil 14 se esta moviendo en su posicion hacia arriba, una
bisagra 106 se crea en un punto directamente adyacente a la porcién mévil 14.

[0044] La herramienta inferior 88 incluye un primer molde 108 y un segundo molde 110.
E! primer molde 108 incluye una primera superficie de contacto 114, una segunda
superficie de contacto 118 y una depresion 120. La primera superficie de contacto 114 y
la segunda superficie de contacto 118 presionan contra una superficie inferior del panel
central 18 del extremo de lata 10. Como se muestra, la segunda superficie de contacto
118 es mas baja que la primera superficie de contacto 114 y entra en contacto con una
porcidon de la porcion deprimida 62 del panel central 18.

[0045] El segundo molde 110 se ubica en la depresidon 120 del primer molde 108. Como
se muestra, el segundo molde 110 incluye una saliente 122. Mientras que el extremo de
lata 10 esta siendo restringido por las respectivas superficies de contacto 94, 98, 114,
118 de la herramienta superior 84 y la herramienta inferior 88, la saliente 122 entra en
contacto con un respaldo de la porcién mévil 14 para mover de esta forma la porcion
mévil 14 a una posicién hacia arriba. La depresion 102 definida por la herramienta
superior 84 suministra el espacio para la porcidon mavil 14 cuando ésta se encuentra en
Su posicion hacia arriba.

[(0046] El extremo de lata 10 ilustrado tiene un didametro de 73 mm. El extremo de lata
10 producido usando la herramienta de restriccion 80 contiene ciertos parametros de
operacion. Por ejemplo, una vez este extremo de lata 10 es instalado sobre un cuerpo
de lata, una presion de aproximadamente 600 mbar puede ser requerida para mover la
porcidn mévil 14 a su posicion hacia abajo. Adicionalmente, una vez se encuentra en Ia
posicién hacia abajo una presién de aproximadamente 600 mbar se puede requerir para
mover la porcién movil 14 de vuelta a su posicién hacia arriba.

[0047] La figura 5 ilustra otra herramienta de restriccion que puede ser utilizada durante
la cuarta operacién. La herramienta de restriccidén de |a figura 5 difiere en este modo de
operacion de la de la figura 4 en que restringe el panel central 18 en una ubicacion la

cual es mas lateralmente hacia afuera de la porcion movil 14 que la de la figura 4.
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Como se muestra, una herramienta de restriccion 180 incluye una herramienta superior
184 y una herramienta inferior 188. Como se muestra, el extremo de lata 10 se puede
restringir entre la herramienta superior 184 y la herramienta inferior 188. A medida que
el extremo de lata 10 es restringido, la porcién mévil 14 formada en el panel central 18
se mueve a su posicion hacia arriba.

[0048] La herramienta superior 184 incluye una primer superficie de contacto 194 y una
depresion 202. La primera superficie de contacto 194 presiona contra una superficie
superior del panel central 18 del extremo de lata 10. Comparado con la herramienta de
restriccion 80 de la figura 4, la herramienta superior 184 de la herramienta de restriccion
180 en la figura 5 restringe el panel central 18 completamente de forma lateral hacia
afuera de la porcién deprimida 62 del panel central. En efecto, cuando se usa la
herramienta de restriccién 180 durante la cuarta operacién para mover la porcidn movil
14 a su posicién hacia arriba, el panel central 18 es menos restringido que cuando se
usa la herramienta de restriccion 80. Cuando la porcidon mévil 14 esta siendo movida a
su posicién hacia arriba usando la herramienta de restriccion 180, se crea una bisagra
206 en un punto radialmente hacia afuera de la porcion mévil 14. Esta bisagra 206 esta
mas radialmente hacia afuera que la bisagra 106 creada cuando se utiliza la
herramienta de restriccion 80 de la figura 4.

[0049] La herramienta inferior 188 incluye un primer molde 208 y un segundo molde
210. Ei primer molde 208 incluye una primera superficie de contacto 214, una segunda
superficie de contacto 218 y una depresién 220. La primera superficie de contacto 214 y
la segunda superficie de contacto 218 presionan contra una superficie inferior del panel
central 18 del extremo de lata 10. Como se muestra, la segunda superficie de contacto
218 estd mas abajo que la primera superficie de contacto 214 y entra en contacto con
una porcién de la porcién deprimida 62 del panel central 18.

[0050] El segundo molde 210 se ubica en la depresion 220 del primer molde 208. Como
se muestra, el segundo molde 210 incluye una saliente 222. Mientras que el extremo de

lata 10 esta siendo restringido, la saliente 222 entra en contacto con un ress?]!cbo?dz la
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porcion mévil 14 para mover de esta forma la porcién mévil 14 a una posicion hacia
arriba. La depresion 202 definida por la herramienta superior 184 suministra el espacio
para la porcién moévil 14 cuando ésta se encuentra en su posicidén hacia arriba.

[0051] EI extremo de lata 10 producido usando la herramienta de restriccion 180
contiene ciertos parametros de operacién que pueden diferir de los parémetros de
operacion del extremo de lata producido usando la herramienta de restriccion 80. Por
gjemplo, una vez este extremo de lata 10 es instalado sobre un cuerpo de lata, una
presidon de aproximadamente 300 mbar puede ser requerida para mover la porcion
movil 14 a su posicidn hacia abajo para suministrar de esta forma acceso al dedo
debajo de la pestana. Adicionalmente, una vez se encuentra en la posicién hacia abajo,
una presidén de aproximadamente 800 mbar se puede requerir para mover la porcion
movil 14 de vuelta a su posicién hacia arriba. Al producir un extremo de lata que sélo
requiere aproximadamente 300 mbar para mover su porcién movil a una posicion hacia
abajo, se incrementa el potencial para vacio suficiente que haga que salte sin
necesidad de un empujador de panel mecanico. De acuerdo con esto, la presion
negativa interna creada por el contenido caliente del recipiente puede ser utilizado mas
eficientemente para mover la porcién mévil a su posicién hacia abajo. Esto por lo tanto
demuestra un beneficio de la restriccion reducida provista por el uso de la herramienta
de restriccion 180, dado que ésta tiene el potencial aumentado para evitar el uso de un
empujador mecanico para mover la porcion movil a su posicién hacia abajo para
suministrar acceso de dedo debajo de la pestaia. Los ejemplos de métodos para el uso
de presion negativa interna de un recipiente para mover una porcién mévil de un
extremo de lata a su posicidn hacia abajo se divulgan en la solicitud provisional de los
Estados Unidos No. 61/113.490 titulada “Método para Ensamblar un Extremo de Lata
de Facil Apertura”, cuyo contenido se incorpora por referencia en su totalidad.

[0052] Se debe entender que se pueden requerir diferentes presiones para mover la
porcion mévil a su posicion hacia abajo y para mover la porcidn mévil a su posicidn

hacia arriba, dependiendo de varios factores tal como el contenido de la lata, el
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fabricante, y los materiales usados. En cualquier caso, los extremos de lata producidos
usando la herramienta de restriccién 180 pueden aumentar la posibilidad de mover la
porcion movil a la posicion hacia abajo sin un empujador mecéanico. Adicionalmente, los
extremos de lata producidos usando la herramienta de restriccién 180 son capaces de
ser instalados sobre los cuerpos de lata en operaciones de instalacion de alta
velocidad.

[0063] Las figuras 6, 7A y 7B divulgan ejemplos de herramientas superior e inferior que
pueden ser utilizadas para la herramienta de restriccion 180. Por lo tanto, la
herramienta superior mostrada en la figura 6 y la herramienta inferior mostrada en las
figuras 7A y 7B serd capaz de mover la porcion movil de un extremo de lata a una
posicion hacia arriba al mismo tiempo que no restringe la porcion del panel central que
se encuentra adyacente a la porcion mévil.

[0054] Como se muestra en la figura 6, una herramienta superior 250 incluye una
primera superficie de contacto 254 y una depresién 258. Como se muestra, la depresion
258 puede ser cilindrica ylpuede estar rodeada por la primera superficie de contacto
254. En otras palabras, la primera superficie de contacto 254 puede extenderse desde
un borde periférico de la herramienta superior 250 hasta la depresién 258.

[0055] La figura 7A muestra un primer molde 270 de una herramienta inferior y la figura
7B muestra un segundo molde 272 de una herramienta inferior. Como se muestra en la
figura 7A, el primer molde 270 incluye una primer superficie de contacto 274, una
segunda superficie de contacto 278 y una depresién 282. La primera superficie de
contacto 274 puede ser definida por la superficie mas superior del primer molde 270 y la
segunda superficie de contacto puede ser definida por una superficie de una segunda
depresién 288 formada en el primer molde 270. La segunda depresién 288 puede tener
una forma para recibir una porcién deprimida de un extremo de lata 10 de modo tal que
el extremo de lata 10 no se dafia durante la cuarta operacién de formacion. La
depresion 282 puede ser formada en la segunda depresién 288 y puede tener una

forma para recibir o de otra forma sostener el segundo molde 272.

. 000026



14

[0056] Como se muestra en la figura 7B, el segundo molde 272 puede tener una forma
que se ajusta dentro de la depresion 282 del primer molde 270 e incluye una saliente
296. Cuando el segundo molde 272 es recibido por la depresién 282 del primer molde
270, la saliente 296 se adapta para entrar en contacto con una superficie inferior de
una porcion movil de un extremo de lata.

[0057] La anterior descripcién esta provista para el propésito de explicar y no debe ser
considerada como limitante de la invencion. Dado que la invencién ha sido descrita con
referencia a las modalidades o los métodos preferidos, se entiende que las palabras
que han sido usadas aca son palabras de descripcion e ilustracion, en lugar de palabras
limitantes. Ademas, aunque la invencion ha sido descrita aca con referencia a
estructuras, métodos, y modalidades particulares, la invencion no pretender ser limitada
a las particulares acéd divulgadas, ya que la invencion se extiende a todas las
estructuras, meétodos y usos que se encuentran dentro del alcance de las
reivindicaciones adjuntas. Los expertos en la materia relevante, que tienen el beneficio
de las ensefianzas de esta descripcién, pueden llevar a cabo una pluralidad de
modificaciones a la invencidén como se describe, se pueden hacer cambios sin salirse
del alcance y el espiritu de la invencion como se define por las reivindicaciones
adjuntas. Ademas, cualquier caracteristica de una modalidad descrita puede ser

aplicable a las otras modalidades aca descritas.
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EIVINDICACIONES

1. Un método para producir un extremo de lata (10) gue tiene una porcién movil
(14) dispuesta por debajo de una pestana (46), el método comprende:

formar un extremo de lata (10) que tiene un panel central (18);

formar una porcién mévil (14) en el panel central (18) que es movil entre una
posicién hacia arriba y una posicién hacia abajo, la porcién mévil (14) inicialmente se
encuentra en su posicion hacia abajo;

restringir una porcién del extremo de lata (10) de modo tal que una porcidn del
panel central (18) que esta adyacente a la porcién movil (14) no se restringe; y

mover, mientras que el extremo de lata (10) es restringido, la porcion mévil (14) a
suU posicion hacia arriba.
2, El método de la reivindicacion 1, que ademas comprende:

unir una pestafia (46) al extremo de -Iata (10), la pestafia (46) tiene una porcidén
de manija (58) que est& ubicada por encima de la porcién mévil (14).
3. El método de 'a reivindicaciéon 1 o 2, en donde el paso de mover incluye mover
una herramienta en contacto con la porcion movil (14) de modo tal que la porcidon movil
(14) se mueve de la posicién hacia abajo a la posicién hacia arriba.
4. El metodo de cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde durante
el paso de restringir, el extremo de lata (10) es restringido entre una herramienta
superior (84) y una herramienta inferior (88), la herramienta inferior (88) tiene una
saliente (122) para entrar en contacto con un respaldo de la porcion movil (14).
5. El método de la reivindicacion 4, en donde la herramienta superior (84) se separa
de la porcién del panel central (18) que es adyacente a la porcion movil (14) a medida
que la porcién mévil (14) es reformada en la posicion hacia arriba.
6. Un método para producir un extremo de lata (10) que tiene una porcion movil
(14) dispuesta debajo de una pestana (46), el método comprende:

formar un extremo de lata (10) que tiene un panel central (18); PH00728
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formar una porcion movil (14) en el panel central (18) que es mévil entre una
posicién hacia arriba y una posicién hacia abajo, la porcion mévil (14) inicialmente se
encuentra en su posicion hacia abajo;

restringir el extremo de lata (10) con una herramienta de restriccion (80), la
herramienta de restriccién (80) comprende una herramienta superior (84) que presiona
contra una superficie superior del panel central (18) y una herramienta inferior (88) que
presiona contra una superficie inferior del panel central (18), en donde la herramienta
superior (84) se separa de una porciéon del panel central (18) que es adyacente a la
porcion movil (14) cuando el extremo de lata (10) es restringido entre las herramientas
superior e inferior (84, 88); y¢

mover, mientras el extremo de lata (10) es restringido, la porcién moévil (14) a su
posicién hacia arriba.
7. El método de cualquiera de las reivindicaciones 4 a 6, en donde (i) el panel
central (18) ademas incluye una porcioén deprimida (62), (ii) la porcion moévil (14) se
forma en la porcién deprimida (62) y (iii) la herramienta superior (84) se separa de la
porcion deprimida (62) a medida que la herramienta superior (84) y la herramienta
inferior (88) restringen el extremo de lata (10).
8. El método de la reivindicacion 7, en donde las herramientas superior e inferior
(84, 88) restringen el extremo de lata (10) al presionar contra una porcion del panel
cenfral (18) que esta radialmente hacia afuera de la porcién deprimida (62).
9. El método de cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde se forma
una marca (34) en el extremo de lata (10) proxima a la periferia del panel central (18)
durante la formacién de la porcién mévil (14), la marca (34) define una porcién de panel
que se puede abrir (38).
10. El métode de cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en donde el
extremo de lata (10) se forma para tener una porcién de pared (26), una cuenta anular

de refuerzo (22) que se extiende radialmente hacia adentro de la porcion de pared (26)
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y el panel central (18) se extiende radiaimente hacia adentro de la cuenta anular de

refuerzo (22).
1. El meétodo de cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que ademas
comprende:

llenar un cuerpo de lata con un producto comestible;

instalar el extremo de lata (10) sobre un cuerpo de lata; y

mover ia porcion mévil (14) de vuelta a la posicién hacia abajo, el movimiento es
en respuesta a la presion negativa interna causada por el enfriamiento del producto
dentro del cuerpo de lata.
12. Una herramienta (80) para restringir y reformar un extremo de lata (10) que tiene
una porcién movil (14) formada en un panel central (18) del extremo de lata (10), la
herramienta (80) comprende:

una herramienta superior (84) que tiene una primera superficie de contacto (94,
98) para entrar en contacto con una superficie superior del panel central (18); y

una herramienta inferior (88) que tiene una saliente (122) y una segunda
superficie de contacto (114, 118) para entrar en contacto con una superficie inferior del
panel central (18);

en donde (i) la primera (94, 98) y la segunda (114, 118) superficies de contacto
presionan contra el panel central (18) para restringir de esta forma el extremo de lata
(10), (i} una porcion del panel central (18) que esta adyacente a la porcién moévil (14)
del panel central (18) se separa de la herramienta superior (84) cuando el extremo de
lata (10) se restringe por las herramientas superior e inferior (84, 88), y (iii) la saliente
(122) entra en contacto con un respaldo de la porcion mévil (14) para mover de esta
forma la porcidn movil (14) de una posicion hacia abajo a una posicién hacia arriba.
13.  La herramienta (80) de Ia reivindicacion 12, en donde (i) el panei central (18) del
extremo de lata (10) incluye una porciéon deprimida (62), (i) la porcion moévil (14) se

forma en la porcion deprimida (62), y (iii) la primer ay segunda superficies de contacto
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presionan contra el panel central (18) radialmente hacia afuera de la porcion deprimida
(62).

14.  La herramienta (80) de la relvindicacién 12 o 13, en donde la herramienta
superior (84) incluye una depresion {102) por encima de la porcion mévil (14) del
extremo de lata (10).

15.  La herramienta (80) de cualquiera de las reivindicaciones 12 a 14, en donde el
extremo de lata (10) se forma para tener una porcion de pared (26), una cuenta anular
de refuerzo (22) que se extiende radialmente hacia adentro de la porcion de pared (26)
y el panel central (18) se extiende radialmente hacia adentro de la cuenta anular de

refuerzo (22).

. g00031



w0 20106/130820 A1 {1090 0010 010 000 A0

(12} INTERNATIONAL APPLICATION PURLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)
(19) World Intellectual Property Organization /G20

Intcrnational Burcau

(43) International Publication Date
18 November 2010 (18.11.2010)

QNWWWWWWMMMWWWMNWWWWWH

(10) International Publication Number

WO 2010/130820 Al

(51

@n

(22

(25
e))
(30)

(in

(T

n
&)

International Patent Classification:
B21D 51/38 (2006.01) B65D 17/28 (2006.01)

Internatinnal Application Number:
PCT/EP2010/056628

International Filing Date:
13 May 2010 (13.05.2010)

Filing Language: English
Publication Language; English
Priority Data;

12/465,894 14 May 2009 (14.05.2009) us

Applicant (for all designated States except LS, US):
CROWN PACKAGING TECHNOLOGY, INC.
[US/US), 11535 S Central Avenue, Alslp, Ilinois
60803-2599 (US).

Applicant (for LS only): CROWN PACKAGING UK
PLC [GB/GB); Downsview Road, Wantage Oxfordshire
0OX12 9BP (GB).

Inventors; and

Inventors/Applicants (for US only): CHORZEMPA,
Henry [US/US], 1000 Walter Street, Lemont, Tlinois
60439 (US). FUNDOM, Danny [US/US]; 616 24th
Street N.'W., Massillon, Ohio 44647 (US). SAUCEDQ,
Alejandro [US/US]; 6133 8.Greenwood Avenue, Unit
2N, Chicago, Nlinois 60637 (US). KIRK, Willtam

(74

(81)

(84)

Pub

[US/US], 8693 Dublin Ridge Circle, N.W., Massilion,
Ohio 44646 (US).

Agent; WILLEAMS, Andrew, Downsview Road, Wan-
tage oxfordshire OX12 9BP (GB).

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of national profection available). AE, AG, AL, AM,
AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY, BZ,
CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DQ,
DZ, EC, EE, EG, ES, FIL, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, L§, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM, PE, PG, H, PL, PT, RO, RS, RU, 8C, 8D,
SE, 8G, SK, SL, 8M, ST, §V, SY, TH, TJ, TM, TN, TR,
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection available): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, 8D, SL, 8Z, TZ, UG,
ZM, ZW), Eurasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ,
TM), European (AL, AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, [E, IS, IT, LT, LU,
LY, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SE, 8L, SK,
SM, TR), OAPI (BF, B, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ,
GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

lished:
with international search report (Art. 21(3))

(54) Title: METHOD OF FORMING A CAN END HAVING A MOVEABLE PORTION

(57) Abstract: A method and tool arc disclosed that are suitable for manufacturing a can end with a tab, the can end having a
moveable portion located beneath the handle of a tab. The moveabie portion is moveable between a first upward position which
provides good stackability of the can ends, to a second downward position which provides crhanced finger access 10 a consumier.

- 800032



a3
BREL T SR

e . SUF'ERI‘NTENDENCIA DE iND
Industria vy Comercio I USTRIA Y CO
e sy T —
‘ . No. 11-147183. -00000.0000
PATENTE DE INVENCION D ~ MODELO DE T“ha- 2011-10-31 1517

. 11 PATENTE(y) o578 2 QIR NUEVASCR
Aot 411 PRESENTACION —'ore. L ASENACIONAL]

. Folios: 32 —
Indicacion que se solicita una patente. TTT——

—

Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona Gue presenta |a solicitud
Descripcion de [a invencion

Dibujos de ser estos pertinentes

BN

Comprobante de pago de las tasas establecidas {De ser el caso formato de descuenion)

Completa I::I Incompleta l:]

-

- . .
PATENTE DEANVENCION PCT MODELG DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decision 486/00, Circular Unica

L_ﬂ indicacion que se soiicita una PCT

Copia de la solicitud en espariol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo
reivindicatorio, resumen)

D Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)
[:J indicacion que se solicita Disefio industrial
D Datos de identificacian del :solicitante o0 de la persona que presenta la solicitud
D Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
disefo

[:I Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa EI Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO | | (Art. 92 Decision 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de identificacion del solicitante o de Ia persona que presenta la solicitud
Representacién grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta l:l

HENRNEN

F102-FOB (2009-11-18)




