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.- Direccidn electrénica : : No. Fax i Nimero telefénico -

3. Datos del apoderado:
JARAMILLO CAMPUZANO, MAURICIO 80.421.942 74.555
Apellidos y Nombre Documento de identificacién Tarjeta profesional
Direccién y domicilio Ciudad
Calle 67 No. 7 - 35, oficina 1204 Bogotd D.C.
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4. - Datos del tramite

Expediente No 11-126285

Correccion:

Aparece

Debe ser

Modificacion:
X

Modificacion al capitulo reivindicatorio.

Atentamente solicito a la Direccién de Nuevas Creaciones gue conforme al articulo 34 de la
Decisidn 486 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena, haga el andlisis de patentabilidad de las
reivindicaciones que se presentan adjuntas a este formulario de modificacién.

Modificacion al capitulo descriptivo.

Modificacion al resumen.

Modificacion a los dibujos.

I Al

Maodificacion al solicitante.

5. Anexos

X Comprobante de pago de la tasa para la presentacién de la correccién y/o modificacion

D Poder, si fuere el caso.

X Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

l’:l fopia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.
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6. Firma K J

Nombre y apellidos ‘MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO

C.C. 80.421.942 de Bogota Tarjeta Profesional: 74.555 del C.S.Jra.
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la homogeneizacidn de

las caracteristicas de combustién total y para la reduccidn

de las emisiones térmicas de NOx de una planta de coquizacidn

de acuerdo con el procedimiento Non-Recovery o con el

procedimiento Heat-Recovery, con multiples hornos (1, 2) que

presentan en cada caso una camara de horno delimitada por

puertas y paredes laterales, para verter el carbdn o una

torta de carbdédn compactada, y wuna camara vacia que se

encuentra por encima de ella, dispositivos de evacuacién (7)

para el gas de escape de la camara vacia, dispositivos de

alimentacién de aire fresco a Jla cémara vacia asi como un

sistema de canales de solera (8, 9) para la conduccidén de gas

de escape o aire de alimentacidén secundario, el cual esta

integrado cuando menos parcialmente en el fondo, debajo de la

camara del horno, caracterizado porque en la evolucidn
continua de la corriente, el gas de escape gque se genera en
el horno (1) se recircula al proceso de combustién del horno

(1), corriente arriba de la cémara del horno, a los canales

descendentes (5) o al sistema de canales de solera (8, 9) en
el horno inferior.
2. El procedimiento de conformidad con la

reivindicacién 1, caracterizado porque la recirculacién del

gas de escape generado en el horno (1) y extraido de la
camara de combustidén, mediante la extraccién del sistema de
canales (7) externo del horno (1) y a través de un ventilador
(14), se realiza a la cémara del horno, los canales

descendentes (5) o al sistema de canales de solera (8, 9) en

el horno inferior y tiene lugar dentro del horno (1).
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3. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque antes de la evacuacion
definitiva del horno (1) en.el canal de solera (9), el gas de
escape se recircula a través de aberturas (10) o canales

(10), corriente arriba a los canales de solera (8).

4. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 3, caracterizado porque la recirculacidn del
gas de escape generado en el horno (1) y extraido de la
camara de coquizacién, se realiza a través de wuna sola
abertura (10) en la pared separadora entre los canales de

solera (8, 9).

5. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 3, caracterizado porque la recirculacidn del
gas de escape generado en el horno (1) y extraido de 1la
cdmara de coquizacidén, se realiza a través de varias
aberturas (10) en la pared separadora entre los canales de

solera (8, 9).

6. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 3, caracterizado porque la recirculacidén del
gas de escape generado en el horno (1) y extraido de 1la
cédmara de coquizacidén, se realiza a través de una o varias
aberturas (10) en la pared separadora entre los canales de
solera (8, 9) y la calibracién de la cantidad se efectua

mediante tacos de corredera, toberas o tubos de Venturi.

7. El procedimiento de conformidad con la

reivindicacién 1, caracterizado porque la recirculacién del
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(1) y extraido de la

gas de escape generado en el horno
se realiza fuera del horno (1).

cédmara de coquizacidn,

de conformidad con la

8. El procedimiento

caracterizado porque la recirculacidn del

5 reivindicacidén 7,
(1) y extraido de 1la

gas de escape generado en el horno

cdmara de coquizacién, se realiza mediante un ventilador (14)
a los canales de solera (8) dispuestos corriente arriba.

10 9. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 7, caracterizado porque la recirculacién del
gas de escape generado en el horno (1) y extraido de la
cémara de coquizacidén, se realiza hacia dentro de los canales
descendentes (5), mediante un ventilador (14).

15

10. El procedimiento de conformidad con la
reivindicacién 7, caracterizado porque la recirculacidn del
gas de escape generado en el horno (1) y extraido de la
cdmara de coquizacidén, se realiza hacia dentro de las

20 aberturas de aire primario de la puerta del horno mediante un
ventilador (14).

11. El procedimiento de conformidad con la

reivindicacién 7, caracterizado porque la recirculacién del

25 gas de escape generado en el horno (1) y extraido de la

se realiza mediante un ventilador (14)

camara de coquizacién,

a las aberturas de aire primario de la bdéveda del horno.

Un horno de coque en una planta de coquizacién
el

12.

30 de acuerdo con el procedimiento Non-Recovery: o con

procedimiento Heat-Recovery, para la produccidén de coque a
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partir de carbén, en el procedimiento de cualquiera de las
reivindicaciones 3 a 5, que comprende:

una camara de horno delimitada por puertas y paredes
laterales, para verter el carbén o una torta de carbdn
compactada, y una cdmara vacia que se encuentra por encima de
ella, y

canales descendentes (9) que forman dispositivos de
evacuacién (7) para el gas de escape de la cémara vacia, y
dispositivos de alimentacién de aire fresco a la camara vacia
asi como,

canales de aire secundarios (6) <con entradas de aire
secundarias (3) y salidas secundarias (4) dirigidas a un
sistema de canales de solera (8, 9) para la conduccidén de gas
de escape o aire de alimentacidén secundario, estando el
sistema integrado en parte o en su totalidad en el fondo,
debajo de la cémara del horno, con una pared separadora entre
los canales de solera (8, 9), caracterizado porque:

se provee una o varias aberturas (10) en la pared separadora

entre los canales de solera. .

13. Un horno de coque en una planta de coquizaciédn
de acuerdo <con el procedimiento Non-Recovery o con el
procedimiento Heat-Recovery, para la produccidén de coque a
partir de carbdn, en el procedimiento de la reivindicacién 6,
caracterizado porque:
las aberturas (10) en la pared separadora entre los canales
de solera (8, 9) se cierran mediante tacos de corredera o la
cantidad de gas de escape se puede calibrar mediante
instalaciones de tacos de corredera, toberas o tubos de

Venturi.
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14. Un horno de coque en una planta de coquizacidn
de acuerdo con el procedimiento Non-Recovery o con el
procedimiento Heat-Recovery, para la produccidon de coque a
partir de carbén, en el procedimiento de cualquiera de las
reivindicaciones 7 a 11, que comprende:
una camara de horno delimitada por puertas y paredes
laterales, para verter el carbén o una torta de carbdn
compactada, y una cédmara vacia que se encuentra por encima de
ella, y
canales descendentes (5) que forman dispositivos de
evacuacién (7) para el gas de escape de la cémara vacia, y
dispositivos de alimentacién de aire fresco a la cémara vacia
asi como,
canales de aire secundarios (6) <con entradas de aire
secundarias (3) y salidas secundarias (4) dirigidas a un
sistema de canales de solera (8, 9) para la conduccidén de gas
de escape o aire de alimentacidén secundario, estando el
sistema integrado en parte o en su totalidad en el fondo,
debajo de la cédmara del horno, con una pared separadora entre
los canales de solera (8, 9), caracterizado porque:
estd provisto un ventilador (14) conectado de tal modo que
los gases de escape extraidos de la cdmara de coquizacién se
pueden transportar a los canales de solera (8, 9) dispuestos
corriente arriba, hacia los canales descendentes (5) o a las
aberturas de aire primario de la puerta o la bdéveda del

horno.
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