re

Acciones Judiclales —Adminisirativas

A%

Marcas - Pateries Bogotd D.C. - Colombia
9. [isenos Awda. 22 Park Way No. 37 - 31 O1, 202
Comerciaies - Enseflas Tels. (571) 2444006 — 3600824
Wlmﬁm wumu No. 8207
on : melawol@imosslnaico
mmsmmm\nm-lca

Darecho Comercial ~ industrial HE B B B SUPERTHDUSTRIR Y CIRERCIDICPERY
Asssaria — Cortratos — Otroa Radicavion : 84839390 CODMEEY Folios: 91
Corresponsalia a Mvel Mundial Mario Delgado Echeverry @ ;.u, wea): 2560624 11:0:3
Tranite 3 011 ICT-PATEMT 373 FROE WAC1 309 CONPLEREN
Abogados Consultores — Marcas Depeadeoeiar 2028 DIVISION DE MEWS (REQCTINER '
SENOR

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE SIGNOS DISTINTIVOS Fecha 68003 20044082 T3 Folloss 31
E. S. D. Todte ) o1 per-parer
. )
& 22 DIVISION ¢ Ilm}jﬂ CREALTONEY
REF: Expediante No. 04-39399
PATENTE PCT: TROOUEL EXTRUSOR CON RECIPIENTE ADITIVO

Solicitante FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC.
Domicilio 7701 Legacy Drive, Plano, Texas 75024-4099, USA.
Inventores 1) LEWIS CONRAD SELLER

2) JORGE C. MORALES ALVAREZ

3) EDWARD LEON OULLETTE

4) V.N. MOHAN RAO

5) VANESA SUZANNE TERRY

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, Abogado, mayor y vecino de Bogotd, e identificado
oon Cédula de Ciudadania No. 19.270.955 de Bogotd y Tarjeta Profesional de Abogado No.
43.308 del Consejo Superior de la Judicatura, por medio del presente memorial manifiesto y
adjunto a su Digno Despacho lo siguiente:

La solicitud de Patente PCT, de la referencia, fue radicada ante su Digno Despacho, el 29 de Abril
de 2.004.

Debido a que la Sodedad RECOT, INC., cambio su nombre por FRITO-LAY NORTH AMERICA INC,,
domiclliada en 7701 Legacy Drive, Plano, Texas 75024-4099, USA, adjunto lo sigulente:;

1 Formulario de modificacién de cambio de nombre y direccidn de la socledad solicitante.

2. Documento de cambio de nombre de la Sociedad (en Inglés y su respectiva traduccién
ofidal al espaiiol).

3." Poder debidamente otorgado por THOMAS P. SCHUR, en Representacidn de la
Sociedad FRITO-LAY NORTH AMERICA INC. (en inglés y su respectiva traduccién ofidial
al espanol). Documento que se encuentra debidamente legalizado mediante apostilla
(segun la Convencién de la Haya, por lo que la traducddn del mismo se encuentra
legalizada hasta por el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia).

4, Recibo No. 04-44,255, por $87,000.00 por los costos legales "de la presente
modificacién,

5. Copla certificada del documento de prioridad. (en Inglés y su respectiva traduccién
ofidal al espafiol).

(.
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Marcas - Paiaries Bogotd D.C. - Colombla
wgm Avda. 22 Park Way No. 37 - 31 OL. 202

bres Comerciales — Ensafias Toln. (571) 2444008 — 3600824
Propledad Inslectus) Fax (571) 2442498 A.A, No. 6207
Ragistros an of Exterior E-mal: moelavwol@Imosal.petco
Registros Sanitarion INVIMA — ICA

Acclones Judiciales ~Adminisirativaa

Derscho Comarclal ~ Induatrial H B B

Asssoria - Coriratos — Otros .

Corresponsalia a Nivel Munlal Mario Dolgado Echeverry e Hijos Ltda. Membroa ACPI - ASIP! - AIPP|

Abogadoa Consultores — Marcas y Patentes

6. Documento de notificacién del Registro de un cambio de nombre y direccién de RECOT
INC por FRITO-LAY NORTH AMERICA INC., radicado ante la Oficina Internacional
(documento en Inglés y su respectiva traduccidn oficlal al espaiiol)

Por lo tanto, comedidamente solicito a su Despacho, tener en cuenta el presente memoral y la
modificacién solicitada.
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POWER OF ATTORNEY

The undersigned Thomas P. Schur, Assistant Secretary of Frito-Lay North America, Inc.,
citizen, adult and living in Dallas, Texas in my position of legal Representative of the
company Frito-Lay North America, Inc., with headquarters at 7701 Legacy Drive, Plano, Texas
75024-4099, USA, grant ample an sufficient power of attomey to: JAIME EDUARDO
DELGADO VILLEGAS and/or CLEMENCIA DELGADO VILLEGAS, attorneys, adults,
residing in Bogotd (Colombia), so that on our behalf and representation, carry out before your
office all types of errands an especial procedures for the registration and renewal of all kinds of
Product and Service trademarks, deposits of name and commercial logotype, industrial
models and drawings, invention patents, an to be responsible as general attorneys, for the
supervision of all matters related to industrial property, being empowered to present
and withdraw objections, to present appeals, to request testimonies, to receive
documents, to pay legal fees, to approve exploitations, to agree on transactions on
trademark agreements with third parties of legal entities, to abandon action, to substitute and
to carry out all the necessary actions before any administrative authority of the
aforementioned purposes' in the event that such procedures shall be transferred unto a
judicial field, the legal representatives are authorized to act as plaintiff or defendant before
the competent authorities, having &n ample power to settle, to submit to arbitration, to waive,
to present appeals and all other necessary special faculties.

For that purpose, we present this power as public deed before a Notary and we
subscribe it before the Colombian Consul in this city.

1 kindly request to the Superintendent of Industry and Trade and to Head of
Division, to grant ample powers to our attorneys, who shall be able to exercise the functions
independently or collectively.

Invention: ExtruderDie With Additive Reservoir

The present power of attorney revokes and cancels any other previous powers of attomey
given by the Company in the territory of the Colombian Republic relating to the above-
referenced invention.

Sincerely,

Thomas P. Schur, Assistant Secretary
of Frito-Lay North America, Inc.

This power should be authenticated by Apostille. Please submit to a public deed by public
notary.

CFLAY.00043LA -1-
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Notarial Certificate:

The undersigned Notary Public certifies that the preceding signature reading THOMAS
P. SCHUR is authentic; that signer is the Assistant Secretary of Frito-Lay North America, Inc.,
and that he is empowered to grant this power, and that said Company exists and is duly
organized in accordance with the laws of the State of Delaware, United States.

All the foregoing facts are known to the Notary due to his having examined the
respective documents to which he, the Notary, attests.

Granted gpsbaigped, at Plano, Texas, on the 30 day of March, 2004.

Notary Public.

of Texas, County of Collin

{SEAL]
Atentamente se dirige a Usted ciudadano mayor y vecinode _ para manifestarle que en mi condicién de
Representante legal de la fima _____ domiciliada en , conficro pods poder general, amplio y suficicnte a los Dres.

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, ylo CLEMENCIA DELGADO VILLEGAS, Abogados, mayores y
vecinos de Bogotd, D.C. (Colombia), para que en nuecstro nombre y representacién adelanten ante Ustedes toda clase de
diligencias y procedimientos especiales pam el Registro y Renovecidn cn su Despacho, de toda clase de Marcas de
Producto y Servicio, Depdsitos dc Nombre y Ensefia Comercial, Modelos Industriales y Patentes de Invencién y atiendan
como Apodcrados generales la vigilancia de todo lo refcrente a 1a Propiedad Industriel, quedando facultados para presentar
y retirar Oposiciones, interponer recursos, solicitar testimonios, recibir documentos, cancelar costos legales, probar
cxplotacioncs, aceptar transaccioncs, tlcgar a acucrdos marcarios con terceras personas o cntidades jurfdicas, desistir, sustituiry
hacer cuanto fuere necesario ante cualquier autorided administrativa para los fince wrriba indicados; y en caso de que el
procedimiento debiera pasar a conocimiento judicial, quedan facultados pam actusr como demendantes o demandados ante
los Jueccs que scan competentes, con poder amplio, pudicndo transar, someter a érbitrog, desistir, interponer recursos y con
todas las demds facultades especiales que fueren necesarias,

. Con éste objeto, reducimos éste Mandato a Escritura Pidblica ante Notario y autenticamos ante el Cénsul de Colombia
en ésta Ciudad. Ruego sl Sr. Supcrintendente de Industria y Comercio y al Sr. Jefe de la Divisidn, le confieran personeria
suficiente a nuestros Apoderados quiencs podréin obrar en forma conjunta o independiente.

El prescnte poder revoca y cancela cuantos poderes se hubieren otorgado por Ia Compafifa con anterioridad a esta fecha
ecn el territorio de la Repiiblica de Colombia relecionada con la invencién de la referencia,

Atcntamente,

CC.

Este Poder debe ser refrendado hasta por el Consulado de Colombia. Art 259 C.P.C.
Favor reducir a Escritura Piblica ante Notario

El infrascrito Notario Piblico certifica que 1a firma que antecede y dice cs auténtica: que el firmante ex
de que tiene faculad parm otorgar este poder y que dicha compadfa existe y estd debidamente
orgenizada de conformidad con las Leyes de
Todos los hechos anteriores leeonlnnporhlhermmmldololdnmmnmsmpecnmydemdoellndnﬁ.
Dado y firmado en el de de 2.0

Notario Piblico.
CFLAY.00043LA 2- (-\(




The Stute of Texas

Secretary of State
APOSTILLE
{Convention de La Haye du 5 Octobre 1961)

1. Country: United States of America

This public document

2. has been signed by CYNTHIA L HUDDLESTON

3. acting in the capacity of Notary Public, State of Texas

4. and bears the seal/stamp of CYNTHIA L HUDDLESTON, Notary Public,

State of Texas, Commission Expires: 10-22-05

CERTIFIED

5. at Austin, Texas ) 6. on April 8, 2004
7. by the Secretary of State of Texas

8. Certificate No. N-399175
9. Seal 10. Signature:

(e

Geoffrey S. Connor
Secretary of Stale

ST/elk S
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CFLAY .00043LA
PODER

Atentamente pe dirige a Usted Thomas P. Schur, Secretario
AdJunto de Frito-Lay North America., Ino., oiudadanc mayor y
vecino de Dallas. Texas pera manifestarle que en mi condioidn
de Repreeentante legal de la firma Frito-Lay North Amerioa,
Inoc.. domiciliada en 7701 Legacy Drive, Plano, Texas 75024-
4099, Estados Unidos, oonfiero poder general, smplio ¥
sufiolente a los Doctores JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, y/o
CLEMERCIA DELGADO VILLEGAS., Abogadoe, mayores y veoinos de
Bogotd. D.C. (Colombis), pars que en nuestro nombre vy
representacién adelanten ante Ustedes toda clase de
diligencias y procedimientoe especiales para el Regietro y
Renovacién en su Despacho, de toda olase de Marcas de
Producto y Berviclo, Depéeitos de NHombre y Ensefia Comercial,
Modelos Industriales y Patentes de Invencién y atliendan como
Apoderados generales la vigilancia de todo lo referente a la
Propiedad Industrial, quedando faoultados para presentar y
retirar Opoeloiones. interponer recursos, 8ollioitar
testimonios. recibir documentos, ocancelar ocostoes legales,
probar explotaciones. aceptar <transacoiones, llegar a
acuerdos maroarios con terceras personas o entidades
Juridioas. desistir. sustitulr y hacer cuantc fuere necesario
anta cualquier autoridad administrativa para los fines arriba
indicados: y en ceso de gque el procedimiento debliera pasar a
conocimient Judicial, quedan facultados para actuar como é\

Q4bRL HADID
TRaA
OFICIAL
BEBOLUCION 3994 pg woy, 29.09
MINISTERIO D& JUSTICIA

demandantes demandad ® ante los Jueces ‘éa



ompetentes. oon poder amplio. pudiendo transar, someter a
drbitros. desistir. interponer recursos y oon todas las demés
facultades especiales que fueren neoesarias.

Con éste objeto. reducimos éste Mandato a Escritura Piablica
ante Notario ¥ autenticamos ante el Cénsul de Colombia en
ésta Ciuded. Rusgo al Sr. Superintendente de Industria y

Comeroio y al 8r. Jefe de la Divisién, le oonfieran

personeria suficientes a nuestros Apoderados gquienes podrén

brar en forma conjunta o independiente.

El presente poder revooa y cocancela ouantos pyodesrss as
hubieren otorgado por la Compafiia oon anterioridad a esta
feocha en el territorio de la Repdblioca de Colombia.

Atentamente. EFlrmado nor: Thomas P. Sobur
Seoretario AdJunto de Frito-Lay Morth America, Ino.

Este poder debe ser legalizado con Apostille. Favor reducir a
Esoritura Piblica ante Notario

Certifionoifn Hotarial:

El infrascrito Notario PGblico certifica que la firma que
antecede y dice THOMAS P. BCHUR es auténtioa: qus el firmante
ee SECRETARIO ADJUNTO de FRITO-LAY NORTH AMERICA., INC., que
tiene facultad para otorgar este poder y que dioha compafiia
existe vy esti debidamente organizada de oonformidad oon las
Leyss del Estado de Delaware, Estados Unidos.

TRADY R TOFICIAL

. " @

7

RESOLUCION 599 DE NOV. 39-03
MINISTERIO DB JUSTICIA
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Todos los heochos antsriores le onstan por haber examinado
los dooumentos reepeotivos y de todo ello da £6.
Dado v firmado en Plano, Texas, & los 30 diss del mes de

Marzo de 2004.

Firmado y Ballado por: Notaric Pdblico
Estado de Texas, Condado de Collin
CYNTHUA L. HUDDLESTON

Fecha de Vencimiento: 10-22-2005

Gnnmlé!}?“ﬁaom

TRADOR OFICIAL

RESOLUCION 399¢ DR NOV. 29-10
MINISTERIO DR JUSTICIA



ESTADO DE TEXAS
Secretario de Estado
APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 Octobre 1861)

1. Pafe: Estados Unidos de Amérioca

El presente dooumento piblico... ~

2. ha sido firmado por CINTHIA L. HUDDLESTON ,

3. en su oondicién de _Notario Publico, Estada de Taxas,

4. lleva el seollo/estampilla de _CYNTHIA 1. BINDILESTON,

5. en _Austin. Taxan

8. el . din B da Abril dal 2004

7. por el Bacretaric de Eatado de Taxag
B. Certificado No. H-38817%8

9. Sello 10. Firma:

Geoffrey 8. Conmor
Secretario de Estado

La anterior es Traduoccién Oficial de un dooumento presentado
riginalmente en inglés. Esta traduccién fue realizada por
GABRIEL RUEDA CHADID (Traductor Oficial). Resolucién 58968 del

Minjusticia. por lo cual sstampo mi Sello y Firmo.
Bogotéd D.C.
@4BRIN, RULparCHADID

TRADVETOR OFICIAL
RRSOLUCION 3094 DR NOV. 39-09
MINISTZRIO DE JUSTICIA
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office
April 05, 2004

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111.

APPLICATION NUMBER: 10/047,503
FILING DATE: October 29, 2001

By Authority of the
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS
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Docket No. CFLAY.00043

APPLICATION FOR
UNITED STATES LETTERS PATENT

FOR
EXTRUDER DIE WITH ADDITIVE RESERVOIR

BY:

Lew Keller, Jorge Morules, Ed Quellette, Mohan Rao, and Vanessa Terry

Certificate of Malling

I hereby certify that the encloged Application is being deposited with the United States
Postal Service via Express Mail service, as Expreas Mail No. EL 750735335 US in an eavelope
addressed to: Box Patent Application, Assistant issioner for Patents, Washington, D.C.

20231, on October 29, 2001. , .
| Nm}\kf"JC ﬂm\'ﬂ'n&g.-

Rhonda K. McGee

/T

— Copy provided by USPTO from the PACR image Databass on 040272004
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Docket No. CFLAY.00043

BACKGROUND OF THE INVENTION

1. Technical Fleld:

‘The present invention generally relates to an apparatus and method for adding a
fluid additive into an extrudable food mass, and more particularly, to an improved
extruder die assembly and method for using same to impart a distinct colored and/or
flavored pattern into an extrudable food mass during extrusion.

2, Description of the Related Art:

The use of extrusion devices is prevalent in a number of industries, especially the food
industry. Utilized to produce s variety of products such as ready-to-cat (R-T-E) cereals,
snack foods and confections, extrusion remaing prominent among food processes because
of its versatility and efficiency.

Food processes utilizing extrusion devices typically include an edible substance
such as dough which is introduced into a device and conveyed via & screw pump to an
inlet where the substance is forced through en extruder die. The extruder dic may
perform a variety of functions: it may form or shape the extrudate; it may divide the
extrudate into a multiple extrudates; it may inject an additive substance into the extrudate;
and it may compress and reduce the cross-sectional area of the extrudate. Examples of
devices used for extrusion of food products are illustrated in U.S. Patents Nos. 2,858,217;
3,314,381; and 5,639,485. While extrusion dies have evolved over the years, the method
by which an additive substance is supplied and injected into the extrudate has remained
casentially unchanged.

For Example, in U.S. Patent No. 2,858,217 to Benson, the introduction of coloring

_ matter, such as a colored liquid dye, is accomplished via a series of apertures 40, 42, 44

disposed in the bridging strips 32, 34, 36 and supplied by horizontal passages 52, 54, 55
which are in fluid communication with the dye reservoir 46. The supplying of the liquid
dye from the dye reservoir 46 to series of apertures 40, 42, 48 is by means of gravitational
force. According to the Benson "217 device, dough material 18 is extruded through a

/

Copy provided by USPTO from the PACH inage Database on 04/02/2004
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divider block 22 which forces the dough material 18 to divide or spread around the
bridging strips 32, 34, 38 so that voids 38 are formed into which the coloring matter is
introduced via the series of apertures 40, 42, 44.

Similarly, in U.S. Patent No. 3,314,381 to Fries ¢ al., the fluid injection assembly

which includes a bore 37 through which pressurized injection fluid is supplied from a
source 25 to a phumality of longitudinally spaced bores 39 into a distributing channel 38.
The fluid along the length of channel 38 is injected into the passing dough as a
substantially longitudinally contimzous spiml band extending from substantially the
central axis of the dough to cither the outer face of the dough or a point short thereof
However, the Fries et al 381 device is primarily adapted to relatively low pressure
comestible extrusions.

Finally, U.S. Patent 5,639,485 to Weinstein ef 2. and its related patents, disclose
a method and apparatus for adding additives in flowing dough to make complexly
pattemed multicolored extrudates. The Weinstein et al. 485 invention and its progey all
disclose a high pressure extrusion device comprising an extruder die insert 20 which
includes means for imparting at least one interstitial gap in the flowing dough by means
of a plurality of dividing passageways (e.g., 44, 45, 46 ) formed by die dividing members
47. An additive (e.g., & food color or a second colored dough) may be injected via a
phlurality or array of evenly spaced food color injection ports 48 formed on the
downstream side of die dividing member 47. The injection ports 48 are in fluid
communication with a pressurized color supply 18 by means of a supply ports 52, 54, 58
and supply passageway 50. The color fluid tends to fill the interstitial gaps in the flowing
dough between passagewanys (e.g., 44, 45, 46 ) formed by and behind the die dividing
members 47 to create a line in the shape of dividing members 47 in the extruded dough.
The die insert 20 also includes notches 57 which are used to isolate the color fluid
injected into the interstitial gap from spreading to the interior surface wall of die insert 20
thereby reducing if not eliminating the leakage on color fluid onto the outside of the
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extruded dough. Additionally, the die insert 20 can further include a means for sealing
(eg., “O” rings 60 and 62 as depicted) the color fluid supply reservoir 58 against
premature admixture with dough.

In addition to the die insert element, the Weinstein e al. '485 invention also
comprises a reducing passagewny 25 whereby the extrudate’s cross-sectional area is
significantly reduced. At high operating pressures, the convergence of the passageway 25
inherently creates a significant back pressure on the downstream side of the extruder die
insert 20 which, in turn, can contribute to and promote the clogging of the individnal
injection ports 48. Moreover, the utilization of notches 57, sealing means 60, 62 and
multiple enclosed injection ports 48 further complicates the design of the die insert
making it harder to clean and maintain. Finally, injecting color fluid at discrete locations
into downstream voids or interstitial geps to disperse the fluid in a generully uniform
manner requires precise controi of flow rates, internal pressures, and viscosity of the
extrudate and various additives, Furthermore, the design of each die insert 20 is limited
to the physical constraints imposed by the previously mentioned design clements.

What i3 needed is an extruder die capable of operating at a variety of opersting
pressures which has improved seal characteristics and is simpler and easier to maintain
and whose injection mechanism is leas prone to clogging and blockages.

Copy provided by USPTO from the PACR image Dutahase on 04/02/2004
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SUMMARY OF THE INVENTION

The present invention overcomes many of the shortcomings inherent in previous
methods and systems addressing extruder dic assemblics. The present invention
comprises an improved extruder die assembly and method for using same to impart a
distinct colored and/or flavored patter into an extrudable food mass during the extrusion
process.

In one embodiment, the systern comprises an extruder die assembly and method
for using same which includes a forming section and a0 injection section fabricated as a
matching set. When properly aligned and coupled, the matching set forms s peripheral
reservoir manifold, internal to the die assembly, through which a fluid additive may be
supplied via a supply port to at least one and more preferably a plurality of capillary
chammels which in turm impert a distinct cross-sectional design into a flowing mass of a
first extrudate.

In another embodiment, the system and method for using the present invention
includes partitioning the intemal peripheral reservoir manifold so that a plumlity of
supply ports may be used to allow different colors and/or flavors to be injectod at
different locations in the distinct cross-sectional design.

In another embodiment, the system and method for using same utilizes multiple
matched sets of forming sections and injection sections in tandem to impart mmitiple
pattern designs into an extrodable food mass.

In another embodiment, the system and method for using same utilizes multiple
matched sets of forming sections and injection sections in tandem to impart multiple
pattern designs of differing colors and/or flavors into an extrudable food mass.

~ In another embodiment, the system and method for using same utilizes a
converging nozzle to decrease the extrudate’s cross-sectional arca while maintaining the

Thus, in sccordance with one feature of the invention, the present invention is
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comprised of an extruder dic assembly capable of operating at a variety of operating

 pressures which has improved seal characteristics and is simpler and easier to maintain.

Moreover, the performance of the extruder die assembly of the present invention is more
stable in that surging of the fluid additive is inhibited thereby resulting in a continuous
well defined pattern being injected into the extrudable food mass.

In accordance with another feature of the invention, the present invention is
comprised of an extruder dic assembly whose injection mechanism is less prone to
clogging and blockages. The system of the present invention allows the flow of the
extrudable food mass to be momentarily halted without permanently plugging the supply

passagcways or injection section(s).

Copy provided by UBPTO from the PACH tmage Database on 04/02/2004
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BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The novel features believed characteristic of the invention are set forth in the
appended claims. The inveation itself, however, as well as a preferred mode of use,
further objectives and advantages thereof, will best be understood by reference to the
following detailed description of an illustrative embodiment when read in conjunction
with the accompanying drawings, wherein:

Figure 1a is a cut-awsy perspective view of the extruder die assembly of

the present invention;

Figure 1b is a cut-awsy exploded perspective view of the extruder die

assembly of the present invention;

Figure 2a is an overhead view of the forming section of the extruder die
assembly of the present invention;

Figure 2b is a cut-away perspective view of the forming section of the
extruder die assembly of the present invention;

Figure 3a is an overhead view of the injection section of the extruder die
assembly of the present invention; and

Figure 3b is 8 cut-away perspective view of the injection section of the
extruder die assembly of the present invention.

Where used in the various figures of the drawing, the same numerals designate the
same or similar parts. Furthermore, when the terms “top,” “bottom,” “first,” “second,”
“upper,” “lowes,” “height,” “width,” “length,” “end,” “side,” “borizontal,” “vertical,” and
similar terms are used herein, it should be understood that these terms have reference only
to the structure shown in the drawing and are utilized only to facilitate describing the
+ venti
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DETAILED DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

An extruder dic assembly, generally indicated by reference character 100 in

Figures 1a and 1b, inclodes a forming section 200, an injection section 300, and a nozzle

section 400. The three sections comprising the die assembly 100 are coaxially aligned and
5 interlocking. Additionally, means for coupling the forming section 200 to the injection
section 300 are also included.

The extruder die assembly 100 is designed for adaptation to a wide variety of
commercial-grade extrusion devices common in the food industry. The extruder die
assembly 100 is inserted into an appropriate compartment within an extrusion device (not
shown) such that a first extrudate (e.g., a paste or a cercal dough) is directed down a
coaxially aligned passagewsy 210 within the forming section 200 and combined with 2
fluid additive (e.g., a food coloring dye or a flowable colored and/or flavored food
material) in the injection section 300 via supply port 30 end anmular reservoir R,
whereupon the resulting food mass is compressed through a converging nozzle bore 420
in the nozzle section 400 to produce an extruded food product containing a distinct
colored and/or flavored pattern.

While the embodiment illustrated is shown as being generally cylindrical in shape,
the exterior housing of the dic assembly 100 may be of any shape necessary for adaptation
to commercial-grade extrusion devices common in the food industry. Similarly, while
passageway 210 and bore 420 are depicted as having a circular cross sectional ares, in
other embodiments, passageway 210 and bore 420 can be fabricated with a more complex
peripheral configuration to define or define in part the exterior shape or configuration of
the finished piece, including both regular shapes (e.g-, stars, rings, geometric shapes) as
well as irregular shapes (e.g., animals, vegetables, objects such as trees, cars, efc.).

25 Referring to the figures, and in particular Figures Za and 2b, the forming section
200 is a ganersily tubnlar flange element having a central bore defining a passageway 210.
The inlet 212 of the passageway 210 is adapted to receive a conduit (not shown) supplying
a pressurized first extrudate from an extrusion device (not shown). A plunlity of

FOHBO0FLEQSLHODE
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counter-sunk coupling holes 202, equally spaced around the periphery of the entrance face
204 of forming section 200, are provided for receiving screws (not shown) for removably
coupling the forming section 200 to threaded holes 302 in the injection section 300. An
alignment hole 208 extends through the forming section 200 in parailel alignment with the
passageway 210 to reccive an alignment knob 308 on the entrance face 304 of the injection
section 300. When properly seated into the alignment hole 206, the alignment knob 308
ensures that the axial angular alignment of the injection section 300 in relation to the
forming section 200 is correct.

The outlet portion of the passagewny 210 includes a forming die element 220
which divides the flow of the first extrudate into at loast two, and more preferably a
plurality of adjacent flowing extrudate passagewuys such as passageways 8§ respectively
formed by forming die element 220.

The forming section and injection section are fabricated as a matching set. In
general, the outlet portion of the forming section is designed to mate and seal with the
inlet portion of the injection section. In one embodiment, an inner peripheral rim formed
in the outlet portion of the forming section is specifically designed to alidably couple and
align with a central bore in the inlet portion of the injection section. The inner peripheral
rim is defined by a peripherzl notch formed in the cutlet face of the forming section. The
peripheral notch is characterized by a peripheral rim wall which is parallel with and

_ generally equidistant from the outer periphery of the central passageway. The inmer

peripheral rim includes a peripheral groove with a semicircular cross-section. A
matching peripheral groove with s semicircular cross-section is formed in the base of the
central bore of the inlet portion of the injection section such that when the forming
section and injection section are slidably coupled and aligned, an internal peripheral
reservoir manifold with a circular cross-section is formed.

Thus, as shown in the figures, and in particular Figures 2b, 3a, and 3b, when the
present invention is realized in an embodiment having a generally circular cross section,
the ioner peripheral rim formed in the outlet portion of the forming section 200 is an

it
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annular rim defined by an annular notch, characterized by the annular rim wall 242 and
the anmular outer ring seal face 240, around the outer periphery of the outlet face of the
forming section 200. The annular rim in the outlet portion of the forming section 200
slidably fits into a central bore in the inlet portion of the injection section 300 defined by
the annular bore wall 308 such that the forming section’s annular outer ring seal face 240
scats and seals with the injection section’s anmular outer seal face 304, the forming
section’s intermediate annular seal face 244 seats and scals with the injection section’s
anmlar intermediate ring seal face 310, and the forming section’s inner anmular seal face
248 and the exit fice 248 of the forming die element 220 seat and scal with the entrance
face 322 of the injection section’s co-injection die insert 320. Moreover, the matching
anmular peripheral grooves 230 and 330 form an annular internal peripheral reservoir
manifold R into which a fluid additive may be supplied. When properly aligned and
coupled, the respective anmular seals between the forming section 200 and the matching
injection gection 300 effectively scal and isolate the fluid additive supplied to the
reservoir manifold R from inadvertent leakage to the upstream side of the forming die
element 220 and the outer periphery of the extruder die assembly 100.

‘The injection section 300 includes a co-injection die insert 320 which has profile
such that when properly aligned with the forming die element 220, passageways a'-g' are
respectively adjoined with passageways a-g formed by forming die clement 220. When
properly aligned and coupled, the geal between the exit face 248 of the forming dic
clement 220 and the entrance face 322 of the injection section’s co-injection die insert 320
engures that the respective adjacently flowing extrudate passageways are unobstructed
and contiguous end that the fluid additive contained in the reservoir manifold R does not
inadvertently leak to the upstream side of the forming die element 220.

The co-injection dic insert 320 includes at least onc end more preferably a
plurality of capillery channels 352 in the space between the plurality of passageways. The
capillary chennels 352 are fluidly connected to the reservoir manifold R via channel ports
350. The reservoir manifold R is fluidly comnected to & pressurized source of fluid

P
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" additive (not shown) via supply port 349.

When properly aligned and coupled, the seal between the exit face 248 of the
forming die element 220 and the entrance faco 322 of the injection section’s co-injection
dic insert 320 ensures that the pressurized fluid additive supplied to the annular internal
peripheral reservoir manifold R continually charges the capillary channels 352 via channel
porta 350 whereupon each capillary channel 352 emits at its downstream exit face a
continuous discharge of fluid additive in the general cross-sectional shape of the capillary
channel 352 resulting in a continuous band of fluid additive being injected into the
transient clefts formed in the first extrudate as it exits the adjacent flowing extrudate
passagewsnys such as passageways 8+'. Upon exiting from the individual adjacent
flowing extrudate passageways (e.g., paisageways &'-g), the individual adjacently flowing
columns of first extrudate coalesce to enclose the injected bands of fluid additive within a
single flow mass thereby imparting a distinct colored and/or flavored pattern into the food
mass.

In an slternative embodiment of the present invention, the injection soction 300
may include multiple supply ports 340 fluidly connected to separate pressurized sources
of fluid additive. In such an embodiment, the annular internal peripheral reservoir
manifold R may be divided into multiple segregated quadrants fluidly connecting
individual pressurized sources of fluid additive to specific capillary channels 352 sllowing
a distinct pattern of multiple colors and/or flavors to be imparted into the food mass.

In one embodiment of the present invention, the exit face of the injection section
300 is generally designed to mate and seal with the inlet face of the nozzle section 400.
With the exception of the co-injection die insert 320, the inlet face of the nozzle section
400 is essentially a mirror image of the exit fice of the injection section 300. In general,
tho nozzle section 400 includes an inlet with a periphery matching the periphery of the
forming section’s passageway. The nozzle section forther includes a passageway
coaxially aligned with the forming section’s passageway which converges to an outlet.
As the passageway converges, the passagewny’s croas-sections! decreases while its aspect

11

(31

Topy provided by USPTO from the PACH image Database on 04/02/2004

—



EOSZHhOOTS

N FTOB20T

-
-
L¥ ]

Docket No. CFLAY.00043

ratio is generally maintained. Thus as shown in the figures, and in particular Figures 1b
and 3b, when the present invention is realized in an embodiment having a generally
circular croas section, the nozzle section 400 includes an inlet 410 with an inner annular
periphery which matches the periphery of the forming section’s passageway 210. The
nozzle section further includes a passagewny 420 coaxially aligned with the forming
section’s passageway 210 which converges to an outlet 430.

+ In an actual embodiment having a circular cross section as illustrated in Figure
1b, the diametor of passagewny 420 is reduced from 0.664 inches at inlet 410 to 0332
inches at outlet 430. In another such embodiment, the diameter of passagcway 420 is
further reduced from 0.664 inches at inlet 410 to 0.153 inches at outlet 430.

Alternatively, in another embodiment of the present invention, multiple sets of
matching forming/injection sections may be adjoined in a tandem or serios arrangement.
In such an embodiment, the inlet face of a second set’s forming section is designed to
mate and seal with the exit face of a first set’s injection section. Amanging multiple sets
of matching forming/injection sections in tandem allows multiple pattern designs of
differing colors and/or flavors to be imparted into an extrudable food mass.

It will now be evident to those skilled in the art that there has been described
herein an improved extruder die apparatus and method for imparting a distinct colored
and/or flavored pattern into an extrudable food mass during extrusion. Although the
invention hereof has been described by way of a preferred embodiment, it will be evident
that other adaptations and modifications can be employed without departing from the
spirit and scope thereof For example, multiple extrusion die assemblies may be utilized
in a parallel arrangement by a single extruder device. The terms and expreasions
employed herein have been used as terms of description and not of limitation; and thus,
there is no intent of excluding equivalents, but on the contrary it is intended to cover any
and all equivulents that may be employed without departing from the spirit and scope of
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CLAIMS:
What is claimed is:
1.  An extruder die assembly for imparting a distinct pattem into an extrudable food
mass during extrusion, comprising:
(a) a forming section comprising,
() an entrance face having an inlet,
(ii) acentral passagewny extending from ths inlet to an outlet,
(iii) a forming die element traversing the central passageway, and
(iv) an exit face having a first peripheral groove which circumscribes the
outlet;
(b) an injection section comprising,
(0 anentrance face having a second peripheml groove circumscribing a co-
injoction die insert;
(1)  said co-injection dic insert having st lcast ane capillary channel in
fiuid communication with the second peripheral groove,
(a) wherein said capillery channel includes an upstream
discharge and & downstream discharge,
(ii) a supply port fluidly connecting the second peripheral groove to s fluid
additive source; and
(c) means for coupling and sealing the exit face of the forming section to the
entrance face of the injection section thereby positioning and aligning:
(@)  the first and second peripheral grooves so as to form and isolate a

13
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peripheral reservoir manifold therebetween,
(i) the forming die element and the co-injection die insert so as to seal the
upstream discharge of the capillary channel.

2. The extruder die assembly of Claim 1 further comprising in interlocking, coexially
aligned combination:
(d) = nozzle section comprising
(i) anentrance face having an inlet,
(i) = converging passageway, and
(iif) anoutlet

3. The extruder dic assembly of Claim 1, wherein the firt and second peripheral
grooves further include a plurality of partitioning walls which when propesly
aligned divide the peripheral reservoir manifold into a plurality of peripheral
reservoir manifold spaces, and wherein element (b)(ii) comprises a plurality of
scparats supply ports each fluidly connecting one of the plurality of reservoir
manifald spaces in the second peripheral groove to one of a phurality of fluid

additive sources.

4. The extruder die assembly of Claim 2, wherein the cross sectional area of the
converging passageway is reduced by a factor not greater than 20:1 between the
inlet snd the outlet of the nozzle section.

14
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The extruder die assembly of Claim 4, wherein the cross sectionsal area of the
converging passageway is reduced by a factor greater than 4:1 between the inlet and
the outlet of the nozzle section.

15
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An extruder die assembly for imparting a distinct pattern into an extrudable food
mass during extrusion, comprising, in interlocking, coaxially aligned combination:
(a) aplurality of matched sets in tandem alignment, each set comprising
(i) a forming section comprising,
(1) an entrance face having an injet,
(2) acentral passagewsy extending from the inlet to an outlet,
(3) aforming die cloment traversing the central passagewsy, and
(4) an cxit face having a first peripheral groove which circumscribes the
cutlet;
(ii) an injection section comprising,
(1) en entrance face having a second peripheral groove circumscribing &
co-injection dio inser
(a) said co-injection die insert having at least one capillary
channel in fluid communication with the second peripheral
groove,
() wherein said capillary channel includes an upstream
discharge and a downstream dischaxrge,
(2) asupply port fluidly connecting the second peripheral groove to a
first fluid additive source; and
(iif) means for coupling and sealing the exit face of the forming section to the
entrance face of the injection section thereby positioning and aligning:
(1) the first and second peripheral grooves so as to form and isolate a
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(2) the forming die element and the co-injection die insert so as to scal
the upstream discharge of the capillary channel.

‘The extruder die asgsembly of Claim 6 further comprising in interlocking, coaxially
aligned combination:
(b) anozzle section comprising
(@ an entrance face having an inlet,
(ii) aconverging passagcway, and
(iii) an outlet

The extruder die assembly of Claim 7, wherein the cross sectional area of the
converging passageway is reduced by a factor not greater than 20:1 between the
inlet and outlet of the nozzle section.

The extruder die assembly of Claim 8, wherein the cross sectional area of the
converging passagewsy is reduced by a factor greater than 4:1 between the inlet and
outlet of the nozzle section.

17
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10, An extruder dic assembly for imparting a distinct pattern into an extrudabie food
mass during extrusion, comprising, in combination:
(a) means for supplying a first extrudate flow wherein said means for supplying
comprises means for receiving and directing the first extrudate flow down a
central passagewsy;
(b) meang for imparting at least ane cleft in the first extrudate flow thereby
dividing the first extrudate flow into a phurality of adjacent flowing extrudate
flows,
(c) means for injecting a fluid additive into the at least one cleft between the
plurality of adjacent flowing extrudate flows,

(i) wherein the injecting means comprises a co-injection die insert having at
least one capillary chanmel in fluid communication with a peripheral
reservoir manifold circumscribing the injection assembly,

(i) whercin the injection means further comprises a supply port fluidly
connecting the peripheral reservoir manifold to a fluid additive source;
and

(d means for coalescing the plurality of adjacent flowing extrudate flows into a
second extrudate flow while generally maintaining the fluid additive’s relative
position between the plurality of adjacent flowing extrudate flows; and

(¢) means for reducing the cross scctional area of the second extrudate flow.
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The extruder die assembly of Claim 10, wherein means for reducing further
comprises means for reducing the cross sectional area of the second extrudate flow
by a factor not greater than 20:1.

The extruder dic assembly of Claim 11, wherein means for reducing further
comprises means for reducing the croas sectional area of the sccond extrudate flow
by a factor of more than 4:1.

The method of Claim 10, wherein the fluid additive is colored.

The method of Claim 13, wherein the fluid additive is colored a hue or shade
different than the first extrudate.

The method of Claim 10, wherein the fluid additive is flavored.

The method of Claim 15, wherein the fluid additive is flavored a different flavor
then the first extrudate.

19
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| 17. A method for imparting a distinct pattern into an extrudable food mass during

2 extrusion, said method compriging, in combination, the following steps:

3 () supplying a first extrudate flow wherein said supplying step comprises

4 receiving and directing the first extrudate flow down a central passageway,

5 (b) imparting at least one cleft in the first extrudate flow thereby dividing the

-,

first extrudate flow into a plurality of adjacent flowing extrudate flows

)

(c) injecting a fluid additive into the at least one cleft between the plurality of

B adjacent flowing extrudate flows
_ c?p () wherein the injecting step utilizes a co-injection die insert having at least
| :\;: ono capillary channel in fluid commmication with & peripheral reservoir
31 manifold circumscribing the injection assembly,
;p (i)  wherein the injection step furthar utilizes a supply port fluidly
ﬁa connecting the peripheral reservoir manifold to a fluid additive source; and
& (D coalescing the plurality of adjacent flowing extrudate flows into a second
l";s extrudate flow while generally maintaining the fluid additive’s relative position
16 between the phurality of adjucent flowing extrudate flows.

1 18. The method of Claim 17 further comprising
2 (g) reducing the cross sectional ares of the second extrudate flow by a factor not
3 greater than 20:1.
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The method of Claim 18 further comprising reducing the cross sectional area of the
sccond extrudate flow by a factor greater than 4:1.
The method of Claim 17, wherein the fluid additive is colored.

The method of Claim 20, wherein the fluid additive is colored & hue or shade
different than the first extrudate.

The method of Claim 17, wherein the fluid additive is fisvored.

The method of Claim 22, wherein the fluid additive is flavored a different flavor
than the first extrudate.

2l
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- METHOD AND APPARATUS FOR INJECTING FOOD ADDITIVES INTO
' EXTRUDABLE FOOD MATERIALS DURING EXTRUSION

ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

An extruder die assembly and method for using same is disclosed which is
designed for adaptation to a wide variety of commercial-grade extrusion devices common
in the food industry. The extruder die assembly is inserted into an appropriate
compartment within an extrusion device such that a first extrudate is directed down a
coaxially aligned passageway within the forming section and combined with a fluid
additive in the injection section whereupon the resulting food mass is compressed through
8 converging nozzle bore in the nozzle section to produce an extruded food product. The
forming section and injection section are fabricated as a matching set. The matched set,
conprising the forming section and the injection section, when properly aligned and
coupled form an internal peripheral reservoir manifold through which a fluid additive
may be supplied to at least one and more preferably a plurality of capillary channels
which in turn impart a distinct cross-sectional design into a flowing mass of a first
extrudate.
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Jeffrey G. Degenfelder, Registration No. 44,647, Betty G. Formby, Registration No. 36,536, Scott L.
Herper, Registration No. 45,783, Patrick C. R. Holmes, Registration No. 46,380, Steven B. Leavitt,
Registration No. 45,318, Stephen R. Loe, Registration No. 43,757, Michael R. Nichols, Registration
No. 46,959, Christopher P. O'Hagan, Registration No. 46,966, Steven E. Ross, Registration No.
35,996, Stephen R. Tkacs, Registration No. 46,430, Stephen J. Walder, Registration No. 41,534, and
Lisa L.B. Yociss, Registration No. 36,975, of the firm of Carstens, Yee & Cahoon, L.L.P., my
attoreya/agents with full power of substitution and revocation, to prosecute this application, and to
transact all business in the United States Patent and Trademark Office connected therewith, and to
file and prosecute any international patent applications filed thereon before any international
authorities under the Patent Cooperation Treaty.

Send all corespondence to:  Carstens, Yee & Cahoon, L.L.P.
P.O. Box 802334
Dallas, TX 75380

E Direct telephone calls to: ~ (972) 367-2001

E Attomney Docket No.: CFLAY.00043

;ﬁl We hereby declare that all statements made herein of our own knowledge are true and that all

(3 statements made on information and belief are believed to be true; and further that these statements

I weremade with the knowledge that willful false statements and the like so made are punishable by

& fine or imprisonment, or both, under ' 1001 of Title 18 of the United States Code, and that such

E willful false statements may jeopardize the validity of the application or any patent issning thercon.

E Full name of first inventor: Lewls Conrad Keller

E Inventor’s signature: W M.‘
Date: 2% 2001.
Residence (City, County, State): 3013 Palmdale Drive

McKinney, Collin County Texas 75070

Residence Telephone: (972) 540-0603
Citizenship: United States
Post Office Address: Same as residence.

’a/
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Full name of second inventor:
Inventor’s signature:
Date:

Residence (City, County, State):

Residence Telephone:
Citizenship:
Post Office Address:

Full name of third inventor:

Inventor's signature:
Date:

Residence (City, County, State):

Residence Telephone:
Citizenship:
Post Office Address:

Full name of fourth inventor:
Inventor's signature:
Date:

Residence (City, County, State):

Residence Telephone:
Citizenship:

Post Office Address:

490

Jorge C. Morales-Alvarez

8025 Elliot Drive
Plano, Collin County, Texas 75024

(469) 633-9684
Guatemala

Sams as residence.

Edward Leon Ouellette

X oo ot

SepHE 5 2001.

2012 Mayfield Circle
Denton, Denton County Texas 76208

(940) 497-2394
United States

Same as residence.

V.N. Mohan Z

Septaic, P 2001,

3609 Whitehaven Drive
Plano, Collin County Texas 75093

(972) 608-2930
United States

Same as residence.

Copy provided by USPTO from the PACH image Database on 04/02/2004
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Full name of fifth inventor:
Inventor’s signature:
Date:

Residence (City, County, State):

Residence Telephone:
Citizenship:
Post Office Address:

Vanessa Suxanne Terry

Sv

September , 2001,
ocinev

6605 Toscano Drive
Rowlett, Dallas County, Texas 78089

(214) 607-1832
United States

Same as residence.

¢1

Copy provided by USPTO from the PACH image Database on 04/02/2004
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OFJCINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

WCMBRE DEL SOLICITANTE:

Iawin Conred Esller, Jorgs C. Norales-
Alvares, Edward Loon Onsllette, V.K.
lHohan Bao y Vansasa Suzamme Terry

UNIDAD DEL CAMPO DE INVENCIONW

PRESENTADO: EXAMIRADOR:

THVENRTO: EXTRUSOR OON EESERVORIO

ADITIVO

No. SERIAL: EXPEDIENTE: CFLAY.00043

DECLARACIONES Y PODER DE REPRESENTACION-INVENTORES COMJUNTOS

En nuestra oondicién de inventores, declaramos que:

Que nuestro lugar de residenolal, dire.mion postal vy
oiudadania son los gue aparscen al lado de muestros
respectivos nombres.

Declaramos que somos los inventoree origlnales, primeros y en
oonjunto del asunto que se reivindica y para el cual ee
tramita patente de invencidn, disefioc o descubrimiento cuy
titulo es:

TROQUEL EXTROSOR CON RESERVORIO ADITIVO

cuyas eppecifioaciones Pe anexan al presente esorito.

Declaramos gque hemos revisado y comprendido el contenido de
lap espsoificaciones antes seflaladas, inoluso las
reivindiocscl nes ¥y sus modifi aciones a las ocuales se haoe

referencia anteri rmente, rec nooemos la obligatoriedad de

| 5

10
GABRIEL nu;ﬁtyﬂ‘/ﬂ-
rnnuéa OFICIAL
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dar a conocer a la Oficina todo dato que llegue a nuestro
conocimiento y que sea ssencial para la patentabilidad de la
presente solioclitud segin se define en el Titulo 37, Codigo de
Regulaciones Federales, °1.56.

Declaramos que no reivindicamos beneficios prioritarios sobre
el axterior segin lo diepone el nuweral 35 U.8.C. “119 de
solicitud o solicitudes en el exterior para patentes o
certificados de inventor en los que se reivindigue prioridad.

Declaramos que no reivindicemos beneficio alguno al tenor de
lo dispuesto en el Titulo 26, del Cé6digo de los Estad 8
{Inidoa. ‘120 ocorrespondiente a solicitud alguna en dicho

pais.

Declaramos que reconocemos nuestra obligatoriedad de
divulgarle a la Oficina toda informaciém que sea de nuestro
conocimiento y que resulte esencial para obtener la
patentabilidad segin se define en el numeral “1.56 que
hublese estado en nuestroc poder entre la fecha de
presentaocién de alguna de las solicitudes anteriores y la
fecha de presentacién nsolonal o internacional PCT de 1la

presents sollioitud.

Nombramoa mediante el presente escrite a Colin P. Cahoon,
Registro No. 38,838, David W. Carstens, Registro No. 34,134,
Duke W. Yee, Registro No. 34,285, Vincent J. Allen, Registro
N . 45.514, Jeffrey G. Degenfelder, Registro No. 44.647,

GABRIEL égamm
TRADUCTOR OFICIAL
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Batty G. Formby, Registro No. 36.5636, Scott L. Harper,
Registro No. 456.783, Patrick C. R. Holmes, Registro No.
46.380, Steven B. Leavitt, Registro No. 45.318, Stephen R.
Loa, Registro No. 43.757, Michael R. Nichols, Registrc N .
46.859. Christopher P. O°Hsgan, Registro No. 46.888, Steven
E. Roes, Registro No. 35.996, Stephen R. Tkaos, Registro No.
46.430, Stephen J. Walder, Registro No. 41.534, y Lisa L.B.
Yooies, Registro No. 36.975, todos ellos de 1la firma
Carstens, Yee & Cahoon, L.L.P. como mis apoderados con plenos
poderes de eustituoidn y revocacién para tramitar hasta su
oulminaoién la presente solicitud y realizar todas las
transacciones pertinentes ante la Ofioina de Marcas ¥y
Patentes de los Estados Unidos, como también para presentar y
tramitar solicitudes internscionales de patentes radicadas
ante ocualquiera de las autoridades internscionales segin 1
dispone el Tratado de Cooperaciéin de Patentes.

Favor enviar correspondencia a:
Carstens, Yes & Cahoon, L.L.P.
P.O. Box 802334
Dallas, TX 75380
Nimeros teleféniocos:
(972) 367-2001
Expediente No.:
CFLAY.00043

Declaramos mediante al presente esorito que lo expresado agui
es olerto de aouerdo con nuestro mejor saber y entender ¥y que Q‘ﬁ )
DID

GARRISL{RUEDA
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todas las declaraciones realizadas sobre informacién ¥
creenclas se expresan de buena fe como clertas, y ademds que
rendimoe estas declaraciones oon el conocimiento de gue las
declaraciones en falso voluntarias y similares eon
venslizadas con multa o encarcelamiento, o ambas, segin 1

dispone el numeral 1001 del Titulo 18 del C6digo de los
Estados Unidos, y gque tales declaraciones voluntarias en
falso pueden anular la validez de la aplicacién o de
cualquisra de las patentes que se llegaren s expedir.

Nombre completo dsl primsr inventor: I'awl.a Conrad Eeller

Firma del Imnventor: (Firmado)
Fecha: Octubre 25 de 2001

agar de reaidenoia (Ciudad, Comdado, Eatado): 3013 Palmdale Drive
MoKinney, Collin County Texas 75070

NGmero telefémico de la residencia: (972) 450-0603
Ciudadania: Estados Unidos
Direcoibtn Postal: Igual que la direcoidén de la residencia

Nombre oompleto del segundo inventor:Jorge C. Morales—-Alvares

Firma del Inventor: (Firmado)
Fecha: Octubre 15 de 2001
lugar de residencia (Ciudad, Condado, Eetado): 8026 Elliot Drive

Plano, Collin County, Texas 75024
Nimero telefénico de la residencia: (4689) 6330684
Cludadania: Guatemala
Pireccién P stal: Igual que la direcoidén de la residencia

QABRIBL {1
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Nombre completo del tercer inventor: Edward Leon Ouellette
Firma del Inventor: (Firmado)
Facha: Octubre 5 de 2001
Lugar de residencia (Ciundad, Condado, Estado): 2012 Mayfield Circle

Denton, Denton County Texas 76208

Nimero telefénico de la residencia: (840) 497-2394
Ciudadania: Estados Unidos
Direcoién Postal: Igual que la direccién de la residencia
Nombre completo del cuarto inventor: V.M. Mohan Rao
Firma del Inventor: (Firmado)
Feoha: Octubre 8 de 2001

ngar ds residencia (Ciudad, Condado, Estado): 3608 Whitehaven Drive
Plano, Collin County, Texas 75083

Nimero telefénico de la residencia: (872) 608-2830
Ciudadania: Eastados Unidos
Direcoién Postal: Igual que la direccién de la residencia

Nombre completo del quinto inventor: Vanessa Susamnme Yerry

Firma del Inventor: ' (Firmado)
Fecha: Octubre 28 de 2001
Lugar de residencia (Ciudad, Condado, Estado): 6605 Toecano Drive

Rowlett, Dallas County, Texas 78088
Mimero telefénioo de la residencia: (214) 607-1832
Ciudadania: Estadoe Unidos
Direccién P stal: Igual que la direccién de la residencia

Al

GABRIBL éwm D
TYRADUC FICIAL
DESOLUCION 5996 DE NOV. 29-8
MINISTERIO DE JUSTICIA



: "y . *} PCT/US2002/034281
S PATENT COOPERATION TREATY 6°1
From the INTERNATIONAL UﬂglCE '
PCT To:
NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE CAHOON, Colin, P.
Carstens, Yes & Cahoon, L.L.P.
(PCT Ruie 92bis.1 and P.O. Box 802334
Administrative Instructlons, Section 422) Dallas, TX 756380
United States of America
Dute of malfling (day/month/year)
02 March 2004 (02.03.2004)
Applicant's or agent’s fils referance
CFLAY.00043P IMPORTANT NOTTFICATION
International appllostion No. international filing dats (day/month/year)
PCT/US2002/034281 26 October 2002 {25.10.2002)
1. The following Indications appeared on record conoceming:
Izl the applicant D the Inventor D the agent D the common represantative
Name and Mdm State d N.ﬂon.l Etlh of mm
RECOT, INC. UsS us
mﬂ" rd Road Telephone No-
Pleasanton, CA 54588
Unhted States of America [~ Facsimile No.
Teteprinter No.

4. The Intemnaetional Bureau hereby notifies the applicant that the following shange has been recorded conoeming:

D the person m the name m the addreas D the nationality D the residence
Name and Address . §ll‘b of NIHDI'IITIIV Eﬂtl of hﬂdll'lﬂ
;;!ao-mv Ngllrrl-l AMERICA, INC. us us
L] rive T,

Plano, 9 Telephone No-

United States of Amaerica
" Facsimlie No.
" Teleprinter No.

3 Further chasrvationa, f necsssary:

4. A copy of this notification has been sent to:

m the receiving Office D the designated Offices concemned
[ ] e intomationat Sesrahing Authority [X] the slected Offioes cancerned
[] the iormetional Preliminary Examining Autharity [] other: A )
F i
The international Buresu of WIPO rized officer
34, chemin des Colombettes Peggy Steunenbarg
1211 Geneva 20, Switzerland
Facalmile No. (41-22) 336.89.70 Telephone No. (41-22) 338 9482

Form PCT/AB/308 (March 1894) 008128703




PCT/U82002/034281
TRATADO DE COOPERACION DE PATENTES
De la OFICINA INTERNACIONAL
Para: COLIN P. CAHOON
CARSTENS YEE & CAHOON, L.L.P.
P.O. BOX 802334
Dallas., TEXKAS 75380
Estados Unidos de América

PCY
NOTIFICACION DE EEGISTRO DE CAMBIOG
(PCT Regla 92bis. 1 e Instrucciones Administrativas,
Becoién 422)
Feocha de envio por correo: Marzo 2 de 2004 (02.03.2004)
Referencia del expedients del poliocitante o agente:
CFLAY . 00043P
NOTIFICACION IMPORTANTE
Solicitud intermacional PCT Mo.: PCT/US02/34281
Fooha de radiocaci6n intermacional: Ootubre 25 de 2002
(26.10.2002)
1. Las sigulentes indiceciones aparecieron en el registro
con respecto de:
(X1 El Solioitante.
Rombre y Direocci6n: RECOT, INC.
5000 Hopyard Road

Suite 400, Pleasanton, CA 94588 \
Estados Unidos de Amérioca
unuégwn < e
TRADD DR NOV. -9
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Pais de nacionalidad: Estados Unidoe
Pais de residencia: Estados Unidos

2. La Oficina Internacional notifioca al Solioitante que el
siguiente cambio fue registrado con respecto de:
[X] El1 nombre (X} La direccién
Nombre y Direcoién: FRITO-LAY NORTH AMERICA. INC.
TT01 Legacy Drive
Plano, TX 76024-4000
Estados Unidos de Amérioa
Pais de nacionalidad: Estados Unidos
Pais de residencia: Estados Unidos

4. Una oopia de la notificaocién fue enviada a:
£X) La Ofioina receptora.
fX] Oficina elegida para el caso.

The International Bureau of WIPO
34, chemin des Colombesttes
1211 Geneva 20. Bwitzerland
Fax No.: (41-22) 338.89.85
Fanoionario Autorisado:
Peggy Steunenberg
Teléfono No.: (41-22) 338 9482

GABRIE [4] CHADID
rrapUETOR OFICIAL
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La pressnte es Traduocidn Ofiolal de un doocumento presentado
originalmente en inglés. Esta traducoién es elaborada por
Gabriel Rueda Chadid (Traductor Oficial).

PA 1149380
EETADOS UNIDOS DE AMERICA
A TODOB AQUELLOS QUE LLEGAREN A LEER EL CONTEWIDO DEL
PRESENTE DOCUMENTO 1ES CERTIFICAMOS:

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UMIDOS

Oficina de Harocas y Patentes de los Estados Unidoe
Abril 6 del 2004
Se oertifioa que anexo se encuentra flel copla de los
Regietros de la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados
Unidos correspondientes a los documentos de la patente
solicitada vy ouya identificacién aparece més adelante, la
ocual oumplid con los requerimientos exigidos para qus se
otorgue una fecha de presentaci6n de acuerdo ocon los

dispuesto en la Seocoidn 35 USC 111.

Wamaro de Solioitund: 10/047.503
Facha de presentaoitn: Ootubre 20 de 2001

Por autorizacioén del
COMIBIONMADO DE MARCAS RECISTRADAS Y PATENTES

N. WOODGON
Funcionari Encargado de Certificaciones(Hay firma y sello) %
1D
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(para nuevas solicitudes segdn 37 C.F.R. 1.53 (b))
Expadiente Wo.: CFLAY.00043
Primor Inventor: EKeller, et al.
Titulo: Troquel de Extrusor con Reservorio de Aditivo
Etiquata de Correo Expreso Wo.: EL 76560735335 US

ELEMENTOS DE LA SOLICITUD
Consultar el oapitulo 800 MPEP en relacién con el oontenido
de soliolitud de patentes utilitaria
Para: Asaistant Commiseioner for Patente

Bax: Patent Application

Washington. D.C. 20231
1. [X] Formato de Remisién de Derechos (e.g. PTO/SB/1T)
(Presentar original y duplicado para tramitaclién de derechos)
3.{X) Especificacionss Total péginas 22
(Distribucién preferencial de acuerdo oon 1los.datos que
siguen, MPEP 1503.01)
- Titulo descriptivo del invento
-~ Referencias oruzadas oon Solicitudes Relaclonadas
-~ Declaracién en relacién con Investigacién y Desarrollo
- Referencia a listados de secusencia, tablas ¢ programas de

computo gque indican el apéndice

Antecedentes del Invento a4 ,.,‘,ééﬁmp
Ui

TRAD. R OPFICIAL
-~ Breve Resumen del Invento RESOLUCION 196 DE NOV. 19-08

MINISTERIO DE JUSTICIA \&
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- Breve Desoripoién de los Dibujos
- Desoripolién Detallada
Reivindiomnciones

— Resumen de la Divulgaoién
4.[X] Dibulos (37 CFR 113) Total de Holas _4_
5.[X) Juramento o Declaraoién Total péginas _4
a. Recientemente sjecutada (original o copia)
PARTES QIIE ACOMPASAN A LA BOLICITID
[X]1 Poder
14.{X] Tardeta de Acuaes de Recibo (MPEP 503)
(Debe disoriminarse especificamente)
17.(X] Otros: Cheque por la suma de S878.00
[X] Ndmsro de cliente: 22858
Nombre: _Cnlin P. Cahoon OFICINA DE MARCAS Y PATENTES
Nombre: _Colin P. Cahoon  Registro No.: _3B.A36
Firma: Firsado Fecha: _Ooimbea 280 da 2001

REMISION DE DERECHOS PARA FY 2001
SUMA TOTAL PAGADA $ 878.00
FOBRMA DE PAGO
1.f{X) E1 Comimsionado estd autorizado para cobrar los derechos
indioados y acreditar los asobrepagos a:
No. de Cuenta: _BO-0302
Nombre de la Cusnta: Carstenn. Yas & Cahoon., L.L.P.
2.{X} Pa adJunto:
g0 GABRI T ADID
£X1 Cheque rnuﬁo? OFICIAL

RESOLUCION 5996 DE NOV. 29-08
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101 740 201 370 Derechoes ds presentacifém

Utilitarios
BURTOTAL (1)
B EXTRAS REIVINDICACIONES
Reivindicacicones Derechos

Extras Deoade
Total reivindicsciones:23 -20k= 3 x $18.00 =
Reivindioao. Indepe.: 4 -3¢k = 1 x $84.00 =
Dependientes Miltiples $000.0 =

%X o nimerc previamente pagado, si fuere mayor. Para
Remisionss, ver informacién a oontimaacifm.

SUBTOTAL (2)
Nombre: _Colin P. Cahoon
Registro No.(Apoderado/Agente): _38.A06
Teléfono: S72-2687-2001 Flrma: Firsado
Fecha: _10/28/2001

740.00
3 740.00

13

La informacién de este formato puede 1llegar a ser documento
piblico. La informmol6n de la tarjeta de orédito no debe

incluirse en este formato. Buministrar la informaoién de

tarjsta de crédito en la autorizaocién PTO-2038.

GABRIEL R CHADID
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Expediente No. CFLAY.00043

SOLICITUD DE
CARTA PATENTE EN ESTADOS UNIDOS
PARA

TROQUEL EXTREUSOR COM EECIPIENTE ADITIVO
POR:
Lew Eeller, Jorge Morales, Ed Ouellette, Moban Rao, ¥y Vanesa
Terry

Cartifioado da Envio por Correo
Certifico que la solicitud adjunta fue depositada al Bervicio
Poatal de los Estados Unidoe via Correo Expreso, como Correo
No. EL 750735336 US en sobre dirigido a: Box Patent
Application, Aseistant Commissioner for Patente, Washington,
D.C. 20231, en Octubre 20 des 2001.

OABRIEL uq‘dmn
Sombre:  Firmado por: TRADUCTOR OFICIAL
- AESOLUCION 5994 DE NOV. 39-00
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ANTECEDENTES DEL INVENTO

1. Campo Téonico

El presente invento se relaciona en general con un aparato ¥y
método para esumarle un aditivo ligquido a una masa extruible
de alimento, ¥y mas particularmentes, con un sistema medorado
de troguel de extrusor y un método para utilizarlo oon el fin
de impartir un patrén de colores claramente diferenciados y/o
sabores a8 una masa extruible de alimento durante el trabalo
de extrusidn.

2. Descripoién de la Téonioa Relacionada:

El uso de dispositivos para extrusi6n es comin en diversas
industrias, especialmente en las de alimentos. La sxtrueidn
pe utiliza para la fabriocacién de una serie de produotos oomo
los ocerealea 1listos para oomer (R-T-E por mu sigla en
Inglés), goloeinas y oonfiteria, y la extrusién sobresale
entre los distintos procesos de esta industria en razdén de su

verpatilidad y efiociencia.

Los procesos de alimentos que wutilizan diepositivoe de
extrusidén incluyen entre otros una sustancia comestible gque
puede ser una masa (dough) 1la cual se Iintroduce en un
dispositivo y luego es transportada por un sinfin de bombeo

hasta una booatoma en dondes se hace pasar la psustancia a .
través de un troguel de extrusor. Este troquel yuede ocumplir O%
D

g, JTADI
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una serie de funciones., ya que ©puede darle férma =al
extrudado. pudiéndolo dividir sn miltiples partes; ademés

ueds inyectarle una sustancia aditiva al extrudado; e
incluso rpuede comprimir y reducir el érea transversal del
extrudado. Entre los ejemplos de dispositivos utilizados para
la extrusitn de productos alimenticios se encusntran los
ilustrados en las Patentes U.8. Nos. 2.858.217, 3.814.381 y
5.639.485. 61 bien los troqueles de extrusién han
evolucionado ocon el paso de los afios, el método por medio del
cual see euministra e inyecta una sustancia aditiva al
extrudado no ha sufrido variacibén alguna con el paso de los
afios.

Por ejemplo, em la Patente U.8. No. 2.858.217 otorgada a
Benson, la introducoién de una sustancia colorante, que puede
ser un pigmento liquido de colores, se cumple a travée de una
serie de aberturas 40, 42, 44 dispuestas en las bandas de
wusnteo 32. 34, 368 y seuminietradas por los oonductos
horizontales 52, 54, 56 que establecen una oomunicacién
fluida con el recipiente de la tinsién 46. El suministro de
la tineién liguida gue sale de un reservorio de tinsién 46 y
llega a la serie de aberturas 40, 42, 46 ee hace yor medio de
la fuerza de la gravedad. De aouerdo con el dispositiv
Benson ‘217, el material es masa 18 es extruido a travée de
un bloque divisor 22 gue obliga que dicho material de masa 18
se divida o disemine alrededor de las bandess de pusnteo 32,
¥ cunmnefogos

RESOLUCION 3996 DE NOV. 29-0%
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34. 36 de tal manera que se formen unas cavidades 38 dentro
de las cuales se introduce la sustancia oolorante por medio

de una perie de aberturas 40, 42, 44.

Ds manera andloga, en la Patente U.S5. No. 3.314.381 expedida
a Fries ot al.. el sistema de invecolém de liquido esté
compuesto por una pieza tubular ahuecada para inyeccién 29 on
oconfiguracién helicoldal de espiral, que incluye un diémetro
interno 37 a través dsl oual »se euministra el 1liquido
presurizado para inyecoidén que eale de una fuente 25 y llega
a una pluralidad de didmetros internos espaciados
longitudinalmente 39 y se ubica dentro ds un oanal de
distribuoifén 38. El liquido que pasa a 1o largo del canal 38
ep inyectado en la masa gque estd haciendo su paso como una
banda en espiral continua que es sustanclalmente longitudinal
vy ae sxtiends desde el eje oentral prinoipalmente de la masa
a la ocara externa de la misma o0 & cualquiera de sus puntos
cortos. S8in embargo, ol dispositivo Fries et al. 381 se
adaptada esencialmente & extrusionee de comestibles de baja
presioén relativa.

Finalmente. la Patente U.8. No. b5.838.485 expedida a
Weinatein ot al.. y ous patentes relacionadas, divulgan un
método y aparato para adiclonar aditivos en una masa gue
fluye con el fin de lograr extrudados multi-colores con
patronss complejos. El invento de Weinstein et &al. 486 y su
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serie relacionada divulgan en su totalidad un dispositivo de
extrusién a alta presiétn que comprende un inserto de troquel

de extrusor 20 que incluye ademés un elemento para lmpartir
por 1o menos un espacio intersticial en la masa que fluye
mediante una serie de conductos divisorios (es decir, 44, 46,
46) que se forman por medio de las plezas divisorias de
trogquel 45. Se pusde inyectar un aditive (por ejemplo, oolor
de alimento o una segunda masa ooloreada) & través de una
sarie o distribucién de puertos espaciados uniformamente para
inyeccion de color a los alimentos 48 que se forma en el lado
descendsnte de la pieza divieoria del troquel 47. Loe puertos
de 1inyeccién 48 estdn en comunicacién fluida con wun
suministro presurizado de color 18 por medio de los puertoe
de abastecimiento 52, 54, 66 v el oonducto de suministros 50.
El fluido de ocolor tisnde a 1llenar los espaclos
interaticiales de la masa que fluye entre los distintos
conductos (es decir, 44, 45, 46) gque se forman por medio de
las piezas divisorias de troguel y se ublcan detrés de ellas
47 vpara orear una linea en la forma de plezae divisorias 47
en la masa extruida. El inserto de troquel 20 incluye también
ramuras 57 que se utilizan para aislar el fluido de ocolor que
pe inyeota dentro del espacio interstiocial proveniente de la
diseminacion del produoto vy llega a la pared de superfiole

interna del inserto de troquel 20, reduciendo de esta manera,

por no decir eliminando la fuga socbre el fluido de oolor
haoia la se cién externa de la masa extruida. Adiolionalmente, \.
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ol inserto de troguel 20 pusde incluir ademés un elemento
para sellade (por ejemplo., anillos “0" 60 y 62 segin =me
pueden observar) del reservorio 58 de suministro de liquido

de color contra el mezolado prematuroc con la masa.

Ademds del elemsnto de inseroién de troquel, el invento
Weinstein et al.. “486 comprende ademés un pasaje reduotor 25
mediante el cual el Area transversal del extrudado se reduce
de manera oignificativa. A altas presiones de operacién, la
convergencia del paso 25 orea de manera inherente una contra-
presidn significative en el lsdo descendeante del 1inserto del
troguel extrusor 20, que a su vez puede contribuir ¥y
promocionar el atascamiento de los puertos individuales de
inyeccion 48. Ademds de lo anterior, el uso de las ranuras
67. de los elementos de sellado 60, 62 y de los puertos
miltiples de inyeociém encerrados 48, ocomplica ademéds el
disefio del inserto del trogquel, haciendo que sea mas
complicado su limpieza y mantenimiento. Finalmente, el fluido
de oolor inyeotable en puntos discretoe dentro de los
espacios descendentes o en los espacios Iinterstioliales para
dispersar el fluido de una manera generalmente uniforme exige
el control preciso de oaudales, ©presiones internas vy
viscosidad del extrudedo y de diversos aditivos. Por otro
lado, el dieefio de cada inserto de troquel 20 se limita a las
caracteristicas fisicae impuestae por los elementos de disefio

antes mencionados.
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Io gue se requiere es de un troquel extrusor capaz de operar
a diversas presiones y que tenga caracteristicas mejoradas de
sello. siendo ademds de fédoll mantenimiento y que eu
mecaniemo de inyeccién esté menoe yropenso a loe blogue s ¥y

atascamientos.

El presente invento elimina muchas de las desventajas proplas
de métodos y smistemas anteriores que tisnen que ver oon
siatemas de troqueles de extrusores. Este invento comprende
un aistema mejorado de troguel de extrusor y un método para
su uso oon el fin de impartir un patrdn de oolores y/o
sabores claramsnte diferencisdos dentro de una masa extrulble

de alimentos durantes el prooeso de extrusion.

Segn una presentacién, el sistema comprende un conjunto de
troquel extrusor y el método para utilizarlo 4que incluye una
seccidn de formaolén y otra de inyecolén slaboradas a manera
de pet de acople . Este set de acople ouando estd debidamente
alineado e instalado, forma un Manifold periférico de
reserva, interno al sistema de troquel, a través del oual ee
puede suministrar un aditivo liguido mediante wun puerto de
abastecimiento a por lo menos uno y mids preferliblemente a una
serie de canales capllares, gque & su vez imparten un disefio

transversal difsrenciado dentro de una masa de fluido de un
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Segin otra prssentacifn, el sietema vy ol método para utilizar
este invento incluye la divisién del Manifold interno y

periférico de reserva, de tal manera gque se puede utilizar
una serie de puerto de puministros para permitir la
inyvecolidén de diversos ocolores y/o sahores en distintos puntos

dentro del disefio transversal diferenciado.

Segin otra presentacion, el asiestema y el método para el uso
del mismo utiliza sets de aocople miltiple de seociones para
formacién y seociones de inyeccidén que trabsjan conjuntamente
para lograr dipefios miltiples de patrones de colores y/o0
sabores diferenciados dentro de wuna masa extrulble de

alimento.

Segin otra presentacién, el sistema y el método para su uso
utiliza una boquilla oonvergente para dieminuir él1 4rea
tranaversal del extrudado manteniendo simulténeamente el
patrén de disefio diferenciado transversal que se imparte en
el extrudado.

De esta forma. v de acuerdo con una de las caracteristiocas
téonicas del invento, el miemo estd conformado por un sistema
de trogquel extrusor capaz de operar a una serie de preeliones
y poses oaracteristicas mejoradas de sello ademds su
mantenimiento es mée senclllo y répido. Por otra parte, el
desempefi del sistema de troquel de extrusor de este invento \_)\
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ea més eatable sn cuvanto a que se inhibe la ondulacidn del
aditivo fluido dando como resultado un patrén ocontinuo y bien
definido que se inyeota en la masa del alimento extruible.

Da aousrdo oon otra de las oaracteristicas de este trabajo,

el mismo estd oconformado por un troguel extrusor ocuy
mecanismo de inyecoién es menos propensc al blogueo. El
sistema de este invento permite que sl flujo de la wmasa de
alimento extruible pueda ser detenida momenténeamente ein
atascar permanentemsnte loe conductos de esuministro ¢ las

distintas secoliones de inyveoocién.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBOJOS
Lap caracteristicas novedosas que se consideran propias del
invento se deecriben en las reivindicaciones de este trabalo.
El invento por si mismo al 1igual gque su modo preferido de
uso, otros objetivos y venta)as, podrén entendsrse me) r
haciendo referencia a la descripoién en detalle de 1la
presentacidn ilustrativa, la cual deberd leeres conjuntamente

aon los dibujos que le acompafian, donde:

La Figura 1a es una vists de corte en perspectiva del troquel
extrusor del presente invento;
la Figura 1b 68 una vista en perspectiva de ocorte de
explosiébn del sistema de troguel de extrusor del presente
invento:
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La Figura 2a ea una vista superior de la esecclén que le da
forma al sistema de troguel extrusor del presente invento;

La Figara Z2b es una vista en perspectiva de corte de la
880016n que le da forma al conjunto de troquel de extrusor de

este lnvento:

La Figura 3a es una vista superior de la secoién de inyeocidn
dol piptema de troquel de extrusor del presente invento; y
La Figura 3b es una vista en perspeotiva de oorte de la
seccién de inyecoién del sistema de troguel extrusor de este

invento.

Cuando se utilizan en diversas figuraes del dibujo, los mismos
numerales designan partes 1iguales o similares. Por otra
parte, ouando se wutilizan en eete oontexto términos como
"superior”, “inferior"”, “primero”, "pegundo”, “lado de
arriba”". "lado de & bajo", "altura”, “sncho", "Idrigitud”,
“extremo”, “lado", “horizontal”, “vertiocal"” ¥y otros
similares, debe entenderse gque estos términos haocen
referencia Onicamente a la estructura que se aprecia en el
dibujo vy se utilizan Gnicamente para facilitar le desoripeitdn
del invento.

DESCRIPCION DETALIADA DE IO8 DIBOJOS
Un sistema de troquel extrusor indicado ageneralmente por el
oardcter de referencia 100 de las Figuras la ¥ 1b, incluy ! E

una seccién de f rma 200, tra eeocibén de inyeocidén 300 ¥y una

10 aumc
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bogquilla 400. Lap tres seccionee comprendeh el conjunto del
troquel 100 y ®se alinean coaxialmente y en forma de
enoclavamiento. Adicionalmente, 86 inoluyen elementos para
acoplar la seccién de forma 200 a la eeocién de inyeccién
300.

El conjunto trogquel extrusor 100 estd dimefiado para gque se
adapte a una amplia gama de dispositivos de extrusidén grado
comercial comunes en la industria de alimentos. El conjunto
troguel extrusor 100 se introduce en un compartimento
adecuado dentro del dispositivo de extrusién (qgue no ee
aprecia), de tal manera que un rrimer extrudado (por ejemplo
uns pasa., o una masa de oereal) e dirige en sentido
descendente a través de un conducto alineado coaxialmente 210
dentro de la oeeccién de formado 200 vy se oombina oon una
aditivo fluido (por ejemplo un pigmento para coloracién de
alimentos o un material para darle color y/0 sabor & los
alimentos gue sea fluible) en 1la eeccién de inyeocitén 300 a
través del puerto de euministro 340 y el reservorio anular R,
desde donde se comprime la masa resultante de alimento a
través de un didmetro interno de bogquilla gque es convergente
420 dentro de la se00itn de boquilla 400 pars produoir un
alimento extruldo gque oontlene un patrén claramente

diferenciado de colores y/o sabores.

S§1 bien 1a presentacién gque se ilustra tiene forma

genasralmente cilindrioa, el alojamiento exterior del sistema ;;‘ ; '
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de troquel 100 pueds tener cuaslquiera de led f rmas
necesarias para adsptarse a los dispositivos comercilales de
extrusién gque son comumnes en esta industria de alimentos. De
manera anéloga, si bien el conducto 210 y el diémetro interno

420 se muestran con un drea oircular transvereal, en otras
presentaciones, el oconduoto 210 y el diémetro interno 420 se
pueden hacer wutilizando wuna oconfiguracién periférica ande
compleja con el fin de definir o hacerlo en parte, la
configuracién externa de la pleza <terminada, inoluyendo
formas regulares (por ejemplo, estrellas, anillos o formas
geométricas) al 1igual que otras formas regulares (por
ejemplo, animales, plantas, y otroe objetos oomo érboles,
oarros y demés).

Haoiendo referencia a las figuras y en partioular a las 2a y
Zb, 1la seocién de forma 200 es generalmente un elemento
tubular de brida que tiene un dlémetro interno central que
define un paso 210, La admisién 212 del paso 210 se adapta
para recibir un conduit (Que no ®e observa) que proporciona
un extruido presurizado de primer término que proviene de un
dispositivo de extrusién (el cual no se observa). Existe une
serie de orificlos de acople de oontrasentido 202, espaciad s
aquidistantemente alrededor de la periferia de la cara de
entrada 204 de la seocitn de formado 200, para los tornill s
receptores (que no se aprecian) oon el fin de acoplar de Q

manera removible la seccién de formado 200 a los orifici
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! rosoados 302 en la @aesocién de inyecoién 300, Existe "un
orificio de alineaciétn 208 gque se extiende a través de la
seccion de <formado 200 en alineacién en paralelo con el
conduoto 210 para recibir un botén de alineaciém 308 ubicado
en la cara entrada 304 de la seccién de inyeccién 300. Cuando

se hace el asiento adeouado en el orifiocio de alineacién Z08,
el botén de alinsaocién 3I08 garantiza gqus la alineaocién
angular axial de la seocién de inyecoi6n 300 en relacién oon

la seccién de formado 200 sea la correcta.

La poroién de salida del paso 210 incluye un elemento de
troquel de formacidn 220 que divide el.flwo del primer
sxtruido dentro de por lo menos dos, o wnés preferiblemente,
una serie de pasos adyacentes de flujo de extruido de +tal
manera gque los pasos a-g formados respeotivamente queden

ubicados por medioc de elemsntos de trogquel 220.

Ls seococifn de inyecolén y de formado estdn fabriocadas a
manera de un set de acople. En términoe generales, la porcidn
de palida de la eeccitén de formado esté disefiada para acoplar
¥ ssllarmse con la poroién de booatoma de la seccién de
inyecci6én. Segin wuna rresentacidén, el borde interno

poriférico formedo en la secclén externa de la seocidén de

formado estéd disefiado especificamente para acoplar de una

manera deslizante y alinearse con un didmetro interno central

en la porcién de ingreso de la seocién de inyecoién. El borde %
®2en,
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periférico interno se define mediante una ramura periférioa
formada en la cara de descargs de la seocién de formado. Esta
ranmura periférica se caracteriza por tener un borde
poriférico que esté on_paralelo y en general equidistante oon
respecto de la periferia externa del oonducto central. El
borde periférico interno incluye un suroo periférioco que
tiena un borde transversal semicircular. El surco periférioco
de acople provisto de un corte transversal semiciroular se
forma en la base del didmetro internoc central de 1la porcidén
de admisién de la secoién de inyecoién, de tal suerte que
cuando la seccién de formado vy la de inyeccidén se acoplan ¥
alinean en deslizamientc, hay un Manifold de reserva interno

¥y periférioco qus se forma oon un ocorte transversal ociroular.

De esta forma, segiin se aprecia en las figuras, ¥y en
particular en las Figuras 2Zb, 8a ¥y 3b, cuando el presente
invento se lleva a oabo en una presentacién que tiene una
sesocién gque es generalmente de corte transversal, el borde
periférico interno formado en la porcién de salida de la
seocién de formado 200 oconstituird un borde anmular definido
POor una ranura amular, qQque se caracteriza por cuanto la pared
de borde anular 242 y la cara de esello de anillo extermo
anular 240, alrededor de la periferia externa de la oara de
salida de la secoién de formado 200. El borde anular de la
poroién de salida de la eeccibén de formado 200 se acopla en
forma deslizante dentro de un diémetro interno central dentro

H
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de la porcién de admisién de la seccién de inyeccidn 300 que
ee define por la pared de diémetro interno anular 308, de tal
manera que la oara del sello de anillo externo anular de la
pecolén de formado 240 se ubica y se eella Junto con la cara
de sello externo anular de la secoién de inyecolén 304, y la
cara de sello anular intermedio de la seccién de formado 240
se elenta y sella con la ocara de sello de anillo intermedi

anular de la secoién de inyesocién 310, y con la ocara de sello
amalar interno de la secciétn de formado 246 y la oara de
salida 248 del elemento de troquel de formaoién 220 que se
ejenta y se sella con la cara de entrads 322 del inserto de
troguel de ocoinyecoidn de la secoidén de inyeoolién 320. Ademds
de lo anterior. los surcos periféricos amulares de acople 230
y 330 forman wun Manifold de reserva periférico intern vy
amilar R dentro del cual se pusde suministrar un aditivo
fluido. Cuando ee hace la alinsacidn y acople adeocuados, los
sellos respectivos anulares entre la eeccién de formado 200 y
la de inyeocitn de acorle 300 sellan y aislan efeotivamente
6l aditivo de fluido suministrado al Manifold reservoric 300
a partir de una fuga no detectada que llega al lado
descendente del elemento de troquel de formacibén 220, ¥ a la
periferia exterior del sistsma de troguel de extrusor 100.

La secoifn da inyveoocién 300 gqus inoluye un inserto de troguel
de ooinyeoocién 820 que tiene un perfil de tal manera que
cuando la alineacidn es adecuada oon el slemsnto de +troguel

D
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de formacién 220, los conduotos a”-g° se unen respectivamente
con loe conductos a-g formados por el slemento de troquel de
formacién 220. Cuando la alineacién y acople son adecuados,
el sello entre la cara de salida 248 del elemento de troquel
de formado 220 y la cara de entrada 322 del inserto de

troquel de ooinyeooidSn de secoién de inyecclOn3d320 garantiza
Que no ee obstruyan los oonduotos del extruido de flu)
respectivo adyacente sino que gqueds continuo y ademde el
aditivo fluido contenido en el Manifold de reserva R no
pressnte fugas aocidentales hacia el lado ascendente del

alamento trogquel de formacién 220.

El 1inserto de troguel de coinyeocién 320 incluye wuna y més
preferiblemente una serie de canales capllares 352 en el
espacio gue se forma entre los distintos oonductos. Los
omnales capilares 352 eptén conectados de manera fluida al
Manifold R reservorio via puertos de canal 350. El Manifold R
de reserva estd coneoctado fluidemente a una fuente
presurizada de aditivo liquido (gque no se aprecia) via puerto
de sministro 340.

Cuando Ja alinesacién y acople se hacen adecuadamente, el
sallo entre la oara de salida 248 del elemento de troquel de
formacién 220 v la cara de entrada del inserto de troquel

de coinyeccidn de la seccién de inyeocioén 320 garantisa que

el aditivo de liguido presurizado gque se le suministra al %?
‘A
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manifold R de reserva periférico interno y anula¥ oargue
continuamente los canales capilares vis puertos de canal
360 deade donde cada ocanal caplilar 362 emite en su cara de
salida descendente una descarga continua de aditivo de fluido
en forma generalmente transversal del oanal ocapllar 362,

dando como resultado una banda ocontinua del aditivo fluldo

qus 88 inyeota dentro de las hendiduras transitorias que se
forman en el primer instruido eon la medida en que éste sale
de los conduotoe adyacentes de flujo da extrulido como son loe
pasajes a’-g"., Al salir de los pasajes de extruldo de flujo
adyacente e individuales (es decir, los pasajes distinguidos
como a‘-g°), las columnas individuales de fluido adyacente
del primer extruido se fusionan para encerrar las bandas
inyeotadas del aditivo fluido dentro de wuna sola masa de
fluido impartiendo de esta menera un bpyatrén diferenciado de

color y/0 pabor a la masa de allimento.

En una presentacidn alterna de este invento, la seccién de
inyecci6n 300 puede incluir puertos miltiples de suministro
340 conectados fluidamente para separar las fuentes
presurizadas del aditivo fluido. En tal presentacién, el
manifold R de reservorio periférico internc y anular puede
dividirse en ouadrantes miltiples segregados oonectados
fluidamente las fusntes presurizadas individuales del aditivo
de fluido para ocanales capilares especificos 352 permitiendo
que se forme un patrén diferenciedo de miltiples colores y/o
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pabores gue se le aplioan a la masa de alimento.

Segin una presentacidn de este invento, la cara de salida de
la pecolién de inyeccién 300 estd hecha en general para que se
soople y selle con la cara de entrada de 1la secoldn de
boquilla 400. Con excepcién del Iinserto de troguel de
coinyeccién 320 la cara de admieién de la secoién de boquilla

400 es esencialmente una imagen espejo de la cara de salida
de la seccién de inyeocién 300. En términos gensrales, la
secoidn de bogquilla 400 inoluye un punto de admieién que
tiene un acople periférico gue se une a la periferia del
pasaje de la peoclién de formacidén. La secoidén de boquilla
incluye sdemés un pasaje alineado coaxlalmente oon el paso de
la pecci6én de formacién gue converge a un punto de salida. En
la medida en que el paso converge, su corte transversal se
disminuye, en tanto que su proporoidn de aspecto se mantiene
en términos generales. De esta forma y segin ee aprecia en
las figuras, en oconcreto en las Figuras 1b ¥ 3b, ouando el
presente invento se lleva a ocabo en una presentacién que
tiene una vista transversal generalmente circular, la secoidn
de boquilla 400 inoluye un punto de admieidén 410 con una
periferia anular interna que se acopla con la periferia del
paso de la sscoién de formado 210. La secoién de boquilla
incluye ademés un paso 420 que se alinea coaxialments o n

paso de la secolén de formado 210 gue converge a un punto de

salida 430. q
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En \ma presenta i6n real que tiene una seccién trahsversal
circular segin se iluetra en la Figura 1b, el didmetro del
conducto 420 se reduce pasando de 0.664 pulgedas en la
booatoma 410 a 0.332 pulgadas en la salida 430. Segin otra de
estas presentaciones, el didmetro del conducto 420 se reduce
aun mép pasando de 0.664 pulgadas en la admisién 410 a 0.153
pulgadas en la salida 430.

De manera alterna, segin otra preeentacién de este invento,
hay mGltiples sets de secoiones de formado/inyeccién que se
acoplan ¥y ee pusden unir en forma concurrente o en pseris.
Segin una presentacién, la cara de admieién de una segunda
secoién de formado del oeet eetd disefiada para acoplarse y
sellarse oon la cara de salida de una primera secoién de
inyecci6n del set. La distribucitn de sete miltiplee de
secciones de formaciém/inyeccién de acople en téndem permite
que se formen diesefios miltiples de patrones de diversos
colores y/0 sabores que se aplican a la masa extruible del

alimento.

En este momento para las personas expertas eon la materia
resulta evidente que se deecribe aqui un aparato mejorado de
troquel extrusor ¥y un método pera impartir un sistema
claramente diferenciado de colores y/0 sabores a una masa de
alimsnto extruible durante el prooesoc de extrusién. Aun

ovando este invento fue desorito a manera de presentacion
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praferida, serd obvio gue se pueden hacer otras adaptaciones
sin salirse del eepiritu y alcance del trabajo. Por ejemplo,
los sistemas miltiples de trogquel de extrusidén pueden ser
utilizados en una distribuolén en paralelo por medio de un
dispoaitivo sencillo de extrusién. Los términoe y expresiones
Que 86 emplean en este documento han sido utilizados oomo
términcs de desoripoién ¥y no de limitaciones, y de esta
manera, no existe el intento de excluir los equivalentes,
aino por sl oontrario sl propbelto es cubrir todos y cada uno
de los equivalentes que pusdan ser utilizados sin apartarse

de la filosofia y sloance del invento.

REIVINDICACIONES
1. Un sistema de troquel extrusor para impartir un patrén
claramente diferenciado dentro de una masa extruible de
alimento durante la extrusién, y que comprende:
a) Una secoién de formado que comprende:
(1) una cara de entrada gue tlene un punto de admieién;
(11) un oonducto central que se extiende desde la bocatoma
¥ llega a la descarga;
(111) un elemento de troquel de formado que atraviesa el
oconduoto central; y
(iv) uvna cara de @esalida que tliene un primer suroco
poriférico el cual circunsoribe el punto de desoarga;
b) Una secocién de inyecolén que comprende:

(1) una cara de entrada gue tiene un segundo surco

6‘7‘7

-
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reriférioo que cirounsoribe un inserto de’ troquel de
coinyeccidn;
(1) el mencionado inserto de troquel de coinyecclén que
tiene por 1o menos un oanal capilar en comunicacién
fluida con el segundo surco periférico;

(a) donde dicho canal oapllar inoluye una descarga
ascendente y otra descendente;

(11) un puerto de suministro que oenecta fluldamente al
ssgundo surco periférico con una fuente de aditivo
fluido: ¥

@) Elsmentos para ser el acople y sellado de 1la oara de

Balida de la seccién de formacién oon la oara de entrada

de la secci6én de inyecoién posicionando y alineando de

esta manera lo sigulente:

(1) el primero y el segundo surcos periféricos ocon el fin
de formar y aislar en un yunto intermedio un manifold
de reserva periférico;

(11) el elemento de troquel de formaoidn y el lnserto de
troquel que ooinyeccién con el propbsito de sellar la

. descarga ascendente ocorrespondiente al canal capllar.

2. El »sistema de troguel extrusor de 1la reivindioaoién 1

que comprende ademé&s en un sistema de enclavamiento,

combinacién ocoaxialmente alineada, asi:

(d) una seocién de boquilla gue comprende: ’ﬁ
(1) una cara de entrada que tiene un punto de ahia:ldn'%

GABR UEDL GH D
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(11) un conducto convergente; y

{(111) un punto de descargn.

3. El sietema de troquel de extrusor de la reivindicacidn

1, donde el primero y segundos eurcos perlféricos incluyen
ademés wna pluralidad de paredes divieorias que ocuando se
alinean adecuadamente, dividen el manifold reservorio
veriférico en una serie de espacios de manifold de reservori

periférico, vy donde el elemento (b)(il) oomprende una serle
de ocuerpos separados de suministro, donde ocada uno de manera
fluida se consota oon una de la seris de espacios de manifold
de reservorios en el segundo surco periférico con una de las

seriep de fuentes aditivas de fluldo.

4. E) slstema de troguel sextrusor de la relivindicaoién 2,
donde el dérea de corte transversal del conducto oonvergente
se reduce mediante un factor que no es superior a 20:1 entre
la admisién v la salida de la seccidén de boguilla.

5. El sistema de troguel extrusor de la reivindicacitn 4,
dondes el drea de ocorte transversal del paso oonvergente se
reduce por un faotor superior 4:1 entre sl punto de admisién
v la salida de la seccién de boguilla.

6. Un sistema de trogual extrusor para impartir un patrén
diferenoiado en una mass extruible de alimento durante el

GABRIEL fy’m
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proceso de extrusidn, que comprende el enclavamiento, una
combinaoién ocoaxialmente alineada:
a) una serie de sets acoplados en alinsacién conjunta, donde
cada set comprends:
(1) wna seocién de formado que comprende:
(1) una cara de entrada gue tiene un punto de admisién;
{2) un oconducto central que se extiende desds el punto
de admisién hasta el de salida;

(3) un elemento de troguel de formaoifén que atraviesa el
oonduoto central; ¥

(4) una ocara de salida qus tiene un primer surco
periférico que circunscribe la salida;

(1i) una seccién de inyecoién que comprende:

(1) una oara de entrada qus tiene un segundo surc
periférioo que circunsoribe un inserto de troquel de
coinyeoolén:

(a8) dicho inserto de troguel de coinyecoldén tlene por
lo menos un canal de capilaridad en comunicaclén
fluida con el segundo surco periférico;

(D donde dicho oanal capilar inoluye una descarga
ascendente y otra ascendente;

(2) un puerto de suministro gque conecta fluidamente el
segundo surco periférico con una primera <fuente de

aditivo fluido;: ¥y
(111) elementos para acoplar y sellar la cara de salida
la peccitn de formado oon la oara de entrada de 1
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secoidén de inyeccién posicionando ¥y alineando de
esta manera lo siguiente:

(1) el primero y segundo esurcos periféricos oon el fin
de formar y aislar en un punto intermedio un
manifold periférico de reserva;

(2) el elemsnto de troquel de formacién y el inserto de
troquel de coinvecoién con el objeto de sellar la

descarga ascendente del canal capilar.

7. El sistema de troquel extrusor de la reivindicacidén 6
gque ocomprende ademds el entrelazamiento, combinaociones
coaxialmente alineadas:

b) una pecclén de boguilla gue comprende:
(1) una oara de entrada que tiene una admieidn;
{(11) un oonducto convergente; ¥
(1i11) wuna salida.

8. El sistema de troguel extrusor de la relvindicacién 7.
donde el érea transversal del oconducto convergente e reducs
por un factor no superior a 20:1 entre la admisién y la
salida de la secoién de boquilla.

9. El sistema de troguel de extrusién de la relvindicacidn
B, donde el &rea transversal del conducto oonvergente ee
reduce en un factor superior a 4:1 entre la entrada y sall
de la esecoién de boguilla.

GABRIEL 1
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10. Un sistema de troguel extrusor para Iimpartir un
ratrén olaramente diferenciado en una masa extruible de
alimento durante la extrueién, que comprends en forma
oombinada:

a) elementos para suministrar un primer flujo de sxtrusidn en
. donde dicho elemsnto para suministro comprendes los medios
para recibir y direcocionar el primer flujo de extrusién

, hacia a bajo pasando por un conduoto central:
b) elementos para impartir por lo menos una hendidura en el
primer flujo de extrusidn dividiendo de esta manera el
Primer flujo des extrusién em una serie de flujos

adyacentes de extrusién;

o) los medios para inyectar un aditivo fluido en por lo menos

; una hendidura entre la serie de flujos adyscentes de

extruido,

(1) donde log elementos de inyecolén comprenden un
inserto de troquel de coinyeccidén que tienen por 1

j' menos un canal capilar en comunicacién fluida oon un

J manifold reservorio periférico que suscribe el

conjunto de inyeocién;

(11) donde el elemento de 1inyeccién ocomprende ademés un
puerto de euministro gque ooneota fluidamente el
manifold reservorio periférico con la fuente aditiva
de fluido; y

d} elsmentos para fusionar la pluralidad de flujos adyacentes
de extruido en un segundo flujo extruido mientras que se
25 Nk g
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mantiene en términos generales la posicién relativa del
aditivo fluldo entre la diversidad de flw)os adyacentes de
extruldoe; ¥

a) slementoe para reducir el &rea transversal del segundo
flujo extruido.

11. El sistema de troquel extrusor de la reivindiocacién
10, donde los elementos para reducir aun més comprenden otros
eolementos para reducilr el érea transversal del segundo flujo

de extrueidén por un faotor que no ee superior a 20:1.

12. El sistema ds trogquel extrusor de la reivindicacién
11, donde 1los elementos para mayor reducoién comprenden
dispositivos para disminulr el &rea transversal del segundo

flujo del extruido por un factor superior a 4:1.

13. El método de la reivindicacién 10, donde la aditivo

ligquido es de colores.

14. El método de la reivindicacién 13, donde el aditivo
liguido es un sombreado o de ocolor distinto al priwer
extruido.

15. El método de la reivindicacién 10 donde el aditiv

fluido es de sabor.
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16. El método de la reivindicaci6én 16 donde el aditivo
fluido tiene un sabor distinto al del primer extruido.

17. Un método para impartir un ratrén diferenciado en una
masa extruible de alimento durante el procedimiento de
extrusién, donde dioho método oomprende on forma oombinada

los pasos siguientes:

a) el euministro de un priwer flujo de extruldo donde dicho
paso comprende la recepolén y direccionamiento del primer
flujo de extruido en forma descendente a través de un
conducto central;

b) el impartir vor lo menos una esocisidén en el primer flulo
de extruido dividiendo de esta manera el primer flwlo de
extruldo en una pluralidad de flujos adyacentes del
extruido.

o) La seccién de un aditivo de fluido dentro de por lo menos
una hendidura gque se forma entre la pluralidad de 1 »
flujos adyacentes de extruido.

(1) donde el paso de inyeccidén wutiliza un -inserto de
troquel de colnyeccién que tlens por lo menos un
canal oapilar en comunicaocién fluida con un manifold
de reservoric periférico que se susoribe el conjunto
de inyecocién;

(11) donde el paso ds inyecolén utilizs ademds un puerto
de euministro que se oonecta fluldamente oon el
manifold reservorio periférico con una fuente de
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aditivo fluido; ¥
£f) la fusidn de la pluralidad de extruidos de flujo adyacente
en un pegundo flujo de extruldo conssrvando en términos
generales la posicién relativa del aditivo fluido entre la
pluralidad de flujos de extruido de flujo adyascente.

18. El método de 1la reivindiocaciétn 17 gue ocomprende
ademés: '
€) la raducoién del érea transversal del segundo £flujo de
extruido por un faotor que no es superior a 20:1.

19. El método de la reivindicacién 18 gqus comprende
ademds la reduccién del é&rea traneversal del segundo flulo de
extruido por un faotor superior a 4:1.

20. El método de 1la reivindioasoién 17, donde el aditivo
fiuido es de colores.

21. El método de la reivindicacién 20, donde el aditiv
fluido ea de un tono de color o tiene un color distinto al
del primer extruldo.

22. El método de la reivindicacidn 17 donde el aditivo
fluido es de sabores.

23. El método de la reivindicascién 22 donde el aditivo
fluido tiene un sabor distinto al del primer extruido. L,:x\\
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METODO Y FQUIPO PARA INYECTAR ADITIVOS DE ALTMENTO DEWNTRO DE
MATERIATES NE ALIMERTOS EXTRUIBLEE DURANTE EL
EXTRUSION
RESUMEN DE LA DIVULGACION
{In conjunto de troguel extrusorioc y método para su uso se

divulgan, donde se enouentra un disefio para adaptarse a una

amplia gama de dispositivoe de extrusién de grado comercial
comunes en la industria de alimentos. El conjunto troguel
extrusor se inserta dentro de wun ocompartimento apropiado
dentro de un diepositivo de extrusifn, que puede ser un
primer extruido que se divide a través de un conducto
alineado coaxialmente al interior de la seccidn de formacibtn
Y que s8 combina con una aditivo fluido dentro de la seccién
de 1invecocidn, en donde la mapa resultante de alimento se
comprime a través de un didmetro interno de 1la boquilla
convergentes dentro de la seccién de la boguilla para producir
wn resultado gque es un alimento extruido. Ia secclén de
inyecciétn y formado eetd fabricada oomo un set de
acoplamiento. Este set comprende dos seccionee gque son la de
formado ¥y la de inyeoocién, que cuando se allnean
apropiadamente y luego se acoplan forman wun manifold
reservorio Iinterno periférico a <través del ocual se puede
suministrar wun aditivo fluido a por lo menoe uno y més
preferiblemente a una serie de canales capilares que a su vez ‘g
imparten un disefio difsrencial de corte transversal dentro de q;
la masa de flujo de un primer extruido.
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The First State

I, HARRIET SMITH NINDSOR, SECRETARY OF STATE OF THE STATE OF
DELAWARE, DO HEREBY CERTIFY THE ATTACHED IS A TRUE AND CORRECT
COPY OF THE CERTIFICATE OF AMENDMENT OF "RECOT, INC.", CHANGING

ITS NAME FROM "RECOT, INC."” TO "FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC.",
FILED IN THIS OFFICE ON THE FIFTEENTH DAY OF JANUARY, A.D. 2004,
AT 5:24 O'CIOCK P.M.

Harriet Smith Windsor. Secretary of Stte
AUTHENTICATION: 2935045

oarr: 02.15-06 %b
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STATE OF DELAWARE
CERTIFICATE OF AMENDMENT
OF CERTIFICATE OF INCORPORATION

Recot, Inc., a corpormion organized and existing under and by virtus of'the General Corsporntion Law
of the State of Delaware.

DOES HEREBY CERTIFY:

FIRST: The Board of Direotors of Recot, Inc. has duly adopted & resohuion setting forth a proposed
smondmaent of the Caxtificate of Incorporation of said corporation, declaring said amendment 10 be
advissble. The resolution setting forth e proposed amendmern is as follows:

RESOLVED, that the Caxtificate of Incorporation of this corporation be amended by changing the
Article thereof mmnbered “ARTICLE ONE” so that, as amcaded, sald Artdcle shall be and read as
follows:

The name of the corporation is FRITO-LAY NORTH AMERICA, INC. . .

SECOND: That said smendment was duly adopted in accordance with the provislons of Secion 242 § . |
of the Oenerzl Corporation Law of the State of Delsware. '

THIRD: Tht the capital of said corporation shall not be reduced under or by reason of said e
smendmnent, '

FOURTH: That this name change shall be effsctive December 29, 2003, for accounting putposes
oaly.

FIFTH: That the Princips] Administrative Office for Frito-Lay Nosth Amarica, Inc. shall be located
ut 7701 Legacy Drive, Plano, Texas 75024,
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DELAWARE
El Primer Estado

Yo. HARRIET SMITH WINDSOR. Secoretario de Estado en Delaware,
certifico que adjunto se encuentra fisl y correcta copia del
Certificado de Hodificqcién de "RECOT, INC.” . mediante el
cual se cambia su nombre de “"RECOT, INC."” por "FRITO-LAY
NORTH AMERICA. INC.". Esta radicacién fue presen-tada ante
ente Despacho el dia 15 de Enero de 2004 a las 5:24 PM.

Firsa v Sallo de:
Harriet Samith Windsor, Beoretario de Estado

2202650 8100 AUTENTICACION: 29389045
040117641 FECHA: 02-19-04
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ESTADO DE DELAWARE
SECRETARIA DE ESTADO
DIVISION DE SOCIEDADES
ENTREGA: 05:24 PM 01/15/2004
RADICACION: 05:24 PM 01/15/2004
040033329 - 22028560
hy
ESTADO DE DELAWARE
CERTIFICADO DE MODIFICACION
DEL CERTIFICADO DE CONSTITOCION
Recot. Inc.. sociedad organizada y con existencia segln la
Ley General de Sociedades del Eestado de Delaware,

CERTIFICA QUE:

PRIMERO: La Junta Directiva de Recot. Inc. adoptd debidnmsnée
una resolucién mediante la ocual se propone la modifioacién
del Certificado de Constitucién hn la Sociedad, declarando .
gue dicha modifiocacién es aconssisble. La resolucién es la

[

siguiente: “

4]

. P

RESUELVE que el Certificado de Constituoién de esta sooledad Y ﬂ
ae modifique cambiando el Artioulo mimero "UNO" de tal manera a

que 61 miemo después de 1la modificacion te

lectura:

El nombre de la socledad es FRITO-ILAY

SBGUNDO: Que dicha modificacién fue &UDP
acusrdo on lo establecido en la Seccién 24

Géndral de Socledades del Estado de Delaware.
aang;,‘gﬁfcln". ,
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TERCERO: Que el carital de dicha sociedad no se dismimuirs
vor razén de dicha modificacién.

(UARTO: Que este cambio de nombre empezari a regir a.partir
de Diclembre 29 de 2003. unicamente para los fines contaglea.
QUINTO: Que la Oficina Principal Administrativa de Frito-Lay
North America. Inc. serd la ublcada en 7701 Legaoy Drive,

Plano. Texae 75024.

EN TESTIMOWIO DE LO ANTERIOR, la mencionada compafiia Recot,
Inc. ordena que este certificado lo firme Kelly Mahon

Tullier. Funcionario Autorizedo a los 20 dias del mes de

L4

Enero de 2004.
Por: Firmado por: Funcionario Autorizado QABRIEL R CNADID
TRAPUC TCIAL
4 RESOLU 5996 DR NOV. 19-;
Cargo: Vicerresidsnte y Tesorero T IniO DE JUSTICIA

Rombre: Eelly Mahon Tullier
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