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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

REF.: Expediente No. 04 039.436 - solicitud de Patente FASE NACIONAL
Corresp. a la Solicitud Intemacional PCTAUS02/13530

a nombre de: KIMBERLY - CLARK WORLDWIDE, INC.

Titulada: HOJA DE CUBIERTA PARA PRODUCTOS PARA EL CUIDADO
PERSONAL

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, vecino de Bogota, portador de la
tarjeta profesional No. 57492 del Consejo Superior de la Judicatura, obrando
como apoderado sustituto de la Sociedad KIMBERLY - CLARK
WORLDWIDE, INC., seguln lo acredita el documento de poder anexo, de
acuerdo con el Articulo 44 de la Decisibn 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, me permito solicitar que se examine si la invencién
contenida en la solicitud en referencia es patentable.

De acuerdo con lo anterior, me permito anexar el recibo oficial de caja No.
04-82,964 por valor de $177.000.

Dela Jefe atentamente,

2l /.// //t—/ﬂ

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
C.C. No. 80.410.337 de Usaquén

T.P. No.57492 del C.S.J).

Cra 7 No. 16-56 Piso 9

Diciembre 15, 2004
CHP/MEV/hsr
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BT " THE STATE OF WISCONSIN

' Office of the
Secretary of State
APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: United States of America

2. This public docment has been signed by Cheryl R Gorges

3. acting in the capacity of Notary Publlc State of Wisconsin

4, bears the seal/stamp of Notary Public, State of Wisconsin

L 4 CERTIFIED
5. at Madison, Wisconsin 6. August 16, 2002
7. by the Secretary of State of Wisconsin
8. No.73756

9. 1G. Signatore:

\D" ks L A

DOUG LA FOLLETTE
Secretary of State

Neme Nancy Lee Carter

Cargo
Title Assistant Secretary

Kimberly-Clark Worldwide, Inc.



FODER
Yo (nosoiros)
domicilisdo(s) cn

Nombro(anios) a: RAMIRO CASTRO DPUQUE y/o
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO y/o
BEATRIZ JARAMILLO §. de Santaf® do Bogold,
Colombis, apodcerados verdaderos y legales con poder
éspecial, amplio y suficlente, para recabar de las
oficinas y asuloridudes colombinnas sdministratives,
Judiciales y de policla, en cualquier ingiancia o recurso,
la obteacién de paleites de invencidn, registros de
marces, disefios industriales, modelos de uiflidad,
depdsitos de nombres comerciales y cnsellas, regisiros
de derechos de autor y contraios sobre los mismos,
oblencién de cedificados dc obtentor de variedades
vegetales, gl como sus prirrogas, renovaciones,
anotaciones de (raspaso, cambios de pnombre y/o
domicilio; eclaborar, irmmitar y registrar conirsios do
licencia y licencins de cualesquiers clases; intervener
como demandante 0 como demandado en cualquier
Instnncia: y recurso anic cualquier jucz, corporaciém,
funcionario piiblico o autoridad en acciones judiclales,
adminlsirativas y de policia tales como: oposiciones al
regisiro de marcas; acclones de cuducidad, cancelacién
nulided; acciones relvindicatoring, acclones derivadas
Ia obtencién o explotacién de licenclas; acciones do
competencia desleal; domanday penales; acciones de
Indemnizeciém de pesjuicios, reciamos y observaciones
a soliciludes de patentes, diseflos industriales, modelos
de ylilidad, en cl ejerciclo de medidas caulclares y en
otzas acciones o medidas simdlares.

A oste cfecto, lo(s) faculto(amos) para elovar
solicitudes, fornwlar - descripciones, enmmdn.
protestas, declarmciones, oposicionss, cancelaciones,
nulidades, apclaciones y reclamos; pagar impuestos,
cuolas y gnvimenes prescritos por la ley; remmciar o
desistir a derechos concedidos o en curso de concesidn;
recibir toila clase de documentes y valores, dando el
descargo respective, y, en gencral, par dar anio dichas
ayloridades todos los pasos necesarlos al efecto
indicado y tomar todas las medidas que creyoren
conducenies al resguardo de mis (uuestros inereses),

con todss las demas facultades regales necesarias.
tla poder comnpronds la facultad do mtificar o
I

ifirmar en mi (nuestro) nombre lo actuado asl como
la facultad de desistir, irunsigir, comprometer, y la do
sustituirlo en indo o ¢n pario y revocar sustituciones.
Agimizmo nombro(amos) a: RAMIRO CASTRO
DUQUE yho JUAN PABLO CADENA
SARMIENTO y/o BEATRIZ JARAMILLO S
domicilindo(s) en la Carrera 7 No. 16-56 Piso 9, mis
{nuestros) apodcrados en Colombia, con ficuliades

Judiciales o extrujudicialea.
Otorgado y firmado en

hoy de de 20

Firma
Nombre

Cncgo

- POWER OF ATTORNEY
T (We) Kimberly-Clark Worldwide, lnc,

dothiclied In 401 N. Lake Sirect, Neenah, Wisconsin,
34956, USA, i

Hercby appoint RAMIRO CASTRO DUQUE and/or
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO and/or
BEATRIZ JARAMILLO 8, of Saniafé de Bogotd,
Colombia, my (onr) true and lewfull atiomeys with
special, 2ample and sufficient power to obtain ftom the
Colambizn sdministrutive, judicial and police offices
and suthorities, in any instance, privileges of patenis of
invention, registration of trademarks, industriul designs
and wtilily models; registration of commercial names
and embiems, registration of copyright and contracis
related therelo, certificates of oblainers of vegctables
varicties, as well a3 extcisions, renewals and recordal
of asgignments and changes of name and domicile
related to the above; o prepars, prosecuie and register
liconses of eny kind; to act as plaintiff or defendant in
any instance or recourse, mnd before any fudge,
corporation, public official or autharity in judicial,
administratlve and police actions, such as: oppesitions |
to {he registration of trademarks;, caducily, cancellation
and nuliby sclions; claim actions derived from the
obtaining or cxplomiion of licenses, action of unfair
competition; penal demands, actions of indomnitics for
damages: claims or observations on patent
applicntions, models, indusirial desipns and wiiity
inodels; in the exercise of prevontive mensurcs: and in
other actions or similar procecdings.

To that effect thay are herchy empowcred to file
applications, formulate descriptions, amendments,
protoats, declamations, oppositions, cancellations,
nullifies, appeals and claims; 10 pay taxes, quotas and
assesstyents prescribed by law, rengunce or waive the
rights granied or in the process of grunting: to receive
all kind of documenis and valupbles, giving the
respective release of receipt, snd, in gencral, to take
before said anthoritics the necessary stcps to such
effect, and any measurcs (hal they may deem pertinent
tnthuufnmurdofmy(our)mm)mthaﬂmeolher
necessary legal povwers.

This power includes tho ficulty to miify or confirm
desist, seltle and compromise on ty (our) behalf, and
to substtute this power in whole or in part and to

. rcvoke substitutions, At the same time I (We) hereby

appoint RAMIRO CASTRO DUQUE and/or JUAN
PABLO CADENA SARMIENTO and/or BEATRIZ
JARAMILLO 8. domiciled in Camrera 7 No. 16-56,
Piso 9, my (our) attumeys) in facl, with powen to
recelveg uotifications and to designate judiclal and

tod dxd signed in  Neenah, Wisconsin
day of M August, 2002

Name Nancy Lee Carter

Title Assistant Secretary
Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

A
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CERTIFICADO NOTARIAL
(SOCIEDAD)

Hoy de de personalmente comparecio ante mi

a quien conozco, y de quien me conste que
firm¢ el anterior documents, debidamente
juramentado declaré y dijo que €1 es

de

Sociedad legalmente constituida para un
periodo de duracién que ain no ha terminado;
que el declarante esté autorizado por dicha
compafla para conferir este poder; que el sello
estampado por é1 al pie de tal poder, en
nombre y representacibn de la expresada
coinpafia, es el sello oficial de ella; y que el
objeto para e cual se confiere este
instrumento estd comprendido dentro del de la
sociedad.

&l suscrito Notario hace constar que tuvo a la
viste Inp pruebas de la existencia de la
sociedad.

Estado de
con fecha -~
y que quien confiere el presente poder es su

representante.

Notario Piblico (sello)

NOTARIAL CERTIFICATE
(CORPORATION)

On this day of of personally eppeared before
me Nancy Lee Carter

to me known, and known to me to be the
person who signed the foregoing instrument
who being by me duly swomn did depose and
say that he (she) is the Assistant Secretary

of Kimberly-Clark Worldwide, Inc.

Which is legaily constituted for a term not yet
expired, that deponent is authorized by said
Company to confer this Power of Attorney:
that the seal affixed hereunto by the deponent
in the name and on behalf of said Corporation
is the corporate seal thereof, and that the
purpose for which this instrument is granted
is included within the corporate purpose of

company.
The undersigned Notary Public attests that he

has seen.the documents that pmve

existence of the company.

State of Wisconsin
under date of

- CERTIFICADO NOTAF
PERSONA NATURAL

Hoy de de comparecié(eron) ante mi
a quien (es) conozco y me consta que es(son)
la(s) personals) firmante(s) del documento
que precede y quien(es) declara(n) que
otorgan el mismo para los fines y propésitos
que en é1 se expresan.

Notario Pablico (sello)

LEGALIZACION POR APOSTILLA &S REQUERIDA

(they) declared he (they) grant(s) the
document for the uses and purposes therein
expressed.

Notary Public (Seal)

LEGALIZATION BY APOSTILLE 1S REQUIRED

71
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TRADUCCION SIMPLE AL ESPARNOL de la apostilla que vienen junto con el poder dado
por Kimberly-Clark Worldwide, Inc, domiciliada en 401 N. Lake Street, Neénah.
Wisconsin, 54958 Estados Unidos de América a Ramiro Castro Duque y/o Juan Pabio
Cadena Sammiento y/o Beatriz Jaramillo S. domiciliados en la Carrera 7 # 16-56 P. 9,
Bogota.

APOSTILLE

(Convencién de La Haya del 5 de Octubre de 1961)

1. Pais: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
2. Este documento pulblico ha sido firmado por Cheryl R. Gorges
3. actuando en capacidad de Notario Publico, Estado de Wisconsin

4. lleva el selloffimbre del Notario Piblico, Estado de Wisconsin

'CERTIFICADO
5. en Madison, Wisconsin 6. Agosto 8 de 2002
7. por Secretario de Estado de Wisconsin
8. No. 73758

9. Sello/Timbre 10. Firma

Douglas La Follette (Firma)
DOUGLAS LA FOLLETTE
Secretario de Estado
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NOTARIA 32

€1 CIICURO DE SANTA FT DE ROROTA, P.C.

Germdn Eledzar Moreno L.
Notario

COMO SECRETARIN DELEGADD DT 1.A NOTARIA TREINTA Y DOS (32) DEL

CIRCWUA.O DE BOGDYA

CBYTIFICO . QUE:

La promente actg es fiel copia del original tomada d

civil de defunciones gerial indiontivo

que expldo on la ciudad de Bognté
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Industria y i 'oZ

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 04-39436

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION -

PCT FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 542,

DE FECHA 30 DE JULIO DE 2004, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA

LEY EXPIRA EL 26 DE OCTUBRE DE 2004.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el
examen de patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de
acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decisidn 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

Sl NO X

Canera13No. 27-00 Fiso 5 y10

Santa Fe de Bogoti D.C. - Colombia



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SOLICITUD VIA PCT

2020
Bogot4, D.C., 21 de diciembre de 2006

Doctor ~

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO Oﬂcio-N& - 14 S0 0
Apoderado
ASUNTO Radicacion 04-38438

Tramite 002

Evento 001

Actuacién 430

Folios 031

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comisiéon de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capltulo descriptivo que se
encuentra en los follos 15 a 37 y el capitulo relvindicatorio que se encuentra en
los folios 38 a 40 que comprende dieciséis (18) reivindicaciones.

Se considerara la prioridad reivindicada sobre la solicitud de Estados Unidos
No. 09/980,787 del 14 de noviembre de 2001.

Objeto de la Invencién

La invencién propuesta se refiere a forros que conciemen a hojas de cublerta
para productos para el cuidado personal, productos para la higlene de la mujer,
pafiales, calzoncillos de aprendizaje y otros similares.

En la relvindicaclén independiente 1 se define un forro para productos para
el cuidado personal que comprende una primera capa no tejida perforada
hidrofllica laminada con una segunda capa no tejida perforada hidrofébica.

En la relvindicacién Independients 7 se define un forro para productos para
el cuidado personal que comprende una primera capa no tejida que comprende
fibras naturaimente hidrofilicas y bésicas hidroenredadas para formar un
laminado con una segunda capa no tejida que comprende fibras hidrofdbicas
en donde dicho laminado esta perforado con un érea de 10 a 50%.

En la relvindicaclén Independients 12 se define un producto para el cuidado
personal que comprende el forro tal y como se reivindica en la cldusula 11.

En la relvindicacién Independlente 13 se define un forro para bragas que
comprende un forro permeable al liquidos, un separador impermeable al liquido
y un niicleo absorbente colocado entre los mismos, en donde dicho forro
comprende una primera capa no tejida perforada hidrofilica laminada de

gy
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acuerdo a un proceso de atado con hilado con una segunda capa no tejlda
perforada hidrofébica.

En la relvindicacién Independiente 15 se define un proceso para hacer un
forro para productos para cuidado personal que comprende el hidroenredar
una primera capa no tejida hidrofllica con una segunda capa no tejida
hidrofébica y perforar dichas capas.

e Se afima que los forros para articulos absorbentes han avanzado
significativamente con los afios, ain cuando el ehumedecimiento de la piel del
usuario y el filtrado especialmente en el caso de los productos para la higlene
de la mujer sigue siendo un asunto importante. AUn existe ia necesidad, por
tanto, de un forro el cual tomara rapidamente los fluidos como la orina los
fluldos menstruales y retrasard o evitard que éstos se muevan hacia armiba
hacla el usuario de nuevo.

o El objeto de la Invencién definido se catalogé como DO4H 13/00, B32B 7/00 y
AB1F 13/512 segln la Claslficacién Intemacional de Patentes (IPC?).

3. Claridad de la solicitud

El articulo 30 de la Decision 486 de ia Comisién de la Comunidad Andina
establece que: "Las reivindicaciones definirdn la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descripcidn.

Las meivindicaclones podrdn ser Independientes © dependientes. Una
reivindicacion sera independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otra reivindicacién anterior. Una reivindicacion serd dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicacion
anterior. Una reivindicacion que se refiera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores
se considerara una reivindicacién dependlente muiltiple®.

e El capltulo reivindicatorio de la solicltud posee cuatro {4) reivindicaciones de
producto y una (1) de proceso.

Después del estudio de la materia de la invencién se puede afirnar que resulta
innecesario emplear un nimero tan elevado de reivindicaciones para plantear
un producto como el de la solicitud. Por el contrario, se presta para problemas
de claridad dado que en unas relvindicaclones independientes se incluyen
unas caracteristicas y en otras relvindicaciones independientes se afiaden
otras lo cual incluso llevaria a pensar en problemas de unidad de invencidn.

Para evitar problemas de claridad y por ende de unidad de Invencién, es
recomendable que el sefior solicitante plantee una sola relvindicacién
Independiente cuya parte caracterizante sea completa, es decir, posea todos y
cada uno de los detalles técnicos novedosos seglin el criterio del sefior
solicitante.

o Dada la gran cantidad de forros que forman parte del estado de la técnica es
recomendable que las reivindicaciones independientes de la solicitud en
estudic presenten la formalidad de predambulo y parte caracterizante
diferenciados por la expreslén "caracterizado por” (tal como se encuentran las
reivindicaciones dependientes) de modo que el predmbulo permita situar el
campo de la invencién e Incluir los detalles técnicos que ya forman parte del
arte previo; ademas, la parte caracterizante deberia estar conformada
Uinicamente por las caracteristicas técnicas novedosas que corresponden al
aporte técnico sorprendente que reallza el sefior solicitante.



En la reivindicacién dependlente 5 se intenta especificar el fomo mediante
detalles de proceso lo cual no es coherente pues un producio se debe definir
por la estructura, composicién y/o elementos que lo conforman, y un proceso
por las etapas y/o condiciones de operacién. Por lo tanto, sl la especificacién
de Ia relvindicaclén 5 es importante para el sefior solicitante se recomienda que
sea eliminada como dependiente de la reivindicacién 1 y se reorganice como
relvindicacién dependiente de la reivindicacion 15.

En la reivindicacién independiente 13 se intenta definir un forro para bragas
mediante detalles del proceso de atado de las capas, lo cual no es coherente
tal como se explicéd en el punto de arriba. Por lo tanto, si la especificacién de
proceso de la reivindicacion 5 es Importante para el seflor solicitante, se
recomienda que sea eliminada como reivindicacidn independiente y se incluya
dicha informaclién en las relvindicaclones correspondientes al proceso.

En conclusion, el capitulo reivindicatorio no cumplifa con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decislién 486.

4. Relvindicaclones de uso

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comisiébn de la Comunidad Andina
establece: "Los Palses Miembros otorgardn patentes para ias invenciones, sean
de producto o procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, slempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicaclén Industrial.”

En la reivindicacién Independiente 12 se intenta reclamar un producto para el
cuidado personal. Si bien esta relvindicacion se define como producto, la
caracterizacion de la invencién se realiza Gnicamente mencionando que
‘comprende el forro tal y como se reivindica en la cldusula 11", lo que da a
entender que se espera reclamar una aplicacién o uso del forro.

Dado que la legislacién colombiana no permite la proteccién de los usos, se
recomienda que la reivindicacién 12 sea eliminada.

En conclusién, la reivindicaclén 12 no es patentable de acuerdo con el articulo
14 de la Declsién 486.

Evaluaclén de la unidad de invenclén

El articulo 25 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece: “La solicitud de patente sélo podrd comprender una invencién o un
grupo de Invenciones relacionadas entre sl, de manera que conformen un Gnico
concepto inventivo.”

Unidad de Invencién a priori

De la sola lectura del caplitulo reivindicatorio de la solicitud se comprende gue
en la reivindicacién Iindependiente 1 se define el forro menclonando que
comprende una primera capa no tejlda perforada hidrofilica y una segunda
capa no tejida perforada hidrofébica. Ahora bien, en la relvindicacién
independiente 7 se afiade la caracteristica de que las fibras hidrofilicas son
hidroenredadas para formar el laminado con la segunda capa y ademés que el
laminado esta perforado con un drea de 10 a 50%, caracteristicas que no estan
en la reivindicacién 1. Més adn, en la reivindicacién independiente 13 se
Incluye la caracteristica de la capa no tejida perforada hidrofilica de acuerdo a
un proceso de atado hilado con la segunda capa y finalmente, la relvindicacién
independiente 15 relacionada con el proceso tan solo hace mencién del
hidroenredado de las capas.



Como puede notarse del contenido de las reivindicaciones independientes de
la solicitud, tan solo la relvindicaclén 1 y la reivindicacién 15 poseen unidad de
invencion. Las demés relvindicaciones independientes incluyen otros detalles
técnicos diferentes a los de la relvindicaclén 1 y la 15, de modo que no es
posible identificar la relacién técnica.

Lo anterior obedece al elevado niimero de reivindicaciones independientes que
posee el capltulo reivindicatorio tal como se hizo mencién en el numeral 3 de la
presente comunicacion. Por lo tanto, para subsanar los problemas de unidad
de invencién se recomlenda segulr las observaciones del numeral 3 de la
presente comunicacion.

e Unidad de Invencién a posterior

Al realizar el estudio del estado de la técnica y de los requisitos de
patentabilidad se pudo encontrar que las reivindicaciones independientes 1 y
15 se encontrarfan afectadas por novedad, mientras que la meivindicacion
independiente 7 se encontraria afectada Unicamente por nivel inventivo. Este
resultado demuestra que las relvindicaciones no cumplirian con el requisito de
unidad de invencién.

¢ En conclusién, las reivindicaclones independientes 1, 7 y 15 no cumplirfan con
ol requisito de unidad de Invencién de acuerdo con el articulo 25 de la Decision
486.

6. Determinacién del estado de la técnica

El articulo 18 de la Decisién 488 de la Comision establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al pdblico por una descripcion
escrita u oral, utilizacion, comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la facha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, slempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

¢ Se realizd el estudio de los documentos concemientes a la blsqueda
preliminar Intemacional y se considerd el 14 de Noviembre de 2001 como
fecha para el andlisis del estado de la técnica.

« De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron ios siguientes antecedentes:

Fecha de
No.| Documento No. Thulo Publicacién
"MATERIAL LAMINAR NO
ELASTICO, NO TEJIDO, DE 20 de septiembre
1| ES2051908 | 11pg cOMPUESTO, Y METODO de 1988
PARA SU FABRICACION
*DUAL-ZONED ABSORBENT | 23 de noviembre
2 | USGes03r7 WEBS® de 1699

Se anexan copias de los principales apartes en documento adjunto



Respecto al estad de la técnica:

¢ En el documento ES2051908 (llamado D1 de aqul en adelante) se divuiga la
existencia de un material no eldstico, no tejido y a métodos para la fabricacién
del mismo.

El material laminado no tejido comprende a) por lo menos una capa de flbras
de soplado en fusion y b) por lo menos una capa de material no tejido, donde
las fibras (a) de soplado en fusibn estdn hidraulicamente entrelazadas e
interconectadas con dicho material no tejido (b).

En D1 se ensefia que las fibras de soplado en fusién son fibras sopladas en
fusidon que pueden ser de polipropileno o polléster. De ofro lado, se
menciona que el material no tejido comprende fibras de pulpa de celulosa o
fibras de pulpa de madera y que el soporte final esta dotado de aberturas.

En cuanto al procedimiento para la fabricacién se menciona que se caracteriza
por la proyeccién de una serie de chormos liquidos a alta presién hacla una
superficie de dicho laminado, entrelazando e interconectando de este modo
hidrdulicamente dichas fibras de soplado en fusién y dicho material no tejido
para formar un material laminado no eldstico y no tejido.

e En el documento US5880377 (llamado D2 de aqui en adelants) se divuiga la
existencia de una red absorbente resistente tridimensional de doble, zona, la
cual es deseable para aplicaclones en articulos de protecclén femenina,
pafales, etc.

En D1 se ensefia que la red absorbente resistente a la humedad, comprende
una red de hoja base hidrofilica con topografia tridimensional y cuyas partes
mas elevadas presentan fibras hidrofébicas depositadas o impresas. En una
modificacién de la invenclén, el material hidrofébico aplicado comprende fibras
en una red no tejida contigua la cual ha sido perforada o provista con
aberturas.

En D1 se explica que las regiones hidrofébicas aumentan la sensacion seca y
promueve el flujo de fluidos a través de las regiones hidrofllicas més bajas. La
hoja base estd preferiblemente en comunicacién liquida con el material
absorbente subyacente.

En D1 se explica que las fibras hidrofdbicas sintéticas pueden ser de
copolimeros de polipropileno/etileno, copolimeros de polléster, polietiieno de
baja densidad, acrilicos, polipropileno, entre otros, y que las fibras hidrofilicas
de la hoja base pueden ser de pulpa de madera.

7. Evaluacion de los requisitos de patentabilidad

El articulo 14 de ia Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Los Palses Miembros otorgardn patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, slempre

que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicaciéon
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedid a evaluar los requisitos de
novedad, nivel Inventivo y aplicaclén Industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la Invencién reivindicada en la solicitud en estudio.



Evaluaclén de la Novedad

El articulo 18 de la Decisién 486 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece:

*Una invencién se considerard nueva cuando no estd comprendida en el estado
de la técnica.” "El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido
accesible al pablico por una descripcién escrita u oral, utilizacién, comerclalizacién
o cualquler otro medio antes de la fecha de presentacién de la solicitud de patente
0, en su caso, de la prioridad reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, tamblén se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competents, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publigue ¢ hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

o Para el presente estudio de novedad se realizb la comparacién elemento por
elemento de la Invencién de la presente solicitud con respecto al estado de la
técnica.

¢ E! forro para productos para el culdado personal

En la reivindicacién Independiente 1 se plantea un forro para productos para el
culdado personal que comprende una primera capa no tejida perforada
hidrofilica laminada con una segunda capa no te]ida perforada hidrofébica.
No obstants, en D1 también se divuiga un producto laminado con por lo menos
una capa de flbras de soplado en fusién y por lo menos otra capa de
material no te)ido, donde la capa de fibras de soplado en fusién son sintéticas
como en polipropileno, o poliéster (tal como ocume en el producto de la
sollcitud en estudio), y la capa de material no tejido consiste en fibras de pulpa
de celulosa 0 de madera (tal como ocurre también en el producto de la solicitud
en estudio) (D1; Reivindicaciones 1,2, 5 a 8, 11).

Dado que los materiales que conforman el laminado de D1 son los mismos de
la solicitud en estudio, es una caracteristica intrinseca del polipropileno o del
poliéster que sean hidrofébicos y es una caracteristica intrinseca de la pulpa de
celulosa 0 de madera, que sean hidrofilicas.

En D1 también se ensefia que el material laminado est4 dotado de aberturas
(D1; Reivindicacién 31).

En la relvindicacion 3 se menciona que la primera capa comprende fibras
durablemente hidrofilicas tal como también sucede en D1. Aflin cuando en D1
no se haga referencia a la hidrofilicidad, es intrinseco de la pulpa de madera o
de celulosa que sea hidrofilica.

En la reivindicacién 4 se menciona que la segunda capa comprende fibras no
durablemente hidrofilicas tal como en D1 puesto que la segunda capa
commesponde a flbras de naturaleza hidrofdbica como las de polipropileno y las
de poliéster.

La dnica diferencia encontrada entre D1 y la solicitud en estudio consiste en la
aplicaclén puesto que en D1 no se hace mencién de usos para productos de
cuidado personal y la invencién de solicitud sl va encaminada particularmente
a forros para productos para culdado personal. No obstante, este uso no es
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una diferencia importante teniendo en cuenta que en el articulo 21 de la
Decision 486 se sefiala:

"Los productos o procedimientos ya patentados, comprendidos en el
esfado de la técnica, de conformidad con el artfculo 18 de la presente
Declislién, no serdn objeto de nueva patente, por el simple hecho de
afribuirse un uso distinto al originalmente comprendido por la patente
inicial".

o EIl proceso para hacer un forro

En la relvindicaclén independiente 15 se define el proceso mencionando que
comprende el hidroenredar una primera capa no tejlda hidrofllica con una
segunda capa no tejida hidrofobica y perforar dichas capas. No obstante, en
D1 se divuiga el mismo proceso de hidroenredado de dos capas una de
naturaleza sintética intrinsecamente hidrofébica y otra de fibras de pulpa de
celulosa 0 madera intrinsecamente hidrofilica cuyo producto finalmente queda
perforado.

La dnica diferencia encontrada entre el proceso de la solicitud en estudio y el
de D1 consiste en el uso del foro. No obstante, esta no es un criterio
diferenclador de un proceso menos cuando en el articulo 21 de la Decision 486
se menciona que:

‘Los producios o procedimientos ya patentados, comprendidos en el
estado de la técnica, de conformidad con el articuio 18 de la presente
Decision, no serdn objeto de nueva patente, por el simple hecho de
atribuirse un uso distinto al originalmente comprendido por ia patente
iniciaf®.

e En conclusién, de acuerdo con la comparacién elemento por elemento la
invencién definida en las reivindicaciones 1, 3, 4 y 15, se encontraria afectada
en el requisito de novedad de acuerdo con el articuio 18 de la Declsién 486.

Evaluacién del Nivel Inventivo:

El articulo 18 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: “Se considerard que una Invencién tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normalmente versada en la materia técnica correspondients,
esa Invenclén no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera
evidente del estado de la técnica.”

Respecto a la solicltud en estudio:
+ El técnico de nivel medio versado en la materia

El técnico de nivel medio versado en la materla encargado de resolver el
problema técnico puede ser un Ingenlero quimico que labore en la industria de
absorbentes y que atiende a planes de mejoramiento continuo normaimente
formulados por las empresas.

o Especificaciones del forro para productos para el culdado personal
comprendidas en las relvindicaclones 2y 6

En la reivindicacion dependlente 2 se hace especificaciones sobre las
aberturas en cuanto a que estas estin alineadas. No obstante, estas
caracteristicas son evidentes para un técnico pues este tiene conocimientos
béslcos sobre la disposicién de las aberturas en un laminado tal como se



puede demostrar con las ensefianzas bésicas contenidas en D2 por ejemplo
(Columna 40, lineas 45 — 48).

De igual manera, en la reivindicacién dependiente 8 se especifica que la capa
hidrofilica es tratada con aloe, vitamina E, aceite mineral, bicarbonato de sosa
y combinaciones, lo cual también es ampllamente conocido y forma parte de
los conocimlientos basicos que tiene un técnico de nivel medio versado en la
materia, de hecho eso puede comprobarse al analizar las enseilanzas basicas
contenidas en D2 (Columna 3, linea 65 — Columna 4, linea 28).

En conclusién, las reivindicaciones 2 y 6 son obvias para un técnico de nivel
medio versado en la materia que posee conocimientos basicos en su arte.

El forro para productos para e! culdado personal de la relvindicaclén
Independients 7

En las reivindicaclones 7 a 11 se propone un forro para productos para el
culdado personal que se fundamenta en el principlo técnico de estar
conformada por dos capas donde la primera no tejida es de fibras hidrofllicas
hidroenredadas para formar un laminado con una segunda capa no tejida de
fibras hidrofébicas en donde el laminado esta perforado con un area de 10 a
50%. No obstante, en D2 también se enseiia un laminado con estructura y
naturaleza equivalente, con perforaciones que pueden lograrse en forma de
patrén, ademas de ensefiar que se hidroenredan para formar el laminado.

La diferencia entre la solicitud y D2 consiste en la mencién explicita del
porcentaje perforado de 10 a 50%, no obstante, dicha caracteristica puede ser
evidente para un técnico de nivel medio versado en la materia que realiza
ensayos de rutina para saber el nivel de perforacion requerido.

En conclusién, sl un técnico de nivel medio versado en la materia tuviera
acceso a las ensefianzas de D2 se verfa motivado a desarmollar un formo
equivalente en estructura y naturaleza quimica y fisica donde las capas fueran
hidroenredadas para la formacién del laminado perforado que pemmitiera la
sensacidon seca del producto en el usuario y facliitara el transporte de los
fluidos hacla el cuerpo absorbente. De tal manera que proponer un forro como
el de las reivindicaciones 7 a 11 no generaria un efecto sorprendente que
evidencie un salto tecnolégico respecto al arte previo.

Especlificaciones del proceso para hacer un forro

En la reivindicacion dependiente 16 se hace la especificacion de que las capas
son perforadas simult4neamente para produclr perforaciones alineadas. No
obstante, dicha especificacién puede derivarse de D2 tal como se explicé en el
punto anterior y por tanto resulta evidente para un técnico de nivel medio
versado en la materia.

. Conclusiones

Por lo anteriormente expuesto, la invencién definida por las reivindicaciones 2,
6 a 11 y 16 de la solicitud podrian verse afectadas en su nivel inventivo ya que
se derivan de manera evidente del estado de la técnica y pueden ser obvias
para un técnico de nivel medlo versado en la materia. Por tanto, no cumplirfan
con las disposiciones del articulo 18 de la Decisién 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina.

q0



¢ En conclusién, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asi:

No. | Documento | Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta

1. ES2051808 1,3,4, 15 Novedad
2. UsS5890377 2,6-11,16 Nivel Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le Indica que debe dar respuesta dentro del tdrmino de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacibn de la presente
comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la

patente.

Notifiquese el presente oficlo conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, Ilteral ),
del capltulo quinto del titulo primero de la circular tnica No. 10 de 2001.

29 BiC. 2006

uerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 1888 Codigo No. 202042
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DESCRIPCION

ML;prumbeinmddnaereﬂmsunmnteﬂalmdMim,mtqiidoynmétodonmhhbﬂcaddn
mismo.

Se ha sentido la necesidad de conseguir un material no tejido que tenga caracteristicas mejoradas de
tacto y calda sin sacrificar la resistencia e integridad.

La Patente U.S.A. N° 3.485.706 de Evans, cuyo contenido se incorpora a la actual haciendo de refe-
rencia, da a conocer un género no tejido de tipo textil y un procedimiento y aparato para su fabricacién,
de manara que el género tiene fibras entrelazadas al azar entre sf formando un dibujo repetitivo de sonas
entrelazadas localizadas, interconactadas por fibras que e extiendan entre diches zonas entrelazadas. El
procad]mmtoquesednamnocumdichnpatmhmmportaelloportedeunacnpadsmatamlﬂbrom
sobre un elamento que tiena un dibujo formado por aberturas a efectos de tratamiento, groyu:tmdnliqmdo
a chorros con una presién minima de 13,8 bar (200 libras por pulgada cuadrada (psi a formar unos
chomquahmmunnmmdemudnlmpmnlasﬂ/m’ (23000pm/hhrn/pu1;ndn’n;undo)l
1a distancia de tratamiento y atravesando la capa de soporte de matarial fibroso, con las corrientes para
entrelazar lag fibras en el dibujo determinado por el elemento de soporte, utilizando la suficiente cantidad
o magnitud de tratamiento para producir un génaro con un dibujo uniforme. El material inicial se indica
como un matarial laminar, esterilla, guata o gsimilar a base de fibras libres dispuestas en relaci‘n al azar
hedommlﬂqmm&almmén.

La Patents U.S.A. de nueva concesién N° 31.601 de Ikeda y otrcs da & conocer un género, ttil como
sopatte pars cuero artificial, que comprends un género tejido o gémero de punto constituyente y otro
constituyente a base de género no tejido. El género no tejido constituyente congiste en mumeroeas fibhras
individuales extremadamente finas que tienen un diémetro promedio de 0,1 a 6,0 um y que estén dis-
tribuidas al azar y entrelazadas entre &f para formar un mataerial de género no tejido. El constituyente de
material no tejido y el constituyente de género tejido o ds punto estén superpuestos y unidos entre of para
formar un cuerpo de género compuesto de modo tal qua una parte de las fibras Individuales extremnda-
mente finas y el componente de género no tejido penetran dentro del componente de género tejido o género
de punto y se entremezclan con la parte de las fibras del mismo. Este género compuesto es fabricado,
segin ee indica, al superponer dos componentes de género uno sobre otro y arrojando numerosos chorros
de fluidos que salen a una presién comprendida entre 15 y 100 kg/cm? hacia la superficie del componente
de género laminar fihroso. Esta patente da a conocar que las fibras extremadamente finas pueden ser
producidas utilizando cualesquiera métodos convencionales de produccién de fibras, prefereniements al
método de soplado en fusién.

La Patente U.S8.A. N° 4.190.605 de Niederhauser da a conocer géneros compuestos de peso ligero
adecuados para & generales en prendas de vestir, producidos por un proceso de enhebrado
h:dri.ulmdeﬁbnamrtuyunmhstntoolopmtodaﬂhmmtosmntmumfommdoqﬁnmdw
posicién ordenada transversalmente, interpretdéndose los filamentos continnosg individuales por las fibras
cortas y quedando retenidas en m Jugar por la elevada frecuencia de inversiones de fibras largas. Los
géneros compuestos conformados pueden retener lag fibras largas durante el lavado, y tienen una estética
mzpuabledudeelpuntodovisudecubriddnydegénﬂoalamn.tu‘ia.lastqjidmmnunpmbau
mds elevado.

La Patente U.S.A. N° 4.426.42]1 de Nakamae y otros da a conocer una lémina compuesta de capas
mﬂlupluqueaﬂtllmmoluhstmtopmclmmlﬂdal,quecompmdeporlommtresupuﬂbmm

es decir, una capa superficial que comprende fibras extremadamente finas dispuestas por hilatura, entre-
landanmtrenf formando un cuerpo de una capa fibrosa de un material no tejido; una capa intermedia
queonmprendeﬂbrunintétiu;mtralmdnantms!punformaruncuﬂ'podemupndema:h-inl
fibroso no tejido y una capa base que consiste en un género tejido o de punto. La hoja o lémina de
tipo compuesto se da a conocer por una preparacién por superpogicidn de lag capas entre &f en el orden
mencionado anteriormente y, a continuacién, incorporéndolas unas a otras para formar un cuerpo laminar
compuesto por medio de punzonado de agnjas o chorros de agua a alevada presién. Esta patente da s
conocer que las fibras extremadamente finas dispuestas por hilatura pueden ser fabricadas por el método
de soplado en fusidn.

La Patente U.S.A. N® 4.442.161 de kirayoglu y oiros da a conocer un génaro no tejido hilado (entre-

lazado hidréulicamente) 'y un proceso para fabricacién del género en ¢l que un conjunto que comprende--

esencialmente pulpa de madera y fibras orginicas sintéticas es sometido a tratamiento, dispuesto sobre un:
elemento de soporte, con finos chorros de agua en forma de columnas. Ehhplunﬁedanmqueu
preferible que las fibras orgénicas sintétican adopten forma de léminas de género no tefido de lamentod

2
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continuos y que-las ibras de pulpa de madara adopten una-forma-de hojas de papal.

La Patente U.S.A. N°® 4.476.186 de Kato y otros da & conocer un género no tejido, de tipo entrelazado,

que comprende una parte (a) formada por haces de fibras ultrafinas que tiensn un tamafio no superior a
0055'I'EX(05dm.|cr) haces eon entrelazados entre of, y una parte (b) que comprenda desde fibrea
ultraﬂnuhnmhmdeﬂbmultnﬁmquennmﬂmdﬂmhmultnﬂnu cuyos haces ultrafinos
y haces finos do fibras ultrafinas se entrelazan antre af y en ¢l cual ambas partes (a) y (b) son distribufdas
de forma no uniforme en la direccién del espesor del género.

La Patente U.S.A. 4.041.203 de Brock y otros da a conocer un material en forma de género no tejido que
comprende una esterilla integrada de microfibras ganeralmente discontinuas polimeras y termopldsticas
y un elemento laminar de llamentos molecularmente orientados substancialmente continuos y dispuestos
al azar de un polimaro termopldstico. Las microfibras de matarial polfmero tienen un didmetro de fibras
promedio que llega hasta las 10 um mientras que el didmetro promedio de los filamentos en el género
laminar de filamentos continuos supera las 12 um. El acoplamiento entre la esterilla de microfibras y el
elemento laminar de fllamentos continuos se consigue en sonas discretas intermitentes de modo tal que
o integra el género laminar de filamentos continmos en un componente del material eficaz para soportar
cargas. Ey preferible que 1as zonas de unién discreta gueden formadas por la aplicacién de calor y prealdn
a lag dreap intermitenten. Otros métodos de acoplamiento de capas tales como la utilizaclén de adhesivos
tphmdumdspudmﬁmteodmtrdmdomedmmdehlﬁbmtdummport&mmdnmuuo
gimilares, también pueden ser utilizados. Otros géneros que utilizan microfibras fabricadas por soplado
mﬁ:ﬂénndnnaconoearenlu Patentes U.S.A. N°p. 3.910.447 de Thnmmy4.379.192deWahlquilt
¥ otros.

La Patente U.S.A. N° 4.514.4556 de Hwang ds & conocer un género compuesto no tejido que com-
prmdemgmtldeﬂbmdepohbtunndnymhojlohm]nnumdndeﬁhmmmdnpoﬂ&m
te continuos. La guata y el género laminar se encuentran en contacto suparficial entre af
yuﬁnﬁpdaentmdporumsuhdemuturupuﬂduqmtmmmmdnm{nlmdel7t:m,y
preferentamente no superior a 6 cm, entre costuras sucegivas. En una realizacién de Hwang, las costuras
son resultado de chorros que constituyen un cosido hidrdulico.

No obstante, es deseable dar a conocer un material laminar no tajido que tenga caracterfsticas mejo-
radmdetnctoycddnymdcuﬂhrdmmddgénmhmmu(hdmedoym)pmmmdm
Ademds, es deseable dar & conocer un género gimilar & un tejido que pueda tener propiedades barrera y
elevada resistencla. Ademis, es deseabla dar a conocer un procedimiento para producir dicho material que
pamﬂedmﬂmldeotmemdmﬁticnddpmduﬂohlummabmbmmmﬂmmmhﬁmﬁo
duracién, baja formacién de hebras, etc.

Domdomneﬂo.uunobjetlmdahp:mteinmddnduuunmn.tain]lminnrno
eldstico no tejido que tiene buenas caracterfsticas de tacto y caida y métodos para In fabricacién de dicho

Otro objetivo de la presente invencifn consiste en dar a conocer un material laminar no eléstico no
tqldo.queumeleudnrenstenuadelgénmhmmu integridad y baja formacién de fibras o hilachag
y miétodos para la fabricacién de dicho material

Otro objetivo de la presente invencidn consiste en dar a conocer un material laminar no eléstico no
tejido, que tiene elevada resistencia del género laminar, integridad y baja formacidn de fibras o hilachas,
y métados para la fabricacidn de dicho material.

Otro objetivo adicional de la presente invencién consiste en dar a conocer un material laminar no
tejido y no elistico que tiene caracterfsticas similares a un tejido y propiedades barrera, dando asimismo
a conocer métodos para la fabricacién de dicho material. Estos abjetivos se consiguen mediante material
laminar no eldstico y no tejido, de tipo compuesto, que se describe en la reivindicacién 1 y por el proceds-
miento de su fabricacién descrito en la reivindicacién independiente 18. Otras caracteristicas ventajosas
del género laminar y del proceso quedan evidentes de 1as reivindicaciones dependientes.

La prepente invencidén da a conocer un material laminar no tejido a base de fibras entrelazadas
hidrdulicamente, en el que el material entralazado hidrdnlicamente, de tipo no tejido, es un género laminar
melﬁhmtrehudo hidrédulicamente compuesto de un minimo de una capa de flbras fabricadas por
soplado por fugién y un minimo de una capa de un material de género no tejido, por ejemplo fAbroso, tnl
como fibras de pulpa, fibras largas, fibras fabricadas por soplado en fusidn, flamentos continuos, redes,
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materiales esponjosos, etc. Este material tiene aplicaciones para trapos de fregado, toallitas, baberos,
servilletas, manteles o géneros de proteccién, pafiales, esterillas femeninas, géneros de aplicacién médica
ylnmmndos,mtraotrunphcmunm.

De acuardo con la presente invencién, se forma un material laminar no eldstico, no tejido, de tipo
compuesto, por entrelazado hidréulico de un laminado de (1) como minimo una capa de fibras fabricadas
por soplado en fusién y (2) como mfnimo una capa de género no tejido por ejemplo material ibroso tal
como una capa de como minimo filbras de pulpa, fibras largas, fibras de soplado en fusidn, fllamentos
continuos, rejillas, material esponjoso, etc. para proporcionar un material laminar no eldstico y no tejido.
Preferentemente la capa de fibras fabricadas por soplado en fusifn y la capa de material no tefido estén
realizadas cada una de ellas a base de un material no eléstico.

La utilizacién de fibras fabricadas por soplado en fusldén como parte de la estructura (por ejamplo
lnminndo,metiduamtmlmdohﬁrdﬂim,fndﬁtadaﬂmlundodedﬂumﬁuﬂbmy/oﬁhmmhn.
Eato ta en un elevado grado de entrelazado y permite la utilizacién de una amplia variedad de otros
materiales fibrosos en el laminado. Ademads, 1a utilizacién de fibras fabricadas por soplado en fusiédn pusde
dmnmuuhmntxdnddeenuglanmpamelmhnlmdoh:dﬂuhmdelhmhado En tecnologia
de unién por entrelazado hidréulico, algunas veces indicado como “spunlace”, se incorporan de manera
tipmaunnﬂmnrosuﬁumtedeﬂbrumnutremmhbren(porqemploﬁbmlnrmyﬁbmdnmndm).
didmetros reducidos y alta movilidad de las fibras en los génercs laminares f brosos para envolver y en-
trelazarse alrededor de log fillamentoa de filbras, material esponjoso, rejilles, etc., loa lamados puntos de
cruce, es decir, los *nudos de unién” (“tying knots”). Sin estas fibres, la unidn del género laminar es muy
pobre. Loe fllamentos de didmetro grande y de tipo comtinuo que no tienen extremos libres y que son
menog méviles se han considerado normalmente filbras malas para el entralazado. Noobatante,luﬂbm
fabricadas por soplado en fusidn se ha visto que son eficaces para la envoltura y entrelazado o interco-
nexién. Esto es debido a que las fibras tienen pequefics didmetros y elevada drea superficial y al hecho de
que cuando se guminigira una energin suficlentemente elevada de flujo por parte de los chorros, las fibras
g2 rompen, se¢ movilizan y se entrelazan con otres fibras. Este fendmeno tiene lugar independientemente
de &i las fibras fabricadas por soplado en fusifin se encuentran en las formas de disposicién en capas que
antes se han mencionado o en formas de mezcla.

La utilizacién de fibras fabricadas por soplado en fusién (por ejemplo microfihras), proporciona un
producto mejorado en el que el anudado o fijacién entre las fibras de soplado en fusién y otros materiales
del laminado, por ejemplo fibrosos, queda majorado. De este modo, debido a la longitud relativamente
grande y al espesor relativamente pequeiio de las fibras sopladas en fusldn, la envoltura de las fibras de
soplado en fusidn alrededor dal otro material de laminado queda mejorado. Ademds ias fibras de soplado
en fusién tienen un érea superficial relativamente grande, didmetros reducidos y estdn separadas emtre
af suficiantemente para permitir que otros materiales fibrosos del laminado se muevan de manera libre y
envuelvan alrededor y en su interior las fibras fabricadas por soplado en fusién. Ademéds, dedo que las
fibras procedentes de soplado en fusién son numerosas y tlenen un drea superficial relativamente alta,
pequefio didmetro y son casl continuas, estas fibras son excelentes para el anclaje (unién) de fibras sueltas
(por ejemplo, fibras de madera y fibras largas) a las mismas. El anclaje o laminado de estas fibras a fibras
procedentes de soplado en fusidn requiere proporciones rolativamente bajas de emergia para producir el
entrelazado.

¢ La utilizacién de técnicas de entrelazado hidriulico para enirelazar mecdnicamente (por ejemplo, una
unién mecénica) el material fibroso, en vez de utilizar solamente otras técnicas de unién distintas, com-
prendiendo otras técnicas de entrelasado mecdnico, proporcions un material laminar fibroso no tefido, de
tipo compuesto, que tiene mayor resistencla, integridad y tacte y caida y permite un mejor control de:
otras caracterfsticas del producto tales como absorbencia, resistencia en hdmedo, etc.

La Figura 1 es una vista esquemitica de un aparato para la conformacién de un material laminar no
eldstico no tejido y de tipo compuesto sagtin la presente invencidn.

Las Figuras 2A y 2B son micrografias (a 167 y 80 aumentos lineales, respectivamente) de respectivas
caras de un ejemplo ds un material compuesto no tejido no eldstico segin la presente invencién.

LnsFlguras:iAysBmmluognﬂasn(BzySQaummton,mpechmte)dnmpecﬁmmmde
otro ejemplo de material no eléstico no tejido, de tipo compuesto, segiin la presente invencién; y

Las Figuras 4A y 4B son micrografias a (85 y 85 aumentos lineales, respectivamente} de otro ¢jemplo
de un material no elistico, no tejido, de tipo compuesto segiin la presente invencién.
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Si bien la presente invencidn se describird en relacidn con las realizaclones especificas y preferentes,
se comprenderd que no est4 destinado a limitar la invencién a estas realizaciones.

La presente invencién prevé un gémaro laminar no eldstico, de tipoc no tejido, compuesto, a base de
un laminado hidrénlicamente entrelazado y un método para su fabricacién, que comporta el proceso da
un material laminado compuesto como minimo s base de una capa de fibras de soplado en fusién y como
minimo una capa de material no tejido. El laminado es entralasado hidrdulicamente, ea decir, se proyecta
una serie de charros de liquido a alta presidn hacia la superficie del material laminado, entrelazando asf
mecénicamante e interconectando las fibras de soplado en fusién y el material no tejido del laminado para
proporcionar un material laminar no eldstico, no tejido. Preferentements cada una de las capas de fibras
de soplado en fusin y capa de material no tejido quedan realizadas a basas de material no eldstico.

Por capa de material no tejido se indica en esta memoria una capa de material que no incorpora un
dibujo regular de hebras interconectadas mecénicamente, partes de hebras o tiras en forma de hebras, es
decir, no es género tejido ni género de punto.

Las fibras o fllamentos pueden adoptar ia forma de,-por ejemplo géneros iaminares, guatas, fibras
sueltas, etc. El laminado pusde comprendar otres, por gjemplo, capas de fibras.

La Figura 1 muestra de manera esquemética un aparato para consaguir el material laminar no tejido
y compuesto de la presente invencidén.

Un chorro de gas (2) de microfibras fabricadas por soplado en fusién preferentemente microfibras no
eldsticas de soplado en fusién, es formado por técnicas conocidas de soplado en fusién con aparatos de
soplado en fusidn convencionales indicados de manera general por el numeral de referencia (4), por ejem-
plo, segiin la Patente U.S.A. N° 3.849.241 de Buntin y otroa y la Patente U.S.A. N° 4.048.384 de Harding
¥y otras, cuyos contenidos ee incorporan a la actual a titulo de referencla. De manera bésica, el método
de formacién compaorta la extrusién de un material polimero fundido a través de una tobers o matrizs de
axtrugién que se indica de manera general con el numeral de referencia (6) formando finas corrientes y
atenuando éstas mediante flyjos convergentes a elevada velocidad de un fluido caliente (habitualmente
aire) suminigtrado a partir de toberas (8) y (10) para romper lag corrientes de polimero formando fibras de
didmetro relativamente pequefio. La matrix de extrusién comprende preferentemente un minimo de una
alineacién recta de aberturas de extrusidn. Las fibras pueden ser microflbras o macrofibras dependiendo
del grado de atenuacién. Las microfibras estén sujetas & uns atennacién relativamente grande y pusden
tener un didmetro que llega hasta unas 20 ym, pero de manara genaral son aproximadamente de 2 a 12
pm de didmetro. Las macrofibras tisnen generalmente un didmetro mayor, es decir, mayor de unas 20
g, por ejemplo, 20 - 100 sm, habituslmente unas 50 um. La corriente de gos (2) queda recogida, por
ejemplo, sobre una cinta (12) para formar el género laminar (14) soplado en fusidn.

En general, cualquiera material polimero termoconformable, especialmente matarial termoconforma-
ble no eldstico, es 1til para formar flbras de soplado en fusién tales como las que se han indicado en
las Patentes anteriores Buntin y otros. Por ejemplo, poliolefinas tales como palipropileno y polietileno,
poliamidas y polidsteres tales como polietilen tereftalato se pueden utilizar tal como se da a conocer en
la Patente U.S.A. N® 4.100.324, cuyo contenido queda incorporado a la actual a titulo de refarencia. Son
materiales no eldsticos preferibles el polipropileno, polistileno, polietilen tareftalato, polibutilen terefta-
Iato y cloruro de polivinilo. Un material polimero no eldstico, por ejemplo, una poliolafing, es el més
preferible para conformar las fibras de soplado en fusidn de la presente invencién. También se pueden
utilizar copolimeros de los materiales anteriores.

La capa (14) de material soplado an fusién puede ser laminada par lo menos con una capa no tejida,

0o eldstica. Esta (ltima capa o capas se pueden conformar previamenie o se puedsn

formar de forma directa sobre la capa (14) de material soplado en fusidn con intermedio de varlog proce-
dimientos, por ejemplo, conformacidn en seco o en hiimedo, cargs, etc.

La capa no tajida, preferentemente no elistica, puede quedar realizada a base de filamentos substan-
cialmente continuos. Los filamentos substancialmente continuos son preferentements flamentos contimnos
demndﬂmﬂmmqmm&mhtmm&uﬁdn(‘@mbmd'){’pmqimpb,poﬁ-
propileno o polidster de hilatura en fusidn), rejilla de nylon, cafiamaso ligero e hilos. Un género laminar
de hilatura en fusién sin unién, tal como un género sin unién alguna, por ejemplo 16,9 g/m? (0,5 cz/yd3)
de filamentos de polipropileno de hilatura e fusién, con un diémetro promedic aproximado de 20 um, es
particularmente preferible.
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REIVINDICACIONES

1. Material laminado, no eldstico, no-tejido, de tipo compuesto, que comprende (&)-por lo mencs una-
-mpn.doﬂbmdauophdo-ﬁmdny(b)porlommmupndnmtuﬂdnntejidomactoﬂndo

porque dichas fibras (a) de soplado en fusién estén-hidréulicamente entrelezadas e interconectades con
dicho material no tejido (b):

2. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin la reivindicacién 1, en el que
dichas fibras de soplado en fusidn son fibras sopladss &n fusién de polipropileno”

3. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segdin una de las reivindicaciones an-
teriores, en al que dicho material no tejido comprende filamentos no eldsticos substancialmente continuos.

4. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin la reivindicacidn 3, en al que
dmhmﬂ]mmtumdiutmmhatmﬂmmtamntmummﬂ]mmtmagbmuadmporhhtm&

5. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin la relvindicacidn 4, en el que
d:d:uﬁhmmtunglomaudmpmhﬂndoat&nﬁormduahuednmmmmndommd
grupo <ue-comprende polipropileno y polldster.

6. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin una de las reivindicaciones 1 6
2, en el que dicho material no'tejido comprends fibrai-de pulpa no eldsticas;

7. Material laminado, no eléstico, no tejido, de tipo compuasto segiin la reivindicacién 6, en el que
dichas fibras de pulpa no eldgticas son fibras de pulpa de calulosa:

8. Material laminado, no aldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin Ia relvindicaclén 6, en el que
dichas fibras de plilpa no aeldsticas son fibras de pulpa de maders. -

9. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin una de las reivindicaciones 1 6
2, en el que dicho material no tejido comprende fibras largas no eldsticas.

10. Material laminado, no eldstico, no tejido, dehpommpustosegﬂnhmwnd:man en el que
dmhnlﬂbruhrpsnnellshmlonﬂbmh:pl icas.

11. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin la reivindicacién 10, en el que
dmhnaﬂbmhrpsdmétlmuunmhndnabmddmtmddmonadoddmpoquemmmde
rayén’y polipropilens.

12. Matarial laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segtin una de las reivindicaciones 1
6 2, en el que dicho material no tejido comprende fibras de soplado en fusién no eldsticas.

13. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segin la reivindicaclén 12, en el
quadmhuﬂbmdeaophdoenhmdnme]ﬁhmmmmmﬂbmdamphdoenfmdnquehun
didmetro hasta 20 um, y preferentemente un diémetro de 2 a 12 pym.

14, Matarial laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto segiin la reivindicacién 12, en el
quedlchuﬁbrudnwphdomfuddnmdﬁtimmmlﬂoﬂbrndnmphdo-fuménpouymdom
didmetro mayor de 20 um y de manera tipica un didmetro aproximadamente de 50 um.

15. Materlal laminado, no eldstico, no tejido, detlpommpuutouﬁnmdehsmmdlmml
43, melqued:d:omatenalnotqndocomprendeum no elistica.

18. Material laminado, no eldstico, no tejido, de tipo compuesto seglin una de laa reivindicaciones 1
6 2, en el que dicho matarial no tejido comprende un matarial esponjoso.

17. Mntemllammado no aldstico, no tejido, de tipo compuesto segin unsa de las reivindicaciones
anteriores, elquzcadaunodndichmmateﬂalmdeﬂb:ndaaophdnmhmdnydeupomwldo
mndsbmmﬂmmhemmtmﬂmdﬁm

18. Procedimiento para la fabricacién de un material laminado no eldstico no tejido, de tipo com-

puesto que comprende (a) como nifnimo una ‘capa dé fibras de soplado en fusidn y (b) como mfnimo,
una capa de material no tejido solire un 85porte, ¥ que & caracteriea en la proyeccidn de uni serie de
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.chorros™de liquido a alta presidn hacia una superficie.dé dicho laminado, entrelazando e i

interconectando
de ests-modo hidradlicamente dichas fibras de sopladd en fusién ¥ dicho material no tejido para formar
un material laminado no elfistico y no tejido=

19. Procedimiento segtin la reivindicacién 18, en el que dicho matarial no tejido es por lo menos un
elamento seleccionado entre el grupo que comprende fibras de pulpa, fibras largas, fibras de soplado en
fugidén y Alamentos continuos.

20. Procedimlento segiin las reivindicaciones 18 6 19, en el que dichas flbras de soplado en fusién son
fibras de polipropileno soplado en fusién.

21. Procedimiento segin la reivindicacidn 19, en el que dichos filamentos substancialmente continuos
son filamentos sintéticos no eldsticos substancialmente continuos.

22. Procedimiento segiin la reivindicacién 21, en el que dichos filamentos gintéticos no eldsticos subs-
tancialmente continuoa son filamentos aglomerados por hilado.

23. Procedimiento segin la refvindicacién 22, en el que dichos fllamentos aglomerados par hilado
estdn formados por un material saleccionado del grupo que consiste en polipropileno y polidster.

ml124. Procedimiento segiin 1a reivindicacién 19, en el qus dichas fibras de pulpa son fibras de pulpa de
ulosa.

25. Procedimiento segin la reivindicacién 24, en el que dichas fibras do pulpa de celulosa son flbras
de pulpa de madera

26. Procedimiento segin la reivindicacién 19, en el que dichas fibras de pulpa son fibras de pulpa
sintéticas no eldsticas.

27. Procedimiento segin la refivindicacién 26, en el que dichas fibras de pulpa sintéticas no eldsticas
tunn.lon;itud)mmoroigun.l a 0,623 cm (0,25 pulgadas) ¥ un valor tex menor o igual a 0,143 (denier
menor o igual a 1,3).

28. Procedimiento segin la reivindicacién 27, en el que dichas fibras de pulpa mintéticas no eldsticas
son fibras de pulpa de polidster.

29. i segin la reivindicacién 19, en el que dichas fibras larges son fibras largas no
30. Procedimiento segiin la reivindicacién 29, en el que dichas fibras largas no eldsticas sintéticas
egtdn realizadns a base de un material seleccionado del grupo que comprende raydn y polipropileno.

31. Procedimianto sagfin una de las reivindicaciones 18 a 30,«en el que dicho soporte es un soporte
dotado de abarturas.

32. Procedimiento segiin una de las reivindicaciones 18 a 31, en el que dicho laminado sobre un soporte
y la mencionada serle de chorros de liquido a alta presién son desplazados unos con respecto a otros de
manera que dicha serie de chorros de liquido a alte presidén atraviesa la longitud de dicho laminado sobre
ol mencionado soporte.

33. Procedimiento segidn la reivindicacién 32, en el que dicha serie de chorros de liquido a elevada
presidn atraviesa el laminado sobre el soporte una serie de veces.

34. Procedimiento segiin una de las reivindicaciones 18 a 33, en el que dicho laminado tiene superficies
principales opuestas, y 1a serle de chorros de liquido a alta presidn son proyectados hacia cada una de las
superficies principales de dicho laminado.

35. Procedimiento segiin la reivindicacidn 18, en el que dicho material no tejido es una red.

_ 36. Procedimiento segiin la reivindicacién 18, en el que dicho material no tejido es un género espon-
joso.
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37. Procedimiento segfin una de las reivindicaciones 18 a 36, en el que cada una de dichas fibras {
sopladas en fusién y material no tejido consiste esenclalmente en un material no eldstico.

N TA INFORMATIVA: Conforms & la reserva del art. 167.2 del Convenlo de Patenies Europeas (CPE)
y & la Disposicién Transitoria del RD 2424/1986, de 10 de octubre, relaiivo a la
aplicacién del Comvenio de Patante Europea, las patentes europeas que designen a
Espaiia y solicitades antes del 7-10-1962, no producirdn ningiin efecto en Espaiia en
1a medida en que confieran proteccidn a productos quimicos y farmacéuticos como
tales.

Esta informacifn no prajuzge que la patente estd o no incluida en la mencionade
reserva.
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I5T) ABSTRACT

A dusl-zoned, three-dimensional, resilient absorbent web is
disclosed which is suitable s body-side liner for ahsorbent
articles such s feminine pads, dispers and the like. When
und-lhnumlhulnntlm:h,thednﬂ-mmdwd:
cmhmthedvmpdlpemmdﬂhmnﬂmﬁ.mn-
wmmne:wurhyullmtmnll:‘ll::tnnwvln‘hnillbmngmtnr-I
mﬂyhydmphmmhmrwmpnmuwabufmt-,
resilient, hydrophilic basesheet having a three-dimensional;

i mpmgebwhdmmonbudnd:hydm—
ic matier is doposited or printed and a plurality, ofy

 apart depressed regions. In a preferred embodiment,
hydmphohcmnmumlwdtolbehvmdmmnfthc
.b-uhwtmpnsuh fibers in a coutignoys:
mw&whdlhlbeulpmdamchdwilh
clhuurothntopomnp,mnhth:lhnlpertmuoropmp
overlay a portion of the depressed regions. The olevated:
hydrophobic regions. enhance &yfulnﬂpmmntc ﬂu.ﬂ
ﬂnwluwndtl:lowhyﬂmphﬂ:e wlmhm
the sxposed depressed regions of the bescshest. The
Jbescaheet is preferably in liquid communication with under=.
lymglhuhmm&'ﬂﬁbﬁubmﬁw
cellulosic matecial or compressed stabilized fiuff such that
the absorbent material can wick finid out of the besesheet by.
cpillary action] When soft, hrydrophobic fibers are depos-
ﬂdmlhdﬂlhﬂmth&hﬂﬁlhllllﬂﬁ.’
cblh—l.iln&nlmuﬂmonlnldryfnlmu J
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- " SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO ) W

RADICACION: 4-39436 EDICTO No. 8368

LA S8ECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Qua esta Superiniendencia profirid Resalucién No. 12254 de 30-ABR-2007. Que el contanido de la parte resclutiva es como sigue: El
Superintandenia de Industria y .

RESUELVE
ARTICULO PRIMERO: Negar al privilagio de patente de imencidn para la soliciud

comespondients 8 “HOJA DE CUBIERTA PARA PRODUCTOS PARA EL CUIDADO
PERSONAL", que enir en fasa nacional en virtud del Tretado de Cooperaciin en Materia
de Patentes (PCT)

ARTICULO SEGUNDO: Notiicar parsonaimenie el contenido de'la presenie resclucién
al doctor Juen Pablo Cadena Samiento, o a quien haga sus veces, 8n su caBded de
spoderado da Kimberdy — Clark Woridwide, Inc., entregdndole copla de s misma,
adviriéndole que conira ella procede el recurso de reposicion Interpussio ants &l
Supstiniendente da Industria y Comarcio, al momanio da la nofificacién o dentre de los 5
dias hibiles siguiening a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogotd, D.C., a los ”H an

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Para notificar a los interesados, se fja ol E d'TO on lugar visible al piblico en la SUPERINTE
COMERCIOQ, por &l tédrmino de {10) diex dies ados a partir de las 8:00 a.m. d& hoy.

Secretaria General Ad-Hoc 15-MAY Este edicto sa desfila hoy 20-MAY-2007 a las 4:30 p.
Secretaria General Ad-Hoc

EDICTO No. 8388

http://docs.sic.gov.co/Documentos/ApEdictos/edictos.php?fecha=15-5-2007&kini=40 14/05/2007



