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COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS

BACKGROUND OF THE |NVENTJON

The present invention concerns linars, top sheets or cover sheets for parsonal care
products like faminine hyglene products, diapers, training pants and the like.

Liners are designed to be permeable to liquid and to be non-irritating to the skin
since they are the outermost layer of a personal care product and so in contact with the
wearer. Liners feel soft to the skin and allow urine and menses to penetrate quite easlly.
Liners have been made from various materiale Including nonwoven wabs, apertured fllms,
foams and combinations thereof. The nonwovens and filme may be made from synthetic
polymaers, Including polyolefine like polyethylene and polypropylene. The nonwovens may
also be made from natural filbers or combinations of natural and synthetic fibers. Liners
may aiso be made from crepad materials such as creped nonwoven webs.

Liners have advanced significantly over the years, though rewet of the wearer's
skin and leakage, espedially in the case of feminine hyglene products, remains an
important Issue. There remains a need, therefore, for & lIner that will apidly take in flulds
like urine and menses and retard or prevent it from moving upwardly towards the wearer
again.

SUMMARY OF THE ON

in response o the discussed difficulties and problems encountered in the prior art,
a new liner has been developed wherein the liner has a hydrophillic first apertured
nonwoven layer laminated with a hydrophobic second apertured norwoven layer. The
apertures may be aligned. 111a first layer may, further, be made of durably hydrophilic
fibers and the second of non-durably hydrophilic fibers {later made hydrophoblc). The
liner may be made by a spunlace process. The ner may further have a treatment applied
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to the hydrophiilc layer, where the treatment s aloe, vitamin E, mineral all, baking soda
and combinations thereaf.

Another smbodiment of the liner of the present Invention has a first nonwoven
layer made from staple, naturally hydrophilic filbers hydroentangled to form a laminate with
a second nonwoven layer made from hydrophobic fibers, where the laminete Is aperiured
with an area of 10 to 50 percent. The liner may further have a first layer made from
hydrophilic fibers of rayon, pulp, cotton, neturally hydrophilic fibers, and mbdures thereof.
The hydrophobic fipers may be made from polymers like polyolefins, polyesters, acrylics
and mixtures thereof.

Also provided Is a partiliner having a liquid permeabie liner, a quid impervious
baffle, and an absorbent core positioned therebetween. The liner has a hydrophilic first
apertured nonwoven layer laminated according to a spuniace process with a hydrophobic
second apertured nonwoven layer. The apertures of the first layer and the sacond layer
may be aligned.

The liner of this invention may be used In other personal care products like
diapers, tralning pants, disposable swim wear, absorbent underpants, adult incontinence
products, bandages, vetsrinary and mortuary products, and feminine hyglens products Ike
sanitary napkins.

Also disclosed Is a process of making a liner for personal care products involving
hydroentangling a hydrophiiic first nonwoven layer with a hydrophobic second nonwoven
layer and aperturing the layers. The layers may be apsrtured simultaneously to produca
aligned apertures.

EF DESC ON (]
Figure 1 Is a dlagram of a rate block used In testing the materlals of this invention.
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DEFINITIONS

*Disposable” includes being disposed of after a single use and not Intended to be
washed and reused.

"Hydrophilic* describes fibers or the surfaces of fibers that are wetied by the
aqueous liquide in contact with the flbers. The degree of wetting of the materiais can, in
tum, be described in terms of the contact angles and the surface tensions of the liquids
and materials involved. Equipment and techniques sultable for measuring the wettabillty
of particular fiber materials can be provided by a Cahn SFA-222 Surface Force Analyzer
System, or a substantially equivalent system. When measured with this system, fibers
having contact at_iglas less than 80" are designated “wettable™ or hydrophilic, while flbers
having contact angles equal io or greater than to 90° are designated "nonwetiable® or
hydrophobic.

As used herein the term “nomvaven fabric or web™ means a web having a structure
of individual fibers or threads which are interiaid, but not In an identifiable manner es ina
knitted fabric. Normwowven fabrics or webs have bean formed from many processes such as
for example, meitbiowing processes, spunbonding processes, and bonded carded web
proceeses. The basis welght of nonwoven fabrics Is usually expressed In ounces of material
per square yard (osy) or grame per square meter (gsm) and the flber diameters useful are
usually expressad In microns. (Note thet to convert from osy to gsm, multiply osy by 33.91).

As used hereln the term "meliblown fibers" means fibers formed by exdruding a
molten thermoplastic material through a plurality of fine, usually circular, die capiilaries as
molten threads or filaments Into converging high velocity, usually hot, gas (e.g. alr) streams
which stienuats the fllaments of molten thermoplastic material to reduce their diameter,
which may be to microfiber diameter. Thereafter, the meltblown fibers are carrled by the
high velocity gas stream and are deposlited on a collecting surface to form a web of
randomly dispersed meltbiown flbers. Such a process is disclosad, for example, in US
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Patent 3,849,241 to Butin et al. Meltblown fibers are microfibers which may be continuous
or discontinuous, are generally smaller than 10 microns in average dlameter, and are
generally tacky when deposited onto a collecting surface.

"Spunbonded fibers” refers to small diametsr fibers that are formed by extruding
moiten thermoplastic material as filaments from a plurality of fine caplliaries of a spinneret.
Such a process is disclosed In, for example, US Patent 4,340,563 to Appel et al. and US
Patent 3,802,817 to Matsuld et al. The flbera may also have shapes such as those
described, for exampile, In US Patents 5,277,976 to Hogle et al. which describas fibers with
unconventionsl shapee.

As used herein "hydroentangiing” means a process wherein a nonwoven web, or
layers of a non-woven web, are subjectad to streams of a non-compreasible fluid, e.g.,
water, at a high enough energy level and for a suffident time to entangle the flbers theraof.
The fiukd may advantageously be used at a pressure of batween about 200 and 5000 psig
(14 - 351 kg/lem® gauge) from a distance of a few inches (centimeters) above the web while
the web ie supported by a mesh structure. ﬁhmhMbedlndehﬂhUSPM
3,488,168 to Evans et al. incorporated hereln by reference. Nonwovan webs subjecied to
hydroentangling are referred to as, for example, “spunlace” fabrics.

“Bonded carded web" refers to webs that are made from staple fibers whlch are
sent through a combing or canding unit, which separates or breaks apart and aligns the
staple fibers In the machine direction to form a generally machine direction-orlented
fibrous nonwoven web. This material may be bonded together by methods that include
point bonding, through alr bonding, ulirasonic bonding, adhesive bonding, etc.

*Alrlaying" is a wsll-nown process by which a fibrous nonwoven layer can be
formed. In the airlaylng process, bundles of small fibers having typlcal lengths ranging
from about 3 to about 52 millimeters (mm) are separated and entrained In an air supply
and then deposited onto a forming screen, usually with the asslstance of a vacuum
supply. The randomly deposited fibers then are bonded to ane ancther using, for

4
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example, hot alr or a spray adhesive. Alriaying Is taught In, for exampie, US Patent
4,640,810 to Laursen et al.

*Parsonal care product” means products for the absorption of body exudates, such
as diapers, training pants, disposable swim wear, absorbent underpants, adutt incontinence
products, bandages, veterinary and mortuary products, and feminine hyglene products like
sanitary napkins and pantiliners.

*Target area” refers to the area or position on a personal care product where an
insult Is normally defivered by a weerer.

TEST METHODS AND MATERIALS
Basis Weight: A circular sample of 3 inches (7.6 cm) dlameter is cut and welghed ‘
using a balance. Weight ls recorded in grams. The weight Is divided by the sample area,

Five samples are measured and averaged.

Material callper (thicimess),  The callper of a material Is a measure of thickness and
s measured at 0.05 psi (3.5 g/cm”) with @ STARRET® bulk tester, In units of millimeters.
Samples are cut Into 4 Inch by 4 Inch (10.2 cm by 10.2 cm) squares and five samples are
tested and the results averaged.

Densily:  The denstty of the materials is calculated by dividing the welght per unit
area of a sample In grams per square meter (gsm) by the material callper In milimeters
(mm). The callper should be measured at 0.05 psl (3.5 g/om?) as mentioned above. The
result Is muitiplied by 0.001 to convert the value to grams per cublc centimeter (g/cc). A
total of five samples would be evaluated and averaged for the denalty values.

Absorption Time and Rewet: This test Is used to examine the fluld handling
properties of a fabric. The following procedure and equipment are used:

1. Stack nonwoven Intake test sample on top of fluff pad. Record dry weights,

dimensions and thickness of each layer.
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. 2. Center rate block on top of sample . A funnel is placad in a small upper hole in the

rate block.

3. Aftach pipetts tip is attached to Plpetman. Set Pipetman botiie to deliver 8.0 mL of
fiuld into the funnel on the rate block.

4. Insult 8.0 mL of Z-date simulant to absorbent materlal using the Plpetman bottle. Use
the stopwatch to measure the length of ime from delivery of fluid to materials until all
fluld Is fully absorbed. Record this time as the absorption time.

" 5. Wait 60 seconds.

8. Remove rate block from sample and fluff pad.

7. Place absorbent material sample and fluff pad on the hot water bottle of the pressure
stand. Place two pleces of pre-weighed blotisr paper on top of the sample. The test
bution on the pressure gauge Is then depreased, starting a program that applies 1.0
psl of pressure o the system for 3 minutes. At the end of 3 minutes, the pressure
stand lowers, releasing the pressure from the absorbent materiais.

8. Reweigh the wet blottsr papers. Racord welghts. The molstura pick-up in the blotter
reflacts the fluid the paper absorbs from the system, in grams.

9. Weigh and check thicknesses on the embossed fluff and nonwoven test sample.
Record resuits.

NT D
Glison Pipstran P5000, using RC-5000 pipette tips and plpetman filters
Omega Engineering pressure gauge with timer, Model HHP-701-20
Blotter rewet pressure stand with water bottle
Stopwatches
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Intake fabric sample materiais, approxdmatsly 5° X 5°

Desorption Material — 600 gsm sine-wave embossed fluff .

Z-Date fluld, available from the BASF Corp., 2001 North Conkey St., Appleton, WI.

Plexiglass rateblock {(see Figure 1): The rate block 10 Is 3 Inches (76.2 mm) wide
and 2.87 Inches (72.9 mm) deep (Into the page) and has an overall height of 1.125 inches
(28.8 mm) which Includes a center area 19 on the battom of the rate block 10 that projects
farther from the main body of the rate block 10 and has a helght of 0.125 inches (3.2 mm)
and a width of 0.888 inches (22.5 mm). The rate block 10 has a caplilary 12 with an
inside diameter of 0.186 inches (4.7 mm) that exiends diagorially downward from one side
15 to the center fine 18 at an angle of 21.8 degrees from the horizontal. The caplilary 12
may be made by driliing the appropriately sized hole from the side 15 of the rate block 10
at the proper angle baginning at a point 0.728 Inches (18.4 mm) above the botiom of the
rate block 10; provided, however, that the starting point of the drill hole in the side 15 must
be subsequently piugged so that test fluld will not escape there. The fop hole 17 has a
diameter of 0.312 inches (7.9 mm), and a depth of 0.625 inches (15.9 mm) so that It
intersects the capillary 12. The top hole 17 Is perpandlcuiar to the top of the rate block 10
and is cantered 0.28 Inches (7.1 mm) from the side 15. The top hole 17 is the aperture
into which the funnei 11 Is placed. The center hole 18 Is for the purpose of viewing the
progression of the test fluld and Is actually of an oval shape Into the plane of Figure 1.

_The center hole 18 Is cantsred width-wise on the rate block 10 and has a botiom hole

width of 0.315 inches (8 mm) and length of 1.50 Inches (38.1 mm) from center to center of
0.315 inch (8 mm) diameter seml-circles making up the ends of the oval. The oval
enlarges In stze above 0.44 inches (11.2 mm) from the bottom of the rate block 10, for
ease of viewing, to a width of 0.385 Inches (10 mm) and a length of 1.830 inches (49
mm). The top hole 17 and center hole 18 may also be made by drilling.
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D ED D RIPTION OF THE | N

Modemn personal care prndu&s usually have an outer cover, an Inner core portion
and a liner that goes against the wearer’s skin.

The outer cover or "baffle” Is designed io be Impermeable to liquid in order to keep
the clothing or bedding of the wearer from becoming solled. The impermeable baffie is
preferably made from a thin film and Is generally made from plastic though other materials
may be used. Nonwoven webs, films orfilm coated nonwovens may be used as the baffle
as well. Sultable fiilm compositions for the baffie include polyethylene film which may have
an Initial thickness of from about 0.5 mii (0.012 miliimeter) to about 5.0 mil (0.12
milimeter). The baffie may optionally be composed of a vapor or gas permeable,
microporous “breathable” material, that s permeable to vapore or gas yet substantially
impermeable to liquid. Breathabllity can be imparted In polymer films by, for example,
using fillers In the film polymer formulation, extruding the filler/polymer formulation into a

' film and then stretching the flim sufficiently to creats vokis around the filler particies,
thereby making the film breathable. Generally, the more filler used and the higher the
degree of stretching, the greater the degree of breathabllity. Other sultable thermoplastic
materials like other olefins, nylons, polyasters or copolymers of, for axample, polyethylene
and polypropylene may also be used,

The core portion of a personal care product Is designed to absorb liquids and
secondarily to contaln solids. The core, known also as an absorbent core, a retention
layer, and the like, may be made with pulp and/or superabsorbent materials. These
materials absorb liquids quite quickly and efficlently In order to minimize leakage. Core
materials may be made according to a number of processes including the coform
process, airlaying, and bonding and carding and shouid be between 50 and 350 gsm.

Varlous other layers may be Included In some personal care products. These
|ndt.1de surge layers, usually placed between the liner and core and designed, as the
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name suggests, to contain large surges of Equid so that the core may absorb it over time.
Distribution layers aleo are included in many personal care products. Distribution layers
are usually located next to the core and accapt liquid from the surge or liner layer and
distribute it to other areas of the core. In thla manner, rather than absorbing liquid
exclusively In the vidinity of the target area, more of the absorbant core is used.

The liner Is designed to be highly permeabie to liquid and to be non-iritating to the
skin. The liner may optionally have more than one layer or may have one layer in a
central area with multiple tayers in the side areas. The opposite configuration is also
possible with two or more layers in the central area and only one on the sidss.

More sophisticated types of linars may Incorporate treatments of lotions or _
medicaments to Improve the environment near the skin or to actually improve skin heatlth.

Such treatments Include aloe, vitamin E, minerel oil, baking soda and other preparations
as may be known or developed by those skilled In the art. Thess treatments are applled
to the surfaca of the Iiner which will be In contact with the skin of the wearer.

The Invantors have found that It Is advantageous to have a hydrophilic layer ae the
outermost bodyside part of the liner, in contact with the wearer. This results in a very
rapid absorption of fluids. A hydrophiiic liner over an absorbent core, however, will in
many cases allow liquid to move upwardly from the core toward the wearer again and
“rewet” the skin of the wearer. |t will also allow liquid to spread from the target area to the
sides of the pad so that the stained area Is much larger than that, for example, of a film
covered pad, These are regarded as significant nagative factors in the design of
dispoaable parsonal care products since they can resuit in staining of clothing and
bedding, and discomfort to the wearer.

if a hydrophobic layer s placed below the hydrophllic liner, the ability of liquid to
move upwardly from the wetiad core s significantly reduced. This resuits In much better
*rewet’ values, smaller stain sizes, reduced staln color Intensity, and helps keep the
wearer drier. Unfortunately, a hydrophobic layer immediately below the hydrophilic layer

)
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also Impedes the movement of liquid from the wearer to the absorbent core, causing
pooling of liquid on the ner. This can ultimately result In runoff and staining of the
clothing and bedding, the very problem that the hydrophobic layer was attempting to
soive.

The inventors have solved the problem posed by the hydrophobic layer in two
ways; by apertt-mng the layers and by joining them using a laminating process involving no
chemical or thermal bonding processes.

Aperturing of the hydrophillic layer and hydrophobic layer provides a rapid, open
pathway to the absorbent core for liquid from the surface of the liner. This solves the
problem pased by the hydrophobic layer's barmier to liquid passage. Once liquid passes
through the apertures, it tends to spread out below the hydrophobic layer and go into the
absorbent core. Since the aperturas are but a s'mall percentage of the surface area of the
hydrophilichydrophoblc liner, the amount of liquid going back upward through them is
significantly smailer than the amount of liquid that can pass upwardly through the
hydrophliic liner alone.

Aperturing of the laminate may occur after, during or before hydroantangling,
which Is discuased below, though doing so afterwards is preferred. Aperturing may be
carried out by any means known in the art, including using mechanical pin aperturing, by
dle cutting or by forming the materials in such a way that they are produced with holes In
place. The aperturas may also be made through the use of high pressure water jets,
which may occur while the fabrics are being hydroentangled. The surface area of the liner
may be apertured to produce from between 10 and 50 percent open area, more
particularly between 20 and 40 percent, and still more particularly about 25 percent.

The use of the hydrosntangling process to join the layers, instead of chemical or
thermal bonding means, produces a laminate without melted flber cross over points. This
avolds the production of relatively large massas of thermoplastic that can impede fluld

10
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movement. High pressure water entangling can also be used to remove a non-durable
hydrophlilc surface treatment from the hydrophobic layer during processing.

The fibers from which the hydrophilic layer may be made Include naturally
hydrophllic fibers such as cotton and Rayon, or synthetic fibers that are naturally
hydrophobic but which have been treated to be hydrophllic. If the fibars are synthetic
fibers treated to be hydrophliic, the treatment must be sufficlently durable to withstand the
rigora of hydroentangling. It is not required that all of the fibers of the layer be hydrophllic,
Just that the layer be predominately hydrophliic. The layer may be made from a blend of
fibers.

The fibers from which the hydrophobic layer may be made Include naturally
hydrophabic fibers like eynthetic polymer fibers. it Is not required that alllof the fibers of

the layer be hydrophobic, Just that the layer be predominately hydrophobic. The laysr may .
be made from a blend of fibers. As mentioned above, hydroentangling can also be used
o remove a previously applied non~durable hydrophliic surface treatment from the
hydrophoblc layer during processing, thus rendering it hydrophobic again.

The fibrous layers of this invention may be made from any nonwoven process
know In the art, Including airlaying, spunbonding, meltblowing and carding of staple fibers.
The layers may have basis welghts from 0.25 to 3 osy (8.5 o 102 gsm) each.

Synthetic fibars Include those made from polyolefine, polyamides, polyesters,
acrylics, LYOCELL® regenerated cellulose, Lenzing's viscose rayon, and any other
sultable hydrophobic synthetic fibers known to those skilied in the art. Many polyolefins

are avaliable for fiber production, for example polysthylenes such as Dow Chemical's
ASPUN® 6811A liner low dsnalty polyethylene, 2563 LLDPE and 25355 and 12350 high
density polyethylene are such sultable polymers. The polyethylenes have melt flow rates,
respectively, of about 26, 40, 25 and 12. Flber forming polypropytenes Include Kolon
Clotec’s T-1001, Exomon Chemical Company's ESCORENE® PD 3445 and Montell
Chemical Co.'s PF304. Other polyolefins are also avaiiable. Fibers having a lower

11
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melting polymer component, like conjugate and biconstituent fibers are sultable for use as
well. Such fibers Incdlude conjugate fibers of polyolefins, polyamides and polyesters like
the sheath core conjugate fibers available from KoSa Inc. {Chariotte, North Carolina)
under the designation T-255 and T-256.

Natural fibers Include wool, cotton, flax, hemp and wood pulp. Wood pulps include
standard softwood fluffing grade such as CR-1654 (US Alllance Puip Mills, Coosa,
Alabama). Pulp may be modified In order to enhance the Inherent charactsristics of the
fibers and thelr proceasability.

The bodyslide layer of this Invention s preferably made from a blend of hydrophillic
fibers with a minor amount of hydrophobic fibers. The hydrophilic fibers should be present
in an amount from about 50 to 100 percent, more particularfy from 70 to 100 weight
percent and stil more particularly 80 — 100 weight percent.

The layer away from the body should have predominately hydrophablc fibers. The
low cost of polypropylene fibers makes it an excellent cholce for such a product and
polypropylene fibers In an amount of as much as 100 weight percent may be used.
Blends of polypropylene with other fibers llke PET also function well, '

The following helps Iliustrate the invention.

Example 1

A two layer l[aminate was made having a top or bodyslide facing layer and a bottom
or absorbent core facing layer. The top layer was a 0.40 nsy_(1 3.5 gsm) carded web and
had 80 weight percent Rayon, naturally hydrophilic fiber and 10 weight percent
polyethylene terephthalats (PET) fibers. The botiom layer was a 0.47 osy (16.5 gsm)
carded web having 73 welght percent PET and 27 weight percent polypropylene (PP)
fibers. The layers were hydroentangled at a water pressure of 435 - 725 psi (30 - 51
kgf/cm®) and apertured afterwards at a density of approximately 50 apertures per em? by
the hydroentanglement process at 580 psi (41 kgffem?). The apertures were
approximately 0.06 mm In'diameter or about 0.3 mm” In area. The aperiures were

12
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roughly dlamond shaped because the mesh upon which the laminate was supported was
diamond shaped. Support media with other shapes would result In other shapes and
sizas for the apertures.
Control
5 A single layer liner having hydrophillic properties. The liner was made from 80
walght percent Rayon and 20 weight percent PET flbers. This liner had a basls weight of
0.89 osy (30 psm) and was apertured in the same manner and pattemn as Example 1.

Example 1 and Contro! were testad according to the Intake rate and rewet tests
10 above and the results given In the Table. It's clear that the liner of this Invention had a
faster intake rate than that of the control liner. The rewet rate is also better. It was further

noted that, In a comparison test using equal amounts of swine blood, the stain size was
different for the Control and Example 1. The stain length wae about the same, but the
shape and width was different, with the Control having a wider, more elliptical shape and

15 Example 1 having a narrower, more rectangular shape.

Table

Intake Rate(sec)  Reowet(q)
- Control ' 14.4 ‘1.5
- Example 1 13.7 1.3

As will be appreciated by those skilled In the art, changes and variations to the

invention are considered to be within the abllity of those skilled in the art. Such changes
and variations are Intended by the Inventors to be within the scope of the invention.

13
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What Is claimed is:

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7

A liner for personal care products comprising a hydrophiiic first apertured nonwoven
layer laminated with a hydrophobic second apertured nonwoven layer.

The Iiner of clalm 1 whereln said first layer and sald saecond layer aperturgs are
aligned.

The liner of claim 1 wherein sald first layer comprises durably hydrophllic fibers.
The liner of claim 1 wherein sald sacond layer comprises non-durably hydrophllic
fibers.

The liner of claim 1 whenein sald layers are laminated according to a spunlace -
process.

The liner of clalm 1 further comprising a treatment applied to said hydrophilic tayer,
sald freatment selected from the group consisting of aloe, vitamin E, mineral oil,
beking soda and combinations thereof.

A liner for personal care products comprising a first nonwoven layaer comprising staple,

naturally hydrophilic fibers hydroentangled to form a laminate with a second nonwoven

8)

9)

layer comprising hydrophobic fibers, wherein sald laminate is apertured with an area
of 10 to 50 percent.

The liner of clalm 7 wherein sald first layer comprises hydrophilic fibers selectad from
the group consisting of rayon, pulp, cotton, naturally hydrophilic fibers, and mbdures
thereof.

The liner of claim 7 wherein saki second layer comprises hydrophobic fibers made
from polymers selected from the group conslsting of polyolefins, polyesters, acrylics
and mbdures thereof.

10) The liner of clalm 7 wherein sald laminate Is apertured with an area of from 10 to 50

percent.

11) The liner of clalm 7 whereln sald apertures in sald layers are aligned.

12) A peraonal care product comprising the liner of claim 11.

14
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13) A pantiliner comprising a liquid permeabie liner, & liquid impervious baffla, and an
absorbent core poslitionad therabetwean, whereln sald liner comprises a hydrophilic
first apertured nonwoven layer laminated according to a spuniace process with a
hydrophobic second apertured nonwoven layer.

5 14) The pantlliner of claim 13 whereln sald first layer and sald second layer apertures are
aligned.

15) A process of making a liner for personal care products comprising hydroentangling a
hydrophilic first nonwoven layer with a hydrophoblc second nonwoven laysr and
aperturing sald layers.

10 16)The process of claim 15 wharein said layers are apertured simultaneously to produce
aligned apertures.

15
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HOJA DE CUBIERTA PARA PRODUCTOS PARA EL CUIDADO PERSONAL , L[

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los forros de la presente invencifn conciernen a
hojas de cubierta para productos de para el cuidado personal,
productos para la higiene de la mujer, pafiales, calzoncillos de

aprendizaje y otroe similares.

Los forros estdn disefiados para ser permeables y
no irritantes a la piel ya que éstos son la capa mis exterior de
un producto para el cuidado personal y de esta manera est&n en
contacto con el usuario. Los forros se sienten suaves a la piel
Y permiten a la orina y a los fluidos menstruales el penetrar
f&cilmente. Ios forros se han hecho de diferentese materiales
incluyendo las telas no tejidas, las peliculas perforadas, las
espuma8 y combinaciones de los mismos. Los no tejidos y las
peliculas pueden hacerse de polimeros sintéticos, incluyendo
poliolefinas como el polietileno y el polipropileno. Los no
tejidos también pueden hacerse de fibras naturales o de
combinaciones de fibras naturales y s8intéticas. Los forros
también pueden hacerse de materiales crepados tales como telas

no tejidas crepadas.

Ioes forros han avanzado significativamente con los
afios, afin cuando el rehumedecimiento de la piel del usuario y el

filtrado especialmente en el caso de los productos para la
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higiene de la mujer sigue siendo un asunto importante. Adn

2

existe la necesidad, por tanto, de un forro el cual tomari
rdpidamente los fluidos como la orina los fluidos menstruales y
retrasard o evitard que éstos se muevan hacia arriba hacia el

usuario de nuevo.

SINTESIS DE LA INVENCION

En repuesta a las dificultades y problemas
encontradoa en el arte previo, se ha desarrollado un nuevo forro
en el que el forro tiene una primera capa no tejida perforada e
hidrofilica laminada con una segunda capa no tejida perforada e
hidrofébica. Las perforaciones pueden estar alineadas. La
primera capa puede, ademis hacefse dé fibras hidrofilicas
durables y la segunda capa de fibras hidrofflicas no durables
(posteriormente hechas hidroféfbicas). El forro puede hacerse
mediante un proceso de atado con hilado. El forro puede ademis
tener un tratamiento aplicado a la capa hidrofilica, en donde el
tratamiento es aloe, vitamina E, aceite mineral, bicarbonato de

sosa y combinaciones de los mismos.

Otra incorporacién del forro de 1la presente
invencién tiene una primera capa de no tejido hecha de fibras
bdsicas naturalmente hidrofilicas hidroenredadas para formar un
Jaminado con una segunda capa no tejida hecha de fibras
hidrofébicas, en donde el laminado es perforado con'un drea de

10 a 50%. El forro puede ademis tener una primera capa hecha de
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fibras hidrofilicas de rayén, pulpa, algoddn, fibras
naturalmente hidrofilicas, y mezclas de los mismos. Las fibras
hidrofébicas pueden hacerse de polimeros como polioclefinas,

poliésteres, acrilicos y mezclas de los mismos.

También se proporciona un forro para bragas que
tiene un forro permeable al liquido, un separador impermeable al
liguido, y un nficleo absorbente colocado entre los mismos. El
forro tiene una primera capa no tejida perforada e hidrofilica
laminada de acuerdo a un proceso de atado con hilade con una
segunda capa no tejida perforada e  hidrofSbica. Las
perforaciones de la primera capa y de la segunda capa pueden

estar alineadas.

El forro de esta invencién puede ser usado en
otros productos para el cuidado personal tal como pafiales,
calzoncillos de aprendizaje, ropa para nadar desechable, prendas
interiores absorbentes, productos para la incontinencia del
adulto, vendajes, productos veterinarios y mortuorios, vy
productos para la higiene de la mujer tal como toallas

panitarias.

También estid descrito un proceso para fabricar un
forro para productos para el cuidado personal que involucra el
hidroenredar una primera capa no tejida hidrofilica con wuna

segunda capa no tejida hidrof6bica y perforar las capas. Las

16
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capas pueden ser perforadas simult&neamente para roducir

perforaciones alineadas.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 es un diagrama de un bloque de

calificacién usado en la prueba de materiales de esta invencién.

DEFINICIONES

"Desechable” incluye el ser desechado después de
un uso Gnico y el que no se intenta el que se lave y se vuelva a

usar.

"Hidrofilico” describe fibras o las superficies de
las fibras que ya se han humedecido por los liquidos acuosos en
contacto por lae fibras. El grado de humedecimiento de 1los
materiales puede, a su vez sgser descrito en términos de los
dngulos de contacto y de las tensiones en superficie de 1los
liquidos y de los materiales involucrados. El equipo y las
técnicas adecuadas para medir el humedecimiento de 1los
materiales de fibras particulares pueden proporcionarse por un
sistema analizador de la fuerza de superficie Cahn SFA-222 6 por
un sistema esencialmente equivalente. Cuando se midieron con
este pistema, las fibras que tienen &nqulos de contacto de menos

de 90° son designadas “humedecibles” o hidrofilicas, mientras

e
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que las fibras que tienen &ngulos de contacto igqualed” a

mayores de 90° son designadas “no humedecibles” o hidrofébicas.

Como Be usd aqui el término “tejido o tela no
tejida” significa un tejido que tiene una estructura de fibras o
hilos individuales los cuales est&n entrecolocados pero no en
una manera identificable como en una tela tejida de punto. Los
tejidoe © las telas no tejidas se han formado por muchos
procesos tal como, los procesos de 8soplado con fusién, los
procesos de unién con hilado, y los procesos de tejido cardado y
unido. El peso base de las telas no tejidas es usualmente
expresado en onzas de material por ygrda cuadrada (osy) o gramos
por metro cuadrado (gsm) y los di&mectros de fibras Gtiles son
usualmente expresados en micras (N6tese que para convertir de
onzas de yarda cuadrada a gramos por metro cuadrado, debe

multiplicarse onzas por yardé cuadrada por 33,91).

Como se usd aqui el término “fibras sopladas con
fusibn significa fibras formadas mediante extruir un material
termopléstico fundido a través de una pluralidad de vasos
capilares de matriz finos y usualmente circulares como hilos o
filamentos fundidos adentro de corrientes de gas (por ejemplo de
aire) usualmente caliente y a alta velocidad las cuales atenGan
los filamentos del material termopléstico fundido para reducir
su diidmetro el cual puede ser a un dimetro de microfibra.
Después, las fibras sopladas con fusién que son llevadas por la

LY

corriente de gas a alta velocidad y son depositadas sobre una
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superficie recolectora para formar un tejido de fibras/s adas

6

con fusién y dispersadas al azar. Tal proceso est8 descrito, por
ejemplo en la patente de los Estados Unidos de América 3.849.241
otorgada a Butin y otros. Las fibras scopladas con fusién son
microfibras las cuales pueden ser continlias 6 discontinuas, son
generalmente mis pequefias de 10 micras de di&metro promedio, y
son generalmente pegajosas cuando se depositan sobre una

superficie recolectora.

Las “Fibras unidas con hilado” se refieren a
fibras de didmetro pequefio que son formadas mediante el extruir
un material termopléstico fundido como filamentos desde una
pPluralidad de vasos capilares finos de un 6rgano hilanderoc. Tal
proceso estd descrito, por ejemplo, en la patente de los Estados
Unidos de América 4.340.563 otorgada a Appel y otros y en la
patente de los Estados Unidos de América 3.802.817 otorgada a
Matsuki y otros. Las fibras también pueden tener formas tales
como aquellas descritas por ejemplo, en la patente de los
Estados Unidos de América 5.277.976 otorgada a Hogle y otros la

cual describe fibras con formas no convencionales.

Como se usdé aqui “hidroenredado” significa un
proceso en el que una tela no tejida o las capas de las telas no
tejidas son sometidas a corrientes de fluido no comprimible, por
ejemplo, agua, a un nivel de energia suficientemente alto y por
un tiempo suficiente para enredar las fibras del mismo. El

fluido puede ventajosamente ser usado a una presién de entre
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alrededor de 200 y 5.000 libras por pulgada cuadrada so la
presifn atmosférica (14-351kg/cm® calibre) de una distancia de
unas cuantas pulgadas (centimetros) arriba del tejido mientras
que el tejido estd sostenido por una estructura de malla. Este
procesc estd descrito en detalle en la patente de los Estado
Unidos de América 3.4B6.168 otorgada a Evans y otros e
incorporada aqui por referencia. Las telas no £ejidas sometidas
a hidroenredado son mencionadas como por ejemplo, como telas

atadas con hilado.

“Tejido cardado y unido” se refiere a tejidos que
se hacen de fibras b&sicas las cuales son enviadas a través de
una unidad de peinado o de cardado la cual separa o rompe Yy
separa y alinea las fibras bésicas en la direccién de la miquina
para formar wuna tela fibrosa orientada generalmente en la
direccién de la miquina. Este material puede ser unido junto con
métodos que incluyen la unién de punto, la unién a través de

aire, la unién ultrasdnica, la unidén adhesiva, etcétera.

La *“colocacién por aire® es un proceso muy
conocido por el cual una capa no tejida fibrosa puede ser
formada. En el proceso de colocado por aire, los manojos de
fibras pequefias que tienen longitudes tipicas variando de deade
alrededor de 3 a 52 milimetros (mm) son separados y llevadas en
un suministro de aire y después 8son depositadas sobre una
rejilla formadora, usualmente con la ayuda de un suministro de

vacio. Estas fibras depositadas al azar entonces son unidas a



10

15

20

25

8
otras usando, por ejemplo, aire caliente 6 adhesivo rociado. La

colocacién por aire se ensefia en por ejemplo, la patente de los

Estados Unidos de América 4.640.810 otorgada a Laursen y otros.

*Producto para cuidado personal” significa
productos para la absorcién de los exudados del cuerpo, tal como
los pafiales, los calzoncillos de aprendizaje, la ropa para nadar
desechable, los calzones interiores absorbenées, los productos
para la incontinencia del adulto, los vendajes, los productos
veterinarios y mortuorios, y los productos para la higiene de la

mujer, como las tcallas sanitarias y los forros para bragas.
“Area de objetivo*® se refiere al &rea o posicién
sobre un producto para el cuidado personal en donde una descarga

es normalmente entregada por un usuario.

LOS METODOS DE PRUEBA Y MATERIALES

Peso Base: Una muestra circular de 3 pulgadas (7,6
cm) de didmetro se cort6 y se pesS usando una balanza. El peso
es registrado en gramos. El peso es dividido por el A&rea de

muestra. Se midieron cinco muestras y se promediaron.

Calibre de material (grosor): El1 calibre de

material es una medida del grosor y se mide a 0,05 libras por
pulgada cuadrada (3,5 gr/cm®) con un probador de volumen

STARRET®, en unidades de milimetros. Las muestras son cortadas



10

15

20

25

(A

9

en cuadrados de 4 pulgadas por 4 pulgadas (10,2 ¢m por 10,2 cm)

Y cinco muestras son probadas y los resultados son promediados.

Densidad: La dt_ansidad de los materiales es
calculada mediante el dividir el peso por &rea de unidad de
muestra en gramos por metro cuadrado (gsm) por el material en
calibres en milimetros (mm). El calibre debe ser medido a 0,05
libras por pulgada cuadrada (3,5 g/cm®) como se mencioné arriba.
El repultado es multiplicado por 0,001 para convertir el valor a
gramos por centimetro ciibico (g/cc). Serdn evaluadas un total
de cinco muestras y 8sera&n promediadas para los valores de

denaidad.

Tiempo de absorcién__y rehumedecimiento: Esta

prueba es usada para examinar las propiedades de manejo de
fluido de una tela. El1 sigquiente procedimiento y equipo es

usado:

1. Muestra de prueba de toma de no tejido de pila scbre la
parte superior de la almchadilla de borra. Registrar pesos

secos, dimensiones y grosor de cada capa.

2. Bloque de proporcibn de centro sobre la parte superior de
una muestra. Un embudo es colocado en un orificio superior

pequefio en el bloque de proporcién.
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Sujetar una punta de pipeta a un Pipetman. Poner la botella
de Pipetman para entregar 6,0 mm de fluido en el embudo

sobre el bloque de proporcién.

Descargar 0,6 mm de un 8Bimulador Z-fecha para absorber
material usando la botella Pipetman. Usar el crondmetro par;
medir la duracién de tiempo desde la entrega de fluido a los
materiales hasta que todo el fluido es completamente
absorbido. Registrar este tiempo como el tiempo de

absorcién.
Esperar 60 segundocs.

Remover el blogque de proporcién de la muestra y de la
almohadilla de borra.

Colocar la muestra de material absorbente y la almohadilla
de borra sobre una botella de agua caliente del pedestal de
presién. Colocar dos piezas de papel de secante pre-pesado
sobre la parte superior de la muestra. El botén de prueba
sobre el medidor de presién es oprimido, empezar un programa
que aplica 1,0 libras por pulgada cuadrada de presién al
sistema por 3 minutos. Al final de los 3 minutos, baja el
pedestal de presién, liberando la presién de los materiales

absorbentes.
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8. Volver a pesar los papeles de papel secante himedo.
Registrar los pesos. La toma de humedad en el papel secante

refleja el fluido que el papel secante absorbe desde el

sistema, en gramos.

9. Pesar y verificar el grosor de la borra grabada y de la

muestra de prueba no tejida.
Registrar resultados.

EQUIPO USADO

Gilson Pipetman P5000 usando puntas de ‘pipeta RC-

5000 filtros Pipetman,

Medidor de presién Omega Engineering con
cronémetro modelo HHP-701-20.

Pedestal de presién de rehumedecimiento de secante

con botella de agua.

Cronfmetros.

Materiales dg muestra de tela de toma

aproximadamente de 5”x5”.
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Material de desabsorcién -600 gsm de borra grabada

de onda sinusocidal.

Fluido Z-fecha disponible de BASF Corp., 2.501

North Conkey St. Appleton, Wisconsin.

Bloque de proporcién de plexiglass (ver la figura
1): El1 bloque de proporcién 10 es de 3 pulgadas (76,2mm) de
ancho y de 2,87 pulgadas (79,5mm) de profundidad (en la pé&gina)
y tiene una altura general de 1,125 pulgadas (26,8mm) que
incluye un area central 19 sobre el fondo del blogque de tasa 10
que se proyecta adicionalmente desde el cuerpo principal del
bloque de tasa 10 y tiene una altura de 0,125 pulgadas {(3,2mm) y
un ancho de 0,886 pulgada (22,5mm). El bloque de tasa 10 tiene
un vaso capilar 12 con un didmetro interior de 0,186 pulgadas
(4,7mm} que se extiende diagonalmente hacia abajo desde un lado
15 hacia la linea central 16 a un &ngulo de 21,8 grados de la
horizontal. El vaso capilar 12 puede hacerse mediante el
perforar un orificio apropiadamente dimensionado desde el lado
15 del blogue de tasa 10 al &ngulo adecuado comenzando en un
puntc de 0,726 pulgadas (18,4mm) arriba del fondo del bloque de
proporcién 10; siempre y cuando el punto de inicio del orificio
de perforacién en el lado 1 deba ser tapado subsecuentemente de
manera que el fluido de prueba no escape por ahi. El orificio
superior 17 tiene un di&metro de 0,312 pulgadase (7,9 mm), y una
profundidad de 0,625 pulgadas (15,9mm) de manera que é&ste

intersecte el vaso capilar 12. El orificio superior 17 es
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perpendicular a la parte superior del bloque de proporcié 0y
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estd centrado a 0,28 pulgadas (7,1mm) desde el lado 15. El
orificio superior 17 es la abertura en la cual el embudo 11 esté
colocado. El orificio central 18 es para el propésito de ver la
progresién del fluido de prueba y es actualmente de una forma de
ovalo en el plano de la figura 1. Rl orificio central 18 esté
centrado en sentido del ancho sobre el blogque de proporcién 10 y
tiene un ancho de orificio de fondo de 0,315 pulgadas (8mm) y
una longitud de 1,50 pulgadas {(38,1mm) desde centro a centxo de
semicirculos de 0,315 pulgadas (8mm) de difmetro constituyendo
los extremos del ovalo. El ovalo se agranda en tamafic arriba de
0,44 pulgadas (11,2mm) desde el fondo del bloque de proporcién
10, para facilidad de visi6n a un ancho de 0,395 pulgadas (10mm)
Y a una longitud de 1,930 pulgadas (495mm). El orificio superior
17 y el orificio central 18 también pueden hacerse mediante

perforacién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Loas productos para el cuidado personal modernos
usualmente tienen una cubierta exterior, una parte de nilcleo

exterior y un forro que va en contra de la piel del usuario.

La cubierta exterior o “separador” esti disefiada
para ser impermeable al liquido a fin de mantener a la ropa o a
las s&banas de cama del usuario evitando que se ensucien. El

separador imperﬁeable es preferiblemente hecho de una pelicula
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delgada y se hace generalmente de pléstico alin cuando pueden ser
usados otroe materiales. Las telas no tejidas, las peliculas o
los no tejidos recubiertos de pelicula pueden ser usados como el
separador también. Las composiciones de pelicula adecuadas para
el separador incluyen la pelicula de polietileno la cual puede
tener un grosor inicial de desde alrededor de 0,5 milésimas de
pulgada (0,012 milfmetros} a alrededor de 0,5 milésimas de
pulgada (0,12 milimetros) El1 Bseparador puede estar compuesto
opcionalmente de un material "con capacidad para respirar)
microporoso, permeable al gas o al vapor, que es permeable a los
vapores © al gas pero esencialmente impermeable al liquido. La
capacidad para respirar puede ser impartida mediante, por
ejemplo, el uso de rellenos en la forma de pelicula de polimero,
extruyendo la f6rmula de relleno/polimero en una pelicula y
después estirando la pelicula suficientemente para crear huecos
alrededor de las particulas de relleno, constituyendo por tanto
la pelicula con capacidad para respirar. Generalmente entre mis
relleno es usado y més, alto es el grado de estiramiento, mayor
es el grado de capacidad para respirar. Otros materiales
termoplésticos adecuados como otras olefinas, nylonas,
poliésteres, & copolimeros de, por ejemplo polietileno vy

polipropileno, también pueden ser usados.

La parte de nficleo de un producto para el cuidado
personal est&8 disefiada para absorber los 1liquidos vy
secundariamente para contener los liquidos. El nicleo, conocido

también como un nGcleo absorbente, una capa de retencién, y
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similares, puede hacerse <con materiales de ©pulpa vy/o
superabsorbentes. Estos materiales absorben 1los liquidos
rapidamente y eficientemente a fin de minimizar el filtrado. Los
materiales de nicleo pueden hacerse de acuerdo a un ntGmero de
procesos incluyendo el proceso coform, la colocacién por aire, y

la unién y cardado deberén de estar entre 50 y 350 gsam.

Varias otras capas pueden ser incluidas en algunos
productos para el cuidado perscnal. Estas incluyen capas de
surgimiento, usualmente colocadas entre el forro y el nicleo y
disefiadas como 8u nombre lo sugiere para contener los

surgimientos grandes de liquido de manera que el nficleo pueda

"absorberlos con el tiempo. Las capas de distribucién también

estin incluidas en muchos productos para el cuidado personal.
Las capas de distribucifn estén usualmente localizadas cerca del
nicleo y aceptan el liquido desde la capa de surgimiento o de
forro y lo distribuyen a otras 4reas del niicleo. En esta manera
mids bien que el absorber el 1l1liquidoe exclusivamente en la
cercania del &rea de objetivo, mis del nficleo absorbente es

usado.

El forro estd diseflado para ser altamente
permeable al liquido y para no ser irritante a la piel. El
forro puede opcionalmente tener mds de una capa y puede tener
una capa y un area central con miltiples capas en las &reas
laterales. La configuracién opuesta también es posible con dos

o mis capas en el &rea central y s6lo una sobre los lados.
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Mads tipos sofisticados de forros pueden incorporar
tratamientos de lociones & medicamentos para mejorar el ambiente
cerca de la piel 6 para mejorar realmente la salud de la piel.
Tales tratamientos incluyen aloe, vitamina E, aceite mineral,
bicarbonato de Bosa y otras preparaciones como pueden ser
conocidas & ser desarrolladas por aquellos expertos en el arte.
Estos tratamientos son aplicados a la superficie del forro que
estard en contacto con la piel del usuario. Los inventores han
encontrado que es ventajoso el tener una capa hidrofilica como
la parte del lado al cuerpo mis exterior del forro, en contacto
con el usuario. Esto resulta en una absorcién muy répida de
fluidos. Un forro hidrofilico sobre un niGcleo absorbente, sin
embargo, en muchos casos permitird al liquido el moverse hacia
arriba deede el niicleo hacia el usuario de nuevo y “rehumedecer”
la piel de wusuario. Este también permitird al liquido el
egparcirse desde el &rea de objetivo a los lados de 1la
almohadilla de manera que el &Area manchada sea mucho mis grande
que una almohadilla cubierta de pelicula. Estos son vistos éomo
factores negativos significantes en el disefic de productos para
el cuidado personal desechables ya que estos pueden resultar en
el manchado de la ropa y de las &8Sbanas de cama, y la

incomodidad para el usuario.

Si una capa hidrofSbica es colocada debajo del
forro hidrofilico, la capacidad del liquido para moverse hacia
arriba desde el nicleo humedecido es reducida

significativamente. Esto resulta en valores de
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*rehumedecimiento® mucho mejores, en tamafios de mancha |mds
pequefios, en la intensidad reducida de color de mancha, y ayuda
a mantener al usuario mis seco. Desafortunadamente, una capa
hidrofébica inmediatamente debajo de la capa hidrofilica también
impide el movimiento del liquido- desde el usuario al nficleo
absorbente, c¢ausando el estancamiento del 1liquido sobre el
forro. Esto puede resultar finalmente en un escurrimiento y
manchado de la ropa y de las sibanas de cama, el mismo problema

que se intentaba rescolver con la capa hidrofébica.

Los inventores han resuelto el problema puesto por
la capa hidrof6bica en dos maneras; mediante el perforar las
capas y mediante unirlas usando un procesoc de laminacién

involucrando procesos de unién no quimica 6 térmica.

La perforacién de la capa hidrofflica y de la capa
hidrofébica proporciona una trayectoria abierta y ré&pida al
nicleo absorbente para el liquido desde la ‘superficie del forro.
Esto resuelve el problema puesto por la barrera de la capa
hidrofébica al paso del liquido. Una vez que el liquido pasa a
través de las aberturas, &ste tiende a esparcirse abajo a la
capa hidrofébica y a ir al niGcleo absorbente. Dado que las
aberturas no son sino solo un porcentaje pequefio del &rea de
superficie del forro hidrofilico/hidrofébico, la cantidad de

liquido que va de regreso hacia arriba de éstas es

‘significativamente mfis pequefia que la cantidad de liquido que

puede pasar hacia arriba a travéas de sblo el forro hidrofflico.
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La perforacién de laminado puede ocurrir después,
durante, 6 antes del hidroenredado el cual se discute abajo, aln
cuando el hacer esto después se prefiere. La perforacién puede
llevarse a cabo por cualesquiera medios conocidos en el arte,
incluyendo el uso de perforacién de perno mecénica, mediante el
corte con matriz mediante el formar los materiales en una manera
tal que é&stos son producidoa con orificios en el lugar. Las
aberturas también pueden hacerse a través del uso de chorros de
agua de alta presifén, las cuales pueden hacerse mientras que las
telas estin siendo hidroenredadas. El &rea de superficie del
forro puede ser perforada para producir de desde entre 10 y 50
por ciento de &rea abierta, mAs particularmente de desde entre
20 y 40 por ciento, y ailin mis particularmente a alrededor de 25

por ciento.

El uso del procesc de hidroenredado para unir las
capas, en vez de medios de unién quimica 6 térmica, produce un
laminado sin el fundido de la fibra sobre puntos de cruce. Esto
evita la ©produccién de masas relativamente grandes de
termopléstico que pueden impedir el movimiento del fluido. El
enredado con agua de alta presién también puede ser usado para
remover el tratamiento de la superficie hidrofilica no durable

de la capa hidrof6bica durante el procesamiento.

Las fibras de las cuales puede hacerse la capa
hidrofilica pueden incluir naturalmente fibras hidrofflicas

tales como algodén y rayén, o fibras sintéticas que son
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naturalmente hidrof6bicas, pero las cuales se han tratado para

ser hidrofilicas. Si las fibras son fibras sintéticas tratadas
para ser hidrofilicas, el tratamiento debe ser suficientemente
durable para soportar los rigores del hidroenredado. No se
requiere que todas las fibras de la capa sean hidrofilicas, sélo
que la capa sea predominantemente hidrofilica. La capa puede

hacerse de una mezcla de fibras.

Las fibras de las cuales puede hacerse la fibra
hidrofébica pueden incluir fibras naturalmente hidrofébicas como
las fibras de polimero sintético. No se requiere que.todas las
fibras de la capa sean hidrofébicas 86lo que la capa sea
predominantemente hidrofébica. La capa puede hacerse de una
mezcla de fibras. Como se menciondé anteriormente, el
hidroenredado puede ser usado para remover un tratamiento de
superficie hidrofilica no durable aplicado previamente de 1la
cap'a hidrofébj:ca durante el procesamiento, haciendo por tanto a

ésta de nueve hidrofébica.

Las capas fibrosas de esta invencién pueden
hacerse de cualquier proceso no tejido conocido en el arte,
incluyendo la colocacién por aire, la unién con hilado, el
soplado con fusién y el cardado de fibras bé&sicas. Las capas
pueden tener pesos base de desde 0,25 a 3 onzas por yarda

cuadrada (8,5 a 102 gsm) cada una.
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Las fibras sintéticas incluyen aquel}aa hechag de
poliolefinas, poliamidas, poliésteres, acrilicos, celulosa
regenerada, LYOCELL®, rayén viscosa de Lenzing, y cualesquier
otras fibras sintéticas hidrofSbicas adecuadas conocidas por
aquellos expertos en el arte. Muchas poliolefinas estén
disponibles para la produccién de fibras, por ejempio,
polietilenos tales como un polietileno de baja densidad lineal
ASPUN® 6811A de Dow Chemical, polietileno de alta densidad 2553
LILDPE y 25355 y 12350 son tales polimeros adecuados. Los
polietilenos tienen tasas de flujo de derretido respectivamente,
de alrededor de 26, 40, 25 y 12. Los polipropilenos formadores
de fibra incluyen el T-1001 de Kolon Glotec, el ESCORENE® PD
3445 de Exxon Chemical Company y el PF304 de Montell Chemical
Company. También esatdn disponibles otras poliolefinas. Las
fibras teniendo un componente de polimero de derretido m&s bajo,
como las fibras conjugadas y de biconstituyentes son adecuadas
para usarse también. Tales fibras incluyen fibras conjugadas de
poliolefinas, poliamidas y poliéqteres comc las fibras
conjugadas de vaina y nlGcleo disponibles de KoSa Inc., (de

Charlotte Carolina del Norte) bajo la designacién T-255 y T-256.

Las fibras naturales incluyen lana, algoddn, lino,
junco suave y pulpa de madera. Las pulpas de madera incluyen la
clase de borra de madera suave estdndar tal como CR-1654 (US
Alliance Pulp Mills Coosa Alabama). La pulpa puede ser
modificada a fin de incrementar las caracteristicas inherentes

de las fibras y su procesabilidad.
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La capa del lado al cuerpo de esta invenci6 sté

21

hecha preferiblemente de una mezcla de fibras hidrofilicas con
una cantidad menor' de fibras hidrofébicas. Las fibras
hidrofébicas deben estar presentes en una cantidad de desde
alrededor de 50 a 100 por ciento mis particularmente de deade 70
a 100 por ciento por peso y aln particularmente de 80-100 por

ciento por peso.

La capa alejada del cuerpo debe tener
predominantemente fibras hidrof6bicas. El1 costo bajo de las
fibras de polipropileno hace una excelente eleccién para tal
producto y las fibras de polipropileno en una cantidad de tanto
como de 100 por ciento por pesc pueden ser usadas. Las mezclas
de polipropileno con las otras fibras como el tereftalato de

polietileno también funcionan bien.

Lo siguiente ayuda a ilustrar la invencién.

Ejemplo 1

Se hizo un laminado de dos capas que tiene una
capa de cara al lado del cuerpo o superior y una capa de cara al
nicleo absgrbente o fondo. La capa superior fue de un tejido
cardado de 0,40 onzas por yarda cuadrada (13,5 gsm) y que tuvo
90 por ciento por peso de rayén, fibra naturalmente hidrofilica
Y 10 por ciento por peso de fibras de tereftalato de polietileno

(PET). La capa inferior fue un tejido cardado de 0,47 onzas por
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yarda cuadrada (16,5 gramos por metro cuadrado)} teniend or

22

ciento por peso de tereftalato de polietileno y 27 por ciepto
por peso de fibras de polipropileno (PP). Las capas fuejron
hidroenredadas a una presién de agua de 435-725 libras por
pulgada cuadrada (30-51 kgf/em?®) y «que Be perforaron
posteriormente a una densidad de aproximadamente de 50 aberturas
por centimetro cuadrado mediante el proceso de hidroenredado a
580 libras por pulgada cuadrada (41 kgf/cm?®). Las perforaciones
fueron de aproximadamente dé 0,06 mm de didmetro o de alrededor
de 0,3 mm’ en &rea. Las perforaciones fueron de forma de
diamante. Los medios de soporte con otras formas resultarin en

otras formas y tamafios para las aberturas.

Control

Un forro de capa fGnica teniendo propiedades
hidrofilicas. El forro fue fabricado de 80 por ciento por peso
de rayén y 20 por ciento por peso de fibras de tereftalato de
polietileno. Este forro tuvo un pesoc base de 0,89 onzas por
yarda cuadrada (30gsm) fue perforada en la misma manera y por el

mismo patrén que en el ejemplo 1.

El ejemplo 1 y el Control fueron probados de
acuerdo a las pruebas de tasa de toma y rehumedecimiento
indicadas anteriormente y los resultados se dan en la tabla. Es
claro que el forro de esta invencién tuvo una tasa de toma més

ripida que la del forro de control. La tasa de rehumedecimiento
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usando cantidades iguales de sangre de cerdo el tamafioc de mancha
fue diferente para el control y el ejemplo 1. La longitud de
mancha fue de alrededor de la misma, pero la forma y el ancho
fueron diferentes, con el control teniendo una forma mi&s ancha y
mids eliptica y el ejemplo 1 teniendo una forma mis rectangular y
mis estrecha

Tabla
Tasa de toma (seq) Rehumedecimiento (q)
Control 14,4 1,5
Ejemplo 1 13,7 1,3

Como se apreciard por aquellos expertos en el
arte, se considera que los cambios y variaciones a la invencién
estdn dentro de la capacidad de aquellos expertos en el arte.
Tales cambios y variaciones se intentan por los inventores para

estar dentro del alcance de la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Un forro para productos para el cuidado
personal queé comprende una primera capa no tejida perforada
hidrofilica laminada con una segunda capa no tejida perforada

hidrofébica.

2. El1 forro tal y como se reivindica en 1la
clausula 1, caracterizado porque las aberturas de la primera

capa y de la segunda capa estin alineadas. ', <

3. El forro tal y como se reivindica en la
cléusula 1, caracterizado porque dicha primera capa comprende

fibras durablemente hidrofilicas.

4. El forro tal y como se reivindica en la
cl&usula 1, caracterizado porque dicha segunda capa comprende

fibras no durablemente hidrofilicas.

5. El forro tal y como se reivindica en 1la
clausula 1, caracterizado porque dichas capas son laminadas de

acuerdo a un proceso de atado con hilado.

—

6. El forro tal y como se reivindica en 1la
cldusula 1, caracterizado porque comprende el tratamiento

aplicado a dicha capa  hidrofilica, diche tratamiento

29
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seleccionado del grupo que consiste de alce, vitamina E,(lacefite

25

mineral, bicarbonato de sosa y combinaciones de los mismos.

(;_?;:> Un forro para productos para el cuidado

personal que comprende una primera capa no tejida que comprende
fibras naturalmente hidrofilicas y b&sicas hidroenredadas para
formar un laminado con una segunda capa no tejida que comprende
fibras hidrof6bicas en donde dicho laminado estd perforado con

un drea de 10 a 50 por ciento.

8. El forro tal y como se reivindica en la
cldusula 7, caracterizado porque dicha primera éapa comprende
fibras hidrofilicas Beleccionadas del grupo que consiste de
rayén, pulpa, algodén, fibras naturalmente hidrofilicas y

mezclas de los mismos.

9. El forro tal y como Be reivindica en 1la
cliusula 7, caracterizado porque dicha segunda capa comprende
fibras hidrofébicas hechas de polimeros seleccionados del grupo
gue congiste de policlefinas, poliésteres, acrilicos y mezclas

de los mismos.

10. El forro tal y como se reivindica en la
cldusula 7, caracterizado porque dicho laminado est& perforado

por un area de desde 10 a 50 por ciento.
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11. El forro tal y como se reivindicalen la

26

clausula 7, caracterizado porque dichas aberturas en dichas

capas estin alineadas.

Un producto para el cuidado personal que

comprende el forro tal y como se reivindica en la cl&usula 11.
13. Un forro para bragas que comprende un forro
pérmeable al liquido, un separador impermeable al liquido y un
nicleo absorbente colocado entre los mismos, en donde dicho
forro comprende una primera capa no tejida perforada
hidrofilica laminada .de acuerdo a un proceso de atado con

Ly i
hilado con una sequnda capa no tejida perforada hidrof6bica.

|

14. El forro para bragas tal y como se
reivindica en 1la cl&usula 13, caracterizado porque dichas
perforaciones de la primera capa y de la segunda capa esatéin

alineadas.

+ 15. Un proceso para hacer un forro para
productos para cuidado personal que comprende el hidroenredar
una primera capa no tejida hidrofilica con una segunda capa no

tejida hidrof6bica y perforar dichas capas.

16. El proceso tal y como se reivindica en la
cldusula 15, caracterizado porque dichas capas son perforadas

eimultineamente para producir perforaciones alineadas.
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RESUMEN

Se proporciona un forro para productos para
cuidado personal que tiene una primera capa no tejida perforada
hidrofilica laminada con una eegunda capa no tejida perforada
hidrofébica. Las perforaciones pueden estar alineadas. La
primera capa puede, ademds, hacerse de fibras durablemente
hidrofilicas y la segunda capa de fibras no durablemente
hidrofilicas. El forro puede hacerse mediante un proceso de
atado con hilado. El forro puede ademids tener un tratamiento
aplicado a la capa hidrofilica, en donde el tratamiento es
aloe, vitamina E, aceite mineral, bicarbonato de sosa vy
combinaciones de loa mismos. También se proporciona un forro
para bragas que tiene un forro permeable al liquido, un
separador impermeable al 1liquido, y un nicleo absorbente
colocado entre los mismos. El forro tiene una primera capa no
tejida perforada hidrofilica laminada de acuerdo al proceso de
atado con hilado con una segunda capa no tejida perforada
hidrofébica. Las perforaciones de la primera capa y de la

segunda capa pueden estar alineadas.
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pages NONB , 35 originally filed
pages NONE , filed with the demand
pages NONE , filed with the leaer of

2. With regard o the language. all the clements marked sbove were available or furnished w tlus Authority in the
language in which the international application waa filed, uniess otherwise indicated under this item.
These elements were available or furnished 10 this Authority in the following language which is:

[ ] the tanguage of o transiation furnished for the purposes of jnternational search (under Rule23.1(b).
the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)).

D the language of the transiation furnished for ﬂupurpusuufmnmomlprehmnarymmmum(und:r Rules
55.2 and/or 55.3).

3. With regard (0 any nucleotide and/or amino acld sequence disclosed in the imernational application, the

international preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing:

[ ] contained in the imernational application in prinsed form.

[ ] fued wgether with the international application in computer readsble form.

D furnished subsequently to thiz Authority in written form.

D farnished subsequently to this Authority in computer readable form.
The siaiement that the subsequently furnished writien sequence listing does not go beyond the disclosure in the
international application as filed has been farnished.

D The statement that the nformation recorded in computer readsble form is identical 10 the written sequence listing
hes been furnished

4, }E The amendments have resulied in the canceliation of:

D<)  the description, pages NoNE
<] the claims, Nos. NONE
the drawings, sheett/fig NONE
S. D ‘This repon has been esmblished as if (some of) the amendments had not been made, since they have been comsidered to go
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).*™*

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred 1o in
this repors ax “priginally filed” and are not annexed io this report since they do not consain amendments (Rules 70.16 and 70.17).
"¢ Any replacemant sheet contalning such amendments must be referred to under item ] and annexed o this report.

Form PCT/IPEA/409 (Box I) (July 1998)
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V. Rensoned siatement under Rule 66.2(n)(H) with regard to novelty, inventive step or industrial applicabllity;
cltations and explanations supporting such siatement

1. STATEMENT
Novelty (N) Claims NONE YES
Claims 1-16 NO
Inventive Step (IS) Claims NONE YES
Claims 1-16 NQ
Industrial Applicability (1A) Claimz 1-16 YES
Claims NONE NO

2. CITATIONS AND EXPLANATIONS

Claims 1-16 lack novelty under PCT Article 33(2) as being anticipated by KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
'290. See figures 1, 5 and 14 of Chen et al. In regard to claim 1, the hydrophilic first layer is 1 and the hydrophobie second Inyer is
2, see alao page 5, line 25, pape 6, lines 34, 8 and second full parsgraph, page 7, limea 2-4 and 29-30, page 12, lines 10-11, page37,
lincs 5-G, 10-11, 27 and 31-32, the puragraph briiging pages 41-42, page 48, second full paragraph, page 51, line 22 and pege 52,
lines 11 et seq of Chen. With regard w0 claims 2, 14 and 16, sce page 42, first full panigraph. With regard to claim 3, scc page 4,
lines 6-7 for example. With regard to claim 4, see page 38, lines 24-28 and page 53, last paragraph. With regard to claims 15 and
3, scx puge 44, lines 5-10, page 47, last five lines, page 46, lines 28-31 and page 53, lines 4-23. With regard 1o claim 6, see page 5,
line 10, page 44, linc 27, page 46, lines 24-26 avxd page 47, the second full paragraph. With regard to claimy 7, 8, 10-11 and 15, ace
the portions ched with regard 1o claims 1-6 and page 6, lines 28-29 and page 53, lines 24-25, With regard to claim 9, see page 51,
line 6. With regand to cialm 12, and 13, see page 10, lines 7-9.

Chaims 1-16 meet the criteria set out in PCT Article 33(4), and thus have industrial applicability because the subject matter claimed
can be made or used in induatry.

—————— NEW CITATION§ ——
WO 98/42290 Al (KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.) 01 Ocigber 1998, see Figures 1, 5 and 4, page 3, lines 26, page 6,
lines 34, 8 and second full puragraph, page 7. lines 2-4 and 29-30, page 12, lines 10-11, page 37, lines 5-6, 10-11, 27 and 31-12, the
paragraph bridging pages 41-42.page 48, the second full paragraph, pege 51, line 22, page 52, lines 11 et seq, page 42, first full

» page 4, lines 6-7, page 38, lines 24-28, page 53, last paragraph, page 44, lines 5-10, page 47, last five lines, page 46,
lines 28-31 and 24-26, page 47, second full paragraph, page 6, lines 28-29, page 53, lines 24-25, page 51, line 6 and page 10, lines 7-
9.

Form PCT/IPEA/409 (Box V) (July 1998)
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VII. Certain defects in the international application

The following defects in the form or contents of the international application have been noted:

The drawings are objecied 1o under PCT Rule 66.2(a)(jii) as containing the following defect(s) in the form or content thereof: the
liner, personal care product or pantiliner as claimed in claims 1-14 must be shown or the feature(s) canceled from the claim(s).

The descripticn is abjected to as conmining the following defect(s) under PCT Rule 66.2(s)(ili) in the form or contents thereof: .The
use of the trademark STARRET(R)(page 6), LYOCELL(R), ASPUN(R) and ESCORENE(R)(page 12) has been noted in this
applicstion. It should be capiralized wherever it appesrs and be accompanied by the generic terminology. On page 2, line 13, "with®
should be —to produce—. Also, the use of the terminology “The inveniors®, e.g. page 10, lines 6 and 21, should be avoided, i.c. the
description should be a factual description of the invention.

Claims 2-14 are ohjecied 10 under PCT Rule 66.2(a)(}il) as containing the following defect(s) in the form or contents theveof: in
claim 2, "said first layer and mid second layer apertures® should be ~the spertures of the first layer and the apertures of the second
layer— This also spplies (o claim 14. In claims 3 and 4, “durebly” should be —durable--. In ciaim 5, "accordiog to * should be —by a-
-. This also applies to claim 13. In claim 6, line 1, before "hydrophilic®, —first-— should be inserted. In cleim 7, line 2, "o form a
laminate” should be moved 1o after “fibers”™ on line 3. Also, "is apenured with an area® on line 3 should be ~has a surface srea
which is apermred m produce an open ares—. Claim 12 which depends from claim 11 has an inconsistent preamble therewith. Clalm
7 is a subgmntial duplicate of claim 10.

Form PCT/IPEA/409 (Box VII) (July 1998)
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VIII. Certain observations on the international application

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the questions whether the claims
are fully supported by the description, are made:

Claims 10-11 are objected 1 under PCT Rule 66.2(a){v) as Iacking clarity under PCT Anticle 6 because claims 10-11 indefinite for
the following reason(s): Claim 10 is redundant. A positive antecedent basis for "apertures in said layers”™ in claim 11 should be
catablished..

Form PCT/TIPEA/409 (Bax VIIT) (July 1998)
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Sl se thene que anviar » una oficina seleccionada una traduccidn de i solictud Intemacional, entonces esta traduccidn tene que
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INFORME DEL EXAMEN PRLIMINAR INTERNACIONAL

PCT/US02/13530
1. Bases para este reporte.
1. Respecto a los elementos de la solicitud intemaclonat:* 7
E la solicitud internacional como se entregé originaiments ' L/7
Ia descripcidn:
paginas 1-13 como se entregaron originaiments

paginas _NINGUNA como se entregaron con la demanda
paginas NINGUNA como se entregaron con la carta de

X las reivindicaciones:
paginas 14y 15 como se entregaron originalmente
paginas NINGUNA como se comigieron (junto con cualquier declaracién)bajo el Articulo 19
pdginae NINGUNA _como se entregaron con la demanda
paginas NINGUNA como se entregaron con la carta de
B los dibujos
paginas 1 como se entregaron originaimente
paginas NINGUNA como se entregaron con la demanda
paginas NINGUNA _como se entregaron con la carta de
O lalista de la descripcién
paginas NINGUNA _como se entregaron originaimente
paginas NINGUNA como se entregaron con la demanda
paginas _NINGUNA como se eniregaron con la carta de

2. Respecto al ldioma, todos los elemenios anteriormente marcados estaban disponibles o fueron
suministrados a esta aficina en el idioma en el que se entregd la solicitud intemacional, a menos que se diga lo
contrario en este punto. Estos elementos estaban disponibles o fueron entregados a esta oficina en &l
siguiente idioma los cuales son

O Elidioma de la fraduccién entregada para propésitos de la bisqueda internacional (Regla 23.1 (b)).
O Elidioma de publicacidn de la solicitud intemaclonal (bajo la Regla 48.3 (b}).

O Elidioma de la traduccién entregada para propositos del examen preliminar internacional (bajo las Reglas
55.2 ylo 55.3

3. respecio a cualquier secuencia de nucleétido y/o aminodcldos divuigados en asta solicitud internacional,
ol examen preliminar Intemacional se realizé sobre la base de la secuencia:

contenida en la solicitud en forma impresa

entregada junto con la solicitud intermacional en una forma legible en un computador
suministrada subsiguientemente a esta oficina de forma escrita

suministrada subsigulentemente a esta oficina en forma legible en un computador

la declaracion que la secuencla escrita suministirada no va mas alla de lo divulgado en la solicitud
internacional como se entregd ha sido suministrada

La declaraclén que la informacion registrada en la forma legible a computador es idéntica a la secuencia
escrita ha sido suministrada,

4 [ Las commecciones han resultado en la cancelacion de:
Ia descripcion, paginas NINGUNA

las relvindicacionas, Nos. NINGUNA

los dibujos, holas/figuras NINGUNA

Este informe ha sido admitido como si (algunas de) las enmendaduras no hubieran sido hechas, ya
que se considera que estas van mds alla de la divulgacion preliminar, como se indica el Apartado
Suplementario (Regla 70.2 (c)). **

Las hojas de resmpiazo que han aldo suministradas & la Oficina receptora en respuasta a una invitacion bajo el
Articulo 14 se mancionan en egte Informe como “entregadas originalments™ y no se anexan a este Informe ya
que no contienen enmendaduras (Reglas 70.18 y 70.17)

Cualquier hoja de reempiazo que contiene tales anmiandas debe mencionarse bajo ol asunio 1 de #sts informe.
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V. Declaracién concluyente de acuerdo a la Regla 66.2 (a)(ii) con relacién a fa novedad, el nivel inve
la aplicablildad Industrial; citas y explicaciones que soportan tal declaracidn

1, DECLARACION

Novedad (N) Reivindicaclones NINGUNA Si
Reivindicaciones 1-16 No

Nivel Inventivo (IS) Reivindicaciones NINGUNA Si
Relvindicaclones 1-16 No

Aplicabilidad Industrial (JA) Reivindicaciones 1-16 Si
Reivindicaciones NINGUNA No

2. CITAS Y EXPLICACIONES

Las relvindicaciones 1-18 carecen de novedad bajo el articulo 33(2) del PCT como lo anticipa KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE, INC. "280. Ver figura 1, 5 y 14 de Chen y colaboradores. Respecto a la reivindicacidn
1, la primera capa hidrofilica es 1 y la segunda capa hidrofabica es 2, ver también pégina 5, lInea 26, pagina 6,
lineas 34 y todo el segundo parrafo, pégina 7, lineas 2-4 y 28-30, pagina 12, lineas 10-11, pagina 37, lineas 5-
6, 10-11, 27 y 31-32, el pamafo que va de la pdgina 41-42, pdgina 48, segundo pdrrafo completo, péagina 51,
linea 22 y pagina 52, lineas 11 y sigulentes de Chen. Respecto a las relvindicaciones 2, 14 y 16 ver pdgina 42,
primer pamrafo completo. Respecto a la relvindicacién 3, ver pagina 4, lineas 6-7 por ejemplo. Respecio a la
relvindicacion 4, ver pagina 38, lineas 24-28 y pagina 53, pamafo final. Respecto a las reivindicaciones 15y 5,
ver pégina 44, lineas 5-10, pagina 47, ultimas 5 lineas, pagina 48, lineas 28-31, y pagina 53, lineas 4-23.
Respecto a ia reivindicacion 6, ver pagina 5, linea 10, pagina 44, linsa 27, pagina 48, lineas 24-26 y pagina 47,
el segundo parrafo completo. Respecto a las relvindicaciones 7, 8, 10-11 y 15, ver las porciones citadas
respecto a las relvindicaclones 1-6 y pagina 6, lineas 28-20 y pagina 53, lineas 24-25. Respecto a la
reivindicacion 9 ver pagina 51, linea 6. Respecto a la reivindicacion 12, y 13, ver pagina 10, lineas 7-9.

Las reivindicaciones 1-16 cumplen los criterios fijados en el articulo 33(4) del PCT, y por lo tanto tienen
aplicabilidad industrial porque la materia reivindicada puede ser hecha ¢ usada industriaiments.

NUEVAS CITAS

WO 98/4220 A1 (KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.) 01 DE Octubre de 1898, ver figures 1, 5 y 4, pagina
5, lineas 28, pagina 6, lineas 3-4, 8 y el segundo parmafo competo, pagina 7, lineas 2-4 y 28-30, pagina 12,
lineas 10-11, pagina 37, lineas 5-8, 10-11, 27 y 31-32, el pérrafo que va desde |a pagina 41-42, pagina 48, sl
segundo pamafo completo, pagina 51, linea 22, pagina 52, lineas 11 y siguientes, pagina 42, primer pamafo
completo, pagina 4, lineas 6-7, pagina 38, lineas 24-28, pdgina 53, ditimo pérrafo, pAgina 44, lineas 5-10,
pagina 47, Oitimas 5 lineas, pagina 46, lineas 28-31 y 24-26, pigina 47, segundo pérrafo completo, pégina 6,
lineas 28-29, pagina 53, lineas 24-25, pagina 51, linea 6 y pagina 10, lineas 7-9.

Formulario PCT/IPEA/A08 (Apartado V) (Jullo de 1908)
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No de Solicitud Intern I
PCTAUS02/13530

INFORME DEL EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL

Vii. Clertos defectos en Ia solicitud Intemacional

Los siguientes defectos han sido notados en [a soliclfud Intemacional:

Se objetan los dibujos bajo la Regla 86.2(a)(iii) del PCT porque contienen los siguientes defectos en la forma o
el contenido de ics mismos: el forro, producto de cuidado personal o forro del pantaloncito interfor como se
reivindica en las reivindicaciones 1-14 debe ser mostrado o la(s) caracteristica(s) cancelada(s) de la(s)
relvindicaclén(es).

Se objeta la descripcién porque contiene el (los) sigulente(s) defecto(s) bajo la Regla 88.2(a)(jii) en la forma o
el contenido de la misma: el uso de las marcas STARRET® (pagina 6), LYOCELL®, ASPUN ® y ESCORENE

(pagina 12) ha sido notado en ésta solicitud. Debe estar en letra mayuscula donde quiera que aparezca y
debe estar acompafiada por terminologla genérica. En la péagina 2, linea 13, “con” debe ser —para producir—.
Asl mismo, el uso de la terminologia “Los inventores”, por ejemplo en la pagina 10, lineas 6 y 21, debe ser
evitado, en otras palabras |la descripcién debe ser una descripcldn de hechos da la invencién.

Las reivindicaclones 2-14 se objetan bajo la Regla 88.2(a)(iii) porque contiene el (los) siguients(s) defecto(S)
en el contenido de las mismas: En la reivindicacidn 2, “dichas aberturas de la primera capa y la segunda capa®
debe ser - las aberturas de la primera capa y las aberlura de la segunda capa—. Esto también aplica a la
reivindicacion 14. En las relvindicaciones 3 y 4, "durablemente” debe sar —durable—. En la reivindicaclén 5,
“de acuerdo a" debe ser —por una-. Esto también se aplica a la relvindicaclén 13. En |a reivindicacion 8, linea
1, antes de "hidrofilico®, se debe insertar —primer—. En la reivindicacién 7, linea 2, *para formar un laminado"
debe ser movido a después de “flbras” en la linea 3. Asl mismo, “es abierto con un érea” en la linea 3 debe ser
~tiene un drea superficial la cual es ablerta para producir un drea ablerta—. La reivindicacion 12 que depende
de la reivindicacion 11 tiene una Inconsistencia en el preémbulo. La reivindicacién 7 es un duplicado sustancial
de la reivindicacion 10.

“Formulario PCT/IPEA/408 (Apartado Vii) (Julio de 1998)



No de Solicitud Interna

INFORME DEL EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL
PCT/US02/13530

V. Clertas observaciones en [a solicitud internacional

Se hacen las sigulentes observaciones sobre la claridad, la descripcién, y los dlbu]os o sobre |a pregunta sl las
relvindicaclones estin completamente sustentadas por la descripcion:

Las reivindicaciones 10-11 se objetan bajo la Regla 66.2(a)(v) del PCT porque que carecen de claridad bajo el
articulo 6 del PCT porque las reivindicaciones 10-11 son Indefinidas por las siguiente(s) raz6n(es): La
reivindicacion 10 es redundante. Se debe establecer una base de antecadente positivo para "eberturas en
dichas capas” en la relvindicacion 11

——————————————————— R —— ——
Formulario PCTIPEA/408 (Apartado VIil} (Julic de 1998)
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The deveved st by filad directly with the coagpatent Inservational Pretiminery Ecenining Aushority or, if two or more Autharkiss are
with st one chosen by the applicont.  The fll mume or two-letinr codke of that Ausharily may be indicaed by the applicsst on the line below:

1PEA/US
PCT CHAPTER II
DEMAND
under Anticle 3] of the Patent Cooperation Treaty:
The undersigned requests that the imemational applicanon specified below be the subject of
international preliminary examination according to the Putent Cooperation Treaty and
hereby elects all cligible States (except where otherwise mdicated).
For International Preliminary Examining Authority use caly
Identification of IPEA Date of receipt of DEMAND
BoxNo.] IDENTIFICATION OF THE INTERNATIONAL APPLICATION m" or ageat’s file refesence
Tternational application No, Imermational filing date (dyvimonthimgr) | (Earfiest) Priority date (dawmonrivyaar)
PCTAS02/13530 30 April 2002 (30-04-02) 14 November 2001 (14-11-01)
Title of invention

COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS

Box No.TI APPLICANT(S)

iy [ ] a Ti No.
Neme nd addcess: plepior st v for ol el 7 (Q%'ﬁm.mss
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. Facsimile No.
401 North Lake Street (920) 721-7338
Neanah, Wisconsin 54956 USA [Telogrinter No.

Applicant's registration No. with the Office

State (thai s, country) of nationality: State {ithat iy, country) of residence:
us us

Name and address: M—HUM;'-' i a lagel entily, S officiel duigresion. The ackires west incheis postel cadis and neme of cansry)

Stale (that v, country) of nationality: State (that Iy, coumiry) of rexidence:

_— e,

Name snd addresy: Family s fillowes! by ghan nowe; fir o lagal avily, full official duignsion. The ssbirs sust inciude pestel sy arnd neme of covmry)

State (shat ir, cowntry) of nationality: | State (that i, country) of residence:
e —————— e e o —— —_— —  _————— |

[[] Further wpplicants are indicated on & conticuation sheet
Form PCTAPEAMQ] (first sheet) (March 2001; reprint Jamuary 2003) Sae Notes to the demand form




2 ln-lq-ul.lmnl spplication No.
Shaot No. €. PCT/US02/13530
Boz No. ITT AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE; OR ADDRESS FOR CORRESPONDENCE

The following person is agent ﬁ common representative

lnd Tas been appointed earlier and represesis the spplicant(s) alao for inlemational preliminary examination.
D in hereby appoinied end any earlier sppointment of (an) ageat{s))common represeniative is hereby revoked
] is hersby appoicted, apecifically for the procedure before the Intemations] Prelininary Examining Autharity, in addition

representative sppoimed earlier.
4 mowe name; for a . Ti N
N e L e I e et T et
FLACK, Staven D. Facsiile Ne,
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. (920) 721-7339
401 North Lake Street Teleprimer No.

Neenah, Wisconsin 54958 US

Ageot's regatmtionNo. with the Office |
40808

Address for correspondence: Mark this check-box where conmman represevtative ishas boen appeinted and the
D wmuawuimpmmm-ﬁnm‘::gmm&hm

Bex N».1V BASIS FOR INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION
Statrment concerning amendments:* )
1. The spplicant wishey tha international preliminary examination te start an the besls of:
the internatinal application as criginally filed
the dewcription || e originally filed

as amended under Article 34
the claimg [ = origially filed
D as amended under Article 19 (together with eny sccompanying statement)
D o8 amended under Article 34
bedwingg [ | = criginally filed

[C] o amended under Article 34
2. [] The applicant wishes any smendment to the claies wades Asticle 19 10 bo considered as reversed.

3. D The applicant wishes the siart of the international prefiminary examination ts be postpoaed until the expintion of 20 months
fram the priority date uniess the Imemational Preliminary Examining Autbority recelves & copy of sny amendments made
under Article 19 or a notice from the spplicani that he does not wizh tp make such smendments (Rule 69.1{d)). (This check-
bax may be marked only whers the time ilimit wader Article 19 hax ot yet expired,)

* Wherz no check-bux it marked, imternational prefinmisery examination will start on the basis of the internationa] applicstion
ws ariginally filed or, where & copy of amendmenis o the clainma under Article |9 and/or amandments of the international application
under Article 34 are recaived by the International Preliminary Examining Aatharity before it has begun to drew up a writien opinion
oc the iniemational prelinrinary exsmination report, ag 80 amended.

Language for the purposes of internationsl prelimbanry cnminstion: English
X] which in the language in which the intemational spplication was filed.
|| which is the language of » tranalation furnished for the purposss of intemptional search.
which is the language of publicaticn of the international application.

[] which is the language of the transiation (1o be) firmiahed for the purposes of international prefiminary examination,

Bex Ne.V ELECTION OF STATES

The applicant bereby clects all eligible States (zhat is, alf Stoses which hove been derignatad and which are bound by Chapier Il of

the PCT)
excluding the following States which the applicant wishes aet te sleet:

Form PCT/IPEA/4D] (second sheet) (March 200); reprint January 2003) See Nowus 10 the demened form
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PCT/US02/13530
Box No. VI CHECK LIST
The deynand is sccompanisd lry the following elemenis, in the language referred 1o i For Istamational Preliminacy
Bax No. IV, 'f'u the pup-hzﬁulﬂ-liull;dﬁnﬁu:y‘ examination; - Examining Authority use only
ovad et reccived
1. translation of international application sheets a O
1. smendments under Aticle 34 sheets O O
3. copy (or, where required, tranglation) of
smemdmenta under Article 19 sheets D D
4. copy (or, where required, translation) of
statement tmder Article 19 sheets O O
3. lener shesty | (|
6. other fpectly) sheets a (I
The demand is aleo sccompanisd by the itermn(s) marked below:
1.0f] feecaleulation sheet 5. sutement explaining lack of sigranre
2.[] eriginal separate power of attomey 6.1 scquence listings in computer readable form
J.D original geneval power of atiorney T.D tables in computer readable form related to
4.[] copy of general power of snomey;
refeoencs mambe. i eny: 8. [ other (epocify: Post Card and PCT Int) Search

Bex Na. V11 SIGNATURE OF APPLICANT, AGENT OR COMMON REPRESENTATIVE
Nt 0 noch cignaturs, indicats she nume of she parson pigning and the copacity in which e person siges (if such copocity is mot olrvioes from rasding the dencad)).

Ly

Patent Attorney

For Intenational Prefiminary Examining Authority nss onky
1. Dute of sctual recelpt of DEMAND:

1 Adjusted date of receipt of demand due
to CORRECTIONS under Rule &0.1(b):

3 D The dae of rechipt of the demand is AFTER the expimtion of 19 montbs The spplicant bss been
) from the priority date and itom 4 or 5, below, does oot spply. informed accordingly.

The date of receipt of the demand is WITHIN the period of 19 months from the priority date as exmeaded by virtue of
«[] Rule 905, e b

5 D Although the date of receipt of the demand is after the expirstion of 19 months fram the priority date, the delay in rrival
’ in EXCUSED pursusnt to Rule £2.

For Intemationsal Buresu use oaly

Demand received from [PEA on:

Form PCT/IPEA/40] (last sheet) (Juruary 2003) Sew Notx 1o the demond form



PCT

CHA

FEE CALCULATION SHEET
Annpesx to the Demand
- For Imermrional Preliminary Examining Authority ase only  =—
Lo, PCT/US02/13530
Aerimee 16701 [ Do mempofne A
Applicant

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

CALCULATION OF PRESCRIBED FEES

896.00

TOTAL

suthorization to
secount with the
cheque

poetal money order

deposit
(see below)

] a=s
O copon

IEVETRLE Stumpe

O] ot tepucti:

{(Thix mads of paymeni may not be available as alf IPEAs)

Authorizstion to charge the total fees indicated above.

{This check-bax sy be marked anly i the conditiors for
deparit accanty of the IPEA so permiy) Authorization
to charge any deficiency or credit any overpayment in
the total fees indicated above.

AUTHORIZATION TO CHARGE (OR CREDIT) DEPOSIT ACCOUNT

measUS

Deposit Account No.: 11-0875
pat= 03 June 2003
E. Croft

NIIEG

Signature:

Form PCT/IPEA/401 (Annex) (March 2001; reprint January 2003)

Sse Notas to the fes caloviation shest
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PCT REQUEST 16791
Original (for SUBMISSION) - printed on 30.04.2002 10:18:18 AM
0 For receiving Office use only ;?
0 Intemational Applicstion No.
0-2 Intamational Flling Oate
03 Name of racaiving Offica and *PCT
intemationad AppBeation®
O-4 Form - PCT/RO/M 01 PCT Requast
041 | Prepared using PCT-EASY Version 2.92 -
(updated 01.01.2002)
05 Petition
The undersigned requesis that the
prasent intemational application ba
processed according i the Patant
68| Racelving Gffice (specined by the |United States Patent and Trademark
| |teellemd Office (USPTO) (RO/US)
07  |Applicant’s or sgents fle reference | 16791
1 Titts of invention COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS
i Applicant
Ii-1 This person s: applicant only
-2 Applicant for all designated States
Il-4 Name KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
-5 Address: 401 N. Lake Street
Neenah, WI 54956
. United Btates of America
I-8 State of nationality us
-7 State of residence us
-8 Telephona No. (920) 721-5580
-8 Facsimlle No. (920) 721-7339
T |Appliicant and/or inventer
-1-1 | This person s inventor only
lil-1-4 | Nema {LAST, First) KIM, HyungByum
-1-5 | Address: 646, HoGe 31-Dong, DongAn-Gu
431-833 AnYang-City, KyungKi-Do
Republic of Korea
2 | Applicam snd/or inventor
lit2-1 | This parson Is: inventor only
lit-2-4 | Name (LAST, Firet) HWANG, EoYeon
i-2-8 [ Address:

123-53 BukAhyeon-Dong,
BeocDasMun-Ku

120-191 Seocul
Republic of Korea




PCT REQUEST

217

Originar (for SUBMISSION) - printad on 30.04.2002 10:18:18 AM

m3

Applicant and/or Inventor

Ii-3-1 | This parson Is: inventor only
-34 |Name (LAST, First) PARK, HyungWoo
I-3-5 |Address: 602-2 Pha Jang-Dong,
Jang An-Gu, Suwon-Si
440-854 Xyung Ki-Do
1 Republic of Korea
4 | Applicant and/or Inventor
l4-1 |This person Is: inventor only
ll-44 | Name (LAST, Flrst) KANG, EunJdung
Hi-4-5 |Addreas: 807-7 dong, Shindonga-apt.
Bon-dong, Dongjak-gu
156-768 Secul
. _ Re_pu.bl:l.c of Korea
V-1 | Agent or common repressntative; or
address for comespondencs
Tha person identified batow la agent
hereby/has been appointed to act on
behalf of the applicant(s) bafore the
compeisnt Intamational Authorities as:
IV-1-1 | Namae (LAST, First) FLACK, Steven, D.
IV-1-2 | Address; KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 N. Lake Streeat
Neenah, WI 54956
United States of America
IV-13 | Talephone No. {(770) 587-8646
IV-1-4 | Facsimile No. (920) 721-7339
iV-1-5 | Agent's registration No. 40608
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PCT REQUEST 16781
Origginal (for SUBMISSION) - printad on 30.04.2002 10:18:18 AM
V-2~ [Additional agent{s) additional agent(s) with same address as

Iv-2-1

Name{s)

firat named agent

AMBROSE, Robert, 'A.(51231),; BAUM, Scott,
A.(51237); BENDEL, Michael, J.(39605);
BRODERSEN, John, L.(51236); CHARLIER,
Patricia, A.(38040); CONNELLY, Thomas,
J. (28404); CROFT, Gregory, E.(27542);
CURTIN, Jeffray, B.(37601); DEAN, Ralph,
H. (41550) ; DUDKOWSKI, Alyssa, A.(40596);
FIELDHACK, Randall, W. (43611); GAGE,
Thomas, M. (33385); GARRIBON, Bcott,

B. (39198) ; HARPS, Joseph, P.(28854));
HERRICK, William, D.(25468); KAPPES,
Kyle, K. (34846); KIRBY, John, P.(25348);
KLEMBUS, Nancy, M. (40051); KUBICKI, H.,
Michael (51235) ; KYRIAKOU, Chris,
8.(42776); LEACH, Nicholas, N.{(31776);
LETSON, William, W.(42797); MIELKE,
Thomas, J.(3139%); MILLER, Douglas,

L. (30406) ; PARKER, Thomas, M. (42063);
PUGLIESE III, Sebastian, C.(42091);
ROBINSON, James, B.(34912); SHANE, Rick,
M. (50921),; SIDOR, Karl,V.(32597); STANO,
Dana, E.(50750)) TULLEY, JR., Douglas,
B.(34743); WATBON, Bue, C.(38850),
WILBON, Patrick, C.(31893); YEE, Paul,
Y.{(29460)

V-1

[Reglonal Patent

{other kinds of protaction or treatment,
i any, are specified batwean
parenthesea after the designation(s)
concemad)

AP: GH GM KE LS MW MZ SD 8L SZ TZ UG ZIM
ZN and any other State which is a
Contracting State of the Harare Protocol
and of the PCT

EA: AM.AZ BY KG KZ MD RU TJ TK and any
other State which is a Contracting State
of the Eurasian Patent Convention and of
the PCT

EP: AT BE CH&LI CY DE DK ES FI FR GB GR
IE IT LU MC NL PT SE TR and any other
State which is a Contracting State of
the European Patent Convention and of
the PCT

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR
NE SK TD Td and any other Btate which is
a member State of OAPI and a Contracting
SBtate of the PCT
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PCT REQUEST €791
Original (for SUBMISSION) - printed on 30.04.2002 10:18:18 AM
V2 [Natonal Patent AE AG AL AM AT AU AZ BA BB BG BR BY BZ
o araitod coveen ™™ |GA CH&LI CN CO CR CU CZ DE DK DM DZ EC
parentheses after the designation(s) |EE ES FI GB GE GH HR HU ID IL IN
concamed) I8 JP KE KG KP KR KZ LC LK LR LS LT LU
LV MA MD MG MK MN MW MX MZ NO NZ OM PH
PL PT RO RU 8D SE SG SI 8K SL TJ TX TN
- TR TT TZ UA UG UZ VN YU ZA ZM ZW
vS Precautionary Designation Statement

In addition to the designations made
under ltema V-1, V-2 and V-3, the
appllcant also makes under Rule 4.9{b)
all designations which would ba
pemiited under the PCT axcapt any
designation(s) of the State(s) Indicated
under Item V-8 below. Tha applicant
deciares that those acditional
deaignations are subject to confimation
and that any designation which Ia not
confirmad bafore the explration of 13
montha from the pricrity date is to be
regarded as withdrewn by tha epplicant
al the axpiration of thal time limit

v

Exclusion(s) from precaullonary
designations

Vi1-1
Vi-1-2
VI-1-3

Priority clalm of eariler national
applicstion

Fling dats

Number

Country

14 November 2001 (14.11.2001)

09/990,787
Us

vi-2

Priority document request

The recalving Office ia requastad to
prepase and tranamit o the
Intamational Bureau a certified copy of
the earller application(s) identifiad
above a3 liam{s):

vIi-1

Vi

intemnational Searching Authority
Chasen

European Patent Office (EPO)

(ISA/EP)

viu
Vii-1

Viii2

Vii-3

Viil4

viis

Declarations

Number of deciarations

Declarstion as to the Identity of the
Lvenior

Declarstion as to the sppiicant's
entitemant, as at the Intemationad fifing
dute, to apply for and be grantad a

Dedlaration as to the applicant’s
ontiiement, as st the hemationsl fling
date, i clalm the pricrity of the earller

applicstion

Decigration of inventorship (ondy for the
purposes of the designation of the
United Statea of America

Deciaration as to non-prejudicial

disciosures or sxceptions to lack of
novelty




PCT REQUEST

vil-2-1

Original (for SUBMISSION) - printed on 30.04.2002 10:18:18 AM

-
( aréh

Daciaration: Entitlement to apply for

snd ba granted » patent

Deciaration as to the applicant’s
antitemnant, as at the Intarmational fling
data, to apply for and be granted a
patant (Rules 4.17(0) and 51bia.1(a)X1l}),
In a case where the declaration under
Rule 4.17(iv} s not appropriate:

Name:

in relation to this intermational
application

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
is entitled to apply for and be granted
a patent by virtue of the following:

Vii-2-1
v}

an assignment from KIM, HyungByum to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 19
November 2001 (19.11.2001)

Vill-2-1
)

an apsignment from HWANG, EoYaon to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 15
November 2001 (19.11.2001) .

Vill-2-1
(v}

an agpeignment from PARK, HyungWoo to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 26
November 2001 (26.11.2001)

Vill-2-1
)]

vili-2-1

an assignment from KANG, EunJung to .
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 19
November 2001 (19.11.2001)

[This declaration Is made for the
purposes of:

x

all designations except the designation
of the United States of America

.\..
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Original (for SUBMISSION) - printed on 30.04.2002 10:18:18 AM

617

vill-3-1

Declarstion: Entitiemant to ¢claim
priority
Deciaration as to the applicant's
entiiement, as al the intemational filfing
date, to claim the priority of the earliar
application apecified below, where the
applicant Is not the applicant who fiiad
the earller application or where the
applicant’s name haa changed since
the flling of the sariier epplication
(Rules 4.17(1) and 51bis.1(a){M)):
Name:

in relation to this international
application

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.

is entitled to claim priority of earlier
application No. 09/990,787 by virtue of
the following:

Viil-3-1
(iv)

an assignnaﬁi_iran KIM, HyungByum to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 19
November 2001 (19.11.2001)

viil-3-1
)

an assignment from HWANG, EoYeon to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 19
November 2001 (19.11.2001)

Vi34

()

an agsignment from PARK, HyungWoo to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 26
November 2001 (26.11.2001)

Will-3
(v)

an assignment from KANG, EunJung to
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC., dated 19
November 2001 (19.11.2001)

Viii-3-1 | This deciaration la made for the

)

purposes of:

all designations
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PCT REQUEST 197891
Original (for SUBMISSION) - printad on 30.04.2002 10:18:18 AM
W™ [Checkiist number of sheats electronic flie{s) attached

IX-1 Request (Including dedaration sheets) 7 -
IX-2 [Description 13 -
X3 {Claims 2 -
IX4. |Abstract 1 EZABSTO00.TXT
X5 [Drawings 1 -
IX-7 TOTAL 24

Accompanying tems paper document(s) attached alectronic flle(s) attached
X8 |Fee calculation sheet v -
IX-8 |Original separaie power of atiomey v -
IX-17 [PCT-EASY disketle - Disketta
IX-18 [Other (speciied): POST CARD -
X-19 | Figure of the drawings which should | 1

accompany the abstract
IX-20 |Language of filing of the English

international application
X-1 Signature of applicant, agent or

common representstive . a:wm g .
X-1-1 | Name (LAST, First} DUDIOWﬁI ¢« Alyssa, A.

FOR RECEIVING OFFICE USE ONLY

1041

Date of actual recsipt of the
purportad Intamational applicstion

102 Drawinga:
10-2-1 | Recaived
10-2-2 | Not recaived
10-3 Corrected dais of actual receipt due
to later but imely recslved papers or
drawings completing the purported
I_rlhlﬂlioml application
104 Date of timely recsipt of the required
corrections under PCT Article 11(2)
103 Iintemational Searching Authority ISA/EP
108 | Transmittal of search copy delayed -
until search fes [a paid

FOR INTERNATIONAL BUREALU USE ONLY

111

Date of receipt of the record copy by

the international Buresu
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PCT (ANNEX - FEE CALCULATI N SHEET)

Original {for SUBMISSION) - printed on 30.04.2002 10:18:18 AM

6Y

(This sheet a not parl of and does not count as e sheet of the intemational application)

01

For mcatving Office use only
Intamational Application No.

Dale stamp of the receiving Office

Form - PCT/ROV101 (Annex)
PCT Fea Calculation Shest
Prepared using

PCT-EASY Version 2.92
(updated 01.01.2002)

Applicant’s or agent's file reference

16791

Applicant

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE,

INC.
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Case # 16791
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
) S8
COUNTY OF WINNEBAGO )

| heraby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by HyungByum Kim, EoYeon
Hwang, HyungWoo Park, and EunJung Kang of the subject matter disclosed in an

application for Letters Patent of the United States entitled

COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS

which was signed by the said EunJung Kang on November 13, 2001; EoYeon Hwang on
November 14, 2001; HyungByum Kim on November 19, 2001; and HyungWoo Park on

November 286, 2001.

Loesmban 0, ACK A BlA

elissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: August 1, 2004

(Legalization required)
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#xxx |RADEMARK OFFICE VA

' : Under Secretary of C For intellectual P ¢
MAY 08, 2002 BTAS Director of the Uniteme{::P:trem and Tradem%;i:e
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. w""'““':"w;fu‘;p?‘?_:ﬂ

¢

STEVEN D. FLACK

" 401 NORTH LAKE STREET
NEENAN, WD 34956 O R

*102019269A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFILM COPY IS
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER
REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
PRESENT IN THE PATENT AND TRADEMARK ASSIGNMENT SYSTEM. IF YQU SHOULD
FIND ANY ERRORS OR HAVE QUESTIONS CONCERNING THIS NOTICE, YOU MAY
CONTACT THE EMPLOYEE WHOSE NAME APPEARS ON THIS NOTICE AT 703-308-9723.
PLEASE SEND REQUEST FOR CORRECTION TO: U.S. PATENT AND TRADEMARK QOFFICE,
ASSIGNMENT DIVISION, BOX ASSIGNMENTS, CG-4, 1213 JEFFERSON DAVIS HWY,
SUITE 320, WASHINGTON, D.C. 20231.

RECORDATION DATE: 02/25/2002 " REEL/FRAME: 012665/0159
NUMBER OF PAGES: 3

BRIEF: ASSIGNMENT OF ASSIGNOR’'S INTEREST (SEE DOCUMENT FOR DETAILS) .

ASSIGNOR:
KIM, HYUNGBYUM DOC DATE: 11/1%/2001

ASSIGNOR:
HWANG, EOYEON DOC DATE: 11/14/2001

ASSIGNOR:
PARK, HYNGWOO DOC DATE: 11/26/2001

ASSIGNOR:
KANG, EUNJUNG DOC DATE: 11/13/2001

ASSIGNEE:
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
- 401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54956

SERIAL NUMBER: 09990787 FILING DATE: 11/14/2001
PATENT NUMBER: ISSUE DATE:
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SAUNDRA BALLENGER, EXAMINER
ASSIGNMENT DIVISION
OFFICE OF PUBLIC RECORDS



T In th.nited States Patent and TrademaerI‘lce 6 q

Aaphcan: HyungByum Kim Ochet Mo.: 16791
EoYeon Hwang
HyungWoo Park
EunJung Kang
— 09/990,787 Qroup: 1722
Confirnation No.: 3121 Examiner:
Flad: November 14, 2001
Far: COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS

Assignment - Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir:

WHEREAS HyungByum Kim residing at 101-808 ChungSal Apt, SongGang-dong, YuSung-ku, TasJon-city, Korea and EoYacn

Hwang reskding at 123-53, BukAHyeon-Dong, SecDasMun-Ku, Seoul, Konsa and HyungWoo Park residing at 802-2, Pha Jang-Dong,

Jang An-Gu, Suwon-51, Kyung Ki-Do, Korea and EunJung Kang residing at 807, 7 dong, Shindonga-apt, Bon-dong, Dongjak-gu,

Seoul, Korea (hereinafter collectively refasrad 1o as Assignors), have made an Invention and have each either (1) previously axecuted

an epplication for Letters Patant of the United States of Amarica therefor or (2) are conternporaneously exacuting an application for
Patant of the United States of America for the invention which Is entitied:

COVER SHEET FOR PERSONAL CARE PRODUCTS

AND WHEREAS Kimberly-Clark Woridwide, Inc., a corporation of the State of Delaware, having offices at 401 North Lake Street,
Neansh, Wisconsin 54958, United States of Amarica, (hereinafier referred to as Assignes), is desirous of ecquiring the entlre right,
titte and Interest in and to sald Invention and under said Letters Patant or similer legal protaction to be cbtained tharefor in the United
Statea and n any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration of the payment by the Assignes to the
Asaignors of the sum of One U.S. Dollar {$1.00 U.8.) and for other good and valuable consideration, the racsipt and sufficlency of
which ia heraby acknowledged, the Assignors heraby sell, assign and transfer to the Assignee the full and sxciuslve righ, ile and
Iinterest to saild Invention and in and to any and all Lattars Patent or similar lagal protection In the United States and its terrftorial
poasessions and In any and all forelgn countries to be obtalned for aaid invantion by sakd applicetion or any continuation, cortimuetion-
inpart, divisional, renswal, subsiitute, re-axamination, conversion or relssue thereof, including all axtansions therecf, or any legal
equivalent thersof In any foreign country for the full term or terms for which the same may be granted, Including any and all
convantion rights.

The Assignors hersby covenant that no aasignment, sale, agresment or encumbrance has bean or will be made or entered into which
would conflict with this essignment and sale.

The Assignars further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Aasignsa with all partinent facts and
documents relating to sald application, said invention and sald Letters Patant and legal equivalents in foreign countries as may be
known and accassibia to the Assignors and that they will promptly axecuta and daeliver to Assignse or its legal representatives any
nd all papars, instrumants or affidavits required to apply for, obtein, maintein, lssue, extend and enforce said appiicetion, sakl
Invention and sald Letiers Patent and said equivelenis thareof In any foreign country which may be necassary or desirable to cany out



) t the: pu:;oae.s thereof. 9 D ,
. = IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have exacuted this document on the date indicated below:
@M_ cate: _ Adpv. /], 200/

HyungByum Kim

ot o MOV I

EoYeon Hwang

)8 p“’fth Data: Nev. 3%, oy,

HyungWoo Pafk

{ﬁ ot RAloy. 137,200/
EunJung Kang
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4,

THE STATE F WISCONSIN
Office of the
Secretary of State

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1941}

Country: United States of America

This public document has been signed by Mellssa A Blob
acting In the capadty of Notary Public, State of Wisconsin
bears the seal/stamp of Notary Publlc, State of Wisconsin

CERTIFIED
at Madison, Wisconsin 6. December 18, 2003
by the Secretary of State of Wisconsin
No. 94368
Seal/stamp: 10. Signature:
~ i )2 ¢ L l”‘# L 4
DOU S LA FOLLETTE

Secretary of State
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|ACCION: Consultar Siguiente Anterior Ir &l detalle Primero ... |
|Seleccionar un{os) Registros |
|

1
ISUPERINDUSTRIA Y COMERCIO SISTEMA DE REGISTRO |
| Fecha 06/05/2004 |

| MANTENIMIENTO DE PROTOCOLOS |
[Numero : 17397 |

|[Fecha : 15/04/1997 |

|Conferido: KIMBERLY CLARK WORLDWIDE, INC. |
I I

[Pais : US ESTADOS UNIDOS DE AMERICA |
[Ciudad : 136 NEENAH, WISCONSIN |
|Represent: S Sustituir: S Desistir: S |

[No. Radicacion: 97 19642 Clase: 0 Secv: 0 Seac: 0 |

I I

I

lscncia Codigo Ctr Nombre b

{1 340 A CASTRO DUQUE RAMIRO |
|2 3002 GOMEZ MRIA HECTOR |

I I
| Encontrados (1/1) registro(s) I
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Folio.75

2020
Bogota D C

Doctor(a)
RAMIRO CASTRO DUQUE.
Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién N° 04-39436
Solicitud internacional PCT/US02/13530
Fecha inicio fase nacional 14/06/2004

Trémite 011
Evento 379
Actuacion 418
Oficio N° 747
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expedients indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Declslén 486, de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en las demds disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la oficina de comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la Decision 486.

Ciamplase

Dado en Bogota D C, 8 _Z' m.m 2&?-@

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe Division de Nusvas Creaciones.

202051



