(I

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

| bé#égatura de Propiedad Industrial
Divisién de s CreagiQnes wmmes

SARICITUD \

PATENTE DE INVENCION

043296

54. TITULO 1parato 4 HETODO PAGN NEIOGLAR UNA DisPERSIH FLUIDA

£ T\ENE UNA FORMA OWINORICA

o

M_MM. \3

<1 CLASIFICACION INTERNACIONAL _Zo/F Yoo

71. SOLICITANTE _Tas__Suepaw - Whunians  Qonpany

DOMICILIO _®Owin_ Ssrases Usiis pe  Arteerch
-

22. BOGOTA, D.C., Jjaau ¥ pe 2004

(FORMA P-10)



,
PETITORIO -0 09683

. Kadicacion 1 04032568 OODDDODY Folios: 9

- . ‘ Fecha (W) BOM-O4-07 142d7108 icacién
Industria y Comercio 04 032868 00 Traite 3 011 PCT-PATENT 379 FASE W1 AN) PRESEMTAI
SUPERINTENDENCIA Bependencias 2020 BIVISION BE MEWAS CREACIONES

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT _
ENTRADA EN FASE NACIONAL

HO) SOLICITUD DE :
X Patente de Invencion Patente de Modelo de Utilidad
[ ] Capltulol [[x ] Capituloll
@ Nombre: THE SHERWIN-WILLIAMS COMPANY
SOLICITANTE IDENTIFICACION
1) Direccién: 101 Prospect Avenue, North West, Cleveland,
. Ohio 44115, Estados Unidos de América cc. [] Nm ™
Nacionalidad o Domicllio:  ESTADOUNIDENSE
Lugar de Constitucin:  Ohio, Estados Unidos de Américs cee [ ] owm [ ]
Teléfono: Fax Cual
E-Mall Namero
_@ Nombre: ALVARO CORREA ORDONEZ IDENTIFICACION
REPRESENTANTE | Direccion: Avda 82 No. 10-62 Piso 6 ce. [x] ~m[]
O APODERADO lee OO o O
Teldfono:  634-1500 Fax 376-2211 ] Cual
i 79.143.366 de
E-Mall: patenta.bogota@bakernet.com Nimero Usaquén TP 20281
E: S Nombre:  VER PAGINA ADJUNTA.
#INVENTOR (ES) |Direccién: VER PAGINA ADJUNTA.
(72)
Necionalidad o Domiclllo:  VER PAGINA ADJUNTA.
_G PCT (85)
Solicitud Intemacional No. _PCT/US02/32296 Fecha Octubre 8, 2002
Publicacién intemacional No. WO 03/031041 . Fecha Abril 17,2003

Thulo (S4)  APARATO Y METODO PARA MEZCLAR UNA DISPERSION FLUIDA DISPUESTA EN UN CONTENEDOR
QUE TIENE UNA FORMA CILINDRICA O UNA FORMA CUADRADA.

() ciasificacion intemacionai (31) ﬁ O/ F Yoo

@ Prioridad (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud
us Octubre 9, 2001 60/327,929

8l X NO

j Comprobante de pago No.  04-21,103 Fecha MARZO 15 DE 2004
\L

Instruccionas para el dll'gandamiemn del presente formulario, ver revarso de esia pégina y




50947 7,
4 ® ANEXOS ‘ )

m Comprobanta de pago de la tasa de presaentacién de la soliciud

D Documento que acrediia la existencla y represemntacién legal cuando el solicitante sea persona juridica

D Poderes, sl fuere el caso

D Documento de cesion del Inventor al solichiante o & su causants

] peciaraciones

[(x] copla de la solicttud intemacional. {(Resumen, descripcidn, relvindicaciones, dibujos)

m Traduccién de la soliciud Intemnacional al castallano. (Resumen, descripcidn, relvindicaciones, dibujos)

m Copla del examen preliminar Intemnacional efectuado por la Autorided Intemnacional de Examen preliminar (IPEA)
[_] Treduccion del axamen preliminar intemacional efectuado por la IPEA

[] De ser ai casn, copia del contratn da acceso

De ser ol caso, documento que acredita |a licencla o autorizacién de uso de conocimientos fradicionales de las comunidades
Indigenas
] De ser ol caso, cartificado de depdsito del matarial biologico

[X] Arte finat 12 x 12

D De ser el caso, Informacidn sobre otras solicitudes de patents o tiulos obtenidos en el exiranjero por el mismo titular o su
9 causants, relacionadas parcial o totaimertts con la Invencion de esta solicitud
] e ser 6l caso, modificaciones efectuadaa a ta solicitud intemacional.

m Otros: Copia Documento Cesibn de Inventores

(1) FIGURA CARATERISTICA

s p

\.

(39 solicito la concasidn de ia patents,




+oasf.

) 0 8- ’)?

SPERIKIUSTRIA ¥ CIRERCID
Radicacion : 04032908 00000000 folios: 99
Fecha (AFR): 2OM-04-07 14:40:08
Tranite @ O1I PCT-PRTENT 379 FASE NACI 411 PRESENTAI

Dependeacia: 2020 DIVISION BE MUEWIS CREACIONES
NIT 1 B00174089-2

RECIBO OFICIAL DE CAJA 1 O4 - 21,108
FECHA 1 MAR20 15 DE 2004

13118 CORSIGNACTION 1113

DEPOSITANTE TIPG PAGO

BANCO CUENTA Ko. PAGD FECHA PGD Vr. PABD

JULIAN ANDREG VARGAE  COMGIGNACION

BANCO POPILAR  030-00110-4 0225347 13/03/2004 &8,832,350.00

s C O R CEPT O St

CANT. RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCEPTO
1 30003-01-01 SILICITUDES 1 TRANITES BE SO0L. DE PATENTE DE IN 422,000.00
TOTAL » ' 422,000.00

S0N: CUATROCIENTOS VEINTIDOS MIL PESOS

.Y

RECIED BE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Ko.




AT o

WO 03/031041 PCT/US02/32296

ANEXO - INVENTORES
{

TITULO: APARATO Y METODO PARA MEZCLAR UNA
DISPERSION FLUIDA DISPUESTA EN UN CONTENEDOR QUE
TIENE UNA FORMA CILINDRICA O UNA FORMA CUADRADA.

Nombre: HUCKBY, Dwight R.
Direcclén: 6059 Hardin Drive

Brookpark, Ohio 44142
Estados Unidos de América
Naclonalldad 6 Domiclllo: ESTADOQUNIDENSE

Nombre: McDONALD, JamesE. & E:C: 21
Direccién: 4260 Bagdad Road, e
Medina, Ohip 44256
Estados Unidos de América
Naclonalldad 6 Domiclllo: ESTADQUNIDENSE
Nombre: O'BRIEN, John T.
Direcclén: 21999 Calverton Road

Shaker Heights, Ohio 44122

Estados Unidos de América
Nacionalidad 6 Domicllio: ESTADOQUNIDENSE




e THE ]

(12) INTERNATIONAL AFPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organizstion

Intcmational Burcau NN EIEIEERIE
{43) Int-lmtlonll Publication Date {10) International Publieation Number
17 April 2003 (17.04.2003) PCT WO 03/031041 A1l
(31 Intermational Patent Clasalfiention™ BO1F S/00, 1500 Road, Madine, OH 44256 (US). O'BRIEN, Joka, T. /

US/US]; 21999 Cal ights, OH
(21) Intoruaticaal Application Number: PCT/US02/32296 Lg:lm.m verion Road, Shaker Heights,

{21) International Filing Date: 8 October 2002 (08.10.2002) (74) Agents; KATTERLE, Paul, R et al; The Sher-

. win-Williams Company, 101 Prospect Avemus, NW,
(25) Filing Language: Boglish Cleveland, OH 44115 (US).
(26) Publication Language: Bnglith o1} Desiguated States (rational: AR, AG, AL, AM, AT, AU,
(30) Pl'bl'll‘.y Data: Azi BAl BB, BG, BR, BY, BZ,CA, u'!' CN.mCIL Cu,

60327929 9 October 2001 (09.10.2001) US / CZ, DE, DK, DM, DZ, BC, BE, ES, H, 4B, GD, GE, GH,
GM, HR, HU, ID, IL, N, IS, P, XE, KG, KP, KR, KZ, LC,
(71) Applicant (for all designated States except US): THE ¥ LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW,
SHERWIN-WILLIAMS COMPANY (US/US); 101 MX, MZ, NO, NZ, OM, PH, PL. PT, RO, RU, SD, SE, 5G,
PI'“F‘ Avenue, NW, w‘lﬂ, OH 44115 (U'S). SI, s‘| SL. T3, T™™, TN, TR, TT, TZ,, UA, UG. Usl Uz,
VN, YU, ZA, ZM, ZW.
(72) Inveators; and

(75) lnveaton/Applicants (for US only): HUCKBY, wt.‘/(u) Designated States (rgional): ARIPO patent (GH, GM,
R. [US/US}; 6059 Harin Drive, Brookpark, OH 44142 - XX, LS, MW, MZ, D, 8L, &2, 77, UG, ZM, ZW),
(US). MeDONALD, James, E. [US/US]; 4260 Bagdad Burasian patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM),

[Continued on mext page]

(54) Title: APPARATUS AND METHOD FOR MIXING A FLUID DISPERSION DISPOSED IN A CONTAINER HAVING HI-
THER A CYLINDRICAL OR A SQUARR SHAPH

(57) Abstract: Appamatus and method

for mixing a fluid dispersion disposed

in a contxiner having ejther a cylindrical

or a square shapc. Tho spparatns
G includes a holding structure having
a1 mtajning structure connected to a
bese. The retzining structre prevents
lateral movement of the contriner both
whon tho container has e cylindrical
shapo and when the container has a
gonerally squars shapo with a width
substantially aqual 1o tho diametor of tho
" cylindrical shape. The spparatus rotaies
/ the contsiner sbout at least one axls.

J \

WO 03/031041 A1l



=0 At

woO 03/031041 A1 HIHIREHIEEEERIEEER

Huropean patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, BE, — before the expiration of the iime limit for amending the
ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE, SK, cloims and to be republished in the event of receipt of
TR), OAPI patent (BF., BJ, CF, CG, CI, CM. GA, ON, GQ, amsndmants

GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Declaration under Rule 4.17: For two-lstter codes and other abbreviations, refer to the "Guid-

_ ance Notes on Codes and Abbreviations” appearing at the begin-
of inventarship (Rule 4.17(iv)) for US only ning of each lar lssue of the PCT G
Published:

—  with intermational search report




10

15

a1

WO 03031041 PCT/US02/32296

APPARATUS AND METHOD FOR MIXING A FLUID DISPERSION DISPOSED
IN A CONTAINER HAVING EITHER A CYLINDRICAL OR A SQUARE SHAPE

CROSS-REFERENCE TO RELATED APPLICATION

This epplication claims the benafit of U.S. provisional patent application
number 60/327929 filed on October 9, 2001, the entirety of which is hereby incorporated
by reference.

BACKGROUND OF THE INVENTION

The present invention relates to the mixing of fluid dispersions and more
specifically to apparatus and methods for mixing paint disposed in a container having
either a cylindrical or a square shape.

As is well known, solids in fiuid dispersions, such as paint, fend to settle ina
downward direction through the fiwrce of gravity. Fluid dispersions disposed in containers
for commercial sale are typically mixed in the containers before they are used by the
purchasers. Many fluid dispersions can be facilely mixed in a comtainer by manually
shaking the container. Other fluid dispersions, however, such as paint, are more difficult
to manually mix in a contuiner and, fthos, are often mixed in the conteiner using a
machine that shakes, rotates, vibrates or otherwise moves the container.

A variety of different types of mixing machines are known for mixing fluid
dispersions disposed in containers. Examples of conventional mixing machines include
those disclosed in U.S. Patent No. 3,542,344 to Obethauser, U.S. Patent No. 4,235,553 to
Gall, and U.S. Patent No. 4,497,581 to Miller, all of which are hereby incorporated by
square containers. It has been proposed, however, to package finid dispersions, suchas
paint, in generally square containers. An example of one such container is disclosed in
U.S. Patent Application US2001/0025865A1 to Bravo et al. Accordingly, there is a need
in the art for an apparatus and method for mixing finid dispersions disposed in generally



30

&

N30
WO 03/031041 PCT/US02/32296

squere containers as well as cylindrical containers. The present invention is directed to
such an apparains and method.

SUMMARY OF THE INVENTION

In accordance with the present invention, an apparatus is provided for mixing a
finid dispersion disposed in a container. The apparatus includes & holding structure for
includes a retaining structure extending from & base. The retuining structure has a
plurality of interior surfaces at least partially defming an interior void within which the
contniner is disposed when the bolding struchure is holding the container. The interior
surfaces include a pair of parallel and substantially planer first surfaces and a pair of
paralle]l and substantially planar second surfaces, The first and second surfaces are
amranged such that a line extending between the first surfaces intersects a line extending
between the second surfaces. The holding structure is socured to a mounting support. An
electric motor is connected to the mounting support for rotating the mounting support
about at least one axis.

. BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

The features, aspects, and advantages of the present invention will become better
understood with regard to the following description, appended claims, and accompanying
drawings where: '

Fig. 1 shows a side view of a mixing apperatus having a cabinet with & portion cut
away to better show the interior thereof;

Fig. 2 shows a top perspective view of a portion of the mixing apparatus;

Fig. 3 shows a perspective visw of a bucket of the mixing apparatus;

Fig. 4 shows a top plan view of the bucket;

Fig. 5 shows a bottom plan view of the bucket;

Fig. 6 shows & top plan view of a base of a bucket constracted in accordance with
2 second embodiment of the present invention;

Fig. 7 shows a top perspective view of the base of the second embodiment;
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Fig. 8 shows an exploded view of a square plastic paint container for use in the

Fig. 9 shows a top plan view of & handle insert for disposal in & handls passage of
the generally square paint container;

Fig. 10 shows a side elevational view of the handle insert;

Fig. 11 shows an end elevational view of thé handle insert;

Fig. 12 shows a side elevational view of the generally square paint container
disposed in the buckst of the mixing spparatus; and

Fig. 13 shows a side elevational view of a conventional 1 gallon paint container
disposed in the bucket of the mixing apparatus.

DETAILED ESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS

It should be noted that in the detailed deacription that follows, identical
components have the same reference mumerals, regardiess of whether they are shown in
different embodiments of the present invention. It should also be noted that in order to
clearly and concisely disclose the present invention, the drawings may not necessarily be
to scale and certain features of the invention may be shown in somewhat schematic form.

As used herein, the term “conventional 1 gallon paint container” shall mesn a
cylindrical metal container for holding paint, having a diameter of about 6 10/16 inches, a
height of about 7 11/16 inches, an interior volume of slightly greater than 1 U.S. gallon,
and including a bail handle secured to a pair of mounting ears, each with a diameter of
about % of an inch.

Referring now to Fig. 1, there is shown a mixing apparatus 10 embodied in
accordance with the present invention. The mixing apparatus 10 is operable to mix a fluid
dispersjon, such as paint, thet is disposed in either a cylindrical container or in a generally
square container, For proper operation, the mixing apparatus 10 should be disposedona
substantially horizontal surface, and in the following description, it will be assumed that
the mixing apparatus 10 is so disposed. _ T

The mixing apparatus 10 includes a rectanguler cabinet 12 having upstanding
side walls 14, a bottom wall 16, an access door (not shown), an intermediate wall 18 and
an upper wall 20, The intermediate wall 18 divides the cabinet 12 into a lower drive
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chamber 22 end an upper loading chamber 24. The access door closes ap opening (not
ghown) that provides access to the drive chamber 22. The access door may be hinged to
one of the adjacent side walls 14 30 s to be pivotable between open and closed positions,
or the access door may be removably disposed between the ends of two of the side walls
14. The upper wall 20 has an enlerged circular opening 26 formed thexein, which
provides access to the loading chamber 24. Aldmughnntlhoum,nhmdmlymmmdm
the cabinet 12, above the upper wail 20,

An electric motor 28 is mounted toward the rear of the cabinet 12 and extends
between the drive chamber 22 and the loading chamber 24. A rotor shaft 30 of the
electric motor 28 extends downwardly and is disposed in the drive chamber 22, A motor
sprocket 32 with teeth is secured to an end of the rotor shaft 30. The motor sprocket 32 is
drivingly connected to a larger diameter drive sprocket 34 by an endless belt 36 having
interior ribs. The drive sprocket 34 is secured to a lower end of a vertical drive shaft 38
that extends upwardly through a bearing mount 40 and into the loading chamber 24
through an opening (not shown) in the intermediate wall 18. In the losding chamber 24,
the drive shaft 38 extends through a ceniral passage (not shown) in a pedestal 42 that is
disposed o an upper side of the intermedinte wall 18. An upper end of the drive shaft 38
is secured to & yoke 44 disposed in the ipeding chamber 24, sbove the pedestal 42. The
bearing mount 40 is secured to the pedestal 42, with the intermediate wall 18 trapped in
between. The bearing mount 40 has a phurality of bearings (not shown) disposed therein
for rotatably supporting the drive shaft 38.

Referring now also to Fig. 2, the yoke 44 includes a mounting arm 46 and a
balanging arm 48 secured together st their inner ends by a bolt 50 that also secures the
upper end of the drive shaft 38 to the yoke 44. The mounting arm 46 and the balancing
arm 48 extend outwardly in opposing lateral directions and extend upwardly at acube
engles from the vertical. The balancing arm 48 is bifurcated and inchudes & pair of
spaced-apart clongated plates 52. A cylindrical counterweight 53 is secured between
outer ends of the plates 52. The counterweight 53 balances the yoke 44 when a cofitainer
of a finid dispersion, such as paint, is monnted to the mounting arm 46, as will be
described more fully below.
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A mounting shaft 54 rotatably extends through a passage (not shown) in the

between the mounting shaft 54 and the mounting arm 46. A drive wheel 56 is securedfo &
bottom partion of the mounting shaft 54, below the mounting arm 46, while a mounting
support 58 is secured to an uppes portion of the mounting shaft 54, above the mounting
srm 46. The mounting support 58 may circular (as shown) or square. The mounting
support 58 includes a center passage 60 through which an upper end of the mounting
shaft 54 extends. A plurality of threaded bores 62 are formed in the mounting support 58
and are disposed around the center passage 60.

The drive wheel 56 haa a bevelled outer edge that is in frictional engagement with
a mating bevelled side surface on the pedestal 42. When the yoke 44 rotates about an axis
A-A (shown in Fig. 1) extending through the drive shaft 38 (as will be described more
fully below), the drive wheel 56 is moved around the pedestal 42. Since the outer edge of
the drive wheel 56 is in engagement with the bevelled surface on the pedestal 42, the
drive wheel 56 rotates around an axis B-B (shown in Fig. 1) extending through the
mounting shaft 54 (as will be described more fully below). The axis B-B extends
upwardly and preferably intersects the axis A-A at an angle of from about 20° to about
40°, more preferably at an angle of about 30°, If the mixing apparatus 10 is disposed on a
substantially horizontal surfixce, the axis A-A extends substantially vertical, i.e., at about
90° from the horizontal.

It should be appreciated that in lien of the drive wheel 56 and the pedestal 42
being in frictional engagement, the drive wheel 56 and the pedestal 42 may be in positive
mechanical engagement through the use of mating gear teeth formed in the edge of the
drive wheel 56 and in the side surface of the pedestal 42.

For reasons that will be explained mare fully below, the polarity of the electric
motor 28 is set so as to rotate the yoke 44 about the axis A-A in a counter-clockwise
direction, which causes the bucket 64 to rotate about the axis B-B in a counter-clockwise

It should be spprecisted that the present invention is not limited to the particular
mechanical arrangement described above for rotating the mounting support 58 about a

I
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phurality of axes. Other known mechanical armngements may be utilized for rotating the
moumting support 58 about a plurality of mces.

Referring now to Figs.3-5 there are shown perspective and top and bottom views
of a bucket 64 for holding a container of a fluid dispersion, such as paint. The bucket 64
incindes a retaining strocture 66 secured to a base 68. The retaining structure 66 is
comprised of e pair of parallel and substantially planer first walls 70 and a pair of paallel
and substantially planar second walls 72. The first walls 70 are generally octagonal,
having horizontal top and bottom edges 74, 76 joined to vertical side edges by sloping
upper side edges 78 and sloping lower side edgos 80. Rectangular notches 82 are formed
in the top edges 74 of the first walls 70. The second walls 72 are generally rectangular,
having horizontal top and bottom edges 84, 86 joined by vertical side edges and sloping
lower side edges 88, The first walls 70 and the second walls 72 are arranged such that a
line extending between the first walls 70 intersects a line extending between the second
walls 72. More specifically, the first and second walls 70, 72 are arranged to provide the
retaining structure 66 with a substantially square cross-section. Preferably, the side edges
of the first walls 70 are joined to side edges of the second walls 72 at curved or rounded
corners 90 (best shown in Figs. 4 and 5). In this manner, the retaining stracture 66 defines
an inner void or cavity 92 having s cross section that is square with rounded corners. The
sloping lower side edges 80, 88 of the first and second walls 70, 72 permit the bucket 64
to freely rotate about the axis B-B without hitting the mounting arm 46 of the yoke 44,
while the sloping upper side edges 78 of the first walls 70 permit the bucket 64 to freely
rotate about the axis B-B without hitting the upper wall 20.

The base 68 includes a square mount 94 secured to a lower surface of an
octagonal floor plate 96. The floor plate 96 is joined to the bottom edges 76, 86 of the
first and second walls 70, 72 by welding or other means. An axial opening 97 located in
the center of the floor plate 96 extends through the floor plate 96 and the mount 94, A
phurality of mounting bores 98 are disposed around the axial opening 97 and extend
through the mount 94 and the floor plate 96. The mounting bores 98 are arranged in
groups located in four receased areas 100 that form the comers of a square patiern. One
of the mounting bores 98 in each group can be aligned with one of the threaded bores 62
in the mounting support 58. A plurality of the mounting bores 98 are provided in each of
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the recessed arcas 100 to parmit the mounting bores to be aligned with threaded bores in
mounting supports of different types of mixing machines, wherein the threaded bores are
aranged in different pattemns.

A pair of clamping stractures 102 are secured to the first walls 70, below and in
alignment with the notches 82, Each clamping structure 102 comprises an elongated
caging 104 joined to a mounting piste 106. The mounting plates 106 are secured to the
first walls 70 by nuts and bolts or other means. Each casing 104 has a passage (not
shown) with a aquare cross-section extending therethrough. A rod 108 (shown in Figs. 12
and 13) is slidably disposed in each passage. Each rod 108 has a top partion with a square
cross-section &nd a bottom portion with a circular cross-section. Each rod 108 is slidable
between a contracted position, wherein the top portion of the rod 108 is disposed in the
passage, and an extended position, wherein the top portion of the rod 108 is disposed
exterior to the passage and above the casing 104. The square cross-sections of the top
portions prevent the rods 108 from being rotated when the top portions are disposed in
the passages of the casings 104 i.c., when the rods 108 ere in their contracted positions.
'When the rods 108 are in their extended positions, however, the circular cross-sections of
the bottom portions permit the rods 108 to be rotated. A top end of each rod is secured to
a clamp 110 and a bottom end of each rqd 108 is secured to a spring (not shown). The
springs are secured to the casing 104 and bias the rods 108 toward their contracted
positions. The clamps 110 are provided with hooks 112 that may be grasped by an
operator when the operator desires to change the position of the clamps 110. Preferably,
rubber pads 114 are sccured to bottom surfices of the clamps 110. When an operator
pulis upwerdly on the hooks 112 and moves the rods 108 to their extended pogitions, the
clamps 110 may be rotated between a clamping position (shown in Figs. 9 and 10),
wherein the clamps 110 axtend inwardly over the base, and & released position (shown in
Figs. 3-5 ), wherein the clamps 110 extend outwardly.

The bucket 64 is adapted for holding a conventional 1 gallon peint coatainer.
Mare specifically, the retaining structure 66 is constructed such that the width of the
cavity 92 in the retaining structnre 66, both in the direction between the first walls 70 and
in the direction between the second walls 72, is slightly greater than 6 10/16 inches,
which is about the diameter of a conventional 1 gallon paint container. In this manner,
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the cavity 92 of the retaining structure 66 can sangly accommodate a conventional 1
gallon paint conteiner and a genemlly square container of paint having a width of about 6
10/16 inches. The height of the retaining structare 66, from the base 68 up to the top
edges 74 of the first walls 70 is about 8 inchea.

A pair of opposing slots 116 is formed in the second walls 72 to permit mounting
ears on a conventional 1 gallon paint container to extend through the retaining structure
66. The slots 116 are centrally disposed along the width of the second walls 72 and are
defined by semi-circular interiar side edges 118 extending downrwardly from the top
edges 84 of the second walls 72. The width of each slot 116 is large enough to permit a
mounting car of 8 conventional 1 gallon paint container to extend therethrough. Thns,
each slot 116 has a width of at least % of an inch.

The retaining stracture 66 may be constructed from two pieces of sheet metal that
mjoinedbgelhqupairofupuhwddedmn(mtabown),wbichmmbly
lncated opposite each ofher in the second walls 72, below and in alignment with the slots
116. The sheet metal may powder coated to enhance the appearance of the retaining
strocture 66 and to protect it from corrosion.

Although the bucket 64 is described above as being constructed from two separate
metal structures, namely the retaining structure 66 and the base 68, it should be
appreciated that the bucket 64 could be a unitary stracture composed of plastic, such as
high density polycthylens.

- Referring now to Figs. 6 and 7, there is respectively shown a top plan view and a
side perspective view of a base 120 that may be used in lien of the base 68 in a second
embodiment of the present invention. The base 120 is composed of metal and is
octagonal in shape, having eight exterior side surfaces 122. An enlarged circular recess
124 is formed in the top of the base 120. The recess 124 has a diameter equal to the width
(between ey opposing peir of exterior side surfaces 122) of the base 120. In this
mm,ﬂ:emi%ﬁ:mnmmgﬂnopaﬁnsl%inevuyoﬂnmoﬂhnm
side surfaces 122, In each such exterior side surface 122 with a rectangular opening 126, ~—
a pair of threaded latesal bores 125 are formed in the base 68 on opposing sides of the
rectangnlar opeaing 126.
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The recess 124 is defined by a circular interior bottom surface 127 and four
arcuate interior side surfaces 128. A plurality of top surfaces 129 are disposed above and
radially outward from the interior bottom surface 127. The top surfaces 129 have arcuate

interlor edges 130 formed by the interior side surfaces and angled exterior odges 132

formed by the exterior side surfices 122. The top sutfaces 129 are parallel to the interior
bottom surface 127. An axial opening 134 located in the center of the interior bottom
surface 127 extends through the base 120. A plurality of countersunk holes 136 are
disposed around the axinl opening 134 and extend through the base 120 as well. The base
120 is secured to the mounting support 58 by disposing the base 120 on the mounting
support 58 such that the mounting shaft 54 extends through the axial opening 134 and the
countersunk holes 136 are aligned with the bores 62 in the mounting support 58. Bolts
(not shown) are inserted through the countersunk holes 136 and are threaded into the
bores 62.

The recess 124 has a diameter of about 6 10/16 inches, which, ance sgain, is
about the diameter of a conventional 1 gallon paint container. In this manner, a bottom
partion of & conventional paint container can be disposed in the recess 124 and supported
on the intesior bottom surface 127, while a generally aquare container of paint having a
width of about 6 10/16 can be supported on the top surfaces 129.

In the second embodiment, the bage 120 may be secured to the retaining strocture
66 by bolts inserted through holes formed in the first or second walls 70, 72 and threaded
into the lateral bores 125, thereby forming a bucket of the second embodiment.

The bucket 64 is adapted to hold a generally square paint container, such as the
peint container shown in Fig. 8. The container 140 comprises a plastic body 142 defining
an interior volume for holding a fluid dispersion, such as architectural paint. The body
142 has a genemlly square shape with generally square gide walls 144 and is prefierably
blow molded from high density polyethylene. Each of the side walls 144 includes a
receascd label-saver region 144 having a thickmess of about 0.06 inches. The side walls

"144 are joined at two rounded side coroers 145, a handle corner 149 and a aloping front

comer (not shown). The body 142 also includes & bottom wall (not shown) and a top wall
146 with an enlarged opening formed therein. A collar 150 with en external thread 151 is
disposed around the opening in the top wall 146 and extends upwardly therefrom. The

[5
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collar 150 terminates in an upper rim 150a defining an access opening 148, which is sized
to permit & conventional paint brush to extend therethrough. More specifically, the access
opening 148 preferably has e diameter greater then ahout 4 inches, more preferably
grester than about 5 inches.

When the interior volume of the body 142 is filled with a heavy fluid dispersion,
such as architectural paint, the side walls 144 (and more particularly the recessed label-
saver regions 144a) are sufficiently flexible to bow outwardly a small amount.

The body 142 bes a plurality of inner walls 152 defining a handle passage 154. A
handle 156 is formed at the handle comer 149 of the body 142 and extends vertically
across the handle passage 154. An innermost one of the inmer walls 152 that defines the
handlc passage 154 is disposed laterally inward from the collar 150. In this manner, a
portion of the handle passage 154 is disposed laterally inward from the collar 150.

A pouring insert 158 is provided for removable mounting in the access opening
148 of the container 140. The pouring insert 158 comprises an annular mounting ring 160
having a skirt 162 for disposal over the upper rim 150a of the container 140. A pour
spout 164 is disposed mdially inward from the mounting ring 160 and is joined thereto by
a curved wall 166. The pour spout 164 is arcuste and extends above the upper rim 150,
The apex of the pour spout 164 is spaced about 1 /2 an inch from the upper rim 150a
when the pouring insert is properly disposed in the acoess opening 148. The curved wall
166 slopes downwardly as it extends resrwardly, toward the handle 156. The curved wall
166, the mounting ring 160 and the pour spout 164 define a dminage groove 168 that
collects paint drips from the pour spout 164 and permits the collected paint to flow back
into the container 140.

A tiered lid 170 is provided for closing the access opening 148. The lid 170
comprises a cylindrical top portion 172 joined to a larger cylindrical bottom portion 174,
A pair of grip tabs 176 extend radially cutwerd from an outside surfisce of the bottom
portion 174, The bottom portion 174 has an internal thread (not shown) for engaging the
thréad 151 of the callar 150 to threadably secure the lid 170 to the collar 150. The '
external thread 151 of the collar 150 and the internal thread of the lid 170 are configured
such that rotation of the lid 170 in a clock-wise direction tightens the lid 170 to the collar
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150 and conversely, rotation of the lid 170 in a counter clock-wise direction loosens the
lid 170 from the collar 150.

The width of the container 140 is substantially the same as the diameter of a
conventional one gallon paint container, namely about 6 10/16 inches. The height of the
container 140, up to ths top of the lid 170 (when it is securely threaded to the collar 150)
is about 8 inches. The intexior volume of the container 140 is slightly greater than 1 U.S.
gallon. '

The container 140 includes a bail handle strucinre 178 composed of plastic and
comprrising & bail handle 180 integrally joined at opposing ends to an anmular band 182.
The handle 180 is generally rectangular and has two legs 180a joined to opposing ends of
8 central member 180b 80 as to be generally perpendicular thereto. Preferably, the band
182 is constructed to be expandable so that the band 182 can be snapped over the collar
150 and trepped under a lowermost tum of the threads 151. The band 182 can be rotated
around the collar 150 between a flush position, wherein the legs 180a and central member
180b are substentially perallel to and flush with the side walls 144 of the body 142, and
an extended position, wherein the legs 180a and the central member 180b are disposed at
oblique angles to the side walls 144, thereby forming protruding loops. The bail handle
180 can be flexed to a carrying position, wherein the handle 180 is substantially
perpendicular to the band 182.

When the mixing apparatus 10 is used to mix paint in the paint container 140 (or
another container having a body with an integral handle formed therein), a handle insert
190 (shown in Figs. 9-11) can be utilized to provide a more even weight distribution
throughout the volame displacement of the paint contriner 140, thereby preventing
unbalanced forces from excessively shaking ar vibrating the mixing apparatus 10 during
its operation. The handle insert 190 has a weight of from about 14 ounces to about 15
ounces and generally has the shape of & pyramidal frostom. The handle insert 190
includes a planar rear surfsce 192, inwardly sloping end surfaces 194, and rounded side
surfiaces 196. A front surface 198 of the handle insert 190 has an enlarged groove 200
formed therein for receiving an interior portion (formed by one or more of the inner walls
152) of the handle 156 of the paint container 140. The groove 200 is partially defined by

" a pair of parallel, spaced-apart interior ridges 202.



10

15

(3

-0 00a8”

WO 03/031041 PCT/US02/32296
12

The handle insert 190 is inserted into the handle passage 154 of the paint
container 140 by partially inserting one of the end surfices 194 into the handle passage
154 so0 as to contact the interior portion of the handle 156. A force directad toward the
handle passage 154 is then applied to the handle insert 190. The slope of the end surface
194 of the handle insest 190 translates the handle recess-directed force to an outwardly-
directed force that flexes the handle 156 of the paint container outwardly, thereby
permitting the handle insert 190 to be fully disposed in the handle passage 154. In this
manner, the end surface 194 of the handle insert 190 acts es a cam surfice. Once the
handle insert 190 is positioned in the handle passage 154, the handle 156 resiliently
moves back inwardly so as to trap the interior portion of the handle 156 between the
interior ridges 2002. With the interior portion of the handle 156 so trapped, the handle
insert 190 is secured from movement in the handle passage 154. When the handle insert
190 is disposed in the handle passage 154 as described above, the end surfaces 194 of the
handle insert 190 are substantially coplanar with the respective side walls 144 of the paint
container 140 through which the handle passage 154 extends.

Referring now to Fig. 12, there is shown a perspective view of the paint container
140 secured in the bucket 64. The interior volume of the paint container 140 is filled with
architectural paint. Although not shown, the bottom wall of the peint container 140 rests
on and is supported by the floor plate 96. Since the interior volume of the paint container
140 is filled with paint, the side walls 144 (end more particularly the recessed Iabel-saver
regions 144a) are bowed outwardly and contact the first and second walls 70, 72 of the
retaining stracture 66. In this manner, the first and second walls 70, 72 substantially
prevent any latersl movement of the paint container 140 within the bucket 64. Although
not shown, one of the pairs of the first and second walls 70, 72 abut or are in close
proximity to the end surfaces 194 of the handle insert 190. In this manner, the handle
insert 190 is held between one of the pairs of the first and second walls 70, 72 during the
rotation of the paint container 140, thereby further securing the handle insert 190 from
movement in the handle passage 154. ' B I

The clamps 110 are in the clamping position and extend over the lid 170 of the
peint container 140. The rods 108 are in their contracted positions and the clamps 110 are
urged downwardly by the bias of the springs in the clamping structures 102, which
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preases the rabber pads 114 against the top portion 172 of the Hid 170. In this manner, the
paint container 140 is trapped between the floor plate 96 and the clamps 110, thereby
securing the peint contairier 140 in the bucket 64.

Referring now to Fig.13, there is shown a perspective view of a conventional 1
gallon paint container 210 disposed in the bucket 64. Although not shown, a bottom end
wall of the paint container 210 rests on and is supported by the fioor plate 96 of the base
68. Middle portions of the first walls 70 of the retaining structure 66 abut or are in close
proximity to a pair of opposing first portions of a cylindrical side wail 212 of the paint
condainer 210, while middle portions of the second walls 72 of the retaining structure 66
abut or are in close proximity to a pair of opposing second portions of the cylindrical side
wall 212, wherein a line extending through the pair of the opposing first portions of the
cylindricel side wall 212 intersects a line extending through the pair of the opposing
second portions of the cylindrical gide wall 212 at a substantially right angle. In this
manner, the paint container 210 is snugly disposed in the cavity 92 and the retnining
stracture 66 substantially prevents any lateral movement of the paint container 210 within
the bucket 64. Ears 214 of the paint container 210 extend through the slots 116 in the
second walls 72 of the retaining structnre 66.

The clamps 110 are in the clamping position and extend over a chims lid 216 of
the paint conteiner 140. The rods 108 are in their contracted positions and the clamps 110
are urged downwardly by the bias of the springs in the clamping structures 102, which
presses the rubber peds 114 agpinst the 1id 216. In this manner, the paint container 210 is
trepped between the floor plate 96 and the clamps 110, thexeby securing the paint
container 210 in the bucket 64.

Referring back to Fig. 1, the bucket 64 is secured to the mounting support 58 by
disposing the bucket 64 on the mounting suppart 58 such that the mounting shaft 54
extends throngh the axial opening 97 in the base 68 and the mounting bores 98 sre
aligned with the bores 62 in the mounting support 58. Bolts (not shown) are inserted
through the bores 98 and are threaded into the bores 62. With the bucket 64 secured to the
mounting support 58 in the foregoing mermer, the bucket 64 extends upwardly, through
the circular opening 26 in the cabinet 12, thereby making the bucket 64 readily accessible
to an operator. The central axis of the bucket 64 is colinear with the axis B-B and, thus,
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preferably intersects axis A-A st an angle of from about 20° to about 40°, more
prefembly at an angle of about 30°.

As shown in Fig, 1, the peint container 140 is securely disposed in the bucket 64
as described above with refiarence to Fig. 12. When the electric motor 28 is provided with
power, the rotor shaft 30 and, thus, the motor sprockst 32 rotate. The belt 36 tranafers the
rotation of the motor sprocket 32 to the drive sprocket 34, thereby causing the drive
sprocket 34 and, thus, the drive shaft 38 to rotate. The rotation of the drive shaft 38
causes the yoke 44 to rotate about the axis A-A in a counter-clockwise direction which, in
tumn, causes the drive wheel 56 and the mounting support 58 to rotate about the axis B-B
in a comter-clockwise direction. As a result, the bucket 64 and, tims, the paint container
140 are sinmitaneously rotated about the axis A-A and the axis B-B, thereby mixing the
paint in the paint container 140, When the paint container 140 is rotating around the axes
A-A and B-B, the side walls 144 (and more particularly the recessed label-saver regions
144e) bow ontwardly even more due to the centrifugal forces being applied to the paint
and press against the first and second walls 70, 72 of the bucket 64.

It has been observed that when the paint container 140 is rotated about the axes
A-A and B-B in a clockwise direction, paint sometimes leaks from the juncture between
the id 170 and the collar 150. Conversely, it has been obsarved that when the paint
contuiner 140 is rotated about the axes A-A and B-B in a counter-clockwise direction,
paint does not leak from the juncture between the lid 170 and the collar 150. Without
being limited by any perticular theory, it is believed that when the paint conteiner 140 is
rotating, the movement of the architectural paint disposed in the interior volume of the
paint container 140 lags behind the movement of the peint container 140 due to the
viscous nature of the paint. As a result, it is believed that the paint creates a force against
the Iid 170 that is directed opposite to the direction the paint contriner 140 is rotating. If
the paint container 140 is rotating counter-clockwise, it is believed that the force agsinst
the Hd 170 is directed clockwise, which tends to tighten the lid 170 to the callar 150. If
the paint container 140 is rotating clockwise, it is believed that the force against the lid
170 is directed counter-clockwise, which tends to Ioosen the 1id 170 from the collar 150,
Accordingly, it is prefirred to have the polarity of the electric motor 28 set 50 as to rotate
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the yoke 44 sbout the axis A-A in a counter-clockwise direction, which canses the paint
container 140 to rotate about the axis B-B in a counter-clockwise direction.

The mixing spperatus 10 is very effective in mixing fluid dispersions disposed in
either a cylindrical container or in a generally square container. In fact, Applicant has
firund that the mixing epperatus 10 is significantly mare effective in mixing a fivid
dispersion disposed in a generally square container, such as the paint container 140, than
in a cylindrical container, such as a conventional paint container. This result was
surprising and unexpected. Without being limited by any particular theory, it is believed
that the walls 144 of the paint container 140 act like paddles to increase agitation of the
fivid dispersion disposed in the interior volume of the paint coniziner 140,

While the invention hes been shown and described with respect to perticular
embodiments thereof, those embodiments are for the purpose of illustration rather than
described will be apparent to those skilled in the art, all within the intended spirit and
scope of the invention. Accordingly, the invention is not to be limited in scope and effect
to the specific embodiments herein described, nor in any other way that is inconsistent
with the extent to which the progress in the art has been advanced by the invention.
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WHAT IS CLAIMED IS:

1. Apparatus for mixing a fluid dispersion, said apparatus comprising:
(a.) a mixing device comprising:

a holding stroctare having a retainer extending from a base, said retainer
including a plorality of interior surfaces at least partially defining an interior void,
said interior surfaces including a pair of parallel and substantially planar first
surfaces and a pair of parallel and substantially planar second surfaces, said first
and second surfaces being arranged such that a line extending between the first
surfaces intersects a line extending between the second surfiaces;

a mounting support to which the holding structure is secured; and

an electric motor connected to the mounting support for rotating the
mounting support and the holding strocture about st least one axis; and
(b.) a plastic container removably disposed in the interior void of the holding

structure, said container comprising a body defining an interior volume for holding the
fiuid dispersion, said body having a plurality of side wells joined at rounded comers to
provide said body with a square cross-section with rounded corners, said side walls being
sufficiently flexible such that when the interior volume is filled with the fluid dispersion
and the container is rotated, the side walls bow outwardly and contact the first and second
surfaces.

2. The apparatos of claim 1, wherein the interior void of the retainer has a
genérally square-cross-section.

3 The apparatus of claim 1, wherein the at least one axis comprises a vertical first
axis and a second axis that is non-perpendicular to the first axis,

4. The epparatus of claim 3 whercin the mixing apparatus finther comprises a
yoke having a balancing arm and a mounting arm to which the mounting support is
rotatably connected, said yoke being connected to the electric motor for rotation about the
first axis.
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5. The apparatus of claim 1, wherein the interior void is sized to szmgly receive a
conventional 1 gallon paint container.

6. The apparatus of claim 5, wherein the plastic container has a width between
side walls that is substantially the same as the diameter of a conventional 1 gallon peint
confiner.

7 A apparatus for mixing a fluid dispersion disposed in a container, said apperatus

2 holding structure for holding the container during the mixing of the finid
dispersion, said holding structore comprising a retaining structure extending from a base,
said retaining structure having a plurality of interior surfaces at least partially defining an
interior void within which. the container ia disposed when the holding structure is holding
the container, seid interior surfaces comprising s pair of parallel and substentially planar
first surfaces and a pair of parallel and substantially planar second surfaces, said first and
second surfaces being arranged such that & line extending between the first sucfaces
intersects a line extending between the second surfaces;

a mounting support to which the halding structure is secured; and

an electric motor connected to the mounting support for rotating the mounting
support about at least ono axis.

8. The apparatus of claim 7 wherein the retaining structure further comprises a
puir of first walls compriging the first surfaces and a pair of second walls comprising the
socond surfaces, said first walls and said second walls being joined together at rounded
corners 30 as to provide the interior void of the retaining structure with a generally square
cross-section.

9. The apparatus of claim 8, wherein the interior void is sized to snugly receive a
conventional 1 gallon peint container.
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10. The spparatus of claim 8, wherein each of the second walls has a downwardly
ears on a conventional 1 gallon paint container to extend through the slots when the
conventional 1 gallon paint container is disposed in the retaining structure.

11. The apparatus of claim 7, wherein the at least one axis comprises a vertical
first axis and a secopd axis that is non-perpendicular to the first axis.

12. A method of mixing architectural paint, said method comprising the steps of:

providing a plastic container filled with the peint, said container comprising a
body defining an interior volume containing the paint, said body baving a plurality of
side walls joined at rounded comers to provide the body with a square cross-section with
rounded comers;

smugly holding the container between a plurality of planar surfaces;

rotating the container about a first exis; and

rotating the container about a second axis that is non-perpendicular to the first

13. The method of claim 12, wherein the container is rotated simultancously about
the first and second axes.

14. The method of claim 13, wherein the second axis intersects the first axis at an
angle of from about 20° to about 40°,

15. The method of claim 12, wherein the plastic container has a width between

side walls that is substantially the same as the diameter of a conventional 1 gallon paint
container.

16. A method of mixing architectural paints, said method comprising the steps of :



10

15

Hunues”
15

WO 037031041 PCT/US02/32296
19

providing a holding structure having a retainer extending from a base, said
retainar including a plurality of intexior surfaces at least partially defining an interior
void, said interior surfaces including a pair of parallel and substantially planar first
surfaces and a pair of paralie]l and substentially planar second surfaces, said first and
second surfaces being arranged such that a line extending between the first surfaces
intersects a line extending between the second surfaces; )

providing a plastic container filled with paint, said container comprising a body
defining an interior volume comtaining the peint, said body having & plurality of side
walls joined at rounded corners to provide the body with a aquare cross-section with
rounded comers;

disposing the plastic container in the interior void of the holding structure;

rotating the holding structure with the plastic container disposed therein about a
first axis;

disposing a conventional 1 gallon paint container filled with paint in the interior
void of the holding structure; and

rotating the holding structure with the conventional 1 gallon peint container
disposed therein about a first axis.

17. The method of claim 16, wherein the plastic container and the conventional 1
gallon paint container ave snugly held in the interior void.

18. The method of claim 17, wherein the plastic container has a width between
side walls that is substantially the same as the diameter of a conventional 1 gallon peint
container.

19. The metliod claim 18, wherein the retainer firther comprises a pair of first
walls comprising the first surfisces and a pair of second walls comprising the second
surfisces, szid first walls and said second walls being joined together et rounded comers
80 as to provide the interior void of the retainer with a genemally square croas-section.
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20. In an apparatus for mixing paint disposed in a contuiner, a holding stracture
comprising a retaining structure extending from a base, said retaining structure having &
phurality of interior surfiaces at least partially defining an interior void within which the
container is disposed when the holding stroctare is holding the container, said interior
gurfaces comprising a pair of parallel and substantially planar first surfaces and a pair of
ammanged such that a line extending between the first surfaces intersects a line extending
between the second surfices.

21. The holding structure of claim 20, wherein the retaining structure further
comprises a pair of first walls comprising the first surfices and a pair of second walls
together at rounded corners so as to provide the interior void of the retaining structore
with.a generally square cross-section.

22. The holding structure of claim 21, wherein the interior void is sized to snugly
receive a conventional 1 gallon paint container.
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APARATO ¥ METODO PARA MEZCLAR UMA DISPERSION FLUIDA

TIENE UNA FORMA CILINDRICA

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUD RELACIOMNADA

Esta soliclitud reivindica el beneficio de la solicitud de
la patente provisional U.S. No. 60/327929 presentada el 9
de Octubre, 2001, cuya totalidad se incorpora aqui como

referencia.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invenclién se relaciona con la mezcla de
dispersiocnes fluidas y mas especificamente con aparatos y
métodos para mezclar pintura dispuesta en un recipiente

gque una forma cilindrica o cuadrada.

Como es bien conocido, 1los sdélidos en dispersiones
fluidas, tales como pintura, tienden a asentarsen en
direccién hacia abajo por la fuerza de gravedad. Las
dispersiones fluidas dispuestas en recipientes para venta

comercial son tiplicamente mezcladas en loes recipientes



il 2

antes de que ellos sean utilizados por los compradores.
Muchas dispersiones fluidas pueden ser féacilmente
mezcladas en un recipiente al agitar manualmente el
recipiente. Otras dispersiones fluldas, sin embargo,
tales c¢omo pintura, son mAds dificiles de mezclar
manualmente en un recipiente y, asi, son a menudo
mezcladas en un recipiente utilizando una miquina que se
agita, rota, vibra o se mueve de alguna otra forma el

recipiente.

Una variedad de diferentes tipos de mdquinas de mezcla
son conocidas por mezclar dispersicnes fluidas dispuestas
en reciplentes. Ejemplos de maquinas de mezcla
convencionales incluyen aquellas descritas en la Patente
Estadounidense No. 3,542,344 de Oberhauser, la Patente
Estadounidense No. 4,235,553 de Gall, y 1la Patente
Estadounidense No. 4,497,581 de Miller, todas las cuales
incorporan aqui como referencia. Estas y la mayoria de
las otras mAquinas de mezcla convencionales sélo pueden
acomodar recipientes cilindricos. Tales maquinas de
mezcla no pueden acomodarse en recipientes generalmente
cuadrados. Se ha propuesto, sin embargo, empacar
dispersiones fluidas, tales como pintura, en recipientes

generalmente cuadrados. Un ejemplo de uno de tales

U2
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recipientes se describe en 1la Solicitud de Patente
Estadounidense US2001/0025865A1 de Bravo et al. De
acuerdo con esto se necesita en la técnica un aparato y
método para mezclar dispersiones fluidas dispuestas en
recipientes generalmente cuadrados asi como también
recipientes cilindricos. la presente invencién se dirige

a tal aparato y método.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la presente invencién, se suministra un
aparato para mezclar dispersidén fluida dispuesta en un
recipiente. El aparato incluye una estructura de soporte
para soportar el recipiente durante la mezcla de
dispersién fluida. La estructura de soporte incluye una
estructura de retencién que se extiende desde una base.
La estructura de retencién tiene una pluralidad de
superficies interiores al menos que definen parcialmente
un vacio interior dentro del cual estd dispuesto el
recipiente «cuando la estructura de soporte esté
soportando el recipiente. Las superficies interiores
incluyen un par de primeras superficies paralelas vy
sustancialmente planas y un par de segundas superficies

paralelas y sustancialmente planas. Las primeras vy
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segundas superficies estidn dispuestas de tal forma que
una linea que se extiende en las primeras superficiles
intercepta una linea que se extiende entre las segundas
superficies. La estructura de soporte es asegurada a un
soporte montante. Un motor eléctrico se conecta al
soporte montante para rotar el soporte montante alrededor

de al menos un eje.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Las caracteristicas, aspectos, y ventajas de la presente
invencién seridn mejor entendidas con relacién a la
siguiente descripcién, reivindicaciones finales, Yy

dibujos que la acompafian donde:

La Figura 1 muestra una vista lateral de un aparato de
mezcla que tiene un gabinete con una porcién cortada para

mostrar mejor el interlior de ésta:

La Figura 2 muestra una vista en perspectiva desde la

parte superior de una porcién del aparato de mezcla;

La Figura 3 muestra una vista en perspectiva de un balde

del aparato de mezcla;

nives—
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La Figura 4 muestra una vista de planta de la parte

superior del balde;

La Figura 5 muestra una vista de planta de la parte

inferior del balde;

La Figura 6 muestra una vista de planta de la parte
superior de una base de un balde construido de acuerdo

con una sequnda modalidad de la presente invencién;

La Figura 7 muestra una vista en perspectiva de la parte

superior de la base de la segunda modalidad;

La Figura 8 muestra una vista en explosién de un
recipiente de pintura plastico cuadrado para uso en el

aparato de mezcla;

La Figura 9 muestra una vista de planta de la parte
superior de un inserto de manija para disponerla en un
paso de manija del recipiente de pintura generalmente

cuadrado;



La Figura 10 muestra una vista lateral en elevacién de un

inserto de manija;

La Figura 1l muestra una vista en elevacién de un inserto

de manija;

La Figura 12 muestra una vista en elevacién lateral del
recipiente de pintura generalmente cuadrado dispuesto en

el balde del aparato de muestra; y

La Figura 13 muestra una vista en elevacién lateral de
un recipiente de pintura convencional de un galén

dispuesto en el balde del aparato de mezcla.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

Se debe notar que en la descripcién detallada que sigue,
los componentes idénticos tienen los mismos numerales de
referencia, sin importar si ellos son mostrados en
modalidades diferentes de la presente invencién. También
se debe notar que con el fin de describir clara y
concisamente la presente invencién, los dibujos pueden no

necesariamente ser a escala y ciertas caracteristicas de
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la invencién se pueden mostrar en forma un poco

esquemidtica.

Como se utiliza aqui, el término “recipiente de pintura
convencional de 1 galén” significard un recipiente
metdlico cilindrico para mantener pintura, que tiene un
didmetro de aproximadamente 6 10/16 pulgadas, una altura
de aproximadamente de 7 11/16 pulgadas, un volumen
interior ligeramente mayor de 1 galén americano, y que
incluye una manija cogedera asegurada a un par de orejas
montantes, cada una con un diidmetro de aproximadamente de

% de pulgada.

En referencia ahora a la Figura 1, se muestra un aparato
de mezcla 10 de la modalidad de acuerdo con la presente
invencién. El1 aparato de mezcla 10 es operable para
mezclar la dispersién fluida tal como pintura, que estd
dispuesta bien sea en un recipiente cilindrico o en un
recipiente generalmente cuadrado. Para operacién adecuada
el aparato de mezcla 10 se debe disponer en una
superficie sustancialmente horizontal y en la siguiente
descripcién, se asumird que el aparato de mezcla 10 esté&

asi dispuesto.



RS 1

El aparato de mezcla 10 incluye un gabinete rectangular
12 que tiene paredes laterales erguidas, una pared de
fondo 16, una puerta de acceso (no mostrada), una pared
intermedia 18 y wuna pared superior 20. La pared
intermedia 18 divide el gabinete 12 en una camara de
impulsién inferior 22 y en una cémara de carga superior
24. La puerta de acceso cierra una abertura (no mostrada)
que suministra acceso a la cémara de impulsién 22. La
puerta de accesco puede ser embisagrada a una de las
paredes laterales adyacentes 14 con el fin de ser
pivotable entre las posiciones abiertas y cerradas, o la
puerta de acceso puede ser removiblemente dispuesta entre
los extremos de las dos paredes laterales 1l4. La pared
superior 20 tiene una abertura circular agrandada 26
formada alli, la cual suministra acceso a la cémara de
carga 24. Aunque no se muestra, se puede montar una
caperuza al gabinete 12, por encima de la pared superior

20.

Un motor eléctrico 28 se monta hacia la parte posterior
del gabinete 12 y se extiende entre la cédmara de
impulsién 22 y la camara de carga 24. Un eje de rotor 30
del motor eléctrico 28 se extiende hacia abajo y esta

dispuesto en la cédmara de impulsién 22. Un pifién de motor

U
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32 con dientes se asegura a un extremo del eje rotor 30.
El pifién de motor 32 estd conectado impulsadamente a un
pifibn de impulsién de diédmetro mayor 34 mediante una
correa sinfin 36 que tiene costillas interiores. El pifién
de impulsién 34 estd asegurado a un extremo inferior de
un eje de impulsién 38 que se extiende hacia arriba a
través de una montura de cojinete 40 y dentro de una
cdmara de carga 24 a través de una abertura {(no mostrada)
en la pared intermedia 18. En la camara de carga 24, el
eje de impulsién 38 se extiende a través de un pasaje
central (no mostrado} en un pedestal 42 que estd
dispuesto en un lado superior de la pared intermedia 18.
Un extremo superior del eje de impulsién 3B est4
asequrado a un yunque 44 dispuesto en la camara de carga
24, por encima del pedestal 42. La montura de cojinete 40
estd asegurada al pedestal 42, con la pared intermedia 18
atrapada en medio. La montura de cojinete 40 tiene una
pluralidad de cojinetes 40 (no mostrados) dispuestos alli

para soportar notablemente el eje de impulsién 38.

En relacién ahora a la Figura 2, el yunque 44 incluye un
brazo montante 46 y un brazo de balanceo 48 asegurado
junto a sus extremos inferiores mediante una tuerca 50

gque también asegura el extremo superior del eje de

Ui
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impulsién 38 al yunque 44. El1 brazo montante 46 y el
brazo de balanceo 48 se extienden hacia fuera en
direcciones laterales opuestas y se extienden hacia
arriba en &ngulos agudos con la vertical. El brazo de
balanceo 48 se bifurca e incluye un par de platos
elongados separados 52. Un contrapeso cilindrico 53 se
asegura entre los extremos de los platos 52. Los
contrapesos 53 balancean el yunque 44 cuando el
recipiente de una dispersién fluida, tal como pintura, se
monta en el brazo montante 46, como se describird mas

completamente adelante.

Un eje montante 54 se extiende notablemente a través de
un pasaje (no mostrado) en el brazo montante 46. Los
cojinetes (no mostrados) se pueden disponer en el pasaje
para reduclir la friccién entre el eje montante 54 y el
brazo montante 46. Una rueda de impulsién 56 se asegura a
una porcién inferior del eje montante 54, por debajo del
brazo montante 46, aunque el soporte montante 58 se
asegura a una porcién superior del eje montante 54, por
encima del brazo montante 46. El1 soporte montante 58
puede ser circular (como se muestra) o cuadrado. El
soporte montante 58 incluye un pasaje central 60 a través

del cual se extliende un extremo superior del eje montante
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54. Una pluralidad de orificios roscados 62 se forman en
el soporte montante 58 y estdn dispuestos alrededor del

pasaje central 60.

La rueda de impulsién 56 tiene un borde exterior biselado
que esta en acoplamiento de friccidén con una superficile
lateral biselada pareja sobre el pedestal 42. Cuando el
yunque 44 rota alrededor de un eje {mostrado en la Figura
1) que se extiende a través del eje de impulsién 38 (como
se describird més completamente adelante), la rueda de
impulsién 56 se mueve alrededor del pedestal 42. En razén
a que el borde exterior de la rueda de impulsién 56 esté
en acoplamiento con la superficie biselada del pedestal
42, la rueda de impulsiédn 56 rota alrededor del eje B-B
(mostrado en la Figura 1) que se extlende a través del
eje montante 54 (como se describird mAs completamente
adelante). El eje B-B se extiende hacia arriba vy
preferiblemente intersecta al eje A-A en un angulo desde
aproximadamente 20° a aproximadamente 40°. Mas
preferiblemente en un &nqulo aproximado de 30°. Si el
aparato de mezcla 10 estd dispuesto en una superficie
sustancialmente horizontal, el eje A-A se extiende de
manera sustanclalmente vertical, es decir, a

aproximadamente 90° de la horizontal.

S/
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Se debe apreciar que debido a la rueda de impulsién 56 y
el pedestal 42 que esta en acoplamiento de friccidén, 1la
rueda de impulsién 56 y el pedestal 42 pueden estar en
acoplamiento mecanico positivo a través del uso de
dientes de engranaje pareja formados en el borde de la
rueda de impulsién 56 y en la superficie lateral del

pedestal 42.

Por razones gque seridn explicadas mas completamente
adelante, 1la polaridad del motor eléctrico 28 se
establece con el fin de rotar el yunque 44 alrededor del
eje A-A en una direcciétn contraria a las manecillas del
reloj lo cual origina que el balde 64 rote alrededor del
eje B-B en direccién contraria a las manecillas del

reloj.

Se debe apreciar que 1la presente invencién no esté
limitada a una disposicién mecédnica particular descrita
anteriormente para rotar el soporte montante 58 alrededor
de una pluralidad de ejes. Otras disposiciones mecanicas
conocidas se pueden utllizar para rotar el soporte

montante 58 alrededor de una pluralidad de ejes.

52
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En relacié4n ahora a las Figuras 3-5 se muestran vistas en
perspectiva y desde de la parte superior e inferior de
una balde 64 para sostener un recipiente en una
dispersién fluida, tal como pintura. El balde 64 incluye
la estructura de retencibn 66 asequrada a una base 68. La
estructura de retencién 66 estd comprendida de un par de
primeras paredes paralelas y sustancialmente planas 70 y
un par de segundas paredes paralelas y sustancialmente
planas 72. Las primeras paredes 70 son generalmente
octogonales, tienen bordes horizontales superiores de
fondo 74, 76 wunidos a bordes laterales verticales
mediante bordes laterales superiores en pendiente 78 y
bordes laterales inferiores en pendiente 80. Se forman
muescas rectangulares 82 en los bordes superiores 74 de
las primeras paredes 70. Las segundas paredes 72 son
generalmente rectangulares, teniendo bordes superiores e
inferiores horizontales 84, 86 unidos mediante bordes
laterales verticales y bordes laterales inferiores en
pendiente 88. Las primeras paredes 70 y las segundas
paredes 72 estidn dispuestas de tal forma que una linea
que se extiende entre las primeras paredes 70 intercepta
una linea que se extiende entre las segundas paredes 72.
Mas especlificamente, las primeras y segundas paredes 70,

72 est&n dispuestas para suministrar la estructura de

ST 3 o
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retencién 66 con una seccién transversal sustancialmente
cuadrada. Preferiblemente, los bordes laterales de las
primeras paredes 70 estdn unidos a los bordes laterales
de las segundas paredes 72 en esquinas curvadas vy
redondeadas 90 (mejor mostradas en las Figuras 4 y 5). De
esta manera, la estructura de retencién 66 define un
vacio o <cavidad interlior 92 que tiene una seccién
transversal que es cuadrada con esquinas redondeadas. Los
bordes laterales inferiores en pendiente 80, 88 de las
primeras y segundas paredes 70, 72 le permiten al balde
64 rotar libremente alrededor del eje B-B sin golpear el
brazo montante 46 del yunque 44, aunque 1los bordes
laterales superiores en pendiente 78 de las primeras
paredes 70 le permiten al balde 64 rotar libremente

alrededor del eje B-B sin golpear la pared superior 20.

La base 68 incluye una montura cuadrada 94 asegurada a la
superficie inferior de un plato de piso octogonal 96. El
plato de piso 96 estd unido a los bordes de fondo 76, B6
de las primeras y segundas paredes 70, 72 mediante
soldadura u otros medios. Una abertura axial 97
localizada en el centro del plato de piso 96 se extiende
a través del plato de piso 9% y la montura 94. Una

pluralidad de orificios montantes 98 esti&n dispuestos

59
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alrededor del eje de abertura 97 y se extienden a través
de la montura 94 y del plato de piso 96. Los orificios
montantes 98 estan dispuestos en grupos localizados en
cuatro dreas en nicho 100 que forman las esquinas del
patrén cuadrado. Uno de los orificios montantes 98 en
cada grupo se puede alinear con unos orificios roscados
62 en el soporte montante 58. Una pluralidad de orificios
montantes 98 son suministrados en cada una de las &reas
en nicho 100 para permitirles a los orificios montante
ser alineados con orificios roscados en soportes
montantes de diferentes tipos de mi&quina de mezcla, en
donde los orificios roscados estédn dispuestos en

diferentes patrones.

Un par de estructuras de abrazadera 102 estén aseguradas
a las primeras paredes 70, por debajo y en alineamiento
con las muescas 82. Cada estructura de abrazadera 102
comprende una cubierta elongada 104 unida a un plato
montante 106. Los platos montantes 106 estdn asegurados a
las primeras paredes 70 mediante tuercas y pernos u otros
medios. Cada cubierta 104 tiene un pasaje (no mostrado)
con una seccidn transversal cuadrada que se extiende a su
través. Una varilla 108 (mostrada en las Figuras 12 y 13)

esta deslizablemente dispuesta en cada pasaje. Cada

55
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varilla 108 tiene una porcién superior con una seccién
transversal cuadrada y una porcién de fondo con una
seccién transversal circular. Cada varilla 108 es
deslizable entre una posicién contraida, en donde 1la
poaicidén superior de la varilla 108 estd dispuesta en el
pasaje, y una posicién extendida, en donde la porcién
superior de la varilla 108 estd dispuesta exterior al
pasaje y por encima de la cubierta 104. La secciones
transversales cuadradas de las porciones superiores
evitan que la wvarilla 108 rote cuando las posiciones
superiores estidn dispuestas en los pasajes de las
cubiertas 104, es decir, cuando las varillas 108 estén en
sus posiciones contraidas. Cuando las varillas 108 estan
en sus posiciones extendidas, sin embargo, las secciones
transversales circulares de las porciones de fondo 1le
permiten a 1las varillas 108 ser rotadas. Un extremo
superior de cada varilla se asequra a la abrazadera 110 y
un extremo de fondo de cada varilla 108 se asegura al
resorte (no mostrado). Los resortes son asegurados a la
cubierta 104 y empuja 1las varillas 108 hacia sus
posiciones contraidas. Las abrazaderas 110 estén
provistas con ganchos 112 que pueden ser agarrados por un
operador cuando el operador desea cambiar la posicién de

las abrazaderas 110. Preferiblemente, las almohadillas de
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caucho 114 estan aseguradas a las superficlies de fondo de
las abrazaderas 110. Cuando un operador empuja hacla
arriba sobre los ganchos 112 y mueve las varillas 108 a
sus posiciones extendidas, las abrazaderas 110 se pueden
rotar entre la posicién de abrazado (mostrados en las
Figuras 9 y 10), en donde las abrazaderas 110 se
extienden hacia en interlor sobre la base, y una posicién
liberada {(mostrada en las Figuras 3-5), en donde las

abrazaderas 110 se extienden hacla fuera.

El balde 64 se adapta para soportar un recipiente de
pintura convencional de 1 galén. Mas especificamente, 1la
estructura de retencidén 66 se construye de tal forma que
el ancho de la cavidad 92 en la estructura de retencién
66, tanto en la direccién entre las primeras paredes 70
como en la direcciédn entre las segundas paredes 72, es
ligeramente mayor de 6 10/16 pulgadas, 1lo cual es
aproximadamente el didmetro de un recipiente de pintura
convencional de 1 galdén. De esta manera, la cavidad 92 de
la estructura de retencién 66 puede cdbmodamente acomodar
un recipiente de pintura convencional de 1 galén y un
recipiente generalmente cuadrado de pintura que tiene un
ancho de aproximadamente 6 10/16 pulgadas. El alto de la

estructura de retencién 66, desde la base 68 hasta los

Qu0-r7
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bordes superiores 74 de las primeras paredes 70 es de

aproximadamente 8 pulgadas.

Un par de ranuras opuestas 116 se forman en las segundas
paredes 72 para permitir a las orejas montantes sobre un
recipiente de pintura convencional de 1 galén extenderse
a través de la estructura de retencién 66. Las ranuras
116 estan centralmente dispuestas a lo largo del ancho de
las segundas paredes 72 y estan definidas por bordes
laterales interiores semicirculares 118 que se extienden
hacia debajo de entre los bordes superiores B4 desde las
segundas paredes 72. El ancho de cada ranura 116 es
suficientemente largo para permitirle a una oreja
montante de un recipilente de pintura convencional de 1
galén extenderse a su través. Asi, cada ranura 116 tiene

un ancho de al menos % de pulgada.

La estructura de retencién 66 se puede construir de dos
plezas de metal de lamina que estdn unidas juntas en un
par de costuras de soldadura en mancha (no mostradas), la
cual estd preferiblemente localizada de manera opuesta
una a la otra en segundas paredes 72, por debajo y en
alineamiento con la ranura 116. El metal de lamina puede

ser recubierto con polvo para mejorar la apariencia de la
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estructura de retencién 66 y para protegerlo de

corrosidn.

Aunque el balde 64 se describe anteriormente por ser
construido de dos estructuras de metal separadas, a saber
la estructura de retenclén 66 y la base 68, se debe
apreclar que el balde 64 puede ser una estructura
unitaria compuesta de plastico, tal como polietileno de

alta densidad.

En relacién ahora a las Figuras 6 y 7, se muestra
respectivamente una vista de planta superior y un avista
en perspectiva lateral de una base 120 que se puede
utilizar en vez de la base 68 en una sequnda modalidad de
la presente invencién. La base 120 estid compuesta de
metal y es octogonal en forma, teniendo ocho superficies
laterales exteriores 122. Un nicho c¢ircular alargado 124
se forma en la parte superior de la base 120. Los nichos
124 tienen un didmetro igual al ancho (entre cualquier
par opuesto de superficies laterales exteriores 122) de
la base 120. De esta manera, el nicho 124 forma una
abertura rectangular 126 en cada tercera de las
superficies laterales exteriores 122. En cada una de

tales superficles laterales exteriores 122 con wuna

57
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abertura rectangular 126, un par de orificios laterales
roscados 125 se forman en la base 68 sobre lados opuestos

de la abertura rectangular 126.

El nicho 124 se define mediante una superficie de fondo
interior circular 127 y cuatro superficies laterales
interiores arqueadas 128. Una pluralidad de superficies
superiores 129 estdn dispuestas por encima y radialmente
hacia fuera de la superficie de fondo interior 127. La
superficies superiores 129 tienen bordes interiores
arqueados 130 formados por superficies laterales
interiores y bordes exteriores angulados 132 formados por
superficies 1laterales exteriores 122, Las superficies
superiores 129 son paralelas a la superficie de fondo
interior 127. Una abertura axlal 134 localizada en el
centro de la superficie de fondo interior 127 se extiende
a través de la base 120. Una pluralidad de huecos
contrasumergidos 136 estidn dispuestos alrededor de 1la
abertura axial 134 y se extienden a través de la base 120
también. La base 120 se asegura al soporte montante 58 al
disponer la base 120 sobre el soporte montante 58 tal que
el eje montante 54 se extiende a través de la abertura
axial 134 y 1los huecos contrasumergidos 136 estan

alineados con los orificios 62 en el soporte montante 58.
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Los pernos (no mostrados) son insertados a través de los
orificlios contrasumergidos 136 y son roscados en 1los

orificios 62.

El nicho 124 tiene un diidmetro de aproximadamente 6 10/16
pulgadas, el cual, de nuevo, es de aproximadamente el
didmetro de un recipiente de pintura convencional de 1
galén. De esta manera, una porcién de fondo de un
recipiente de pintura convencional se puede disponer en
el nicho 124 y ser soportado sobre la superficie de fondo
interior 127, aunque un recipiente generalmente cuadrado
de pintura que tiene un ancho aproximadamente 6 10/16
pulgadas puede ser soportado por las superficies

superiores 129.

En la segunda modalidad, la base 120 se puede aseqgurar a
la estructura de retencién 66 mediante pernos insertados
a través de huecos formados en las primeras y seqgundas
paredes 70, 72 y roscados en orificios laterales 125,

formando de esta manera un balde de la segunda modalidad.

El balde 64 se adapta para sostener un recipiente de
pintura generalmente cuadrado, tal como el recipiente de

pintura mostrado en 1la Figura 8. El1 recipiente 140

eyt
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comprende un cuerpo pléastico 142 que define un volumen
interior para sostener una dispersién fluida, tal como
una pintura arquitecténica, el cuerpo 142 tiene una forma
generalmente cuadrada con paredes laterales generalmente
cuadradas 144 y es preferiblemente soplado por moldeado
de polietileno de alta densidad. Cada una de las paredes
laterales 144 incluye una regién ahorradora de etiqueta
en nicho l44a que tiene un grosor de aproximadamente 0.06
pulgadas. Las paredes laterales 144 estdn unidas en dos
esquinas laterales redondeadas 145, una esquina de manija
149 y una esquina frontal con pendiente (no mostrada). El
cuerpo 142 también incluye una pared de fondo (no
mostrada) y una pared superior 146 con una abertura
agrandada formada alli. Un collar 150 con una rosca
externa 151 se dispone alrededor de la abertura en 1la
pared superior 146 y se extiende hacia arriba de ésta. El
collar 150 termina en un canto superior 150a que define
una abertura de acceso 148, la cual tiene un tamafio para
permitirle a wuna brocha de pintura convencional
extenderse a su través. Mas especificamente, la abertura
de acceso 148 preferiblemente tiene un didmetro mayor de
aproximadamente de 4 pulgadas, mis preferiblemente mayor

de aproximadamente 5 pulgadas.
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Cuando el volumen interior del cuerpo 142 se llena con
una dispersién de fluido pesado, tal como pintura
arquitecténica, 1las paredes laterales 144, (y mas
particularmente las regiones ahorradoras de etiqueta en
nicho 1l44a) son suficientemente flexibles para doblar

hacia fuera una pequeila cantidad.

El cuerpo 142 tiene una pluralidad de paredes interiores
152 que definen un pasaje de manijas 154. Una manija 156
se forma en la esquina de manija 149 del cuerpo 142 y se
extiende verticalmente a través del pasaje de manija 154.
Una de las mAs interiores paredes interiores 152 que
define el pasaje de manija 154 se dispone lateralmente
hacia adentro del collar 150. De esta manera, una porcién
del pasaje de manija 154 se dispone lateralmente hacia

adentro desde el collar 150.

Un inserto de vertimiento 158 se suministra para montarse
de manera removible en la abertura de acceso 148 del
recipiente 140. El inserto de vertimiento 158 comprende
un anille montante anular 160 que tiene una falda 162
para disponerse sobre el canto superior 150a del
recipiente 140. Un pico de vertimiento 164 se dispone

radialmente hacia el interior del anillo montante 160 y
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estd unido a éste por una pared curvada 166. El pico de
vertimiento 164 es arqueado y se extiende por encima del
canto superior 150a. El Apice del pico de vertimiento 164
estd espaciado aproximadamente 1/2 pulgada del canto
superior 150* cuando el inserto de vertimiento esté&
dispuesto apropiadamente en la abertura de acceso 148. La
pared curvada 166 se inclina haclia abajo y se extiende
hacia atrds, hacia la manija 156. La pared curvada 166,
el anillo montante 160 y el pico de vertimiento 164
definen una ranura de drenaje 168 que recolecta las gotas
de pintura provenientes del pico de vertimiento 164 y le
permite a la pintura recolectada fluir hacia atris hacia

adentro del recipiente 140.

Una tapa dispuesta en gradas 170 se suministra para
cerrar la abertura de acceso 148. La tapa 170 comprende
una porcién superior cilindrica 172 unida a una porcién
de fondo cilindrica mayor 174. Un par de lengilietas de
agarre 176 se extienden radialmente hacia fuera desde una
superficie exterior de la porcién de fondo 174. La
porcién de fondo 174 tiene una rosca interna (no
mostrada) para acoplar la rosca 151 del collar 150 para
asegurar roscablemente la tapa 170 al collar 150. 1la

rosca externa 151 del collar 150 y la rosca interna de la

67
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tapa 170 estédn configuradas de tal forma que la rotacién
de la tapa 170 en direcciébn de las agujas del reloj
ajuste la tapa 170 al collar 150 y al contrario, 1la
rotacién de la tapa 170 en una direcciédn contraria a las

agujas del reloj suelta la tapa 170 del collar 150.

El ancho del recipiente 140 es sustancialmente el mismo
que el diametro de un recipiente de pintura convencional
de 1 galén, a saber aproximadamente 6 10/16 pulgadas. La
altura del recipiente 140, hasta la parte superior de la
tapa 170 (cuando ésta estd asegurada roscada al collar
150) es de aproximadamente de 8 pulgadas. El volumen
interior del recipiente 140 es ligeramente mayor de 1

galén americano.

El recipiente 140 incluye una estructura de manija de aro
178 compuesta de plastico y que comprende una manija de
aro 180 integralmente unida en extremos opuestos a una
banda anular 182. La manija 180 es generalmente
rectangular y tiene dos patas 180a unidas a extremos
opuestos de un miembro central 180b con el fin de ser
generalmente perpendiculares a éste. Preferiblemente, la
banda 182 es construida para ser expandible de tal forma

que la banda 182 pueda ser puesta a presién sobre el
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collar 150 y atrapada bajo la vuelta mds inferior de la
rosca 151. La banda 182 se puede rotar alrededor del
collar 150 entre una posicién de flujo, en donde las
patas 180a y el miembro central 180b son sustancialmente
paralelas y en flujo con las paredes laterales 144 del
cuerpo 142, y una posicidn extendida en donde las patas
180a y el miembro central 180b estidn dispuestos en
adngules oblicuos con las paredes laterales 144, formando
de esta manera anillos sobresalientes. La manija de aro
180 puede ser flectada a una posicién de cargue, donde la
manija 180 es sustancialmente perpendicular a la banda

182.

Cuando el aparato de mezcla 10 se utiliza para mezclar
pintura en el recipiente de pintura 140 (u otro
recipiente que tiene un cuerpo con una manija integral
formada alli), el inserto de manija 190 {(mostrado en las
Figuras 9-11) se puede utilizar para suministrar una
distribuciétn de peso mAs homogénea a lo largo del
desplazamiento de volumen del recipiente de pintura 140,
evitando de esta manera que fuerzas desbalanceadas agiten
excesivamente o vibren el aparato de mezcla 10 durante su
operacién. El inserto de manija 190 tiene un peso desde

aproximadamente 14 onzas a aproximadamente 15 onzas y

46
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generalmente tienen la forma de un frustro piramidal. El
inserto de manija 190 incluye una superficie posterior
plana 192, superficies de extremo en inclinacién hacia el
interior 194, y superficies laterales redondeadas 196.
Una superficie frontal 198 del inserto de manija 190
tiene una ranura alargada 200 formada alli para recibir
una porcién interior (formada por una o mis de las
paredes interiores 152) de la manija 156 del recipiente
de pintura 140. La ranura 200 estd parcialmente definida

por un par de aristas interiores paralelas separadas 202.

El inserto de manija 190 estd insertado dentro del pasaje
de manija 154 del recipiente de pintura 140 al insertar
parcialmente una de las superficies de extremo 194 dentro
del pasaje de manija 154 con el fin de contactar 1la
porcién interior de la manija 156. Una fuerza dirigida
hacia el pasaje de manija 154 es entonces aplicada al
inserto de manija 190. La inclinacién de la superficie de
extremo 194 del inserto de manija 190 traslada la fuerza
dirigida al nicho de manija hacia una fuerza dirigida
hacia el exterior que flexiona la manija 156 del
recipiente de pintura hacia fuera, permitiendo de esta
manera que el inserto de manija 190 quede completamente

dispuesto en el pasale de manija 154. De esta manera, la
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superficie de extremo 194 del inserto de manija 190 actda
como una superficie de leva. Una vez que el inserto de
manija 190 estd ubicado en el pasaje de manija 154, la
manija 156 elasticamente se mueve hacia atrds hacia el
interior con el fin de atrapar la porcién interior de la
manija 156 entre las aristas interiores 2002. Con 1la
porcidén interior de 1la manija 156 atrapada asi, el
inserto de manija 190 se asegura contra el movimiento en
el pasaje de manija 154. Cuando el inserto de manija 190
esté dispuesto en el pasaje de manija 154 como se
describié anteriormente, las superficies de extremo 194
del inserto de manija 190 son sustancialmente coplanares
con las paredes laterales respectivas 144 del recipiente
de pintura 140 a través del cual el pasaje de manija 154

se extiende.

En relacién ahora a la Figura 12, se muestra una vista en
perspectiva del recipiente de pintura 140 asegurado al
balde 64. El volumen interior del recipiente de pintura
140 estd lleno con pintura arquitectdénica. Aunque no se
muestra, la pared de fondo del recipiente de pintura 140
descansa sobre y estd sostenida por el plato de piso 96.
En razén a que el volumen interior del recipiente de

pintura 140 se llena con pintura, las paredes laterales
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144 (y mads particularmente las regiones ahorradoras de
etiqueta en nicho 144a} son dobladas hacia el exterior y
contactan las primeras y segundas paredes 70, 72 de la
estructura de retencién 66. De esta manera, las primeras
Y s8segundas paredes 70, 72 evitan sustancialmente el
movimiento lateral del recipiente de pintura 140 dentro
del balde 64. Aunque no se muestra, uno de los pares de
las primeras y segundas paredes 70, 72 linda o esté
cercano a las superficies de extremo 194 del inserto de
manija 190. De esta manera, el inserto de manija 190 es
mantenido entre un par de las primeras y segundas paredes
70, 72 durante la rotacién del recipiente de pintura 140,
asequrando adicionalmente de esta manera al inserto de

manija 190 de movimiento en el pasaje de manija 154.

Las abrazaderas 110 estén en la posiciétn de abrazado y se
extienden sobre la tapa 170 del recipiente de pintura
140. Las varillas 108 estédn en sus posiciones contraidas
y las abrazaderas 110 estdn presionadas hacia abajo por
la fuerza de 1los resortes en las estructuras de
abrazaderas 102, que presionan las almohadillas de caucho
114 contra la porcién superior 172 de la tapa 170. De
esta manera, el recipiente de pinturas 140 es atrapado

entre el plato de piso 96 y las abrazaderas 110,

RAL M e
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asegurando de esta manera el recipiente de pintura 140 y

el balde 64.

En relacién ahora a la Figura 13, se muestra una vista en
perspectiva de un recipiente de pintura convencional de 1
galén 210 dispuesto en el balde 64. Aunque no se muestra,
una pared de extremo del fondo del recipiente de pintura
210 descansa sobre y estd sostenida por el plato de piso
96 de la base 68. Las porciones medias de las primeras
paredes 70 de la estructura de retencién 66 lindan o
estdn en proximidad a un par de primeras porciones
opuestas de una pared lateral cilindrica 212 del
reciplente de pintura 210, aunque las porciones medias de
las sequndas paredes 72 de la estructura de retencién 66
lindan o estdn en proximidad de un par de segundas
porciones opuestas de la pared lateral cilindrica 212, en
donde una linea que se extiende a través de un par de
primeras porciones opuestas de la pared lateral
cilindrica 212 intersectan una 1linea que desciende a
través de un par de segundas porciones opuestas de la
pared lateral cilindrica 212 en un &ngulo sustancialmente
recto. De esta manera, un recipiente de pintura 210 esta
cémodamente dispuesto en la cavidad 82 y la estructura de

retencién 66 sustancialmente evita cualquier movimiento

8500049~
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lateral del recipiente de pintura 210 dentro del balde
64. Las orejas 214 del recipiente de pintura 210 se
extienden a través de las ranuras 116 en las segundas

paredes 72 de la estructura de retencidn 66.

Las abrazaderas 110 estdn en posicién de abrazado y se
extienden sobre una tapa 216 del recipiente de pintura
140. Las varillas 108 estidn en sus posiciones contraidas
y las abrazaderas 110 estdn presionadas hacia abajo por
la fuerza de 1los resortes en las estructuras de
abrazadera 102, las cuales presionan las almohadillas de
caucho 114 contra la tapa 216. De esta manera, el
recipiente de pintura 210 es atrapado entre el plato de
plso 96 y las abrazaderas 110, asegurando de esta manera

el recipiente de pintura 210 en el balde 64.

En relaciétn de nuevo a la Figura 1, el balde 64 se
asegura al soporte montante 58 al disponer el balde 64
sobre el soporte montante 58 de tal forma que el eje
montante 54 se extlende a través de la abertura axial 97
en la base 68 y los orificios montantes 98 estéan
alineados con los orificios 62 en el soporte montante 58.
Los pernos (no mostrados) se insertan a través de los

orificios 98 y son roscados en los orificios 62. Con el
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balde 64 asegurado al soporte montante 58 de la manera
anterior, el balde 64 se extiende hacia arriba a través
de la abertura circular 26 en el gabinete 12, haciendo de
esta manera el balde 64 fécilmente accesible a un
operador. El eje central del balde 64 es colineal con el
eje B-B y, asi, preferiblemente intersecta al eje A-A en
un A&angulo desde aproximadamente 20° a aproximadamente
40°, mis preferiblemente en un angulo de aproximadamente

30°.

Como se muestra en la Figura 1, el recipiente de pintura
140 esta aseguradamente dispuesto en el balde 64 como se
describié6 anteriormente con referencia a la Figura 12,
Cuando el motor eléctrico 28 se suministra con potencia,
el eje del rotor 30 y, asi, el pifiébn del motor 32 rota.
La correa 36 transfiere la rotacién del pifibn del motor
32 al pindén de impulsién 34, originando asi que el pifién
de impulsién 34 y, asi, el eje de impulsién 38 roten. La
rotacién del eje de impulsién 38 origina que el yunque 44
rote alrededor del eje A-A en direccidédn contraria a las
manecillas del reloj lo cual, origina a su vez, que la
rueda de impulsién 56 y el soporte montante 58 roten
alrededor del eje B-B en direcciédn contraria a las

manecillas del reloj. Como resultado, el balde 64 y, asi,

97
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el recipiente de pintura 140 son simultdneamente rotados
alrededor del eje A-A y el eje B-B, mezclando de esta
manera la pintura en el recipiente de pintura 140. Cuando
el reciplente de pintura 140 es rotado alrededor de los
ejes A-A y B-B, las paredes laterales 144 (y mas
particularmente las regiones ahorradoras de etiqueta en
nicho l1l44a) se doblan hacia fuera ailin mias debido a las
fuerzas centrifugas que son aplicadas a la pintura y
presionada contra las primeras y segundas paredes 70, 72

del balde 64.

Se ha observado que cuando el recipiente de pintura 140
es rotado alrededor de los ejes A-A y B-B en la direccién
de las manecillas del reloj, la pintura algunas veces
chorrea de la unién entre la tapa 170 y el collar 150. Al
contrario, se ha observado que cuando el recipiente de
pintura 140 es rotado alrededor de los ejes A-A y B-B en
una direccién contraria a las manecillas del reloj, la
pintura no chorrea de las uniones entre la tapa 170 y el
collar 150. 8Sin estar limitado por ninguna teoria
particular, se cree que cuando el recipiente de pintura
140 est4d rotando como el movimiento de 1la pintura
arquitecténica dispuesta en el volumen interior del

recipiente de pintura 140 se retrasa atras del movimiento

17
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del recipiente de pintura 140 debido a 1la naturaleza
viscosa de la pintura. Como resultado, se cree que la
pintura crea una fuerza contra la tapa 170 que es
directamente opuesta a la direccién en que estd rotando
el recipiente de pintura 140. Si el recipiente de pintura
140 estd rotando contra las manecillas del reloj, se cree
que la fuerza contra la tapa 170 estd dirigida en
direccién a las manecillas del reloj, lo cual tiende a
apretar la tapa 170 al cellar 150. Si el recipiente de
pintura 140 estd rotando en sentido de las manecillas del
reloj, se cree que la fuerza contra la tapa 170 esté
dirigida contra el sentido de las manecillas del reloj,
lo cual tiende a aflojar la tapa 170 del collar 150. De
acuerdo con esto, se prefiere tener la polaridad del
motor eléctrico 28 ajustada con el fin de rotar el yunque
44 alrededor del eje A-A en una direccién contraria a las
manecillas del reloj, lo cual origina que el recipiente
de pintura 140 rote alrededor del eje B-B en una

direcciédn contraria a las manecillas del reloj.

El aparato de mezcla 10 es muy efectivo en mezclar
dispersiones fluidas dispuestas en un recipiente
cilindrico o0 en un recipiente generalmente cuadrado. De

hecho, el solicitante ha encontrado que el aparato de

026"
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mezcla 10 es significativamente mas efectivo para mezclar
la dispersién fluida dispuesta en un recipiente
generalmente cuadrado, tal como el recipiente de pintura
140, que en un recipiente cilindrico, tal como un
recipiente de pintura convencional. Este resultado es
sorprendente e inesperado. Sin estar limitado por ninguna
teoria particular, se cree que las paredes 144 del
recipiente de pintura 140 actlan como paletas para
incrementar 1la agitacién de 1la dispersién fluida
dispuesta en el volumen interior del recipiente de

pintura 140.

Aunque la invencién se ha mostrado y descrito con
respecto a modalidades particulares de ésta, aquellas
modalidades tienen el propésito de ilustracién en lugar
de limitacién, y otras variaciones y modificaciones de
las modalidades especificas aqui descritas serén
evidentes para aquellos expertos en la técnica, todas
dentro del espiritu pretendido y el alcance de 1la
invencién. De acuerdo con esto, la invencién no esté
limitada en alcance y efecto con las modalidades
especificas aqul descritas, ni de ninguna otra manera que
sea inconsistente con la proporcién con la cual el

progreso en la técnica ha avanzado con la invencién.
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REIVINDICACIONES

Un aparato para mezclar una dispersién fluida, dicho

aparato comprende:

un dispositivo de mezcla que comprende:

una estructura de soporte que tiene un
retenedor que se extiende desde una base, dicho
retenedor incluye una pluralidad de superficies
interiores al menos parcialmente definiendo un
vacio interior, dichas superficies interiores
incluyen un par de primeras superficies
paralelas y sustancialmente planas y un par de
segundas superficies paralelas y
sustancialmente planas, dichas primeras vy
segundas superficies estan dispuestas de tal
forma que una linea que se extiende entre las
primeras superficles interceptan una linea que

se extiende entre las segqundas superficies;

‘N2
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un soporte montante al cual la estructura de

soporte estid asegurada; y

un motor eléctricoe conectado al soporte
montante para rotar el soporte montante y la
estructura de soporte alrededor de al menos un

eje; y

un recipiente plastico removiblemente dispuesto
en el vacio interior de 1la estructura de
soporte, dicho recipiente comprende un cuerpo
que define un volumen interior para mantener 1la
dispersién fluida, dicho cuerpo tiene una
pluralidad de paredes laterales unidas a
esquinas redondeadas para suministrar dicho
cuerpo con una seccién transversal cuadrada con
bordes redondeados, dichas paredes laterales
son suficientemente flexibles de tal forma que
cuando el volumen interior se 1llena con 1la
dispersién fluida y el recipiente es rotado,
las paredes laterales se doblan hacia fuera y

contactan la primera y segunda superficies.
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El aparato de la reivindicacién 1, en donde el vacio
interior del retenedor tiene una seccidédn transversal

generalmente cuadrada.

El aparato de la reivindicacién 1, en donde al menos
un eje comprende un primer eje vertical y un segundo

eje que no es perpendicular al primer eje.

El aparato de la reivindicacién 3, en donde el
aparato de mezcla comprende ademds un yungque que
tiene un brazo de balanceo y un brazo montante al
cual el soporte montante esta rotablemente
conectado, dicho yunque estd conectado al motor

eléctrico para rotacién alrededor del primer eje.

El aparato de la reivindicacién 1, en donde el vacio
interior es de un tamaflc para recibir cémodamente un

recipiente de pintura convencional de 1 galén.

El aparato de la reivindicacién 5, en donde el
recipiente pléastico tiene un ancho entre paredes
lateraleas que es sustancialmente el mismo que el
diadmetro de un recipiente de pintura convencional de

1 galén.
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7. Un aparato para mezclar una dispersién fluida

dispuesta en un recipiente, dicho aparato comprende:

- una estructura de soporte para soportar el
recipiente durante la mezcla de la dispersién
fluida, dicha estructura de soporte comprende
una estructura de retencién que se extiende
desde una base, dicha estructura de retencién
tiene una pluralidad de superficies interiores
que al menos definen parcilalmente un vacio
interior dentro del cual el recipiente esté
dispuesto cuando la estructura de soporte esta
soportando el reciplente, dichas superficies
interiores comprenden un par de primeras
superficies paralelas y sustancialmente planas
y un par de segundas superficies paralelas y
sustancialmente planas, dichas primeras y
segundas superficies estidn dispuestas de tal
forma que una linea que se extiende entre las
primeras superficies intersecta una linea que

se extiende entre las sequndas superficies;
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- un soporte montante al cual la estructura de

soporte estid asegurada; y

- un motor eléctrico conectado al soporte
montante para rotar el soporte montante

alrededor de al menos un eje.

El aparato de 1la reivindicacién 7 en donde 1la
estructura de retencidédn comprende ademas un par de
primeras paredes que comprenden las primeras
superficies y un par de segundas paredes que
comprenden las segundas superficles, dichas primeras
paredes y dichas sequndas paredes estidn unidas
juntas en esquinas redondeadas con el fin de
suministrarle al vacio interior de la estructura de
retencién una seccién transversal generalmente

cuadrada.

El aparato de la reivindicacién 8, en donde el vacio
interior tiene un tamafio para recibir cémodamente un

recipiente de pintura convencional de 1 galén.
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El aparato de la reivindicacién 8, en donde cada una
de las segundas paredes tiene una ranura gque se
extiende hacia abajo formada alli, dichas ranuras
son de un tamafio y estdn ubicadas para permitirle a
las orejas montantes sobre un recipiente de pintura
convencional de 1 galén extendersen a través de las
ranuras cuando el recipiente de pintura convencional
de 1 galén esté dispuesto en la estructura de

retencién.

El aparato de la reivindicacién 7, en donde al menos
un eje comprende un primer eje vertical y un segundo

eje que no es perpendicular al primer eje.

Un método para mezclar pintura arquitecténica, dicho

método comprende las etapas de:

- suministrar un recipiente plastico llenado con
la pintura, dicho recipiente comprende un
cuerpo que define un volumen interior que
contiene la pintura, dicho cuerpo tiene una
pluralidad de paredes laterales un idas en

esquinas redondeadas para suministrarle al
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cuerpo una seccién transversal cuadrada con

esquinas redondeadas;

- soportar cémodamente el recipiente una

pluralidad de superficies planas;

- rotar el recipiente alrededor del primer eje; y

- rotar el recipiente alrededor del segundo eje

que no es perpendicular al primer eje.

El método de la reivindicacién 12, en donde el
recipiente es rotado simultineamente alrededor del

primero y segundo ejes.

El método de 1la reivindicacién 13, en donde el
segundo eje intersecta el primer eje en un é&ngulo

desde aproximadamente 20° a aproximadamente 40°.

El método de la reivindicacién 12, en donde el
recipiente pléstico tiene un ancho entre dichas

paredes que es sustancialmente el mismo que el

el
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diédmetro de un recipiente de pintura convencional de

1 galdn.

Un método para mezclar pinturas arquitectédnicas,

dicho método comprende las etapas de:

- suministrar una estructura de soporte que tiene
un retenedor que se extiende desde una base,
dicho retenedor incluye una pluralidad de
superficies interiores al menos que definen
parcialmente un vacio interior, dichas
superficies interiores incluyen un par de
primeras superficies paralelas y
sustancialmente planas, y un par de segundas
superficles paralelas y sustancialmente planas,
dichas primeras y segundas superficies estén
dispuestas de tal forma que la linea que se
extiende entre las primeras superficies
intersecta una linea que se extiende entre las

segundas superficles:;

- suministrar un recipiente plastico llenado con

pintura, dicho recipiente comprende un cuerpo

rfl’u;”&
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que define un volumen interior que contiene la
pintura, dicho cuerpo tiene una pluralidad de
paredes laterales unidas en esquinas
redondeadas para suministrarle al cuerpo una
seccién transversal <cuadrada con esquinas

redondeadas;

disponer el recipiente plastico en el vacio

interior de la estructura de soporte;

rotar la estructura de soporte <con el
recipiente pléstico dispuesto alli alrededor de

un primer eje;

remover el recipiente plastico del vacio

interior de la estructura de soporte;

disponer un recipiente de pintura convencional
de 1 galén 1llenado con pintura en el vacio

interior de la estructura de soporte; y

- g
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- rotar la estructura de soporte con un
recipiente de pintura convencional de 1 galén

dispuesto alli alrededor de un primer eje.

El método de la reivindicacidén 16, en donde el
recipiente plastico y el recipiente de pintura
convencional de 1 galén son cémodamente soportados

en el vacio interior,.

El método de la reivindicacién 17, e donde el
recipiente pléastico tiene un ancho entre paredes
laterales que es sustancialmente el mismo que el
diametro de un recipiente de pintura convencional de

1 galédn.

El método de la reivindicacién 18, en donde el
retenedor comprende ademds un par de primeras
paredes que comprenden las primeras superficles y un
par de segundas paredes que comprenden las segundas
superficies, las primeras paredes y las segundas
paredes estando unidas juntas en esquinas

redondeadas con el fin de suministrar al wvacio

00185
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21.

interior del retenedor con una seccién transversal

generalmente cuadrada.

En un aparato para mezclar pintura dispuesta en un
reciplente, una estructura de soporte para soportar
el recipiente durante la mezcla de la pintura, dicha
estructura de soporte comprende una estructura de
retencién que se extiende desde una base, dicha
estructura de retenciétn tiene una pluralidad de
superficies interiores que al menos definen
parclalmente un vacio interior dentro del cual el
recipiente estd dispuesto cuando la estructura de
soporte es soportada por el recipiente, dichas
superficies interiores comprenden un par de primeras
superficles paralelas y sustancialmente planas y un
par de segundas superficies paralelas y
sustancialmente planas, dichas primeras y segundas
superficies estdn dispuestas de tal forma que una
linea que se extiende entre las primeras superficies
intersecta una linea que se extiende entre las

sequndas superficiles.

La estructura de soporte de la reivindicacién 20, en

donde la estructura de retencidén  comprende ademis un

)88~

A



22,

a7 -JEONBT

par de primeras paredes que comprenden las primeras
superficies y un par de segundas paredes que
comprenden las segundas superficies, dichas primeras
paredes y dichas segundas paredes estén unidas
juntas en esquinas redondeadas con el fin de
suministrar el vaclio interior de la estructura de
retencién con una seccién transversal generalmente

cuadrada.

La estructura de soporte de la reivindicacién 21, en
donde el vacio interior tiene un tamafio para recibir
comodamente un recipiente de pintura convencional de

1 galén.

g7
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Aparato y método para mezclar una dispersién fluida en un
recipiente que tiene una forma cilindrica o cuadrada. El
aparato incluye una estructura de soporte que tiene una
estructura de retencién conectada a 1la base. La
estructura de retencién evita el movimiento lateral del
recipiente tanto cuando el recipiente tiene forma
cilindrica como cuando el recipiente tiene una forma
generalmente cuadrada con un ancho sustancialmente igual
al didmetro de la forma cilindrica. El aparato rota el

recipiente alrededor de al menos un eje.

‘-.Iilll'w-s"’
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Imernational application No.

WRITTEN OPINION
RITTEN OPINIO PCT/US02/32296

I. Basls of the opinion

1. With regand 1o the elememts of the imernational application:®

X] the international application as originally filed
the description:
pages 1-15 . as originally filed
pages NONE , filed with the demand
pages NONE . filed with the letter of

the claims:
pages 16-20 , s originally filed
pages NONE . a3 amended (together with any stalement) under Article 19
pages NONE » filed with the demand
peges NONE . filed with the letter of

the drawings:
pages 1-10 , &5 originaily filed
pages NONE , filed with the demand
pages NONE , filed with the letter of

] the sequence listing part of the description:

pages NONE ; 88 originally filed
pages NONE » filed with the dernand
peges NONE , filed with the letter of

2. With regard to the language, ail the elements marked above were available or furnished to this Authority in the
lanpuage in which the international application was filed, unless otherwise indicated under this item.
These clements were available or furnished to this Authority in the following language which is:
I:I the language of a transiation furnished for the purposes of international search (under Rule23.1(b}).
D the language of publication of the international application (under Rule 48_3(b)).
the language of the translation furnished for the purposes of imemational prelimingry examination(under Rules
35.2 and/or 55.3).
3. With regard to any nucleotide and/or amino acld sequence disclased in the international application, the writen
opinion was drawn on the basis of the sequence listing:
[[] contained in the international application in printed form.
D filed together with the international application in computer readable form.
[} fumished subsequemty 10 this Authority in wrinen form.
D furnished subsequently to this Authority in computer readable form.
D The statement that the subsequently furnished written scquence listing does not go beyond the disclosure in the
imemational application as filed has been fumighed,
D The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the writen sequence Tisting
has been furnished.

4. [T The amendments have resulted in the cancellation of:

[] the description, pages NONE
the claims, Nas. NONE
the drawings. sheets/fig NONE
5. D This opinion has been drawn as if (some of) the amendments had not been made, since they have been contidered o go
heyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).

* Replacement sheets which have been furnished 1o the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred 10 in
this opinion as “originally filed. "

Form PCT/IPEAMOS (Box 1) (July 1998)
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International application No.
PCT/US0Y/32296

V. Reasoned statement under Rule 66.2(a)(ii) with regurd to novelty. inventive step or Industrial applicability;
citatlons and cxplunations supporting such statement

1. STATEMENT

Novelty (N)

Inventive Step (IS)

Industrial Applicability (IA)

Claims 4. §-10. 12-19. 21-22 YES
Claims 1-3, 57, 11,20 NO
Claims 4, 8-10, 12-19, 21-22 YES
Claims 1-, 5-7, 11,20 NO
Claims 122 YES
Claims NONE NO

2. CITATIONS AND EXPLANATIONS
Please See Comimuarion Sheet

Form PCT/IPEA <08 (Bax V) UJuly 1998)
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«
Supplemental Box
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TIME LIMIT;
The time limit set for response to 2 Written Opinion may not be extended. 37 CFR 1.484(d). Any response received after the
expiration of the time limit set in the Written Opinion will not be considered in preparing the Intermational Prefiminary Examinarion

Repon.

V. 2. Cliations and Explanations:
Claims 7, 11, and 20 lack novelty under PCT Article 33(2) as being amticipated by HENNINGES et al. (US 3,643.671). —

‘The patert to Henninges et al. discloses an apparstus compriging a bolding structure 15, 24, 25 comprising a base (sbove 13)
and including a retaining structure 12 secured to the base, said retaining structure having a plurality of interior paraliel and planar
surfaces at leau partially defining an imesior holding space |1: 2 mouming suppont 20 1w which the holding structure is secured; and
an electric motor 19 connected 1o the mourking suppont for rotating the mounting support about at lenst one axis and capable of *
rotating the support about multiple axes.

Claims 7. 11, and 20 lack noveity under PCT Article 33(2) as being amicipated by NEUNER et al. (US 4,329.068). v
The patent w0 Neuner et al. Jiscloses an apparatus comprising a holding structure 26 comprising a base 28 and including a
retaining strucure 32, 34 secured tw the base, mid reraining structure having a plurality of interior paraliel and planar surfaces at least
panially defining an interior holding space (Fig. 2); a mounting support 20 wo which the holding structure is secured; and an elecrric
motor 54 connected 1o the mounting support for rotating the mounting support about ar least one axis and capable of rotating the
support abowt multiple axes.

Claims 7, 11, and 20 lack novelty under PCT Articte 33(2) a3 being amicipaied by JP 8-38871.
JP B-38871 discloses an apparatus in Figures 2 and 4 comprising &
holding structure 4 comprising a base {proximate 19) and including a retaining structure 4 secured (o the base, sxid rewmining strocture
having a plurality of interior parallel and planar surfaces at least partially defining an interior holding space (Figs. 2 and 4); a
mounting support 2 to which the holding structure is secured; and an electric motor 9b connected to the mounting suppon for rotating
the mouming support about at least one axis and capable of rowating the support about multiple axes.

Claims 1, 5, 6, 7, and 20 lack novelty under PCT Article 33(2) as Ilelnl anticipated by SU 997778. =

Note the recited mixing device having a holding structure § with pairs of pnll:l and planar surfaces; s comainer 7 disposed
in the holding structun:; mounting support 1; and motor 3. The recited material and size of the comainer and the size of the interior
void is not considered to constitute novelty or an invemive sep.

Claims 7, {1 and 20 lack novelty under PCT Article 33(2) as being amticipated by IP 61-161128. v
JP 61-161128 discloses an apparatus comprising a holding structure 1 comprising a base and including a retaining structure
secured 1o the base, said retaining structure having a plurality of interior parallel and planar surfaces at least partially defining an
interior holding space (Figs. | and 6); 3 mouming suppon 2, 11 10 which the holding structure is secured; and an electric motor 7
conneted to the mounting support for rotating the mounting support abourt at least one axis and capable of rotting the suppon ahout

.

Form PCT IPEA08 (Supplemeital Bus) Guly 1998)
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Supplemental Box
{To be used when the space in any of the preceding hoxes is not sufficient)

mulriple axes.

Claims 1, 2, 3, 5, 6. 7, 11, and 20 lack novelty under PCT Article 33(2) as being anticipaed by DES400396.

Note the recited mixing device having a holding structure 8 with pairs of paralel and plansr surfaces defining a square cross
section (Fig. 3); a conminer 2 disposed in the holding structure; mounting suppon 6; and motor 4 connexted to the mounting sapport
for rotating the moumning support about at least one axis and capable of rotting the support about multiple axes. The recled material
and size of the conzainer and the size of the interior vaid is not considened to congiwte novelty or an inventive step.

Claims 1, 2, 3, 5, and & lack an inventive sicp under PCT Anicle 33(3) as being obvious JP 61-161128 in view of BRAVO
al. (US 2001/0025865 Al). .~

JP 61-161128 discloses an apparatus in Figures 1-6 comprising a holding structure A having a retainer | extending from a base
with the retatner 1 including interior surfaces defining an interior holding space baving a substamially rectangular cross section (Figs.
I and 3); the imterior surfaces including parallel and planar surfaces (Fips. | and 3); a8 mouming support 2, 12 to which the holding
structure is secured; and an electric motor 7 connected to the moudting support for rotating the mounting support abhous 8t leasz one
axis and capable of romuing the support about multiple axes; a container B removably disposed in the imerior space of the holding
structure A; the container B comprising a body defining an interior volume for holding materiais; the body having a plurality of side
walls joined st corners w provide the body with a substantially rectangular cross section (Fig. 4): the interior halding space being of a
predeicrmined size (Fig. 1); and the container B having a width, JP 61-161128 does not disclosc the comainer being formed of plawic
or having rounded corners, the holding space or void of the reminer having a substantially square cross section, the size of the holding
space. of the recited width of the comainer. Bravo et al. (US 2001/0025863 A1) discloses 3 conminer 24 used for holding marcrials
which typically undergn mixing such as paint . The comainer has rounded corners a1 58. The comainer is of a square shape
(paragraphs [0049] and [0050]). The conmainer is formed of plastic material {paragraph [0045]). To have substituted the container in
JP 61-161128 with the comainer of Bravo et al. for the purpose of mixing the materials within the container deseribed by Bravo et al.
since JP 61-161128 teaches that the mixer thereof is used for mixing maserials in contsiners removably inserted and removed from the
holder of the mixer and 10 avoid the typical drawbacks of convermional paint containers (see paragraphs [0014] through [0030]) while
using A conmminer with the advaneages set forth in paragraphs [0014] through [0030] would not have involved an inventive step. The
use of plastic is considered desirable for rendering the container chemically resistant to the materials held thereia and for case of
manufacture of the container (paragraph [0045]). The use of rounded comers Is considered desirable for the purpose of Inherently
increasing the strenpth of the containers as recognlzed in the art as explained above,

With respect to claim 2, Bravo et al. teaches that the container is of & square shape as noted above. Accordingly, to have
formed the holding space or void of the retainer in JP 61-161128 to o shape carrelated with the shape of the Bravo et al. container
would not have involved an inventive step

With respect to claims S and 6, it would have been an obvious matter of design choice to have sized the holding space m any
desired size and to sized the width of the container o any desired size such that coneainers within a particular range of sizes can be
inserted and removed from the holding space of the mixer, since such a modification would have involved a mere change in the size of
a component. A change in size is generally recognized as being within the level of ordinary skill in the art and thus does not involve
an inventive step. Note chat Dean et al. teaches that the container may be of different sizes as noted ahove.

With further respert o the comminer being formed of plastic, it would have been obvious ™ one having ondinary skill in the
an, at the time applicant’s invention was made, to have formed the conminer in JP 61-161128 from plastic as tught by Bravo ct al.
slnee it is within the general skill of a worker in the an 1o select 2 known maserial on the basis of its suitability for the intended use as
a matter of obvious design choice as explained above. Accordingly, the implemenstion of plastic in the comainer does not involve an
inventive step.

Clalms 4, 8-10, 12-19, and 21-22 meet the criteria sevout in PCT Article 33(2)-(4), because the prior art does not teach or
fairly suggest the recitcd mixing device in combination with the reciied comainer wherein the mixing device has a yoke with a
balancing arm and a mounting arm to which the mouming support is rotaably connected wherein the yoke is connected o the motor;
the retaining structure further comprises a pair of fust walls comprising the first surfaces and a pair of second walls comprising the
second surfaces, sid flrst walls and said second walls being joined together at rounded comers 50 as to provide the interior void of the
retaining structure with a generally square croas-section; the recited method of mixing architectural paim, sald method comprising the
steps of
providing a plastic conminer filled with the paimt, sail container comprising & body defining an interior volume comtaining the paint,
said body having a plurality of side walls joined at rounded corners to provide the body with a square croas-section with rounded
comers; snugly holding the comainer between a plurality of planar surfaces; rowating the contziner about a first axis; and rotating the
comainer about 3 secorxd axis that is non-perpendicular to the first axis; or the recited method of providing a holding structure having
1 rerainer extending from a base, said retainer including a plurality of imerior surfaces at lean partially defining an interior void. said
imerior surfaces including a pair of paraliel and submantially planar first surfaces and a pair of paralle] and subsiantially planar second
surfaces, said first and second surfaces heing arranged such that a line extending between the first surfaces ingersects a line extending
hetween the second surfaces: providing a plastic container filled with paine. said comtainer comprising & body defining an imerior
volume containing the paint, said body having a plurality of side wails joimx at rounded comers to provide the body with a square
cross-section with rounded comers: disposing the plastic comainer in the imerior void of the holding structure; rowting the holding
structure with the plastic coniainer disposed therein abaut a firw asis; remaving the plastic container from the ingerior void of the

Furn PCT/IPEA,408 1Supplemental Boa) tJuly 1998)
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holding structure; disposing a conventional 1 gallon mim container tilled with paim in the interior void of the holding structure; and
rotating the holding structure with the conventional | gallon paint container disposed therein ahout a first axis. The invention has
industrial applicability such as in the mixing of fluids in comainers, such as paint or coatings.

NEW CITATIONS -——————

US 3,643,671 A (HENNINGES et al.) 22 February 1972, see Figures 1, 2, 3, and 6.

JP 8-28871 A (NAKAGAWA) 13 February 1996, see Figures 2, 4, 5, and &.

Form PCT/IPEA/M08 (Supplemental Box) (July 1998)
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ASSIGNMENT nhandy
We, _Dwight R. Huckby _ of Brookpark, County of Cuyahoga, State of Ohio, _James E, MacDonald = of

Medina , County of Medina, State of Ohio, and _John T. Q"Brien of Shaker Heights, County of Cuyahoga,
State of Ohio, having invented certain new and useful improvements in: _APPARATUS AND METHOD
F G D DI I D AINER \'J I A
CYLINDRICAL OR A SQUARE SHAPE _and, in consideration of the sum of one Dollar(s) ($_1.00 ) and
other good and valuable consideration to each of us paid by THE SHERWIN-WILLIAMS COMPANY, a
corporation of Ohio, having its principal office and place of business at Cleveland, Ohio, hereby assign to THE
SHERWIN-WILLIAMS COMPANY, its successors and aasigns, the entire right, title and intcrest in and to
said improvements in the United States, its territories, and all foreign countries, and in, to and under the
application for Letiers Putent of the United States disclosing and claiming said improvements, bearing
Sherwin-Williams Patent Case No(s). 7175 , and claiming priority from Provisional Patent Application No.
60/327,929, filed on October 9, 2001 and in, to and under any Reissue, Divisional, Continuing, Substitute, or
other application besed in whole or in part thereon, and any corresponding application filed in any foreign
country, and in, to and under any Letters Patent of the United States or any foreign country which may be
issued on any of said applications.

Further, we do hereby covenant and agree for ourselves and our logal representatives 1o assist our aforesaid
assignee, its successors and assigns in the prosecution of the said application or applications, and in any
interference or litigation which may arise involving our said improvements, application or applications, or the
said patent or patents, and to execute (1) any application for Reissue of the aforesaid patent or patents, and (2)
any Divisional, Continuing, Substitute or foreign application based in whole or in part on the above specifically
identified application or applications, and (3) any assignment of said applications or patenits granted thereon,
all s may be requested by our said assignee.

And we further grant to THE SHERWIN-WILLIAMS COMPANY, its successors and assigns, the right to
claim for any of the aforesaid patent applications any privileges available under Conventions or other
agreements relating to Industrial Property or under the municipal law in the countrics in which said
applications are filed.

And we do hereby authorize and request the United States Commissioner of Patents, and appropriately
empowered officials of foreign countries, to issuc Letters Patent or Patents upon the aforesaid application or
applications to THE SHERWIN-WTLLIAMS COMPANY, aforesaid, its successors and assigns, as assignee
of my entire right, title and interest in and to the same. .

IN WITNESS WHEREOF, we have hereunto set our hands and scals this 22aday of_Alove s de-, 2002,
and this 22a¢(day of _A 0 ve o1 ber, 2002, and this 25+ day of Algve.sbe , 2002, respectively.
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State of Ohio )
L] b 77
County of __Cuyahoga )
Before me, this 22,44 day of_Alpvesm ber 2002, came _ Dwight R, Huckby _ 1o me known to be the

first person named aforesaid and acknowledged the execution thereof to be his own free act and deed.

(SEAL) Poais. M. Foll>

Notary Public
Laurie M. Feltes - My commission expires May 23, 2006.

State of ___ Ohio )
)8
County of _Cuyshoga )

mmﬁimdwﬁmzmmmeMmh
the second person named aforesaid and acknowledged the execution thereof to be his own free act and deed.

(SEAL) .
Notary Public
Laurie M. Feltes —~ My commission expires May 23, 2006.

State of ___Ohio )
)8
County of __Cuyahogs )

Before me, this 254% day of _Alovest bes . 2002, came _Joh T. O'Brien _ to me known t be the
third person named aforesaid and acknowledged the execution thereof to be his own free act and deed.

(SEAL) ?
Notary Public
Laurie M. Feltes — My commission expires May 23, 2006.

The application(s) for Letters Patent identified in the foregoing assignment bearing Sherwin-Williams
Patent Case No(s). _7175 , hag, by the United States Patent Office been given the Serial No(s). _10/268.137
and filing date(s) __October 8, 2002 , respectively.
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA 0/
2020
BogotaD C
Doctor{a) Oficio N°
ALVARO CORREA ORDOREZ. 4839
Apoderado(a)
ASUNTO: Radicacién N° 04-32968
Solicitud intemacional PCT/US02/32296
Fecha inicio fase nacional 08/05/2004
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 416
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular Unica
de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

e La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de requisitos
exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Codigo de Procedimiento Civil.
Adicionalmente debera presentar el documento que acredita la existencia y
representacion legal de la sociedad solicitante, cuando éste fuere una persona
juridica.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para
que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de notificacion del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento
al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capltulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N* 10 de 2001.

SPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisiofi de Nuevas Creaciones.

T 4§ M 2004

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de fecha,

202051



