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10 ANEXOS

Comprobanta de pago de la tesa de presentacién de la soliciud
Documente que acrediia la edstencia y representaciin legel cusndo ol sclicitants sea persona juridica.

Poderes, ol fuere ol caso copia autentica

Certificado de axdstencia y representacién legal cusndo ol solichants sea persona juridica
Documento de Caalén dal inverttor af soliciiants o a su acusants

Dedlaraciones
Copia de la soichud intemacional. (Resumen, descripcién, reivindicaciones, dbujos)

Traducclén de la soiicid intemacional al castellano. (Resumen, descripcién, relvindicacionss, ditajjos).
Copia dsl examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccidn del smamen preliminar efectuado por la IPEA.

Da ser ol cano, copla del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que scredie la Bcencia o sutorizacién de uso de conocimientos
tradicionaies de las comunidades indigenas.

De ser el ca0, certificado de depéaito de material biolégico.
Arte final 12x 12

De sar ol caso, informacién sobre otres soliickudes de patenis o titulos cbienidos an ol extranjerc por el
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Conswlads Gemorad do Colombea

§00 NORTH MICHIGAN AVENUE, SUITE 2040
CHICAGO. LUNOIS 80811

—

TEL.{312)923-1188 FAX(312)923-1187

No.1604 Chicago, Diciembre 27 de 1999

El suscrito Cénsul General de Colombia, CERTIFICA, que el sefior(a)
MARY KIFFMEYER, quien como SECRETARIO DE ESTADO, autenticé 1la
firma del signatario del poder precedente, ejercia en la fecha las
funciones indicadas y su firma corresponde a la registrada en este
Consulado. Que la compafifa H.B. FULLER LICENSING & FINANCING INC,
es una sociedad constituida de acuerdo con las leyes de EE.UU. Yy
cumple su objeto conforme a las mismas. Que el (a) sefior (a) NANCY
N. QUAN, quien en su caridcter de SECRETARIO ASISTENTE de la citada

c mpaifila confiere el poder precedente, es su representate legal en
este pais.

La presente certificacidén se expide en cumplimiento del articulo
480 del Cédigo de Comercio.

El Cénsul General no asume responsabilidad alguna por el contenido
del documento.

PAGADO IMPUESTO DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES
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FOR PATENTS AND TRADE MARKS IN
COLOMBIA

-----------------------------------------

nombra al Dr. (3) German Casiliio”Grau y/o Adriuna
Castllo Gibsons y/o Luls Fellps Caslitio Gibsone. .. .

T con oficinas en Ia
arrera 13 No. 37 -43 Piso 12 en Bogotsd,
Colombla como sus representantes con poder
especial amplio y suficlente, para recabar de
las oficinas altoridades Colomblanas,
administrativas, lclales o de policia, en

rimera ¢ ssgunda instancla, la abtencién de
io

atentes de Invencidn, Registro de Marcas, de
delos y de Dibujos Industriales, de Nombres
merciales y Etnsefias, lo mismo que
- traspasos, extensiones, renovaciones, cambios
de nombre, ragistro ds licencias de explotaclén
y reglstro de licenolas de uso referantes a tales
actuaciones, & efecto les facuita para dar
anme dichas asutoridades {odos los pasos
necoserios al objeto indicado, elevar
solicitudes, formular descripciones,-anmlendas,
protestas, deacleraciones, apelaciones vy
reclamos, solicitar la splicacién de medidas
cautelares, eceptar en nuestro nombre

representaclén la Ceslén de derechos de
invencién y de patente de Invencién que se nos
haga por cusiquier persona,” abonar todos los
impuestos, cuotas y pagos determinados por la
ley, reclbir todos 1os documentos y valores
dando el descargo respectivo, llenar
ousiesqulera otros raquisitos, desistir y tomar
on fin todes ies medidas que creyeren
conducentes al rasguardo de nuastros
reses y sn caso de preseniarse oposiciones
hra que Intsrvengan como demandantes o
mo demandados, con todas [3s demés
facultades Iageles necesarias. te poder
oomprende ademds las facultadey de recibir,

GENERAL P WER OF ATTORNEY

--------------------------------------------

haraby sppoint -Dr. (3) Garman Caslillo Grau andler
Adriana Castitio Gibsone and/or Luls Falipe Castllio

......................... e e . With
offices at Carrera 13 No. 37 4 Piso 12 en
Bogota, Colombla as our representatives with
specisl, ample and sufficlent power to obtaln
from the offices and Colombilan authorites,
administrative, judicial and police, In first or in
second Instance, Patents of Invention,
registration of trade Marks, of Models and
Industrial Drawings, of Commercial Names and
ensigns, as well as assignments, exiensions,
renewals, changes of name, registration of
licences of u?lohtlon and of licences of use
refering to sald actions who ars empowered to
take before.sald authorities all of the necesary
steps for the purposes Indicated, to file
applicitions, to formulate . descriptions,
corrections, protests, declarations, appeals and
claims, epply for precautionary measures, fo
accapt on our beshalf and representation the
assignment of righls of Invention and titles of
Invention thet may be done- to us by any
person, to pay all taxes, quotas and payments
prescribed by law, to receive all the documents
and pr?oeods glving the respective acquitance
or recelpt; to fulfill any other requisites to desist
and take in fact any other measures thet may
be deamed conduclve to the safeguard of our
interests, and In case oppositions are
presented to interevene as complalnant and
defandant, with all neccesary fegel faoulties.
This power of attorney Includes the facuities to
receive, desist, compromise, transact
substitute Kk In all or In part, to revoks
subsiitutions, to recelve notifications and to

*

X

- {1). .:l[!;g;. JULLER, LICRNSING. k .FINANCING,

desistir, tranclglr, compromet sustitutr, | sppoint extre-judicial or judictal attorneys.
ravocar sustitucionas, reci

nombrar apoderados |Ju Veiiafimadel te

Judiclates. Phiny s ol b b

Dadeyfirmadoen(4). F.. X.1...}... . P Icf':'f.'m.' Gjnn and signed in (4) Decembher. 13,..1999...
...... oo R 12 JUL 2004 t..PAULl,. Minnesota,. .U,S.4a........

Nancy N. Quan, VIce President of H.B. Fuller Licensing & Financing, Inc.
f-070-"6-¢ ¢




----------------------

-----------------------------------

E! infrascrito Notarlo Certifica: que la firma

‘quesntecede ydice. .. ................

---------------------------------

oo suténtion; que el signsisric desempenna
aolualmente eloargo de . . ... ... ..... ..

FULLER .LICENAING. k. FINANCING,

-------------------------

de H.PB,,
que tiene faculiad para otorgar esle poder; y

q.uo dicha Gﬂn;&lﬂll estd domiciliada en . . .

nnegota, Estados Unidos
‘. m“ -----------------------
y aotuaimete existe ¥y estd orgenizada de

acuordo m jlas layes de . . ... ...........

Todos (os heches anleriores le constan por

,haber examinado los documentos respectivos

y-de todo allo da f4.

{Corporations)

The undersigned Notary Public cerlifies; that
the preceding signature reading . . .. ... .
Namey. . N._ Qmap. .7 ... . . i

is muthentic; that the alghor at present fliis the
post of . Vice [Fragident........

-----------------------------------

of . lLB.. FULLER .LICENSING. &. FIRARCING

B & o .
and that he s ampowered to grant this pewaer;
and that sald company is domicilied in . ... ..
Bt.Faul. Minnesots, V,B.,A,. . . . ...

---------------------------------

and aclually exists and Is orgenized in acocor-
dance with the laws of - . Delawarz. ]

----------------------------------

all the lorogolng facts ara known {0 the No-
tary due to his having examined the respetive
documents 1o which he, the 'Notary atiests

Granted and algnod In December, 1.3... 1999,

{With Consular lagailzation)

JULIE . POBT
NOTARY PUBLIC - MINNESOTA
RAMBEY

COUNTY
My Commission Expires Jun, 31, 2000

L
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SECRETARY OF STATE

Cerxtificate of Office

I, Mary Kiffmeyer, Secretary of State of Minnasota, do
certify that: The person listed below, whose signature appears
the attached document, held the office set forth below and that
the person was duly qualified and empowered to hold that office
and to perform all of the functions of that office; on the date
the attached document was signed.

Name of Signing Person: Michael G. Moriarity

Office Held: Court Administrator, County of Ramsey, State
Minnesota

Date Document was Signed: 12/15/99

This certificate has been issued on 12/17/99.

on

of

312 JUL 2004
QUSTAVO SAMPER RODRIGUEZ
NOTARD VENTIES
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State of Minnesota
County of Ramsey

Micheel G. Moriarity, Court Administrator, Civil Division, of thc Second Judicial District and County aforesaid, the same being

& Court of Record, does hereby certify .

whosz name is subscribed to the certificate of the proof, acknowledgment or affidavit of the annexed instrument in writing, was
at the time of taking such proof, acknowledgment or affidavil, a NOTARY PUBLIC, in and for mid County, duly commissioned
and swomn and authorized 1o take and certify the same; and authorized by the laws of gaid State to take the acknowledgments and
proofs of deeds or conveyances of land, tenements or hereditaments in said State of Minnesota; and further, that I am well
acquainted with the handwriting of such NOTARY PUBLIC, and verily believe the signature to the said certificate of proaf,
acknowledgment, or affidavit is genuine. The law of Minnesota does not require the impression of the seal of a Notary Public to
be filed in the Court Administrator’s Office.

IN WITNESS WHEREOF, I have hereunto sct my nnd affixed the Sea! of said Court and County, st St. Paul, Minncsota.

. a0, Y459 |
Book__3

Revised 4/99 Court Administrator |

This
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TRADUCCION OFICIAL NO. 7995 DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN
INGLES, realizada por Maria Mercedes Uricoechea T., Traductora/Intérprete
Oficial segin Res. 10607 del 31 de diciembre de 1981 del Ministerio de Justicia.
Bogots, 19 de enero de 2000.

LEGALIZACIONES DE UN PODER CON CESION CON TRADUCCION AL
ESPANOL, OTORGADO POR H.B. FULLER LICENSING & FINANCING. A
LOS DOCTORES GERMAN CASTILLO GRAU Y/O ADRIANA CASTILLO
GIBSONE Y/O LUIS FELIPE CASTILLO GIBSONE.

PODER FIRMADO por Nancy N. Quan , Vicepresidente, el 13 de diciembre de
1999 en St. Paul, Minn,

RECONOCIMIENTO NOTARIAL

Suscrito por JULIE G. POST Notaria Piiblica - Minnesota. Mi comi
01/31/2000,

GUSTAVO SAMPER RODRIGUEZ

ESTADO DE MINNESOTA ~NOTARID VEINTISER

CONDADO DE RAMSEY -

Michael G. Moriarity, Administrador de Corte, Divisién Civil del Segundo
Distrito Judicial y Condado antes mencionado, siendo la misma una Corte de
Registro, certifico que: JULIE G. POST cuyo nombre estd suscrito al
certificado de prueba, reconocimiento o declaracién del documento adjunto,

ara en el momento de tomar dicha prueba, reconocimiento o declaracién, UNA

- o St b p———
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ién Ofici . 7975

NOTARIA PUBLICA en y para dicho Condado, debidamente comisionada y
juramentada y autorizada para tomar y certificar el mismo; y autorizada por las
leyes de dicho Estado para tomar reconocimientos y pruebas de escrituras o
traspasos de tierras, heredaciones o hereditamentos en dicho Estado de
Minnesota; y ademés, que reconozco la escritura de dicha NOTARIA PUBLICA,
y verdaderamente creo que la firma en dicho certificado de prueba,
reconocimiento o declaracidn es auténtica. Las Leyes de Minnesota no exigen
archivar la impresién del sello de un Notario Pdblico en la Oficina del

Administrador de 1a Corte.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, firmo y hago colocar el Sello de dicha
Corte y Condado, en St. Paul, Minnesota, hoy 15 de diciembre de 1999.

Libro 3, pagina 254. (FIRMA)} MICHAEL G. MORIARITY

Administrador

(SELLO EN RELIEVE)

LEGALIZACIONES

| cLSTAVO SAMPER RODRIGUEZ

ESTADO DE MINNESOTA NOTARIO VEMWTISES

SECRETARIO DE ESTADO

Certificacién de cargo
Yo, MARY KIFFMEYER, Secretaria de Estado de Minnesota, certifico lo siguiente:
La persona abajo nombrada, cuya firma aparece en el documento adjunto, ocupaba
el cargo abajo indicado y que estaba debidamente calificada y facultada para ocupar

dicho cargo y para desempeilar todas las funciones inherentes al mismo en la fecha
de firma del documento.

Nombre de la Persona: MICHAEL G. MORIARITY




Treduccién Oficial No. 7975
; .

Cargo: Administrador de Corte, Condado de Ramsey,
Estado de Minnesota
Fecha del firma del documento: 12/15/99

Este certificado fue expedido el 12/17/99

(FIRMA) MARY KIFFMERYER - Secretaria de Estado
(SELLO DORADO IMPRESO)

EN ESPANOL: La legalizacion de la firma y cargo de la Secretaria de Estado
por parte del Consulado General de Colombia en Chicago, Ill. de fecha 27 de
diciembre de 1999, bajo el No. 1604; y por el Jefe de Legalizaciones del

Ministerio de Relaciones Exteriores, de fecha 17 de enero de 2000, bajo el No.
104992,

LA ANTHRIOR ES UNA TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LA CUAL SE DEJA COPIA EN LOS
ARCHIVOS DE LA CALLE 84 NO. 18-38 OF. 201. PARA SU CONFRONTACION. TEL. 623 3301.

MARIA MERCEDES URICOECHEA T.

C.C. 41.319,274 BOGOTA

2ZE 2%
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RED NO TEJIDA QUE INCLUYE UNA REGION SUPERABSORBENTE Y
ARTICULOS QUE INCLUYEN LA MISMA

REFERENCIA A SOLICITUDES RELACIONADAS

La presente solicitud es continuacion en parte de la Solicitud de Patente
Estadounidense Serie No. 10/066.935 presentada el 4 de febrero de 2002.

ANTECEDENTES

La invencién se relaciona con una red no tejida que tiene una regién

superabsorbente.

Los articulos absorbentes como los pafiales dasechables y los productos
para la higiene femenina suelen incluir mditiples capas que incluyen una lamina
superior, una capa de adquisicion, un nucleo de fibras de celulosa comprimida,
que con frecuencia se denominan ‘relleno” o “pulpa’, que mantienen la
cohesion por medio de un adherente quimico, o por medio de enmarafiamiento
0 compresion flsica, y una ldmina de respaido. Estos componentes individuales
88 combinan durante la manufactura para producir el articulo terminado.

La léamina superior y la capa de adquisicibn son componentes
individuales, funcionan dispersando el liquido, lo cual permite transferir el
liquido hacia un drea mayor del nicleo, y ayudan a mantener la sensacién de
sequedad en la piel del usuario. La lémina superior y la capa de adquisicién son
componentes separacdos del articulo absorbente, suelen estar compuestos de
materiales que difieren del que compone el nucleo absorbente, y tienden a tener
poca o ninguna capacidad absorbente.

El niclec absorbente esta disefiado para absorber y retener liquido. Se
han hecho muchos esfuerzos por incrementar la capacidad absorberte y la



velocidad de absorcién de los nucleos de fibras de celulosa. Se han afadido
polimeros superabsorbentes en forma de partiwlas y de polvo a los nlcleos de
los pafiales desechables y a las toallas higiénicas para mejorar la capacidad
absorbente y la velocidad de absorcion de estos articulos. En el caso de la
construccién de los pafiales, por ejemplo, el absorbents en poivo o en particulas
se cieme dentro del material del nicleo absorbente durante el proceso de
manufactura del pafal. Muchos problemas se asocian con los polvos
superabsorbentes. Las particulas superabsorbentes son muy finas y tienden a
suspenderse en el aire durante el proceso. Ademés, las particulas
superabsorbentas en general no se adhieren al sustrato y tienden a migrar y a
desplazarae- durante la manufactura, el transporte, el manejo, el uso o la
combinacion de Ios anteriores. El movimiento de las particulas
superabsorbentes puede conducir a una insuficiente capacidad de
almacenamiento de liquido en algunas éreas y a un exceso de capacidad de
almacenamiento de liquido en otras dreas del articulo.

Los nicleos de fibras de celulosa tienen la desventaja de que tienen una
débil integridad tanto en condiciones de sequedad como de humedad. Los
procesos adicionales de compresion y abollonado disefiados para mejorar la
integridad de los nucleos de fibras de celulosa a menudo dan lugar a un nicleo
més rigido que tiene una baja velocidad de absorcion. Ademds, durante la
manufactura de los nucleos de fibras de celulosa las fibras sueltas se
suspenden en el aire y pueden suponer un riesgo para la seguridad.

Los nicleos absorbentes tendidos al aire o prefabricados ofrecen un
producto de nucleo méas delgado y reducen cuando menos algunos de los
problemas relacionados con el procesamiento de las fibras sueltas de celulosa,
pero tienden a carecer de integridad. Los adherentes quimicos tienden a tener
un efecto negativo sobre la velocidad y la capacidad de absorcion del nicleo.

RESUMEN



En un aspecto la invencién presenta un articulo absorbente que incluye
una red no tejida que comprende fibras de polimero sintético, una primera
superficie, una segunda superficie opuesta a la primera superficie, una primera
regién que incluye un polimero superabsorbente, la cual primera regién se
extiende dentro de la red no tejida desde la primera superficie hacia la segunda
superficie, y una segunda regién en esencia desprovista de polimero
superabsorbente, la cual segunda regién se extieande hacia el interior de la red
no tejida desde la segunda superficie hacia la primera superficie.

En una versién, la segunda regién se extiende hacia el espesor de la red
no tejida a una distancia suficiente para impedir que el usuario del articulo entre
en contacto con el polimero superabsorbente de la primera regién después de
que el polimero superabsorbente ha antrado en contacto con el liquido.

En algunas versiones, la primera region esté impregnada en el polimero
superabsorbante.

En otras versiones, la segunda regién muestra una propiedad que incluye
adquisicion de fluido, dispersién de fluido o una combinacién de las dos. En
algunas versiones la segunda region esta disponible para entrar en contacto
con el usuario del articulo absorbente.

En otra versién la primera region es capaz de almacenar liquido.

En algunas versiones la segunda region incluye una primera pluralidad
de fibras de un primer polimero y una segunda pluralidad de fibras de un
segundo polimero.

En otras versiones la segunda version es suave al tacto.

En otra version el articulo absorbente inciuye una ldmina superior, y una
ldmina de respaido, de manera que la red no tejida esté dispuesta entre la
lémina superior y la lémina de respaldo. En una versién la iédmina de respaido
esta dispuesta lejos de la piel del usuario.



En algunas versiones la ldmina de respaldo es impermeable al liquido.

En gigunas versiones la ldmina de respaldo es permeable a la humedad
en forma de vapor.

En ofra version la primera regién es sustancialmente coexistente con la
segunda region.

En una versién el articulo esté desprovisto de una lémina de adquisicién
de fluido o de una lamina de dispersiétn de fluido.

En otras versiones, un pafial desechable, producto para Ila higiene
femenina, vendaje, producto para el cuidado de las heridas, apésito quirdrgico,
paiial para incontinencia en adultos, aimohadilla mamaria, babero o aimohadilla
para colchdn que incluye un articulo absorbente aqul descrito,

En una versién el articulo absorbente que incluye un niicleo absorbente
que comprende una red no tejida de fibras de polimero sintético, una primera
superficie, una segunda superficie opuesta a la primera, una primera regién que
incluye polimero superabsorbente, el cual polimero superabsorbente ha sido
formado in situ, la cual primera regién que se extiende hacia dentro de la red no
tejida desde la primera superficie hacia la segunda superficie, y una segunda
regidn asenciaimente desprovista de polimero superabsorbente, la cual
segunda regién se extiende dentro de la red no tejida desde la segunda
superficie hacia la primera superficie.

En otro aspecto, la invencién presenta un nicleo absorbente cuyas
dimensiones son apropiadas para ser usadas en un articulo absorbente, el cual
nicleo incluye una red no tejida que incluye fibras de polimero sintético, una
regién de aimacenamiento de liquido que inciuye un polimerc superabsorbente
formado in situ en la region, la cual region de aimacenamiento de fluido se
extiende hacia dentro de la red no tejida desde una primera superficie de la red
no tejida hacia una segunda superficie de la red no tejida, y una regién de
adquisicién de liquido desprovista de! polimero superabsorbents, la cual regién
de adquisicion de liquido se extiende hacia el interior de la red no tejida desde



una primera superficie de la red no tejida hacia la region de almacenamiento de
liquido.

En otro aspecto, la invencién presenta un articulo que incluye una red no
tejida que incluye una primera superficie, una segunda superficie opuesta a la
primera, una regién de aimacenamiento de fluido que incluye un polimero
superabsorbente, la cual region de almacenamiento de liquido se extiende
hacia el interior de la red no tejida desde la segunda superficie de la red hacia la
primera superficie de la red, el cual polimero superabsorbente ha sido formado
in situ en la regién de aimacenamiento de liquido, y una region de adquisicion
de liquido sustanciaimente desprovista del polimero superabsorbente, ia cual
region de adquisicién de liquido se extiende hacia el interior de la red no tejida
desde |a primera superficie hacia la segunda superficie.

En ofros aspectos, la invencién presenta un método de fabricacién de un
articulo absorbente, el cual método incluye la impregnacién de una primera
region de una red no tejida con una composicién acuosa que incluye un
precursor de un polimero superabsorbente y un agente que crea enlaces
cruzados, la cual primera region se axtiende desde una primera supersficie de la
red no tejida hacia el interior de la profundidad de la red de tal manera que la
segunda superficie de la red opuesta a la mencionada primera superficie de la
mencionada red esté desprovista del precursor del polimero superabsorbente, y
el secado de la composicion. En una versién, el secado comprende exponer la
composicion a radiacién de microondas. En otra versién, el secado comprende
axponer la composicion al calor.

En una versién, el méiodo de fabricacion de un articulo absorbente
comprende impregnar una red no tejida de alto elasticidad con una composicién
acuosa que incluye un precursor de un polimero superabsorbente y un agente
de enlace cruzado, y secar la composicién, el cual secado comprende exponer
la composicion a radiacidn de microondas, en donde el articulo absorbente seco
incluye de 10% en peso hasta cerca de 90% en peso de polimero
superabsorbente.



La invencién presenta una red no tejida que puede ser consfruida para
cumplir una funcién de adquisicion de fluido, una funcién de distribucion de
fluido, y una funcién de almacenamiento de fluido. La red no tejida permite la
construccién de un articulo absorbente (por ejemplo, articulos de higiene
personal) en el cual un tnico componente cumple una funcién de adquisicién de
fluido, una funcién de distribucién de liquido y una funcién de almacenamiento
de fluido.

Otras caracteristicas de la invencién se harén aparentes a partir de la
descripcibn de las versiones preferidas de la misma, y a partir de las
reivindicaciones.

GLOSARIO

En referencia a la invencién, estos términos tienen el significado que se
estipula a continuacién:

“Precursor de polimero superabsorbente” significa un polimero que es
capaz de funcionar como polimero superabsorbente después del
establecimiento de los enlaces cruzados.

*Polimero superabsorbente” significa un polimero que es capaz de
absorber agua en una cantidad que s muchas veces superior al peso del
polimero.

DESCRIPCION DETALLADA

La red no tejida incluye fibras de polimero sintético, una primera regién
que incluye polimero superabsorbente y que se extiende desde una primera
superficie de la red hacia la profundidad (es decir, el espesor) de la red, y una
segunda regién que estd desprovista de polimero superabsorbente y se
extiende desde una segunda superficie de la red hacia el interior de la



profundidad de la red, ia cual segunda superficie es opuesta a la primera
superficie de la red. La primera y la segunda regiones son preferiblemente
continuas en toda la longitud y la anchura de la red y se extienden hacia el
interior de la profundidad de la red a una distancia de menos de 100% de la
profundidad de la red. La primera y la segunda regiones también son
preferiblemente contiguas o sustancialmente contiguas una a otra.

El polimero superabsorbente que contiene la primera regién se denomina
aqul region superabsorbente. La region superabsorbente de preferencia estd
impregnada con polimero superabsorbente, es decir, el polimero
superabsorbente estd presente en toda la matriz tridimensional de la red en la
regién superabsorbente. El polimero superabsorbente puede residir en las
fibras de la red en la region, en los intersticios de la red en la regién o en una
combinacién de ios anteriores.

La profundidad hasta la cual se extiende la regién superabsorbente
dentro de la red se denomina aqul espesor de ia regién superabsorbente. De
preferencia, la region superabsorbente se extiende hacia en interior de la red
hasta una profundided suficiente donde se provea la capacided y la velocidad
de absorcion deseadas para el uso pretendido del articulo absorbente. La
region superabsorbente de la red de preferencia incluye de cerca de 10% en
peso hasta cerca de 70% en peso de polimero superabsorbente, més preferible
aun de cerca de 30% en peso hasta cerca de 60% en peso de polimero
superabsorbente.

La regiébn superabsorbente de la red muestra buena absorcién de
solucién ealina bajo carga, buena capacidad de absorcién de solucion salina y
alta capacidad de absorcion de agua. De preferencia, la regién superabsorbente
muestra una capacidad de absorcion de salina bajo carga de al menos 10 g de
solucién salina al 0,9% por g de regién superabsorbente bajo una presion de
0,3 psi, més preferible aun al menos 15 g de solucién salina al 0,9% por g de
region superabsorbents, todavia mas preferible al menos 20 g de solucién
salina al 0,9% por g de regién superabsorbente. La regién superabsorbente
también de preferencia muestra una capacidad de absorcién de agua de al
menos 20 g de agua por g de regién superabsorbente, mds preferible atn al



menos 40 g de agua por g de regién superabsorbente, todavia méas preferible al
menos 70 g de agua por g de regidn superabsorbente dentro de un periodo de
10 minutos.

La segunda regién, la cual estd desprovista de polimero
superabsorbente, puede ser de un espesor suficiente para impedir que el gel
que se forma cuando el polimero superabsorbente se pone en contacto con el
llquido entre en contacto con el usuario. La regién que esta desprovista de
polimero superabsorbente se puede extender hacia dentro de la red hasta una
profundidad suficiente para dar una sensacion suave al tacto. E{ espesor de la
regiébn que esté desprovista de poilmero superabsorbente puede ser suficiente
para cumplir la funcién de adquisicién de fluido, distribucién de fluido o una
combinacién de las dos.

La red no tejida de preferencia es una red no tejida de elasticidad alta, es
decir, una red no tejida que tiene una densidad no mayor de 0,01 gramos por
centimetro ciibico (g/em?). La estructura tridimensional de una matriz de red no
tejida de alto espesor puede incluir pasajes, por ejemplo, canales, a través de
los cuales el liguido (agua, sangre y orina) puede migrar, por ejemplo, pabilos.
Cuando el liquido entra en contacto con el polimero superabsorbente, el
polimero superabsorbente comienza a expandirse. En algunas versiones la red
no tejida de alto espesor y las fibras de la red no tejida de alto espesor se
expanden cuando entran en contacto con el liquido. La naturaleza
tridimensional de la matriz de alto espesor y la expansion de la red puede alojar
el liquido presente en la red, el liquido que viaja por la red, y la hinchazén del
polimero superabsorbente. La expansién de la red permite que la red no tejida
absorba un volumen mayor de liquido con respecto a la red no tejida que tiene
una densidad relativamente alta y que es en esencia bidimensional.

La matriz tridimensional de la red no tejida de alto espesor también
ayuda a mantener al polimero superabsorbente hinchado (es decir, en forma de
gel) en la matriz de la red. De preferencia el gel de polimero superabsorbente
no migra fuera de la matriz de la red de alto espesor y no se transfiere ni se
desplaza durante el uso del articulo absorbente.



La red no tejida muestra buena fuerza cuando esta seca y mantiene la
fuerza y la integridad cuando estd humeda. De preferencia la red no tejida
muestra una fuerza tensil cuando esta seca de al menos 2000 g/25,4 mm, més
prefarible ain al menos 2500 g/25.4 mm, més preferible todavia una fuerza
tensil cuando estd seca de al menos 3000 g/254 mm, y una fuerza tensil
cuando estd himeda de al menos 150 ¢/25,4 mm, més preferible al menos 400
/25,4 mm, mas preferible todavia al mencs 500 g/25,4 mm.

La red no tejida es de preferencia una red no tejida de alto espesor que
tiene un peso bésico mayor de 22 g/mm? para un espesor de red (es decir,
calibre) de al menos 1 milimetro (mm), de preferencia al menos 30 g/mm?, més
preferible ain al menos 60 g/mm? més preferible todavia 80 g/mm?, lo més
preferible al menos 100 g/mm?. La red no tejida de alto espesor puede variar en
espesor dependiendo de la aplicacién. Las redes no tejidas de alto espesor
apropiadas tienen un espesor de al menos 10 mm, més preferible al menos 15
mm. La red no tejida de alto espesor también tiene una densidad no mayor de
0,01 g/om®, de preferencia de cerca de 0,002 g/cm® hasta cerca de 0,009 g/em?®,
més preferible ain de cerca de 0,007 g/cm® hasta cerca de 0,009 g/cm®. Otras
redes no tejidas Utiles de alto espesor tienen una densidad de no mas de 0,025
g/em®, y no mayor de 0,023 g/em®,

La red no tejida incluye fibras de polimero sintético de, por ejemplo,
poliéster, poliolefina (por ejemplo, polipropileno, polietilenc y copolimeros de
policlefinas y poliésteres), poliamida, poliuretano, poliacrilonitrilo, y
combinaciones de los mismos, incluidos copolimeros de los mismos, fibras
bicomponentes (por ejemplo, niicleo funda) y combinaciones de los mismos. La
red no tejida también pueds incluir una regién que incluye fibras de un polimero,
polimeros o combinaciones de polimeros diferentes con relacién a la
composicién de la fibra de otra region. La regién superabsorbente de la red
puede incluir fibras de polimero superabsorbente. De preferencia, la red no
tejida es eldstica e incluye fibras elésticas (por ajemplo, fibras de poliéster), Las
fibras pueden ser rizadas y estar enmarafiadas mecdnica y flsicamente.

Las redes no tejidas se pueden formar usando diversos métodos que
incluyen, por ejemplo, técnicas de tendido al aire, tendido en hiimedo, peinado,
cardado, fundido soplado, fundido hilado y pegado en hilado. Se pueden usar



diversos sistemas de adhesién para adherir las fibras de una red no tejida que
incluyen adhesion témmica, adhesion con resina, adhesion mecénica (por
ejemplo, aguja de perforacién y enmarafiamiento con agua) y combinaciones de
las anteriores.

El polimero superabsorbente presente en la primera regién de la red no
tejida es capaz de absorber agua en una cantidad muchas veces su propio
peso. De preferencia, el polimero superabsorbente es capaz de absorber agua
en una cantidad de al menos 100 veces su propio peso, y puede se capaz de
absorber al menos 150 veces su propio peso, mas preferible ain 200 veces su
propio peso. El polimero superabsorbente presente en la region
superabsorbente puede formarse in situ, 6s decir, en el lugar de la red no tejida,
por ejemplo, a partir de una composicién acuosa de polimero superabsorbente.

La composicibn acuosa de polimero superabsorbente incluye un
precursor de polimero superabsorbents (por ejemplo, un polielectrolito soluble
en &lcali) y un agente que crea enlaces cruzados. Conforme la composicion
acuosa de pollmero superabsorbente se seca, el precursor de polimero
superabsorbente establece enlaces cruzados para formar el polimero
superabsorbente. L.os precursores de polimeros superabsorbentes que revisten
particular utilidad incluyen los polimeros de monémeros hidrosolubles. De
preferencia el polimero es al menos un polimero parciaimente neutralizado
derivado de mondémeros de écidos mono o dicarboxilicos o, p-stilénicamente
insaturados, mondémeros de anhidridos 4cidos o una combinacién de los
mismos y un agente que forma enlaces cruzados. Los mondmeros
hidrosolubles de dcidos mono o dicarboxilicos a,p-etilénicamente insaturados
ttiles incluyen, por ejemplo, acido acrilico, dcido metacrilico, écido croténico,
dcido maleico, anhidrido maleico, écido itaconico, &cido fumdrico y
combinaciones de los mismos.

La frase “parcialmente neutralizado” se refiere a la presencia de al menos
algunos grupos de 4acido carboxilico en el precursor del polimero
superabsorbente. Ei precursor del polimero superabsorbente puede ser
completamente neutralizado. La frase "completamente neutralizado® quiere
decir que la composicién del precursor del polimero superabsorbente tiene un



pH mayor de 7. La composicion del precursor del polimero superabsorbente se
ajusta a un pH de cerca de 5 a 6 usando un hidréxido de metal alcalino,
ejemplos de los cuales incluyen hidrxido de sodio, hidréxido de calcio,
hidréxido de potasio y combinaciones de ios mismos. Se puede usar un
alcéxido metdlico en lugar del hidréxido metdlico, como, por ejemplo, hidrixido
de calcio e hidréxido de potasio. Se prefiere neutralizar primero de cerca de
50% a cerca de 85% de los grupos écidos, més preferible de cerca de 65% a
cerca de 85% de los grupos acidos, més preferible alin de cerca de 75% a
cerca de 85% de los grupos écidos con un hidrdxido de metal alcalino hasta un
pH de 2 a 6, més preferible un pH de 5 a 6, y luego neutralizar aun més el
precursor del polimero superabsorbente con un componente alcalino fugitivo
volétil (es decir, una base) hasta un pH mayor de 7, méas preferible mayor de 7 a
10, més preferible ain mayor de 7 a 8, para obtener un precursor del polimero
superabsorbente completamente neutralizado, es decir, en el cual 100% de los
grupos écidos esté neutralizado.

Los componentes alcalinos fugitivos apropiados incluyen, por ejemplo,
amoniaco, trietilamina, dietiletiiamina, y combinaciones de los mismos. El
componente alcalino fugitivo apropiado se disipa conforme la composicién
acuosa se seca. La disipacion de la base libera una porcion suficiente de
grupos carbaxilato a la forma de écido libre, es decir, carboxilica. Los grupos
carbaxilicos quedan entonces disponibles para hacer reaccién con el agente
que crea los enlaces cruzados.

La viscosidad de la composicién acucsa del polimero superabsorbente
o9 de preferencia de cerca de 50 centipoise (cps) hasta cerca de 50.000 cps, de
preferencia de cerca de 100 cps a cerca de 30.000 cps, més preferible de cerca
de 100 cps a cerca de 20.000 cps, més preferible de cerca de 100 cps a cerca
de 10.000 cps, més preferible de cerca de 100 cps a cerca de 5.000 cps, més
preferible de cerca de 100 cps a cerca de 2.500 cps a un contenido de sdlidos
de cerca de 23%. Las composiciones preferidas del polimero superabsorbente
tienen una viscosidad apropiada para aplicacién usando técnicas de aerosol,
técnicas de saturacién y técnicas de recubrimiento.



La composicién acuosa del polimero superabsorbente de preferencia
incluye de cerca de 5% en peso a cerca de 65% en peso, mas preferible de
cerca de 10% en peso a cerca de 50% en peso, més preferible ain de cerca de
20% en peso a cerca de 40% en peso de solidos. .

Las composiciones (tiles del polimero superabsorbente se describen, por
ejemplo, en la solicitud de Patente PCT No. WO 00/61642 (Anderson et al.) y en
la Patente Estadounidense No. 5.693.707 (Cheng et al.), las cuales se
incorporan & la presente por referencia. Una composicién acuosa del polimero
superabsorbente Util disponible en el comercio se consigue bajo la designacién
comercial FULATEX PD 8081 de H.B. Fuller Company (Vadnais Heights,
Minnesota).

Una cantidad suficiente de agente creador de enlaces cruzados se aflade
a la composicién acuosa del polimero superabsorbente a fin de cbtener el
polimero superabsorbente. De preferencia el agente creador de enlaces
cruzados reacciona con los grupos funcionales del precursor del polimero
superabsorbente en menos de 24 horas durante el secado temperatura
ambiente (es decir, cerca de 20°C) o mas alta. Los agentes creadores de
enlaces cruzados utiles incluyen cualquier sustancia que reaccione con los
grupos hidrdfilos de la solucién acuosa de polimero. Los agentes creadores de
enlaces cruzados utiles incluyen, por ejemplo, iones de zirconio, iones de
aluminio férrico, iones de cromo, iones de titanio o combinaciones de los
mismos, y aziridina. En la patente estadounidense No. 4.090.013, la cual se
incorpora a la presente por referencia, se deacriben diversos agentes creadores
de enlaces cruzados apropiados. Un ejemplo de un agente creador de eniaces
cruzados Utili es BACOTE 20, carbonato de circonil amonio, disponible en
Magnesium Elektron Inc. (Flemington, Nueva Jersey). De preferencia la
composicion incluye un agente creador de enlaces cruzados en una cantidad de
cerca de 2 partes a cerca de 24 partes, més preferible de cerca de 4 partes a
cerca de 14 partes, mas preferible ain de cerca de 6 partes a cerca de 10
partes con base en el peso de los ingredientes secos.

La composicién también puede contener agentes de transferencia en
cadena para alterar el peso molecular del polimero superabsorbente. Los



agentes apropiados de fransferencia de cadena incluyen, por ejemplo,
hipofosfito de sodio, éacido tioglicolico, mercaptanos que incluyen, por ejemplo,
octii mercaptano primario, 2-mercaptoetanol, n-dodecilmercaptano, n-
octiimercaptano, t-dodeciimercaptano, mercaptoetanol, iso-octil tioglucorato,
écidos mercapto carboxflicos que tienen de 2 a 8 &tomos de carbono, y sus
ésteres, ejemplos de los cuales incluyen écido 3-mercaptopropibnico y dcido 2-
mercaptopropidnico, hidrocarburos halogenados que incluyen, por ejempio,
compuestos de carbono y bromo (por ejemplo, tetrabromuro de carbono y
bromotriclorometano) y combinaciones de los mismos. El agente de
fransferencia de cadena puede estar presente en la composicién acuosa del
polimero superabsorbente en una cantidad no superior a 5% en peso, de
preferencia de 1% en peso a cerca de 4% en peso, mas preferible ain de 1%
en peso a cerca de 3% en peso.

La composicion también puede comprender otros componentes, entre los
que se cuenian, por ejemplo, agentes humidificantes, desespumantes,
plastificantes, agentes adhesivos y combinaciones de ios mismos.

El polimero superabsorbente se aplica a la red de aito espesor en la
forma de una composicidon acuosa del polimero superabsorbente la cual, una
vez seca, establece enlaces cruzados para formar el polimero superabsorbents.

La composicién acuosa del polimero superabsorbente se puede aplicar a
la red usando varias técnicas entre las que se incluyen, por ejemplo, remojo,
aerosol, impresién, recubrimiento, y combinaciones de las anteriores. De
preferencia, 1a region superabsorbente de la red estd impregnada de polimero
superabsorbente, es decir, el polimero supenibeorbente existe en toda la matriz
de la red.

La composicién acucsa del polimero superabsorbente se puede secar
conforme a varios métodos entre los que se incluyen, por ejemplo, aire
(incluido, por ejemplo, aire circulante), calor, radiacién de microondas (es decir,
radiacién en el intervalo de frecuencias de 300 MHz a 300.000 MHz, que
incluye, por ejemplo, 815 MHz, 2450 MHz, 5800 MHz y 22.155 MHz), radiacién
de radiofrecuencia, radiacion de luz ultravioleta, radiacién de haz de electrones,



y combinaciones de los anteriores (por ejemplo, hacer pasar la red no tejida por
un homo de aire circulante).

La red no tejida superabsorbente es dtil en articulos absorbentes como,
por ejemplo, articulos absorbentes desachables, es decir, articulos que han sido
disefiados para desecharios después del uso. Las aplicaciones Utiles de la red
no tejida superabsorbente incluyen, por ejemplo, pafiales desechables,
productos higiénicos femeninos (por ejemplo, toallas sanitarias y revestimientos
para bragas), vendajes, productos para el cuidado de las heridas, apésitos
quinirgicos, articulos para la incontinencia (por ejemplo, almohadillas para
incontinencia en adultos, y prendas de ropa interior para incontinencia), prendas
de ropa interior (por ejemplo, calzones de entrenamiento, prendas de ropa
interior de subir), almohadillas mamarias, baberos, aimohadillas para la
transpiracién (por ejemplo, axla, mufieca y cabeza), insertos para cuellos,
inserios para el calzado, e insertos para sombrero (por ejemplo, banda de
sombrero). La red no tejida superabsorbente se puede usar en combinacién con
ofros materiales para el nucleo incluidos, por ejemplo, fibras de celulosa y otros
materiales mullidos. La red no tejida superabsorbente puede estar presente en
el articulo absorbente en la forma de una red continua, dispuesta en secciones
separadas sobre ofro componsnte de un articulo absorbents, y combinaciones
de los anteriores. La red no tejida superabsorbente se puede disponer en
diversas posiciones y configuraciones sobre o dentro de un articulo incluido, por
ejemplo, al azar o en patrdn (por ejemplo, en bandas), y combinaciones de los
anteriores. En una versién, la red no tejida superabsorbente estéd dispuesta de
manera que la regién superabsorbente esta en contacto con fibras de celulosa.
En otra version, el articulo incluye miltiples redes no tejidas superabsorbentes
dispuestas en relacion alternada con regiones de fibras de celulosa. La red no
tejida superabsorbente también se puede mantener en posicién dentro o sobre
un articulo por medio de una composicién adhesiva.

El articulo en el cual se incorpora la red no tejida superabsorbente puede
incluir opcionaimente otros componentes, entre los que se incluyen, por
ejemplo, una lédmina superior permeable a los fluidos corporales, una capa de
adquisicién, una segunda capa absorbente (por ejemplo, un segundo nicleo o



capa fibrosa), una lamina de respaldo impermeable a los fluidos corporales y
combinaciones de los anteriores.

La lédmina superior puede ser dictil, suave al tacto y no iritante para la
piel del usuario. La lémina superior puexie ser permeable al liquido permitiendo
que los fluidos (por ejemplo, la orina) penetren en todo su espesor. Una ldmina
superior apropiada puede ser hecha de una amplia gama de materiales entre
los que se incluyen, por ejempio, redes tejidas y no tejidas, peliculas, espumas
porosas, peliculas porosas incluida, por ejemplo, pelicula perforada (por
ejsmplo, pelicula de polietileno, polipropileno o combinaciones de estos). La
lémina superior puede ser hidréfoba para aislar la piet del usuario de los fluidos
que han pasado a través de ella y quedan contenidos dentro del nucieo
absorbente.

La capa de adquisicibn de preferencia es capaz de dispersar liquido
hacia la superficie del nicleo.

La segunda capa absorbente puede incluir fibras t%ﬁbm que se
mantienen unidas gracias a un adherente, fibras comprimidas y combinaciones
de las mismas. Las fibras de la segunda capa absorbente pueden ser de
diversas composiciones, incluidas, por ejempio, fibras naturales (por ejemplo,
fibras de madera, algodén, seda y lana y combinaciones de las mismas), fibras
sintéticas que incluyen, por ejemplo, nylon, poliéster de rayén, acrflicos,
polipropileno, polietileno, cloruro de polivinilo, poliuretano y combinaciones de
los mismos.

La lémina de respaldo puede estar dispuesta lejos de ia piel del usuario &
impedir que los liquidos contenidos en el nicleo absorbente humedezcan los
articulos que entran en contacto con el articulo absorbente. La l&mina de
respaldo puede ser impermeabie al liquido y permeable al vapor de humedad.

La red no tejida superabsorbente puede estar dispuesta entre dos
componentes cualesquiera de un articulo absorbente, incluido, por ejemplo,
entre la lémina superior permeable a los fluidos corporales y una lémina de
respaldo impermeable a los fluidos corporales, entre una capa de adquisicién y



una lémina de respaldo impermeable a los fluidos corporales, y combinaciones
de los mismos. Las regiones superabsorbentes de la red no tejida pueden estar
en contacto con fibras de celulosa. La red no tejida superabsorbente también
puede estar dispuesta en contacto con el usuario.

A continuacién pasamos a describir la invencidon en mayor detalle por
medio de los siguientes ejemplos. Todas las partes, proporciones, porcentajes y
cantidades que aparecen en los ejemplos son en peso a menos que se
aspacifique lo contrario.

EJEMPLOS

Procedimientos de prueba

Los siguientes son algunos de los procedimientos de prusba utilizados en
los ejemplos:

Absorbencia tota] de agua

La absorbencia total de agua (g/g) es ol peso de agua corriehte de la
fiave en gramos (g) que cada gramo de una musstra de 100 cm? del compuesto
absorbe en 10 minutos. Se pesa una muestra de 100 cm? (10 cm x 10 cm) del
compuesto seco (PS). La muestra entonces se sumerge en agua de la llave
durante 10 minutos. El compuesto mojado e hinchado se dispone sobre un
tamiz de metal previamente pesado (PS) durante un minuto. Se deja drenar el
exceso de agua presente en la muestra. Entonces se pesan la muesira mojada
y el tamiz (PM). La absorbencia total de agua (Ata) se calcula conforme a la
siguients ecuacién:

Ata = [(PM - PS) - PM]}/PS

y 86 informa en g de agua absorbida por g de compuesto



La absorbencia total de solucion salina al 0,9% bajo carga (g/g) es el
peso de la solucién salina al 0,8% (g) que cada gramo de una muestra de 100
cnm? del compuesto absorbe en 10 minutos. La absorbencia total de solucién
safina al 0,9% se determina pesando una muestra de 100 cm? (10 cm x 10 cm)
del compuesto seco (PS). La muestra se dispone dentro de un receptdculo y un
tamiz de malla metdlica y se ponen pesas de bronce sobre la parte superior de
la muestra. Tanto el tamiz de metal como las pesas tienen el mismo tamafio de
la muestra (es decir, son coextensivas con la muestra), y el peso total del tamiz
de malla metélica y las pesas de bronce tienen que ejercer una prasion de 0,3
psi sobre la muestra. Se vierte una cantidad suficiente de solucion salina al
0,9% dentro del receptdculo para sumergir la muestra absorbente. Pasados 10
minutos, se retiran las pesas y el tamiz de metal. La muestra absorbente (PM)
se pesa entonces rdpidamente.

La absorbencia total de soluciéon salina al 0,9% bajo carga (ABC) se
calcula conforme a la siguiente férmula:
ABC solucién salina al 0,9% = (PM — PS)/PM
y 8e informa en g de solucion salina al 0,9% absorbida por g de compuesto

tensijl

Se corta una banda de compuesto de la muestrade 10cmx2,5cmy se
envuelven tiras de 1 cm de cinta de enmascarar en cada uno de los extremos
de 2,5 cm de ancho de la tira del compuesto. La tira del compuesto se dispone
entonces entre las mandibulas de un probador Instron (Instron Corp., Cariton,
Massachusetts) y se mide la fuerza tensil a 30 cm/min de velocidad de cruceta.
La fuerza tensil promedio de cinco muestras se informa como la fuerza tensil en
condiciones secas en g/25,4mm.

Fuerza tensil hui



Se corta una banda de compuesto de la muestra de 10 cm x 2,5 cm y se
envuelven tiras de 1 cm de cinta de enmascarar en cada uno de los extremos
de 2,5 cm de ancho de |a tira del compuesto. La tira del compuesto se empapa
entonces en agua durante 5 minutos, se le dan golpecitos suaves para eliminar
el exceso de agua y luego se prueba rapidamente disponiéndola entre las
mand(bulas de un probador Instron. Se mide la fuerza tensil a 30 cm/min de
velocidad de cruceta. La fuerza tensil promedio de cinco muestras se informa
como la fuerza tensil en condiciones humedas an g/25,4mm.

Porcentaje de imero superabsorbente (P

El porcentaje de polimero superabsorbente presente en el compuesto se
determina pesando la red antes del tratamiento con el polimero
superabsorbente, pesando el compuesto seco después dal tratamiento con el
polimero superabsorbente, restando para encontrar el peso del polimero
superabsorbente en el compuesto y dividiendo el peso del polimero
superabsorbente por el peso total del compuesto,

Los resultados se informan como %PSA.

Controles {1y 2

Las muesiras se prepararon usando redes no tejidas de fibras de
poliéster que tienen las propiedades que se expresan en las Tablas 1 y 2 con
una composicion acuosa de polimero superabsorbente de 95 partes de
polimero superabsorbente acuoso FULATEX PD-8081-H (H.B. Fuller Company,
Vadnais Heights, Minnesota) (23% de sdlidos) y 5 partes de BACOTE 20
carbonato de circonil amonio (4'% activo tal como se suministra) (Magnesium
Elektron Inc., Flemington, Nueva Jersey). Las redes se secaron y pesaron para
determinar el porcentaje de polimero superabsorbente presente en el
compuesto.

Ejemplos 1-4



Se prepararon compuestos superabsorbentes saturando redes no tejidas
de fibras de poliéster que tienen las propiedades estipuladas en la Tabla 1 con
una composicibn acuosa de polimero superabsorbente de 95 partes de
polimero superabsorbente acuoso FULATEX PD-8081-H (23% de sdlidos) y 5
partes de BACOTE 20 carbonato de circonil amonio (4'% activo tal como se
suministra) (Magnesium Elektron Inc., Flemington, Nueva Jersey). Las redes se
secaron y pesaron para determinar el porcentaje de polimero superabsorbente

presente en el compuesto.

Las muestras del Control 1 y los Ejemplos 1-4 se sometieron a pruebas
conforme a los métodos arriba descritos a fin de determinar la fuerza tensil en
condiciones himedas y secas. También se determinaron el peso y el espesor
de las muestras. Los resultados se informan en la Tabla 1.

Tabla 1
Muestra |Peso Espesor | %PSA |[Peso Espesor |Fuerza |Fuerza
base (mm) base compues |tensil tensil
(g/m?) compues |to (seco) |(hGmedo
to seco|himedo |g/254 |g/254
(gm® |(mm) mm mm)
Control 1 (22 0,06 62 122 1,5 2820 480
Ejemplo |30 2 83 176 23 2430 |385
1
Ejemplo |60 5 73 222 11 2480 410
2
Ejemplo |60 5 80 600 13 2660 460
3
‘Ejemplo |100 14 76 416 16 2870 [406
4
Eiemplos 5-17

Se prepararon compuestos superabsorbentes conforme al Ejemplo 1 con
la excepcion de que las redes no tejidas tenian el peso base y la densidad



estipulados en la Tabla 2 y |la cantidad de polimero supsrabsorbente aplicado a
la red se controld para lograr un compuesto que tuviese 1% de polimero
superabsorbente indicado en la Tabla 2.

Las muestras de los controles 1 y 2 y de los Ejemplos 5-17 se sometieron
a prueba conforme & los métodos amiba descritos a fin de determinar la
capacidad de absorbencia de agua y la absorbencia de solucion salina al 0,9%

bajo carga (ABC). Los resultados se informan en la Tabla 2.

Tabla 2
Muestra Densid | Red no tratada Compuesto que contiene PSA
. Absorb. HO[ABC ssn (g|%PSA [Absorb. H;O [ABC ssn (g
(glem® |@ HO/ glssn /g @ HX/ gissn / g
) compuesta) | compuesto) compuesio) | compuesto)
Comrol1 |22 ND 4 2 a2 18 10
Ejempio5 |30 0,0227 |6 4 [X) 24 12
Elemplo6 |30 0,0227 |6 4 71 18 10
Elempio 7 |30 0,027 |6 4 57 12 14
Elemplo8 |30 0,0227 |6 4 52 10 14
Elemplo @ |60 0,0024 |10 5 a7 31 12
‘Ejempio 10 |60 0,0076 |18 5 90 85 17
Ejemplo 11 |60 0,0076 |18 5 T0 46 15
Ejempio 12 |60 0,0076 |18 5 73 37 15
'Ejemplo 13 |60 0,0076 |18 5 82 31 13
Ejempio 14 |60 0,0078 |18 5 50 28 14
[Ejempio 15 [100  |0,0083 |20 7 70 34 18
Ejempio 16 |100  |0,0083 |20 T 59 33 17
‘Ejlempio 17 (100  |0,0083 |20 7 51 31 21
[Control2 [300 |0,046 |30 15 50 2 12

ND = No determinado; ssn = solucién salina normal (0,9%)

Ejemplo 18

Una red no tejida de alto espesor de fibras de poliéster con una
dimensién de 10 cm x 10 cm x 1,1 cm, peso de 0,86 g y densidad de 0,0078




g/em® (Carpenter Company, Temple, Texas) se saturé con una composicién
acuosa de polimero superabsorbente PD-8081-H (H.B. Fuller Company) y se
dejé secar. La red tratada tuvo una carga de polimero superabsorbente de
78,6%. Entonces, la red tratada se puso en contacto con 75 ml de solucién
salina al 0,9% aplicada a una velocidad de 7 ml/seg. usando una bomba de flujo
variable fabricada por Manostat, division de Bamant Co. (Barrington, lilinois). La
red absorbié 75 ml de solucidn salina al 0,9%. No se observaron escape ni
derrame. La superficie de la red estaba mojada al tacto. Se podia apreciar
polimero absorbente en forma de gel en la superficie.

Ejemplo 19

Para el sjemplo 19 se obtuvo una red no tejida de alto espesor de fibras
de poliéster con una dimensién de 10 emx 10 emx 1,5 cm, peso de 0,96 g y
densidad de 0,0064 g/cm® (Carpenter Company). Una primera regién de la
muestra se saturé con una composicién acuosa de polimero superabsorbente
PD-8081-H de manera que la regién que contenia el polimero superabsorbente
se extendia desde una primera superficie principal de la red hacia una porcién
de la profundidad de la red. El polimero superabsorbente acuoso se dejd secar.
La carga de polimero superabsorbente en ia red fue de 85,8%. Una segunda
region que se extendia desde la segunda superficie principal de la red opuesta
a la primera superficie principal y la primera regién dentro de una porcién de la
profundidad de la red estaba desprovista de polimero superabsorbents. La red
tratada se dispuso entre dos placas de vidrio de manera que la regién de la red
que contenia la segunda superficie principal, es decir, la regién que estaba
desprovista de polimero superabsorbente, estaba en contacto con la placa de
vidrio superior. La placa de vidrio superior tenfa un orificio. Se aplicaron 75 mi
de solucion salina al 0,9% a través del orificio a una velocidad de 7 ml/seg.
usando una bomba de flujo variable fabricada por Manostat, divisién de Bamant
Co. (Barrington, lllinois).

Ejemplo 20

Para el sjempio 20 se obtuvo una red no tejida de alto espesor de fibras
de poliéster con una dimensién de 98 cmx9,5cm x 2,0 cm, pesode 166 gy



densidad de 0,0089 g/cm® (Carpenter Company). Una primera regitn de la
muestra se saturé con una composicién acuosa de polimero superabsorbente
PD-8081-H de manera que la regién que contenia el polimero superabsorbente
96 axtendla desde una primera superficie principal de la red hacia una porcién
de la profundidad de la red. El polimero superabsorbente acuoso se dej6 sacar.
La carga de polimero superabsorbente en la red fue de 65,6%. Una segunda
regién que se extendia desde |la segunda superficie principal de la red opuesta
a la primera superficie principal y la primera regién dentro de una porcion de la
profundidad de la red estaba desprovista de polimero superabsorbente. La red
tratada se dispuso entre dos placas de vidrio de manera que la region de la red
que contenia la segunda superficie principal, es decir, la regién que estaba
desprovisia de polimero superabsorbente, estaba en contacto con la placa de
vidrio superior. La placa de vidrio superior tenia un orificio. Se aplicaron 75 ml
de solucion salina al 0,9% a través del orificio a una velocidad de 7 mi/seg.
usando una bomba de flujo variable fabricada por Manostat, division de Barmant
Co. (Barrington, lllinois).

Las redes de los Ejemplos 19 y 20 absorbieron los 75 ml de solucién
salina al 0,9%. No se observaron escape ni derame. La segunda superficie
principal de las redes daba una sensacion de sequedad al tacto excepto en el
agrea donde la solucién salina se introdujo en la red. No habla polimero
superabsorbents visible en forma de gel sobre la segunda superficie principal
de las redes.

Otras versiones se encuentran dentro de las reivindicaciones. Si bien el
compuesto superabsorbente ha sido descrito con respecto a los nicleos de
articulos desechables, el compuesto superabsorbente también es Util en otras
varias aplicaciones en articulos absorbentes, por ejemplo, pafios de limpieza,
toallas, pafiuelos faciales, trapeadores, y aplicaciones agricolas (por ejemplo,
para mantener la humedad). El compuesto también se puede combinar por lo
menos con otra red no tejida en una construccién en capas.



Lo que se reivindica es:

1.

Un articulo absorbente que comprende:
una red no tejida que comprende
fibras de polimero sintético;
una primera superficie;
una segunda superficie opuesta a la mencionada primera
superficie;
una primera regién que comprende polimero superabsorbente, la
cual primera region se extiande dentro de la mencionada hacia el interior
de la mencionada red no tejida desde la mencionada primara superficie
hacia la mencionada segunda superficie, el ﬁ polimero
superabsorbente ha sido formado in situ en la mencionada primera
superficie; y
una segunda regién esenciaimente desprovista de polimero
superabsorbente, la cual segunda regién se extiende hacia el interior de
la mencionada red no tejida desde la mencionada segunda superficie
hacia la mencionada primera superficie.

El articulo absorbaente de la reivindicacién 1, en donde la mencionada
segunda regién se axtiende hacia el interior del espesor de ia mencionada
red no tejida a una distancia suficiente para impedir que el usuario del
articulo entre en contacto con el mencionado polimero superabsorbente
de la mencionada primera regién una vez que el mencionado polimero
superabsorbente se ha puesto en contacto con liquido.

El articulo absorbente de la reivindicacién 1, en donde la mencionada
primera regidn estdA impregnada con el mencionado polimero
superabsorbente.

El articulo absorbente de la reivindicacién 1, en donde la mencionada
segunda region muestra una propiedad que comprende adquisicién de
fluido, dispersién de fluido o una combinacion de las dos.



10.

11.

12.

El articulo absorbente de la reivindicacién 1, en donde las mencionadas
fibras de polimerc sintético comprenden poliéster, poliolefina, poliamida,
poliuretano, poliacrilonitrilo, 0 una combinacion de las mismas.

El articuio absorbente de las reivindicaciones 1 a 5, en donde al mencs
una de las mencionadas primera region y segunda region comprende una
primera pluralidad de fibras que comprenden un primer polimero y una
segunda pluralidad de fibras que comprenden un segundo polimero.

El articulo absorbente de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la
mencionada segunda region es suave al tacto.

El articulo absorbente de ias reivindicaciones 1 5, que ademds
comprende fibras de celulosa.

El arliculo ebsorbente de las reivindicaciones 1 a 5, en donde la
mencionada primera regién es sustancialmente coextensiva con la
mencionada segunda region.

El articulo absorbents de las reivindicaciones 1 a 5, en donde el
mencionado articulo absorbente comprende:
una lamina superior, y
una lémina de reapaido;
la mencionada red no tejida estd dispuesta entre la mencionada
lémina euperior y la mencionada ldmina de respaldo.

Et articulo absorbente de la reivindicacién 10, en donde la mencionada
lamina de respaldo es impermeable al liquido, permeable al vapor de
humedad o una combinacién de las miasmas.

Un pafial desechable, producto para la higiene femenina, vendaje,
producto para el cuidado de lae heridas, apésito quinirgico, aimohadilla
para incontinencia en adultos, aimohadilla mamaria, babero o almohadilla
para colchén que comprende el articulo absorbente de cualquiera de las
reivindicaciones 1 a §.



13. Un articulo de higiene personal que comprende el nicleo absorbente que
comprende el articulo absorbente de cualquiera de ias reivindicaciones 1 a
5.

14. Un método para fabricar un articulo absorbente, el cual método
comprende:
impregnar una primera region de una red no tejida con una
composicibn acuosa que comprende un precursor de polimero
superabsorbente y un agente que crea enlaces cruzados, la cual primera
regién se extiende desde una primera superficie de la mencionada red
hacia dentro de la profundidad de |la red de tal manera que la segunda
superficie de la mencionada red opuesta a ia primera superficie de la
mencionada red estd desprovista de precursor de polimero
superabsorbente; y secar la mencionada composicién-

15. El método de la reivindicacion 14, donde el mencionado secado
comprende exponer la mencionada composicibn a la radiacion de
microondas.



RPERINNEGTRIA Y CRERCTO
. Padicacion 1 M7SY] 3SSE0Q Feliss: 3

Fecha (R} i 20-08-0 15000
'lrnltl : Ml II!HIHHT 37 FREE WC1 411 PRESENRC

e Drosadenia 428 DIVISEN IE MEWS -~
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGTIZACION DEL

TRAMITE
- ' U T
® PATENTE DE mvsncm/ MODELO DE UTILIDAD * )Y )
- -_'Indudhdnqulsemll:lhhmmalbndlmapatmh () . (/ .
- . Dafos de identificacion del sollclhnteodolapommquuupnmhlawll:lhd. () {(”]"
.. 2 Deseripelén de lalnvenclén. { ) (j/
FaZ3S: - Dibujos e serestos partinentes. {) (
B f‘ﬁ,;sk.? compmbanhllll'agodlhshasuhbleclda
i -%-E;':;i-"cOMPLEI'A () INCOMPLETA ( ) () . N
© 7. DISEROINDUSTRAL ( ).
Indlaclbndequa 58 sollcltaelreglsﬁ'o de Disefio Industrial () Ly CoB
" "w . Datos de IdentHicaclon del'solicitants o dela persona qus presenta () () N
. =" -la solichud. . R
- -« -Representacion grificac fotogr&ﬂoa del Diesfio Industrial o muestra del - . .
Material que Incorpora el disefio. () () . B
N " - Comprobante dé pago de las tasas establecidas ( -) () ;
COMPLETA . (') . INCOMPLETA () ().
ESQUEMADETRAZADO ( )
. Indicacién da que sollcita ol reglistro de un Esquema de trazado. () ()
- Datos de |dentlficacion del solcltanta o de la persona que presenta
La soliciud. () ()
Representacion grifica del esquema de trazado () ()
Comprobante de pago de las tasas establecldas. {) {)
COMPLETA ( INCOMPLETA () {)

Firma Responsabie: Q_Od'lO Y l\[ekn

Fecha!



Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2020
BogotaAD C
Doctor(a) Oficio N°
GERMAN CASTILLO GRAU (542%
Apoderado
HB FULLER LICENSING & FINANCING, INC.
ASUNTO:
Radicacién N° 04-75591
Solicitud internacional PCT/US03/03267
Fecha inicio fase nacional 2004-09-04
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 416
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

o La solicitud no contiene copia del documento en que consta la cesion del
derecho de patente del inventor al solicitante 0 a su causante (Art. 26-k)
Decision 486).

e El solicitante debe aclarar si la solicitud coresponde al Capltulo | 6 1l del
PCT, porque la indicacién en el petitorio no coresponde a los documentos
del expediente, en caos necesario adjuntar los documentos que
corresponden.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decision 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificaciéon del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al prasente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notiflquese el presenie oficig.eshigrme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capltulo quinto dgf tituje"primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.

El anterigr’ requerimiento fue notificado por fijacibn en lista de fecha,

202063 N

¥



