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2 Nombre: ALCOA CLOSURE SYSTEMS JAPAN,
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SOLICITANTE
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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicilud. $422.000

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del inventor al soficitante o a su causante,

Declaraciones

Copia de la solicitud intemacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de fa solicitud intemacional al castellano, (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccion del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso,

De ser el caso, documento que acredite Ia licendia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dades indigenas.

(] De serel caso, certifcado de depésito del maisrial biolégico.

[] Atefinal 12x12

D De ser €l caso, informacién sobre ofras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo fitular o su
causanie, relacionadas parcial o totalmente con la invencién de esta solicitid,

Otros: Tarjeta de propietarios.

X

DOOX

11 AGURA CARACTERISTICA:

~
' 5 0 ¢ -

12 Solcto l3concesion de lapatente, S

: S NOMBRE. RAMIRO CASTRODUQUE

L
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‘ \ CC 170.322de Bogola TP, 100306l C S J.-
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NIT ¢ 200174089-2

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 04 - 42,150
FECHA : AGOSTO 4 DE 2004

Hig CONSIGNACION s2ing

DEPOSITANTE TIPO PAGO BANCD CUENTR No. PRGO FECHA PGSO Yr. PAGD

ERIGARD & CASTRO LTDA  CONSIGNACION  BANCO POPULAR  050-00110-5 12683616  03/0R/2004 22,46935,000.00

gt C O N C E P T 0 112

CANT. RENTISTICO CONCEPTO TOTAL CONCEPTH
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRAMITES DE SOL. DE PATENTE DE IN 422,000,090
TaTAL ¢ $ 422,000.00

SON:  CUATROCIENTDS VEINTIDOS MIL PESOS

RESPONSABLE W

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Mo.
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(54) Title: SYNTHETIC RESIN CAP, CLOSING DEVICE, AND PACKAGED BEVERAGE

&) RACEHK: ARBERY Y > 7, MiLRE. S&URBROTH

L0 2L

Al

&0 (57) Abstract: A synthetic resin cap wherein the inner surface of the top plate of a cap main body consisting of the top plaie and
QO a sleeve depending from the peripheral edge thereof is formed with an inner annular seal projection adapted to be fitied on 8 vessel
mouth and the inner peripheral surface of the slecve is formed with a threaded portion for threaded engagement with the external
thread in the vessel mouth, the threaded portion having a peripheral formation angle of 600-720° and being longitudinally divided
&= in divisional sections into & plurality of divisional threaded portions, the divisional sections being peripheraily substamialiy equaity
= spaced; & closing device using the same; and & packaged beverage.
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DESCRIPTION

SYNTHETIC RESIN CAP, CLOSING DEVICE, AND CONTAINER-FILLED
BEVERAGE

TECHNICAL FIELD
This invention relates to a synthetic resin cap that is attached to a container
opening and seals the container opening, a closing device using the synthetic resin
cap, and a container-filled beverage.
The present specification is based on a Japanese Patent Application (No.
2002-57617), and incorporates some of the contents of that Japanese Application.

BACKGROUND ART

Fig. 6 shows one example of a conventional synthetic resin cap, in which a
synthetic resin cap 41 comprises a cap body 4 composed of a top plate 2 and a
cylindrical section 3 extending downward from its periphery.

The cylindrical section 3 is divided by a horizontal score 6 into a main
section 8 and a TE ring section 9, which is connected to the bottom edge of the main
section 8 by bridges 7.

A circular inner seal projection 12 fits into a container opening, and
protrudes from the inner surface of the top plate 2.

A threaded section 40 that engages with a thread of the container opening is
formed in the inner peripheral surface of the main section 8. The circumferential
direction forming angle of the threaded section 40, i.e. the angle from the top section
40a to the bottom section 40b, is generally set at approximately 540 ¢

(approximately 1.5 times the circumference).
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In the cap 41, the threaded section 40 is divided into a plurality of divided

w sections 42 and 43 in the lengthwise direction.

In the cap 41, divided sections 44 divide the threaded section 40 into the
divided threaded sections 42 and 4-3, and are provided only at sections where the
threaded section 40 is formed in two steps. That is, the threaded section 40
compriscs one long divided threaded section 42 that is formed in one step, and a
plurality of short divided threaded sections 43 that arc formed in two steps.

In manufacturing the cap 41, synthetic resin material is generally pressure-
molded by using molds for outer surface and inner surface, the molded cap 41 being
removed from the mold for outer surface, and the mold for inner surface being
peeled away from the cap 41.

In the conventional cap 41, since the divided threaded sections 42 and 43
have diffcrent lengths and numbers of formation, the strength of the threaded section
40 at the section where the divided threaded section 42 is formed differs from its
strength at the sections where the divided threaded sections 43 are formed.

As a consequence, when a container which the cap 41 is attached to has high
internal pressure (e.g. when the cap 41 has been attached to a container filled with a
fizzy beverage, or when, after removing the cap 41 and then reattaching it, the
contained liquid has fermented, and other such cases), the weaker divided threaded
section 42 of the threaded section 40 will not mesh adequately with the thread of the
container opening, making the cap 41 unable to be attached properly and reducing
its hermeticity.

Furthermore, since the strength of the threaded section 40 of the cap 41
inclines in the circumferential direction, at the time of molding, and particularly at

the time of pecling away the mold for inner surface from the cap 41, the cap 41 may
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become tilted with respect to the mold for inner surface, applying an excessive force

against part of the threaded section 40 and causing this part to deform. 'When such
deformation has occurred, the cap 41 cannot be attached properly and its hermeticity
decreases.

DISCLOSURE OF INVENTION

The present invention has been realized in view of the circumstances
described above, and aims to provide a synthetic regin cap that is capable of

The synthetic resin cap of this invention is characterized in that it a circular
inner seal projection that fits into a container opening is formed on the inner surface
of a top plate of a cap body composed of a top plate and a cylindrical section
extending downward from its periphery, and a threaded section that engages with a
thread of the container opening is formed in the inner peripheral surface of the
cylindrical section; the circumferential direction forming angle of the threaded
section is from 600  to 720 °, and the threaded section is divided into a plurality of
divided threaded sections at divided sections; and the divided sections are provided
at nearly equal intervals in the circumferential direction.

The synthetic resin cap of this invention can be configured so that the
divided threaded section, which is immediately below the divided threaded section
at the nearest position to the top plate, and the divided a threaded section, which is
immediately above the divided threaded section at the farthest position from the top
plate, are formed continuously.

The synthetic resin cap of this invention can be configured so that a circular

opening seal projection that contacts an opening edge of the container opening is
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formed on the top plate, and, when the synthetic resin cap is attached to the

container opening, the opening edge scal projection is made able to bend and be
deformed in the expanding radial direction until it contacts the cap body.

A closing device of this invention comprises a container and a synthetic
resin cap that is fitted into an opening of the container, the synthetic resin cap being
characterized in that a circular inner seal projection that fits into the container
opening is formed on the inner surface of a top plate of a cap body, provided with
the top plate and a cylindrical section extending downward from its periphery, and a
threaded section that engages with a thread of the container opening is formed in the
inner peripheral surface of the cylindrical section; the threaded section having a
circumferential direction forming angle of from 600 ® to 720 ¢, and being divided
into a plurality of divided threaded sections at divided sections; the divided sections
being provided at nearly equal intervals in the circumferential direction.

A container-filled beverage of this invention comprises a beverage that is
filled inside a closing device provided with a container and a synthetic resin cap that
is fitted into an opening of the container, and is characterized in that a circular inner
seal projection that fits into the container opening is formed on the inner surface of a
top plate of a cap body, provided with the top plate and a cylindrical section
extending downwud from its periphery, and a threaded section that engages with a
thread of the container opening is formed in the inner peripheral surface of the
cylindrical section; the threaded section having a circumferential direction forming
angle of from 600 2to 720 %, and being divided into a plurality of divided threaded
sections at divided sections; the divided sections being provided at nearly equal

intervals in the circumferential direction,
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BRIEF DESCRIPTION OF DRAWINGS /(‘)
Fig. 1 is a perspective view showing the schematic constitution of a first
embodiment of a synthetic resin cap of the present invention,
Fig. 2A is a cross-scctional view showing the entire synthetic resin cap
shown in Fig. 1.
Fig. 2B is a diagram showing the state when the synthetic resin cap of Fig. 1
has been attached to & container opening.
Fig. 3 is a cross-sectional view showing primary parts of a second
cmbodiment of the synthetic resin cap of this invention. -
Fig. 4 is a diagram showing a step of attaching the synthetic resin cap shown
in Fig. 3. |
Fig. 5 is a diagram showing a step of attaching the synthetic resin cap shown
in Fig. 3.
Fig. 6 is a perspective view of the schematic constitution of a conventional

synthetic resin cap.

BEST MODE FOR CARRYING OUT THE INVENTION

Fig. 1 and Fig. 2A show an example of the synthetic resin cap of this
invention.

Fig. 2B shows an embodiment of the closing device of this invention, the
closing device shown here comprising a container, and a synthetic resin cap 1 that is
attached to an opening 20 of the container.

The cap 1 shown here is a type known as a one-piece cap, and is composed
of a cap body 4 comprising a disk-like top plate 2 and a cylindrical section 3 that

extends downward from its periphery.
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The cylindrical section 3 is divided by a horizontal score 6 (weakening line)
into a main section 8 and a tamper evidence ring section 9 (TE ring section), which
is connected to the bottom edge of the main section 8 by a great number of narrow
bridges 7.

A circular inner seal projection 12 fits into the container opening 20, which
the cap 1 is attached to, and protrudes downward from the inner surface of the top
plate 2.

When fitted into the container opening 20, the inner seal projection 12
contacts the inner peripheral surface 20a of the container opening 20 without a gap,
enabling the container opening 20 to be hermetically sealed.

The protruding length of the inner seal projection 12 should be from 1 mm to
5 mm. The maximum outer diameter of the inner seal projection 12 should
preferably be set to approximately equal to, or slightly larger than, the inner
diameter of the container opening 20.

An opening edge seal projection 13 that contacts the outer peripheral surface
of the container opening 20, and an opening edge contacting projection 2a that
contacts the opening edge 20b, are formed on the inner surface of the top plate 2.

Tabs 11 are provided on the inner face of the TE ring section 9. Tabs 11 are
a plurality of thin plate-like clipping means for preventing the movement of the TE
ring section 9 by clipping with the container when the cap 1 is disconnected. The
tabs 11 are plate-like and are able to rise and fall,

A threaded section 10 is provided on the inner peripheral surface of the main
scction 8, and engages with a threaded section 22 that is provided in the outer

periphery of the container opening 20.
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The circumferential direction forming angle of the threaded section 10 from its top

cdge 10a to its bottom edge 10b should be from 600 ® to 720 © (preferably from 640 2 to 720
8, and ideally from 680 ° to 720 ©).

In the cxample shown here, the circumferential direction forming angle of
the threaded section 10 is approximately 720 ® (approximately two times the
circumference).

Incidentally, in this invention, the circumferential direction forming angle of
the threaded section 10 can be from 600 ® to 760 ® (preferably from 600 ® to 800 ®,
and ideally from 600 ? to 840 9),

When the circumferential direction forming angle of the threaded section 10
is less than this range, the strength of the threaded section 10 inclines in the
circumferential direction, and consequently, when the internal pressure rises in the
container which the cap 1 is attached to, the weaker threaded section 10 (the section
forming one step) will not engage adequately with the thread 22 of the container
opening 20, making the cap 1 unable to be attached properly and potentially
reducing its hermeticity.

Furthermore, since the strength of the threaded section 10 inclines in the
circumferentiat direction, at the time of molding, and particularly at the time of
pecling away the mold for inner surface from the cap 1, the cap 1 may become tilted
with respect to the mold for inner surface, applying an excessive force against part
of the threaded section 10 and making this part likely to deform.

When the circomferential direction forming angle exceeds the above range,
at a time of high pressure inside the container, the strength of the threaded section
10 inclines in the circumferential direction, whereby the threaded section 10 and the

threaded section 22 do not engage adequately, which may reduce hermeticity.
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Furthermore, at the time of molding, and particularly at the time of peeling

away the mold for inner surface from the cap 1, an excessive force applies against
partofthethreadetisecﬁon 10, making this part of the threaded section 10 likely to
deform. Since the circumferential direction forming angle of the threaded section
10 increases, it bccomes troublesome to disconnect the cap 1.

The threaded section 10 is divided into a plurality of divided threaded
sections 15 in its lengthwise direction.

Divided sections 14 are provided at nearly equal intervals in the
circumferential direction.

The circumferential direction forming angle of the divided sections 14
should be greater than 45 9, since this increases the strength of the divided threaded
sections 15 and makes it possible to prevent deforming at the time of molding.
When the circumferential direction forming angle is less than the above range, the
strength of the divided threaded sections 15 decreascs, and, at the time of molding,
and particularly at the time of peeling away the mold for inner surface from the cap
1, the mold may deform the divided threaded sections 15.

In the example shown here, the divided sections 14 are provided at
approximately every 60 ® in the circumferential direction.

The interval between the divided sections 14 in the circumferential direction
should preferably be no greater than 90 ®. When the circumferential direction
interval exceeds this, at the time of molding, and particularly at the time of peeling
away the mold for inner surface from the cap 1, the mold applies an excessive force
to the threaded section 10 making it likely to deform.

As shown in Fig. 1, the divided threaded section 15b, which is immediately

below the divided threaded section 15a at the nearest position to the top plate 2 (the
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highest position), and the divided threaded section 15d, which is immediately above {Z>
the divided threaded section 15c at the farthest position from the top piate 2 (the
lowest position), should be formed continuoualy withoit being divided.

In other words, the ends of the divided threaded sections 15b and 15d should
be connected by a connecting section 16.

In this invention, the divided threaded sections 15b and 15d may be divided
instead.

As shown in Fig. 2B, the formation angle A of the top surface of the
threaded section 10 with respect to the horizontal face (the face parallel to the top
plate 2) should be from 20 © to 45 ? (preferably from 20 ® to 30 9). By setting the
formation angle A within the above range, the contact area between the top surface
of the threaded section 10 and the bottom surface of the threaded section 22 can be
made larger.

Generally, when a large force is additionally applied in the tightening
direction after tightening the cap to the container opening, the cylindrical section is
liable to deform in the expanding radial direction along the bottom surface of the
thread.

To prevent this, in this cap 1, the formation angle A is set within the above
range, thereby increasing the contact area between the top surface of the threaded
section 10 and the bottom surface of the threaded section 22 so that, even when a
large force is applied in the tightening direction, it is possible to prevent a frictional
force increasing between the threaded sections 10 and 22, and prevent the
cylindrical section 3 from deforming in the expanding radial direction.

When the formation angle A is below the above range, at the time of

molding, and particularly at the time of peeling away the mold for inner surface
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from the cap 1, a large force is applied to the threaded section 10 making

deformation likely.

When the formation angle A is greater than the above range, in the case
where a large force is additionally.applied in the tightening direction after tightening
the cap to the container opening, or the case where the pressure inside the container
has risen, the cylindrical section 3 is liable to deform in the expanding radial
direction along the bottom surface of the thread 22.

Subsequently, the operation of the cap 1 when attaching it to the container
opening 20 will be explained.

As shown in Fig. 2B, when the cap 1 is wound and tightened around the
container opening 20, the inner seal projection 12 fits into the container opening 20
and contacts the inner peripheral surface 20a of the container opening 20 without a
gap

At the stage where the opening edge 20b of the container opening 20 has
reached the projection 2a of the top plate 2, the eatire length of the threaded section
10 from the top edge 10a to the bottom edge 10b contacts the threaded section 22
from below (sce the state shown in Fig. 2B).

In this state, the threaded section 22 causes a downward (diagonally
downward) resisting force to act against the threaded section 10.

In this cap 1, since the circumferential direction forming angle of the
threaded section 10 is from 600 ® to 720 9, the force applied by the threaded section
22 to the threaded section 10 acts evenly throughout a wide area in the cap
circumferential direction.

For example, as shown in Fig,. 2B, since the circumferential direction

forming angle of the threaded section 10 is approximately 720 (approximately twice
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the circumference), the resisting force acting on the threaded section 10 is even

nearly all the way around the perimeter.

In manufacturing the cap 1, a synthetic resin material is generally pressure-
molded by using metal molds for outer surface and inner surface, the molded cap 1
being removed from the mold for outer surface, and the mold for inner surface can
be peeled away from the cap 1.

A metal mold having the same shape as the inner surface of the cap 1 is used
as the mold for inner surface. In this metal mold for inner surface, a threaded
section formation groove is formed along the shape of the threaded section 10.

When peeling the mold for inner surface from the cap 1, the threaded section
formation groove applies a force against the threaded section 10 in the peeling

In this cap 1, since the circumferential direction farming angle of the
threaded section 10 is from 600  to 720 %, the force applied by the mold for inner
surface against the threaded section 10 acts evenly throughout a wide area in the cap
circumferential direction.

In the example shown in Fig. 2B, since the circamferential direction forming
angle of the threaded section 10 is approximately 720 @ (approximately twice the
circumference), the force acting on the threaded section 10 is even nearly all the
way around the perimeter.

When the cap 1, which has been attached to the container opening 20, is
rotated in the disconnecting direction, the great number of tabs 11 that are provided
on the inner surface of the TE ring section 9 clip to the container opening 20,
making the main section 8 of the cap body 4 rise as the cap 1 is rotated and stopping

the TE ring section 9 from moving upwards. Consequently, an expanding force acts

,50
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on the bridges 7 that are connecting the cap main section 8 1o the TE ring section 9,

thereby breaking the bridges 7, cutting away the TE ring section 9 from the main
section 8, and opening the cap 1.

In the cap 1 of this embodiment, the circumferential direction forming angle
of the threaded section 10 is from 600 ° to 720 %, and the threaded section 10 is
divided into a plurality of divided threaded sections 15 at the divided sections 14,
the divided sections 14 being provided at nearly equal intervals in the
circumferential direction; therefore, the strength of the threaded section 10 is made
uniform in the circumferential direction, and the resisting force applied to the
threaded section 10 by the threaded section 22 can be made to act evenly throughout
a wide arca in the circumferential direction.

As a consequence, when a container which the cap 1 is attached to has high
internal pressure (¢.g. when the cap 1 has been attached to a container filled with a
fizzy beverage, or when, after disconnecting the cap 1 and then reattaching it, the
contained liquid has fermented, and other such cases), the engaging state between
the threaded section 10 and the threaded section 22 can be prevented from locally
deteriorating.

Therefore, the cap 1 can be kept properly attached, preventing its hermeticity
from decreasing.

Furthermore, since the strength of the threaded section 10 can be made
uniform in the circumferential direction, at the time of molding, and particularly at
the time of pecling away the metal mold for inner surface from the cap 1, the mold
for inner surface can be prevented from becoming tilted with respect to the cap 1,

and the force applied against the threaded section 10 in the peeling direction by the
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threaded section formation groove can be made to act evenly in a wide area in the o&\
cap circumferential direction.

For these reasons, the force in the peeling direction can be prevented from
acting greatly on the cap locally, preventing the threaded section 10 from deforming.

Therefore, reduction in hermeticity caused by this deforming can be
prevented.

Furthermore, since the divided threaded section 15b, which is immediately
below the divided threaded section 15a at the nearest position to the top plate 2 (the
highest position), and the divided threaded section 15d, which is immediately above
the divided threaded section 15¢ at the farthest position from the top plate 2 (the
lowest position), are formed continuously, the following effects can be obtained.

At the cylindrical section 3 near the section where the divided threaded
section 15¢, which is at the lowest position, and the divided threaded section 15d,
which is immediately above it, are formed, there is a long distance from the top
plate 2 to the divided threaded section 15d.

Since the cylindrical section 3 at this section has a large section that does not
engage with the threaded section 22 (the section from the top plate 2 to the divided
threaded section 15d), when the internal pressurc of the container, which the cap 1 is
attached to, has increased, it is easy to expand and deform in the expanding radial
direction.

On the other hand, at the cylindrical section 3 near the section where the
divided threaded section 15a, which is at the highest position, and the divided
threaded section 15b, which is immediately below it, are formed, the section that
does not engage with the threaded section 22 (the section from the top plate 2 to the

divided threaded section 15a) is small; consequently, even when the internal
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pressure of the container, which the cap 1 is attached to, has increased, it is unlikely
to cxpand and deform in the expanding radial direction.

In the cap 1, since the divided threaded section 15d is formed continuously
to the divided threaded section 15b that is formed in the cylindrical section 3 at the
section which does not easily deform, it is not easy to move the divided threaded
section 15d in the expanding radial direction, enabling the cylindrical section 3 near
the section where the divided threaded section 15d is formed to be preveated from
expanding and deforming,

Therefore, cven when the pressure inside the container which the cap 1 has
bcenattachedtnhasipcreased,tbecap 1 can be kept properly attached, preventing
its hermeticity from decreasing.

Fig. 3 shows a second embodiment of the synthetic resin cap of this
invention, the synthetic resin cap 31 shown here comprising a circular inner seal
projection 32, which fits into the container opening 20, and a circular opening edge
seal projection 33, which contacts the opening edge 20b of the container opening 20
(in particular the outer peripheral edge 20c), the inner seal projection 32 and the
opening edge scal projection 33 being formed on the inner surface of the top plate 2
of cap body and protruding downward from it.

Preferably, the diameter of the inner seal projection 32 gradually increases in the
protruding direction (downward), so that the outer diameter of its maximum outer
diameter section 32a is greater than the inner diameter of the container opening 20.

The opening edge seal projection 33 seals the opening edge 20b of the container
opening 20 (particularly the outer peripheral section 20c), and has an erect cylindrical

section 33a, which extends nearly vertically downward from the inner surface of the top
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plate 2, and a skirt-like expanding cylindrical section 33b, which widens in diameter
downwards from the bottom edge of the erect cylindrical section 33a.

The projection length of the opening edge seal projection 33 should be from 1 mm
to 4 mm (preferably from 1.5 mm to 3 mm).

The length of the erect cylindrical section 33a should be from 0.5 mm to 3 mm
(preferably from 1 mm to 2 mm), and its thickness should be from 0.1 mm to 1 mm
(preferably from 0.2 mm to 0.5 mm).

The length of the expanding cylindrical section 33b should be from 0.5 mm to 3
mm (preferably from 1 mm to 2 mm), and its thickness should be set greater than the
thickness of the erect cylindrical section 332, more specifically, fmm 0.2mmto 1.5mm
(preferably from 0.4 mm to 1 mm).

The gradient angle of the expanding cylindrical section 33b with respect to the
vertical direction should be from 20 ? to 60 9.

The opening edge secal projection 33 is capable of bending and deforming in the
expanding radial direction at the base section 33c of the erect cylindrical section 33a.

The inner diameter of the erect cylindrical section 33a is set smaller than the outer
diameter of the container opening 20.

The diameter of the bottom edge 33d of the expanding cylindrical section 33b
should be set larger than the outer diameter of the container opening 20,

A positioning protrusion 34 is provided on the top plate 2, and contacts the
opening edge 20b of the container opening 20.

The positioning protrusion 34 is provided in order to keep the distance between
the top plate 2 and the opem:ng ;dge 20b approximately constant, and to keep the wind
tightening angle approximately -constant when attaching the cap; therefore, the positioning

protrusion .34 is substantially rectangular in cross-section and protrudes downwards.
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The positioning protrusion 34 is formed in a single piece with the inner scal
projection 32 on the outer surface side thereof.

The positioning protrusion 34 is provided at a position where its bottom face 34a
will contact the opening edge 20b when the cap 31 is attached to the container opening 20.

Next, the operation of the cap 31 when it is attached to the container opening 20
will be explained with reference to Figs. 3 to 5.

AsshowninFigs.3and4,‘whentheap31 is wound and tightened around the
container opening 20, the inner seal projection 32 fits into the container opening 20 and
contacts the inner peripheral surface 20a of the container opening 20 without a gap.

In compliance with the rotation of the cap 31, the outer peripheral section
20c of the opening edge 20b of the container opening 20 contacts the inner surface
of the expanding cylindrical section 33b of the opening edge seal projection 33,
applying an upward force against it (sce Fig. 3).

As a result of the application of the upward force of the container opening 20
against the expanding cylindrical section 33b, a force in the expanding radial
direction is applicd against the opening edge seal projection 33, whereby the
opening edge scal projection 33 bends and deforms at itg base 33c in the expanding
radial direction.

As shown in Fig. 5, when the cap 31 is further rotated, the container opening
20 causes the opening edge seal projection 33 to bends and deform further in the
cxpanding radial direction, and the tip 33¢ contacts the cap body 4.

In this state, the outer peripheral section 20c of the opening edge 20b applies
a diagonally upward pressing force agninst the erect cylindrical section 33a, and in
addition, the cap body 4 applies a diagonally downward resisting force against the

expanding cylindrical section 33b, whereby the opening edge seal projection 33

0/
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slightly bends and deforms in the midsection of the long direction so as to jut

outward.

Consequently, the opening edge seal projection 33 bends and deforms
outwardly at the base 33c, and beads and deforms outwardly at the midsection of the
long direction.,

Therefore, the elastic restoring force pushes the opening edge seal projection
33 against the outer peripheral section 20c so that the opening edge seal projection
33 contacts the outer peripheral section 20c without & gap, thereby sealing the
container opening 20.

At this time, since the opening edge seal projection 33 does not contact the
entire opening edge 20b but only a narrow area including the outer peripheral
section 20c, the force applied against the opening edge 20b by the opening edge seal
projection 33 is concentrated near the outer peripheral section 20c.

In the state shown in Fig. 5, the opening edge 20b of the container opening
20 is contacting the bottom surface 34a of the positioning protrusion 34.

This positions the height of the cap 31 with respect to the opening edge 20b,
and obtains a predetermined distance between the top plate 2 and the opening edge
20b.

Consequently, the deformation amount of the opening edge seal projection
33 reaches a predetermined value, and so does the pressing force of the opening
edge scal projection 33 against the opening edge 20b.

By the above steps, the cap 31 is attached to the container opening 20.

In this invention, the container can be filled with a beverage such as fruit
juice, tea, coffee, and the like, so that by attaching the cap 31 to the container

opening 20 it is possible to obtain a container-filled beverage.



18

INDUSTRIAL APPLICABILITY

As described above, according to the synthetic resin cap of this invention,
MMWMMMMMeMmeWMMEMM'w
7209, the threaded section is divided into a plurality of divided threaded sections at
the divided sections, and the divided sections are provided at nearly equal intervals
in the circumferential direction; therefore, the strength of the threaded section is
made uniform in the circumfezential direction, and the resisting force applied to the
threaded section by the threaded section of the container opening can be made to act
evenly throughout a wide area in the circumferential direction.

As a consequence, when the container, which the cap is attached to, has high
internal pressure (e.g. when the cap has been attached to a container filled with a
fizzy beverage, or when, after disconnecting the cap and then reattaching it, the
contained liquid has fermented, and other such cases), the engaging state between
the threaded sections can be prevented from locally deteriorating,

Therefore, the cap can be kept properly attached, preventing its hermeticity
from decreasing.

Furthermore, since the strength of the threaded section can be made uniform
in the circumferential direction, at the time of molding, and particularly at the time
of peeling away the metal mold for inner surface from the cap, the mold for inner
surface can be prevented from becoming tilted with respect to the cap, and the force
applied against the threaded section in the peeling direction by the threaded section
formation groove can be made to act evenly in a wide area in the cap circumferential

direction.



19 | o
For these reasons, the force in the pecling direction can be prevented from q«

acting greatly on the cap locally, preventing the threaded section from deforming.

Therefore, reduction in hermeticity caused by this deforming can be
prevented.

Furthermore, since the divided threaded section, which is immediately below
the divided threaded section at the nearest position to the top plate, and the divided
threaded section, which is immediately above the divided threaded section at the
farthest position from the top plate, are formed continuously, even when the
pressure inside the container which the cap has been attached to has increased, the
cylindrical section can be prevented from expanding and deforming.

‘Therefore, the cap can be kept properly attached, preventing its hermeticity
from decreasing.
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CLAIMS

1. A synthetic resin cap comprising & cap body and a circular inner seal
projection,

the cap body having a top plate and a cylindrical section extending downward
from the periphery thereof, and a threaded section that engages with a thread of the
container opening is formed in the inner peripheral surface of the cylindrical section,

the inner seal projection formed on the inner surface of the top plate and fits into a
container opening,

characterized in that the circumferential direction forming angle of the
threaded section is from 600 ® to 720 ¢, and the threaded section is divided into a
plurality of divided threaded sections at divided sections; and the divided sections

arc provided at nearly equal intervals in the circumferential direction.

2, The synthetic resin cap according to Claim 1, characterized in that the
divided threaded section, which is immediately below the divided threaded section
at the nearest position to the top plate, and the divided threaded section, which is
immediately above the divided threaded section at the farthest position from the top

plate, are formed continuously.

3. The synthetic resin cap according to Claims 1, characterized in that a circular
opening seal projection that contacts an opening edge of the container opening is
formed on the top plate, and, when the synthetic resin cap is attached to the
container opening, the opening edge seal projection is made able to bend and be

deformed in the expanding radial direction until it contacts the cap body.

a0
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4, A closing device comprising a container and a synthetic resin cap that is

fitted into an opening of the container,

the synthetic resin cap has a cap body and a circular inner seal projection,

the cap body having a top plate and a cylindrical section extending downward
from the periphery thercof, and a threaded section that engages with a thread of the
container opening is formed in the inner peripheral surface of the cylindrical section,

the inner seal projection formed on the inner surface of the top plate and fits into a
container opening,

characterized in that the threaded section having a circumferential direction
forming angle of from 600 ? to 720 %, and being divided into a plurality of divided
threaded sections at divided sections; the divided sections being provided at nearly

cqual intervals in the circumferential direction.

5. A container-filled beverage in which a beverage is filled inside a closing
device provided with a container and a synthetic re'sin cap,

the synthetic resin cap has a cap body and a circular inner seal projection,

the cap body having a top plate and a cylindrical section extending downward
from the periphery thercof, and a threaded section that engages with a thread of the
container opening is formed in the inner peripheral surface of the cylindrical section,

the inner seal projection formed on the inner surface of the top plate and fits into a
container opening,

characterized in that the threaded section having a circumferential direction
forming angle of from 600 ® to 720 %, and being divided into a plurality of divided
threaded sections at divided sections; the divided sections being provided at nearly

equal intervals in the circumferential direction.

W
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ABSTRACT

‘The present invention provides a synthetic resin cap comprising a cap body
and a circular inner seal projection. The cap body having a top plate and a
cylindrical section extending downward from the periphery thereof, and a threaded
section that engages with a thread of the container opening is formed in the inner
peripheral surface of the cylindrical section. The inner seal projection formed on the
inner surface of the top plate and fits into a container opening. The circumfereatial
direction forming angle of the threaded section is from 600 ? to 720 %, and the
threaded section is divided into a plurality of divided threaded sections at divided
sections; and the divided sections are provided at nearly equal intervals in the

circumferential direction.
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DESCRIPCION
TAPA DE RESINA SINTETICA, DISPOSITIVO DE CIERRE, Y
ENVASE LLENO DE BEBIDA

CAMPO TECNICO

Esta invencién concierne a una tapa de resina sintética que se
ajusta a una boca de un envase y sella la boca de un envase, a un
dispositivo de cierre que usa la tapa de resina sintética, y a una envase
lleno de bebida.

La presente especificacion se basa en una Solicitud de Patente
Japonesa (No. 2002-57617) e incorpora algunos de los contenidos de esa
Solicitud Japonesa.

ARTE PREVIO

Fig. 6 muestra un ejemplo de una tapa de resina sintética
tradicional, en la cual una tapa de resina sintética 41 comprende un
cuerpo de tapa 4, conformado por una placa superior 2 y una seccién
cilindrica 3 que se proyecta hacia abajo de su periferia.

La seccién cilindrica 3 estd dividida por una incisién horizontal 6
una seccién principal 8 y una seccién anular TE (a prueba de
manipulacién indebida) 9, que se conecta mediante puentes 7 al borde
inferior de 1a secci6n principal 8.

Una proyeccién circular interior de sellado 12 se inserta en una
boca de un envase y sobresale de la superficie interior de la placa
superior 2. .

En la superficie periférica interior de la seccién principal 8 se
forma una seccion roscada 40, que se acopla con una rosca de la boca de
un envase. El dngulo que forma la direccién circunferencial de la seccion
roscada 40, es decir, el dngulo desde la seccién superior 40a a la seccién
inferior 40b, se fija por lo general en aproximadamente 540° (alrededor

de 1.5 veces la circunferencia).



En la tapa 41, la seccién roscada 40 se divide en una pluralidad de
secciones roscadas divididas 42 y 43 en 1a direccién longitudinal.

En la tapa 41, las secciones divididas 44 separan ia seccién roscada
40 en las secciones roscadas divididas 42 y 43 y se proveen Gnicamente
secciones donde la seccién roscada 40 se forma en dos pasos. Es
decir, la seccién roscada 40 comprende una seccién roscada dividida
larga 42, que se forma en un paso, y una pluralidad de secciones
roscadas divididas 43 cortas, que se forman en dos pasos.

En ]a fabricacién de la tapa 41, el material de resina sintética se
moldea generaimente a presion, usando moldes para la superficie exterior
y la superficie interior, retirindose la tapa moldeada 41 del molde de la
superficie exterior, y desprendiéndose de la tapa 41 el molde de la
superficie interior.

En la tapa tradicional 41, puesto que las secciones roscadas
divididas 42 y 43 tienen longitudes y nimeros de formacién diferentes, la
fuerza de 1a seccién roscada 40, en la seccién donde se forma la seccién
roscada dividida 42, difiere de su fuerza en las secciones donde se
forman las secciones roscadas divididas 43.

Como consecuencia, cuando un envase, al cual se ajusta la tapa 41,
tiene una presién interna elevada (por ejemplo, cuando la tapa 41 se ha
ajustado a un envase llenado con una bebida carbonatada o cuando, luego
de quitar la tapa 41 y volverla a ajustar, el liquido contenido se ha
fermentado, y otros casos similares), la seccion roscada dividida més
débil 42 de la seccién roscada 40 no se acoplard adecuadamente con la
rosca de la boca del envase, por lo cual serd imposible ajustar
apropiadamente la tapa 41 y se reducira su hermeticidad.

Ma4s aiin, puesto que la fuerza de la seccién roscada 40 de la tapa
41 se inclina en la direccién circunferencial, al momento del moldeo y,
particularmente, en ¢l momento de desprender el molde de la superficie
interior de 1a tapa 41, la tapa 41 puede ladearse con respecto al molde de
la superficie interior, aplicando una fuerza excesiva contra parte de la



secciéon roscada 40 y haciendo que esta parte se deforme. Una vez
ocurrida tal deformacion, la tapa 41 no puede asegurarse adecuadamente
y su hermeticidad disminuye.

DIVULGACION DE LA INVENCION

La presente invencion se ha realizado en vista de las circunstancias
ya descritas y tiene como finalidad proveer una tapa de resina sintética,
que es capaz de mantener una hermeticidad elevada.

La tapa de resina sintética de esta invencion se caracteriza porque
una proyeccion circular de sellado interior, que se inserta en una boca del
cnvase, se¢ forma en la superficie interior de una placa superior de un
cuerpo de tapa, conformado por una placa superior y una seccién
cilindrica que se proyecta hacia abajo de su periferia, y una seccién
roscada, que se acopla con una rosca de la boca del envase, se forma en
la superficie periférica interior de la seccién cilindrica; el 4ngulo que
forma 1a direccién circunferencial de la seccién roscada va desde 600° a
720°, y la seccién roscada se divide en una pluralidad de secciones
roscadas divididas en secciones separadas; y las secciones separadas se
proveen en intervalos casi iguales en la direccién circunferencial.

La tapa de resina sintética de esta invencién puede configurarse de
modo que la seccidn roscada dividida, que se encuentra inmediatamente
debajo de la seccién roscada dividida en la posicién mis proxima a la
placa superior, y la seccidn roscada dividida, que se encuentra
inmediatamente encima de la seccién roscada dividida en la posicién mas
alejada de la placa superior, se forman continuamente.

La tapa de resina sintética de esta invencién puede configurarse de
modo que una proyeccién circular de sellado de la boca, que contacta un
borde de 1a boca del envase, se forma en la placa superior y, cuando la
tapa de resina sintética se ajusta a la boca del envase, la proyeccion de
sellado del borde de boca estéd en capacidad de doblarse y deformarse en
la direccién radial de expansién hasta que contacte el cuerpo de tapa.



Un dispositivo de cierre de esta invencién comprende un envase y
una tapa de resina sintética que se inserta en una boca del envase,
caracterizindose la tapa de resina sintética porque una proyeccién
circular de sellado interior, que se inserta en la boca del envase, se forma
en la superficie interior de una placa superior de un cuerpo de tapa,
provisto con la placa superior y una seccién cilindrica que se proyecta
hacia abajo de su periferia, y en la superficie periférica interior de la
seccion cilindrica se forma una seccién roscada, que se acopla con una
rosca de la boca del envase; teniendo la seccién roscada un dngulo, que
forma una direccién circunferencial, de desde 600° a 720°, y dividiéndose
en una pluralidad de secciones roscadas divididas en secciones
separadas; disponiéndose las secciones separadas en intervalos casi
iguales en la direccién circunferencial.

Una envase lleno de bebida de esta invencién comprende una
bebida que se envasa en un dispositivo de cierre provisto con un envase y
una tapa de resina sintética, que se inserta en una boca del envase, y se
caracteriza porque una proyeccién circular de sellado interior, que se
inserta en la boca del envase, se forma en la superficie interior de una
placa superior de un cuerpo de tapa, provisto con la placa superior y una
seccién cilindrica que se proyecta hacia abajo de su periferia, y una
seccion roscada, que se acopla con una rosca de la boca del envase, se
forma en la superficie periférica interior de la secci6n cilindrica; teniendo
la seccién roscada un dngulo, que forma una direccién circunferencial, de
desde 600° a 720° y dividiéndose en una pluralidad de secciones
roscadas divididas en secciones separadas; disponiéndose las secciones
separadas en intervalos casi iguales en la direccién circunferencial.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
Fig. 1 es una vista en perspectiva que muestra la constitucién
esquemética de una primera incorporacién de una tapa de resina sintética
de 1a presente invencién.



Fig. 2A es una vista de corte transversal que muestra toda la tapa
de resina sintética mostrada en Fig. 1.

Fig. 2B es un diagrama que muestra el estado en que la tapa de
resina sintética de Fig. 1 se ha ajustado a una boca del envase.

Fig. 3 es una vista de corte transversal que muestra partes
principales de una segunda incorporacién de la tapa de resina sintética de
esta invencién.

Fig. 4 es un diagrama que muestra un paso de ajustar la tapa de
resina sintética mostrada en Fig. 3.

Fig. 5 es un diagrama que muestra un paso de ajustar 1a tapa de
resina sintética mostrada en Fig. 3.

Fig. 6 es una vista en perspectiva de la constitucién esquemética
de una tapa de resina sintética tradicional.

MEJOR MODO DE LLEVAR A CABO LA INVENCION

Fig. 1 y Fig. 2A muestran un ejemplo de la tapa de resina sintética
de esta invencion.

Fig. 2B muestra una incorporacién del dispositivo de cierre de esta
invencién, comprendiendo el dispositivo de cierre, mostrado aqui, un
envase y una tapa de resina sintética 1, que se asegura a una boca 20 del
envase.

La tapa 1, mostrada aqui, es un tipo conocido como una tapa de
una sola pieza, y se compone de un cuerpo de tapa 4 que comprende una
placa superior en forma de disco 2 y una seccién cilindrica 3 que se
proyecta hacia abajo de su periferia.

La seccién cilindrica 3 esta dividida por una incision horizontal 6
(linea que se atemia) en una seccioén principal 8 y una seccién anular para
evidencia de adulteracién (TE) 9, que se conecta al borde inferior de la
secci6n principal 8 por un gran nimero de puentes angostos 7.

Una proyeccién circular de sellado interior 12 se inserta en la boca
del envase 20, al cual se ajusta la tapa 1, y se proyecta hacia abajo de la



superficie interior de 1a placa superior 2.

Cuando se encuentra insertada en la boca del envase 20, la
proyeccion de sellado interior 12 contacta la superficie periférica interior
20a de la boca del envase 20 a tope, permitiendo sellar herméticamente la
boca del envase 20.

La longitud de la proyeccién de sellado interior 12 debe ser de 1
mm a 5 mm. El didmetro exterior méximo de la proyeccién de sellado
interior 12 debe fijarse de preferencia aproximadamente igual al didmetro
interior de la boca del envase 20, o levemente mayor que él.

En la superficie interior de la placa superior 2 se forman una
proyeccion de sellado del borde de 1a boca 13, que contacta la superficie
periférica exterior de la boca del envase 20, y una proyeccién de contacto
del borde de 1a boca 2a, que contacta el borde de la boca 20b.

Las lengiietas 11 se proveen en la cara interior de la seccién anular
9. Las lenglietas 11 son una pluralidad de medios de sujecién en forma
de placa delgada para sujetar al envase cuando se desprende la tapa 1.
Las lengiictas 11 son en forma de placa y pueden elevarse y caer.

En la superficie periférica interior de la seccién principal 8 se
provee una seccién roscada 10 que se acopla con una seccién roscada 22
dispuesta en la periferia exterior de la boca del envase 20,

El 4ngulo que forma la direccién circunferencial de la seccién
roscada 10 desde su borde superior 10a a su borde inferior 10b debe ser
de 600° a 720° (preferiblemente de 640° a 720°, e idealmente de 680° a
720°).

En el ejemplo mostrado aqui, el dngulo que forma la direccién
circunferencial de la secciébn roscada 10 aproximadamente 720°
(alrededor de dos veces la circunferencia).

Dicho sea de paso, en esta invencion, el dngulo que forma la
direccion circunferencial de la seccion roscada 10 puede ser de 600° a
760° (preferiblemente de 600° a 800°, e idealmente de 600° a 840°).

Cuando el dngulo que forma la direccién circunferencial de la



seccion roscada 10 es menor que este rango, la fuerza de la seccién
roscada 10 se inclina la direccidn circunferencial vy,
consecuentemente, cuando aumenta la presién interna en ¢l envase, al
cual se ajusta la tapa 1, la seccién roscada 10 mas débil (la seccién que
forma un paso) no se acoplard adecuadamente con la rosca 22 de la boca
del envase 20, imposibilitando ajustar apropiadamente la tapa 1 y
reduciendo potencialmente su hermeticidad.

Mis aiin, puesto que fuerza de la seccién roscada 10 se ladea en la
direccién circunferencial, al momento del moldeo y, particularmente, en
el momento de desprender el molde de 1a superficie interior de la tapa 1,
la tapa 1 puede inclinarse con respecto al molde de la superficie interior,
aplicando una fuerza excesiva contra parte de la seccién roscada 10 y
haciendo que esta parte tienda a deformarse.

Cuando el dngulo que forma la direccién circunferencial excede el
rango anterior, en un momento de alta presién dentro del envase, la
fuerza de la seccion roscada 10 se inclina en la direccién circunferencial,
por lo cual la seccién roscada 10 y la seccién roscada 22 no se acoplan
adecuadamente, lo que puede reducir 1a hermeticidad.

Mss ain, al momento del moldeo y, particularmente, en el
momento de desprender el molde de la superficie interior de la tapa 1, se
aplica una fuerza excesiva contra parte de la seccién roscada 10,
haciendo que esta parte de la seccién roscada 10 tienda a deformarse.
Puesto que el 4ngulo que forma la direccién circunferencial de la seccién
roscada 10 aumenta, se hace problemético desprender la tapa 1.

La seccién roscada 10 se divide en una pluralidad de secciones
roscadas divididas 15 en su direccién longitudinal.

Secciones separadas 14 se proveen en intervalos casi iguales en la
direccién circunferencial.

El dngulo que forma la direccién circunferencial de las secciones
separadas 14 debe ser mayor de 45°, puesto que esto aumenta la fuerza de
las secciones roscadas divididas 15 y permite prevenir la deformacién al



momento del moldeo. Cuando el dngulo que forma la direccién
circunferencial es menor que el rango anterior, la fuerza de las secciones
roscadas divididas 15 disminuye y, al momento del moldeo y
particularmente en el momento de desprender el molde de la superficie
interior de la tapa 1, el molde puede deformar las secciones roscadas
divididas 15.

En el ejemplo mostrado aqui, las secciones separadas 14 se
disponen a aproximadamente cada 60° en la direccion circunferencial.

Preferiblemente, el intervalo entre las secciones separadas 14 en la
direccioén circunferencial no debe ser mayor de 90°. Cuando el intervalo
de direccién circunferencial es superior a esta medida, al momento del
moldeo y, particularmente, en el momento de desprender el molde de la
superficie interior de la tapa 1, el molde aplica una fuerza excesiva a la
seccion roscada 10 haciendo que ésta tienda a deformarse.

Como se muestra en Fig. 1, la seccion roscada dividida 15b, que se
encuentra inmediatamente debajo de la seccién roscada dividida 15a en la
posicién mds préxima a la placa superior 2 (la posicién mds alta), y la
seccion roscada dividida 15d, que se encuentra inmediatamente encima
de la seccién roscada dividida 15¢ en la posicién mas alejada de la placa
superior 2 (la posicién mas baja), deben formarse continuamente sin
separarse.

En otras palabras, los extremos de las secciones roscadas divididas
15b y 15d deben conectarse por una seccién de empalme 16.

En esta invencién, en lugar de esto las secciones roscadas
divididas 15b y 15d pueden dividirse.

Como se muestra en Fig. 2B, el dngulo de formacion A de la
superficie superior de la seccién roscada 10 con respecto al plano
horizontal (el plano paralelo a la placa superior 2) debe ser de 20° a 45°
(preferiblemente de 20° a 30°). Fijando el dngulo de formacién A en el
rango anterior, se posibilita una mayor #rea de contacto entre la
superficie superior de la seccion roscada 10 y la superficie inferior de la



seccion roscada 22.

Por lo general, cuando se aplica una fuerza considerable adicional
en la direccién de cierre hermético, luego de apretar la tapa a la boca del
envase, la seccién cilindrica tiende a deformarse en la direccién radial de
expansion a lo largo de la superficie inferior de la rosca.

Para evitar esto, en esta tapa 1, el dngulo de formacién A se fija en
el rango anterior, aumentando asi el 4rea de contacto entre la superficie
superior de la seccién roscada 10 y la superficie inferior de la seccién
roscada 22 de modo que, incluso cuando se aplica una fuerza
considerable en la direccién de cierre hermético, es posible evitar un
aumento de la fuerza de friccién entre las secciones roscadas 10y 22 ¢
impedir la deformacién de la seccion cilindrica 3 en la direccion radial de
expansién.

Cuando el dngulo de formacién A estd por debajo del rango
anterior, al momento del moldeo y, particularmente, en el momento de
desprender el molde de la superficie interior de Ia tapa 1, se aplica una
fuerza considerable a la seccidn roscada 10 haciendo probable la
deformacién.

Cuando el dngulo de formacién A es mayor que el rango anterior,
en ¢l caso en que se aplique una fuerza adicional considerable en la
direccién de cierre hermético luego de apretar la tapa a la boca del
envase, 0 en ¢l caso en que 1a presion dentro del envase se haya elevado,
la seccidn cilindrica 3 tiende a deformarse en la direccién radial de
expansion, a lo largo de la superficie inferior de la rosca 22.

Seguidamente se explicard 1a operacién de la tapa 1 cuando se la
sujeta a la boca del envase 20.

Como se muestra en Fig. 2B, cuando la tapa 1 se rosca y se aprieta
herméticamente alrededor de la boca del envase 20, la proyeccién de
sellado interior 12 se inserta en la boca del envase 20 y contacta a tope la
superficie periférica interior 20a de la boca del envase 20.

En la fase donde el borde de la boca 20b del envase 20 ha
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alcanzado la proyeccién 2a de la placa superior 2, toda la longitud de la
seccién roscada 10 del borde superior 10a al borde inferior 10b contacta
la seccién roscada 22 desde abajo (véase el estado mostrado en Fig. 2B).

En este estado, la seccién roscada 22 produce una fuerza que
opone resistencia hacia abajo (diagonalmente hacia abajo) para actuar
contra la seccién roscada 10.

En esta tapa 1, puesto que el dngulo que forma la direccién
circunferencial de la seccién roscada 10 es de 600° a 720° la fuerza
aplicada por la secciéon roscada 22 a la seccién roscada 10 actia
uniformemente en toda una amplia drea en la direccion circunferencial de
la tapa.

Por ejemplo, como se muestra en Fig. 2B, puesto que el dngulo
que forma la direccién circunferencial de la seccién roscada 10 es
aproximadamente 720 (alrededor de dos veces la circunferencia), la
fuerza que opone resistencia y que achia sobre la seccién roscada 10 es
uniforme en casi todo el perimetro.

Por lo general, al manufacturar la tapa 1, se moldea a presién un
material de resina sintética usando moldes metilicos para la superficie
exterior y la superficie interior, retirindose la tapa moldeada 1 del molde
de la superficie exterior, y el molde de la superficie interior puede
desprenderse de la tapa 1.

Como el molde de la superficie interior se:utiliza un molde
metilico que tiene la misma forma que la superficie interior de 1a tapa 1.
En este molde metélico para la superficie interior, se disefia una ranura
de formacién de la seccidén roscada a lo largo del perfil de la seccién
roscada 10.

Cuando se desprende el molde de 1a superficie interior de la tapa 1,
la ranura de formacién de la seccion roscada aplica una fuerza contra la
seccion roscada 10 en la direccién de desprendimiento.

En esta tapa 1, puesto que el dngulo que forma la direccién
circunferencial de la seccién roscada 10 es de 600° a 720°, la fuerza
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aplicada por el molde de la superficie interior contra la seccion roscada
10 actia uniformemente en toda una amplia 4rea en la direccién
circunferencial de ia tapa.

En el ejemplo mostrado en Fig. 2B, puesto que el dngulo que
forma la direccién circunferencial de la seccibn roscada 10 es
aproximadamente 720° (alrededor de dos veces la circunferencia), la
fuerza que actia sobre la seccién roscada 10 es uniforme alrededor de
todo el perimetro.

Cuando la tapa 1, que se ha ajustado a la boca del envase 20, se
rota en la direccion de desprendimiento, el gran niimero de lengietas 11
dispuestas en la superficie interior de 1a seccion anular TE 9 se fijan a la
boca del envase 20, haciendo que 1a seccién principal 8 del cuerpo de
tapa 4 se levante a medida que se rota la tapa 1 ¢ impidiendo que la
seccién anular TE 9 se mueva hacia arriba. Consecuentemente, una
fuerza de expansion actia sobre los puentes 7 que conectan la seccién
principal de la tapa 8 a la seccion anular TE 9, rompiendo asi los puentes
7, cortando la seccién anular TE 9 de la seccién principal 8, y abriendo la
tapa 1.

En la tapa 1 de esta incorporacién, el éngulo que forma la
direcci6n circunferencial de la seccién roscada 10 es de 600° a 720° y la
seccién roscada 10 se divide en una phuralidad de secciones roscadas
divididas 15 en las secciones separadas 14, disponiéndose las secciones
separadas 14 en intervalos casi iguales en la direccién circunferencial;
por lo tanto, la fuerza de la seccién roscada 10 se hace uniforme en la
direccién circunferencial, y se consigue que la fuerza que opone
resistencia, aplicada a la seccion roscada 10 por la seccién roscada 22,
actie uniformemente en toda una amplia drea en la direccién
circunferencial.

Como consecuencia, cuando un envase, al cual se ajusta la tapa 1,
tiene una presién interna elevada (por ejemplo, cuando la tapa 1 se ha
ajustado un envase embotellado con una bebida carbonatada, o cuando,



12

luego de desprender la tapa 1 y después de volverla a ajustar, el liquido
contenido se ha fermentado, y otros casos similares), puede impedirse
que el estado de acople entre la seccién roscada 10 y la seccién roscada
22 se deteriore localmente.

Por lo tanto, la tapa 1 puede mantenerse adecuadamente ajustada,
evitando que disminuya su hermeticidad.

Mis ain, puesto que la fuerza de la seccién roscada 10 puede
hacerse uniforme en la direccién circunferencial, al momento del moldeo
y, particularmente, en el momento de desprender el molde metilico para
la superficie interior de la tapa 1, puede evitarse que el molde de la
superficie interior se ladee con respecto a la tapa 1 y conseguirse que la
fuerza aplicada contra la seccién roscada 10 en la direccion de
desprendimiento, por la ranura de formacion de la seccién roscada, actie
uniformemente en una amplia drea en la direccién circunferencial de la
tapa.

Por estas razones, puede evitarse que la fuerza en la direccién de
desprendimiento actiie en gran medida localmente en la tapa, impidiendo
que la seccién roscada 10 se deforme.

Por lo tanto, puede evitarse la reduccién en la hermeticidad
causada por esta deformacién.

Més ailin, puesto que la seccién roscada dividida 15b, que se
encuentra inmediatamente debajo de la seccién roscada dividida 15a en
la posicion mas préxima a la placa superior 2 (la posicion més alta), y la
seccion roscada dividida 15d, que se encuentra inmediatamente encima
de la seccién roscada dividida 15c¢ en la posicién més alejada de 1a placa
superior 2 (la posicién mas baja), se forman continuamente, pueden
obtenerse los siguientes efectos.

En la seccién cilindrica 3 cerca de la seccién donde se forman la
seccién roscada dividida 15¢, que se encuentra en la posicién mas baja, y
1a seccioén roscada dividida 15d, que se encuentra inmediatamente encima
de ella, hay una gran distancia de la placa superior 2 a la seccion roscada

Y
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dividida 15d.

Puesto que la seccién cilindrica 3 en esta seccion tiene una seccién
considerable que no se acopla con 1a seccién roscada 22 (la seccién de la
placa superior 2 a la seccién roscada dividida 15d), cuando la presion
interna del envase, al cual se ajusta la tapa 1, ha aumentado, es fécil
expandirla y deformarla en la direccién radial de expansién.

De otro lado, en la seccién cilindrica 3 cerca de la seccién donde
se forman la seccién roscada dividida 15a, que se encuentra en la
posicién mas alta, y la seccién roscada dividida 15b, que se encuentra
inmediatamente debajo de ella, 1a seccién que no se acopla con 1a seccién
roscada 22 (la seccién de 1a placa superior 2 a la seccién roscada dividida
15a) es pequefia; en consecuencia, incluso cuando la presién interna del
envase, al cual se ajusta la tapa, ha aumentado, es poco probable que se
expanda y deforme en la direccién radial de expansion.

En la tapa 1, puesto que la seccién roscada dividida 15d se forma
continuamente a la seccién roscada dividida 15b, que se forma en la
seccidn cilindrica 3 en la seccién que no se deforma ficilmente, no es
ficil mover la seccién roscada dividida 15d en la direccién radial de
expansion, lo que posibilita evitar que la seccién cilindrica 3 se expanda
y deforme cerca de la seccién donde se forma la seccién roscada dividida
15d.

Por lo tanto, incluso cuando la presién dentro del envase, al cual
se ha ajustado la tapa 1, ha aumentado, la tapa 1 puede mantenerse
apropiadamente ajustada, evitando que disminuya su hermeticidad.

Fig. 3 muestra una segunda incorporacién de la tapa de resina
sintética de esta invencidn, comprendiendo 1a tapa de resina sintética 31,
mostrada aqui, una proyeccién circular de sellado interior 32, que se
inserta en la boca del envase 20, y una proyeccion circular de sellado del
borde de la boca 33, que contacta el borde de la boca 20b de la boca del
envase 20 (en particular el borde periférico exterior 20c), forméndose la
proyeccion de sellado interior 32 y la proyeccién de sellado del borde de
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la boca 33 en la superficie interior de la placa superior 2 del cuerpo de
tapa y proyectindose hacia abajo de ella.

Preferiblemente, el didmetro de 1a proyeccién de sellado interior
32 aumenta gradualmente en la direccién de protrusién (hacia abajo), de
modo que el didmetro exterior de su seccion de diidmetro exterior
méximo 32a es mayor que el didmetro interior de la boca del envase 20.

La proyeccién de sellado del borde de la boca 33 sella el borde de
la boca 20b de la boca del envase 20 (particularmente la seccién
periférica exterior 20c), y tiene una seccién cilindrica erecta 33a, que se
proyecta casi verticalmente hacia abajo de la superficie interior de la
placa superior 2, y una seccién cilindrica de expansién en forma de falda
33b, que se ensancha en didmetro hacia abajo del borde inferior de la
seccién cilindrica erecta 33a.

La longitud de protrusién de la proyeccién de sellado del borde de
la boca 33 debe ser de 1 mm a 4 mm (preferiblemente de 1.5 mm a 3
mm).

La longitud de la seccién cilindrica erecta 33a debe ser de 0.5 mm
a 3 mm (preferiblemente de ] mm a 2 mm), y su espesor debe ser de 0.1
mm a 1 mm (preferiblemente de 0.2 mm a 0.5 mm).

La longitud de la secci6n cilindrica de expansion 33b debe ser de
0.5 mm a 3 mm (preferiblemente de 1 mm a 2 mm), y su espesor debe
fijarse mayor que el espesor de la seccién cilindrica erecta 33a, méas
especificamente, de 0.2 mm a 1.5 mm (preferiblemente de 0.4 mm a 1
mm).

El 4ngulo de gradiente de la seccién cilindrica de expansién 33b
conl:wpectoa]a direccién vertical debe ser de 20° a 60°.

La proyeccion de sellado del borde de la boca 33 estd en capacidad
de doblarse y deformarse en la direccién radial de expansiéon en la
seccion base 33c¢ de 1a seccién cilindrica erecta 33a.

El didgmetro interior de la seccién cilindrica erecta 33a se fija mis
pequefio que el didmetro exterior de 1a boca del envase 20.

b’V
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El diametro del borde inferior 33d de la seccién cilindrica de
expansién 33b debe fijarse més grande que el didimetro exterior de la
boca del envase 20.

Una protrusién de posicionamiento 34 se dispone en la placa
superior 2, y contacta el borde 20b de la boca del envase 20.

La protrusién de posicionamiento 34 se provee con el fin de
mantener la distancia entre la placa superior 2 y el borde de la boca 20b
aproximadamente constante, y para mantener el &ngulo de hermeticidad
demscadoapro:dmadaﬁlenteconstantecuandoseqiustalatapa;porlo
tanto, la protrusion de posicionamiento 34 es sustancialmente rectangular
en la seccion transversal y sobresale hacia abajo.

La protrusion de posicionamiento 34 se forma en una pieza {nica
con la proyeccién de sellado interior 32 en el lado de la superficie
exterior de la misma.

La protrusién de posicionamiento 34 se dispone en una posicion
donde su cara inferior 34a contactard el borde de la boca 20b cuando la
tapa 31 se ajusta a la boca del envase 20.

A continuacién se explicard la operacién de la tapa 31 cuando se
ajusta a la boca del envase 20, con referencia a Figs. 3 a 5.

Como se muestra en Figs. 3 y 4, cuando la tapa la tapa 31 se rosca
y aprieta alrededor de 1a boca del envase 20, la proyeccion de sellado
interior 32 se inserta en la boca del envase20ycontacta_atopela
superficie periférica interior 20a de la boca del envase 20.

En conformidad con Ia rotacién de 1a tapa 31, la seccién periférica
exterior 20c del borde 20b de la boca del envase 20 contacta la superficie
interior de la seccidn cilindrica de expansién 33b de la proyeccién de
sellado del borde de la boca 33, aplicando una fuerza ascendente contra
ella (véase Fig. 3).

Como resultado de la aplicacién de la fuerza ascendente de la
boca del envase 20 contra la seccién cilindrica de expansion 33b, se
aplica una fuerza en la direccién radial de expansién contra la
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proyeccioén de sellado del borde de 1a boca 33, por lo cual la proyeccion
de sellado del borde de la boca 33 se dobla y deforma en su base 33¢ en
la direccion radial de expansion.

Como se muestra en Fig. 5, cuando la tapa 31 se rota aiin mis, la
boca del envase 20 hace que la proyeccion de sellado del borde de la
boca 33 se doble y deforme todavia més en la direccién radial de
expansion, y la punta 33e contacta el cuerpo de tapa 4.

En este estado, la seccion periférica exterior 20c del borde de la
boca 20b aplica una fuerza de presion diagonalmente ascendente contra
la seccidn cilindrica erecta 33a y, ademas, el cuerpo de tapa 4 aplica una
fuerza que opone resistencia diagonalmente hacia abajo contra la seccion
cilindrica de expansién 33b, por lo cual la proyeccién de sellado del
borde de la boca 33 se dobla y deforma levemente en la seccién media
de la direccion longitudinal de modo que sobresalga hacia fuera.

Por consiguiente, la proyeccién de sellado del borde de la boca 33
se dobla y deforma hacia afuera en la base 33c, y se dobla y deforma
hacia fuera en la seccién media de la direccién longitudinal.

Por lo tanto, la fuerza de recuperacién eldstica empuja la
proyeccién de sellado del borde de la boca 33 contra la seccién periférica
exterior 20c, de modo que la proyeccion de sellado del borde de la boca
33 contacte la seccién periférica exterior 20¢ a tope, sellando asi la boca
del envase 20. '

En este momento, puesto que la proyeccién de sellado del borde
de 1a boca 33 no contacta todo el borde de 1a boca 20b sino (inicamente
un érea estrecha que incluye la seccién periférica exterior 20c, la fuerza
aplicada contra el borde de la boca 20b por la proyeccion de sellado del
borde de la boca 33 se concentra cerca de la seccidn periférica exterior
20c.

En el estado mostrado en Fig. 5, el borde 20b de la boca del
envase 20 esta contactando la superficie inferior 34a de la protrusién de

posicionamiento 34.
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Esto posiciona ]a altura de la tapa 31 con respecto al borde de la
boca 20b, y obtiene una distancia predeterminada entre la placa superior
2 y el borde de la boca 20b.

Por consiguiente, la magnitud de deformaci6én de la proyeccién de
sellado del borde de la boca 33 alcanza un valor predeterminado, y lo
mismo hace la fuerza de presién de la proyeccién de sellado del borde de
la boca 33 contra el borde de Ia boca 20b.

Mediante los pasos anteriores, la tapa 31 se ajusta a la boca del
envase 20.

En esta invencién, el envase puede llenarse con una bebida tal
como jugo de frutas, té, café, y similares, de modo que ajustando la tapa
31 a la boca del envase 20 es posible obtener una envase lleno de bebida.

POSIBILIDAD DE APLICACION INDUSTRIAL

Como se describe anteriormente, de acuerdo con la tapa de resina
sintética de esta invencién, el dngulo que forma la direccién
circunferencial de la seccién roscada es de 600° a 720° la seccién
roscada se divide en una pluralidad de secciones roscadas divididas en las
secciones separadas, y las secciones separadas se disponen en intervalos
casi iguales en la direccion circunferencial; por lo tanto, la fuerza de la
seccién roscada se hace uniforme en la direccién circunferencial, y puede
conseguirse que la fuerza, que opone resistencia, aplicada a la seccién
roscada por la secciébn roscada de la boca del envase acthe
uniformemente en toda una amplia drea en la direccién circunferencial.

Como resultado, cuando el envase, al cual se ajusta la tapa, tiene
una presion interna elevada (por ejemplo, cuando la tapa se ha ajustado a
un envase llenado con una bebida carbonatada, o cuando, luego de
desprender la tapa y volverla a ajustar, el liquido contenido se ha
fermentado, y otros casos similares), puede impedirse que se deteriore
localmente ¢l estado de acoplamiento entre las secciones roscadas.

Por lo tanto, la tapa puede mantenerse apropiadamente ajustada,
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evitando que disminuya su hermeticidad.

Mis aiin, puesto que la fuerza de la seccién roscada puede hacerse
uniforme en la direccién circunferencial, al momento del moldeo y,
particularmente, en el momento de desprender el molde metilico para la
superficie interior de la tapa, puede impedirse que el molde de la
superficie interior se incline con respecto a ia tapa, y hacerse que la
fuerza aplicada contra la seccién roscada, la direccién de
desprendimiento por la ranura de formacién de la seccién roscada, actie
uniformemente en una amplia 4rea en la direccién circunferencial de la
tapa.

Por estas razones, puede evitarse que la fuerza en la direccién de
desprendimiento actie localmente en gran medida en la tapa, evitando la
deformacién de la seccién roscada.

Por lo tanto, puede evitarse la reduccién en la hermeticidad
causada por esta deformacion.

Mis aiin, puesto que la seccion roscada dividida, que se encuentra
inmediatamente debajo de la seccién roscada dividida en la posicion més
préxima a la placa superior, y la seccién roscada dividida, que se
encuentra inmediatamente encima de la seccién roscada dividida en la
posiciébn més alejada de la placa superior, se forman continumnente;,
incluso cuando la presién dentro del envase, al cual se ha ajustado la
tapa, haya aumentado, puede evitarse que la seccién cilindrica se
expanda y se deforme.

Por lo tanto, la tapa puede mantenerse asegurada apropiadamente,
evitando que disminuya su hermeticidad. '
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REIVINDICACIONES
1.  Una tapa de resina sintética que comprende un cuerpo de la tapa y
una proyeccion circular de sellado interno,

teniendo el cuerpo de la tapa una placa superior y una seccién
cilindrica que se proyecta hacia abajo de su periferia, y en la superficie
periférica interior de la seccién cilindrica se forma una seccién roscada
que se acopla con una rosca de la boca del envase,

la proyeccién de sellado interior se forma en la superficie interior
de 1a placa superior y se inserta en una boca del envase,

caracterizada porque el éngulo que forma la direccién
circunferencial de la seccidn roscada es de 600° a 720° y la seccién
roscada se divide en una pluralidad de secciones roscadas divididas en
secciones separadas; y las secciones separadas se disponen en intervalos
casi iguales en la direccién circunferencial.

2, La tapa de resina sintética de acuerdo 001.1 la Reivindicacién 1,
caracterizada porque la seccién dividida roscada, que se encuentra
inmediatamente debajo de la seccién roscada dividida en la posicién méis
" préxima a la placa superior, y la seccién roscada dividida, que se
encuentra inmediatamente encima de la seccién roscada dividida en la
posicién més alejada de la placa superior, se forman continuamente.

3. La tapa de resina sintética de acuerdo con la Reivindicacién 1,
caracterizada porque una proyeccién circular de sellado de la boca, que
contacta un borde de la boca del envase, se forma en la placa superior vy,
cuando la tapa de resina sintética se ajusta a la boca del envase, la
proyeccién de sellado del borde de 1a boca estad en capacidad de doblarse
y deformarse en la direccién radial de expansién hasta que contacte el
cuerpo de la tapa.

4.  Un dispositivo de cierre que comprende un envase y una tapa de
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resina sintética que se inserta en una boca del envase, h

la tapa de resina sintética tiene un cuerpo de la tapa y una
proyeccioén circular de sellado interior,

teniendo el cuerpo de la tapa una placa superior y una seccién
cilindrica que se proyecta hacia abajo de su periferia, y en 1a superficie
periférica interior de la seccién cilindrica se forma una seccién roscada
que se acopla con una rosca de la boca del envase,

la proyeccién de sellado interior se forma en la superficie interior
de 1a placa superior y se inserta en una boca del envase,

caracterizada porque la seccién roscada tiene un dngulo que forma
una direccién circunferencial de desde 600° a 720°, y se divide en una
pluralidad de secciones roscadas divididas en secciones separadas;
disponiéndose las secciones separadas en intervalos casi iguales en la

direccion circunferencial.

5. Una envase lleno de bebida en el cual una bebida se llena en un
dispositivo de cierre provisto con un envase y una tapa de resina sintética,
la tapa de resina sintética tiene un cuerpo de la tapa y una proyeccién
circular de sellado interior, '

teniendo el cuerpo de la tapa una placa superior y una seccion
cilindrica que se proyecta hacia abajo de su periferia, yen la superficie
periférica interior de la seccién cilindrica se forma una seccion roscada
que se acopla con una rosca de la boca del envase,

la proyeccién de sellado interior se forma en la superficie interior
de 1a placa superior y se inserta en una boca del envase,

caracterizada porque la seccidon roscada tiene un dngulo que forma
una direccién circunferencial de desde 600° a 720°, y dividida en una
pluralidad de secciones roscadas divididas en secciones separadas;
disponiéndose las secciones separadas en intervalos casi iguales en la
direccidn circunferencial.
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From the INTERNATIONAL BUREAU

ey

To:

SHIGA, Masatake
OR 8ldg., 23-3
Takadanobaba 3-chome

>l_ Shinjuku-ku, Tokyo 169-8925

i _'_\‘lapan
~

,0 3! 5 . ‘ 2 e :_-.::. -
- 70_—-—'“"“"‘ - ,,'/ .,,x: .:' v
Date of mailing (day/monthiyear). :¥ise,,, o7 7R
23 April 2003 (23.04.03) .« 77 e IMPORTANT NOTIFICATION
Applicant's or agent's file reference international application No.
PC-8758 PCT/JP03/02439

detailed below.

TSUTSUMI, Hiroaki et al (for US)
International filing date
Priority date(s) claimed

Date of receipt of the record copy
by the International Bureau

List of designated Offices

EA :AM,AZ,BY,KG,KZ,MD,RU,TJ, TM

( UA,UG,US,UZ,VC,VN,YU,ZA,ZM,ZW

ATTENTION

The applicant is hereby notified that the International Bureau has received the record copy of the international application as

Name(s) of the applicant{s) and State(s) for which they are applicants:
ALCOA CLOSURE SYSTEMS JAPAN, LIMITED (for all designated States except uUs)

03 March 2003 (03.03.03)
04 March 2002 {04.03.02)

21 March 2003 (21.03.03)

AP :GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SL,SZ,TZ,UG,ZM,ZW

EP :AT,BE,BG,CH,CY,CZ,DE,DK EE,ES,F|,FR,GB,GR,HU,IEIT,LU,MC,NL,PT,SE,SI,SK,TR

OA :BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GQ,GW,ML,MR,NE,SN,TD,TG

National :AE,AG,AL,AM,AT,AU,AZ,BA,BB,BG,BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,CR,CU,CZ,DE,DK,DM,DZ,
EC,EE,ES,FI,GB,GD,GE,GH,GM,HR,HU,ID,IL,IN,IS,KE,KG,KR,KZ,LC LK,LR,LS,LT,LU,LV,MA,
MD,MG,MK,MN,MW,MX,MZ,NO,NZ,0M,PH,PL,PT,RO,RU,SC,SD,SE,SG,SK,SL, TJ,TM,TN, TR, TT,TZ,

The applicant should carefully check the data appearing in this Notification. In case of any discrepancy between these data
and the indications in the international application, the applicant should immediately inform the International Bureau.

In addition, the applicant’s attention is drawn to the information contained in the Annex, relating to:
E time limits for entry into the national phase - see updated important information (as of April 2002)
|Z| confirmation of precautionary designations (if applicable)

@ requirements regarding priority documents (if applicable)

A copy of this Notification is being sent to the receiving Office and to the International Searching Authority.

The International Bureau of WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. (41-22) 338.90.90

Authorized officer:

Marianne ROUX (Fax 338 9090)

Telephone No. (41-22) 338 9674

Form PCT/B/301 (April 2002)

005597120
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International application No. .
_ ANNEX TO FORM PCT/IB/301 PCT/JP03/02439 8(2/

A

The applicant is reminded that the "national phase™ must be entered before each of the designated Offices indicated on
the cover sheet of this Notification by paying national fees and furnishing translations, as prescribed by Articles 22 angl 39and
the applicable national laws. In addition, the applicant may also have to comply with other special requirements applicable
in certain Offices. Itis the applicant's responsibility to ensure the necessary steps to enter the national phase are taken in a
timely fashion. Most Offices do not issue reminders to applicants in connection with the entry into the national phase.

INFORMATION ON TIME LIMITS FOR ENTERING THE NATIONAL PHASE

The applicable time limit for entering the national phase will, subject to what is said in the following paragraph, be
30 MONTHS from the priority date, not only in respect of any elected Office where ademand for international preliminary
examination is filed before the expiration of 19 months from the priority date (see Article 39(1)), but also in respect of any
designated Office, in the absence of filing of such demand, where Article22(1) as modified with effect from 1 April 2002
applies in respect of that designated Office. For further details, see PCT Gazette No. 44/2001 of 1 November 2001, pages 19926,
19932 and 19934, as well as the PCT Newsletter, October and November 2001 and February 2002 issues.

In practice, time limits other than the 30-month time limit will continue to apply, for various periods of time, in respect of
certain designated or elected Offices. For regular updates on the applicable time limits (20, 21, 30 or 31 months, or other
time limit), Office by Office, refer to the PCT Gazette("Section IV* part published on a weekly basis), to the PCT Newsletter
{on a monthly basis) and to the relevant National Chapters in Volume Il of the PCT Applicant's Guide (the paper version of
which is updated usually twice a year and the Internet version of which is updated usually on a weekly basis). Finally, a
cumulative table of all applicable time limits for entering the national phase is available from WIPO's Internet site, via links
from various pages the site including those of the Gazette, Newsletter and Guide, at http://www.wipo.int/pct/en/index.html.

Information about the requirements for filing a demand for international preliminary examination is set outinthe PCT
Applicant's Guide, Volume /A, Chapter IX. Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting
State which is bound by Chapter Il has the right to file a demand for international preliminary examination (at present, all
PCT Contracting States are bound by Chapter ).

CONFIRMATIbN OF PRECAUTIONARY DESIGNATIONS

This.notification lists only specific designations made under Rule 4.9(a) in the request. It is important to check that these
designations are correct. Errors in designations can be corrected where precautionaty designations have been made under
Rule 4.9(b). The applicant is hereby reminded that any precautionary designations may be confirmed according to Rule 4.9(c)
before the expiration of 16 months from the priority date (this time limit may not be extended). If it is not confirmed, it will
automatically be regarded as withdrawn by the applicant. There will be no reminder and no invitation. Confirmation of a
designation consists of the filing of a notice specifying the designated State concerned (with indication of the kind of protection
or treatment desired) and the payment of the designation and confirmation fees. The Notice of confirmation and payment
must reach the receiving Office within the 156-month time limit.

REQUIREMENTS REGARDING PRIORITY DOCUMENTS
For applicants who have not yet complied with the requirements regarding priority documents, the following is recalled.

Where the priority of an earlier national, regional or international application is claimed, the applicant must submit a copy
of the said earlier application, certified by the authority with which it was filed (“the priority document”} to the receiving Office
{which will transmit it to the International Bureau) or directly to the International Bureau, before the expiration of 16 months from
the priority date, provided that any such priority document may still be submitted to the international Bureau before that date of
international publication of the international application, in which case that document will be considered to have been received
by the International Bureau on the last day of the 16-month time limit (Rule 17.1(a)).

Where the priority document is issued by the receiving Office, the applicant may, instead of submitting the priority
document, request the receiving Office to prepare and transmit the priority document to the International Bureau. Such request
must be made before the expiration of the 16-month time limit and may be subjected by the receiving Office to the payment
of a fee (Rule 17.1(b)).

If the priority document concerned is not submitted to the International Bureau or if the request to the receiving Office
to prepare and transmit the priority document has not been made (and the corresponding fee, if any, paid) within the applicable
time limit indicated under the preceding paragraphs, any designated State may disregard the priority claim, provided that no
designated Office may disregard the priority claim concerned before giving the applicant an opportunity, upon entry into the
national phase, to furnish the priority document within the time limit which is reasonable under the circumstances.

Where several priorities are claimed, the priority date to be considered for the purposes of computing the 16-month time
limit is the filing date of the earliest application whose priority is claimed.

Form PCT/IB/301 (Annex) (April 2002) 006597120
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. 04 Marc 2002 (04.03.02) / 2002-57617 / JP ' 25 Apri 2003 (25.04.03)
The Imeméﬁonal Bureau of WIPO Authorized officer. - .
34, chemin des Colombettes Farid ABBOU T .
1211 Geneva 20, Switzeiland , '
Facsimile No. {41-22) 338.90.90 . Telephone No. "(41-22) 338 8169 .
Form PCT/B/304 (July 1998) _ 0067392?6

03 March 2003 (03.03.03)

ke PCT/JP03/02439
/ » 5
s PATENT COOPERATION TREATY >
From the INTERNATIONAL BUREAU
PCT To: '
NOTIFICATION CONCERNING ~
SUBMISSION OR TRANSMITTAL A
OF PRIQRITY DOCUMENT Takadanobaba 3-chome
(PCT Administrative Instructions, Section 411) ihi"j‘.'k"'k"' Tokyo 169-8925
, apan
Date of mailing (day/monthlyear)
' 09 July 2003 (09.07.03) .
Applicant’ t's file ref e ' ' .
i ;él:ts;;rsagen s Mo relorence IMPORTANT NOTIFICATION
International application No. International filing date (day/month/yea)/
PCT/JP03/02439

International publication date (day/month/year)
Not yet published

Priority date (daylmontWear‘) .
04 March 2002 (04.03.02) /

Applicant.
ALCbA CLOSU RE SYSTEMS' JAPAN, LIMITED et al~

1. The appllcant is hereby notnf ed of the date of receipt (except where the Ietters "NR" appear in the rlght-hand column) by ghe' :

International Bureau of the prlonty documeant(s) relating to the earlier appllcatlon(s) indicated betow. Unless otherwise -
indicated by an asterisk appearing next to a date of receipt, or by the letters “NR", in the right-hand column, the priority -
docurnent concerned was subrmtted or transmitted to the Internatlonal Bureau in compllance with Rule 17.1{a) or (b)

2. Thls updates and replaces any previously issued notification concermng submission or transmittal of pnorlty documents.

3. An asterisk(*) appearing next to a date of receipt,.in the right-hand column, denotes a priority document submitted
or transmitted to the International Bureau but not in compliance with Rule 17.1(a} or (b). In such a case, the attention
of the applicant is directed to Rule 17.1{(c) which provides that no designated Office may disregard the priority claim
concerned before giving the applicant an opportunity, upon entry into the national phase, to furnish the priority document
within a time limit which is reasonable under the circumstances. .

4. The letters "NR" appearing in the right-hand column denote a priority document which was not received by the International
Bureau or which the applicant did not request the receiving Office to prepare and transmit to the International Bureau,

as provided by Rule 17.1(a) or (b), respectively. In such a case, the attention of the applicant is directed to Rule 17. 1(¢c) which

provides that no designated Office may disregard the priority claim concerned before giving the applicant an opportunity,
upon entry into the national phase, to furnish the priority document within a time llrmt which is reasonable under the
‘circumstances.
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' PCT/JP03/02439
/- PATENT COOPERATION TREATY et
d From the INTERNATIONAL BUREAU &2 Q

’

\\ .f—{‘. AW
- PCT b '
NOTICE INFORMING THE APPLICANT OF THE
COMMUNICATION OF THE INTERNATIONAL g';'g@b Masatake
APPLICATION TO THE DESIGNATED OFFICES Takadanobaba 3-chome
' Shinjuku-ku, Tokyo 169-8925, ¢ G ElyY I3
(PCT Rule 47.1(c), first sentence) JAPON Q/—\O
' !
Date of mailing(day/month/vear) v YA '0 3. 10. 67& 7J
12 September 2003 (12.09.03) (TN 77
API)I:%n‘l'g 70; ggcnl‘s file reference IMPORTANT N. {I/:{E;L EAI_ ﬁ\\,:\’ /
Interational application No. Intemational filing date(day/month/ycar) Priority date(day/month/ycar)
PCT/JP03/02439 03 March 2003 (03.03.03) 04 March 2002 (04.03.02)
Applicant

ALCOA CLOSURE SYSTEMS JAPAN, LIMITED

I. Notice is hereby given that the Internutionul Bureau has communicated, as provided in Anicle 20, the international application to the
following designated Offices on the date indicated above as the date of mailing of this notice:

AU, AZ, BY, CH, CN, CO, DE, DZ, HU, KG, KR, MD, MK, MZ, RU, TM, US

Lv " In accordance with Rule 47.1(c), third sentence, those Offices will accept the present notice as conclusive cvidence that the communication
of the intemational application has duly taken place on the date of mailing indicated above and no copy of the intemational application is
required to be furnished by the applicant to the designated Office(s).

"

‘I'ne following designated Offices have waived the requirement for such a communication at this time:

AE, AG, AL, AM, AP, AT, BA, BB, BG, BR, BZ, CA, CR, CU, CZ, DK, DM, EA, EC, EE, EP, ES, FI, GB, GD, GE, GH,
GM, HR, ID, IL, IN, IS, KE, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MG, MN, MW, MX, NO, NZ, OA, OM, PH, PL, PT, RO,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, TJ, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW

The communication will be made to those Offices only upon their request. Furthermore, those Offices do not require the applicant to
furnish a copy of the international application (Rule 49.1(a-bis)).

3. Lnclosed with this notice is a copy of the intemnational application as published by the Intemational Bureau on
12 September 2003 (12.09.03) under No. 03/074380

( . 4. TIME LIMITS for filing a demand for international preliminary examination and for entry into the national phase

The applicable time limit for entering the national phase will, subject {0 what Is said in the following paragraph, be 30 MONTHS from
the priority date, not only in respect of any clected Office if a demand for intemnational preliminary cxamination is filed before the
expiration of 19 months from the priority date, but also in respect of any designated Office, in the absence of filing of such demand, where
Article 22(1) as modified with effect from | April 2002 applics in respect of that designated Office. For further details, sce PCT Gazette
No. 4472001 of | November 2001, pages 19926, 19932 and 19934, as well as the PCT Newsletter, Oclober and November 2001 and
February 2002 issues.

L, In practice, time limits other than the 30-month time limit will continue to apply; for various periods of time, in respect of certain

designated or elected Offices. For regular updates on the applicable time Himits (20, 21, 30 or 31 months, or other time limit), Office by
Office, refer 10 the PCT Gazette. she PCT Newsleiter and the PCT Applicant’s Guide, Volume I, National Chapters, all available from
WI1PQ's Intemet site, at http://www.wipo.int/pct/en/index.html.

For filing a demand for international preliminary examination, sec the PCT Applicant’s Guide, Volume VA, Chapter IX. Only an
' applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter 1T has the right to file a demand for
) international preliminary examination (at present, all PCT Contracting States are bound by Chapier I1).

It is the applicant's sole responsibility to monitor all these time limits.

“Ihe Intemational Burcaa of WIPO Authorized officer
34, chemin des Colombettes .
1211 Geneva 20, Switzerland Judith Zahra
Tacsimile No.(41-22) 740.14.35 Telephone No.(41-22) 33891.11
Form PCT/IB/308 (April 2002)
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PATENT COOPERATION TREATY | % ..

Erom the INTERNATIONA
PCT To:
INFORMATION CONCERNING ELECTED SHIGA. Masatak
OFFICES NOTIFIED OF THEIR ELECTION OR BI d'g., 23.3
Takadanobaba 3-cho
(PCT Rule 61.3) Shinjuku-ku, Tokyo 169-89
. Japan
Date of mailing (day/month/year) )
23 October 2003 (23.10.03) L

Applicant’s or agent's file reference

PC-8758 IMPORTANT INFORMATION
International application No. Internationa! filing date (day/month/year) Priority date (day/month/year)

PCT/JP03/02439 03 March 2003 (03.03.03) 04 March 2002 (04.03.02)
Applicant

ALCOA CLOSURE SYSTEMS JAPAN, LIMITED et al

1. The applicant is hereby informed that the International Bureau has, according to Article 31(7), notified each of the following
Offices of its election:

EP :AT,BE,BG,CH,CY,CZ,DE,DK,EE,ES,FI,FR,GB,GR,HU,IE,IT,LU,MC,NL,PT,SE,SI,
SK,TR
National :BG,CA,CN,DE,GB,IL,KR,MN,NO,PL,RO,RU,SK,US

2. The following Offices have waived the requirement for the notification of their election; the notification will be sent to them
by the International Bureau only upon their request:

AP :GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SL,SZ,TZ,UG,ZM,ZW

EA :AM,AZ BY,KG,KZ,MD,RU,TJ,TM

OA :BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GQ,GW,ML,MR,NE,SN,TD, TG

National :AE,AG,AL,AM,AT,AU,AZ,BA BB,BR,BY,BZ,CH,CO,CR,CU,CZ,DK,DM,DZ,EC,
EE,ES,FI,GD,GE,GH,GM,HR,HU,ID,IN,IS KE,KG,KZ,LC,LK,LR,LS,LT,LU,LV,MAMD,
MG,MK,MW,MX,MZ,NZ,0M,PH,PT,SC,SD,SE,SG,SL,TJ,TM,TN,TR,TT,TZ,UA,UG,UZVC, -
VN,YU,ZA,2ZM,ZW :

3. The applicant is reminded that he must enter the "national phase" before the expiration of 30 months from the priority date
before each of the Offices listed above. This must be done by paying the national fee{s) and furnishing , if prescribed, a
translation of the international application (Article 39(1)(a)), as well as, where applicable, by furnishing a translation of any
annexes of the international preliminary examination report (Article 36(3)(b) and Rule 74.1).

Some offices have fixed time limits expiring later than the above-mentioned time limit. For detailed information about the
applicable time limits and the acts to be performed upon entry into the national phase before a particular Office, see Volume il
of the PCT Applicant's Guide.

The entry into the European regional phase is postponed until 3t months from the priority date for all States designated for
the purposes of obtaining a European patent.

The International Bureau of WIPO Authorized ofﬁce'r: r
34, chemin des Colombettes Alexander CRAKER (Fax 338-87-20)
1211 Geneva 20, Switzerland
Facsimile No. (41-22) 338.90.90 Telephone No. (41-22) 338 8348

Form PCT/IB/332 (September 1997) . 6927642
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Radicacion : 84806380 mea“ Folios: 188 U
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Trapite ¢ @11 PCT-PATENT 379 FASE HACT 11 PRESENTA S
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL ]
TRAMITE :

SR o Lo / ' ' Usum:o“ RADIGAD i
- PATENTE DE INVENCION ¥ . MODELO DE UTILIDAD )

| . ) /
- . Datos de identificacion de! solicitante o de la persona que se presentala solicitud. ( ) : /
Descripcion de la invencion. {) i {;/
X

.COMPLETA I A . " INCOMPLETA ( ) ""(,'.)'

- Dibujos de serestos pertmentes. . ()
: comprobante de Pago da Ias tasas establecldas '

'DISENO INDUSTRIAL ().

Indlcaclon de que se sollclta el reglstro de Disefio Industrial () ()

- .. Datos de identificacion del sollcitante odela persona que presenta () () .

= -Jasolicitud. = - : S E

- Repraentaclon gréfica ) fotograflca del Disefio Industrial ° muestra del . e
Materlal que incorpora el disefio. () () s

B Comprobante de pago de las tasas establecidas ) ) SR
COMPLETA = ("~')' IR INCOMPLETA (). ()

ESQUEMA DE TRAZADO ()

- Indicacién de que solicita el registro de un Esquema de trazado. () ()
- Datos de Identiflcaclon del solcltante o de la persona que presenta
La solicitud. () ()
Representacion grafica del esquema de trazado . () ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas. () { )

COMPLETA ( )y INCOMPLETA () ()

Firma Responsable:

Fecha:
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2020
Bogotd D C
Doctor{a) Oficio N°
RAMIRO CASTRO DUQUE ,_
Apoderado uab7l
ALCOA CLOSURE SYSTEMS JAPAN, LIMITED '
ASUNTO:
Radicaciéon N° 04-86380
Solicitud intemacional PCT/JP03/02439
Fecha inicio fase nacional 2004-10-04
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisibn 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del
Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del
Reglamento y Circular Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le
comunica que:

« La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lieno de
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Codigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente debera presentar el documento que
acredita la existencia y representacién legal de la sociedad solicitante,
cuando éste fuere una persona juridica

« La solicitud no contiene copia del documento en que consta la cesién del
derecho de patente del inventor al solicitante 0 a su causante (Art. 26-k)
Decision 486).

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capltulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N°® 10 de 2001.

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la DKision de Nuevas Creaciones.

Et anterior reJcEe‘nwle‘nwrue notificado por fijacion en lista de fecha,

202063



