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ABSORBENTE CON ALETAS LATERALES 
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SUPERFICIE 

Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AD 

Fecha de solicitud : 16 de Junio de 2004. 

1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante 

en el asunto antes identificado, me refiero al Oficio No. 8948 

notificado por fijación en lista del 27 de Julio de 2007. 

2. Mediante el Oficio No. 8948 se puso en conocimiento del 

solicitante el informe del examen de fondo que contiene las 

observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud 

de patente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente: 

3. Claridad de la solicitud: 

Con el fin de atender a las observaciones de su Despacho y 

de acuerdo al articulo 34 de la Decision 486, se presenta un nuevo 

capiltulo descriptivo y un nuevo capitulo reivindicatorlo como 

sustitutos de los anteriormente presentados, donde se efectuaron 

las siguientes modificaciones: 

� La palabra "indentaciones", se cambiO por "muescas". 

� La expresidn "hilvanado mecªnico" se carnbid por "adhesiOn 

mecnica". 

NIT 860.041.367-3 
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� La palabra "hilvanar" se cambió par "adhesion a uniOn por 

punt OS" 

� La palabra "ahusar" se cambiO par "reducir" 

� La expresiOn "conexiOn mecÆnica" se cambiO par "acihesiÆn a 

union mecÆnica". 

Con relaciOn a la reivindicaciOn 1, su Despacho sugiere que la 

caracteristica "indentaciones" que se cambiO por "muescas" sea 

–ncluida en dicha reivindicaciOn en lugar de "conexiOn 

mecÆnica" - 

Teniendo en cuenta lo anterior, la reivindicaciOn 1 se modificO 

de la siguiente forma: 

"Un articulo absorbente, tal coma una toalla 

sanitaria .....caracterizado porque las aletas laterales 

estÆn unidas a la capa de superficie permeable a las 

liquidos par una uniOn mecÆnica de muescas". 

AsI mismo se cambiO el titulo coma sigue: 

"ARTICtJLQ ABSORBENTE CON ALETAS LATERALES tJNIDAS 

MECANICANENTE A LA CAPA ]DE SUPERFICIE". 

Con las anteriores modificaciones se subsanan las objeciones en 

cuanto a la claridad de la solicitud. 

4.AnÆlisis de patentabilidad: 

4.1 Novedad y Nivel Invefltivo: 

Su Despacho concluye que el documento Dl (EP 1 188 425) 

afecta el requisito de novedad y de nivel inveritivo de las 

reivindicaciones 1 a 16 de la presente invenciOn debido a lo 

siguiente: 
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Se considera que el documento Dl relacionaria "medios 

mecdnicos" para unir el articulo absorbente desechable con las 

alas del mismo, tal como se observa en la columna 5 de la 

anterioridad. Dado que la reivindicacidn principal solo se 

enfoca hacia esta "union mecdnica" entre las alas y el articulo, 

Dl afectarIa directamente los requisites de patentabilidad de la 

presente solLicitud. 

5. Arguinentos en favor de la novedad y del nivel inventivo 

de la presente invenciOn: 

Mi representada argumenta que en el documento Dl no hay 

una uniOn mecdnica entre las aletas y la capa de superficie 

permeable a los lIquidos de una toalla sanitaria. Dl se 

relaciona con un aparato para doblar una toalla sanitaria de tal 

forma que en el primer paso de doblez, las aletas se doblan 

sobre el cuerpo principal, y en un segundo paso la porciOn final 

38, per favor ver pÆrrafo que une columnas 5 y 6, se dobla a le 

largo de la linea de pliegue 36, ver figura 1, de este modo, 

superponiendo el doblez en las aletas y sosteniendo estas en la 

posiciOn de doblade. 

. 

Durante el transporte de la toalla sanitaria entre las 

dos estaciones de doblez para la primera y la segunda etapa de 

doblez, las aletas son aseguradas hacia abajo por medio de 

mecanismo tipo dedes 70, dichos medios se remueven despuØs del 

segundo paso de doblez. 

Per consiguiente, las aletas de Dl no estdn conectadas o 

unidas a la capa de superficie de la toalla sanitaria de Dl por 

una conexiOn mecânica come se reivindica en la presente 

solicitud. 
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Se adjunta la copia del examen preliminar internacional, en 

donde se confirma lo arriba citado, es decir dicha autoridad 

reconoce que el documento Dl no puede afectar la novedad ni el nivel 

inventivo de las reivindicaciones 1 a 16 por las razones arriba 

expuestas. 

6 CONCLUSION: 

De conformidad con los anteriores argumentos y 

modificaciones efectuadas, se tiene que la preserite invencidn 

cumple con el requisito de claridad y con los requisites de 

patentabilidad establecidos en la Decision 486. 

Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones 

hechas par su Despacho sobre la presente solicitud de patente, 

respetuosamente solicito se continiie con su tramitacidn. 

7. Anexos: 

� Nueva ruernoria descriptiva y nuevo pliego reivindicatorio con 

16 reivindicaciones. 

� Formulario para modificaciones. 

� Recibo por valor de $99.000 por concepto de modificaciones en 

solicitud pendierite. 

� Copia del examen preliminar internacional. 

Seæora Jefe, 
� ., - 

EMILIO FERRERO 

T.P.A. No. 31.929 

COLO-11256--841-039-6 
MGT\MGT\ID-110668\WPC11256 
No. M-2007-110668\MGT 
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I Espacio reservado para el adhesivo de radicaciôri 

Indtistria y ComercLo 
SUPrRlNTENDNCIA 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

0 SOLIC1TUD DE 

LI Correccion de Error Material x ModificaGlon a una solicitud 

(,) 
Nombre SCA HYGIENE PRODUCTS AB 

Sociedad constituida y existente bajo las leyes de 

SOLICITANTE 
Suecia 

IDENTIFICACION 
Dirección: 405 03 Goteborg, 

Suecia cc LI NIT LI 
CE LI Otro LI 

Domicilio Goteborg, Numero  

Suec Ia 

TelØfono: 546 09 70 Fax: 249 40 70 
E-mail: clientescaveIier.com 

IDENTIFICACION 

0 
Nombre: Emilio FERRERO 

Dirección: Carrera 4a No. 72-35 CC. NIT LI 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 Fax: 2179211 CE LI Otro LI 
0 APODERADO E-mail: cavelier@cavelier.com 

NOmero:438.019 TP3I.929 

0 Numero de expedente 04.056 315 

0 Descripcion de (a correcciori o modificacion soticitada 

16 reivindicacionea, asi como un nuevo ttu10 coreo sigue "ARTICULO ABSOR 

BENTE CON ALETAS UNIDAS MECANICAMENTE A LA CAPA DE LA SUPERFICIE" Lo 

anterior para superar las objeciones hechas por Su Despacho. 

0 Comprobante de pago No 07-82,812 Fecha de actubre de 2007 

0Anexos 

EI Comprobante de pago de Pa tasa por $99.000.00 

[I Poderes, si fuere el caso 

LI Documento que acredita Ia existencia y representacióri legal de las partes, cuando sean 
personas juridicas. 

i-

8 NOMBRE EMILIOFERRERO FIRMA ’ 

C C 438.019 de Usaquen T.P.A. 31 29 

?q 
?\N 
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ARTfCULO ABSORBENTE CON ALETAS LATERAIJES UNIDAS 

MECANICAMENTE A LA CAPA DE StJPERFICIE 

CANPO TECNICO 

La presente invenciôn se relaciona con un artIculo 

absorbente, tal como una toalla sanitaria, un protector 

diario, un paæal para la incontinenc–a o sim–lares, tal 

artIculo tiene dos bordes de extremo transversales, dos 

bordes laterales longitudinales, una capa de superficie 

. permeable a los liquidos, una capa de soporte hermØtica a los 

liquidos, y un nücleo absorbente localizado entre la capa de 

superficie permeable a los liquidos y la capa de soporte 

hermØtica a los liquidos y tambiØn aletas laterales en los 

bordes laterales longitudinales en ambos lados del nücleo 

absorbente, cuyas aletas laterales, en una posición de 

empaque estÆn dobladas a lo largo de ilneas de doblez y 

coneetadas de manera desprendible a la capa de superficie 

’ permeable a los liquidos. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCIN. 

Las toallas sanitarias convencionales rnodernas y 

productos similares tienen o no tienen aletas laterales. El 

propdsito de las aletas laterales es asegurar una buena 

sujeción del articulo a las prendas IntimaS de manera que no 

se pierda su posiciôn al ser dobladas airededor do bordes de 

las prendas Intimas en la porcidn do entrepierna y sujetas a 

la parte exterior de las prendas intimas. Otro motivo para 

proporcionar una toalla sanitaria o similar con las aletas 

t 
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laterales, es que se reduzca el riesgo de que ocurra escape. 

El escape ocurre frecuentemerite en las toallas sanitarias sin 

aletas laterales como un resultado de que los bordes de las 

prendas intimas en el area de entrepierna liegen a ser 

dobladas sobre la parte superior del articulo. Esto 

usualmente sucede cuando la toalla sanitaria es mae estrecha 

que el ancho de las prendas Intimas en su porciôn de 

entrepierna. El escape puede ocurrir tarnbin cuando ci tiempo 

es insuficiente para que ci liquido sea absorbido en la 

porciôn central de la toalla sanitaria, y este corre sobre la 

superficie hacia y sobre de los bordes laterales del articulo 

donde ci lquido entra en contacto con las prendas Intimas. 

Un articulo con aletas laterales garantiza ci posicionamiento 

en las prendas Intimas y reduce la posibilidad de escape. Un 

ejemplo de un documento que describe la importancia de la 

sujeciôn de la toalla sanitaria es la EP 0 359 501. 

Al sumiLnistrar al consumidor, las toallas sanitarias y 

. productos simiiares se dobian frecuentemente para empaques y 

empacado. En este contexto, doblado para empacar" significa 

que las aletas laterales cc doblan sobre ci producto de 

manera que elias van a estar situadas contra la cape de 

superficie permeable a los liquidos en la parte central del 

producto cuando cc suministran, y que el producto se dobla 

una o mae veces en la dirección transversal o en la direcciôn 

longitudinal con el fin que se reduzca su tamaæo de manera 

que se pueda manejar fâcilmente ci producto. En la mayoria de 

los casos, los productos se suministran empacados, par 
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ejemplo multi-empacados o empacados individualmente. Un 

producto multi-empacado se caracteriza por un nümero de 

productos que yacen juntos, empacados en un empaque exterior 

comiln. Un producto empacado individualmente se caracteriza 

porque cada producto individual se empaca primero en su 

propio empaque, el cual es luego empacado junto con otros 

productos empacados individualmente para formar una unidad 

mÆs grande en un empaque exterior comin. Los materiales 

adecuados para el empacado individual del producto puede 

consistir de, por ejemplo, una peilcula de piÆstico 

esencialmente hermØtica a los liquidos, una capa de papel o 

un material similar delgado y flexible. El empaque exterior 

comin puede consistir de, por ejemplo, carton o plÆstico. 

Un producto dobiado para empaquetado le resulta al 

consumidor considerabiemente mÆs pequefo y significativamente 

mâs fâcil de lievar y guardar en una bolsa, ci bolsillo de 

los pantalones o similares. Si los productos son ademÆs 

individualmenteempacados,

 se rnejora la posibilidad de 

higiØnieamente los de se mantener productos, manera que no 

liega a ensuciar por tierra y polvo cuando esta guardado, por 

ejemplo, en una boisa, un bolsillo, o similares. 

Se ha probado que los productos con aletas laterales 

tienen dificuitades para dobiarse y empacarse en formas 

controladas durante la fabricacidn, en comparacidn con otros 

productos sin aletas laterales. En una velocidad de 

producciOn lenta, las aletas laterales de los productos 

pueden ser dobladas en una forma controlada pero, con un 



I 
incremento en la velocidad de producción, esto liega a ser 

difIcil. La raz6n de porquØ las aletas laterales son 

incorrectamente dobladas puede ser, por ejemplo, porque la 

unidad de doblado en la mÆquina de producciÆn no funciona 

mecÆnicamente a una alta velocidad. Otra razôn para qua las 

aletas laterales sean incorrectamente dobladas puede ser qua 

los materiales de los cuales estÆn hechos los productos y de 

los cuales las superficies ilegan a ester una sobre la otra, 

cuando las aletas laterales se doblan sobre el artIculo, 

tienen muy baja fricciôn entre si. Baja fricciôn entre los 

rnateriales significa que ellos no se pegan entre si pero que 

se deslizan 

Sin embargo, es una gran ventaja en tØrminos de 

cornodidad qua la superficie del material la cual yace contra 

la piel del consumidor tenga una baja fricción. Baja fricciôn 

de un material sinigfica una superficie agradable, suave. En r. 
c-

razôn a que  es considerablemente mâs importante ofrecer 

$ productos los cuales hagan sentir confortable al consumidor, 

importante 
cia 

los doblados es que el problema productos para 

ernpaquetado sea resuelto sin ser necesaric prescindir de la 

calidad del material. 

Una aleta lateral doblada incorrectamente, que se 

proyecta del producto en alguna forma, incrementa la 

posibilidad de que ocurra un paro en la mÆquina a causa de la 

proyecciôn de las aletas laterales y qua estas seen atrapadas 

por partes de la mÆquina en el camino a travØs de la mÆguina 
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de producción, lo cual puede conducir a que se interrumpa la 

producción. 

Otro problema que puede surgir cuando las aletas 

laterales del producto se doblan incorrectamente es que Sc 

hace dificil el empaquetado del artIculo en un empaque 

individual: por ejemplo, cuando el material de empacado se 

sella en el exterior, los bordes del producto doblado para 

empacado a fin de tormar un empacado individual, las aletas 

laterales incorrectamente dobladas pueden accidentalmente 

terminar en ci sello. Un producto con sus aletas laterales 

atrapadas en los sellos del empaque individual 

desafortunadamente no siempre se detecta durante ci control 

del producto sino que se descubre solo cuando el consumidor 

estÆ próximo a usar el producto. Un producto con sus aletas 

laterales atrapadas en los sellos del empaque individual se 

halarÆn al abrir y tienen que ser desechados por el 

consumidor. Un producto con aletas laterales dobladas 

incorrectamente ademÆs crea una impresiÆn de descuido, lo 

dar al consumidor la impresión de cual puede que ci 

funcionamiento del producto puede ser peor de lo que es 

actualmente el caso. 

Otro probiema que puede surgir cuando las aletas 

laterales se doblan incorrectamente, es un incremento en el 

riesgo de que la capa protectora en los medios de sujeción de 

las aletas laterales se arruguen o se doblen desde las 

superficies adhesivas de manera que las superficies adhesivas 

lieguen a estar expuestas y sujetas elias mismas a 
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superficies diferentes de las capas protectoras adhesivas. 

Los productos con las superficies adhesivas de sus aletas 

laterales sujetas a otras superficies diferentes de las capas 

protectoras serri muy probablemente gastadas e imposibles de 

usar por el consumidor. 

Un problema adicional puede surgir en casos cuando se 

utiliza material relativamente rIgido para las aletas 

laterales del producto. El doblado incorrecto de las aletas 

laterales puede ilegar a ser perdurable, lo cual hace dificil 

el doblado de las aletas laterales airededor de los bordes de . 

las prendas intimas en el area de la entrepierna. 

Una forma de reducir el problema de las aletas laterales 

que se doblan incorrectamente durante la produccidn se 

describe en, por ejemplo, la EP 0 527 171. En una modalidad 

ilustrativa en la EP 0 527 171, las aletas laterales se 

doblan hacia abajo sobre la cape superficie permeable a los 

liquidos, del articulo, y se mantienen en el lugar par un 

adhesivofavorable
 a la piel. Una desventaja de la modalidad 

ilustrativa descrita en la EP 0 527 171 el es costa 

incrementado para el adhesivo que mantiene las aletas 

laterales en el lugar. Otra desventaja es que es 

extremadamente dificil controlar la resistencia del adhesivo 

de manera que las aletas laterales se sobrepongan 

suficientemente firmes contra la cape de superficie permeable 

a los liquidos del producto. Si las aletas laterales se 

sujetan muy flojamente a la capa de superficie permeable a 

los liquidos, estas Se aflojarÆn durante la fabricaciôn y 
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empaque. En los casos cuando las aletas laterales yacen 

excesivamente firmes contra la capa de superficie permeable a 

los liquidos de producto, hay un gran riesgo de qua la cape 

de superficie permeable a los liquidos del producto y/o las 

aletas laterales seen desgarradas cuando las aletas laterales 

se levantan desde la capa de superficie permeable a los 

liquidos. Otra desventaja es que el adhesivo dafia la 

capacidad del producto para admitir lIquido dentro del 

producto 

Una desventaja adicional de utilizer adhesive come los 

medios de sujeción de las aletas laterales a la capa de 

superficie permeable a los liquidos del producto, es qua las 

areas adhesivas las cuales permanecen sobre la cape de 

superficie permeable a los lIquidos despuØs de qua las aletas 

laterales han sido levantadas de la capa de superficie 

permeable a los liquidos, pueden sentirse inconfortables al 

consumidor pues las dreas adhesivas no tienen las mismas 

S 
caracteristicas superficiales que el resto de la parte 

superior. 

PoT lo tanto subsiste la necesidad para mejorar un 

producto del tipo mencionado en la introducción, con aletas 

laterales dobladas pare empaque y sujetas a la capa de 

superficie permeable a los lIquidos, en una forma controlada 

y segura, y pare qua tal un producto mauteriga o incremente la 

capacidad de admisiôn de liquido. 

El objeto de la presente invenciôn es satisfacer esta 

necesidad. 



RESUNEN DE LA INVENCIÔN 

De acuerdo con la presente invención, este obj etc se 

logra en virtud de un artIculc del tipo referido en la 

introducción que se caracteriza porque las aletas laterales 

cc conecten a la capa de superficie permeable a los liquidos 

pci’ una adhesion mecÆnica. Dc esta forma, cc eliminan los 

problemas asociados con articulos previamente conocidos - 

En una modalidad preferida, la adhesiOn mecÆnica 

consiste de muescas en forma de puntos o en forma de lIneas 

originadas por material de muesca desde las aletas laterales . 

en el material subyacente de la capa de superficie permeable 

a los lIquidos, de rnanera que una deformaciOn permanente de 

esos materiales se origine en las muescas en forma de puntos 

a en forma de lIneas. 

Esta adhesiOn mecânica, que puede ser referida como una 

adhesiOn mecÆnica, puede ser originada por, per ejemplo, un 

rodillo de prensado con un nümero de medics de prensado 

proyectantesen

 la forms de agujas, puntas a ranuras 

frIas. Otra forma de la calientes o realizar adhesiOn 

mecÆnica es utilizar tecnologIa de ultrasonido, en donde el 

artIcula alimenta una linea de contacto entre dos rodillos 

que consiste de una unidad ultrasOnica y una herramienta 

contadora con un ni:imero de diferentes medios de prensado 

prayectantes. Cuando se utiliza tecnologIa ultrasOnica, cc 

ventajoso ci los articulos son relativamente delgados. Los 

articulos gruesos requeririan mucha mÆs energia can ci fin de 

realizar is adhesiOn econOmics y suficientemente rÆpida. Al 
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adherir las aletas laterales a la cape de superficie 

permeable a los liquidos del articulo, es posible garantizar 

la posición de las aletas laterales a travØs del proceso de 

fabricación hasta que ci articulo se dobla para empaque, 

empacado y suministrado al consumidor. Los puntos de adhesion 

que conectan las aletas laterales a la capa de superficie 

permeable a los liquidos, son desprendibles de tel forma que 

ünicamente se requiere una pequeæa fuerza pare liberar las 

aletas laterales de la capa de superficie permeable a las  

S
liquidos. La resistencia de la adhesiOn mecªnica eritre las 

materiales adheridos en los puntos de adhesiOn no es mayor 

que los materiales que se desgarran alrededor de los puntos 

de union cuando los puntos de uniOn se halan o se abren. 

De acuerdo con una modalidad preferida de la invenciOn, 

las aletas laterales del articulo se doblan contra la capa de 

superficie permeable a los liquidos en tel una forma que los 

hordes longitudinales externos de las aletas laterales no se 

I 
sobrepongan una a otra y que las aletas laterales estØn 

adheridas a la cape de superficie permeable a los liquidos 

par un nilmero de puntos de adhesiOn en un area central en la 

direcciOn longitudinal del articulo. La adhesiOn se lieva a 

cabo, por ejemplo, por un rodillo de prensado con un nilmero 

de medics de prensado proyectantes en la forma de puntas o 

agu as. 

Los medics de prensado del rodillo de prensado son 

preferiblemente arreglados a fin de extenderse sobre al menos 

una parte de las aletas laterales y una a mÆs areas entre las 
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bordes longitudinales externos de las aletas laterales La 

ventaja de tener los medios de prensado del rodillo de 

prensado extendidos sabre un area entre los bordes 

longitudinales externos de las aletas laterales, es que esto 

garantiza que las aletas laterales estÆn siempre adheridas 

aunque el doblado de las aletas laterales pueda variar, es 

decir, cuando la distancia entre los bordes longitudinales 

externos de las aletas laterales varlan entre diferentes 

art iculos. 

Una ventaja adicional que se puede obtener con la ., 

adhesion mecÆnica es que es posible hacer 

orificios/depresiones en los lugares en los cuales los medics 

de prensado del rodillo de prensado se presionan dentro de la 

cape de superficie permeable a los liquidos y, si es 

apropiado, dentro de una capa de absorciOn subyacente. Se ha 

encontrado que los orificios/depresiones en la capa de 

superficie del artIculo contribuye a una mayor area 

. superficial de recepciOn del liquido y proporciona una 

de donde liquido estructura superficie en se permite que ci 

permanezca un corto tiempo en las depresiones antes de ser 

absorbido dentro del material de absorciOn. 

TambiØn se ha encontrado que un articulo que tiene 

orificios/depresiones en la forma descrita anteriormente 

proporciona una admisiOn mÆs rÆpida de liquido recibido a 

travOs de la capa de superficie permeable a los liquidos al 

material subyacente. Adicionalmente con ci fin de mejorar ci 

transporte del liquido desde la cape de superficie permeable 



ii 

a los liquidos del articulo al material subyacente, la 

adhesiÆn se lieva a cabo por un rodillo de prensado con 

medios de prensado que se reducen, por ejemplo en forma 

cÆnica, las partes mÆs puntiagudas estÆn frente al articulo. 

Los medios de prensado cónico contribuyen a que los 

orificios/depresiones en la parte inferior del articulo 

tengan una apariencia cÆnica con una dimension mÆs ancha de 

los orificios/depresiones en la superficie del articulo y una 

dimensiOn decreciente en el producto. Es previamente conocido 

y aceptado que los orificios/depresiones cOnicas colocados en 

tal una manera como se describiO anteriormente suministren 

una fuerza capilarmente incrementada en la direcciOn del 

ancho de abertura del orificio/depresiOn a la abertura menos 

ancha del orificio/depresiOn en el articulo. La velocidad de 

dispersiOn del liquido dentro del orificio conico, se 

incrementa asi comparado con la dimensiOn del 

orificio/depresiOn que es constante sobre la profundidad 

S 
total. 

las laterales la de Cuando aletas se adhieren a capa 

superficie es casi imposible mantener las aletas laterales 

intactas, de manera que estas no se perforen en las areas de 

adhesiOn, a menos que las aletas laterales scan hechas de 

material que tenga una gran clasticidad. Las aletas laterales 

que comprenden material elÆstico acompaæarÆn simplemente la 

herramienta de adhesiOn hacia el articulo sin llegar a halar 

el material de las aletas laterales. Si se utiliza un 

material menos elastico o cornpletamente rIgido para las 
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’V 
aletas laterales, es de gran importancia cuando la adhesion 

tiene lugar sobre la superficie de las aletas laterales en 

comparaciOn con el articulo Si este tuviera las aletas 

laterales muy elÆsticas. Si los orificios en las aletas 

laterales yacen en un area cerrada a las lineas de doblez de 

las aletas laterales en tal una manera en que estas se 

tiendan sobre los lados que no estân doblados airededor de 

los bordes de las prendas intimas y sujetas a la parte de 

abajo de ellos, hay un riesgo obvio de que las prendas 

intimas se ensucien al recibir liquido, ya que existe un 

riesgo de que el lIquido pueda penetrar a travØs Os los 

orificios. Las lIneas de doblez de las aletas laterales 

indican las lIneas dobladas sobre las aletas laterales las 

cuales son realizadas durante el doblado para empacado y, en 

el estado de empacado, constituye una parte de los bordes 

laterales longitudinales del articulo. Sc recomienda que la 

distancia entre los puntos de adhesiOn y las lIrieas de doblez 

Ide
 las aletas laterales sea mayor que 10 mm. Si la distancia 

entre los puntos de adhesiOn y las ifricas de doblez de las 

aletas laterales es cons iderablemente menor que 10 mm, los 

orificios los cuales estÆn hechos por los medics de prensado 

del rodilló de prensado puede llegar a ubicarse sobre ese 

lado en las prendas intimas los cuales yacen cerca al usuario 

durante el uso cuando las aletas laterales han side dobladas 

airededor de los bordes de las prendas intimas en ci drea de 

la entrepierna. Algunos orificios sobre las aletas laterales 

las cuales deberªn ubicarse sobre ese lado en las prendas 
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intimas que yacen prôximos al usuario durante el usa 

contribuirÆn a un incremento en el riesgo de escape ya que es 

posible que el lIquido recibido penetre a travØs de los 

orificios a las prendas Intimas. 

Dependiendo del alcance y posicionamiento de la adhesion 

sobre el articulo y la diferencia en la densidad que surge 

entre una area no adherida y una area adherida, se obtienen 

las lIneas de doblez en el articulo, las cuales pueden 

mejorar la flexibilidad del producto y su ajuste contra el 

cuerpo del usuario. Par ejemplo, estas lIneas de doblez 

pueden ser diseæadas como en, un articulo ajustado, para 

mejorar una porciOn elevada que se conoce como una saliente, 

intentando apoyarse contra los genitales del usuario de 

manera efectiva y directa para atrapar el lIquido cuando este 

sale del cuerpo del usuario. De acuerdo con otra moclalidad, 

las aletas laterales del articulo estÆn desmontablemente 

adheridas a la capa de superficie permeable a los liquidas 

I 
par un nümero de lIneas de muescas en forma de puntos a en 

forma de filas longitudinales sucesivas cerca de las dos 

bordes exteriores longitudinales de las aletas laterales. Los 

puntos de adhesiOn longitudinal tamblØn pueden ser hechos 

adicionalmente en forma pequeIa sobre las aletas laterales en 

la direcciOn hacia la ilnea de doblez de las aletas 

laterales, pero en este caso se recomienda tambiØn que la 

distancia entre los puntos de union y las lineas de doblez de 

las aletas laterales sea mayor de 10 mm. 
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De acuerdo con una modalidad adicional, las aletas 

laterales del articulo son desmontablemente unidas a la capa 

de superficie permeable a los liquidos por un nümero de 

lIneas de muescas en forma de puntos o en forma de lineas 

longitudinales sucesivas arregladas sabre las aletas 

laterales en la direcciôn transversal. Par el mismo motivo 

coma en las modalidades precedentes, es importante que la 

distancia entre los puntos de adhesiÆn y las lIneas de doblez 

de las aletas laterales no disminuyan cons iderablemente por 

40 debajo de 10 mm. Las modalidades descritas anteriormente 

pueden ser combinadas con otras, es decir que las aletas 

laterales del artIculo estân desmontablemente adheridas a la 

capa de superficie por un nümero de lineas de muescas en 

forma de puntos a en forma de lIneas longitudinales sucesivas 

dispuestas sobre las aletas laterales en direcciôn 

transversal y longitudinal en combinación con un nmero de 

puntos de adhesiÆn en un area central en la direccidn 

longitudinal del artIculo. TambiØn es posible extender 

diagonalmente los puntos de adhesion sabre las aletas 

laterales del artIculo. 

De acuerdo con una modalidad adicional de la invenciOn, 

las aletas laterales se doblan contra la capa de superficie 

permeable a los liquidos en tal una forma que los bordes 

exteriores longitudinales de las aletas laterales cc 

sobrepongan una a otra y que las aletas laterales estØn 

adheridas a la capa de superficie permeable a los lIquidos 

par puntos de adhesiOn los cuales son comunes a las aletas 
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laterales. Los puntos de adhesion pueden consistir de un 

nürnero de puntos dispuestos en un area central en la 

direcciOn longitudinal del articulo, siendo en forma de 

ilneas sobre las aletas laterales en direcciOn longitudinal o 

transversal, o cornbinar la adhesiOn en direcciones y patrones 

diferentes. 

De acuerdo con una modalidad adicional, las aletas 

laterales del articulo se adhieren desmontablemente a la capa 

de superficie permeable a los lIquidos par lo menos una 

adhesiOn en la forma de una lInea longitudinal continua 

dispuesta sabre cada aleta lateral. Esta modalidad suministra 

conductos/depresiones en la capa de superficie del articulo 

sobre la parte interior subyacente del material de absorciOn, 

lo cual contribuye a una mayor recepciOn de liquido en el 

area de superficie y una estructura de superficie en la cual 

el lIquido se le permite permanecer un corto tiempo antes de 

qua el lIquido sea absorbido dentro del material de 

absorciOn. Esta modalidad ilustrativa es menos exacta en 

tØrminos de elasticidad de los componentes de los rnateriales 

debido a que la carga del material es menor corno ya qua el 

area de prensado es mayor cuando se utilizan un patrOn de 

prensado continua comparado con las modalidades anteriores 

donde se utilizan lIneas a puntos pequeios. 

Esto no es necesarlo para adhesiOn en la forma de lineas 

par tener el mismo ancho a lo largo de toda la extensiOn de 

las lineas, pero estos pueden por supuesto diferir en ancho 

sobre su extensiOn. Otra ventaja de seleccionar la adhesiOn 
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en la forma de lineas con diferentes anchos a lo largo de la 

extension de las lineas puede ser para obtener una apariencia 

mâs atractiva de la capa de superficie permeable a los 

lIquidos del articulo. Otro motivo para seleccionar diferente 

ancho a lo largo de la extensiOn de las lineas puede ser 

porque se desea una mayor estructura superficial receptora de 

liquido en la capa de superficie permeable a los liquidos en 

ciertos lugares sabre ci articulo, par ejemplo, en el punto 

hümedo del articulo donde ci liquido se le permite permanecer 

un corto tiempo antes de ser absorbido dentro del material de 

absorc iOn. 

Tambin es posible para la adhesiOn en forma de lineas 

tener diferente profundidad a lo largo de la extensiOn de las 

lineas. El motivo para tener diferente profundidad par la 

adhesiOn en forma de lineas es que, adicionaimente a la 

adhesiOn de las aletas laterales a la capa de superficie del 

articulo, tambiØn se obtienen conductos dentro de nücleo de 

� absorciOn subyacente con diferente densidad a lo largo de la 

extensiOn de lineas. En el caso del incremento de densidad, 

se obtiene una expansiOn mac rapida del liquido a lo largo 

del area preusada. Dependiendo de la extension y 

posicionamiento de la adhesiOn sabre el articulo y de la 

diferencia en la densidad la cualL angina entre un drea no 

adhesiva y un area adhesiva, se obtienen lineas de doblez en 

el articulo, las cuales pueden mejorar la flexibilidad del 

producto y el ajuste contra ci cuerpo del usuario. 
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La adhesion, sin las aletas laterales 0 la capa de 

superficie permeable a los liquidos estando aparte, puede 

tamblØn ser efectuado sobre articulos con aletas laterales 

los cuales se suministran, en el area de los puritos de 

adhesiOn, con medics de sujeciOn y una capa protectora sobre 

los medics de sujeciOn en ese lado de las aletas laterales 

las cuales estÆn sujetas al exterior de las prendas Intimas 

durante usc, en la condiciOn de curso que la capa protectora 

no venga aparte. 

DESCRIpCI6N DE LOS DIBUJOS. 

A continuaciOn la invenciOn serâ descrita en gran 

detalle con referenda a las figuras mostradas en los dibujos 

acompaæantes, en los cuales 

La figura 1 muestra una toalla sanitaria, vista desde un 

lado el cual estÆ al frente del usuarlo durante el uso, con 

las aletas laterales dobladas y unidas en la posiciOn de 

empaque; 

La figura 2 muestra la toalla sanitaria ilustrada en la 

figure 1, en la cual una aleta lateral ha sido doblada hacia 

arriba de la capa de superficie permeable a los liquidos de 

la toalla sanitaria; 

La figura 3a muestra una seccidu a lo largo de la linea 

111-111 a travOs de la toalla sanitaria en la figure 2; 

La figura 3b muestra una secciOn a lo large de la linea 

A-A a travØs de la toalla sanitaria en la figure 2; 

La figura 4 muestra una toalla sanitaria conforrne a otra 

modalidad de la invenciOn, vista desde un lade en el cual el 

usuario esta de frente durante su use, una aleta lateral se 

encuentra doblada hacia arriba; 



La figura 5 muestra una toalla sanitaria conforme a otra 

modalidad de la invención, vista desde un lade en el cual el 

usuario esta de frente durante su uso; 

La figura 6 muestra una toalla sanitaria conforme a otra 

modalidad mâs de la invenciôn, vista desde un lade en el cual 

el usuario esta de frente durante su uso; 

La figura 7 muestra una toalla sanitaria conforme a otra 

modalidad mÆs de la invcnciôn, vista desde un lade en ci cual 

ci usuario esta de frente durante su use; 

La figura 8 muestra una toalla sanitaria conforme a otra 

modalidad mds de la invención, vista desde un lade en ci cual 

el usuario esta de frente durante su use, y 

La figura 9a -j muestra propuestas adicienales para 

patrenes y posiciones de los puntos de adhesion diferentes a 

aquelios ya ilustrados en las figuras precedentes. 

DESCRIPCIÔN DE LAS MODALIDADES 

Las medalidades se refieren a artIcuies absorbentes en 

forma de toallas sanitarias, pero la invenciOn por supueste 

puede ser aplicada a protectores intimos, pa?iai para la 

incontinencia y para dormir o similares, donde el articuic 

comprende aletas laterales las cuales estdn debiadas para 

empaque. 

Las figuras 1, 2, 3a, y 3b muestran una toalla sanitaria 

101 vista desde ci lade quc esta destinad.o a enfrentar al 

usuario durante el use, tal toalla sanitaria ioi tiene dos 

berdes de extremo transversaics 113 y dos bordes lateraies 

longitudinales 112. La toalla sanitaria 101 rnostrada en la 
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figura 1 comprende aletas laterales 106 las cuales estän 

localizadas en una posiciôn de empaque, aquellas estÆn 

dobladas y adheridas contra la capa de superficie permeable a 

los lIquidos 102. La diferencia entre las figuras 1 y 2 es 

que la toalla 101 en la figura 2 muestra la toalla 101 cuando 

una aleta lateral 106 y se levanta y esta retirada de la capa 

de superficie permeable a los lIquidos 102. Las aletas 

laterales 106 se levanta de la capa de superficie permeable a 

los liquidos, con el fin, durante el usc, de ser doblado 

airededor de las aberturas de las piernas de las prenda 

intimas en el area de la entrepierna. La figura 3a muestra 

una secciÆn 111-111 a travØs de la toalla sanitaria en la 

figura 2. La figura 3b muestra una sección IL-TI a travØs de 

la toalla sanitaria en la figura 2. 

Una capa de superficie permeable a los lIquidos 102 esta 

dispuesta sobre ese lade de la toalla sanitaria 101 la cual 

se pretende que estØ en la parte frontal del usuario. La capa 

de superficie permeable a los lIquidos 102 consiste 

convenientemente de un material blando y favorable a la piel. 

Ejemplos de materiales adecuados permeables a los liquidos 

son tipos de telas no tejidas. Otro ejemplo de materiales 

permeables a los lIquidos es una capa de fibras continuamente 

longitudinales. Otros materiales permeables a los liquidos 

los cuales pueden ser usados son peliculas plØsticas 

perforadas, material superficial afelpado, redes, textiles 

tej idos de punto, textiles tej ides con ganchillo o textiles 
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tejidos y combinaciones y laminados de los tipos de 

materiales enlistados. 

La toalla sanitaria 101 tamblØn comprende una capa de 

soporte 103 hermØtica a los liquidos dispuesta sabre ese lado 

de la toalla sanitaria que va a estar lejos del usuario. En 

la modalidad ilustrativa se muestra, una pelicula delgada 

flexible que se usa coma la capa de soporte 103 hermØtica a 

los liquidos. Ejemplos de pelIculas adecuadas son pelIculas 

de polipropileno y polietileno a laminados de estas. La capa 

de soporte 103 es ventajosamente producida en tal forma que 

sea hermØtica a los liquidos pero permeable al vapor. Otros 

materiales adecuados para la capa de soporte 103 hermØtica a 

los liquidos puede consistir de, par ejemplo, peliculas 

plâ.sticas rellenas permeables al vapor pero hermØticas al 

liquido, material espumado con celdas rellenas, materiales 

textiles, por ejemplo no tejidos, a laminados que consisten 

de varias capas textiles a capas de peliculas y material 

textil. Ejemplos de materiales textiles hermØticos al lIquido 

pero permeables al aire son laminados que consisten de uno a 

un ndmero de capas de no tejidos, unidos por hilado, unidos 

junto con capes no tejidas unidas par fusion, pelIculas de 

pldstico rellenas, capas de material ceroso y guata tratada. 

Colocado entre la cape de superficie permeable a los 

liquidos 102 y la capa de soporte 103 hermØtica a los 

liquidos se encuentra un nficleo absorbente 104 el cual puede 

comprender una o mÆs capas de material. Material adecuado 

para el ni:icleo absorbente 104 puede ser, par ejemplo, pulpa 
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de celulosa. Esta puede ser en rollos, balas u hojas las 

cuales son desfibradas en seco y convertidas en una forma de 

pelusa dentro de una coichonetilla de pulpa, si se desea con 

la adiciÆn de lo que se conoce como siper-absorbentes, los 

cuales son polImeros con la capacidad para absorber varias 

veces su peso en aqua o fluido corporal. Ejemplos de otros 

materiales los cuales pueden ser usados son varios tipos de 

celulosa regenerada, por ejemplo fibras viscosas coma las 

descritas en la SE 9903070-2. TambiØn pueden se pueden 

utilizar fibras naturales como fibras de algodôn, musgo a 

sirrtilares. Por lo tanto tambiØn es posible utilizar fibras 

sintØticas hidrofIlicas y/o absorbentes a mezclas de fibras 

naturales y fibras sintØticas. Espuma de base de celulosa o 

espuma sintØtica por supuesto puede ser utilizada para el 

propØsito. 

En casos cuanda el riücleo absorbente se construye de un 

ndmero de capas, es muy comimn para el ndcleo absorbente 104 

comprender una capa, colocada junta a la capa de superficie 

permeable a los lIquidos 102, la cual se diseæa de tal forma 

que pueda transportar el liquido rÆpidamente lejos de la capa 

de superficie permeable a los lIquidos 102. Dentro del 

sector, este material colocado junta a la capa de superficie 

permeable a los liquidos 102 estÆ en la mayoria de los casas 

referiLda como una capa de adquisiciOn. La capa de adquisiciôn 

puede consistir de, por ejemplo, una estructura de guata 

abierta hecha de fibras naturales y/o fibras sintØticas, a un 

material cargado de aire que comprenda fibras de celulosa y/o 
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fibras sintØticas. Otro ejemplo de un material de adquisiciôn 

es un material espumado con largas celdas abiertas para 

transportar tiacia adelante el liquido al material subyacente. 

El nücleo absorbente 104 puede tambiØn comprender una capa de 

separación colocada bajo la capa de adquisiciÆn y una capa de 

almacenamiento ventajosamente colocada al fondo del producto 

contra la capa de soporte 103 hermØtica a los lIquidos. La 

capa de separaciôn puede consistir de, por ejemplo, un 

material de papel, una capa de celulosa, una capa no tejida o 

similares, la cual se ha tratado quimica o mecÆnicamente, o 

las fibras componentes de las cuales se ha controlado durante 

la manufactura del material, de manera que se obtenga una 

orientaciôn especifica de las fibras componentes. Un ejemplo 

del tratamiento mecdnico del material con el fin de obtener 

separaciôn en la capa es cambiar la densidad del material, 

POT medics de prensado mecÆnico, en la forma de conductos. Un 

ejemplo de tratamiento qulmico es tratar el material con un 

agente de humectaciôn aplicado en la forma de lineas en la 

direcciÆn transversal y/o direcciôn longitudinal del 

material. Al fabricar un material con una direcciôn de fibra 

especifica deseada, se le da al material una estructura 

capilar natural de separaciÆn o difusión del liquido en la 

direcciÆn de la fibra. 

Las dos capas, la capa de superficie permeable a los 

lIquidos 102 y la capa de soporte 103 hermØtica a los 

liquidos, estâ.n interconectadas y forman un borde 105 de 

adhesiÆn proyectante alrededor de los bordes 112 laterales 
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longitudinales y de los hordes 113 extremos transversales de 

la toalla sanitaria. La adhesion puede ser hecha utilizando 

cualquier tØcnica conocid.a para el propOsito, tal como 

pegado, sellado hermØtico, sellado ultrasOnico o cosido. 

La toalla sanitaria tambiØn tiene dos aletas laterales 

106, dispuestas una en cada lado del nic1eo absorbente 104, 

las aletas laterales 106 en su configuraciOn desdoblada a 

desplegada, se proyectan en la direcciOn transversal desde 

cada horde lateral longitudinal 112. La forma y tamaio de las 

aletas laterales 106 son de tal manera que, durante uso, 

ellas puedan ser dobladas alrededor de las aberturas de las 

prendas Intimas. En esta modalidad, las aletas laterales 106 

consisten de la capa de soporte 103 hermØtica a los liquidos 

y la capa de superficie permeable a los lIquidos 102 la cual 

se prolonga al exterior del nic1eo absorbente 104. Las aletas 

laterales 106 pueden por supuesto consistir de piezas 

separadas de material conformado, las cuales son adheridas a 

los hordes laterales longitudinales 112 de la toalla 

sanitaria a ünicamente de una de las capas superficiales. 

Las aletas laterales 106 que se proyectan han sido 

praporcionadas con los medios de adhesiOn 107 sabre la 

superficie que se encuentra lejos del usuaria con el fin de 

garantizar que las aletas laterales 106 descansen 

apropiadamente contra el exterior de las prensas Intimas 

durante uso. Los medics de adhesiÆn 107 consisten 

convenientemente de un adhesivo, por ejemplo un adhesivo 

sensible a la presiOn y que se disuelve con el calor, el cual 
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estâ protegido por una capa protectora removible 108. La capa 

protectora 108 estÆ destinada a proteger los medios adhesivos 

de sujeción 107 de la suciedad y el polvo y para prevenir la 

adherencia del adhesivo a otras superficies o asI mismo hasta 

que la toalla sanitaria sea utilizada. Como una alternativa 

para los medios adhesivos de sujeciÆn 107, se puede hacer uso 

de medios de sujeción los cuales se adhieren mecÆnicamente, 

par ejemplo material de tocar y cerrar a ’trarna de 

detenciôn". Cuando se usa material de tocar y cerrar como 

media de sujeción, se puede omitir la capa protectora 108. Un 

media de sujeciÆn y una capa protectora removible pueden 

tarnbiØn ser dispuestos sabre la superficie qua se encuentra 

lejos del usuarlo, de la cape de soporte esencialmente 

hermØtica a los lIquidos 103 en el area del ni:icleo absorbente 

104 (no mostrado en la figura) 

Las aletas laterales 106 de la toalla sanitaria se 

doblan contra la capa de superficie permeable a los liquidos 

102 de la toalla sanitaria y se adhieren mediante los puntos 

de adhesion 109. La adhesiOn mecÆnica se ha lievado a cabo 

sabre la toalla sanitaria en y alrededor del area de alcance 

de las aletas laterales en la direcciOn longitudinal y 

tambiOn en el area entre las aletas laterales 106. En esta 

modalidad, los puntos de adhesiOn 109 se posicionan en areas 

en las cuales se esta libre de los medios de sujeciOn 107 y 

de la capa protectora 108. El posicionamiento de los puntos 

de adhesiOn 109 en areas fuera de los medios 107 y las capas 

protectoras 108 as una ventaja desde el punto de vista de que 



25 

no es necesario tomar en cuenta o estar limitado por los 

materiales seleccionados para los medios de sujeción 107 y 

las capas protectoras 108. 

Cuando las aletas laterales 106 se remueven de la capa 

de superficie permeable a los liquidos 102, los orificios y/o 

depresiones 111 permanecen dentro de la capa de superficie 

permeable a los liquidos 102. Dependiendo de la cantidad de 

presiÆn mecÆnica aplicada durante la producciôn de los puntos 

de adhesion 109, y en los materiales de componentes de la 

toalla sanitaria, se pueden obtener orificios a depresiones 

111 de diferente profundidad. Si, por ejemplo, se utiliza un 

material elÆstico para la capa de superficie permeable a los 

lIquidos 102, este acompanari a la herramienta de adhesiOn 

hacia abajo dentro de los puntos de adhesiOn 109. Si, por 

otro lado, se utiliza un material rigido para la capa de 

superficie permeable a los liquidos 102, se formarÆn 

orificios en la capa de superficie permeable a los liquidos 

102 sin que el material sea atraido apreciablemente hacia 

abajo en los puntos de adhesiOn 109. En la modalidad 

preferida mostrada, los orificios 111 se extienden a travOs 

de la capa de superficie permeable a los liquidos 102 hacia 

el nilcleo absorbente 104 subyacente. 

Cuando materiales fibrosos se adhieren, los extremos de 

la fibra de las muescas del material fibroso llegarÆ a ser 

enredado con fibras en el material fibroso subyacente, y se 

obtendrÆ una adhesiOn fâcilmente desmontable. Si la muescas 

se hacen de manera que los materiales se rompan, los hordes 
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de los orificios se atraparÆn en el material subyacente. 

Contra estos antecedentes, la adhesion se debe efectuar de 

manera que los orificios sean formados si la cape de 

superficie permeable a los liquidos consiste de un material 

no fibroso. Como se menciono anteriormente, los orificios 

formados en la capa de superficie originan una penetraciOn 

mâs rÆpida del liquido al nücleo subyacente, por tal razOn es 

ventajaso desde este punto de vista, aSI coma pare lievar a 

cabo la adhesiOn de manera que los orificios estOn formados 

sin tener en cuenta si la cape de superficie permeable a los 

liquidos consiste de material fibroso o no. Cuando se 

utilizan agujas calientes, se debe asegurar qua el calor no 

sea suficiente para derretir la cape de soporte o derretir 

cualquier fibra incluida en la capa de superficie permeable a 

los liquidos a en el niicleo. Sin embargo, un pequeæo grado de 

fusiOn, especialmente de la capa de superficie hermØtica a 

los liquidos, puede permitirse sin cualquier riesgo de que la 

adhesiOn entre la aleta lateral doblada y la capa de 

superficie permeable a los liquidos, ilegue a ser muy fuerte 

a que esta capa se dafe cuando se abra esta adhesiOn. 

Los puntos adhesiOn 109 son se posicionan 

preferiblemente sabre la aleta lateral 106 en una d.istancia d 

desde la linea de pliegue 116 de la aleta lateral con el fin 

que los orificios 111 formados a travOs de las aletas 

laterales 106 durante la adhesiOn mecÆnica terrninarân sobre 

la parte exterior de las prendas Intimas cuando las aletas 

laterales 106 se doblen airededor de la aberturas de las 
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piernas en las prendas Int–mas en ci area de la entrepierna. 

Si la distancia d es muy pequefia, hay un riesgo de que los 

orificios ill de las aletas laterales 106 descansarÆn sobre 

ese lado de las prendas intimas el cual sera’ expuesto al 

liquido del usuario, en tal caso serâ posibie pars el liquido 

penetrar a travØs de los orificios 111 y dar lugar a escape 

sabre is ropa interior del usuario. 

La figura 3b muestra un alargamiento de los puntos de 

adhesion 109 y los orificios/depresiones ill de la toalla 

sanitaria con ci fin de ilustrar lo que se dijo en ci pÆrrafo 

anterior. 

(erhan utilizado herramientas de adhesiOn con forma de 

agujas cOnicas para is toalla sanitaria 101 con ci fin de 

producir orificios/depresiones cOnicas 111 con la parts 

reducida dirigida hacia abajo dentro de la toalla sanitaria 

para formar una fuerza capilar para el liquido recibido hacia 

los orificios/depresiones. Los orificios/depresiones 111 

tienen justo en is superficie de is capa de superfic.ie 

permeable a los lIquidos 102 un diÆmetro de 0.5-5 mm, 

preferiblemente 1-3 mm, luego el diÆmetro se reduce con ci 

incremento en la profundidad. 

La figura 4 muestra una toalla 401 sanitaria de 

esencialmente la misma construcciOn que la toalla sanitaria 

de las figuras 1-3b. La numeraciOn de las diferentes partes 

de la toalla sanitaria en la figura 4 es par lo tanto, par 

analogla con aquella usada en la descripcidn de la toalla 

sanitaria en las figuras 1-3b. Sin embargo, la toalla 401 
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y 

sanitaria mostrada en la figure 4 difiere de la toalla 101 

sanitaria descrita previamente en un respecto, a saber, en 

que la adhesion o uniOn por puntos se ileva a cabo en un 

patrOn diferente de aquel mostrado en las figures 1-3. Las 

aletas 406 laterales de la toalla sanitaria se doblas contra 

la cape 402 superficial permeable a los lIquidos de la toalla 

sanitaria y se une o adhiere por los puntos 409 colocados uno 

despuØs de otro en una hilera directamente dentro de los 

bordes 414 exteriores longitudinales de las aletas laterales. 

Los puntos 409 de uniOn se colocan preferiblemente sobre 

la aleta 406 lateral a una distancia d desde la lInea 416 de 

doblado a combado de la aleta lateral para que los orificios 

411 formado a travds de las aletas 406 laterales durante la 

uniOn mecÆnica terminarâ en el lado exterior de las prendas 

Intimas cuando las aletas 406 laterales se doble alrededor de 

las aberturas de la piernas de las prendas mntimas en el area 

de entrepierna. Si. la distancia d es muy pequeæa, los 

orificios 411 de las aletas 406 laterales yacerÆn en ese lado 

Sde las prendas Intimas que estarÆn expuestos al liquido desde 

el usuario, y el lIquido puede penetrar entonces a travØs de 

los orificios 411 y dar luger a una fuga o goteo sobre la 

prende interior del usuaric. La selecciOn del material pare 

la toalla 401 sanitaria no difiere de aquella descrita para 

la modalidad precedente descrita en las figures 1-3b. 

La figura 5 muestra una toalla 501 sanitaria de 

esencialmente la misma coristrucciOn como una toalla sanitaria 

en las figures 1-4. La nurneraciOn de las diferentes partes de 
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la toalla sanitaria en la figura 4 es, por lo tanto, por 

analogIa con aquella usada en la descripción de la toalla 

sanitaria en las figuras 1-4. Sin embargo, la toalla 501 

sanitaria mostrada en la figura 5 difiere de las toallas 101 

y 401 sanitarias descritas previamente en un respecto, a 

saber, en que la union POT puntadas se lieva a cabo en un 

patrOn diferente de aquel mostrado en las figuras 1-3 y 4. 

Las aletas 506 laterales de la toalla sanitaria se 

doblan contra la capa 502 superficial permeable a los 

liquidos de la toalla sanitaria y se une POT los puntos 509 

colocados uno despuØs de otro en una hilera directamente 

dentro de dos bordes 415 exteriores transversales de las 

aletas 506 laterales. En esta modalidad tambiØn, es 

importante que los puntos 509 de adhesiOn por puntos se 

posicionan a una distancia d desde la lInea 516 de doblado 

de la aleta lateral para que los orificios 511 forrnados en 

las aletas 506 laterales durante la uniOn mecÆnica de las 

aletas 506 laterales a la capa 502 superficial permeable a 

los liquidos de la toalla sanitaria no termine en el lado que 

estara expuesto al usuario para que el liquido recibido pueda 

penetrar a LravØs de los orificios 511 y dar lugar a la fuga 

o goteo hacia la ropa interior del usuario. La selecciOn del 

material para la toalla 501 sanitaria no difiere de aquel 

descrito en las modalidades precedentes. 

La figura 6 muestra una toalla 601 sanitaria de 

esencialmente la misma construcciOn que la toalla sanitaria 

en las figuras 1-5. La numeraciOn de las diferentes partes de 
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la toalla sanitaria en la figura 4 es, por lo tanto, por 

analogla con aquella usada en la descripción de la toalla 

sanitaria en las figuras 1-5. Sin embargo, la toalla 601 

sanitaria mostrada en la figura 6 difiere de las toallas 101, 

401 Y 501 sanitarias descritas previamente en un respecto, a 

saber, en que la union par puntos se ileva a cabo en un 

patrOn diferente de aquOl mostrado en las figuras 1-3, 4 y 5. 

La figura 6 rnuestra un ejemplo de una toalla 601 

sanitaria en donde las aletas 606 laterales se doblan contra 

la capa 602 superficial permeable a los liquidos de la toalla 

sanitaria y en donde los puntos 609 de union par puntos 

tambiØn han sido colocados sabre las aletas 606 laterales en 

el area de medics de uniOn 607, las capas 608 protectoras y 

entre las aletas 606 laterales. Can esta madalidad, es 

preferible seleccianar materiales que se pueden estirar para 

las medics de uniOn 607, par ejemplo PSHM (fundido par calor 

sensible a la presiOn) , la capa 608 protectora, par ejemplo 

pelicula de polietilena silieonizado, y las aletas 606 

laterales, por ejemplo la peilcula de polietileno, de manera 

que esta acompaæe la herramienta de uniOn par puntos sin 

ningin orificia que se forme, que lo hace posible para los 

medics de uniOn 607 a ser expuestas, sino solo depresiones 

611. Si se usa un media de uniOn 607 que no es un adhesivo y 

no tiene que se protegido par una capa 608 protectora, es 

permisible para los orificios 611 a ser formados durante la 

operaciOn de uniOn por puntos. 
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La figura 7 muestra una variante adicional de la 

invencidn donde la toalla 701 sanitaria es de esencialmente 

la misma construcciôn que la toalla sanitaria en las figuras 

1-6 pero en donde las aletas 706 laterales estÆn diseæadas de 

tal manera que, cuando se doblan contra la capa 702 

superficial permeable a los lIquidos, las aletas 706 

laterales se sobreponen y estÆn unidas POT puntos por una 

hilera longitudinal cormln de los puntos 709 de union pot 

puntos colocada directamente dentro de los bordes 714 

exteriores, longitudinales de las aletas laterales. 

La figura 8 muestra una variante adicional de la 

invenciôn donde la toalla 801 sanitaria es de esencialmente 

la misma construcción que la toalla sanitaria en las figuras 

1-7 pero en donde las aletas 806 laterales se unen hacia 

abajo contra la capa 802 superficial permeable a los liquidos 

pot por lo menos una union pot puntos 809 longitudinal en la 

forma de una linea continua para cada aleta 806 lateral. La 

anchura de la uniOn por puntos 809 es de alrededor de 1-10 

mm, preferiblemente 2-6 mm. La figura 8 muestra un ejemplo de 

cOrno las lIneas 809 de UfliOfl por puntos se pueden conformar 

sobre la toalla sanitaria. Las lIneas 809 de uniOn pot puntos 

en la figura 8 estÆn conformadas como curvas que estân 

colocadas sobre las aletas 806 laterales y la curva hacia los 

bordes 812 longitudinales de la toalla sanitaria. 

No es crItico para la toalla sanitaria descrita en la 

modalidad 801 en donde la uniOn 809 por puntos se coloca en 

relaciOn a las lineas 816 de doblez de las aletas laterales 
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porque la union 809 mecÆnica en la forma de una linea 

continua da un area de contacto que es considerablemente 

mayor y una presiOn lineal entre los medios de compresiOn y 

el material que es menor comparado si la union por puntos 

consistiera de los puntos como se describiO previamente en 

todas las modalidades de arriba. Usando la uniOn per puntos 

809 en la forma de una linea, es mâs fcil evitar ba 

orificios a travØs del material de las aletas 806 laterales 

que se presentan. La presiOn aplicada a los medics de uniOn 

por puntos deberÆn, por supuesto, ser equiliLbrados contra el 

material que depende del material seleccionado para el uso. 

La toalla sanitaria descrita en la figura 8 se ha 

proporcionado con la union por puntos 809 en la forma de 

lineas de la misma anchura a lo largo de la extensiOn total 

de las lineas, pero es posible per supuesto usar la union per 

puntos en la forma de lineas que no sean de anchura uniforme 

a travØs de su extensiOn. TambiOn es posible la uniOn por 

puntos en la forma de lineas para ser colocadas a travOs de 

la toalla sanitaria. 

Las figuras 9a -9j muestran variantes adicionales de cOme 

los puntos de union por punteada o lineas 909 de union por 

punteada se pueden colocar a travØs de las aletas 906 

laterales y la toalla 901 sanitaria para sostener las aletas 

906 laterales abajo contra la capa 902 superficial permeable 

a los liquidos de la toalla 901 sanitaria y para formar 

parcialmente patrones decorativos 
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La muesca o penetración de union por puntos, rayas de 

uniOn por puntos o lineas de uniOn par puntos tarnbiØn se 

pueden efectuar POT media de una unidad de ultrasonido y un 

rodillo de contrasujeciOn provisto con un patrOn de 

contrasujecon que corresponde al patrOn de union par puntos 

deseado. Cuando se hace uso de la tecnologia del ultrasonido, 

sin embargo, se debe asegurar que la energia suministrada no 

sea tan grande que provoque la fusiOn de un material o 

materiales, a se debe hacer uso de solo materiales a no 

fundibles. En este caso tambiØn, sin embargo, se puede 

permitir la fusiOn de algunos materiales j en particular, se 

puede permitir que la capa de superficie hermØtica a los 

liquidos se funda un poco sin riesgo que la adhesiOn de la 

aleta lateral a la capa de superficie permeable a los 

liquidos se vuelva muy fuerte. TamblØn es posible usar la 

fusiOn para producir conexiones fcilmente desprendibles, por 

ejemplo mezclando un pequeæo niiimero de fibras fundidas en 

materiales fibrosos. Seleccionando los materiales fundibles 

con diferentes puntos de fusiOn, la fusiOn tambiØn se puede 

controlar. La invenciOn no se deberÆ ver coma limitada por 

las modalidades ilustrativas descritas aqul. Ademâ.s, Sc 

pretende que todas las combinaciones y variantes de las 

modalidades ilustrativas descritas caigan dentro del alcance 

de la invenciOn. 
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REIVINDICACIONES 

1. un articulo absorbente, tal como una toalla sanitaria, 

un forro para pantaletas, una almohadilla para la 

incontinencia o similares, el cual articulo tiene dos bordes 

extremos transversales, dos bordes laterales longitud.inales, 

una capa de superficie permeable a los lIquidos, una capa de 

soporte esencialmente hermØtica a los lIquidos, y un nilcleo 

absorbente localizado entre la capa de superficie permeable a 

los lIquidos y la capa de soporte esencialmente hermØtica a 

los liquidos, y tiene tambiØn aletas laterales en los bordes 

laterales longitudinales en ambos lados del ndcleo 

absorbente, cuyas aletas laterales, en una posiciôn de 

empaque, estn dobladas a lo largo de las lineas de doblez y 

desmontablemente conectadas a la capa de superficie permeable 

a los lIquidos, caracterizado en que las aletas laterales 

estÆn unidas a la capa de superficie permeable a los lIquidos 

par una union o adhesiOn mecÆnica de muescas. 

2. El articulo de conformidad con la reivindicación 1, 

caracterizado porque el mecanismo de adhesiOn consiste de 

muescas en forma de puntos o en forma de lineas causadas POT 

el material de rnuesca desde las aletas laterales hacia el 

material subyacente de la capa de superficie permeable a los 

liquidos, de manera que una deformaciOn permanente de estos 

materiales es producida en las muescas en forma de puntos o 

de lIneas 

3. El articulo de conformidad con la reivindicaciOn 2, 

caracterizado porque el mecanismo de adhesiOn para cada aleta 
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lateral consiste de una o mÆs hileras de muescas en forma de 

puntos, en forma de rayas o en forma de lIneas. 

4. El articulo de conformidad con la reivindicación 3, 

caracterizado porque el mecanismo de adhesion se extiende 

sobre la longitud total de las aletas laterales, es decir, la 

extensiOn de las aletas laterales en la direcciOn 

longitudinal del articulo. 

S. El articulo de conformidad con la reivindicaciOn 3, 

caracterizado porque el mecanismo de adhesiOn consiste de por 

lo menos una hilera transversal de muescas en forma de puntos 

las cuales se extienden sobre una parte de ambas aletas 

laterales. 

6. El artIculo de conformidad con las reivindicaciones 2, 3, 

4, o 5, caracterizado porque ci mecanismo de adhesiOn se 

localiza a una distancia (d) desde las lineas de doblez de 20 

las aletas laterales, la cual es mayor a 10 mm. 

7. El articulo de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque las aletas 

laterales tienen un medio de uniOn en ci lado en el cual se 

enfrenta al lado exterior de las prendas Intimas durante su 

uso, y en que el mecanismo de adhesiOn se encuentra 

localizado afuera del area del medio de uniOn de las aletas 

laterales. 

8. El articulo de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la 

adhesiOn mecÆnica se extienden a travOs del nücleo 

absorbente. 
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9. El articulo de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 2 - 8, caracterizado porque las aberturas se 

extienden a travØs de las aletas laterales hacia abajo, hacia 

la capa de superficie permeable a los liquidos, dentro del 

area de cada muesca en forma de punto o en forma de raya, el 

material de las aletas laterales y la capa de superficie 

permeable a los liquidos estÆn deforruada permanentemente en 

ci area a lo largo de la periferia de cada abertura. 

10. El articulo de conformidad con la reivindicaciôn 9, 

caracterizado porque las aberturas se extienden a travØs de 

la capa de superficie permeable a los liquidos y hacia abajo 

hacia el niicleo absorbente. 

11. El articulo de conformidad con la reivindicaciôn 9 o 

la 10, caracterizado porque el diÆmetro de las aberturas en 

la superficie de la capa de superficie permeable a los 

liquidos es de 0.5- 5mm, preferiblemente 1-3 mm. 

12. El articulo de conformidad con la reivindicación 10 

o 11, caracterizado porque las aberturas se reducen en la 

direcc–ón hacia el niicleo absorbente. 

13. El articulo de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 2-4, 6-8, caracterizado porque la adhesion 

mecânica consiste de un nümero de muescas en forma de ilneas 

en donde la anchura de las lIneas es de 1-10 mm, 5 

preferiblemente 2-6 mm. 

14. El articulo de conformidad con la reivindicacidn 13, 

caracterizado porque la anehura de la muescas en forma de 

linea varIa a lo largo de la longitud de las muescas. 
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1. El artIculo de conformidad con la reivindicaciones 

13 y 14, caracterizado porque la profundidad de las muescas 

en forma de lInea varia a lo largo de la longitud de las 

muescas. 

16. El articulo de conformidad con cualquiera de las 

reivindicaciones 13-15, caracterizado porque las muescas en 

forma de linea se extienden hacia abajo, hacia ci ndcieo 

absorbente. 
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RESUMEN DE LA INVENCION 

El artIculo (10) absorbente, tal como una toalla 

sanitaria, un protector, y almohadilla para incontinencia o 

similar, el cual artIculo (101) tiene dos bordes (113) 

extremos transversales, dos bordes (112) laterales 

longitudinales, una capa (102) superficial permeable a los 

liquidos, una capa (103) de soporte esencialmente hermØtica a 

los lIquidos, y un nc1eo (104) absorbente, localizada entre 

la capa (102) superficial permeable a los liquidos y la capa 

(103) de soporte esencialmente hermØtica a los liquidos, y 

tambiØn aletas 106) laterales en los bordes (112) laterales 

longitudinales en ambos lados del nilcleo absorbente, las 

aletas (106) laterales estÆn dobladas y unidas (109) de 

manera desprendible a la capa (102) superficial, dicha union 

(109) es mecÆnica. 
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TOTAL $ 99,000.00 

SON NOVENTA V NUEVE NIL PESOS 

RESPUNSABLE 

PECIBO DE CAA APLICADO AL EXPEDIENTE N. 

(c.tc z. ILC 



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicación No. 04-56315 
Clasificación Internacional (IPC): A 61 F 13/15 
Concepto TØcnico No. 2259 

Patente de InvenciOn Patente de Modelo de Utilidad E 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) 
r 

Cap. I Cap. II g1 

No. Sol. Internacional PCTISE02/02069 

40 
Fecha de Presentación Internacional 13 de noviembre de 2002 

PIP 
Como resultado del examen 1Tle, realizado con fundamento en el artIculo’40 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 38 a 74 tal como se radicó 
inicialmente 

Folios 112 a 144 tal como se modificO el 22 de 
octubre de 2007 

1.2. Reivindicaciones: Folios 75 a 78 tal como se radicó 
inicialmente 

Folios 145 a 148 tal como se modificO el 22 de 
octubre de 2007 

1.3. Dibulos: Folios 24 a 28 tal como se radicó 
inicialmente 

1.4. Prioridad: 
Fecha 19 de diciembre de 2001 
Pals Suecia 
Nümero 0104302-5 

1.6 Argumentos del solicitante Folios: 107 a 110 

2. Modificaciones (articulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT) 

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no 
ampllan el objeto inicial de la solicitud. 

3. AnÆlisis de la Prioridad 

Se aceptan las prioridades, toda vez que corresponden a la misma materia de la 
solicitud en estudlo 
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4. Objeto de la invención 

Titulo de la solicitud (folio 111) A F? TICULO ABSORBENTE CON ALETAS 
UNIDAS MECANICAMENTE A LA CAPA DE LA SUPERFICIE 
Las reivindicaciones 1 a 16 de la solicitud en estudio se refieren a un 
articulo absorbente, tal como una toalla sanitaria, un forro para pantaletas, 
una almohaclilla para ía incontinencia o similares, al cual articulo tiene dos 
bordes extremos transversales, dos bordes laterales Ion gitudinales, una 
capa superficial permeable al lIquido, una capa de soporte esencialmente 
hermØtica al lIquido, y un nücleo absorbente localizado entre la capa 
superficial permeable al liquido y ía capa de soporte esencialmente 
hermØtica al lIquido, y tiene tamblØn alotas laterales en los bordes laterales 
Ion gitudinales en ambos lados del nUcleo absorbente, cuyas aletas 
laterales, en una posicion de empa qua, estÆn dobladas a lo largo de las 
Imneas do doblez y desmontablemente conectadas a la capa superficial 
permeable a/ lIquido, caracterizado en qua las aletas laterales estØn 
conectadas a ía capa de superficie permeable a los liquidos por una uniOn 
o adhesiOn mecØnica de muescas. 

� El anterior producto busca 
absorbentes desechables. 

� La Clasificación Internacional 
A 61 Fl 3/15 

5. De la solicitud de Patente 

mejorar las propiedades de articulos 

de Patentes (IPC) para esta solicitud es 

5.1. DescripciOn (articulo 28 D. 486) 

Realizadas las modificaciones a la descripción segün los requerimientos 
realizados en el art. 45, la presente solicitud ya cumple con el requisito de 
claridad o divulgaciOn completa en la descripcion. Por Jo anterior, la 
descripciOn SI cumple con el requisito de claridad o comprensiOn de acuerdo 
al art. 28 de la DecisiOn 486. 

5.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486) 

Realizadas las modificaciones al capitulo reivindicatorio, este define, es claro y 
conciso y ademÆs estâ lo suficientemente sustentado por (a descripciOn. Por Jo 
anterior, las reivindicaciones Si cumplen con el art. 30 de la DecisiOn 486. 

6. Unidad de invención (articulo 25 D 486) 

El capitulo reivindicatorio estudiado so refiere a una invenciOn o a un grupo de 
invenciones relacionadas pero que conforman un (inico concepto inventivo. 
Por Jo anterior, la presente solicitud cumple con el requisito de unidad de 
invenciOn de acuerdo al art. 25 de la Decision 486. 

7. Es una invención  (articulo 15 D 486 literal a)-f)) 

Estudiado el capItulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede 
considerarse como invenciOn por no encontrarse dentro de Jo estipulado en el 
art. 15 de la Decision 486. 



8. Excepción a  la patentabilidad (artIculo 20 D486 literal a)-d)) 

Estudiado el capItulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud no se encuentra 
dentro del alcance de las excepciones seæaladas en la legislación, por lo quo 
el objeto de la solicitud puede ser patentable de acuerdo a lo estipulado en el 
art. 20 de la DecisiOn 486. 

9. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (artIculos 14 y 21 
D 486) 

El objeto de la solicitud corresponde a un producto y/o un procedimiento. Por lo 
anterior, la materia contenida en las reivindicaciones son invenciones. 

10. Determinaciôn del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta Para determinar el estado de la tØcnica 
� es 19 do diciembre do 2001 

� Consultadas las bases de datos con que cuenta la oficina y las otras fuentes 
utilizadas Para determinar el estado de la tØcnica no se encontrO documento 
alguno relacionado con el objeto de la solicitud, 

11.AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

11.1. Novedad (artIculo 16 D486) 

� Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios 
145a 148 

� Do acuerdo con el numeral 10, no so encontrO dentro del estado de la 
tOcnica, documento alguno que evidenciara Ia existencia do la invenciOn. 

� Por tanto, Ia presente solicitud es novedosa do acuerdo a Id estipulado en 
el art. 16 de la DecisiOn 486 do la ComisiOn do Ia Comunidad Andina. 

11.2. Nivel inventivo 

� Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios 
145a 148 

� De acuerdo con el numeral 10, no se encontrO dentro del estado de la 
tØcnica, documento alguno quo afecte el nivel inventivo. 

� Por tanto, la presente solicitud tiene fivel inventivo de acuerdo a lo 
estipulado en el art. 18 do Ia DecisiOn 486 do la ComisiOn de la Comunidad 
Andina. 

11.3. Aplicación industrial (artIcul619 D 486) 

� Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios 
145a 148 

� La presente invenciOn si tieno Aplicacion Industrial ya quo el objeto de la 
misma estÆ relacionada con Ia industria do los articulos absorbentes 
desecha b/es.. 



12. Conclusion 

En consecuencia y pot todo 10 expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: I a 16 (folios: 145 a 148). 

Bogota, D.C., 16 de noviembre de 2007 

CONCEPTO TECNICO No. EXAMINADOR TECNICO 

2259 Código No. 202003 

a a 


