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1. Yo, Emilioc FERRERQ, obrando como apoderado del solicitante

en el asunto antes identificado, me refiero al Oficio No. 8948

notificado por fijacién en lista del 27 de Julioc de 2007.

2. Mediante el Oficio No. 8948 se puso en conocimiento del
solicitante el informe del examen de fondo gue contiene las
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud

de patente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente:

3. Claridad de la solicitud:

Con el fin de atender a las observaciones de su Despacho y
de acuerdeo al articulo 34 de la Decisidn 486, se presenta un nuevo
capitulo descriptive vy un nuevo capitulo reivindicatorio como
sustitutos de los anteriormente presentados, donde se efectuaron

lag siguientes modificaciones:

» La palabra “indentacicnes”, se cambid por “muescas”.
¢ la expresién “hilvanado mecénicoc” se cambié& por “adhesidn

mecanica” .
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e La palabra “hilvanar” se cambié por “adhesidén o unidn por
puntos”

¢ La palabra “ahusar” se cambid por “reducir”

¢ La expresidn “conexidén mecénica” se cambid por “adhesidn o

unién mecanica”.

Con relacidn a la reivindicacidn 1, su Despacho sugiere que la
caracteristica “indentaciones” que se cambid por “‘muescas” sea
incluida en dicha reivindicacién en lugar de “conexidén

mecanica” .

Teniendo en cuenta lo anterior, la reivindicacién 1 sgse modificd

de la siguiente forma:

“Un articulo absorbente, tal como una toalla
ganitaria..... caracterizado porque las aletas laterales
estdn unidas a la capa de superficie permeable a los

liquidos por una unidn mecdnica de muescas”.

Asi mismo se cambid el titulo como sigue:

“ARTICULO ABSORBENTE CON ALETAS LATERALES UNIDAS
MECANICAMENTE A LA CAPA DE SUPERFICIE”.

Con las anteriores medificaciones ge subganan las objeciones en

cuanto a la claridad de la solicitud.

4,.Andlisis de patentabilidad:

4.1 Novedad y Nivel Inventivo:

Su Despacho concluye que el documento D1 (EP 1 188 425)
afecta el requisito de novedad y de nivel inventivo de las
reivindicaciones 1 a 16 de la presente invencién debido a lo

siguiente:
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Se considera que el documento D1 relacionaria “medios
mecdnicos” para unir el articulo absorbente desechable con las
alas del mismo, tal como se observa en la columna 5 de la
anterioridad. Dadeo que 1la reivindicacidén principal solc sge
enfoca hacia esta “unién mecanica” entre las alas y el articulo,
D1 afectaria directamente los requisitos de patentabilidad de la

pregente solicitud.

5. Argumentos en favor de la novedad y del nivel inventivo

de la presente invencién:

Mi representada argumenta gque en el documento D1 no hay
una unidén mecanica entre las aletas y la capa de superficie
permeable a los liguidos de wuna toalla sanitaria. Dl ge
relaciona con un aparato para doblar una toalla ganitaria de tal
forma gue en el primer paso de doblez, las aletas se doblan
sobre el cuerpo principal, y en un segundc paso la porcidédn final
38, por favor ver parrafo gue une columnas 5 y 6, se dobla a lo
largo de la linea de pliegue 36, ver figura 1, de este modo,
superponiendo el doblez en las aletas y sosteniendo estas en la

posicidn de doblado.

Durante el transgporte de la toalla sanitaria entre las
dos estaciones de doblez para la primera y la segunda etapa de
doblez, las aletas son aseguradags hacia abajo por medio de
mecanismo tipo dedos 70, dichog medios se remueven después del

segundo paso de doblez.

Por consiguiente, las aletas de D1 no esté&n conectadas o
unidas a la capa de superficie de la toalla sanitaria de D1 por
una conexién mecanica como se reivindica en la presente

golicitud.
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Se adjunta la copia del examen preliminar internacional, en
donde se confirma 1lo arriba c¢itado, es decir dicha auteoridad
reconoce que el documento D1 no puede afectar la novedad ni el nivel

inventivo de las reivindicaciones 1 a 16 por las razones arriba

exXpuestas.
6 CONCLUSION:
De conformidad con los anteriores argumentos Yy

modificaciones efectuadas, se tiene gque la presente invencidn
cumple con el requisito de claridad y con los reguisitos de

patentabilidad establecidos en la Decisidn 486.

Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones
hechas por su Degpacho sobre la presente solicitud de patente,

respetucsamente solicito se continde con su tramitacidn.

7. Anexos:
e Nueva memoria descriptiva y nuevo pliego reivindicatorio con
16 reivindicaciones.
e TFormulario para meodificaciones.
¢ Recibo por valor de $99.000 por concepto de modificaciones en
solicitud pendiente.

¢ Copia del examen preliminar internacional.

Sefiora Jefe,

EMILIO FERREROQO
T.P.A. No. 31.929

COLO-11256-~841-039-6
MET\MGT\ID-110668\WPC11256
No. M-2007-110668\MGT
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ARTICULO ABSORBENTE CON ALETAS LATERALES UNIDAS

MECANICAMENTE A LA CAPA DE SUPERFICIE

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se relaciona con un articulo
absorbente, tal como una toalla sanitaria, wun protector
diario, un pafial para la incontinencia o similares, tal
articule tiene dos bordes de extreme transversgsales, dos
bordes laterales 1longitudinales, una capa de superficie
permeable a los liguidos, una capa de soporte hermética a los
liguidos, vy un ndcleo absorbente localizado entre la capa de
superficie permeable a los liquidos y la capa de soporte
hermética a los liquidos y también aletas laterales en los
bordes laterales longitudinales en ambos lados del nidcleo
absorbente, cuyas aletas laterales, en una posicién de
empagque estadn dobladas a lo largo de lineas de doblez vy
conectadas de manera desprendible a la capa de superficie
permeable a los liquidos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Las toallas sanitarias convencionales modernas vy
productos similares tienen o no tienen aletas laterales. EL
propdsito de las aletas laterales es asegurar una buena
sujecidén del articulo a las prendas intimas de manera gque no
se pierda su posicién al ser dobladas alrededor de bordes de
las prendas intimas en la porcidn de entrepierna y sujetas a
la parte exterior de las prendas intimas. Otro motivo para

proporcionar una toalla sanitaria o similar con las aletas



laterales, es que se reduzca el riesgo de gue ocurra escape.
El escape ocurre frecuentemente en las toallas sanitarias sin
aletas laterales como un resultado de que los bordes de las
prendas Iintimas en el &rea de entrepierna llegan a ser
dobladas sobre la parte superior del articulo. Esto
usualmente sucede cuando la toalla sanitaria es mas estrecha
que el ancho de las prendas intimas en su porcion de
entrepierna. El escape puede ocurrir también cuando el tiempo
es insuficiente para que el liguido sea absorbido en la
porcién central de la toalla sanitaria, y este corre sobre la
superficie hacia y sobre de los bordes laterales del articulo
donde el liguido entra en contacto con las prendas Intimas.
Un articulo con aletas laterales garantiza el posicionamiento
en las prendas intimas y reduce la posibilidad de escape. Un
ejemplo de un documento que describe la importancia de la
sujecion de la toalla sanitaria es la EP 0 359 501.

Al suministrar al consumidor, las toallasgs sanitarias vy
productos similares se doblan frecuentemente para empaques vy
empacado. En este contexto, "doblado para empacar" significa
que las aletas laterales se doblan sobre el producto de
manera que ellas van a estar situadas contra la capa de
gsuperficie permeable a log ligquidos en la parte central del
producto cuando se suministran, y que el producto se dobla
una o mas veces en la direccidn transversal o en la direccidn
longitudinal con el fin que se reduzca su tamaio de manera
que se pueda manejar facilmente el producto. En la mayoria de

los casos, 1los productos se suministran empacados, por
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ejemplo multi-empacados o empacados individualmente. Un
producto multi-empacado se caracteriza por un namero de
productos gue yacen juntos, empacados en un empaque exterior
comfin. Un producto empacado individualmente se caracteriza
porque cada producto individual se empaca primero en su
propio empaque, el cual es luego empacado junto con otros
productos empacados individualmente para formar una unidad
mds grande en un empaque exterior comin. Los materiales
adecuados para el empacado individual del producto puede
consistir de, por ejemplo, una pelicula de pléastico
esencialmente hermética a los liguidos, una capa de papel ©
un material similar delgado y flexible. El empague exterior
comin puede consistir de, por ejemplo, cartdén o pléstico.

Un producto doblado para empaguetado le resulta al
consumidor considerablemente més pequefio y significativamente
mads facil de llevar y guardar en una bolsa, el bolsillo de
los pantalones o similares. 8i los productos son ademés
individualmente empacados, se mejora la posibilidad de
mantener higiénicamente los productos, de manera gue no se
llega a ensuciar por tierra y polvo cuando esta guardado, por
ejemplo, en una bolsa, un bolsillo, o similares.

Se ha probado que los productos con aletas laterales
tienen dificultades para doblarse y empacarse en formas
controladas durante la fabricacidn, en comparacidn con otros
productos sin aletas laterales. En una velocidad de
produccidén lenta, las aletas laterales de los productos

pueden ser dobladas en una forma controlada pero, con un



incremento en la velocidad de produccidn, esto llega a ser
dificil. La razén de porqué las aletas laterales son
incorrectamente dobladas puede ser, por ejemplo, porque la
unidad de doblado en la maguina de produccidn no funciona
mecanicamente a una alta velocidad. Otra razdn para que las
aletas laterales sean incorrectamente dobladas puede ser que
los materiales de los cuales estén hechos los productos y de
los cuales las superficies llegan a estar una sobre la otra,
cuando las aletag laterales gse doblan sobre el articulo,
tienen muy baja friccidn entre si. Baja friccidén entre los
materiales significa que ellos no se pegan entre si pero gue
se deslizan.

Sin embargo, es una dJran ventaja en términosg de
comodidad que la superficie del material la cual yace contra
la piel del consumidor tenga una baja friccidn. Baja friccidn

de un material sinigfica una superficie agradable, suave. En

- _

razén a que es considerablemente mas importante ofrecer
productos los cuales hagan sentir confortable al consumidor,
eg importante que el problema de los productos doblados para
empaguetado sea resuelto sin ser necesario prescindir de la
calidad del material.

Una aleta lateral doblada incorrectamente, gue se
proyecta del producto en alguna forma, incrementa la
posibilidad de que ocurra un paro en la maguina a causa de la
proyeccidn de las aletas laterales y que estas sean atrapadas

por partes de la maguina en el camino a través de la maguina

it i . g



de produccidn, lo cual puede conducir a gque se interrumpa la
producciodn.

Otro problema gue puede surgir cuando 1las aletas
laterales del producto se doblan incorrectamente es que se
hace dificil el empaquetado del articulo en un empaque
individual: por ejemplo, cuando el material de empacado se
sella en el exterior, los bordes del producto doblado para
empacado a fin de formar un empacado individual, las aletas
laterales incorrectamente dobladas pueden accidentalmente
terminar en el sgello. Un producto con sus aletas laterales
atrapadas en los sellos del empagque individual
desafortunadamente no siempre se detecta durante el control
del producto sino que se descubre solo cuando el consumidor
estd préximo a usar el producto. Un producto con sus aletas
laterales atrapadas en los sellos del empaque individual se
halarédn al abrir vy tienen que ser desechados por el
consumidor. Un producto con aletas laterales dobladas
incorrectamente ademas c¢rea una impresidén de descuido, lo
cual puede dar al consumidor la impresién de que el
funcionamiento del producto puede ser peor de 1o gue es
actualmente el caso.

Otro problema que puede surgir cuando las aletas
laterales se doblan incorrectamente, es un incremento en el
riesgo de que la capa protectora en los medios de sujecidn de
las aletas laterales se arruguen o se doblen desde las
superficies adhesivas de manera que las superficies adhesivas

lleguen a estar expuestas y sujetas ellas mismas a



superficies diferentes de las capas protectoras adhesivas.
Los productos con las superficies adhesivas de sus aletas
laterales sujetas a otras superficies diferentes de las capas
protectoras sgeridn muy probablemente gastadas e imposibles de
usar por el consumidor.

Un problema adicional puede surgir en casos cuando se
utiliza material zrelativamente rigido para 1las aletas
laterales del producto. El doblado incorrecto de las aletas
laterales puede llegar a ser perdurable, lo cual hace dificil
el doblado de las aletas laterales alrededor de los bordes de
las prendas intimas en el area de la entrepierna.

Una forma de reducir el problema de las aletas laterales
que se doblan incorrectamente durante la produccidén se
describe en, por ejemplo, la EP 0 527 171. En una modalidad
ilustrativa en la EP 0 527 171, las aletas laterales se
doblan hacia abajo sobre la capa superficie permeable a los
liquidos, del articulo, y se mantienen en el lugar por un
adhesivo favorable a la piel. Una desventaja de la modalidad
ilustrativa descrita en 1la EP 0 527 171 es el cosgto
incrementado para el adhesivo que mantiene lag aletas
laterales en el lugar. Otra desventaja es que es
extremadamente dificil controlar la resistencia del adhesivo
de manera que las aletas laterales se sobrepongan
suficientemente firmes contra la capa de superficie permeable
a los ligquidos del producto. 8i las aletas laterales se
sujetan muy flojamente a la capa de superficie permeable a

los liguidos, estas se aflojaran durante la fabricacidn vy



empagque. En los casos cuando las aletas laterales vyacen
excesivamente firmes contra la capa de superficie permeable a
los liquidos de producto, hay un gran riesgo de que la capa
de superficie permeable a log liquidos del producto y/o las
aletas laterales sean desgarradas cuando las aletas laterales
se levantan desde la capa de superficie permeable a los
liguidos. Otra desventaja es que el adhesivo dafla la
capacidad del producto para admitir 1liquido dentro del
producto.

Una desventaja adicional de utilizar adhesivo como los
medios de sujecidn de las aletas laterales a la capa de
superficie permeable a los liquidos del producto, es gque las
areas adhesivas las cuales permanecen sobre la capa de
superficie permeable a los liquidos después de que las aletas
laterales han sido levantadas de la capa de superficie
permeable a los ligquidos, pueden sentirse inconfortables al
consumidor pues las Aareas adhesivas no tienen las mismas
caracteristicas superficiales que el resto de la parte
superior.

Por lo tanto subsiste la necesidad para mejorar un
producto del tipo mencionado en la introduccidn, con aletas
laterales dobladas para empaque y sujetas a la capa de
gsuperficie permeable a log ligquidos, en una forma controlada
Yy segura, y para dque tal un producto mantenga o incremente la
capacidad de admigidén de liquido.

El objeto de la presente invencidédn es gatigsfacer esta

necesidad.



RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la presente invencidén, este objeto se
logra en virtud de un articulo del tipo referido en la
introduccidn que se caracteriza porque las aletas laterales
se conecten a la capa de superficie permeable a los liguidos
por una adhesidn mecénica. De esta forma, se eliminan los
problemas asociados con articulos previamente conocidos

En una modalidad preferida, la adhesidn mecanica
consiste de muescas en forma de puntos o en forma de lineas
originadas por material de muesca desde las aletas laterales
en el material subyacente de la capa de superficie permeable
a los liquidos, de manera gue una deformacidén permanente de
esos materialeg ge origine en las muescas en forma de puntos
o en forma de lineas.

Esta adhesidn mecdnica, que puede sger referida como una
adhesidn mecénica, puede ser originada por, por ejemplo, un
rodille de prensado con un numero de medios de prensado
proyectantes en la forma de agujas, puntas o ranuras
calientes o frias. Otra forma de realizar la adhesidn
mecédnica es utilizar tec¢nologia de ultrasonido, en donde el
articulo alimenta una linea de contacto entre dos rodillos
que congiste de una unidad ultrasdénica y una herramienta
contadora con un nimero de diferentes medios de prensado
proyectantesg. Cuando se utiliza tecnologia ultrasdnica, es
ventajoso si los articulos son relativamente delgados. Los
articulos gruesos requeririan mucha mas energia con el fin de

realizar la adhesidén econdémica y suficientemente rapida. Al



adherir las aletas laterales a la capa de superficie
permeable a los liquidos del articulo, es posible garantizar
la posicidén de las aletas laterales a través del proceso de
fabricacién hasta que el articulo se dobla para empague,
empacado y suministrado al consumidor. Los puntos de adhesidn
que conectan las aletas laterales a la capa de superficie
permeable a los liquidos, son desprendibles de tal forma que
Unicamente se requiere una pequefla fuerza para liberar las
aletas laterales de la capa de superficie permeable a los
liguidos. La resistencia de la adhesidén mecé&nica entre los
materiales adheridos en log puntos de adhesidén no es mayor
que los materiales que se desgarran alrededor de los puntos
de unién cuando los puntos de unién se halan o se abren.

De acuerdo con una modalidad preferida de la invencidn,
las aletas laterales del articulo se doblan contra la capa de
superficie permeable a los ligquidos en tal una forma que los
bordes longitudinales externos de las aletas laterales no se
sobrepongan una a otra y que las aletas laterales estén
adheridas a la capa de superficie permeable a los ligquidos
por un numero de puntos de adhesidén en un &area central en la
direccidn longitudinal del articulo. La adhesgidn se lleva a
cabo, por ejemplo, por un rodillo de prensado con un numero
de medios de prensado proyectantes en la forma de puntas o
agujas.

Los medios de prensado del rodillo de prensado son
preferiblemente arreglados a fin de extenderse sobre al menocs

una parte de las aletas laterales y una o ma&s &reas entre los
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bordes longitudinales externos de las aletas laterales. La
ventaja de tener los medios de prensado del rodillo de
prensado extendidos sobre un Aarea entre los bordes
longitudinales externos de las aletas laterales, es que esto
garantiza gue 1las aletas laterales estén siempre adheridas
aungque el doblado de las aletas laterales pueda variar, es
decir, cuando la distancia entre los bordes longitudinales
externos de las aletas laterales wvarian entre diferentes
articulos.

Una ventaja adicional que se puede obtener con la
adhesidn mecénica es que es posible hacer
orificiog/depresiones en los lugares en los cuales losg medios
de prensado del rodillo de prensado se presionan dentro de la
capa de superficie permeable a los liquidos vy, si es
apropiado, dentro de una capa de absorcidén subyacente. Se ha
encontrado que los orificios/depresiones en la capa de
superficie del articulo contribuye a una mayor A&rea
superficial de recepcidén del ligquido vy proporciona una
estructura de superficie en donde se permite que el liguido
permanezca un c¢orto tiempo en las depresiones antes de ser
absorbido dentro del material de absorcidn.

También se ha encontrado que un articulo gque tiene
orificios/depresiones en la forma descrita anteriormente
proporciona una admisién més répida de liguido recibido a
través de la capa de superficie permeable a los ligquidos al
material subyacente. Adicionalmente con el fin de mejorar el

transporte del liquido desde la capa de superficie permeable
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a los 1liquidos del articulo al material subyacente, la
adhesién se lleva a cabo por un rodillo de prensado con
medios de prensado gue se reducen, por ejempleo en forma
cénica, las partes mag puntiagudas estén frente al articulo.
Los medios de prensado c¢dnico contribuyen a que los
orificios/depresiones en la parte inferior del articulo
tengan una apariencia cdénica con una dimensidén mas ancha de
los orificiog/depresiones en la superficie del articulc y una
dimensidn decreciente en el producto. Es previamente conocido
y aceptado que los orificios/depresiones cdnicas colocados en
tal una manera como se describid® anteriormente suministren
una fuerza capilarmente incrementada en la direccidn del
ancho de abertura del orificio/depresidén a la abertura menos
ancha del orificio/depresidén en el articulo. La velocidad de
digpersidén del liquido dentro del orificio cébnico, se
incrementa asi comparado con la dimensidn del
orificio/depresidén que es constante sobre la profundidad
total.

Cuande las aletas laterales se adhieren a la capa de
superficie.es casi imposible mantener las aletas laterales
intactas, de manera que estas no se perforen en las areas de
adhegidn, a mencs que las aletas laterales sean hechas de
material que tenga una gran elasticidad. Las aletas laterales
que comprenden material elistico acompafilardn simplemente la
herramienta de adhesgidn hacia el articulo sin llegar a halar
el material de las aletas laterales. Si se utiliza un

material menos eldastico o completamente rigido para las




12

aletas laterales, es de gran importancia cuando la adhesidn
tiene lugar sobre la superficie de las aletas laterales en
comparacidén con el articulo si este tuviera las aletas
laterales muy elédsticas. Si los orificios en las aletas
laterales vyacen en un area cerrada a las lineas de doblez de
las aletas laterales en tal una manera en que estas se
tiendan sobre los lados gue no estan doblados alrededor de
los bordes de las prendas intimas y sujetas a la parte de
abajo de ellos, hay un riesgo obvio de gque las prendas
intimas se ensucien al recibir liquido, va gque existe un
riesgo de que el liquido pueda penetrar a través de los
orificios. Las lineas de doblez de 1las aletas laterales
indican las lineas dobladas sobre las aletas laterales las
cuales son realizadas durante el doblado para empacado y, en
el estado de empacado, constituye una parte de los bordes
laterales longitudinales del articulo. Se recomienda que la
distancia entre log puntos de adhesidén y las lineas de doblez
de las aletas laterales sea mayor que 10 mm. Si la distancia
entre los puntos de adhesidén y las lineas de doblez de las
aletas laterales eg considerablemente menor que 10 mm, los
orificios los cuales estan hechos por los medios de prensado
del rodillo de prensado puede llegar a ubicarse sobre ese
lado en las prendas intimas los cuales yacen cerca al usuario
durante el uso cuando las aletas laterales han sido dobladas
alrededor de los bordes de las prendas intimas en el area de
la entrepierna. Algunos orificios sobre las aletas laterales

las cuales deberdn ubicarse sobre ese lado en las prendas



intimas que vyacen proximos al usuario durante el uso
contribuirédn a un incrementoc en el riesgo de escape ya gque es
posible que el liquido recibido penetre a través de los
orificios a las prendas intimas.

Dependiendo del alcance y posicionamiento de la adhesidn
sobre el articuleo y la diferencia en la densidad que surge
entre una area no adherida y una &area adherida, se obtilenen
lag lineas de doblez en el articulo, las cuales pueden
mejorar la flexibilidad del producto y su ajuste contra el
cuerpo del usuario. Por ejemplo, estas lineas de doblexz
pueden ser disefladas como en, un articulo ajustado, para
mejorar una porcidén elevada que se conoce como una saliente,
intentando apoyarse contra los genitales del usuario de
manera efectiva y directa para atrapar el ligquido cuando este
sale del cuerpo del usuario. De acuerdo con otra modalidad,
lags aletas laterales del articulo estan desmontablemente
adheridas a la capa de superficie permeable a los liquidos
por un namero de lineas de muescas en forma de puntos o en
forma de filas longitudinales sucesgivas cerca de los dos
bordes exteriores longitudinales de las aletas laterales. Los
puntos de adhesidén Ilongitudinal también pueden ser hechos
adicionalmente en forma pequeila sobre las aletas laterales en
la direccién hacia la linea de doblez de las aletas
laterales, pero en este caso se recomienda también que la
distancia entre log puntos de unidén y las lineas de doblez de

las aletas laterales sea mayor de 10 mm.
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De acuerdo con una modalidad adicional, 1las aletas
laterales del articulo son desmontablemente unidas a la capa
de superficie permeable a los liguidos por un nimero de
lineas de muescas en forma de puntos o en forma de lineas
longitudinales sucegivas arregladas gobre las aletas
laterales en la direccidén transversal. Por el mismo motivo
como en las modalidades precedentes, es importante que la
distancia entre log puntos de adhesidn y las lineas de doblez
de lag aletag laterales no disminuyan considerablemente por
debajo de 10 mm. Las modalidades descritas anteriormente
pueden sger combinadas c¢on otras, es decir que las aletas
laterales del articulo estdn desmontablemente adheridas a la
capa de superficie por un numero de lineas de muescas en
forma de puntog o en forma de lineas longitudinales sucesivas
dispuestas sobre las aletas laterales en direccidn
transversal y longitudinal en combinaciédn con un numero de
puntos de adhesién en un &area central en la direccidn
longitudinal del articulo. También es posible extender
diagonalmente los puntos de adhesién sobre las aletas
laterales del articulo.

De acuerdo con una modalidad adicional de la invencién,
las aletas laterales se doblan contra la capa de superficie
permeable a los ligquidos en tal una forma que los bordes
exteriores longitudinales de las aletas laterales se
sobrepongan una a otra y que las aletas laterales -estén
adheridas a la capa de superficie permeable a los liquidos

por puntog de adhesidén los cuales son comunes a las aletas
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laterales. Los puntos de adhesidén pueden consistir de un
nimero de puntos dispuestos en un area central en 1la
direccidén longitudinal del articulo, siendo en forma de
lineas sobre las aletas laterales en direccidén longitudinal o
transversal, o combinar la adhesidn en direcciones y patrones
diferentes.

De acuerdo con una modalidad adicional, las aletas
laterales del articulo se adhieren desmontablemente a la capa
de superficie permeable a los liguidos por lo mencs una
adhesién en 1la forma de una linea Jlongitudinal continua
dispuesta sobre cada aleta lateral. Esta modalidad suministra
conductos/depresiones en la capa de superficie del articulo
sobre la parte interior subyacente del material de absorcidn,
lo cual contribuye a una mayor recepcidn de liquido en el
drea de superficie y una estructura de superficie en la cual
el ligquido se le permite permanecer un corto tiempo antes de
que el ligquido sea absorbido dentro del material de
absorcidén. Esta modalidad ilustrativa es menos exacta en
términos de elasticidad de log componentes de los materiales
debido a que la carga del material es menor como ya que el
drea de prensado es mayor cuando se utilizan un patrdn de
prensado continuo comparado con las modalidades anteriores
donde se utilizan lineas o puntos pequefios.

Esto no es necesario para adhesidn en la forma de lineas
por tener el mismo ancho a lo largo de toda la extensidén de
las lineas, pero estos pueden por supuesto diferir en ancho

sobre su extensidn. Otra ventaja de seleccionar la adhesidn
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en la forma de lineas con diferentes anchos a lo largo de la
extensidén de las lineas puede ser para obtener una apariencia
mads atractiva de la capa de superficie permeable a los
liguidos del articulo. Otro motivo para seleccionar diferente
ancho a lo largo de la extensién de las lineas puede ser
porgue se desea una mayor estructura superficial receptora de
ligquido en la capa de superficie permeable a los ligquidos en
ciertos lugares sobre el articulo, por ejemplo, en el punto
htmedo del articulo donde el ligquido se le permite permanecer
un corto tiempo antes de ser absorbido dentro del material de
absorcidn.

También esg posible para la adhesién en forma de lineas
tener diferente profundidad a lo largo de la extensidn de las
lineas. El motivo para tener diferente profundidad por la
adhesién en forma de lineas es gue, adicionalmente a la
adhesion de las aletas laterales a la capa de superficie del
articulo, también se obtienen conductos dentro de nlicleo de
abgorcién subyacente con diferente densidad a lo largo de la
extengidén de lineas. En el caso del incremento de dengidad,
se obtiene una expansidén mag rapida del liquido a lo largo
del adrea prensada. Dependiendo de la extensidn v
posicionamiento de la adhesidén sobre el articulo y de la
diferencia en la densidad la cual origina entre un &rea no
adhesiva y un Aarea adhesiva, se obtienen lineas de doblez en
el articulo, las cuales pueden mejorar la flexibilidad del

producto vy el ajuste contra el cuerpo del usuario.
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La adhesidn, sin las aletas lateraleg o la capa de
superficie permeable a los liquidos estando aparte, puede
también ser efectuado gobre articulos con aletas laterales
log cuales se suministran, en el &rea de los puntos de
adhesidén, con medios de sujecidn y una capa protectora sobre
los medios de sujecidén en egse lado de las aletas laterales
las cuales esté&n sujetas al exterior de las prendas iIntimas
durante uso, en la condicidén de curso que la capa protectora
no venga aparte.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS.

A continuacidén 1la invencidén sgerd descrita en Jgran
detalle con referencia a las figuras mostradas en los dibujos
acompafiantes, en los cuales

La figura 1 muestra una toalla sanitaria, wvista desde un
lado el cual estd al frente del usuario durante el uso, con
las aletas laterales dobladas y unidas en la posicidén de
empaque ;

La figura 2 muestra la toalla sanitaria ilustrada en la
figura 1, en la cual una aleta lateral ha sido doblada hacia
arriba de la capa de superficie permeable a los liquidos de
la toalla sanitaria;

La figura 3a muestra una seccidn a lo largo de la linea
ITI-ITI a través de la toalla sanitaria en la figura 2;

La figura 3b muestra una seccidn a lo largo de la linea
A-A a través de la toalla sanitaria en la figura 2;

La figura 4 muestra una toalla sanitaria conforme a otra
modalidad de la invencidén, vista desde un lado en el cual el
usuario esta de frente durante su uso, una aleta lateral se

encuentra doblada hacia arriba;
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La figura 5 muestra una toalla sanitaria conforme a otra
modalidad de la invencidn, vista desde un lado en el cual el
usuario esta de frente durante su uso;

La figura 6 muestra una toalla sanitaria conforme a otra
modalidad més de la invencidn, vista desde un lade en el cual
el usuario esta de frente durante su uso;

La figura 7 muestra una toalla sanitaria conforme a otra
modalidad mis de la invencidn, vista desde un lado en el cual
el usuaric esta de frente durante su uso;

La figura 8 muestra una toalla sanitaria conforme a otra
modalidad mas de la invencidn, vista desde un lado en el cual
el usuario esta de frente durante su uso, vy

La figura 9%a-j muestra propuestas adicionales para
patrones y posiciones de los puntos de adhesidn diferentes a
aquellos yva ilustrados en las figuras precedentes.

DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES

Las modalidades se refieren a articulos absorbentes en
forma de toallas sanitarias, pero la invencidn por supuesto
puede ser aplicada a protectoreg Iintimos, paflal para la
incontinencia y para dormir o similares, donde el articulo
comprende aletas laterales las cuales estadn dobladas para
empague.

Las figuras 1, 2, 3a, y 3b muestran una toalla sanitaria
101 vista desde el lado que esta destinado a enfrentar al
usuario durante el uso, tal toalla sanitaria 101 tiene dos
bordes de extremo transversales 113 y dos bordes laterales

longitudinales 112. La toalla sanitaria 101 mostrada en la
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figura 1 comprende aletas laterales 106 las cuales estan
localizadas en una posicién de empaque, aquellas estéan
dobladas vy adheridas contra la capa de superficie permeable a
los liguidog 102. La diferencia entre las figuras 1 y 2 es
que la toalla 101 en la figura 2 muestra la toalla 101 cuando
una aleta lateral 106 y se levanta y esta retirada de la capa
de superficie permeable a los liquidos 102. Las aletas
laterales 106 se levanta de la capa de superficie permeable a
log liquidos, Con  el fin, durante el uso, de ser doblado
alrededor de las aberturas de las piernas de las prenda
intimas en el &rea de la entrepierna. La figura 3a muestra
uﬁa geccidén III-III a través de la toalla sanitaria en la
figura 2. La figura 3b muestra una seccidén II-II a través de
la teoalla sanitaria en la figura 2.

Una capa de superficie permeable a los liguidos 102 esta
dispuesta sobre ese lado de la teoalla sanitaria 101 la cual
se pretende gque esté en la parte frontal del usuario. La capa
de superficie permeable a log liquidos 102 consiste
convenientemente de un material blando y favorable a la piel.
Ejemplos de materiales adecuados permeables a los liquidos
son tipos de telas no tejidas. Otro ejemploc de materiales
permeables a los ligquidos es una capa de fibras continuamente
longitudinales. Otros materiales permeables a los liquidos
los cuales pueden ser usados son peliculas plasticas
perforadas, material superficial afelpado, redes, textiles

tejidos de punto, textiles tejidos con ganchillo o textiles
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tejidos vy coﬁbinaciones y laminados de log tipos de
materiales enlistados.

La toalla sganitaria 101 también comprende una capa de
gsoporte 103 hermética a los ligquidos dispuesta sobre ese lado
de la toalla sanitaria que va a estar lejos del usuario. En
la meodalidad ilustrativa ge muestra, una pelicula delgada
flexible que se usa como la capa de soporte 103 hermética a
los ligquidos. Ejemplos de peliculas adecuadas son peliculas
de polipropileno y polietileno o laminados de estas. La capa
de goporte 103 es ventajosamente producida en tal forma gue
gea hermética a losgs liguidos pero permeable al vapor. Otros
materiales adecuados para la capa de soporte 103 hermética a
los liguidos puede consistir de, por ejemplo, peliculas
plasticas rellenas permeables al vapor pero herméticas al
liguido, material espumado con celdas rellenas, materiales
textiles, por ejemplo no tejidos, o laminados que consisten
de varias capas textiles o capas de peliculas y material
textil. Ejemplos de materiales textiles herméticos al liquido
pero permeables al aire son laminados que consisten de uno o
un numero de capas de no tejidos, unidos por hilado, unidos
junto con capas no tejidas unidas por fusidn, peliculas de
plastico rellenas, capas de material cerogo v guata tratada.

Colocade entre la capa de superficie permeable a los
ligquidos 102 vy la capa de soporte 103 hermética a los
ligquidos sge encuentra un nlcleo absorbente 104 el cual puede
comprender una © mas capas de material. Material adecuado

para el nlcleo absorbente 104 puede ser, por ejemplo, pulpa
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de celulosa. Esta puede ser en rollos, balas u hojas las
cuales son desfibradas en seco y convertidas en una forma de
pelusa dentro de una colchonetilla de pulpa, si se desea con
la adicién de lo gue se conoce como slper-absorbentes, los
cuales son polimeros con la capacidad para absorber wvarias
veces su peso en agua o fluido corporal. Ejemplos de otros
materiales los cuales pueden ser usados son varios tipos de
celulosa regenerada, por ejemplo fibras wviscosas como las
descritas en la SE 9903070-2. También pueden se pueden
utilizar fibras naturales como fibras de algoddn, musgo o
similares. Por lo tanto también es posible utilizar fibras
sintéticas hidrofilicas y/o absorbentes o mezclas de fibras
naturales vy fibras sintéticas. Espuma de base de celulosa ©
espuma sintética por supuesto puede ser utilizada para el
propdsito.

En casos cuando el nficleo absorbente se construye de un
nimero de capas, e8 muy comin para el nlcleo absorbente 104
comprender una capa, colocada junto a la capa de superficie
permeable a los ligquidos 102, la cual se disefia de tal forma
que pueda transportar el liquido raépidamente lejos de la capa
de superficie permeable a los liquidos 102. Dentro del
sector, este material colocado junto a la capa de superficie
permeable a los ligquidos 102 estd en la mayoria de los casos
referida como una capa de adquisicidédn. La capa de adgquisicidn
puede consistir de, por ejemplo, una estructura de guata
abierta hecha de fibras naturales y/o fibras sintéticas, o un

material cargado de aire que comprenda fibras de celulosa y/o
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fibras sintéticas. Otro ejemplo de un material de adquisicidn
es un material espumado con largas celdas abiertas para
transportar hacia adelante el liquido al material subyacente.
El ndcleo absorbente 104 puede tambiénvcomprender una capa de
separacidén colocada bajo la capa de adquisicién y una capa de
almacenamiento ventajosamente colocada al fondo del producto
contra la capa de soporte 103 hermética a los liquidos. La
capa de separacidén puede consistir de, por ejemplo, un
material de papel, una capa de celulosa, una capa no tejida o
similares, la cual se ha tratado guimica © mecanicamente, o
las fibras componentes de lasg cuales se ha controlado durante
la manufactura del material, de manera gue se obtenga una
orientacidén especifica de las fibras componentes. Un ejemplo
del tratamiento mecdnico del material con el fin de obtener
separacidén en la capa es cambiar la densidad del material,
por medios de prensado mecanico, en la forma de conductos. Un
ejemplo de tratamiento quimico es tratar el material con un
agente de humectacidén aplicado en la forma de lineas en la
direccidédn  transversal y/o direccidn longitudinal del
material. Al fabricar un material con una direccidn de fibra
egpecifica deseada, se le da al material wuna estructura
capilar natural de separacién o difusidn del ligquido en la
direccidn de la fibra.

Las dos capas, la capa de guperficie permeable a los
liquidos 102 y 1la capa de soporte 103 hermética a los
liguidos, estdn interconectadas y forman un borde 105 de

adhesidén proyectante alrededor de los bordes 112 laterales
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longitudinales y de los bordes 113 extremos transversales de
la toalla sanitaria. La adhesidn puede ger hecha utilizando
cualquier técnica conocida para el propdsito, tal como
pegado, sellado hermético, sellado ultrasénico o cosido.

La toalla sanitaria también tiene dos aletas laterales
106, dispuestas una en cada lado del nicleo absorbente 104,
las aletas laterales 106 en su configuracidén desdoblada o
desplegada, se proyectan en la direccidn transversal desde
cada borde lateral longitudinal 112. La forma y tamafio de las
aletas laterales 106 son de tal manera que, durante uso,
ellas puedan ser dobladas alrededor de las aberturas de las
prendas intimas. En esta modalidad, las aletas lateralesg 106
congisten de la capa de soporte 103 hermética a log liguidos
v la capa de superficie permeable a los ligquidos 102 la cual
se prolonga al exterior del nlGcleo absorbente 104. Las aletas
laterales 106 pueden por supuesto consistir de pilezas
separadas de material conformado, las cuales son adheridas a
los bordeg laterales Ilongitudinales 112 de la toalla
ganitaria o Unicamente de una de las capas superficiales.

Las aletas lateraleg 106 gque se proyectan han sido
proporcionadas con los medios de adhesién 107 sobre la
gsuperficie gque se encuentra lejos del usuario con el fin de
garantizar que las aletas laterales 106 descansen
apropiadamente contra el exterior de las prensas intimas
durante uso. Los medios de adhesidén 107 consisten
convenientemente de un adhesivo, por ejemplo un adhesivo

gensible a la presidn y que se disuelve con el calor, el cual
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estd protegido por una capa protectora removible 108. La capa
protectora 108 estd destinada a proteger los medios adhesivos
de sujecidén 107 de la suciedad y el polvo y para prevenir la
adherencia del adhesivo a otras superficies o asi mismo hasta
que la toalla sanitaria sea utilizada. Como una alternativa
para los medios adhesgsivos de sujecidn 107, se puede hacer uso
de medios de sujecidn los cuales se adhleren mecanicamente,
por ejemplo material de tocar y cerrar o ‘"trama de
detencién". Cuando se usa material de tocar y cerrar como
medio de sujecidn, se puede omitir la capa protectora 108. Un
medio de sujecidn y una capa protectora removible pueden
también ser dispuestos sobre la superficie que se encuentra
lejos del wusuario, de la capa de soporte esencialmente
hermética a log liguidos 103 en el &rea del nidcleo absorbente
104 (no mostrado en la figura).

Las aletas laterales 106 de 1la toalla sanitaria se
doblan contra la capa de superficie permeable a los liquidos
102 de la toalla sanitaria y se adhieren mediante los puntos
de adhesidén 109. La adhesidtn mecanica se ha llevado a cabo
sobre la toalla sanitaria en y alrededor del &area de alcance
de las aletas laterales en la direccidén longitudinal vy
también en el &rea entre las aletas laterales 106. En esta
modalidad, los puntos de adhesidén 109 se posicionan en &areas
en las cuales se esta libre de los medios de sujecidn 107 y
de la capa protectora 108. El posicionamiento de losg puntos
de adhesidén 109 en Areas fuera de los medios 107 y las capas

protectoras 108 es una ventaja desde el punto de vista de gque
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no es necesario tomar en cuenta o estar limitado por los
materiales seleccionados para los medios de sujecidn 107 y
las capas protectoras 108.

Cuando las aletas laterales 106 se remueven de la capa
de superficie permeable a losg liquidos 102, los orificios y/o
depresiones 111 permanecen dentro de la capa de superficie
permeable a los liquidos 102. Dependiendo de la cantidad de
presién mecdnica aplicada durante la producciédn de los puntos
de adhesidén 109, y en los materiales de componentes de la
toalla sanitaria, se pueden obtener orificios o depresiones
111 de diferente profundidad. Si, por ejemplo, se utiliza un
material eldstico para la capa de superficie permeable a los
ligquidos 102, este acompafard a la herramienta de adhesidn
hacia abajo dentro de los puntos de adhesién 109. Si, por
otro lado, se utiliza un material rigido para la capa de
superficie permeable a los liquidos 102, se formaran
orificios en la capa de superficie permeable a los liquidos
102 sin que el material sea atraido apreciablemente hacia
abajo en los puntos de adhesidén 109. En la medalidad
preferida mostrada, los orificios 111 se extienden a través
de la capa de superficie permeable a los liquidos 102 hacia
el nicleo absorbente 104 subyacente,

Cuando materiales fibrosos se adhieren, los extremosg de
la fibra de las muescag del material fibroso llegara a ser
enredado con fibras en el material fibroso subyacente, vy se
obtendrd una adhesidn facilmente desmontable. Si la muescas

ge hacen de manera que los materiales se rompan, los bordes
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de los orificios se atraparan en el material subyacente.
Contra estos antecedentes, la adhesidén se debe efectuar de
manera que los orificios sean formades =i la capa de
superficie permeable a los liquidos consiste de un material
no fibroso. Como sge menciono anteriormente, los orificios
formados en la capa de superficie originan una penetracidn
mds répida del ligquido al nicleo subyacente, por tal razdn es
ventajoso desde este punto de vista, asi como para llevar a
cabo la adhesién de manera que los orificios estén formados
gin tener en cuenta si la capa de superficie permeable a los
liquidos consiste de material fibroso o no. Cuando se
utilizan agujas calientes, se debe asegurar que el calor no
sea suficiente para derretir la capa de soporte o derretir
cualguier fibra incluida en la capa de superficie permeable a
los liguidos o en el nicleo. Sin embargo, un pequefio grado de
fusidn, especialmente de la capa de superficie hermética a
los liquidos, puede permitirse sin cualquier riesgo de que la
adhesidn entre la aleta lateral doblada vy 1la capa de
superficie permeable a los liquidos, llegue a ser muy fuerte
o que esta capa se dafie cuando se abra esta adhesidn.

Los puntos adhesidn 109 son se posicionan
preferiblemente sobre la aleta lateral 106 en una distancia d
desde la linea de pliegue 116 de la aleta lateral con el fin
que los orificios 111 formados a través de las aletas
laterales 106 durante la adhesidn mecénica terminardn sobre
la parte exterior de las prendas Intimas cuando las aletas

laterales 106 se doblen alrededor de la aberturas de las
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piernas en las prendas Iintimas en el area de la entrepierna.
$i la distancia d es muy pequefla, hay un riesgo de que los
orificios 111 de las aletas laterales 106 descansaran sobre
egse lado de las prendas intimas el cual sera expuesto al
liquido del usuario, en tal caso serd posible para el liquido
penetrar a través de los orificios 111 y dar lugar a escape
sobre la ropa interior del usuario.

La figura 3b muestra un alargamiento de los puntos de
adhesién 109 y losg orificios/depresiones 111 de la toalla
sanitaria con el fin de ilustrar lo que se dijo en el parrafo
anterior.

Y'”"“x
(éer\han utilizado herramientas de adhesidn con forma de

. -

agujasnbénicas para la toalla sanitaria 101 con el fin de
producir orificios/depresiones c¢dnicas 111 con la parte
reducida dirigida hacia abajo dentro de la toalla sanitaria
para formar una fuerza capilar para el ligquido recibido hacia
los orificios/depregiones. Los orificios/depresiones 111
tienen Jjusto en 1la superficie de la capa de superficie
permeable a los liquidog 102 un diametro de 0.5-5 mm,
preferiblemente 1-3 mm, luego el didmetro se reduce con el
incremento en la profundidad.

La figura 4 muestra una toalla 401 sanitaria de
egencialmente la misma construcciédn que la toalla sanitaria
de lag figuras 1-3b. La numeracién de las diferentes partes
de la toalla sanitaria en la figura 4 es por lo tanto, por
analogia con aquella usada en la descripcidén de la toalla

gsanitaria en las figuras 1-3b. Sin embargo, la toalla 401
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sanitaria mostrada en la figura 4 difiere de la toalla 101
gsanitaria descrita previamente en un respecto, a saber, en
gue la adhesién o unidén por puntos se lleva a cabo en un
patrén diferente de aquel mostrado en las figuras 1-3. Las
aletas 406 laterales de la toalla sanitaria se doblas contra
la capa 402 superficial permeable a los liguidos de la toalla
sanitaria v se une o adhiere por los puntos 409 colocados uno
después de otro en una hilera directamente dentro de los
bordes 414 exteriores longitudinales de las aletas laterales.

Log puntos 409 de unién se colocan preferiblemente sobre
la aleta 406 lateral a una distancia d desde la linea 416 de
doblado o combado de la aleta lateral para que los orificios
411 formado a través de las aletas 406 laterales durante la
unidén mecanica terminard en el lado exterior de las prendas
intimas cuando las aletas 406 laterales se doble alrededor de
las aberturas de la piernas de las prendas intimas en el &area
de entrepierna. Si la distancia d es muy peqguefla, los
orificios 411 de las aletas 406 laterales yaceran en esge lado
de las prendas Intimas que estaran expuestos al liquido desde
el usuario, y el liquido puede penetrar entoncesg a través de
los orificios 411 y dar lugar a una fuga o goteo sobre la
prenda interior del usuario. La seleccidn del material para
la toalla 401 sanitaria no difiere de aguella descrita para
la modalidad precedente descrita en las figuras 1-3b.

La figura 5 muestra una toalla 501 sanitaria de
egsencialmente la migma construccidn como una toalla sanitaria

en las figuras 1-4. La numeracidn de las diferentes partes de
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la toalla sganitaria en la figura 4 es, por lo tanto, por
analogia con aquella usada en la descripcién de la toalla
sanitaria en las figuras 1-4. Sin embargo, la toalla 501
ganitaria mostrada en la figura 5 difiere de lasg toallas 101
v 401 sanitarias descritas previamente en un respecto, a
saber, en que la unién por puntadas se lleva a cabo en un
patron diferente de aquel mostrado en las figuras 1-3 y 4.

Las aletas 506 laterales de la toalla sanitaria se
doblan contra la capa 502 superficial permeable a los
liguideos de la toalla sanitaria y se une por los puntos 509
colocados uno después de otro en una hilera directamente
dentro de dos bordes 415 exteriores transversales de las
aletas 506 laterales. En esta modalidad también, es
importante que los puntos 509 de adhesidn por puntos se
posicionan a una distancia d desde la linea 516 de doblado
de la aleta lateral para que los orificios 511 formados en
las aletas 506 laterales durante la unidn mecénica de las
aletas 506 lateraleg a la capa 502 superficial permeable a
los liquidos de la toalla sanitaria no termine en el lado que
egtard expuesto al usuario para que el ligquido recibido pueda
penetrar a través de los orificios 511 y dar lugar a la fuga
o goteo hacia la ropa interior del usuario. La seleccidn del
material para la toalla 501 sanitaria no difiere de aquel
degcrito en las modalidades precedentes.

La figura 6 muestra una toalla 601 sanitaria de
esencialmente la misma construccidn que la toalla sanitaria

en lag figuras 1-5. La numeracidn de las diferentes partes de
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la toalla sanitaria en la figura 4 es, por 1lo tanto, por
analogia con aquella usada en la descripcidén de la toalla
sanitaria en las figuras 1-5. Sin embargo, la toalla 601
sanitaria mostrada en la figura 6 difiere de las toallas 101,
401 Y 501 sanitarias descritas previamente en un respecto, a
saber, en qgue la unidén por puntos se lleva a cabo en un
patrdén diferente de aquél mostrado en las figuras 1-3, 4 y 5.

La figura 6 muestra un ejemplo de una toalla 601
sanitaria en donde las aletas 606 laterales se doblan contra
la capa 602 superficial permeable a los liquidos de la toalla
sanitaria y en donde los puntos 609 de unién por puntos
también han sido colocados sobre lag aletas 606 laterales en
el drea de medios de unidén 607, las capas 608 protectoras y
entre las aletas 606 laterales. Con esta modalidad, es
preferible seleccionar materiales que se pueden estirar para
los medios de unidén 607, por ejemplo PSHM (fundido por calor
sensible a la presidn), la capa 608 protectora, por ejemplo
pelicula de polietileno siliconizado, y las aletas 606
laterales, por ejemplo la pelicula de polietileno, de manera
que esta acompafle la herramienta de unidén por puntos sin
ningin orificio que se forme, que lo hace posible para los
medios de unidén 607 a ser expuestos, sino solo depresiones
£11. Si se usa un medio de unidn 607 que no es un adhesivo y
no tiene que se protegido por una capa 608 protectora, es
permisible para los orificios 611 a ser formados durante la

operacidn de unidén por puntos.
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La figura 7 muestra wuna variante adicional de 1la
invencién donde la toalla 701 sanitaria es de esencialmente
la misma construccidén que la toalla sanitaria en las figuras
1-6 pero en donde las aletas 706 laterales estdn disefladas de
tal manera que, cuando se doblan contra la capa 702
superficial permeable a los 1liguidos, las aletas 706
laterales se sobreponen y estan unidas por puntos por una
hilera longitudinal comin de los puntos 709 de unién por
puntos c¢olocada directamente dentro de los Dbordes 714
exteriores, longitudinales de las aletas laterales.

La figura 8 muestra una variante adicional de 1la
invencién donde la toalla 801 sanitaria es de esencialmente
la misma construccidn que la tecalla sanitaria en las figuras
1-7 pero en donde las aletas 806 laterales se unen hacia
abajo contra la capa 802 superficial permeable a los ligquidos
por por lo menos una unidn por puntos 809 longitudinal en la
forma de una linea continua para cada aleta 806 lateral. La
anchura de la unién por puntos 809 es de alrededor de 1-10
mm, preferiblemente 2-6 mm. La figura 8 muestra un ejemplo de
cémo las lineas 809 de unidn por puntos se pueden conformar
sobre la toalla sanitaria. Las lineas 809 de unidén por puntos
en la figura 8 egtidn conformadas como curvas gque estan
coleocadas sobre las aletas 806 laterales v la curva hacia los
bordes 812 longitudinales de la toalla sanitaria.

No es critico para la toalla sanitaria descrita en la
modalidad 801 en donde la unidén 809 por puntos se coloca en

relacién a lag lineas 816 de doblez de las aletas laterales

%
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porgque la unidén 809 mecédnica en la forma de una linea
continua da un Aarea de contacto gue es considerablemente
mayor y una presidén lineal entre los medios de compresion y
el material que es menor comparado si la unidén por puntos
consistiera de los puntog como se describidé previamente en
todas las modalidades de arriba. Usando la unidén por puntos
809 en 1la forma de una linea, es mas facil evitar loa
orificios a través del material de las aletas 806 laterales
gque se presentan. La presidén aplicada a los medios de unién
por puntos deberin, por supuesto, ser equilibrados contra el
material que depende del material seleccionado para el uso.

La toalla sganitaria descrita en la figura 8 se ha
proporcionado con la unidén por puntos 809 en la forma de
linecas de la misma anchura a lo largo de la extensidén total
de las lineas, pero es posible por supuesto usar la unidén por
puntog en la forma de lineas que no sean de anchura uniforme
a través de gu extensidén. También es posible la unidn por
puntog en la forma de lineas para ser colocadas a través de
la toalla sanitaria.

Las figuras 9a-9j muestran variantes adicionales de como
los puntos de unidn por punteada o lineas 909 de unidén por
punteada se pueden colocar a través de lags aletas 906
laterales y la toalla 901 sanitaria para sostener las aletas
906 laterales abajo contra la capa 902 superficial permeable
a los liquidos de la toalla 901 sanitaria y para formar

parcialmente patrones decorativos.
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La muesca © penetracidén de unidén por puntos, rayas de
unién por puntos o lineas de unidén por puntos también se
pueden efectuar por medio de una unidad de ultrasonido y un
rodillo de contrasujecién provisto con un patrén de
contrasujecidn que corresponde al patrén de unidn por puntos
degseado. Cuando se hace uso de la tecnologia del ultrascnido,
sin embargo, se debe asegurar que la energia suministrada no
sea tan grande qgue provogue la fusién de un material o
materiales, o se debe hacer uso de solo materiales a no
fundibles. En este caso también, sin embargo, se puede
permitir la fusidn de algunos materiales j en particular, se
puede permitir que la capa de superficie hermética a los
ligquidos se funda un poco sgin riesgo que la adhesidn de la
aleta lateral a la capa de superficie permeable a los
liguidos se vuelva muy fuerte. También es posible usar la
fusién para producir conexiones fécilmente desprendibles, por
ejemplo mezclando un pequefio numero de fibras fundidas en
materiales fibrosos. Seleccionande los materiales fundibles
con diferentes puntos de fusidn, la fusgidn también se puede
controlar. La invencidén no se deberda ver como limitada por
las modalidades ilustrativas descritas aqui. Ademas, se
pretende que todas lasg combinaciones y variantes de las
modalidades ilustrativas descritas caigan dentro del alcance

de la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Un articulc absorbente, tal como una tocalla sanitaria,
un forro para pantaletas, una almohadilla para la
incontinencia o similares, el cual articulo tiene dos bordes
extremos transversales, dos bordes laterales longitudinales,
una capa de superficie permeable a los liquidos, una capa de
soporte esencialmente hermética a los liguidos, y un nilcleo
absorbente localizado entre la capa de superficie permeable a
los ligquidos y la capa de soporte esencialmente hermética a
log liguidos, y tiene también aletas laterales en los bordes
laterales longitudinales en ambos lados del nicleo
absorbente, cuyas aletas laterales, en una posicidn de
empague, estén dobladas a lo largo de las lineas de doblez y
desmontablemente conectadas a la capa de superficie permeable

a los liguidos, caracterizado en que

las aletas laterales

egtdn unidas a la capa de superficie permeable a los ligquidos

éor una unidén o adhesidn mecanica de muescas.

é. El articule de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado porgue el mecanismo de adhesidén consiste de
muescas en forma de puntos o en forma de lineas causadas por
el material de muesca desde las aletas laterales hacia el
material subyacente de la capa de superficie permeable a los
liquidos, de manera gue una deformacién permanente de estos
materiales es producida en las muescas en forma de puntos o
de lineas

3. El articulo de conformidad con la reivindicacidn 2,

caracterizado porque el mecanismo de adhesidn para cada aleta
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lateral consiste de una o mas hileras de muescas en forma de
puntos, en forma de rayas o en forma de lineas.

4. El1 articulo de conformidad con la reivindicacidn 3,
caracterizado porque el mecanismo de adhesidn se extiende
sobre la longitud total de las aletas laterales, es decir, la
extensidn de las aletas laterales en la direccidn
longitudinal del articulo.

5. Bl articulo de conformidad con la reivindicacidn 3,
caracterizado porque el mecanismo de adhesidn consiste de por
lo menos una hilera transversal de muescas en forma de puntos
las cuales se extienden sobre una parte de ambas aletas
laterales.

6. El articulo de conformidad con las reivindicaciones 2, 3,
4, o 5, caracterizado porgue el mecanismo de adhesidn se
localiza a una distancia (d) desde las lineas de doblez de 20
las aletas laterales, la cual es mayor a 10 mm.

7. El articulo de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque las aletas
laterales tienen un medio de unién en el lado en el cual se
enfrenta al lado exterior de las prendas intimas durante gsu
uso, y en gque el mecanismo de adhesién ge encuentra
localizado afuera del Aarea del medio de unidn de las aletas
laterales.

8. El articulo de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
adhesién mecinica se extienden a través del nicleo

absorbente.
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9. El articulo de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 2 - 8, caracterizado porque las aberturas se
extienden a través de las aletas laterales hacia abajo, hacia
la capa de superficie permeable a los liguidos, dentro del
area de cada muesca en forma de punto o en forma de raya, el
material de las aletas laterales y la capa de superficie
permeable a los liquidos estan deformada permanentemente en
el drea a lo largo de la periferia de cada abertura.

10. El1 articulo de conformidad con la reivindicacidén 9,
caracterizado porque las aberturas se extienden a través de
la capa de superficie permeable a los liquidos y hacia abajo
hacia el nicleo absorbente.

11. El articulo de conformidad con la reivindicacidn 9 o
la 10, caracterizado porque el diadmetro de las aberturas en
la superficie de 1la capa de superficie permeable a los
liguidos es de 0.5- 5mm, preferiblemente 1-3 mm.

12. El articulo de conformidad con la reivindicacidn 10
0 11, caracterizado porque las aberturas se reducen en la
direccidén hacia el nGcleo absorbente.

13. El articulo de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones 2-4, 6-8, caracterizado porque la adhesidn
mecdnica consiste de un namero de muescag en forma de lineas
en donde la anchura de las 1lineas es de 1-10 mm, 5
preferiblemente 2-6 mm.

14. El1 articulo de conformidad con la reivindicacién 13,
caracterizado porque la anchura de la muescas en forma de

linea varia a lo largo de la longitud de las muescas.
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15. El articulo de conformidad con la reivindicaciones
13 y 14, caracterizado porque la profundidad de las muescas
en forma de linea varia a lo largo de la longitud de las
muescas .

16. El1 articulo de conformidad con cualgquiera de las
reivindicaciones 13-15, caracterizado porgue las muescas en
forma de linea se extienden hacia abajo, hacia el niGcleo

absorbente.

\
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RESUMEN DE LA INVENCION

El articulo (10) absorbente, tal como wuna toalla
sanitaria, un protector, y almohadilla para incontinencia o
similar, el cual articulo (101) tiene dos bordes (113)
extremos transversales, dos bordes (112) laterales
longitudinales, una capa (102) superficial permeable a los
liquidos, una capa (103) de soporte esencialmente hermética a
los liquidos, y un nicleo (104) absorbente, localizada entre
la capa (102) superficial permeable a los liguidos y la capa
(103) de soporte esencialmente hermética a los liquidos, y
también aletas (106) laterales en los bordes (112) laterales
longitudinales en ambog lados del nlcleo absorbente, las
aletas (106) laterales estdn dobladas y wunidas (109) de
manera desprendible a la capa (102) superficial, dicha unidn

(109) es mecanica.
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EXAMINATION REPORT -~ SEPARATE SHEET

The document EP-A-1 188 425 is regarded as being the closest prior art to the subject-
matter of claim 1 and discloses (see from col. 5, line 19 to col, 6, line 31 and the drawings)

an absorbent article, such as a sanitary towel, which article has two transverse end edges, .

two longitudinal side edges, a liquid-permeable surface layer, a liquid-tight backing layer,

and an ahsorbent core located between the liquid-permeable surface layer and the liquid- .

tight backing layer, and also side flaps at the longitudinal side edges on both sides of the
absorbent core, which side flaps, in a packing position, are folded along bending lines and
detachably connected to the liquid-permeable surface layer. :

The problem to be solved by the current invention (see page 5, lines 30 to 32) is.to provide
an absorbent article with side flaps folded for packing and attached to the liquid-pemmeable
topsheet In a controlled and secure manner, ‘

This is solved by connecting the side flaps to the liquid-permeabls surface layer by a |

mechanical connection.

Document EP-A-1 188 425 addresses the above problem (col. 2, lines 24 to 30), however

it solves by means of an apparatus for folding the flaps. As can be seen from claim 1the ¢ -
flaps are folded ai a folding station, after folding the napkin is sent to a napkin folding - -

station: the flaps are maintained folded during transport between these two stations by

means of finger means 70. After the napkin is foided, the finger means won't contact the -
napkin anymore. Thus, there is in EP-A-1 188 425 no material which gives a mechanical ~ -

connection of the Hé:ps with the topsheet.

Thus, the subject-ratter of claim 1 appears to be novel and inventive with respect to the
available prior art (Article 33(1) PCT). The possibility of industrial application is obvious.

Dependent claims 2 to 16 define further features of the absorbent article according to claim

1 and, thus, also appear to relate to novel and inventive subject-matter. The possibility of ..

industrial application is obvious.

The subject-matter of claim 1 would have been clearer if the wording "mechanical

connection” had been substituted by “mechanical tacking / indentation® (see the whole -

descriptfon).
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 04-56315
Clasificacion Internacional (IPC): A 61 F13/15
Concepto Técnico No. 2259

Patente de Invencién Patente de Modelo de Utilidad [:]

Via Nacional
Via PCT (fase nacional) Cap. | ] Cap. Il
No. Sol. Internacional PCT/SE02/02069
Fecha de Presentacién Internacional 13 de noviembre de 2002
depra e 24

Como resultado del examen de=f&Ed8e, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisidén de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcién: Folios: 38a74 tal como se radicod
inicialmente
Folios _ 112 a 144 tal como se modificd el 22 de
octubre de 2007
1.2. Reivindicaciones:  Folios 75a78 tal como se radicod
iniciaimente
Folios __145a 148 _ tal como se modifico el 22 de
octubre de 2007
1.3. Dibujos: Folios 24 a 28 tal como se radicé
inicialmente

1.4. Prioridad:

Fecha 19 de diciembre de 2001
Pais Suecia
NGmero 0104302-5

1.6 Argumentos del solicitante Folios: 107 a 110

2. Modificaciones (articulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT)

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no
amplian el objeto inicial de la solicitud.

3. Andlisis de la Prioridad

Se aceptan las prioridades, toda vez que corresponden a la misma materia de la
solicitud en estudio
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4. Objeto de la invencion

o Titulo de la solicitud (folio 111) ARTICULO ABSORBENTE CON ALETAS
UNIDAS MECANICAMENTE A LA CAPA DE LA SUPERFICIE

e Las reivindicaciones 1 a 16 de la solicitud en estudio se refieren a un
articulo absorbente, tal como una toalla sanitaria, un forro para pantaletas,
una almohadilla para la incontinencia o similares, el cual articulo tiene dos
bordes extremos transversales, dos bordes laterales longitudinales, una
capa superficial permeable al liquido, una capa de soporte esencialmente
hermética al liquido, y un nucleo absorbente localizado entre la capa
superficial permeable al liquido y la capa de soporfe esencialmente
hermética al liquido, y tiene también aletas laterales en los bordes laterales
longitudinales en ambos lados del nucleo absorbente, cuyas aletas
laterales, en una posicion de empaque, estan dobladas a lo largo de las
lineas de doblez y desmontablemente conectadas a la capa superficial
permeable al liquido, caracterizado en que las aletas laterales estan
conectadas a la capa de superficie permeable a los liquidos por una unién

‘ o adhesion mecanica de muescas.
- o EI anterior producto busca mejorar las propiedades de articulos

absorbentes desechables.

o La Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es
A61F13/15

5. De la solicitud de Patente

5.1. Descripcion (articulo 28 D. 486)
Realizadas las modificaciones a la descripcion segun los requerimientos
realizados en el art. 45, la presente solicitud ya cumple con el requisito de
claridad o divulgaciéon completa en la descripcion. Por lo anterior, la
descripcidén si cumple con el requisito de claridad o comprension de acuerdo

al art. 28 de la Decisidon 486.

2 5.2.  Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

Realizadas las modificaciones al capitulo reivindicatorio, este define, es claro y
conciso y ademas esta lo suficientemente sustentado por la descripcion. Por lo
anterior, las reivindicaciones si cumplen con el art. 30 de la Decision 486,

6. Unidad de invencion (articulo 25 D 486)

El capitulo reivindicatorio estudiado se refiere a una invencién o a un grupo de
invenciones relacionadas pero que conforman un Unico concepto inventivo.
Por lo anterior, la presente solicitud cumple con el requisito de unidad de
invencion de acuerdo al art. 25 de la Decision 486.

7. Es unainvencion (articulo 15 D 486 literal a)-f))

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede
considerarse como invencioén por no encontrarse dentro de lo estipulado en el
art. 15 de la Decision 486.



8. Excepcidn a la patentabilidad (articulo 20 D486 literal a)-d))

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud no se encuentra
dentro del alcance de las excepciones sefialadas en la legislacion, por lo que
el objeto de la solicitud puede ser patentable de acuerdo a lo estipulado en el
art. 20 de la Decisién 486.

9. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (articulos 14y 21
D 486)

El objeto de la solicitud corresponde a un producto y/o un procedimiento. Por lo
anterior, la materia contenida en las reivindicaciones son invenciones.

10. Determinacion del Estado de la Técnica

La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la técnica
es 19 de diciembre de 2001

Consultadas las bases de datos con que cuenta la oficina y las otras fuentes
utilizadas para determinar el estado de la técnica no se encontrd documento
alguno relacionado con el objeto de la solicitud.

11. Andlisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

11.1.

11.3.

Novedad (articulo 16 D486)

Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios
145a 148

De acuerdo con el numeral 10, no se encontré dentro del estado de la
fécnica, documento alguno que evidenciara la existencia de la invencion.
Por tanto, la presente solicitud es novedosa de acuerdo a lo estipulado en
el art. 16 de Ja Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina.

. Nivel inventivo

Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios
145 a 148

De acuerdo con el numeral 10, no se enconir6é dentro del estado de la
técnica, documento alguno que afecte el nivel inventivo.

Por tanto, la presente solicitud tiene nivel inventivo de acuerdo a lo

estipulado en el art. 18 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina.

Aplicacion industrial (articulo19 D 486)

Las reivindicaciones a estudiar corresponden a las contenidas en los folios
145 a 148

La presente invencion si tiene Aplicacion Industrial ya que el objeto de la
misma esta relacionada con la industria de los articulos absorbentes
desechables..



12. Conclusiéon

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder
las reivindicaciones: 1 a 16 (folios: 145 a 148).

Bogota, D.C., 16 de noviembre de 2007
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