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METODO Y APARATO PARA PREPARAR DENTADURA ARTIFICIAL

RESUMEN

Un montaje de bandeja de impresidn dental incluye una bandeja
superior Yy una bandeja inferior operable con la bandeja superior,
y la bandeja inferior incluye una primera pieza configurada para
medir las relaciones de mandibula de una boca de un paciente y un
par de segundas piezas unibles de manera separable a la primera
pieza. La primera pieza de la bandeja inferior se inserta en la
boca del paciente independientemente del par de las segundas
piezas de la bandeja inferior para medir las relaciones de
mandibula y obtener un registro de la mordida. Después de que la
primera pleza se conecta al par de segundas piezas, el montaje
permite que sea obtenida una impresién final de la encia inferior

del paciente.
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METODO Y APARATO PARA PREPARAR DENTADURA ARTIFICIAL

Inventor:

Tae Hyung Kim

REFERENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONADAS

{0001] De acuerdo con el 35 U.S.C. § 119%(e), ésta solicitud
reivindica el beneficio de una fecha de presentacién anterior y
derecho de prioridad de la solicitud provisional No. 61/179, 698
presentada en Mayo 19, 2009, cuyos contenidos se incorporan aqui

mediante referencia en su totalidad.

CAMPO DE LA INVENCION

[(0002] La presente descripcidén se relaciona de manera general
con dentaduras artificiales, y mas particularmente con un método
y aparato simplificado para fabricar dentaduras. En particular,
la presente invencién estd dirigida a reducir un numero de
visitas requeridas para la fabricacién de una dentadura
artificial sin comprometer la calidad de la dentadura artificial

al utilizar el método y el aparato de la invencién.

DESCRIPCION DE LA TECNICA RELACIONADA

[G003] Las dentaduras artificiales completas se construyen
para reemplazar dientes perdidos en pacientes gue tienen su
dentadura completa. La fabricacién de un juego de dentaduras
artificiales completas es una tarea riesgosa para cualquier
dentista. Las dentaduras completas deben ser coémodas cuando se
insertan en la boca de un paciente. Por lo tanto, las impresiones

de los pacientes dentados deben ser precisas, duplicando todos
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los detalles de los tejidos orales. La imperfeccién en 1la
impresién afecta el ajuste de las dentaduras artificiales y asi,

puede originar serios efectos cuando se ponen las dentaduras

artificiales.

[0004)] Las dentaduras artificiales se construyen y ajustan en
forma convencional por los dentistas con la ayuda de los técnicos
dentales utilizando una técnica de investidura de molde. Este
proceso complejo requiere mediciones de la funcién masticatoria,
impresiones de la encia y de los tejidos circundantes del A&rea
afectada, modelos de estudio y modelos de trabajo, y una serie de
etapas haclia atrds y hacia adelante entre el dentista vy el
técnico dental para elaborar la dentadura artificial. El proceso
completo de construir dentaduras artificiales utilizando los
meétodos y los dispositivos convencionales reguiere un numero de
citas entre el dentista y el paciente, e involucra una cantidad

significativa de tiempo y habilidad.

(0005} De manera general, un paciente debe hacer una
pluralidad de visitas a un dentista para hacer un juegc de
dentaduras artificiales. Tales visitas son necesarias con el fin
de que el dentista tome una impresién de las encias del paciente,
asi como también un registro de la mordida de la posicién de la

mandibula del paciente y la dimensién vertical.

[0006] Por ejemplo, durante una primera visita, un dentista
examina un paciente y toma una impresién de alginatc preliminar

del paciente utilizando bandejas de almacenaje. Después de que se
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toma la impresidn preliminar de alginato sobre el material de
impresién, la bandeja de impresién se suministra a un
laboratorio. En el laboratorio, se vierten vyesos sobre 1la
impresién de alginato preliminar para formar modelos precisos de
la forma de los rebordes dentales. La impresién preliminar de
alginatos se utiliza para hacer bandejas de impresién para ajuste

a la medida para la impresién final.

[0007] Durante la segunda visita, el dentista revisa y ajusta
las bandejas de impresién para el ajuste a la medida segin sea
necesario y toma la impresién final. Poéteriormente, en el
laboraterio, se crea un modelo maestro y se fabrica una placa
base con base en la impresién final recibida del dentista. Luego,
un borde o bloque de registro de mordida, usualmente hecho de
cera, se fabrica del molde maestro de la encia. El molde maestro
de la encia, con el borde de registro de la mordida unido al

mismo, se envian de nuevo al dentista.

(0008] Durante la tercera visita, el borde de registro de la
mordida se inserta en la boca del paciente, y se ajusta dentro de
la boca para determinar las relaciones maxilo-mandibulares %
tomar el registro de la mordida. Adicionalmente, se seleccionan
los dientes artificiales que se van a utilizar para la dentadura
artificial por el dentista y el paciente. El borde de registro de
la mordida ajustado se envia de nueve al laboratorio para
fabricar una prueba de cera. El laboratorio regresa la prueba de
cera con los dientes finales alineados a lo largo de la orilla

externa del borde de cera. La prueba de cera luce similar a la
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dentadura artificial real excepto que la base ajusta libremente

sobre las encias y los dientes se incrustan en cera en lugar de

plastico.

[0009] Durante la cuarta visita, el dentista examina cémo luce
la prueba de cera y trabaja en el paciente, revisando la
dimensidén oclusiva y vertical. Si se requieren ajustes, la prueba
de cera se puede enviar de nuevo a laboratoric para reajustar los
dientes. Si no se requieren ajustes, la prueba de cera se envia
de nuevo al laboratorio para ser procesada y terminada. En el
laborateorio, la base existente y la cera se descartan, y
reemplazan por una base de dentadura artificial plastica de

ajuste hermético.

[0010] Durante la gquinta visita, la dentadura terminada se
inserta después en la boca del paciente y ajustada segln sea
necesario. La dentadura artificial también se revisa para
oclusidén y «corregida, si es necesario, Como se discutié
anteriormente, esto le puede tomar al paciente cuatro o cinco
visitas hasta que las dentaduras artificidles finales se insertan
finalmente en la boca del paciente. Asi, el proceso multietapa de
preparar un juego de dentaduras artificiales, gque requieren
varias iteraciones entre el dentista y el laboratorio dental es

un trabajo que consume tiempo, intenso en trabajo y es costoso.

[0011] Mas aun, existen dificultades en producir una dentadura
artificial de buena calidad debide a 1la gran diversidad de

tamafios y formas de las bocas de los ©pacientes, vy las
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caracteristicas faciales que regquieren la fabricacién a la medida
de cada dentadura artificial. Asi, la estandarizacién de las
dentaduras prefabricadas es muy dificil. Los propdésitos para
solucionar estos inconvenientes de los métodos convencionales,
tales como las multiples visitas, el trabajo intenso, y el tiempo
de laboratorioc requerido para la fabricacién de las dentaduras

artificiales, ha tenido poco éxito.

[0012] Los 1inconvenientes de las propuestas anteriores de
solucionar algunas de las dificultades en producir una dentadura
artificial convencicnal a la medida incluyen: (1) Dificultad en
recolectar todos los datos necesarios para fabricar una dentadura
artificial de alta calidad durante una visita utilizando el
método convencional; (2)Dificultad para tomar una impresidén vy
medir las relaciones de las mandibulas juntas en la bandeja
convencional; {(3) Costoso, complejidad y demora del
procedimiento; {4) Nivel de habilidad requerido; (5) Pobre ajuste
a la mordida de un paciente individual; (6) Grosor o delgadez
excesiva de la base de la dentadura;: (7) Uso de modelos
articulados, yeso y cera; (8) Pobre ajuste del &area de tejido de
un paciente individual; (9) Pobre funcionalidad. Por lo tanto,
subsiste la necesidad de un método y aparato que reducird la
demora en procedimientc, y el numero de veces que el paciente
visita el dentista para la fabricacién de una dentadura
artificial aunque suministrande un ajuste perfecto de la

dentadura artificial al paciente.

RESUMEN DE LA INVENCION 000011
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0013} La presente invencidn soluciona todos los
inconvenientes anteriormente mencionados al suministrar un
dispositivo dental que es conveniente para que el profesional de
la salud manipule y un software que permite la elaboracién
precisa de una dentadura artificial completa sin trabajo manual
intensivo. La presente invencién reduce el numero de visitas del
paciente, el costo y el tiempo ‘habitualmente requerido para

producir una dentadura artificial a la medida.

(0014] De acuerdo con una modalidad de la presente invencién,
el montaje de bandeja de impresidén dental incluye una bandeja
superior y una bandeja inferior operable con la bandeja superior,
la bandeja inferior incluye una primgra pieza configurada para
medir las relaciones de mandibula de la boca del paciente y un
par de segundas piezas unibles de manera separable con la primera
pieza, en donde la primera pieza se inserta en la boca del
paciente independientemente del par de segundas piezas para medir
las relaciones de mandibula y obtener un registro de la mordida,
y en donde el montaje se configura para permitir la impresién
final de 1la encia inferior del pacienée que se va a obtener

después de que se conecta la primera pieza al par de segundas

piezas.

(0015] De acuerdo con otra modalidad de la presente invenciédn,
un método de medir las relaciones de mandibula y la impresién
final de la encia de la boca del paciente durante una unica
visita del paciente a un dentista utilizando el montaje de

bandeja de impresién dental que incluye una bandeja inferior vy
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una bandeja superior para fabricar una dentadura artificial
incluye insertar una primera pieza de 1la bandeja inferior en 1la
boca del paciente, medir las relaciones de mandibula utilizando
la primera pieza, unir un par de segundas piezas de la bandeja
inferior a la primera pieza después de medir las relaciones de
mandibula, insertar 1la primera pieza ensamblada y el par de
segundas piezas en la boca del paciente, y obtener 1la impresidn

final de la encia de la boca del paciente.

[00186) Estas y otras modalidades también seran facilmente
evidentes para aguellos expertos en la técnica de la siguiente
descripcidén detallada de las modalidades que tienen referencia
con las figuras anexas, la invencidén no estd limitada a ninguna

modalidad particular descrita.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

[0017] El anterior y otros aspectos, caracteristicas, vy
ventajas de la presente invencién serdn mas evidentes luego de la
consideracién de la siguiente descripcién de las modalidades

preferidas, tomada en conjunto con los dibujos que la acompafan.

[0018] La Figura 1A es una vista desde arriba de una bandeja
superior de acuerdo a una modalidad de la presente invencién, la
bandeja superior comprende una primera pieza central Yy una pieza
externa en donde la primera pieza central y la pieza externa
estan separadas. La Figura 1B es una vista desde arriba de la
bandeja superior donde 1la primera pieza central y la pieza

externa se combinan. La Figura 1C es una vista en perspectiva
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desensamblada de la bandeja superior. La Figura 1D es una vista

en perspectiva ensamblada de la bandeja superior.

[0019] La Figura 2A es una vista desde arriba de una bandeja
inferior de acuerdo a una modalidad de la presente invencién, la
bandeja inferior comprende una segunda pieza central y un par de
piezas traseras donde la segunda pieza central y el par de piezas
traseras estan separadas. La Figura 2B es wuna vista en
perspectiva de la bandeja inferior en la cual la segunda pieza
central y el par de piezas traseras estan ensambladas. La Figura
12 es una vista inferior de la bandeja inferior en la cual la
segunda pieza central y el par de ©piezas traseras estan

ensambladas.

(0020] La Figura 3A es una vista desde arriba de la bandeja
inferior ensamblada a la cual un indicador intraoral se une de
acuerdo a una modalidad de la presente invencién. La Figura 3B es
una vista en perspectiva de la bandeja inferior ensamblada a la

cual esta unide el indicador intraoral.

([0021) La Figura 4 es wuna vista inferior de la bandeja
superior ensamblada a la cual estd unida una cubierta que va que

se va a pener en contacto por el indicador intraoral.

[(0022] La Figura 5A es una vista frontal de una primera pieza
central de la bandeja superior con la cubierta y la segunda pieza
central de la bandeja inferior con el indicador intraoral, el

indicador intraoral contacta la cubjerta. La Figura 5B es una
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vista lateral de la primera pieza central de la bandeja superior
con la cubierta y la segunda pieza central de la bandeja inferior

con el indicador intracral, el indicador intraoral contactando la

cubierta.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS

[0023] En la siguiente descripcidédn detallada, se hace
referencia a las figuras de los dibujos gue acompafian gque forman
una parte del mismo, y que muestran por via de ilustracién
modalidades especificas de la invencién. Se debe entender por
aquellos expertos en este campo tecnolégico que se pueden
utilizar otras modalidades, y cambios estructurales, eléctricos
lo mismo que de procedimiento se pueden hacer sin apartarse del
alcance de la presente invencién. Donde es posible, el mismo
numero de referencia serd utilizado en todos los dibujos para

referirse a las mismas partes o similares.

[0024] De acuerdo con una modalidad de la presente invencién,
el juego de bandejas de la impresidén, que incluye una bandeija
superior 100 y una bandeja inferior 200, son capaces de medir las
relaciones de mandibula y tomar la impresién final en ﬁna dnica
visita. El juego de bandejas 100 y 200 se puede hacer de plastico
y puede estar disponible en varios tamafos para acomodarlos a
diferentes tamafios de mandibula. El juego de bandeja 100 y 200
puede incluir una pluralidad de piezas o porciones que se puede
ensamblar o desensamblar. La bandeja superior 100 se puede formar
como una pieza Unica en lugar de dos piezas 101 y 102 como se

muestra en las Figuras 1A-1D. La bandeja inferior 200 comprende
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una pluralidad de piezas 201 y 202 como se muestra en las Figuras

2A-2B para acomodar en la boca de un paciente.

[0025)] Una primera pieza central 101 de la bandeja superior
100 y una segunda pieza central 201 de la bandeja inferior 200,
como se muestra en las Figuras 1A-1D y las Figuras 2A-2B,
respectivamente, se wutilizan para tomar las relaciones de
mandibula, tal como la dimensién vertical (VD) y la relacién
céntrica (CR). Por ejemplo, la primera y segunda pieza centrales
101 y 201 reciben un material de polimero y la primera y segunda
pieza centrales gue retienen el material de polimero se insertan
individualmente en la boca para obtener una primera impresién o
una impresién parcial de una encia del paciente incluyendo
aproximadamente dos tercios de las encias que incluyen las encias
anteriores. Si la bandeja superior 100 se forma de solo una pieza
unica, la impresidén final de la encia superior se puede obtener
de una vez, la primera impresién se vwvuelve la impresién final

para la encia superior.

[(0026] Una vez gue se obtiene la primera impresidn, la primera
Y segundas piezas centrales 101 y 201 que retienen la impresién
parcial se insertan en la boca junto con un indicador intraoral
301 colocado entre la primera pieza ventral 101 y la segunda
pieza central 201 como se muestra en las Figuras 5A y 5B. Por
ejemplo, el indicador intracoral 301 se puede insertar en una
superficie superior de la segunda pieza central 201 de la bandeja
inferior 200 como se muestra en las Figuras 3A y 3B y la cubierta

302 se puede colocar sobre una superficie inferior de la primera

000016



10

15

20

25

11

pieza central 101 de la bandeja superior 100 como se muestra en
la Figura 4. La pieza suprior 100 y la pieza inferior 200, como
se muestra en las Figuras 5A y 5B, se insertan en la boca junto
con las relaciones de medicidén de mandibula. Cuando la bandeja
superior 100 y la bandeja inferior 200 se insertan en la boca, la
pieza externa 102 y el par de piezas traseras 202 no se unen a la
primera pieza central 101 y la segunda pieza central 201,
respectivamente. Las relaciones de mandibula se miden al bajar o
elevar el tornillo 303 del indicador intraoral 301 en la boca
para contactar la cubierta 302. Una vez que el indicador
intraoral 301 se ajusta para estar en una posicién clinicamente
aceptable, un material de polimero se rellena entre la bandeja

superior 100 y la bandeja inferior 200 para obtener un registro

de la mordida.

[0027] Despues de medir las relaciones de mandibula cuando la
primera y segunda piezas centrales 101 y 201, la primera vy
segunda piezas centrales se conectan a sus respectivas piezas de
exXtensién, incluyendo una pieza externa 102 y un par de piezas
traseras 202, de tal manera que las bandejas superior e inferior
ensambladas 100 y 200 se utilizan para tomar la impresién final.
Asi, de acuerdo con la presente descripcidn, un registro de la
relacién de mandibula se mide con la primera y segunda pieza
central 101 y 201 antes de que se tome la impresidén final con las
bandejas superior e inferior completas o ensambladas 100 y 200

también incluyendo la pieza externa 102 y el par de piezas

traseras 202.
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[0028] Con el fin de medir el registro de la relacidén de la
mandibula, la boca del paciente requiere poder acomodar las
bandejas cuando ellas se insertan en la boca. Sin embargo, si
bandejas de tamano completo, tales como las bandejas
convencionales se insertan en la boca, es practicamente imposible
para la boca del paciente acomodar las bandejas convencionales de
tamafio completo por que las porciones de extremo de las bandejas
superior e inferior entran en contacto la una con la otra en una
posicidén posterior de la boca, volviéndose asi muy voluminoso en
la boca. Con el fin de resolver este problema, las bandejas de la
presente invencidén se han ajustado a un tamafio para acomodarse a
la boca. Por ejemplo, las bandejas desensambladas, © una bandeja
superior de tamafio completoc y la bandeja inferior desensamblada,
cubren al menos una posicién anterior de la boca aungue no

cubriendo la regidén completa de la boca.

[0029] En referencia a las Figuras 5A-5B, la primera y segunda
piezas centrales 101 y 102 juegan un papel en la base del
registro para capturar la impresidn parcial intraoralmente.
Ademas, la primera y segunda piezas centrales 101 y 201 también
funcionan como una base de registro convencional para permitirle
al dentista ubicar la mandibula y determinar el VD, permitiendo
asi la evaluacidén y la medicidén de la altura y la posicidn de la
mandibula. El indicador intraoral 301 se puede ajustar hasta que
la boca del paciente esté en una posicién clinicamente aceptable.
De esto, el VD se puede definir y la posicidén CR se puede ubicar.
Después de determinar 1la posicién CR utilizando el indicador

intraoral 301, se captura la posicién utilizando material PVS
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(polivinil siloxano}. La primera y segunda pieza central es 101 y
201 se remueven luego de la boca y cada pieza central 101 y 201

se convierten en la guia de ubicacién para la impresién final.

[0030] Las formas de las bandejas tienen dimensiones unicas,
la primera pieza central 101 suministra la posicién de la bandeja
y la segunda pieza central 201 soporta los limites y captura los
movimientos de los misculos. La primera y segunda pieza central
101 y 201 pueden tener aberturas para retener el material de

impresién.

[0031}] De acuerdo con otra modalidad de la presente invencién,
se utiliza software para obtener un modelo virtual de 1la
dentadura artificial que se wva a fabricar. De 1los datos
escaneados de la impresién PVS de las bandejas superior a
inferior 100 y 200 y la impresién final, se general en el
computador un modelo tridimensional (3-D). El1 software de 1la
invencién se utiliza para fabricar las dentaduras artificiales al
tomar las mediciones de las regiones dentales del maxilar y 1la
mandibula de las respectivas impresiones. Ademds, la informacién
en el VD y CR obtenida al utilizar el montaje de bandeja de la
invencién se ingresa al software para crear las dentaduras
artificiales. El1 software sintetiza todos los datos y crea un
modelo 3-D de los rebordes dentales y genera la ubicacién de los
dientes y el tejido gingival. 1Incluido en el software se
encuentran varios conjuntos de tipos de dientes, con variaciones
basadas en la forma, tamafio y color. Después de seleccionar un

tipo de diente deseado, el software genera automdticamente una
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dentadura artificial con los tres puntos de referencia
anteriormente discutidos para colocar correctamente el diente.
Adicionalmente, el software corrige cualquier traslapo de la
estructura del diente gque pueda surgir de una discrepancia entre
el tipo de diente seleccionado y las mediciones ingresadas desde
las impresiones y los datos recogidos. Una vez gue se crea la
dentadura artificial virtual, el software exportard el archivo

para permitir la fabricacidn de la dentadura sobre medida.

[0032] De acuerdo aun con otra modalidad de 1la presente
invencidén, una dentadura artificial final estd basada en el
fresado de acuerdo con la informacidén anteriormente descrita.
Luego de recibir el archive de la dentadura artificial virtual
generado por el software, una maguina fresard un blogue en
acrilico en la dentadura artificial real. La dentadura artificial
fresada comprende dos piezas diferentes. La primera pieza esta
sobre la porcién del diente, y la segunda pieza estd en la
porcion gingival. Cada pleza se fresa separadamente, y después de
fresada, las dos pilezas se ponen juntas para formar la dentadura

artificial.

[0033] De manera alternativa, la dentadura se puede fabricar
al hacer un prototipo rapide o una combinacién de un prototipo
rapido y una técnica de moldeo convencional. Esto permite que se
utilicen diferentes colores para representar los colores gingival
y de los dientes en una operacidn, utilizando los colores de un

prototipo rapido, que se deriva del modelo.
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(0034] La presente descripcidén se relaciona con la técnica vy
clencia de las prétesis dentales por medio de 1la cual los
profesionales dentales pueden producir una dentadura artificial
completa de alta calidad a un costo sustancialmente reducido, en
un tiempo reducido, al wutilizar dispositives recientemente
inventados y el software. Serd evidente para aquellos expertos en
la técnica que varias modificaciones y variaciones se pueden
hacer a 1la presente invencidn sin apartarse del espiritu vy
alcance de las invenciones. Asi, se pretende que la presente
invencidén cubra las modificaciones y variaciones de esta
invencién suministrada siempre y cuando ellos estén dentro del

alcance de las reivindicaciones finales y sus equivalentes.
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REIVINDICACIONES

Un montaje de bandeja de impresién dental que comprende:
una bandeja superior; y
una bandeja inferior operable con la bandeja superior, en
donde la bandeja inferior comprende:

una primera pieza configurada para medir las relaciones de
mandibula de la boca del paciente; y

un par de segundas piezas unibles separablemente a la
primera pieza,

en donde la primera pieza se inserta en la boca del
paciente independientemente del par de segundas piezas para
medir las relacicnes de mandibula y obtener un registro de
mordida, vy
en donde el montaje se configura para permitirle a la primera
impresién final de 1la encia inferior del paciente ser
obtenida después de que la primera pieza se conecta al par de

segundas piezas.

El montaje de la reivindicacidén 1, en donde cada par de
segundas pilezas se puede unir respectivamente a cada porcién

final de la primera pieza.

El montaje de la reivindicacién 2, en donde la primera pieza
es de un tamafio para permitir obtener una primera impresién
de aproximadamente dos tercios de la encia inferior del

paciente incluyendo la encia anterior infericr, y el par de
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segundas piezas son de un tamafo para permitir que sea
obtenida una segunda impresidn que incluye el resto de 1la
encia inferior cuando se conecta a la primera pileza, asi la
bandeja inferior permite obtener la primera impresién final
de la encia incluyendo la primera impresién y la segunda

impresién,

El montaje de la reivindicacién 2, en donde la primera pieza
es de un tamarfio para cubrir aproximadamente dos terciocs de la
encia inferior del paciente incluyendo la encia anterior
inferior, y el par de segundas piezas son de un tamafio para

cubrir el resto de la encia inferior.

El montaje de la reivindicacién 1, en donde las relaciones de
mandibula comprenden una dimensién vertical (VD) vy una

relacidén céntrica (CR).

El montaje de la reivindicacién 1, en donde el montaje se

hace de pléastico.

El montaje de 1la reivindicacién 1, en donde la bandeja
superior comprende:

Una tercera pieza configurada para medir las relaciones de
mandibula de la boca del paciente junto con la primera pieza

de la bandeja inferior.
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El montaje de la reivindicacién 7, en donde la tercera pieza
se configura ademas para permitir la obtencidén de una segunda

impresidén final de la encia superior del paciente.

El montaje de la reivindicacién 7, en donde 1la bandeja
superior comprende ademas:

una cuarta pieza unible de manera separada a la tercera
pieza,

en donde la tercera pieza se inserta en la boca del paciente
independientemente de la cuarta pieza para medir las
relaciones de la mandibula de la boca del paciente y obtener
el registro de la mordida Jjunto con la primera pieza de la
bandeja inferior, vy

en donde el montaje se configura para permitir una segunda
impresion final de la encia superior del paciente gque se va a
obtener después de que la primera pieza se une a la cuarta

pieza.

El montaje de la reivindicacién 9, en donde la tercera pieza
de la  bandeja superior de un tamafio para cubrir
aproximadamente los dos tercios de la encia superior del
paciente que incluyen una encia anterior superior y la cuarta
pieza de la bandeja superior es de un tamafio para cubrir el
resto de la encia superior del paciente cuando se une a la

tercera pieza.

El montaje de la reivindicacién 8, en donde el montaje se

configura para permitir el registro de la mordida y la
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primera y segunda impresiones finales de la encia que se va a

obtener s durante la Unica visita del paciente al dentista.

El montaje de 1la reivindicacién 7, en donde la bandeja
superior se configura para entrar en contacto con un &area de
la encia/mandibula superior de la boca del paciente y la
bandeja inferior se configura para entrar en contacto con el

area de la encia/mandibula inferior de la boca del paciente.

El montaje de la reivindicacién 8, en donde 1la bandeja
inferior y la bandeja superior se configuran para recibir un
material de impresidn para obtener la primera impresién final
de 1la encia y la segunda impresién final de la encia,
respectivamente, y la primera y segunda impresiones finales
de la encia se utilizan para fabricar una dentaduré

artificial.

El montaje de la reivindicacién 13, en donde la primera vy
segunda impresiones finales de la encia se escanean y la
imagen escaneada de la primera y seqgunda impresiones finales
de la encia se utilizan para fabricar la dentadura utilizando

el software.

El método de medir las relaciones de mandibula y las
impresiones finales de la encia de la boca del paciente
durante la punica visita del paciente al dentista utilizando

el montaje de bandeja de impresién dental que comprende una
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bandeja inferior y un bandeja superior para fabricar una
dentadura artificial, el método comprende:

insertar una primera pieza de la bandeja inferior en la boca
del paciente;

medir las relaciones de mandibula utilizando la primera
pieza;

unir un par de segundas piezas de la bandeja inferior a la
primera pieza después de medir las relaciones de mandibula;
insertar la primera pieza ensamblada y el par de segundas
piezas en la boca del paciente; y

obtener la impresién final de 1la encia de la boca del

paciente.

El método de la reivindicacién 15, que comprende ademés:
Obtener una impresidn parcial de la encia de aproximadamente
dos tercios de la encia inferior del paciente gue incluye la
encia anterior inferior con la primera pieza antes de obtener
el registro de la mordida al medir las relaciones de 1la
mandibula con la primera pieza de la bandeja inferior y una

tercera pieza de la bandeja superior.

El método de la reivindicacién 15, gue comprende ademas:
escanear la impresién final de 1la encia y fabricar la
dentadura artificial utilizando el software procesado en una

computadora con base en la imagen escaneada de la impresién

final de la encia.

El método de la reivindicacién 17, que comprende ademds:
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generar un modelo virtual de 1a dentadura utilizando el
software; vy

combinar virtualmente las imagenes tridimensionales
importadas del tejido blando del paciente de la boca y las

nuevas imagenes tridimensionales que representan los dientes.

El método de la reivindicacidén 18, que comprende ademis:
Importar y desplegar multiples imagenes tridimensionales
utilizando el software;

Manipular las imagenes tridimensionales para ubicarlas en una
ubicacién adecuada relativa en la boca del paciente; y
Seleccionar los tipos deseados de dientes, molares, y caninos
y reacondicionar el tamano de ellos para ajustar

apropiadamente sobre la imagen del tejido suave.

El método de la reivindicacidén 19, que comprende ademas:
manipular adicicnalmente la imagen al construir el tejidc de
la encia donde no existe tejido habitualmente al truncar las

imégenes de los dientes para ajustarla en la encia existente.
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FIG. 1C
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FIG. 2C
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