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Re: Expediente No. 11-160.607
Solicitud de jpatente 2 nombre de ICEUTICA PTY LTD

Yo, SILVANA MARIA ?LOPEZ DIAZ, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la carrerai 11 A No. 86-53, piso 6, y actuando como apoderada sustituta

de acuerdo con la sustitucién presentada el 28 de agosto de 2013 de la sociedad

ICEUTICA PTY LTD domiciliada en Australia, solicitante de la patente de la
referencia, interpongo 7‘86‘1{7”.!‘0 de reposicion contra la resoluciéon No. 27271 emitida el 29 de

abril de 2014 por el Supermtendente de Industria y Comercio, por medio de la cual se
niega el privilegio de patente de invencién para la solicitud contenida en el expediente

de la referencia.
Con fundamento en‘lla facultad que conﬁére el articulo 34 de la Decisién 486 al

solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del tramite,
presento junto con est:e memorial un nuevo capitulo reivindicatorio, el cual consta de
12 rewvindicaciones y ‘reemplaza completamente el capitulo presentado anteriormente.

Asi las cosas, cabe aclarar que el nuevo capitulo reivindicatorio que consta de 12
retvindicaciones y | la materia contenida en dichas reivindicaciones corresponde a la
misma materia de las reivindicaciones allegadas con la solicitud original el 23 de
noviembre de 2011, las cuales fueron modificadas en respuesta al oficio No. 9629
notificado por ﬁlac1on en lista el 4 de junio de 2013, con la diferencia que se ha limitado

la materia descrita/en la antigua reivindicacién 1.
Conforme a loanterior, es claro que las modificaciones realizadas al capitulo

reivindicatotio no amphan de ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud
y se realizaron don el 4nimo de superar las objeciones de novedad planteadas por el

examinador en 1a resolucién.
o '

Atentamente nos permitimos decir que se adjunta recibo por tasa de modificacion y no

por re1v1nd1caciones adicionales, toda vez que el nuevo capitulo reivindicatorio cuenta

con menot nimero de cliusulas que el originalmente presentado, y es en esencia el

mismo pero mis limitado.

11 FUNDAMENTOS DEL RECURSO
11 La 1ndéb1da 1nterpretac10n del articulo 16 de la Decision 486/00.

Es deseo del solicitante presentar argumentos contra las declaraciones de esa

Supermtendencm indicando como primera medida que el examinador no realizé una
adecuada 1nterpretac1on del articulo 16 de la Decisién 486/00 y parte de premisas \
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erradas, en cuanto a la supuesta falta de novedad de la materia objeto de la presente
invencién, y realiza un equivocado anlisis de los requisitos en cuestion, para finalmente
negar sin justificacién la patente para la solicitud en comento.

El examinador argumenta en la tesolucién No. 27271 emitida el 29 de abril de 2014 la
falta de inovedad de las reivindicaciones 1 a 12 a la luz de los documentos

W02008,/000042 (D1) y WO2007/070852 (D4).

En este sentido, volvemos sobte el particular de que el articulo 16 de la Decision
486/00 determina que “Una invencidn es_nueva cuando no estd comprendida en el estadp de la
técnica. El estado de la técnica comprenderd todo lo que haya sido accesible al piblico, por una
descripcion bscrita u oral, por una utiligacion o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacion de
la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida”. (El subrayado es nuestro).

De lo anteriot, es claro que para determinar si una invencién es novedosa o no, el
examinador de patentes debe primero cerciorarse que ésta no se encuentre dentro del
estado de la técnica. El estado de la técnica es el conjunto de conocimientos técnicos
dentro de] campo de la invencién que hayan sido publicados por cualquier medio, antes
de la fech%\ de solicitud de la invencién o de la priotidad reivindicada.

Una vez se determina el estado de la técnica, el examinador debe compararlo frente a la
invencion| elemento por elemento, con el fin de establecer si existe alguna diferencia
entre ellos.

Asi entonces, es claro que para que un documento pueda afectar la novedad de la
presente solicitud de patente, dicho documento debe revelar todas las caractetisticas
técnicas reivindicadas en la presente invencién. De lo contrario, si se demuestra
que existe al menos una (1) caractetistica técnica de la invencién que no ha sido

divulgada!en los documentos citados, la objecién formulada por novedad se debe tener
por superada.

Adicionalr&nente, se llama la atencién del Examinador en cuanto a que para que la
invencion pierda su calidad de novedosa, es claro que ella, TODA ELLA, ha de estar
contenida; en el “conjunto de conocimientos existentes que son aplicables al proceso
industrial’% como define el estado de la técnica el Tribunal de justicia del Acuerdo de
Cartagena (Proceso No. 6-IP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en
Jutisprudencia del Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-
INTAL, B‘ouenos Aires, 1994, pagina 60).

Esto se conoce como NOVEDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual para
desvirtuar|el requisito de novedad de una invencién serd necesario que lo reivindicado
por la invencién bajo estudio corresponda de forma total con lo revelado en cada uno
de los documentos sefialados pot el Examinadot, conclusidn a la que se llega después
de un analisis exhaustivo mediante una comparacién entre el capitulo reivindicatorio de
la invencion en estudio y las anterioridades citadas por el ese Despacho.

Ahora bién, si un determinado elemento, condicién o circunstancia de la nueva
creacion ya hace parte del estado de la técnica no quiete ello decir, desde luego, que la
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invencién deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin razon ha
dicho el mencionz'tdo Tribunal: “hay que advertir que toda creacién es en cierta forma,
producto del estado de la técnica existente, en el sentido de que el inventor ha de tener
en cuenta un cop]unto de conocimientos técnicos que le permitan crear nuevos
procedimientos aplicables a la industria” (Ibidem, paginas 53 y 54).
,
I
Por lo tanto y temendo en cuenta lo anteriormente expuesto, como minimo la novedad
debe contemplar los siguientes aspectos:
|
- Que la inven;ﬁién en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA en
~cada uno dejlos documentos que se mencionan como antetiotidad; y
o
- Quela invencllién en cuestién puede partir de conocimientos conocidos, caso en el
cual habrd que hacer la comparacién no de lo conocido sino de lo mnédito y
novedoso, teéniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invencién con
- sus nuevas caractetisticas al campo técnico al cual pertenece la solicitud en
estudlo !

Aplicando lo anteribr al caso concreto, para que las razones que aduce el examinador
para desvirtuar la hovedad fuesen ciertas, serfa forzoso que se demostrara que la
invencién en estudio estd comprendida en el estado de la técnica de forma TOTAL,
especificamente en lllos documentos D1y D4 citados por el examinador.

. |
Teniendo en c'uenta‘l la anterior definicién, el solicitante desea que se tengan en cuenta
los siguientes argumentos, los cuales demuestran que la solicitud de la referencia
cumple con los requiisitos de novedad.

i

La presente reivindicacién 1 describe un método para producir una composicion,
caracterizado porqu'e comprende las etapas de: “molienda en seco de wuna droga
antinflamatoria no eyterozde y una matri de trituracion moltble en un molino que comprende una
pluralidad de cuerpos de» molienda, por un periodo de tiempo suficiente para producir particulas de la
droga antiinflamatoria nq esteroide dispersa en material de trituracion al menos parcialmente molido, en
donde tamario de particula promedio de la droga antiinflamatoria no esteroide, determinado en una
base de nimero de particylas, es igual a o menor que un tamano seleccionado del grupo que consiste de:
900 nm, 800 nm, 700 nm, 600 nm, 500 nm, 400 nm, 300 nm, 200 nm_y 100 nm_y en donde la
cantidad total combmada de la droga antiinflamatoria no esteroide y la matrig de trituracion en el
molino en cualguier z‘zempo proporcionado es igual a o mayor que una masa Je/emonada del grupo que
consiste de: 10 kg, 20 kg, 30 kg, 50 kg, 75 kg, 100 kg, 150 kg, 200 kg. ..

|
Al realizar un analisis detallado del documento D1, se encuentra que dicha anterioridad
110 menciona o sugierél, la preparacién de una composicién que comprende particulas de
material biolégicamente activo, como se describe en la presente reivindicacién 1. Por el
contrario, el documento D1 hace referencia a preparar una composicién que contiene
nanoparticulas de unicompuesto bioldégicamente activo, en donde la_cantidad total
combinada de la droga antiinflamatoria no_esteroide y la matriz de trituracién en el
molino en cualquier tiémpo es menor de 10 g (observar ejemplos A a C, D1 a D3, Fy
G). Esto es sustancialtmente diferente al método descrito en la presente solicitud que
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|
describe que la cantidad total combinada de la droga antiinflamatoria no esteroide y la

matriz de trituracién én el molino en cualquier iempo, es mayor que 10 kg.
‘ ] L yorq

En cuanto al docun$ento D4, se encuentra que dicho documento no describe un
proceso de trituracién que reduce el tamafio de particula a tamafios por debajo de 900
nm. El proceso de 'trituracién del tamafio de particula por debajo de 1 micra es
técnicamente desafidnte ya que materiales finos tienden a apelmazamiento o
compactacion. De esta forma, el documento D4 no describe triturar hasta los tamafios
de particula indicados en la presente solicitud, sino dnicamente una trituracién hasta

alcanzar tamafios poridebajo de 1 micra.

t

Considerando lo ant(:erior, es claro que las nuevas reivindicaciones 1 y 12 presentan al
menos una caractetistica técnica diferente a las caracteristicas mencionadas en los
métodos descritos en los documentos D1 y D4, por lo que deben ser consideradas

novedosas. l
|

En consecuencia, tehiendo en cuenta los anteriores argumentos y los presentados en
respuesta al oficio I\:IO' 9629 notificado por fijacién en lista el 4 de junio de 2013, es
claro que las reivindicaciones 1 a 12 de la presente invenciéon cumplen a cabalidad con
los requisitos de novedad segtn el articulo 16 de la Decisién 486/00.

, :

Teniendo en cuenta Elo dicho anteriormente, solicito a usted lo siguiente:

2) Que de conformidad con lo previsto por los articulos 3 (inciso 3); 35 (inciso 2) y 59
(inciso 2) del Cédigo Contencioso Administrativo se consideren y se resuelvan
TODOS los argurlhentos y TODAS las cuestiones planteadas asi como las que
aparezcan con motivo de este recurso.

b) Que se revoque \lla resolucién No. 27271 del 29 de abril de 2014 expedida por el
Superintendente de Industria y Comercio, se declare infundada la oposicién presentada
por la sociedad Procaps S.A. y se proceda a conceder el privilegio de patente de
invencién a la sOlici,{-ud de mi mandante

Sefior Superintendente,
o |

ILVA ARTA LOPEZ DIAZ
C.C.22.468.787 :de Barranquill
T.P 147463 del CSJ |

notificaciones@¢larkemodet.com.co
: | .
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DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES
MODIFICACIONES Y/O CORRECCIONES

1. Identificacion del Tra]mite

[] Error material Modificacién a una Solicitud en tramite
) : i
1

Patente de Invi_encién

|| Patente de Modelo de Utilidad
[ Registro de Digefio Industrial
[[] Esquema de Tﬁazado de Circuitos Integrados

) . A '

|
T

2. Datos del solicitante !

)EPersor_ua Natural Persona Juridica I X |
|
ICEUTI_CA PTYLTD !

Nombre o denominacién / Nombfre o razén social completa
Nombre representante legal k'l

,!Micro D Pequeiia Mediana l:l Otra L_:l
Documento de identificacion: CcC. CE.

NIT Otro Numero
VL O ] L]

[}

Tipo de empresa

i
L
Nacionalidad/Pais de constitucién |}
. i
Australia. ..
I

1

Direccién y domicilio del titular

Ciudad
52 Fairfield Street, Mount Hawthorn

Western Australia 6016

Direcci6n electrdnica

Namero telefénico

4 . No. Fax
]
i

. I
D . Autorizo expresamenté a la Superintendencia de Industria y Comercio para que todas las
comunicaciones sean enviadas a través de la direccién de correo electrénico

3. Datos del apoderado: |>
SILVANA MARIA LOPEZ DIAZ | . C.C.22.468.787 147463 CS)
Apellidos y Nombre Documento de identificacion Tarjeta profesional
Direccién y domicilio "{ Ciudad
Carrera 11 No. 86-53, Piso 6, B%)goté D.C., Colombia Bogota D.C.
‘Direccién electrénica :, No. Fax Namero telefénico
notificaciones@clarkemodet.com.co 6350824

6181088

En caso de haber presentado poder geheral para asuntos que se adelanten ante la Delegatura de Propiedad industrial,
sirvase indicar el nimero de su radicacién o protocolo de poder general
| .
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Datos del tramite
Correccion:
Expediente No. 11-160.607

Aparece

Debe ser

Modificacion:

Presentacion Solicitud Divisional.

Modificacion al capitulo descriptivo.

g

Modificacién al capitulo Reivindicatorio
Presento junto con este memorial nuevo capitulo reivindicatorio que consta de 12
reivindicaciones. v

Modificacion al resumen.

L]

Modificacion a los dibujos.

[ ]

Modificacion al solicitante.

5. Anexos

E Comprobante de pago de la tasa para la presentacién de la correccion y/o modificacion

D Poder, si fuere el caso.
- Documento que contiene las modificaciones o correcciones.

D Copia de la solicitud y sus anexos en formato magnético.

6. Firma

SHVANA NiARIA LOPEZ DIAZ
C.C. 22.468.787 de Barranquilla

T.P 147463 del CSJ
notlﬁcacmnes@clarkemodet.com.co

AN
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. REIVINDICACIONES

\

1. Un método p"ara pfod‘ucir una composicién, caracterizado porque
comprende las etapas |de'

mohenda en seco de una droga antiinflamatoria no esteroide y una
matriz de trlturaC|on rmollble en un molino que comprende una pluralidad de
cuerpos de molienda, ! por un periodo de tiempo suficiente para producir particulas
de la droga antiinflamatoria no esteroide dispersa en material de trituracion al
menos parcialmente n:wolido, en donde tamaiio de particula promedio de la droga
antiinflamatoria no esteroide, determinado en una base de numero de particulas,
es igual a o menor que un tamano seleccionado del grupo que consiste de:
900 nm, 800 nm, 700,nm, 600 nm, 500 nm, 400 nm, 300 nm, 200 nm y 100 nmy
en donde la cantidad |{otal combinada de la droga antiinflamatoria no esteroide y la
matriz de trituracion en el molino en cualquier tiempo proporcionado es igual a o
mayor que una masa tseleccionada del grupo que consiste de: 10 kg, 20 kg, 30 kg,
50 kg, 75 kg, 100 kg, 150 kg, 200 kg y
- caracterizado porque:la matriz de trituracion es un material tnico o es una mezcla
de dos 0 mas materidles en cualquier proporcién, en donde el material unico o una
mezcla de dos o més: materiales se selecciona del grupo que consiste de: manitol,
sorbitol, Isomalta, xilitol, maltitol, lactitol, eritritol, arabitol, ribitol, glucosa, fructosa,
manosa, galactosa, :lactosa }a'nhidra, lactosa monohidrato, sacarosa, maltosa,
trehalosa, maltodextrinas, dextrina, Inulina, dextratos, polidextrosa, almidén, harina
de trigo, harina de rfnaiz, harina de arroz, almidon de arroz, harina de tapioca,
almidon de tapioca, harina de papa, almidén de papa, otras harinas y almidones,
leche en polvo, Iechle en polvo descremada, otros sélidos y derivados de leche,
harina de soya, sémola de soya u otros productos de soya, celulosa, celulosa
microcristalina, '_celu:losa microcristalina basada en materiales co-mezclados,
almidén pregelatinizado (o parcialmente), HPMC, CMC, HPC, &cido citrico, acido
tartarico, acido méllﬁco, acido maleico, acido fumarico, acido ascérbico, acido
| succinico, citrato de}sodio, tartrato de sodio, malato de sodio, ascorbato de sodio,
citrato de potasio, tl’:\rtrato de potasio, malato de potasio, ascorbato de potasio,
carbonato de sodio, |carbonato de potasio, carbonato de magnesio, bicarbonato de
sodio, bicarbonato de potasio y carbonato de calcio, fosfato de calcio dibasico,
fosfato de calcio tribasico, sulfato de sodio, cloruro de SOdIO, metabisulfito de

L | . .
sodio, tiosulfato de sodio, cloruro de amonio, sal de Glauber, carbonato de



amonio, bisulfato de sodio, sulfato de magnesio, alumbre de potasio, cloruro de
potasio, sulfatb acido de sodio, hidroxido de sodio, hidroxidos cristalinos,
carbonatos de hidrégeno, cloruro de amonio, clorhidrato de metilamina, bromuro
de amonio, . silice, silice térmico, alumina, didxido de titanio, talco, tiza, mica,

caolin, bentonita, hectorita, trisilicato de magnesio, materiales basados en arcilla o
silicatos de aluminio, |lauril sulfato de sodio, estearil sulfato de sodio, cetil sulfato
de sodio, cetoestearil| sulfato de sodio, docusato de sodio, desoxicolato de sodio,
sal de N-lauroilsarcosina sédiéa, monoestearato de glicerilo, diestearato de
glicerilo, palmitoestearato de glicerilo, behenato de glicerilo, caprilato de glicerilo,
oleato de glicerilo, cloruro de benzalconio, CTAB, CTAC, Cetrimida, cloruro de

cetilpiridinio, bromuro [de cetilpiridinio, cloruro de bencetonio, estearato de PEG 40,

estearato de PEG 100, poloxamero 188, poloxamero 338, poloxamero 407, polioxil
2 estearil éter, polioxii 100 esfearil éter, polioxil 20 estearil éter, polioxil 10 estearil
éter, polioxil 20 cetil éier, polisorbato 20, polisorbato 40, polisorbato 60, polisorbato
61, polisorbatd65, polisorbato 80, aceite de ricino polioxil 35, aceite de ricino
polioxil 40, aceite de ricino polioxil 60, aceite de ricino polioxil 100, aceite de ricino
polioxil 200, aceite de ricino hidrogenado polioxil 40, aceite de ricino hidrogenado
polioxil 60, aceite de ricino hidrogenado polioxil 100, aceite de ricino hidrogenado
| polioxil 200, alcohol cetoestearilico, macrogel 15 hidroxiestearato, monopalmitato
de sorbitén, monoestearato de sorbitan, trioleato de sorbitan, Palmitato de
Sacarosa, Estearato de Sacarosa, Diestearato de Sacarosa, laurato de Sacarosa,
acido Glicocélico, Glicolato de sodio, Acido Colico, Colato de Sodio, Desoxicolato
de Sodio, acido Desoxicélico, taurocolato de Sodio, acido taurocélico,
taurodesoxicolato  de Sodio, acido taurodesoxicélico, lecitina de soya,
fosfatidilcolina, fosfatidiletanolamina, fosfatidilserina, fosfatidilinositol, PEG4000,
PEG6000, PEG8000, PEG1000O, PEG20000, mezcla de condensado de alquil
naftalen  sulfonato/Lignosulfonato, Dodecilbencen  Sulfonato de Calcio,
Dodecilbencen Sulfonato de Sodio, Diisopropil naftalensulfonato, diestearato de
eritritol, Condensado de Naftalen Sulfonato Formaldehido, etoxilato de nonilfenol
(poe-30), Etoxilato de Tristirilfenol, tallowalquilaminas de Polioxietileno (15), alquil
naftalen sulfonato de sodio, condensado de alquil naftalen sulfonato de sodio,
~ alquilbencen sulfonato de sodio, isopropil naftalen sulfonato de sodio, Metil
Naftalen Formaldehido Sulfonato de Sodio, n-butil naftalen sulfonato de sodio,
etoxilato de alcohol tridecilico (poe-18), isodecanol fosfato éster de Trietanolamina,
tristirilfosfato éster de Trietanolamina, Sulfato de Etoxilato de Tristirilfenol, Bis(2-

hidroxietil)tallowalquilaminas.




2. El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracte'!arizado porque el periodo de tiempo de molienda es un
intervalo selecmonado del grupo que consiste de: entre 10 minutos y 2 horas,
entre 10 minutos y 90 minutos, entre 10 minutos y 1 hora, entre 10 minutos y 45
minutos, entre 10 mllnutos y 30 minutos, entre 5 minutos y 30 minutos, entre 5
minutos y'20.-minuto|‘s, entre 2 minutos y 10 minutos, entre 2 minutos y 5 minutos,

entre 1 minuto y 20|‘minutos, entre 1 minuto y 10 minutos, y entre 1 minuto y 5

minutos. -

3. . El método :de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedéntes, caracttlérizado porgue la molienda en seco se realiza en un molino de
atricion (horizontal cl‘) vertical), molino vibratorio o molino nutante, mecanicamente
agitados, en'donder el medio de molienda son bolas de acero que tienen un
diametro seleccnonado del. grupo que consiste de: entre 1 y 20 mm, entre 2 y 15

mm y entre 3y 10 mm
|

. !
4. ~ El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

- precedentes, caracterizado porque la droga antiinflamatoria no esteroide se
selecciona del grupo que consiste de: idometacina, diclofenaco, naproxeno,
; .
meloxicam, y metaxalona.
|

!
f

5. 'El método dF conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado porque la
concentracion del |Tnaterial Unico o el componente principal en una mezcla de dos
0 mas materiales s‘le selecciona del grupo que consiste de 5 - 99 % p/p, 10 - 95 %
p/p, 15 -85 % p/p,‘:de 20 —80% p/p, 25 - 75 % p/p, 30 - 60% p/p, 40 - 50% p/p y la
concentracién del | segundo material o material subsiguiente se selecciona del
grupo que consistq de: 5-50 % p/p, 5 - 40 % p/p, 5 - 30 % p/p, de 5 - 20% p/p, 10
- 40 % p/p, 10 - $O% p/p, 10 - 20% p/p, 20 - 40% p/p, o 20 - 30% p/p o si el
segundo material ¢ material subsiguiente es un tensioactivo o polimero soluble en
agua la con_centra‘bién se selecciona de 0.1 - 10 % p/p, 0.1 -5 % p/p, 0.1-2.5%
- plp, de 0.1 — 2% plp, 0.1 - 1 %, 0.5 - 5% p/p, 0.5 - 3% p/p, 0.5 - 2% p/p, 0.5 —
1.5%,0.5-1 %bp/b, de 0.75-1.25 % p/p, 0.75 - 1% y 1% p/p.

!
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6. El método‘| de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque el auxiliar de molienda o combinacion de



auxiliares de mollenda se usan donde el auxiliar de molienda se selecciona del
grupo que consiste de S|I|ce coloidal, un tensioactivo sélido o semisélido, un
tensioactivo liquido, ulh tensioactivo que puede ser manufactuado en un sélido o
semisodlido, un polimeﬁo, un acido estearico y derivados de los mismos.

‘
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7. El método de (%lonformida-d con la reivindicacion 6, caracterizado porque el
tensioactivo se'selec;':iona del grupo que consiste de: polioxietilen alquil éteres,
estearatos de polioxﬁetileno, poloxameros, tensioactivos a base de sarcosina,
polisorbatos, alquil éulfatos y otros tensioactivos de sulfato, aceite de ricino
etoxilado, polivinilpirré)lidonas, tensioactivos a base de desoxicolato, tensioactivos
a base de trimetil ambnio, lecitina y otros fosfolipidos y sales biliares.

8.  El método de: conformidad con las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado
porque el tenSIoactNo se selecciona del grupo que consiste de: lauril sulfato de
sodio, docusato de SOdIO desoxicolato de sodio, sal de N-lauroilsarcosina sédica,

cloruro de benzalcorplo, cloruro de cetilpiridinio, bromuro de cetilpiridinio, cloruro de
bencetonio, estearato de PEG 40, estearato de PEG 100, poloxamero 188, Brji 72,
Brji 700, Brji 78, Brji;; 76, Cremophor EL, Cremophor RH-40, Dehscofix920, Kollidon
25, Kraftsperse ?1251, Lecifina, Poloxamero 407, polietilenglicol 3000,
- polietilenglicol 800¢, polivinilpirrolidona, acido dodecilbencensulfénico de sodio,
octadecil sulfato dé sodio, pentan sulfonato de sodio, soluplus HS15, Teric305,
Tersperse 2700, Tq,:rwet 1221, Terwet 3785, Tween 80 y polisorbato 61.

9. El método q;je conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8,
caracterizado porqhe el auxiliar de molienda tiene una concentracién seleccionada
del grupo que'con“lsiste de: 0.1 - 10 % p/p, 0.1 - 5 % p/p, 0.1 - 2.5 % p/p, de 0.1 -
2% p/p, 0.1 - 1'%,; 0.5 - 5% plp, 0.5 - 3% p/p, 0.5 - 2% p/p, 0.5 - 1.5%, 0.5 -1 %
p/p, de 0.75 — 1.25 % pip, 0.75 - 1%y 1% plp.

10. El metodo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caractenzado porque un agente facilitador se usa o la combinacion
de agentes famhtadores se usa donde el agente facilitador se selecciona del grupo
- que consiste de:f tensioactivos, polimeros, y agentes lubricantes, que pueden
formar parte de un medicamento, incluyendo una forma farmacéutica sélida.

11. El métodof de conformidad con la reivindicacion 10, caracterizado porque el



agente facmtador se adIC|ona durante la molienda en seco a un tiempo
seleccionado del grupo que consiste de: con 100% del tiempo de molienda total
remanente, conl 1-5% del remanente de tiempo de molienda total, con 1-10% del
remanente de tiliempo de molienda total, con 1-20% del remanente de tiempo de
molienda total, c;:on 1-30% del remanente de tiempo de molienda total, con 2-5%
del remanente ée tiempo de molienda total, con 2-10% del remanente de tiempo

\

de molienda total, con 5-20% del remanente de tiempo de molienda total y con 5-
I

20% del remanente de tiempo de molienda total.
‘ .
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12.  El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 10 u 11,
' \
caracterizado porque el agente facilitador se selecciona del grupo que consiste de:
PVP reticulada (crospowdona) carmelosa reticulada (croscarmelosa), glicolato de

SOdIO de almldoh Povidona (PVP), Povidona K12, Povidona K17, Povidona K25,
Povidona K29/32I y Povidona K30.



