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.@ PCT (86)
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Publicacién Intemaclonal No. WO 03/063748 A1 Fecha : 7 de agosto de 2003

I Thulo (54) ARTICULO ABSORBENTE Y METODO DE PRODUCCION DE UN ARTICULO
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Anexos:

Comprobante de pago de Ia tasa de presentacion de la solicitud por $ 422.000.00.

Comprobanta de pago por reivindicacién de prioridad.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona juridica.
Poderes, si fuere el caso.

Documento de cesion del Inventor al solicitante o a su causante.

Declaraciones.

Copia de |a solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)

Traduccion de la solicitud interacional al castellano. {(Resumen, dascripcién, reivindicacionas, dibujos)
Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.

Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos tradicionales de
las comunidades indigenas.

Da ser el caso, certificado de depdsito dal matarial biolégico.

Arte final 12x12

De ser el caso, informacion sobre otras solicitudes de patente o titulos obienidos en el extranjero por el

mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totaimente con la Invencién de esta solicitud.
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) ,,&@IER e . For patents, utility models, industrial desigos, )
“',25&»’% Lo trademarks, commercis! names, trade ‘emblems,
g o '

» i . ind marcas «+ de'- fébrica, - nombres

- ———.-‘b [ - il - - m"h uunm‘ mm-‘
REPRESENTACION Y PODER REPRESENTATION AND & o aaeet

: . POWEROFATTORNEY ~ . X vos -
3 : . ——
I (wu), the undemigned /Yo (nosotros), abajo firmado (s) - ': E..

o SCA HYGIENE PROBUCTS AB

of/domiciliedo (s) en$-405 03 Goteborg, .
SWEDEN N

1
LN S

r el presente nombramos a EMILIO FERRERO, 31929; in due compilance with the terms of h 1st. of article 543
E'b tB.ﬂ. m ILIO FERRERO,

N PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, ofthnComddCod?Edﬁm %
tpa. 28555 %GERMAN V) 832, domiciliados en Ia 31929; GONZALO mml; LUZ CLEMENCIA
g;nn 44 N? 7235, Colo en obedecimliento a lo PAEZ, :a"ﬁss and CAVELIER, tps. 832,
dlspuesto an ¢l 1 19 del Articulo 543 del Cédigo de domiclled at 4% N®= 72.35, Colombis, the firat as
Comercio, el primero como princlpal y los demés como principal and the others as alte in the order of their

recibir notificacionss

propledad o :
: . The firs
mﬂum‘ B m{ﬂpm;podmdu judiclales o attorneys in |l=d ou'fof Court. The first alternate shall replace
usencia o

lushnh reemplazard al the principal
se

‘ o o de m im to temporal o } .
Anltlvo de aquél. La misma regia se aplicarf cuando al alternate representative is to replace one, or when

0 representante suplente haya de resmplazar al ” third s to replace the first or second alternates In their turn, or
o el tercero al megundo. En casos, 6l representante both of mm. sscond. In such cases, the prindpal

E:ndpul. © ¢l primero, 0 sagundo suplents, ef su caso, 0 ambos, 1o ntative, or tha first or second alternates In'thehP Iurn,P:r
su intencén de no- Ia

mediante declaraclén autenticada Notwrio "Piblico en represeniatives tluouq,l: a declaration given before a Notary
Colombis, n nor Noterie u otro | o Publicn, 0 Céngul [ - Publlc In Coloibla, or Lufore a N ot her Publie Official
de Colombia, en el axtranjero; y sl se tratare de impedimento, Consul abroad; and in case of impediment, the
con al certificado respectivo. 51 alguno de los nombrados faltare appro certificate shall suffice. If any of the appointees
definitivamente, el & uhnhhmuiaulugr.Cuudomh waere to be definitely abeent, the following alternate shall take
ausencia o impedimento del representan prlm:‘!nl,odcuu his place. When the abeance or lnlo!thegrlmlpnl
primero o segundo suplentes, en su caso, podrin ejercer la P Or 8ecO ternate In their turn
represeniaclén, en su ormnm u otros seglin el cmso, censes, the representation can be taksn again in thelr sequence,
asumiéndola por el solo de ejerceria, cesando en ese by the prindpal, the firet or second alternate depending on case,
momento el ¢jercicio de In representacién por el primero, ahd the mere fact or lis exercise will suffice. The exerclse of the

8

2
Ed
[X: ]

segundo o tercer suplentes en su caso. { npnnﬁh:oan“by the .firet, second or third alternates In thelr
Ademils, fiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrndc:n are obtener Ia proteccién de ml (nuestra) In addition, we grant a Power of Attorney In favor of the

" . propleded Industrinl y contra la competencia desisal, a cuyo above-namad attorneys-at-law so that they ﬂ obtain the
efecto autorizo (amos) a los dichos apoderados para que me protection of my Induuhlmﬂ against the

{nos) representen ante cualesquiera entidades o dpallonu. unfair competition, for which

¢jerzan ¢ no jutisdiocién, es te ante lan dsl orden attorneys to represent me (us)

'I {we) authorize the said
my authorites or persons,

J

. administrative, contencloso-sdudnistymtivo diclal, aal como with or without jurisdiction, specially those. administrative,
"o trlbu:l:les de arbitramento, en todo loyej:memhnh a los administrative- em’tulln l.lld"]u_dll:_nl..-._l_l. we before
lentes asuntos: a) Obtenclén de patentss de invencién, {_ - Arbitration Court, In‘alTattifsnconcirping. thia following: a)
modebadtinﬁgtﬂll:ad, dhﬂc;.lndmlrhlz:, el tllu de g:hhmontu:bfng? tisyoutility, etials gad- inc Iad ﬂ

marcas ae €0, *defenaly emas m. "!!"""h? StV diffel @erv
comerclales, nombres mm:lll-, ."lnulll.l, variedades marks, slogans; W e, Jfad IIII.' Chml.i vegetal
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso, varieties and denominatiofis of prigingits, rene assignment,

cambio de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; y el of name or domicle,“Vohingy e
mglluodoﬂandudemduuqdclchm;b)hlldon;de :ﬁgﬂonofuwmofmo!-th pove tights; b) Actions of
unfalr co

encla d roteccién del consumidor, rotection to the , .oppositio
:obr’nelzvet m n ohu“yludlm’ddm\uu mpetition, pro n co! umcrm:‘s ns or

obeer i i null.l'dnd.h ohb‘lﬂemﬂom, ldmlnh_t,l;l,l‘l? or Coqrt‘ hc:mél bnulllt";
belares, nceslén lcencles, tute nt, gran of " anaey,’ - waction cfor w
pmm:l.énn:I‘: ombamlndulhhl-', y en general los juicios ma = the pmmn-gf m_l_'_d_l. and In genemal the
Sivlles, penales, administrativos o conlencioso-administrativos civil, penal,’ and administrative sults Teliting to those "5{':(
relacionados con estos derechos; acclonss y procesos que actions sulls institued by me (us) or nat me (us).
promovamos o se nos promuieyan. Y para 3:1: en todos that in all the above matters they may substitute this Power of
s

suntos arriba determinados, piedan este mandato, Attorney, compromise, conciliate, it the facts of the case,

ir, concillar, admitir ica hechos del proceso, desistir, desist, ‘cancel, recelve, resign, and ratify acts done by
cnﬂm r, reciblr, renunclar, y ratificar los actos de agentes representatives without a power of attorney.
oficioscs. .
TRADUCCION No: 747 ]9
Glven and signed this/Dadoy irnadoboy N"I:TA EI..VI;: M‘,,gﬂe,_o
' . uchora rate clal
. Gothenburg 19 February ‘1.999 oo ;ﬂ arorate Oficia
in/en 2= . fes. No. 2879 Ml:; busticio
. M [ - l'l'w- . | SN e e Lo gas an - . - s
' . . + .Bengt Forshult.- .-, .. - SCA Hyglene Products AB
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LEGALIZACION . | LEGALIZATION - I Vi

El Sefior Céreul de Colombia debe expedir un certificado The Colombia Consul must issue a consuld) eirtisiy .
'cmuh:aobn(l)l-mhndn de la com uuohlE the legul existence -of the unry which® grant) . the *
] -

poder, &sta mo ue Powwr-of-Attornay, (2) that It Is actual exerclae of Its
;momqg)eom ol _m uﬂnmﬂud-ypnnaﬂo.a mpmyﬂug:y-.mdwmtuumwhomgmﬂn
este efecto jas 50 ‘que ‘musstren al Sefior Cépsul lns . Power of Mm{hl.lmhﬂudbdon.'l'ohhnﬁnm
prusbas asos hachos (1), Q) y (3). mihow evidence to prove the above facts (1), Q)
- e L .
Bo TRADUGCCION Na:(707(99
‘i‘ EE MARIA ELVI®A MARSBELD
) _|§ ‘ﬂl::lﬂ":ﬂ . Im;l:llﬂ.lo":al
v 3 = Res. No. 25V Mon. jusicio
- R -
=9 ws w . LT Y
= Y1, tge'-'underaisned-.. RICKARD STRUM, -Notary Public of Gothenburg,
E ) dyn, do hereby certify,
that Bengt Forshult

has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLUF, who are duly authorized
-%"EE sign jointly for and on behalf of
oo o HYGYENE ‘FRODUCTS “AKTIEBOLAC - Org.No. 556007-2356
&3 = #pcording to a Swedish Certificate of Registration, dated
T (i 998-07-20, Rengt Forshult is duly suthorized
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The Ministry for Forelgn - At
Affalrs In Stockholm, hereby yCOr g% .23 0 g
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M Feascnwr | D f DB gia -
ez - R
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“EL CON SULADO DE COLOMBIA EN
' ESTOCOLMO, SUECIA

Fecha......... 1999 -17-.0.1..... No: 151329

Previa la confrontacién conespondiente DA
FE de que la firma que aparece en este docu-

mento es similar a 1a'REGISTRADA aqui pos.; -

el Hogke, "'\\m'te.\qd ..
&\e.ﬁq R )

ot BOUQTA, HAGD Gﬂl.a'l.aF

BTG
#4703 JUN 20
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1
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TRADUCCISN OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Marfa Elvira
Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerlio de
Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relacicnes Exteriores.

(A continuacién ee traducen los sellos y legalizaciones de un
documt;.nto escrito en inglés y espafiol, por el cual 8CA E'!G:I:_
PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDGMO, LUZ
CLENENCIA DX PANR Y mm CAVELINR). Dado y firmado el 19 de
febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamento de Patentes.

L 2122213

Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Pdblic de
Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

que Bengt Forshult

£+ D BOO0ATA, HAGO CONSYAR GL

ha firmado perscnalmente el documento anterd Vi s st mn v icis
FOTOCOMA COINCIDR EON AL B°. )

gue de acuerdo con el poder de fecha 199? -0 1Y FirhEdP por
05 JUN 200
GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF, qu:.enea ‘est&n debifamente

JUAN '.I.hll

autorizados para firmar conjuntamente por., nombre de scn

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org. No. 556007-2356, segin

Certificado da Registro Suaco de fecha 1598-07-20, Bangt PForshult est4
debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la coupafiia.

Gothenburg, 25 de febrero de 1999.
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).
Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-



No. 3066

El Ministerio de Relacj..one.s Exteriores en REstocolmc por el
presente certifica que el Sr. Rickard Strdm, Notario Piblico de
Goteborg, ha expedido y firmado la declaracién anterior en su
capacidad oficial.

Derechos _Estocolmo, 25 de marzo
Kr. 11;0 PAGADOS de 1999

(Filrma ilegible) Inger HOgberg. (Sello en tinta) Ministerio de
Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacién de la capacidad 1legal de Bengt
Forshult y de 1la exigtencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG exped-ida el 5 de marzo 1999 por el Consulad de
Colombia en Estocolmo bajo el No. 022. (Firma) M. Smith. MARIA
SMITH RUEDA, Encargada de las Funciones Consulares. BSello

consular en tinta. Pagados impuesto de timbre y derechos
::;no-:nah;uu BEATO R -:.uwﬁ

AGD GUNST. T
consulares. f OTOCOLIA COIMEATE 80
OUE AL IGCNTD AT

------------- L. 03 JUN200
({En espaflol) Certificacién de 1la firme;. de-" Inger I-Ibgber?g,
4 Juan amuu s y o :) W sbadH,

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia"" en:_r_iec‘.i:.da"“e1-"0:l.""'n de
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el
No. 001329, (Pirma) M. Smith. MARfA SMITH RUEDA, Encargada de
las Funci:ones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma gque antecede expedida por



el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de fabrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones.

Es traduccitén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

ficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

Id. 108

Feb. 15/00
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wo 03/063746 A1 (MK

0

(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) Worlid Intellectual Property Organization
International Burcau

(+3) International Publication Date
7 August 2003 (07.08.2003) PCT

iz

{10) International Publication Number

WO 03/063746 Al

(51) International Patent Clnusification™ AGLIF IJIIS'/(BI) Desigaated States (mational): AR, AG, AL, AM, AT, AU,

{21) Interoational Application Number: PCT/SED2/02260
{22) International Filing Date: 9D¢cn=mher3)(r.'.(09.l?..2m2l/

(25) Filing Language; Swedish

AZ. BA. BB. BG, BR. BY, BZ, CA, CH.CN. CQ, CR.CU,
CZ, DE, DK, DM, DZ. EC, EE, ES, F, OB, GD. GE, GH.
GM.HR, HU, ID. IL. IN, IS, JP, KE, KG, KP. KR, KZ, LC,
LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW,
MX, MZ, NO. NZ, OM, PH. PL. PT, RO, RU, SC, SD, SE,
5G, 5K, SL. T], TM. TN, TR, TT. TZ, UA, UG, UZ VC,
VN, YU, ZA. ZM, ZW.

(6) Publlcation Language: Eoglish  (84) Designated States (regional): ARIPO patert (GH. GM,

(30) Priority Datn:
O10J268-8 18 December 2001 (18.122001) SE

(71) Applicant: SCA HYGIENE PRODUCTS AB [SE/SE];
S-i05 (3 GSuborg (SE).

35 Milnlycke (SE). GUSTAVSSON, Anette; Valvigen 4,
$-421 67 Visira FrBlunda (SE).

{72) Inventors: DREVIK, Solgun; HulcbScksviigen 16, S-435 :é

KE. LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ UG. ZM, ZW),
Eurusian patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, T TM),
Evropean patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ. DE, DK, EE,
ES, F1, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE, SI, SK,
TR), QAP putent (BE, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ,
GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

blished:

with irsernational search report

For two-letter codes and other abbreviations. refer to the “Guid-
{74) Agents: ANDERSSON, Per et al.; Albihns GBieborg AB, amce Notes on Coudes and Abbreviations” appearing at the begin-
P.Q. Bux 142, 8401 22 Gdtchorg (SBE. ning of eack regulor issue of the PCT Gaelte,

cavities.

{54) Title: ABSORBENT ARTICLE AND METHOD OF PRODUCTION OF AN ABSORBENT ARTICLE

(57) Abstract: An obsorbant
article having a [irst essentiully
liquid permeuble surfoce layer
(133, an essentinlly liquid
impermeable bucking layer (14)
and, located between suid liguid
permeabke surface layer (13) ond
s2id liquid impermeable backing
layer (14, an sbsorbent body (15)
comprising al least one layer. The
obsurbent article hos cavities (20)
which arc essentinlly cone-shaped
and extend at Jeast through part
of the absorbent body (15). said
cavilics {20) having a tip purt (21)
and u base (22). the tip part (1)

23 21 22 20 14 being locuted towards or in the

liquid permeable sucface layer
(13) and the base (22) being ncate

away from the lguid permeable surfuce layer {133, The invenion also relates w production of an absorbent anicle with cone-shape
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TITLE
Absorbent article and method of production of an absorbent article.
TECHNICAL FIELD

The invention relates to an absorbent article such as a diaper, a pant diaper,
an incontinence pad, a panty liner, a micro panty liner, a sanitary towel or the
like, havind a first essentially liquid permeable surface layer, an essentially
liquid impermeable backing layer and, located betwesn said liquid permeable
surface layer and said liquid impermeable backing layer, an absorbent body
comprising at least one layer.

The invention also reiates to the production of an absorbent article with cone-
shaped cavities.

BACKGROUND ART

When an absorbent article such as a diaper, a pant diaper, an incontinence

‘pad, an iljcontinence product with a belt, a panty liner, a micro panty liner, a

sanitary towel or the like is used, part of the skin is covered in all cases. This
means that it is more difficult for the skin to perspire, that is to say to breathe,
often with the result that it becomes warm and moist inside the absorbent
érticle. The problem becomes even more marked when the absorbent article
has been used, that is to say exposed to motions, urine, menstrual fluid or
the like.

Apart from this feeling unpleasant and uncomfortable for the wearer, there
are also direct hygienic aspects to be considered. A warm and moist
environment is a good breeding ground for bacteria, fungi and the like. This
becomes particularly marked in absorbent articles which have been exposed
to motions, urine or menstruai fluid (or mixdures therecf), where a warm moist
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environment together with the bacterial variety which originates from th
bodily discharges can lead to active growth of undesirable microorganisms
with consequences such as unpleasant odours, skin irritation, rashes, itching
and the like.

Attempts to bring about breathability in absorbent articles have previously
been made by inter alia using what are known as breathable backings.
Document EP 1,040,800 A1, for example, describes a backing layer made of
plastic film with perforated holes. However, this document does not offer an
adequate solution to the problem as only those parts of the absorbent article
which lie next to the backing layer can benefit from the breathable backing
and the increased airiness it is said to afford.

Document WO 00/10500 describes an absorbent article with what is known
as a ventilation ply. The ventilation ply has large straight cylindrical holes
which are intended to create breathable zones in the absorbent article. This
means that a large part of the absorption capacity in these parts of the core is
lost. In addition to this, the holes are moreover occluded by other layers and
therefore provide only a limited effect in the form of airiness.

A need therefore exists not only to bring about breathability in part of the
absorbent article but also to create a fully breathable absorbent article in a
sophisticated manner, which can transport moist air away from broadly
speaking the whole of the absorbent article while retaining leakproofness.

DISCLOSURE OF THE INVENTION

By means of the present invention, an absorbent article of the type referred
to in the introduction has been produced, which article essentially eliminates
the problems of previously known such articles. An article made according to
the invention is characterized mainly in that the absorbent article has cavities
which are essentially cone-shaped and extend at least through part of the
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absorbent body, and in that said cavities have a tip part and a bass, the tip
part being located towards or in the liquid permeable surface layer and the
base being located away from the liquid permeable surface layer.

Essentially cone-shaped cavities are described below. In this connection, the
term essentially cone-shaped cavity also means various pyramid-like and
funnel-like shapes. Essentially cone-shaped cavities also mean, in addition to
purely conical cavities, those cavities which have more sides than a
pyramidal shape. It is pointed out that the more sides the essentially cone-
shaped cavity haé. the closer it comes to a pure cone shape,

By making essentially cone-shaped cavities through at -Ieast part of the
absorbent body, an airy absorbent article is_produced without appreciably
impairing the leakage security. The absorption capacity in the ventilated
absorbent body can even be regenerated to a certain extent by virtue of the
liquid drying out. The precondition for this form of regeneration of the
absorption capacity is that the absorbent article is very airy, that is to say
breathable, because it should dry out as quickly as possible.

The liquid which the wearer discharges when wearing the article will not run
down into the essentially cone-shaped cavities on account of the capillary
forcas in the tips of the cavities, which tips face the liquid permeable surface
layer. As the cavities are essentially cone-shaped, the liquid will initially tend
to remain in the tip of the cone, then being absorbed by the absorbent body
and thus not running through the article.

The capillary force to which a liquid is subjected is usually described
approximately by Laplace’s equation,

Laplace's equation gives an idea of the net force which influences the liquid
to go from a larger capiliary 1o a smaller capillary.

\\
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pa = the capillary force in the smaller part
pr = the capillary force in the larger part
y = the surface tension

6 = the wetting angle

r = the radius of the capillary

where A is the smaller capillary and R the larger. It is therefore possible to
demonstrate that the liquid will not run in the direction from the tip to th
wider opening of a cone-shaped cavity but will stay in the tip of the
essentially cone-shaped cavity. Through the base of the essentially cone-
shaped cavity, air can easily enter large parts of the absorbent body and in
this way dry or simply air the absorbent article and thus also the skin which is
covered (occluded) by the absorbent article.

According to one embodiment, the essentially cone-shaped cavities extend
through the whole of the absorbent body. This gives a high degree of
breathability and makes it possible for the absorbent article and its absorbent
core to transport away moisture which might be present in the various plies of
the absorbent core.

According to another embodiment, the absorbent body has essentially cone-
shaped cavities arranged in specific zones of the absorbent body. In cases
when extra breathability is desired in specific zones, this can be brought
about by only certain parts of the absorbent article being perforated. For
example, the whole article apart from the wetting zone can be perforated. In
this connection, wetting zone means that part of the absorbent article which
is expected to receive liquid first when, for example, urination or menstruation
takes place. It is also possible to arrange the cavities in patterns such as
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stripes, to arrange the essentially cane-shaped cavities with different density
(that is to say number of holes per unit of area), to use different sizes, for
example two or more sizes, for the essentially cone-shaped cavities, or the
like. It is also possibie to make different zones with essentially cone-shaped
cavities in combination with zones of pyramid-shaped and/or funnel-shaped
cavities.

in a further embodiment, the envelope surface of the essentially cone-shaped
cavities consists entirely or partly of the backing layer. When the envelope
surface consists entirely or partly of the backing layer, it acquires the surface
characteristics of the latter, which can be very advantageous. It is possible
with a hydrophobic backing layer, for example, to obtain a hydrophobic
envelope surface which assists the essentially cone-shaped cavities in not
allowing the essentially hydrophilic liquid to pass through.

In a similar manner, it is possible to change the surface characteristics of the
envelope surface in the essentially cone-shaped cavities by treating the
backing layer before it is perforated and the essentially cone-shaped cavities
are formed. The backing layer can also be treated during perforation itself by,
for example, the roller which is used for perforation being coated with an
agent which is transferred to the backing layer during perforation. It is then
the inside of the essentially cone-shaped cavity which is partly treated by
virtue of that side of the backing layer which faces away from the absorbent
body coming into contact with the perforation roller.

The.backing layer can also be treated on the side lying next to the absorbent
body, and it is also possible to treat both sides.

Treating the backing layer may be desirable because the essentially cone-
shaped cavities extend into at least part of the absorbent body and come into
contact with it. The interior of the absorbent body is therefore exposed to the
surface of the backing layer, and a number of possibilities are thus afforded

14



WO 03/063746 PCT/SEV2/MNI260

10

15

20

25

30

for supplying substances or the like from the backing layer to the absorbent
body. A number of possible treatments of the backing layer may be
mentioned, for example pH treatment for pH control or treatment in order to
provide a more hydrophobic surface. In certain cases, treatment in order to
provide a less hydrophobic surface or a hydrophilic surface may be desirable.
It is also possible to use an indicator treatment in order to provide an
indication of various conditions such as temperature, moisture content, pH,
enzyme activity or the like. The backing layer can aiso be treated in order to
add bacteria to the article. Examples of suitable bacteria are lactobacteria,
but it is also possible to carry out treatment for odour inhibition or a number
of similar functions.

According to an embodiment, the envelope surface of the essentially cone-
shaped cavities consists entirely or partly of a separate layer, for example a
plastic film or a non-woven, located betv(reen the absorbent body and the
liquid impermeable backing layer. Such a layer means that the essentially
cone-shaped cavities are not so clearly visible from the outside, which can be
psychologically important for a wearer to have confidence in the absorbent
article. It also means that it is possible to give the cavities characteristics
which perhaps cannot be achieved with a backing layer, or which are not
desirable in a backing layer. The envelope surface of the ‘essentially cone-
shaped cavities can also be at least partly hydrophobic.

There are a number of different ways of producing a breathable absorbent
article such as a diaper, a pant diaper, an incontinence pad, a panty liner, a
micro panty liner, a sanitary towel or the like. For example, the production
can take place as follows:

i) an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is located on a backing layer with the second
surface of the absorbent body towards the backing layer;
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i)

the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body have cavities which are essentially cone-shaped and extend in a
tapering manner from the backing layer and the second surface of the
absorbent body towards the first surface of the absorbent body;

a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
perforated absorbent body so that the absorbent body lies between
the liquid permeable surface layer and the perforated backing layer,
and

the liquid permeable surface layer and the backing layer are joined
together.

According to an embodiment of the process, the backing layer and the
absorbent body are perforated so that the backing layer and the absorbent
body have cavities running all the way through which are essentially cone-
shaped and extend in a tapering manner from the backing layer to the first
surface of the absorbent body.

Another way of producing a breathable absorbent article such as a diaper, a
pant diaper, an incontinence pad, a panty liner, a micro panty liner, a sanitary
towel or the like is as follows:

i)

an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is located on a backing layer with the second
surface of the absorbent body towards the backing layer;

a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body sg that the absorbent bady lies between the surface
tayer and the backing layer;
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i)

iv)

the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body have cavities which are essentially cone-shaped and extend
from the backing layer and the second surface of the absorbent body
in a tapering manner towards the first surface of the absorbent body,
and

the liquid permeable surface layer and the backing layer are joined
together.

In an embodiment of the process just described, the backing layer and the
absorbent body are perforated so that the backing layer and the absorbent
body have cavities running all the way through which are essentially cone-
shaped and extend in a tapering manner from the backing layer to the first
surface of the absorbent body.

Anocther way of producing a breathable absorbent article such as a diaper, a
pant diaper, an incontinence pad, a panty liner, a micro panty liner, a sanitary
towel or the like is as follows:

iif)

an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is perforated so that at least part of the absorbent
body has cavities which are essentially cone-shaped and extend from
the second surface of the absorbent body in a tapering manner
towards the first surface of the absorbent body;

the second surface of the absorbent body is located against a liquid
impermeable backing layer;

a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body so that the absorbent body lies between the liquid
permeable surface layer and the backing layer, and
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iv) the liquid permeable surface layer and the backing layer are joined
together.

In an embodiment of the process just described, the absorbent body is
perforated so that the absorbent body has cavities running all the way
through which are essentially cone-shaped and extend in a tapering manner
from the second surface of the absorbent body to the first surface of the
absorbent body.

Another way of producing a breathable absorbent article such as a diaper, a
pant diaper, an incontinence pad, a panty liner, a micro panty liner, a sanitary
towel or the like is as follows:

i) an absorbent body comprising at least one layer and having & first and
a second surface is provided;

i) the second surface of the absorbent body is located against a liquid
impermeable backing layer;

i) a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body so that the absorbent body lies between the surface
layer and the backing layer, and the liquid permeable surface layer
and the backing layer are joined together, and

iv) the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body are provided with cavities which are essentially cone-shaped and
extend in a tapering manner from the backing layer and the second
surface of the absorbent body towards the first surface of the
absorbent body.

24
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In an embodiment of the process just described, the backing layer and the
absorbent body are perforated so that the backing layer and the absorbent
body have cavities running all the way through which are essentially cone-
shaped and extend in a tapering manner from the backing layer and the
second surface of the absorbent body to the first surface of the absorbent

body.

In all the methods just mentioned above for producing an absorbent article
according to the invention, the perforation can be carried out by means of, for
example, a hot-needle perforator, a cold-needie perforator, by punching, by
means of tapered cutting tools, a laser, a stamp perforator, milling or the like.

BRIEF DESCRIPTION OF FIGURES

The invention will be described in greater detail below with reference to
figures shown in the accompanying drawings, in which

Fig. 1 shows a panty liner;

Fig. 2a shows part of a section along the line ll-1l through the panty
liner in Fig. 1; .

Fig. 2b shows part of a section along the line 1I-ll through the panty
liner in Fig. 1 for an alternative embodiment of the invention;

Fig. 2c shows part of a section along the line lI-ll through the panty
liner In Fig. 1 for an altamative embodiment of the invention;

Fig. 2d shows part of a section along the line II-ll through the panty
liner in Fig. 1 for an alternative embodiment of the invention;
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Fig. 2e shows part of a section along the line II-1l through the panty
liner in Fig. 1 for an alternative embodiment of the invention;

Figs 3a-b show essentially cone-shaped volumes, and

Fig. 3c shows an X-Y diagram in which a rotation function with
associated delimitations is plotted.

MODES FOR CARRYING OUT THE INVENTION

The invention can be applied to a number of different absorbent articles, for
example diapers, pant diapers, incontinence pads, incontinence products
with a beit, panty liners, micro panty liners, sanitary towsls or the like.
However, only a panty liner will be described below.

The panty liner 1 in Figures 1 and 2a-e has an essentially elongate shape
with a longitudinal direction and a transverse direction and has two long sides
2, 3, two short sides 4, 5, a first end portion 6, a second end partion 7 and a
crotch portion 8 located between the first end portion 6 and the second end
portion 7, a longitudinal centre line 9 extending in the longitudinal direction of
the panty liner and a transverse centre line 10 extending in the transverse
direction of the panty liner. Centre line means a line which runs in the
fongitudinal or transverse direction and is located at an equal distance from
the long sides 2, 3 or, respectively, the short sides of the panty liner 1. The
panty liner 1 has a top side 11 which is intended to face the wearer during
use and an underside 12 intended to face away from the wearer.

The panty liner 1 comprises a liquid permeable surface layer 13 arranged on
the top side 11 so that it faces the wearer during use, and a liquid-barrier
backing layer 14 on the underside 12. Arranged between the surface layer 13
and the backing layer 14 is an absorbent body 15. The surface layer 13 and
the backing layer 14 are suitably connected to the absorbent body 15 by

%
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adhesive and, during manufacture of the panty liner, the various layers can
be pressed together during adhesive bonding by an embossed roller, for
example around the edge 16 of the panty liner. It is also po;;ible to emboss
pattems into the article during manufacture. inside the edge 16, the article is
of essentially uniform thickness, which means that it has a plane shape in
order for good contact with the outer parts of the genital area of the wearer to

be obtained.

On the underside 12.af the panty liner, there may be fastening means (not
shown in the figure) in the form of, for example, pressure-sensitive adhesive.
The adhesive can cover the entire underside, be applied in parallel strands
along the underside or be applied to the underside in another suitable pattemn
such as, for example, diamond pattemns or dots. It is nevertheless important
not to apply so much adhesive that the panty liner is no longer breathable. A
removable protective layer can be arranged over the adhesive. The
protective layer is removed by the wearer before fitting the panty liner in the
underwear of the wearer. The protective layer can be, for example, what is
known as a release paper which can consist of a paper layer coated with
silicone, but can also be made of another material with release
characteristics, for example a packing matlerial. It is also possible to use
other fastening means, such as hook-and-loop fasteners or friction fastening.

The surfaca layer 13 can consist of any conventional material, for example
one or more non-wovens, one or more plastic films, perforated non-woven,
perforated plastic film, laminates of the materials just mentioned above or
combinations thereof.

The backing layer 14 suitably consists of an essentially liquid-impermeable
material such as, for example, a thin liquid impermeable plastic film, or of a
material which is in itself liquid permeable but has been coated with a layer of
plastic, resin or some other liquid impermeable material. The backing layer

" 14 can therefore consist of any material which satisfies the criterion of liquid-
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impermeability so that leakage from the underside is prevented and has
sufficient flexibility and skin-friendliness for the purpose. Examples of suitable
materials are plastic films made of polyethylene, polyester or polypropylens,
foams, non-wovens and laminates of non-wovens and plastic films. A
backing layer which consists of a laminate made of a liquid-impermeable
plastic layer facing the absorbent body and a non-woven facing the

- underwear of the wearer provides a leakproof barrier layer with a textile feel.

It is also possible to design the backing of the panty liner with a breathable
backing layer made of, for example, SMS (spunbond-meltblown-spunbond
non-woven) or of a breathable plastic fiim made of, for example,
polyethylene.

The absorbent body 15 is suitably made from natural fibres such as, for
example, cellulose pulp, absorbent synthetic fibres or mixtures of natural
fibres and synthetic fibres. The absorbent body 15 preferably consists of an
airlaid cellulose body. It is also possible to mix what are known as
superabsorbents into the absorbent body. A superabsorbent is a polymer
which is capable of absorbing several times its own weight of liquid. The
absorbent body 15 can also contain additional components such as shape-
stabilizers, liquid-spreading means or binders. It is also possible to use
various types of absorbent foamed material in the absorbent body. The
absorbent body can of course be constructed from one or more different
layers; at least one admission layer, for exampie, can also be included in the
absorbent body. In the foilowing figures, the absorbent body and the
admission layer are described separately, but this is only to indicate a
number of different embodiments which are possible within the scope of the
invention and is not intended to limit the definition of absorbent body to a
body without an admission layer.

An admission layer 17 is aranged between the surface layer 13 and the
absorbent body 15. The purpose of the admission layer 17 is to draw liquid
into the absorbent article, spread the liquid and transport the liquid down to

\
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the absorbent body 15. The admission layer 17 can be made of, for example,
a low-density non-woven material, a wadding or the like.

Figure 2a shows part of a section through the panty liner in Figure 1 along
the line II41 in Figure 1. The section shows the surface layer 13, the backing
layer 14 and also the admission layer 17 and the absorbent body 15. The
admission layer 17 is located betwsen the surface layer 13 and the
absorbent body 15. The absorbent body 15 is located between the admission
layer 17 and the backing layer 14. The panty liner 1 in Figures 1 and 2 has
essentially cone-shaped cavities 20 which, in the embodiment shown in
Figure 2a, extend all the way through the absorbent body 15 and a little way
into the admission layer 17. The essentially cone-shaped cavities 20 have a
tip 21 and a base 22, the tip 21 having a smaller circumference than the base
22. According to Figures 2a-e, the tip is located closer to the surface layer 13
than the base 22. The cone-shaped cavities 20 also each have an inner wall
23 or envelope surface which consists entirely or partly of the backing layer
14 which, during manufacture, helps to form the essentially cone-shaped
cavities 20. The inner wall 23 also helps, after manufacture, to keep the
shape of the essentially cone-shaped cavities 20. The inner wall 23 of the
assentially cone-shaped cavities 20 can also consist entirely or partly of the
absorbent body 15 in a manner not shown in the figure,

Figure 2b shows part of a section of another embodiment. The section shows
the surface layer 13, the backing layer 14 and also the admission layer 17
and the absorbent body 15. The admission layser 17 is located between the
surface layer 13 and the absorbent body 15. The absorbent body 15 is
located between the admission layer 17 and the backing layer 14. The panty
liner in Figure 2b has essentially cone-shaped cavities 20 which, in this
embodiment, extend all the way through the absorbent body 15 and all the
way through the admission layer 17. The essentially cone-shaped cavities 20
have atip 21 and a base 22, the cavity having a smalier circumference at the
tip 21 than at the base 22. In Figure 2b, the tip 21 is located closer to the
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surface layer 13 than the base 22, The cone-shaped cavities 20 also each
have an inner wall 23 which consists entirely of the backing layer 14.

Figure 2c shows part of a section of a further embodiment of a panty liner.

L

The section shows the surface layer 13, the backing layer 14 and also the

admission layer 17 and the absorbent body 15. The admission layer 17 is
located between the surface layer 13 and the absorbent body 15. The
absorbent body 15 is located between the admission layer 17 and the

. backing layer 14. The panty liner in Figure 2c has essentially cone-shaped

cavities 20 which, in this embodiment, extend all the way through the
absorbent body 15-and part of the way through the admission layer 17. The
essentially cone-shaped cavities 20 have a tip 21 and a base 22, the
circumference of the cavities being smaller at the tip 21 than at the base 22.
The cone-shaped cavities 20 also each have an inner wall 23 or envelope
surface which consists partly of the backing layer 14 and.also of the
absorbent body 15 and to a certain extent the admission layer 17.

Figure 2d shows part of a section of a further embodiment of a panty lin r.
The section shows the surface layer 13, the backing layer 14 and also the
admission layer 17 and the absorbent body 15. The admission layer 17 is
located between the surface layer 13 and the absorbent body 15. The
absorbent body 15 is located between the admission layer 17 and the
backing layer 14. The panty liner in Figure 2d has essentially cone-shaped
cavities 20 which, in this embodiment, extend all the way through the
absorbent body 15 and all the way through the admission layer 17 and also
through the surface layer 13. The essentially cone-shaped cavities 20 have a
tip 21 and a base 22, the circumference of the cavities 20 being smaller at
the tip 21 than at the base 22. The cone-shaped cavities 20 also each have
an inner wall 23 or envelope surface which consists partly of the backing
layer 14 and also of the absorbent body and to a certain extent the admission
jayer 17 and the surface layer 13.
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Figure 2e shows part of a section of a further embodiment of a panty liner.
The section shows the surface layer 13, a first backing layer 24 and also the
admission layer 17 and the absorbent body 15. The admission layer 17 is
located between the surface layer 13 and the absorbent body 15. The
absorbent body 15 is located between the admission layer 17 and the first
backing layer 24. The panty liner in Figure 6 also has essentially cone-
shaped cavities 20 which, in this embodiment, extend all the way through the
absorbent body 15 and all the way through the admission layer 17 and also
through the surface layer 13. The essentially cone-shaped cavities 20 have a
tip 21 and a base 22, the tip 21 being smaller than the base 22. The cone-

"shaped cavities 20 also each have an inner wall 23 or envelope surface

which consists parlly of the first backing layer 24 and also of the absorbent
body and to a certain extent the admission layer 17 and the surface layer 13.
The panty liner in Figure 2e also has a second, outer backing layer 14 which
is located against the first backing layer 24 so that the essentially cone-
shaped cavities 20 are not visible, or are not immediately conspicuous. The
first backing layer 24 and the second backing layer 14 can consist of the
same material but can also consist of different materials. Preferably, at least
the second backing layer 14 is made of an essentially breathable material.

It is possible to describe the eésentially cone-shaped cavity 20 using, for
example, an ordinary cone according to Figure 3a with a height h, a base
radius r, a side s, a base area B = x.r? an envelope surface M = n.r-s and a
volume V = (x-r>h)/3, and also a tip part P.

Figure 3b shows an altemnative embodiment of an essentially cone-shaped
cavity. The tip part P is blunted and has a flat surface opposite the base. This
shape is of course applicable to pyramid-shaped cavities.

According to another embodiment, it is possible to describe all or part of the
essentially cone-shaped hole by rotating a function f{X) around the X axis in
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an X-Y diagram as shown in Figure 3¢. The volume V is then obtained by the
formula:

vyt dy=xff(0-aX

This applies when Y, < Y}, that is to say when f{Xe) < f(%), that is to say the
value Y of the function at the point a should be iess than the value Y of the
function at the point b, and also a<az<b.

In addition to this, the function Y = {(X) which describes the essentially cone-
shaped hole should be such that values for Y should be Y < kX + m in the
interval X = a and X = b, and also the function Y = f{X) should be such that
values for Y should be Y > m in the interval X = a and X = b (a defines the tip
and b the base of the ‘cona).

Where Y = kX + m is the equation of the straight line, k is the inclination of
the line and m is the intersection with the Y axis when X = 0. On rotation of Y
= kX + minthe interval X =a and X = b and with a < b and m = 0, the
ordinary cone shown in Figure 3a is described.

According to another embodiment, the essentially cone-shaped hole can
have a more funneldike shape. The essentially cone-shaped hole is then
described by values for Y having to be Y = m in the interval X=a and X = a2,
and the remaining part is described by the function Y = f{X) having to be such
that values for Y should be Y < kX + m in the interval X = a; and X = b and
the function Y = f(X) having to be such that values for Y should be Y > m in
theinterval X=a2and X=banda<ax<bh.

It should be noted that the Y axis comresponds to the longitudinal and
transverse planes of the absorbent articie and that the X axis corresponds to
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the thickness of the absorbent article, that is to say the distance between the
liquid permeable surface layer and the essentially liquid impermeable
backing layer of the absorbent article.

in one embodiment, the cavities have a height of roughly 0.5-30 mm,
preferably 0.5-5 mm. The essentially cone-shaped cavities can have a base
radius of roughly 0.5-10 mm, preferably 0.5-5 mm, and most preferably 0.5-
2 mm.

In some embodiments, it may be advantageous to describe the base area
instead of a radius, especially when a pyramid or a funnel-like cavity is
described. The base area of the cavities is then roughly 0.78-315 mm?,
preferably 0.78-79 mm?, and most preferably 0.78-51 mm?.

Example

A panty liner according to the invention was manufactured with the foliowing
construction, in order: a surface layer made of carded non-woven with a
basis weight of 26 g/m% The surface layer was attached using a hot-meit
adhesive with a basis weight of 7 g/m? to a distribution ply in the form of an
airlaid non-woven paper with a basis weight of 80 g/m® which was in tumn
attached using a hot-melt adhesive with a basis weight of 9 g/m? to an
absorbent body made of chemithermomechanical pulp (CTMP) with a basis
weight of 200 g/m?. Superabsorbents (SAPs) with a basis weight of 50 g/m?
were mixed into the absorbent body. The absorbent body was attached using
a hot-melt adhesive with a basis weight of 5 g/m? to a polypropylene non-
woven with a basis weight of 30 g/m®.

The entire article was cold-needle-perforated in order to produce essentially
cone-shaped cavities according to the invention. A layer of spunbond non-
woven with a basis weight of 22 g/m? was then applied as backing layer. A
hot-melt adhesive with a basis weight of 35 g/m® was subsequently applied to
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the backing layer, after which a release paper (protective paper for the
fastening adhesive) with a basis weight of 43 g/m® was applied over the
adhesive.
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CLAIMS

1. Absorbent article having a first essentially liquid permeable
surface layer (13), an essentially liquid impermeable backing layer (14) and,
located between said liquid permeable surface layer (13) and said liquid
impermeable backing layer (14), an absorbent body (15) comprising at least
one layer, characterized in that the absorbent article has cavities (20) which
are essentially cone-shaped and extend at least through part of the
absorbent body (15), and in that said cavities (20) have a tip part (21) and a
base (22), the tip part (21) being located towards or in the liquid permeable
surface layer (13) and the base (22) being located away from the liquid
permeable surface layer (13).

2. Absorbent article according to Claim 1, the cavities (20)
extending through the whole of the absorbent body (15).

3. Absorbent article according to Claim 1, the absorbent body (15)
having cavities (20) in specific zones.

4, Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the absorbent body (15) having cavities (20} of different sizes.

5. Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the envelope surface (23) of the cavities (20) consisting entirely or partly of
the backing layer (14; 24).

6. Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the envelope surface (23) of the cavities (20) consisting entirely or partly of a
separate layer (24) located between the absorbent body (15) and the liquid
impermeable backing layer {14).
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7. Absorbent article according to any one of the preceding ciaims,
the envelope surface (23) of the cavities (20) consisting entirely or partly of a
plastic film (24) located between the absorbent body (15) and the liquid
impermeable backing layer (14).

8. Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the envelope surface (23) of the cavities (20) being at least partly
hydrophobic.

9. Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the backing layer (14) being treated with one or more agents in order to
change the characteristics of the backing layer, the agent(s) being for pH
control, in order to provide a more hydrophobic surface, in order to provide a
less hydrophobic surface or a hydrophilic surface, in order to provide an
indication of temperature, moisture content, pH, enzyme activity, odour
inhibition or in order to add bacteria to the article, for example lactobacteria.

10. Absorbent article according to any one of the preceding claims,
the essentially cone-shaped cavities (20) having a height of roughly 0.5-30
mm, preferably 0.56 mm, and a base area of roughly 0.19-79 mm?,
preferably 0.19-40 mm?, and most preferably 0.19-4 mm?.

11. Absorbent article according to any one of the preceding claims, it
being possible to describe the volume of the essentially cone-shaped cavities
by rotating a function Y = f(X) around the X axis in an X-Y diagram, the
valume V being obtained by the formula:

V=j:r-]”-dX=a‘jf"'(X)-dX

24
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when a < b, in addition to which the function Y = f{(X) which describes the
essentially cone-shaped hole should be such that values for Y should be Y <
kX + m in the interval X = a and X = b, and also the function Y = f(X) should
be such that values for Y should be Y > m in the interval X =aand X = b,
whare Y = kX + m is the equation of the straight line, k is the inclination of the
line and m is the intersection with the Y axis when X = 0, and a defines the
tip and b the base of the cone.

12. Method of manufacturing a breathable absorbent article,
characterized in that

i) an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
second surface is located on a backing layer;

iii) the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body are provided with cavities which are essentially cone-shaped and
extend in a tapering manner from the backing layer towards the first
side of the absorbent body;

i)y a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
perforated absorbent body so that the absorbent body lies between
the surface layer and the perforated backing layer, and

iv) the liquid permeable surface iayer and the backing layer are joined
together.

13. Method according to Claim 12, the backing layer and the
absorbent body being perforated so that the backing layer and the absorbent
body are provided with cavities running all the way through which are
essentially cone-shaped and extend in a tapering manner from the backing
layer to the first surface of the absorbent body.
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14, Method of manufacturing a breathable absorbent article,
characterized in that

i) an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is located on a backing layer with the second
surface of the absorbent body towards the backing layer;

ii) a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body so that the absorbent body lies between the surface
layer and the backing layer;

iii) the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body have cavities which are essentially cone-shaped and extend in a
tapering manner from the backing layer and the second surface of the
absorbent body towards the first surface of the absorbent body, and

iv)  the liquid permeable surface layer and the backing layer are joined
together.

15. Method according to Claim 14, the backing layer and- the
absorbent body being perforated so that the backing layer and the absorbent
body have cavities which are essentially cone-shaped and extend in a
tapering manner from the backing layer to the first surface of the absorbent
body.

16. Method of manufacturing a breathable absorbent article,
characterized in that

); an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is perforated so that at least part of the absorbent
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body is provided with cavities which are essentially cone-shaped and
extend in a tapering manner from the second surface of the absorbent
body towards the first surface of the absorbent body;

i) the second surface of the absorbent body is located against a liquid
impermeable backing layer;

i) & liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body so that the absorbent body lies between the surface
layer and the backing layer, and

iv)  the liquid permeable surface layer and the backing layer are joined
together.

17. Method according to Claim 16, the absorbent body being
perforated so that the absorbent body has cavities which are essentially
cone-shapad and extend in a tapering manner from the second surface of the
absorbent body to the first surface of the absorbent body.

18. Method of manufacturing a breathable absorbent article,
characterized in that '

i) an absorbent body comprising at least one layer and having a first and
a second surface is provided;

ii) the second surface of the absorbent body is located against a liquid
impermeable backing layer;

i) a liquid permeable surface layer is located on the first surface of the
absorbent body so that the absorbent body lies between the surface

layer and the backing layer, and the liquid permeable surface layer
and the backing layer are joined together, and

v
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fii) the backing layer and at least part of the absorbent body are
perforated so that the backing layer and at least part of the absorbent
body are provided with cavities which are essentially cone-shaped and
extend in a tapering manner from the backing layer and the second
surface of the absorbent body towards the first surface of the
absorbent body.

19. Method according to Claim 18, the backing layer and the
absorbent body being perforated so that the backing layer and the absorbent
body have essentially cone-shaped holes running all the way through which
extend in a tapering manner from the backing layer and the second surface
of the absorbent body to the first surface of the absorbent body.

20. Method according to any one of Claims 12-19, the perforation
being carried out by means of, for example, a hot-needle perforator, a cold-

‘needie perforator, by punching or using tapered cutting tools.

L ]
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ARTICULO ABSORBENTE Y METODO DE PRODUCCION DE UN ARTICULO

CAMPO TECNICO

La invenciédn se relaciona con articulo absorbente tal
como un paflal, un pafial pantalén, una almohadilla de
incontinencia, un recubrimiento interior de pantaloncito,
un recubrimiento interior de micro pantaloncito, una
toalla sanitaria o similar, que tiene una primer capa de
superficie esencialmente permeable a los liquidos, wuna
capa posterior esencialmente impermeable a los liquidos
Yy, localizado entre dicha capa de superficie impermeable
a los liquiaos y dicha capa posterior impermeable a los

liquidos, un cuerpo absorbente que comprende al menos una

capa.

La invencién también se relacicna con la produccién de un

articulo absorbente con cavidades con forma de cono.

TECHICA ANTERIOR

Cuando un articulo absorbente tal como un pafial, un pafal

pantalén, una almohadilla de incontinencia, un producto



de incontinencia con wuna correa, un recubrimiento
interior de pantaloncito, un recubrimiento interior dé
micro pantaloncito, una toalla sanitaria o similar se
utiliza, parte de la plel se cubren todos los casos. Esto
significa que es mds dificil para la piel transpirar, es
decir respirar, a menudo con el resultado de que se torna
caliente y himedo dentro del articulo absorbente. El
problema se vuelve alin mis marcado cuando se ha utilizado
el articulo absorbente, es decir expuesto a movimientos,

orina, fluido menstrual o similar.

Aparte de esta sensacién poco placentera y poco
confortable para el portador, existen también aspectos
higiénicos directos a ser considerados. Un ambiente
caliente y himedo es una buena base de crecimiento para
bacterias, hongos, Yy similares. Esto se vuelve
particularmente, marcado en articulos absorbentes que han
sido expuestos a movimientos, orina o fluido mensual (o
mezclas de estos, en donde el ambiente de humedad
caliente junto con la variedad bacterial que se origina
de las descargas del cuerpo puede conducir al crecimiento
activo de microorganismos indeseables con consecuenclas
tales como olores poco placentercs, irritacién de la

piel, salpullido, escozor y similares.



Se han hecho intentos previamente de lograr 1la
respirabilidad en articulos absorbentes hechos mediante
entre otros el uso de 1los que son conocidos como
respaldos respirables. El documento EP 1,040,800 Al, por
ejemplo, describe una capa posterior o de respaldo hecha
de pelicula plastica con huecos perforados. Sin embargo,
este documento no ofrece una solucién adecuada al
problema en razén a que solamente aquellas partes del
articulo absorbente gque descansan luego de la capa
posterior se pueden beneficiar del respaldo respirable y

se dice que logran incremento de aireacién.

El documento WO 00/10500 describe un articulo absorbente
con lo que es conocido como capa de ventilacién. La capa
de ventilacién tiene huecos cilindricos rectos largos que
pretenden crear 2zonas respirables en el articulo
absorbente. Esto significa que una gran parte de la capa
de absorcidédn en estas partes del nlGcleo se pierde. Ademas
de esto, los huecos son m&s alin ocluidos por otras capas
y por lo tanto solo suministran un efecto limitado en la

forma de aireacién.

Existe por 1lo tanto necesidad no solo de lograr

respirabilidad en parte del articulo absorbente sino



también de crear un articulo absorbente completamente
respirable de wuna manera sofisticada, que pueda
transportar aire hamedo hacia fﬁéra desde, hablando en
términos generales la totalidad del articulo absorbente

aunque reteniéndose a prueba de chorreadura.
DESCRIPCION DE LA INVENCION

Por medio de la presente invencién se ha producido un
articulo del tipo referido en la introduccién, cuyo
articulo esencialmente elimina los problemas de tales
articulos previamente conocidos. Un articulo hecho de
acuerdo con la invencidn se caracteriza principalmente
por que el articulo absorbente tiene cavidades que son
esencialmente en forma de cono y se extienden al menos a
través de parte del cuerpo absorbente, y por que dichas
cavidades tienen una parte de punta y una base, la parte
de punta estando localizada hacia o en 1la capa de
superficie permeable a los liquidos y la base estando
localizada alejada de la capa de superficie permeable a

los liquidos.

Esenclialmente 1las cavidades con forma de cono son

descritas adelante. En relacién con esto, el término



cavidad esencialmente con forma de cono también significa
varias formas similares a pirdmides y similares a embudo.
Esencialmente las cavidades con forma de cono también
significan ademds de cavidades puramente cénicas,
aquellas cavidades que tienen mas lados que una forma
piramidal. Se puntualiza que entre mis lados tenga 1la
cavidad esencialmente con forma de cono, mas cercana

estard de una forma de cono pura.

Al hacer esencialmente cavidades en forma de cono a
través de al menos parte del cuerpo absorbente, un
articulo absorbente aireado se produce sin afectar
apreciablemente la seguridad de chorreadura. La capacidad
de absorcién en el cuerpo absorbente ventilado puede adn
ser regenerada en una cierta proporcién en virtud del
secado de ligquido. La precondicién para esta forma de
regeneracién de la capacidad absorbente es que el
articulo absorbente es muy aireado, es decir respirable,

por que este debe secarse tan rdpldo como sea posible.

El 1liquido que el portador descarga cuando porta el
articulo no correrd hacia abajo hacia dentro de las
cavidades con forma esencialmente de cono por cuenta de

las fuerzas capllares en las puntas de las cavidades,



cuyas puntan enfrentan la capa de superficie permeable a
los liquidos. Como las cavidades son esencialmente en
forma de <cono, el 1liquido tenderd inicialmente a
permanecer en la punta del cono, luego siendo absorbido
por el cuerpo absorbente y asi no correra a través del

articulo.

La fuerza de capilaridad a la cual el ligquido esta
sometido es usualmente descrita aproximadamente por 1la

ecuaclén de Laplace.

La ecuacidédn de Laplace da una idea de la fuerza neta que
influencia el liquido para ir desde un capilar mayor a un

capilar mids pequefio.

Py = fuerza de capilaridad en la parte mis pequefia

Pr

fuerza de capilaridad en la parte mayor

Y = la tensién de superficie

el a4ngulo de humedecimiento

r = el radio de el capilar.



Donde A es el capilar mis pequeflo y R es el mayor. Es por
lo tanto posible demostrar que el liquido no correr& en
la direccién desde la punta de la abertura mas amplia de
la cavidad en forma de cono sino que estard en la punta
de la cavidad esencialmente con forma de cono. A través
de la base de la cavidad esencialmente en forma de cono,
el aire puede facilmente entrar a grandes partes del
cuerpo absorbente y de esta manera secar o simplemente
airear el articulo absorbente y asi también la piel que

estd cublerta (oclulda) por el articulo absorbente.

De acuerdo a una modalidad, las cavidades esencialmente
en forma de cono se extienden a través de la totalidad
del cuerpo absorbente. Esto da un alto grado de
respirabilidad y hace posible que el articulo absorbente
y su nicleo absorbente transporten hacia fuera la humedad
que podria estar presente en varias capas del ndacleo

absorbente.

De acuerdo a otra modalidad, el cuerpo absorbente tiene
esencialmente cavidades en forma de cono dispuestas en
zonas especificas del cuerpo absorbente. En casos cuando
se desea extra respirabilidad en 2zonas especificas, se

puede lograr solamente en clertas partes del articulo
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absorbente siendo perforado. Por ejemplo, el articulo
completo puede ser perforado ademds de en la zona de
humectacién. En relacién con esto, la zona de humectacidn
significa aquella parte del articulo absorbente que se
espera que reciba primero el liquido cuando por ejemplo,
tiene lugar la orina o menstruacidén. También es posible
disponer las cavidades en patrones tales como tiras, para
disponer las cavidades con forma esenclalmente de cono
con diferente densidad (es decir ntGmeros de huecos por
unidad de 4rea), para utilizar diferentes tamafios, por
ejemplo, dos o mAs tamafios, para las cavidades
esencialmente en forma de cono o, o similares. También es
posible hacer diferentes zonas con esencialmente las
cavidades en forma de cono en combinacién con zonas de

cavidades en forma de pilramidales y/o forma de embudo.

En una modalidad adicional, la superficie de envoltura de
las cavidades con forma esenclialmente de cono consisten
completa o parcialmente de una capa de respaldo. Cuando
la superficie de envoltura consiste completa o
parcialmente de la capa de respaldo, esta adquiere las
caracteristicas de superficie de la Gltima, que pueden
ser muy ventajosas. Es posible con una capa de respaldo

hidréfoba, por ejemplo, obtener una superficie de



iy ¥

envoltura  hidréfoba <con ayuda de las cavidades
esencialmente en forma de cono no permitiendo que el

liquido esencialmente hidrofilico pase a su través.

De una manera similar, es posible cambiar las
caracteristicas de la superficie de envoltura en las
cavidades esencialmente en forma de cono al tratar la
capa de respaldo antes de que esta se perfore y de que se
formen las cavidades esencialmente en forma de cono. La
capa de respaldo también se puede tratar durante 1la
perforacién misma mediante, por ejemplo, el rodillo que
es utllizado para perforacién siendo recubierta con un
agente que es transferido a la capa de respaldo durante
perforacién. Es entonces el interior de 1la cavidad
esencialmente en forma de cono la que es parcialmente
tratada en virtud de que el lado de la capa de respaldo
que enfrenta alejada del cuerpo absorbente entra en

contacto con el rodillo de perforacién.

La capa de respaldo también puede ser tratada sobre el
lado que descansa luego del cuerpo absorbente, y es

también posible tratar ambos lados.
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Tratar la capa de respaldeo puede ser deseable por que las
cavidades esenclalmente en forma de cono se extienden
hacia al menos parte del cuerpo absorbente y entran en
contacto con este. El interior del cuerpo absorbente es
por lo tanto expuesto a la superficie de la capa de
respaldo, y se logran asi un niimero de posibilidades para
suministrar sustancias o similares de la capa de respaldo
al cuerpo absorbente. Un numero de posibles tratamientos
de la capa de respaldo puede ser mencionado por ejemplo
en tratamiento de pH para el control de pH o el
tratamiento con el fin de suministrar una superficie més
hidréfoba. En ciertos casos, el tratamiento con el fin de
suministrar wuna superficie menos hidréfoba a una
superficie hidrofilica puede ser deseable. También es
posible utilizar un tratamiento indicador con el fin de
suministrar una indicacién de varias condiclones tales
como temperatura, contenido de humedad, pH, actividad de
enzima o similar. La capa de respaldo también se puede
tratar con el fin de agregar bacterias al articulo.
Ejemplos de bacterias adecuadas son lacto bacteria, pero
también es posible llevar a cabo tratamientos con

inhibicién de olor o un ntimero de funciones similares.
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De acuerdo a una modalidad, la superficle de envoltura de
las cavidades esencialmente en forma de cono consiste en
completa o parcialmente de una capa separada por ejemplo
una pelicula plastica o un no tejido localizado entre el
cuerpo absorbente y la capa de respaldo impermeable a los
liquidos. Tal capa significa que esencialmente las
cavidades en forma de cono no son claramente visibles
desde el exterior, 1l1lo cual puede ser sicolégicamente
importante para un portador para tener conflianza en el
articulo absorbente. También significa que es posible
darle a las cavidades caracteristicas que quizds no se
puedan lograr con la capa de respaldo, o que no sean
deseables en la capa de respaldo. La superficie de
envoltura de las cavidades esencialmente en forma de cono

también puede ser al menos parcialmente hidréfobas.

Existe un nUimero de diferentes formas de producir un
articulo absorbente respirable tal como un pafial, un
pafial pantaloncito una almohadilla de incontinencia, un
recubrimiento interior de pantaloncito, un recubrimiento
interior de micro pantaloncito, una toalla sanitaria o
similar. Por ejemplo, la produccién puede tener lugar

como sigue:

&%
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i) un cuerpo absorbente que comprende al menos una capa y
que tiene una primera y sequnda superficie que esté
localizada sobre la capa de respalde con la segunda
superficie del cuerpo absorbente hacia 1la capa de

respaldo;

ii) La capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son perforados de tal forma que la capa de
respaldo y al menos parte del cuerpo absorbente tienen
cavidades que son esenclalmente en forma de cono y se
extienden de wuna manera inclinada desde 1la capa de
respaldo y la segunda superficie del cuerpo absorbente

hacia la primer superficie del cuerpo absorbente;

iii) una capa de superficie permeable a los liquidos esté
localizada sobre la primer superficie del cuerpo
absorbente perforado de tal forma que el cuerpo
absorbente descansa entre la capa de superficie permeable

a los liquidos y la capa de respaldo perforada, y

iv) la capa de superficie permeable a los liquidos y la

capa de respaldo estan unidas juntas.
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De acuerdo a una modalidad del proceso, la capa de
respaldo y el cuerpo absorbente son perforados de tal
forma que la capa de respaldo y el cuerpo absorbente
tengan cavidades que corran todo el camino a través de lo
que son esencialmente las formas de cono y se extiendan
de una manera inclinada desde la capa de respaldo a la

primer superficie del cuerpo absorbente.

Otra forma de producir un articulo absorbente respirable
tal como un pafial, un pafial pantaloncito, una almohadilla
de incontinencia, un recubrimiento interior de
pantaloncito, un recubrimiento interior de micro
pantaloncito, una toalla sanitaria o similar es como

sique:

i) un cuerpo absorbente que comprende al menos una capa y
que tiene una primera y sequnda superficie que esté
localizada sobre la capa de respaldo con la segunda
superficie del cuerpo absorbente hacia la capa de

respaldo;

ii) una capa de superficie permeable a los liquidos esté

localizada sobre 1la primera superficie del cuerpo
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absorbente de tal forma que el cuerpo absorbente descansa

entre la capa de superficie y la capa de respaldo;

iii) la capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son perforados de tal forma que la capa de
respaldo y al menos parte del cuerpo absorbente tienen
cavidades que son esencialmente en forma de cono y se
extlenden desde la capa de respaldo y la segunda
superficle del cuerpo absorbente de una manera inclinada

hacla la primer superficie del cuerpo absorbente, y

iv) la capa de superficie permeable a los liquldos y la

capa de respaldo estidn unidas juntas.

En una modalidad en el proceso justo descritas, la capa
de respaldo y el cuerpo absorbente son perforados de tal
forma que la capa de respaldo y el cuerpo absorbente
tengan cavidades que corran todo el camino a través de lo
que son las formas esencialmente de cono y se extiendan
de una manera inclinada desde la capa de respaldo a 1la

primer superficie del cuerpo absorbente.

Otra forma de producir un articulo absorbente respirable

tal como un pafial, un paflal pantaloncito, una almohadilla
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de incontinencia, un recubrimiento interior de
pantaloncito, un recubrimiento interior de micro
pantaloncito, wuna toalla sanitaria o similares como

sigue:

i) un cuerpo absorbente que comprende al menos una capa y
que tiene una primera y segunda superficie que es
perforada de tal forma que al menos parte del cuerpo
absorbente tiene cavidades que son esencialmente en forma
de cono y se extienden desde la segunda superficie del
cuerpo absorbente de una manera inclinada hacia la primer

superficie del cuerpo absorbente;

ii) la segunda superficie del cuerpo absorbente esté
localizada contra la capa de respaldo impermeable a los

liquidos:;

iil) una capa de superficie permeable a los liquidos esté
localizada sobre la primer superficie del cuerpo
absorbente de tal forma que el cuerpo absorbente descansa
entre la capa de superficle permeable a los liquidos y la

capa de respaldo, y
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iv) la capa de superficie permeable a los liquidos y la

capa de respaldo estidn unidas juntas.

En una modalidad del proceso justo descrito, el cuerpo
absorbente es perforado de tal forma que el cuerpo
absorbente tilene cavidades que corren todo el camino a
través de una forma esenclalmente de cono y se extienden
de una manera inclinada desde la segunda superficie del
cuerpo absorbente a la primera superficie del cuerpo

absorbente.

Otra forma de producir un articulo absorbente respirable
tal como un pafial, un pafial pantalén, una almohadilla de
incontinencia, un recubrimiento interior de pantaloncito,
un recubrimiento interior de micro pantaloncito, una

toalla sanitaria o similares como sigue:

i) Se suministra un cuerpo absorbente que comprende al
menos una capa Yy que tliene una primera y segunda

superficie;

11} 1la segunda superficle del cuerpo absorbente esta
localizada contra la capa de respaldo impermeable a los

liquidos;

i
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iii) una capa de superficie permeable a los liquidos estéa
localizada sobre 1la primer superficie del cuerpo
absorbente de tal forma que el cuerpo absorbente
descansa entre la capa de superficie y 1la capa de
respaldo, y la capa de superficie permeable a los

liquidos y la capa de respaldo estdn unidas juntas , y

iv) la capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son perforados de tal forma que la capa de
respaldo y al menos parte del cuerpo absorbente son
suministrados con cavidades que son esencialmente en
forma de cono y se extienden de una manera inclinada
desde la capa de respaldo y la segunda superficie del
cuerpo absorbente hacia la primer superficie del cuerpo

absorbente.

En una modalidad del proceso justo descrito, la capa de
respaldo y el cuerpo absorbente son perforados de tal
forma que la capa de respaldo y e cuerpo absorbente
tienen cavidades que corren todo el camino a través de lo
que es esencialmente en forma de cono y se extiende de

una manera inclinada desde la capa de respaldo y la
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sequnda superficie del cuerpo absorbente a la primer

superficie del cuerpo absorbente.

En todos los métodos justo mencionados anteriormente para
producir un articulo absorbente de acuerdo con la
invencién, la perforacién se puede llevar a cabo por
medio de, por ejemplo, un perforador de aguja caliente,
un perforador de aguja fria, al pulsar, por medio de
herramientas de corte inclinado, un laser, un perforador

de estampacidén, molino o similar.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La invencidén seré descrita con gran detalle adelante con
referencia a las figuras mostradas en los dibujos que la

acompaifian, en los cuales.

La fiqura 1 muestra un recubrimiento interior de

pantaloncito;

La figura 2a muestra parte de una seccién a lo largo de
la linea II-II a través del recubrimiento interior de

pantaloncito en la figura 1;

O
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La figura 2b muestra parte de una seccién de la linea
II-II a través de el recubrimiento interior de
pantaloncito en la figura 1 para una modalidad

alternativa de la invencién;

La figura 2c¢ muestra parte de la seccién a lo largo de
la linea II-IT a través del recubrimiento interior de
pantaloncito en 1la figura 1 para una modalidad

alternativa de la invencién;

La figura 2d muestra parte de una seccién a lo largo de
la linea II-II a través del recubrimiento interior de
pantaloncito en la figura 1 para una modalidad

alternativa de la invencién;

La figura 2e muestra parte de una seccién a lo largo de
la linea II-IT a través del recubrimiento interior de
pantaloncito en la figura 1 para una modalidad

alternativa de la invencién;

la figqura 3a-b muestra esencialmente los volGmenes en

forma de cono, y
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La figura 3¢ muestra un diagrama X-Y en el cual se
grafica 1la funcién de rotacién con delimitaciones

asocladas.

MODOS PARA LLEVAR A CABO LA INVENCION

La invenclién se puede aplicar a un nimero de diferentes
articulos absorbentes, por ejemplo pafiales, paflales
pantalén, almohadillas de incontinencia, productos de
incontinencia con una correa, recubrimientos interiores
de pantaloncito, recubrimientos interiores de micro
pantaloncito, toallas sanitarias ¢ similares. Sin
embargo, solo un recubrimiento interior de pantaloncito

serd descrito adelante.

El recubrimiento interior de pantaloncito 1 en la figura
l y 2a-~e tiene esenclalmente forma elongada con una
direccién longitudinal y una direccién transversal vy
tiene dos lados largos 2,3, dos lados cortos 4,5 y una
primer porcién de extremo 6, una segunda porcién de
extremo 7 y una porcién de entrepierna 8 localizada entre
la primer porcién de extremo 6 y la segunda porcién de
extremo 7, una 1linea central longitudinal 9 que se

extliende en la direccién longitudinal del recubrimiento
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interior de pantaloncito y una linea central transversal
10 que se extiende en 1la direccién transversal del
recubrimiento interior de pantaloncito. La linea central
significa una 1linea que <corre en la direccién
longitudinal o transversal y estd localizada a wuna
distancila igual de los lados largos 2,3 o,
respectivamente, los 1lados cortos del recubrimiento
interior de pantaloncito 1. El recubrimiento interior de
pantaloncito 1 tiene un 1lado superior 11 que esté
destinado a enfrentar al portador durante el uso y un
lado interior 12 destinado a enfrentar de manera alejada

al usuario.

El recubrimiento interior de pantaloncito 1 comprende una
capa de superficie permeable alo liquidos 13 dispuesta
sobre el lado superior 11 de tal forma que este enfrenta
al portador durante el uso, y una capa de respaldo con
barrera de 1liquido 14 sobre el lado interior 12.
Dispuesto entre la capa de superficie 13 y la capa de
respaldo 14 estd el cuerpo absorbente 15. La capa de
superficie 13 y la capa de respaldo 14 estéan
adecuadamente conectadas al cuerpo absorbente 15 por
adhesivo, y durante la elaboracién del recubrimiento

interior de pantaloncito, las varias capas pueden estar



presentes Jjuntas durante la unién de adhesivo por un
rodillo repujado; por ejemplo alrededor del borde 16 del
recubrimiento interior de pantaloncite. También es
posible repujar patrones en el articulo durante 1la
elaboracién. Dentro del borde 16, el articulo es de
esencialmente grosor uniforme, lo que significa que este
tiene una forma plana con el fin de ser obtenido un buen
contacto con las partes exteriores del area de genitales

del portador.

Sobre el lado interior 12 del recubrimiento interior de
pantaloncito, pueden existir medios de aseguramiento (no
mostrados en la figqura) en la forma de, por ejemplo,
adhesivo sensible a la presién. El adhesivo puede cubrir
el 1lado interior completo, ser aplicado en tiras
paralelas a lo largo del lado interior a ser aplicado al
lade interior en otro patrén adecuado tal como, por
ejemplo, patrones diamante o puntos. Es sin embargo
importante no aplicar tanto adhesivo que el recubrimiento
interior de pantaloncito ya no sea respirable. Una capa
protectora removible se puede disponer sobre el adhesivo.
La capa protectora es removida por el portador antes de
ajustar el recubrimiento de pantaloncito en la ropa

interior del portador. lLa capa protectora puede ser, por

.
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ejemplo, lo que es conocido como un papel de liberacién
que puede consistir de una capa de papel recubierta con
sllicona, pero también puede ser hecha de otro material
con caracteristicas de 1liberacién, por ejemplo un
material de empaque. También es posible utilizar otros
medios de aseguramiento, tales como aseguradores de

gancho y argolla o asegqguradores de friccién.

La capa de superficie 13 puede consistir de cualquier
material convencional, por ejemplo uno o mas no tejidos,
una o mAs peliculas plasticas, no tejido perforado,
pelicula plastica perforada, laminas de materiales justos

mencionados anteriormente o comblnaclones de estos.

La capa de respaldo 14 consiste adecuadamente de un
material esencialmente impermeable a los 1liquidos tal
como, por ejemplo, una pelicula pléstica delgada
impermeable a los liquidos o de un material que es en si
mismo permeable a los liquidos pero ha sido recubierto
con una capa de plastico, resina o algin otro material
impermeable a los liquidos. La capa posterior 14 puede
por lo tanto consistir de cualquier material que
satisfaga los criterios de 1la impermeabilidad a los

liquidos de tal forma que se evite la chorreadura del
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lado interior vy tenga suficiente flexibilidad vy
amigabilidad con la piel para el propésito. Ejemplos de
materiales adecuados son peliculas plasticas hechas de
polietileno, poliéster o polipropileno, espumas no
tejidos y laminas de no tejidos y peliculas plasticas.
Una capa de respaldo que consiste de una lamina hecha de
una capa plistica impermeable a los liquidos que enfrenta
el cuerpo absorbente y un no tejido que enfrenta la ropa
interior del portador suministra una capa de barreara a
prueba de chorreadura con una sensacién textil. También
es posible diseflar el respaldo del recubrimiento interior
de pantaloncito con una capa posterior respirable hecha
de, por ejemplo, SMS (no tejido unido por hilado-soplado
por fusién-unido por hilado) o de pelicula plastica

respirable hecha de, por ejemplo, polietileno.

El cuerpo absorbente 15 es adecuadamente hecho de fibras
naturales tales como, por ejemplo, pulpa de celulosa,
fibras sintéticas absorbentes o mezclas de fibras
naturales y fibras sintéticas. El cuerpo absorbente 15
consiste preferiblemente de un cuerpo de celulosa
injertado en aire. También es posible mezclar lo que es
conocido como superabsorbente dentro del cuerpo

absorbente. Un superabsorbente es un polimero que es
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capaz de absorber varias veces su propio peso de liquido.
El cuerpo absorbente 15 también puede contener
componentes adicionales tales como estabilizadores de
forma, medios para esparcimiento de liquido o ligadores.
También es posible utilizar wvarios tipos de material
espumado absorbente en el cuerpo absorbente. El cuerpo
absorbente puede, por supuesto ser construldec de una o
mas capas diferentes; al menos una capa de admisién, por
ejemplo, también se ©puede incluir en el cuerpo
absorbente. En las sigulentes figuras, el cuerpo
absorbente y la capa de admisién 2 son descritas
separadamente, pero esto es solamente para indicar un
nimero de modalidades diferentes que son posibles dentro
del alcance de la invencién y no pretenden limitar 1la
definicién del cuerpo absorbente a un cuerpo sin una capa

de admisién.

Una capa de admisién 17 est& dispuesta entre la capa de
superficie 13 y el cuerpo absorbente 15. El propésito de
la capa de admisién 17 es dirigir el liquido hacia dentro
del articulo absorbente, esparcir el liquido vy
transportar el liquido hacia abajo al cuerpo absorbente

15. La capa de admisién 17 puede ser hecha de, por

P



ejemplo, un material no tejido de baja densidad, una

almohadilla o similar.

La figura 2a muestra parte de una seccién a través del
recubrimiento interior de pantaloncito en la figura 1 a
lo largo de la linea II-II en la figura 1. La seccidn
muestra la capa de superficie 13, la capa de respaldo 14
y también la capa de admisién 17 y el cuerpo absorbente
15. La capa de admisién 17 estd localizada entre la capa
de superficie 13 y el cuerpoc absorbente 15. El1 cuerpo
absorbente 15 estd localizado entre la capa de admisién
17 y la capa de respaldo 14. El recubrimiento interior de
pantaloncito 1 en las figuras 1 y 2 tiene esencialmente
las cavidades en forma de cono 20 las cuales, en la
modalidad mostrada en la figura 2a, se extienden todo el
camino a través del cuerpo absorbente 15 y un poco el
canmino dentro de la capa de admisién 17. Las cavidades
esencialmente en forma de cono 20 tienen una punta 21 y
una base 22, la punta 21 tiene una circunferencia mis
pequefia que la base 22. De acuerdo a la figura 2a-e, la
punta estd localizada mi&s cercana a la capa de superficie
13 que la base 22. Las cavidades en forma de cono 20
tienen cada una, una pared interior 23 o una superficie

de envoltura que consiste completa o parcialmente de la
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capa de respaldo 14 la cual, durante la elaboracién,
ayuda a formar las cavidades esencialmente en forma de
cono 20. La pared interior 23 también ayuda, después de
la elaboracién, a mantener la forma de las cavidades
esencialmente en forma de cono 20. La pared interior 23
de las cavidades esencialmente en forma de cono 20
también pueden consistir completa o© parcialmente del
cuerpo absorbente 15 de una manera no mostrada en 1la

figura.

La figura 2b muestra parte de una secciédn de otra
modalidad. La seccién muestra la capa de superficie 13,
la capa de respaldo 14 y también la capa de admisién 17 y
el cuerpo absorbente 15, la capa de admisién 17 esté
localizada entre la capa de superficie 13 y el cuerpo
absorbente 15. El1 cuerpo absorbente 15 estd localizado
entre la capa de admisién 17 y la capa de respaldo 14. El
recubrimiento interior de pantaloncito en la figura 2b
tiene cavidades esencialmente en forma de cono 20, los
cuales, en esta meodalidad se extienden todo el camino a
través del cuerpo absorbente 15 y todo e camino a través
de la capa de admisién 17. Las cavidades esencialmente en
forma de cono 20 tienen una punta 21 y una base 22, 1la

cavidad tiene una circunferencia mids pequefia en la punta
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21 que en la base 22. En la figura 2b, la punta 21 estéa
localizada mAs cercana a la capa de superficie 13 que a
la base 22. Las cavidades en forma de cono 20 también
tienen cada una, una pared interior 23 que consisten

completamente de la capa de respaldo 14.

La figura 2¢ muestra parte de una seccidén de una
modalidad adicional del recubrimiento interior de
pantaloncito. La seccién muestra la capa de superficie
13, la capa de respaldo 14 y también la capa de admisién
17 y el cuerpo absorbente 15. La capa de admisién 17 esté
localizada entre la capa de superficie 13 y el cuerpo
absorbente 15. El1 cuerpo absorbente 15 est&4 localizado
entre la capa de admisién 17 y la capa de respaldo 14. El
recubrimiento interior de pantaloncito en la figura 2c
tiene cavidades esencialmente en forma de cono 20 las
cuales, en esta modalidad, se extienden todo el camino a
través del cuerpo absorbente 15 y parte del camino a
través de 1la capa de admisién 17. Las cavidades
esencialmente en forma de cono 20 tienen una punta 21 y
un a base 22, la circunferencia de las cavidades son més
pequeflas en la punta 21 que en la base 22. Las cavidades
en forma de cono 20 también tienen cada una, una pared

interior 23 o una superficie de envoltura que consiste
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parclalmente de la capa de respaldo 14 y también del
cuerpo absorbente 15 y en cierta proporclién la capa de

admisién 17.

La figura 2d muestra parte de una secciétn de una
modalidad adicional de un recubrimiento interior de
pantaloncito. La secciédn muestra la capa de superficie
13, la capa de respaldo 14 y también la capa de admisién
17 y el cuerpo absorbente 15. La capa de admisién 17 esta
localizada entre la capa de superficie 13 y el cuerpo
absorbente 15. El cuerpo absorbente 15 estd localizado
entre la capa de admisién 17 y la capa de respaldo 14. El
recubrimiento interior de pantaloncito en la figura 2d
tlene cavidades esencialmente en forma de cono 20 las
cuales, en esta modalidad se extienden todo el camino a
través del cuerpo absorbente 15 y todo el camino a través
de la capa de admisién 17 y también a través de la capa
de superficie 13. Las cavidades esencialmente en forma de
cono 20 tienen wuna punta 21 y una base 22, las
circunferencias de 1las cavidades 20 son siendo mas
pequefias en la punta 21 que en la base 22. Las cavidades
en forma de cono 20 también tienen cada una, una pared
interior 23 o una superficie de envoltorio que consisten

parcialmente de la capa de respaldo 14 y también del
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cuerpo absorbente y en cierta proporcién de la capa de

admisién 17 y la capa de superficie 13.

La figura 2e muestra parte de una seccién de una
modalidad adiclonal de un recubrimiento interior de
pantaloncito. La seccién muestra la capa de superficie
13, una primera capa de respaldo 24 y también la capa de
admisién 17 y el cuerpo absorbente 15. La capa de
admisién 17 estid localizada entre la capa de superficie
13 y el cuerpo absorbente 15. El1 cuerpo absorbente 15
esta localizado entre la capa de admisién 17 y la primera
capa de respaldo 24. El recubrimiento interior de
pantaloncito en la fiqura 6 también tiene esencialmente
cavidades en forma de cono 20 las cuales, en esta
modalidad, se extienden todo el camino a través del
cuerpo absorbente 15 y todo el camino a través de la capa
de admisién 17 y también a través de la capa de
superficie 13. En las cavidades esenclalmente en forma de
cono 20 tienen una punta 21 y una base 22. La punta 21
siendo més pequefla que la base 22. Las cavidades en forma
de cono 20 también tienen cada una, una pared interior 23
o una superficlie de envoltorio que consiste parcialmente
de la primera capa de respaldo 24 y también del cuerpo

absorbente y en cierta proporcién de la capa de admisién
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17 v la capa de superficie 13. El recubrimiento interior
de pantaloncito en 1la figura 12, también tiene una
sequnda capa de respaldo exterior 14 que estd localizada
contra la primera capa de respaldo 24 de tal forma que
las cavidades esencialmente en forma de cono 20 no son
visibles, o no son inmediatamente conspicuas. La primera
capa de respaldo 24 y la segunda capa de respaldo 14
pueden consistir del mismo material pero también pueden
consistir de diferentes materiales. Preferiblemente, al
menos la segunda capa de respaldo 14 es hecha de un

material esencialmente respirable.

Es posible describir la cavidad esencialmente en forma de
cono 20 utillzando, por ejemplo, un cono ordinario de
acuerdo a la figura 3a con la altura h, un radio de base
r, un lado s, un &rea de base B= jr?, una superficie de
envoltorio M=n.r.s y un volumen V={(n.r’.h)/3, y también

una parte de punta P.

La figura 3b muestra una modalidad alternativa de una
cavidad esencialmente en forma de cono. La parte de punta
P es roma y tiene una superficie plana opuesta a la base.
Esta forma es por supuesto aplicable a las cavidades en

forma de piramide.
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De acuerdo a otra modalidad, es posible describir toda o
parte del hueco esencialmente en forma de cono al rotar
una funcién f(X) alrededor de un eje X en un diagrama X-Y
como se muestra en la figura 3c. El volumen V es entonces

obtenido por la formula:
[) )
V=[rYdX =x [f*(Xydx

Esto aplica cuando Y, < Y,, es decir cunado f(X,)< F(Xm),
es decir el valor de Y de la funcién en el punto a debe
ser menor que el valor Y de la funcién en el punto b, y

también a £ a; < b.

Ademds de esto la funclén Y = £(X) que describe el hueco
esencialmente en forma de cono debe ser tal que los
valores para Y deben ser Y £ kX + m en el intervalo X = a
y X =b y también la funcién Y = f£(X) debe ser tal que los
valores para Y deben ser ¥Y>m en el intervalo X =a y X = b

(a define la punta y b la base del cono).

Donde Y = kX + m es la ecuacién de la linea recta, k es

la inclinacién de la linea y m es la interseccién con el
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eje Y cuando X=0. En la rotacién de Y=kX + m en el
intervalo X=a y X=b y con a < b y m=0, se describe el

cono ordinario mostrado en la figura 3a.

De acuerdo a otra modalidad, el hueco esencialmente en
forma de cono puede tener una forma mAs similar a embudo.
El hueco esencialmente en forma de cono es entonces
descrito por valores para Y que tienen que ser Y=m en el
intervalo X=a y X=a;, y la parte restante se describe por
la funcién Y=f(X) que tiene que ser tal que los valores
de Y deben ser Y £ kX + m en el intervalo X=a; y X=b y la
funcién Y=f(X) teniendo que ser tal que los valores para
Y deben ser Y > m en el intervalo X = a; y X =Db y a € a;

< b.

Se debe anotar que el eje Y corresponde a los planos
longitudinal y transversal del articulo absorbente y que
el eje X corresponde al grosor del articulo absorbente,
es decir a la distancia entre la capa de superficie
permeable a los liquidos y 1la capa de respaldo
esencialmente impermeable a los liquidos del articulo

absorbente.
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En una modalidad, 1las cavidades tienen una altura de
aproximadamente 0,5-30 mm, preferiblemente 0,5-5 mm. Las
cavidades esencialmente en forma de cono pueden tener un
radio base de aproximadamente 0,5-10 mm, preferiblemente

0,5-5 mm, y mids preferiblemente 0,5-2 mm.

En algunas modalidades, puede ser ventajoso describir el

drea base en lugar de un radio, especialmente cuando una

cavidad em forma de pirdmide o embudo se describe. El

drea base de las cavidades es aproximadamente 0,78-315
2

mm?, preferiblemente 0,78-79 mm?, y m&s preferiblemente

0,78-51 mm?.

Un recubrimiento interior de acuerdo con la invencién se
elabordé con la siguiente construccién, en orden: una capa
de superficie hecha de no tejido cardado con un peso base
de 26 g/m?. La capa de superficie se unié utilizando un
adhesivo de fundido en caliente con un peso base de 7
g/m* a una capa de distribucién en la forma de un papel
de no tejido injertado en aire con un peso base de 80

g/m* que fue a su vez unido utilizando un adhesivo

fundido con calor con un peso base de 9 g/m? a un cuerpo



35

absorbente hecho de pulpa gquimiotermomecdénica (CTMP)} con
un peso base de 200 g/m?’. Los superabsorbentes (SAP) con
un peso base de 50 g/m? son mezclados en el cuerpo
absorbente. El cuerpo absorbente fue unido utilizando un
adhesivo de fundido en caliente con un peso base de 5
g/m* a un no tejido de polipropileno con un pesoc base de

30 g/m?.

El articulo completo fue perforadec con agua fria con el
fin de producir esencialmente las cavidades en forma de
cono de acuerdo con la invencién. La capa de no tejido y
unido por hilado con un peso base de 22 g/m® fue entonces
aplicada como una capa de respaldo. El adhesivo fundido

con calor con un peso base de 35 g/m?

fue
subsecuentemente aplicado a la capa de respaldo, después
de lo cual el papel de liberacién (papel protector para

el adhesivo de aseguramiento) con un peso base de 43 g/m’

se aplicé sobre el adhesivo.
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REIVINDICACIONES

Articulo absorbente que tiene una primer capa de
superficie esencialmente permeable a los liquidos
(13), una capa de respaldo esencialmente
impermeable a los 1liquidos (14) y, 1localizada
entre dicha capa de superficie permeable a los
liquidos (13) y dicha capa de respaldo
impermeable a los 1liquidoes (14), wun cuerpo
absorbente (15) que comprende al menos una capa,
caracterizado por que el articulo absorbente
tiene cavidades (20) que son esencialmente en
forma de cono y se extienden al menos a través de
parte del cuerpo absorbente (15), y por que
dichas cavidades (20) tienen una parte de punta
(21) y una base (22), la parte de punta (21)
estando localizada hacia o0 en la capa de
superficie permeable a los 1liquidos (13) y 1la
base (22) estando localizada alejada de la capa

de superficie permeable a los liquidos (13).

Articulo absorbente de acuerdo a la

reivindicaciédn 1, las cavidades (20) se extienden
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a través de la totalidad del cuerpo absorbente

(15).

Articulo absorbente de acuerdo a la
reivindicacién 1, el cuerpo absorbente (15) tiene

cavidades (20) en zonas especificas.

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de 1las reivindicaciones precedentes, el cuerpo
absorbente (15) tiene cavidades (20) de

diferentes tamafios.

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, la
superficie de envoltorio (23) de las cavidades
(20) consistentes completamente o parcialmente de

la capa de respaldo (14:24).

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, en la
superficle de envoltorio (23) de las cavidades
{20) que consisten completa o parcialmente de una

capa separada (24) localizada entre cuerpo
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absorbente (15) y la capa de respaldo impermeable

al los liquidos (14).

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, la
superficie de envoltorio (23) de las cavidades
(20) consistente completa © parclialmente de una
pelicula plastica (24) localizada entre el cuerpo
absorbente (15) y la capa de respaldo impermeable

a los liquidos (14).

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, la
superficie de envoltorio (23) de las cavidades

(20) siendo al menos parcialmente hidréfobas.

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, la capa de
respaldo (14) siendo tratada con uno o mas
agentes con el fin de camblar las caracteristicas
de la capa de respaldo, el o los agentes estando
para control de pH, con el fin de suministrar una
superficie mds  hidréfoba con el fin de

suministrar una superficie menos hidréfoba o una
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superficie hidrofilica, con el fin de suministrar
una indicacién de temperatura, contenido de
humedad, pH, actividad de enzima, inhibicién de
olor o con el fin de agregar bacterias al

articulo, por ejemplo lacto bacteria.

Articulo absorbente de acuerdo a una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, las
cavidades esenclalmente en forma de cono (20) que
teniendo una altura de aproximadamente 0,5-30 mm,
preferiblemente 0,5-5 mm, y un A&rea base de
aproximadamente 0,19-79 mm?, preferiblemente 0,19-

40 mm?, y mas preferiblemente 0,19-4 mm?.

El articulo absorbente de acuerdo a una

cualquiera de 1las reivindicaciones precedentes,
siendo posible describir el +volumen de las
cavidades esencialmente en forma de cono al rotar
una funclén Y=f(X) alrededor del eje X en un
diagrama X-Y, el volumen V siendo obtenido mediante

la formula:

V= ]'sr-]" dX = x]'f’(X)-dX



Cuando a < b, ademds de lo cual la funcidén Y = F(X)

12,

1)

i1)

que describe el hueco esenclalmente en forma de
cono de ser tal que los valores Y deben ser Y £
kX + m en el intervalo X=a y X = b, y también la
funciébn ¥ = F(X) debe ser tal que los valores
para Y deben ser Y > m en el intervalo X = a y X
= b, donde Y = kX + m es la ecuacién de la linea
recta, k es la inclinacién de la linea y m es la
interseccién con el eje Y cuande X = 0, y a

define la punta y b la base del cono.

Método para elaborar un articulo absorbente

respirable, caracterizado por que

Un cuerpo absorbente que comprende al menos una
capa y que tiene una primera y segunda superficie

y que estd locallzado sobre una capa de respaldo;

la capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son perforados de tal forma que 1la
capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son suministrados c¢on cavidades que

son esencialmente en forma de cono y se extlienden
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de una manera inclinada desde la capa de respaldo

hacia el primer lado del cuerpo absorbente;

1ii) una capa de superficie permeable a los liquidos

iv)

13.

14,

estd localizada sobre la primer superficie del
cuerpo absorbente perforado de tal forma que el
cuerpo absorbente descansa entre 1la capa de

superficie y la capa de respaldo perforada; y

la capa de superficie permeable a los liquidos y

la capa de respaldo estédn unidas juntas.

Método de acuerdo a la reivindicaclén 12, 1la
capa de respaldo y el cuerpo absorbente siendo
perforados de tal forma que la capa de respaldo y
el cuerpo absorbente estan provistos con
cavidades que corren todo el camino a través de
los que estin esencialmente en forma de cono y se
extienden de una manera inclinada desde la capa
de respaldo a la primer superficie del cuerpo

absorbente.

Método de elaboracién de un articulo absorbente

respirable, caracterizado por que
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un cuerpo absorbente que comprende al menos una
capa y que tiene una primera y segunda superficie
que esta localizada sobre la capa de respaldo con
la segunda superficie del cuerpo absorbente hacia

la capa de respaldo;

una capa de superficie permeable a2 los liquidos
estd localizada sobre la primera superficie del
cuerpo absorbente de tal forma que el cuerpo
absorbente descansa entre la capa de superficie y

la capa de respaldo;

1i1) la capa de respaldo y al menos parte del cuerpo

iv)

absorbente son perforados de tal forma que la
capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente tienen cavidades que son esencialmente
en forma de cono y se extienden desde la capa de
respaldo y la segunda superficie del cuerpo
absorbente de una manera inclinada hacia 1la

primer superficie del cuerpo absorbente, y

la capa de superficie permeable a los liquidos y

la capa de respaldo estian unidas juntas.



15.

16.

i)

ii)

43

Método de acuerdo a la reivindicacién 14, 1la
capa de respalde y el cuerpo absorbente siendo
perforado de tal forma que la capa de respaldo y
el cuerpo absorbente tienen cavidades que son
esencialmente en forma de cono y se extienden de
una manera inclinada desde la capa de respaldo a

la primer superficle del cuerpo absorbente.

Método de elaboraciédn de un articulo absorbente

respirable, caracterizado por que

un cuerpo absorbente que comprende al menos una
capa y que tiene una primera y segunda superficie
estd perforada de tal forma que al menos parte
del cuerpo absorberite se suministra concavidades
que son esenclalmente en forma de cono y se
extienden de wuna manera inclinada desde la
sequnda superficie del cuerpo absorbente hacla la

primer superficie del cuerpo absorbente;

la segunda superficie del cuerpo absorbente esté
localizada contra la capa de respaldo impermeable

a los liquidos;



iii) una capa de superficie permeable a los liquidos

iv)

17.

18.

i)

estd localizada sobre la primer superficie del
cuerpo absorbente de tal forma que el cuerpo
absorbente descansa entre la capa de superficie y

la capa de respaldo, y

la capa de superficie permeable a los liquidos y

la capa de respaldo estén unidas juntas.

Método de acuerdo a la reivindicacién 16, el
cuerpo absorbente siendo perforado de tal forma
que el cuerpo absorbente tiene cavidades que son
esencialmente en forma de cono y se extienden de
una manera inclinada desde la segunda superficie
del cuerpo absorbente a la primer superficie del

cuerpo absorbente.

Método de elaboracién de un articulo absorbente

respirable, caracterizado por que

Se suministra un cuerpo absorbente que comprende
al menos una capa y que tiene una primera vy

segunda superficie;
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ii) la segunda superficle del cuerpo absorbente esta

iii)

localizada contra la capa de respaldo impermeable

a los liquidos;

una capa de superficie impermeable a los
liquidos esté localizada sobre la primer
superficie del cuerpo absorbente de tal forma que
el cuerpo absorbente descansa entre la capa de
superficie y la capa de respaldo, y la capa de
superficie permeable a los liquidos y la capa de

respaldo estdn unidas juntas, y

iii4) la capa de respaldo y al menos parte del cuerpo

19.

absorbente son perforados de tal forma que la
capa de respaldo y al menos parte del cuerpo
absorbente son suministrados con cavidades que
son esencialmente en forma de cono y se extienden
de una manera inclinada desde la capa de respaldo
y la segunda superficie del cuerpo absorbente

hacia la primer superficie del cuerpo absorbente.

Método de acuerdo a la reivindicacién 18, la capa

de respaldo y el cuerpo absorbente siendo



20.

perforados de tal forma que la capa de respaldo y
el cuerpo absorbentes tienen huecos esencialmente
en forma de cono que corren todo el camino a
través de la cuya extensién de una manera
inclinada desde la capa de respaldo y la segunda
superficie del cuerpo absorbente a la primer

superficie del cuerpo absorbente.

Método de acuerdo a una cualqulera de las
reivindicaciones 12-19, siendo 1la perforacién
llevada a cabo por medio de, por ejemplo,
perforador de aguja callente, perforador de aguja
fria, mediante punzado o utilizando herramientas

de corte inclinado.

g\
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