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En relaciOn con el expediente de la referenda y dando cumplimiento a la Ultima 

providencia recalda sobre este asunto por medio del presente escrito me permito 

manifestarles to siguiente: 

1. Mjunto una nueva versiOn de la descripciOn y las reivindicaciones, las cuales 

han sido revisadas y corregidas de conformidad. 

2. Al paecer la versiOn de la reivindicaciOn 1 qua se encuentra pendiente 

contiene un error. Se ha puesto una "coma" despuØs de la frase "x es un 

entero de al menos 1" y antes de la palabra "poliolefina". Este moditicaciOn 

resolverØ a satisfacciOn las inquietudes del Examinador con respecto a las 

mismas. 

3. Referente a la objeciOn sobre la prueba mencionada an la descripción, la  

sociedad solicitante observe qua la prueba para determiner la capacidad de 

absorciOn de una composiciOn para soluciOn saline acuosa at 0,9% estÆ 

indicada expresamente an la pÆgina 11, lineas 8-17 de la solicitud de la 

referenda (version an ingles). lLNr!N1flJ.!D.M.t... 

qua la persona versada la reproduzca. Este as la prueba que se debe usar 

EE. srrtrfl, rij*SS ec It - ___ W 4W 





Castillo Grau & Asociados 
ABOGA DOS 

i iSflffiW1S#æS La so licitante 

no conoce ningón mØtodo de prueba ASTM para determiner la capacidad de 

absorción sauna. 

4. Con respecto a las unidades expresadas en "mil" y "mils" Østas se han 

modificado en la desaipciôn. 

5. Se adjuntan nuevamente las Tablas I y 2 con comentarios. En la actualidad se 

estan tratando de encontrar tibretas de anotaciones de laboratorio para 

determinar de manera concluyente S existen o no errores en los valores de 

viscosidad reportados en la Tabla 2. Si se logra encontrar esta información  la 

haremos Ilegar all expediente. 

6. Con respecto all segundo punto del numeral 42 del oficlo, mi representada 

insiste primero qua et preÆmbulo de la reivindicacióri I incluye las palabras 

La reivindicacion 3 estrecha mas aün la  reivindicaciOn 1, ya qua 

requiem que la composición induya ademas un surfactante. En otras palabras, 

la composiciOn debe induir cada uno de los elementos qua figuran en la 

reivindicación I, y ademÆs, tambiŁn debe induir un surfactante, segUn se 

requiem en la reivindicación 3. Es asi como la reivindicación 3 estrecha la  

composicion de la reivindicación 1. No la amptia. Por to tanto, sostenemos qua 

la reivindicaciOn 3 esta correcta. 

7. Se modifica la ReivindicaciOn 5. 

B. Se ha eliminado la Reivindicaciôn 20. 

9. Teniendo an cuenta Jo dispuesto por S Consejo tie Estado en sentencia 

proferida dentro del Expediente No. 7684 all 22 de Octubre tie 2004 y acogida 

por esa Superintendencia mediante memoranclo intemo de fecha 22 tie 

Diciembre de 2004 dirigido a los funcionarios de ta Delegatura de Propiedad 

Industrial, no se hace necesailo acompaæar comprobante de pago por 

concepto de modificaciOn de la solicitud por cuanto el nuevo pliego 

reivindicatorio se presenta a instancia de (a Superintendencia en cumplimiento 

de lo ordenado per el articuto 45 de la Decision 486. 
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Renundo S tØrmino faftante de traslado, y les solicito continuer con el examen de 

esta petición. 

De Ustedes Atentamente, 

LaS GIiSONE 
T.P. No. 68.995 del C.S.J. 





$ 

COMPOSICION TERMOPLASTICA SUPERABSORBENTE Y ARTICULO 

QUE INCLUYE LA MISMA 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

La invencion estâ dirigida a aumentar la absorbencia an una composicion 

termoplÆstica superabsorbente. 

Los polimeros absorbentes formadores de hidrogeles, aumentados an ague e 

insolubles an ague, conocidos tambien como polimeros superabsorbentes, tambien 

pueden absorber grandes cantidades de liquiclos como agua, fluidos corporales (por ej: 

orina, sangre), fluidos industriales y fluidos domesticos y tamblØn pueden retener dichos 

liquidos absorbidos bajo presiones moderadas. 

Los poilmeros superabsorbentes se utilizan en una variedad de articulos 

� absorbentes como por ejemplo an paflates desechables, toallas femeninas, panuelos, 

pafSitos y vendajes. En muchas aplicaciones, la funciOn del articulo absorbente es 

absorber y retener un volumen de liquido relativamente grande, preferiblemente tan rØpido 

como sea posible. 

RESUMEN 

L 111_ LJJWWp
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En una reahzacion, Ia 

composición termoplÆstica incluye ademas entre 1% por peso a 5% aproximadamente de 

surfactante. En algunas realizaciones, la composiciOn termoplastica incluye entre 60% 

por peso y 75% por peso del polimero superabsorbente. En una realizaciOn, el copolimero 

de bloque as seleccionado del grupo compuesto por estireno-isopreno-estireno, estireno-

etileno-butileno-estireno, estireno-etileno-propileno-estireno, estireno-butadieno-estireno y 

combinaciones de lo mismo. 

En algunas realizaciones, la composicion exhibe un - 
En algunas 

realizaciones, la composicion exhibe un tiempo de gel en solucion sauna de 0,9% no 

mayor de 4 horas, no mayor de 1 hora, no mayor de25 minutos, no mayor de 10 minutos o 

no mayor de 5 minutos. 

En otra realizaciOn, la composiciOn exhibe una capacidad absorbente de al menos 

60 g agua/g de composicion, at menos 70 g agua/g de composiciOn, al menos 90 g agua/g 
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de compositiOn, at menos 100 g agug de composiciOn, o at menos 110 g agualg de 

composiciOn. 

En algunas realizaciones, Is composiciOn exhibe una capacidad absorbente de at 

menos 25 g de soluciOn sauna de 0,9%Ig de compositiOn, al menos 30 9 de solutiOn 

sauna de 0,90/oIg de compositiOn, o al menos 35 g de solution sauna de 0,9%/g de 

compositiOn. 

En una realizatiOn, la compositiOn termoplAstica incluye un copolimero de bloque 

que tiene la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinilareno, et 

bloque B comprende poli(monoalquenilo) y x es un entero de al menos uno, particulas 

superabsorbentes que incluye poliacrilato y que tiene un diametro medio de particula 

entre 20 pm a 30 pm y aceite plastificante, y la composiciOn exhibe un tiempo de gel an 

agua no mayor de 2 minutos. En algunas realizaciones, el copolimero de bloque as 

seleccionado del grupo compuesto por estireno-isopreno-estireno, estireno-etileno-

butileno-estireno, estireno-etileno-propileno-estireno, estireno-butadieno-estireno y 

combinaciones de lo mismo. 

En otra realizaciOn, la composiciOn termoplastica incluye el copolimero de bloque 

de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinitareno, el bloque B 

comprende poli(monoalquenilo), y x as un entero de al menos uno, particulas 

superabsorbentes que incluye poliacrilato y que tiene un diametro de particula mediana 

entre 20 pm y 30 pm y aceite plastificante, y la composiciOn exhibe un tiempo de gel en 

solution salina de 0,9% no mayor de I hors. 

En otras realizaciones, Is compositiOn termoplÆstica incluye el copolimero de 

bloque de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinilareno, et 

bloque B comprendd poli(monoalquenilo) y x as un entero de at menos uno, particulas 

superabsorbentes que incluye poliacrilato y que tiene un diâmetro de particula mediana 

entre 20 pm y 30 pm Yr’ -- ........$la compositiOn exhibe una capacidad 

absorbente de al menos 70 g agua/g de compositiOn. 

En algunas realizaciones, la composition termoplastica incluye el copolimero de 

bloque de la fOrmula (A-B-)x o A-B-A,  

I-IMINIM, ’110-1 

y la composition exhibe una 

capacidad absorbente de la menos 25 g de solutiOn salina acuosa de 0,9%fg de 

composition. 

En otras realizaciones, la composition termoplastica adhesiva incluye entre 1% por 

peso y 25% por peso de copolimero de bloque de Is formula (A-B)x o A-B-A, donde el 

bloque A comprende polivinilareno, el bloque B comprende poli(monoalquenilo), y x es un 

entero de at menos uno, entre 45% por peso a aproximadamente 75% por peso de 

particulas de potimero superabsorbentes que incluyen poliacrilato y que tienen un 
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diametro de particula mediana entre 20 pm y 30 pm, agente adhesivo y entre 15% por 

peso y 40% por peso de aceite plastificante. 

En otra realizaciOn, la compositiOn termoplÆstica incluye el copolimero de bloque 

de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinilareno, el bloque B 

comprende poli(monoalquendo) y 

Is composiciOn exhibe un 

tiempo de gel en ague no mayor de 2 minutos, una viscosidad no mayor de 100,000 

300 gradc4y una fuerza tensora hUmeda de al menos 15 g/pulg.2 En una 

realization, la composition exhibe un tiempo de gel en soluciOn sauna de 09% no mayor 

de I hora. En algunas realizaciones, Is composiciôn exhibe un tiempo de gel en soluciOn 

salina do 0,9% no mayor de 10 minutos. En otras realizaciones, Is composiciOn exhibe un 

tiempo de gel on ague no mayor de 1,5 minutos, una viscosidad no mayor de 30,000 

cjjjjgg%W una fuerza tensora hUmeda de al menVAIftlMINIEn otra realizaciOn, la 

composiciôn exhibe una capacidad de absorciOn de at menos 70 g agualg de 

compositiOn. 

Erialgunas realizaciones, Is composiciOn temioplastica incluye entre 1% por peso 

a 25% per peso de copollmero de bloque de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A 

comprende polivinilareno, el bloque B comprende poli(monoalquenilo) 

______, entre 45% por peso y 75% por peso de particulas de polimero 

superabsorbentes qua incluyen poliacrilato, y entre 15% por peso y 40% por peso de 

aceite plastificante; Is composiciOn exhibe un tiempo de gel an ague no mayor de 2 

minutos, y una capacidad de absorción de al menos 70g agualg de composiciOn y al 

menos log de soluciOn salina de 0,9%Ig de composiciOn. 

En otro aspecto, la invenciOn es un articulo absorbente qua incluye un nUcleo 

absorbente y una composiciOn como la qua se describe arriba incorporada an el nUcleo 

absorbente. 

En otro aspecto, la inventiOn as un articulo absorbente que incluye una lÆmina 

liquids permeable, una lemma de barrera liquids impermeable, un elemento absorbente 

colocado entre la Iâmmna liquida permeable y la Iammna de barrera y una compositiOn 

termoplastica como la qua se describe arriba, colocada an al menos una de Ia lamina 

liquids permeable, la lemma de barrera y el elemento absorbente. En una realizaciOn, el 

articulo absorbente as seleccionado del grupo compuesto por panales desechables, 

toallas sanitarias, productos pare curer hondas, panuelos, toallas y panitos. 

En una realizaciOn, el articulo absorbente incluye una lamina liquids permeable, 

una lamina de barrera y una composiciOn como la qua se describe arriba incorporadas an 

el elemento absorbente. 

La invenciOn as una composiciOn termoplastica qua exhibe una tasa rÆpida de 

absorciOn de ague y soluciOn salina acuosa, y una buena capacidad do absorciOn pare 

agua y solucion saline. La composiciOn termoplastica mantiene buena fuerza cohesive e 
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integridad adhesiva cuando estÆ hómeda, y exhibe una viscosidad adecuada para 

procesamiento usando un equipo estandar de fundiciOn en caliente. 

Otras caracteristicas de la invenciOn serÆn aparentes a partir de la siguiente 

descripciOn de las realizaciones preferidas de la misma y de las reivindicaciones. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS 

La composiciOn terrnoplÆstica incluye polimero superabsorbente (por ej: polimero 

de bloque), particulaŁ superabsorbentes que incluyen polimero de poliacrilato 

superabsorbente y plastificante. Preferiblemente, I 

-..,LflhjJ-iPJ-or de 3 minutos, preferiblemente, no mayor de 2 

minutos, mâs preferiblemente no mayor de 115 minutos, mM preferiblemente no mayor 

de 1 minuto y un promedio de tiempo de gel, cuando se expone a una soluciOn sauna 

acuosa de 0,9%, no mayor de 4 horas, preferiblemente no mayor de I horn, mM 

preferiblemente no mayor de 5 minutos. 

La composiciOn tamblen exhibe una capacidad absorbente de at menos 60 agualg 

de composicion, preferiblemente at menos 70 g agua/g de composition, mas 

preferiblemente at menos 90 g agua/g de composiciOn, mM preferiblemente at menos 100 

g agua/g de composiciOn, mM preferiblemente at menos 110 g agua/g de compositiOn, y 

una capacidad absorbente de at menos 25 g de solutiOn saline acuosa de 0,9%Ig de 

compositiOn, preferiblemente at menos 30 g de solutiOn sauna acuosa de 0,9%Ig de 

compositiOn, mM preferiblemente at menos 35 g de solucion sauna acuosa de 0,9%Ig de 

composiciOn. 

La composiciOn termoptÆstica exhibe fuerza cohesiva cuando esta hUmeda, y 

preferiblemente, exhibe una fuerza tensora de la menos 1 SIpuIg2, mM preferiblemente at 

menos 40 g/pulg2, mM preferiblemente at menos 60 g/pulg2. 

� Preferiblemente, la compositiOn termoplÆstica exhibe una viscosidad no mayor de 

apro adamente 100,000.preferiblemente no mayor de aproximadamente 65,000 j 

� referiblemente entre 1,000 y 65,000, preferiblemjpte entre 10,00i 85,000 

mM preferigVente entre 15,000 
c’j, 

65,00004 mM preferible nte no mayor de 

30,00 , mM preferiblemente entre 15,000 y 30,00040 a 30 40°C). 

Copolimeros de bloque adecuados incluyen estructuras de copolimeros lineales y 

radiates de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A as un bloque de polivinilareno, el 

bloque B as un bloque de poIi(monoalquenilo),faa 1 
Polivinilarenos de bloque A adecuados incluyen por ejemplo poliestireno, polialfa-

metilestireno, potiviniltolueno y combinaciones de los mismos. Bloques B adecuados 

incluyen por ej: dieno elastOmeros conjugados incluidos por ej: polibutadieno y 

poliisopr’eno, elastOmeros hidrogenados, etileno/butileno (butadieno hidrogenado) y 

etileno/propileno (isopreno hidrogenado) y combinaciones y mezclas de to mismo. 

Copotimeros de bloque comercialmente Wiles se consiguen bajo las 
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por ej: Kraton G-1651, la serie Europrene Sot T de nombres comerciales de EniChem 

Elastomers (Houston, TX), la serie Vector tie nombres comerciales de Exxon (Dexco) 

(Houston TX), la serie Soprene de nombres comerciales de Enichem Elastomers y la serie 

Stereon tie nombres comerciales de Firestone Tire & Rubber Co.(Akron,Ohio) 

La cantidad de copolimero de bloque presente en Ia composiciOn termoplÆstica no 

es mayor de 2,5% por peso, preferiblemente entre 1% por peso y 20% por peso, mÆs 

preferiblemente entre 1% par peso y 10% par peso, mÆs preferiblemente entre 1% par 

peso y 7% por peso. 

Alternativamente, el polimero termoplÆstico puede ser poliolefina amorfa y 

cristalina, incluidos interpolimeros etileno/alfaolefina honiogeneos y sustancialmente 

lineales, interpolimeros de etileno tales como etilen-vinilacetato, etilen-metil acrilato y 

etilen-n-butil acrilato, y mezclas de Ia mismo. 

� Las poliolefinas amorfas o las polialfaolefinas amorfas son homopolimeros, 

copolimeros y terpolimeros de alfaolefinas C2-C8. Polialfaolefinas amorfas comerciales 

incluyen homopoilmeros REXTAC (t y REXFIext) basados an propileno, copolimeros de 

etileno-propileno, copolimeros de bueno-propileno de Rexene (Dallas, Texas) y 

copolimeros de alfaolefina VESTOPLAST de Huls (Piscataway, New Jersey) 

Las poliolefinas de metaloceno son polimeros de etileno homogeneos lineales y 

sustancialmente lineales preparados utilizando catalizadores de metaloceno o tie un solo 

sitlo. Polimeros de etileno sustancialmente lineales se consiguen comercialmente de Dow 

Chemical Company e incluyen plastOmeros de etileno de poliolefina baja el nombre 

comercial tie AFFINITY, polimeros de etileno homogØneos lineales se consiguen de 

Exxon Chemical Company bajo el nombre comercial de EXACT. Los polimeros de etileno 

homogØneos lineales y sustancialmente lineales con una densidad relativamente baja 

varian entre 0,855 y 0,885 y 

n 

La expresiôn Interpolimero" se utiliza an este contexto para indicar un copollmero, 

terpollmero 0 Ufl polimero de orden mas alto que tenga al menos otro co-monômero 

polimerizado con etileno. Interpolimeros de etileno son aquellos pollmeros qua tienen al 

menos un co-monOmero seleccionado del grupo compuesto por vinil Østeres de un Æcido 

carboxilico saturado, en donde el medio âcido tiene hasta 4 Ætomos de carbono, acidos 

mono o di-carboxilicos insaturados de 3 a 5 Ætomos de carbono, una sal del acido no 

saturado, Østeres del Æcido insaturado derivado de un alcohol qua tenga de 1 a 8 Ætomos 

de carbono, y mezclas de lo mismo. El indice de fusion de los interpollmeros de etileno 

puede variar entre 50 y 2000, entre 100 y 1500, entre 200 y 1200 y entre 400 y 12000 

g/10 mm. 

Ejemplos de interpolimeros de etileno/acido carboxilico, sal y ester incluyen 

acetato de etileno/vinilo, Æcido etileno/acrilico y Sus ionOmeros, Æcido etileno/metacrilico y 





sus ionOmeros, acrilato de etileno/metilo,acrllato de etileno/etilo, acrilato de etileno/n-butilo 

y derivados de los mismos. 

Otros polimeros termoplÆsticos adecuados incluyen por ej: polibutileno, poliactido, 

por ej: polimeros de caprolactona y poli(hidroxi-butirato/hidroxivalerato), ciertos alcoholes 

polivinlilcos, copiliesteres biodegradables tales como 

(Eastman Chemical), poliesteres saturados lineales, ejemplos de los cuales se consiguen 

bajo los nombres comerciales de DYNAPOL y DYNACOLL de Huls, coplimeros de 

bloque de Øter pollester y poll (Oxido de etileno) amida polieter, ejemplos de los cuales se 

consiguen bajo los nombres comerciales de PEBAX de Atochem y RITE-FLEX de 

Hoechst Celanese y polimeros de poliamida, ejemplos de los cuales se consiguen bajo 

los nombres comerciales de UNIRSE (Union Camp), VESTAMELT (Huls) y GRILTEX 

(EMS-Chemie). 

Las particulas superabsorbentes incluyen polimero superabsorbente, el cual 

tamblen se refiere como polimero absorbente formador de hidrogel insoluble an agua, 

polimero ’iormadbr de hidrogel e hidrocoloide". Los polimeros superabsorbentes tienen 

una capacidad de absorciOn de agua tanto como de 1000 veces su propio peso. 

Polimeros superabsorbentes utiles incluyen por ej: polimeros de acrilato de enlace 

cruzado, productos de enlace cruzado de copolimeros vinil alcohol-acrilato, productos de 

enlace cruzado de alcoholes polivinilicos irijertados con anhidruro malØlco, productos de 

enlace cruzado de copolimeros de acrilato-metacrilato, productos de saponificacion de 

enlace cruzado de copolimeros de metil acrilato-vinil acetato, productos de enlace 

cruzado de copolimeros de injerto-de acrilato de almidon, productos de saponificaciOri de 

enlace cruzado de copolimeros de injerto de acrilonitrilo de almidôn, productos de enlace 

cruzado de polimeros de carboximetil celulosa y productos de enlace cruzado de 

copolimeros de anhidruro de isobutileno-malØicos y combinaciones de lo mismo. 

Preferiblemente, las particulas superabsorbentes son esfØricas y tienen un tamaæo 

media de particula entre 20 pm y 30 pm, entre 50 pm y 64 pm o una mezcla de lo mismo. 

La composicion puede incluir particulas superabsorbentes esfØricas con un tamaæo de 

particula promedlo entre 20 pm y 400 pm, entre 200 pm y 400 pm, menos de 180 pm, 

menos de 100 pm, entre 250 pm y 390 pm y entre 250 pm y 350 pm y mezclas de lo 

mismo. 

Particulas superabsorbentes Utiles que se consiguen en el comercio incluyen por 

ej: particulas superabsorbentes de poliacrilato sOdico bajo la serie AQUA KEEP de 

nombres comerciales que incluyen por ejemplo, particulas que tengan un tamaæo de 

particula medio, entre 20 pm y 30 pm disponibles bajo el nombre comercial de AQUA 

KEEP 10SH-NF(20), particulas que tengan un tamaæo de particula medio entre 51 pm y 

64 pm disponibles bajo el nombre comercial de AQUAKEEP 10SH-NF(60), particulas que 

tengan un tamaflo de particula medio entre 200 pm y 300 pm disponibles bajo el nombre 

comercial de AQUA KEEP 10SH-P, particulas que tengan un tamaæo de particula medio 

entre 320 pm y 370 pm disponibles bajo el nombre comercial de AQUA KEEP SA6OS, 





particulas que tengan un tamano de particula medio entre 350 pm y 390 pm disponibles 

bajo los nombres de AQUA KEEP SA60SX, SA55SX II y SA 60SL II, y particulas que 

tengan un tamaæo de particula medic entre 250 pm y 350 pm disponibles bajo el nombre 

comercial de AQUA KEEP SA60N TIPO II de Sumitomo Seika Chemicals Col. Ltd. 

xcJo, 

(JapOn) 

1a cantidad de polimero superabsorbente presente an Is composiciOn varia entre 

45% por peso y 75% por peso, preferiblemente entre 6’% por peso y 75% por peso, mÆs 

preferiblemente entre 65% y 72% por peso. 

Plastificantes Utiles incluyen por ejemplo, aceites plastificantes que incluyen por ej: 

aceites de hidrocarbono bajos en contenido aromÆtico y aceites minerales (por ej: aceite 

mineral Purity 35 de Petrocanada Lubricants (Calgary, Canada). Aceites plastificantes 

preferidos son aceites paraflnicos o naftØnicos. Un ejemplo de un aceite plastificante 

comercial adecuado se consigue bajo el nombre comercial de Calsol 55555 de Calumet 

Refining Co. (Chicago, Illinois). Un ejemplo de plastificante recristalizador sólido comercial 

adecuado as Bennzoflex 352 de Velsicol, (Rosemont, Illinois). 

El aceite plastificante estÆ preferiblemente presente en la composiciOn en una 

cantidad entre 30% por peso, mM preferiblemente entre 25% por peso y 30% por peso. 

La composiciOn termoplastica puede incluir opcionalmente un surfactante. 

Surfactantes adecuados incluyen surfactantes noiOnicos, aniOnicos y sUicona. 

Surlactantes comerciales adecuados se consiguen bajo los nombres de Aerosol OT 100 y 

Aerosol OTS (dioctilester de acido sulfosuccinico sOdico) de Cytec Industries (West 

Paterson, New Jersey) y Rhodacal DS 10 (dodecil sOdico benceno sulfonado) de Rhone 

Polenc (Cranberry, New Jersey). 

Cuando en la composición termoplastica hay surfactante presente, la cantidad de 

surfactante es preferiblemente no mayor de 5% por peso, preferiblemente entre 1% por 

peso y 5% per peso, mM preferiblemente entre 1% y 2% per peso. 

La composiciOn termoplÆstica tambiØn puede incluir otros aditivos incluidos por 

ejemplo agentes de cohesiOn, ceras, antioxidantes, pigmentos y combinaciones de lo 

mismo. 

Ejemplos de agentes de cohesiOn adecuados incluyen resina de madera, resina de 

aceite de sebo, derivados de aceite de sebo, resina de goma, resinas de ester, terpenos 

naturales, terpenos sintOticos y agentes de cohesion basados an petrOleo incluidas por ej: 

resinas de cohesion alifÆticas, aromØticas y alifaticas-aromÆticas basadas en petrOleo. 

Resinas de hidrocarbono ütiles incluyen por ej: resinas de estireno alfa-metilo, resinas C5 

ramificadas y no ramificadas, resinas y resinas ClO, modificaciones estirØnicas e 

hidrogenadas de lo mismo y combinaciones de las mismas. Un ejemplo de una resina de 

cohesiOn Util comercialmente disponible es la resina de terpeno estirenada Zonatac 105 

de Arizona Chemicals, Inc. (Panama City, Florida). Ejemplos de composiciones 





adhesivas de cohesion comerciales Utiles incluyen termoplÆstico adhesivo HL-1620-A, HL-

2238 y HL-1500, de H.B. Fuller Company (Vadnais Heights, Minnesota). 

Opcionalmente, en la composicion puede estar presente el agente de cohesion. La 

cantidad de agente de cohesion en la composiciOn, cuando estÆ presents, as 

preferiblemente no mayor de 40% por peso, mâs preferiblemente no mayor de 30% por 

peso. 

La composición termoplastica puede hacerse an bolitas o fundirse an moldes o 

tambores para procesamiento posterior, incluido por ej: refundiciOn y aplicaciOn. 

La composiciOn termoplastica es Util an una variedad de formas, incluidas por ej: 

recubrimiento, pelicula, ligante, fibra y redes tejidas y no tejidas. La composiciOn 

termoplAstica puede aplicarse o incorporarse a una variedad de substratos, incluidos por 

ej: redes tejidas y no tejidas, substratos porosos, peliculas, respaldos para cintas, 

arbsorbefltes incluidos por ej: panales desechables, toallas femeninas, vendajes 

medicinales (por ej: productos para el cuidado de heridas), paæitos, panuelos, toallas, 

SsØbanas y componentes de articulos absorbentes incluidos por ej: nUcleos absorbentes, 

capas impermeables (como por ej: sabanas protectoras), panuelos (como por ej: para 

envolver), capas de adquisiciOn y capas de redes tejidas y no tejidas (como por ej: 

sobresIbanas, panuelos absorbentes), y combinaciones de lo mismo. 

La composiciOn tàmbien tiene utilidad en aplicaciones que incluyen por ej: barreras 

de humedad (por ej: para aplicaciones de cable optico), aplicaciones agricolas dirigidas a 

aumentar la humectancia, empaques (coma por ej: empaques para alimentos y 

medicamentos) incluidos componentes (por ej: sabanas y panuelos) para absorber 

humedady fluido (como por ej: sangre y jugos) y materiales de construcciOn para prevenir 

condensaciOn e impermeabilizaciOn. La composiciOn tambiØn es Util como protector para 

cables incluidos por ejemplo, protectores para cables subacuÆticos. 

Se pueden utilizar varias tecnicas de aplicaciOn para aplicar la composiciOn 

termoplÆstica a un substrato, incluidos por ej: recubrimiento, rociado de ranuras incluidos 

por ej: rociado en espiral y rociado aleatorio, impresiOn en screen, tecnicas de espuma, 

grabado en rodillo, y tØcnicas de aplicaciOn adhesivas de extrusion y de fundiciOn. 

Ahora pasaremos a describir la invenciôn por medio de los siguientes ejemplos. 

Salvo indlcaciOn al contrario, todas las partes, relaciones, porcentajes y cantidades que se 

indican en los Ejemplos son por peso. 

EJEMPLOS 

Procedimiento de las Pruebas 

Los procedimientos de las pruebas que se utilizan an los ejemplos incluyen los 

siguientes: 





La absorcion total se determina reduciendo una pelicula fundida o aplicando 

presion al calor a la composicion termoplÆstica an una pellcula que tenga un espesor de 

0,508 mm o un peso de recubrimiento de aproximadamente 0,3 g/pulg2. La pelicula luego 

se cotta a una pulgada cuadrada (2,54 cm) y se pesa. Luego se coloca la pelicula an un 

vaso de 50 ml y se vacian 3’0 ml de agua (o mØs si se requiere) sobre la pelicula. Luego 

de 30 minutos, el agua que no he sido absorbida se filtra y se pest Se determina la 

cantidad total de agua absorbida y se anotan los gramos (g) de agua absorbida por gramo 

de la composición como g agua/g del compuesto. 

El tiempo de gel an agua se determina reduciendo una pelicula fundida 0 

aplicando presion al calor a la composiciOn termoplÆstica an una pelicula que tenga un 

espesor de 0,508 mm (es decir, un peso de recubrimiento de aproximadamente 0,3 

g/pulg2 (5,45 g/cm2). Luego se cotta la pelicula a una pulgada cuadrada (2,54 cm) y se 

pesa. En seguida se coloca la muestra en un vaso de 25 m, y se vaclan 10 ml de agua 

encima de la pelicula. Se inicia el cronOmetro y se toma el tiempo que tome la gelacion 

(es decir el tiempo que toma la muestra an absorber toda el agua) y se registra en 

minutos (mm). 

Całacidad de AbsorciOn parp Solucion salina acuosa de 09% 

Le absorcion total de una soluciOn salina de 0,9% se determina reduciendo una 

pelicula fundida o aplicando presiôn al calor a la composicion termoplÆstica an una 

pelicula que tenga un espesor de 0,508 mm o un peso de recubrimiento de 

aproximadamente 0,3 1qIMMWWa pelicula luego se cotta a una pulgada cuadrada (2,54 

cm) y se pesa. Luego se coloca la pelicula an un vaso de 50 ml y se vaclan 30 ml (o mÆs 

si se requiere), de solucion sauna acuosa de 0,9% sobre la pelicula. Luego de 30 

minutos, el agua que no ha sido absorbida se filtra y se pesa. Se determina la cantidad 

� total de soluciÆn sauna acuosa de 0,9% y se registran los gramos (g) de solucion salina 

acuosa de 0,9% pot gramo de composiciOn como g. de solucion sauna acuosa de 0,9%/ g 

de compuesto. 

Tiempo de Solucion salina acuosa de 0.9% 

El tiempo de gel relativo de la solución salina acuosa de 0,9% se determina 

reduciendo una pelicula fundida o aplicando presiOn al calor a la composicion 

termoplÆstica en una pelicula que tenga un espesor de 0,508 mm o un peso de 

recubrimiento de aproximadamente 0,3 g/pulg2. La pelicula luego se cotta a una pulgada 

cuadrada (2,54 cm) y se pesa. Luego se coloca la muestra an un vaso de 25 ml y se 

vaclan 10 ml de la solución salina acuosa de 0,9% sobre la pelicula. Se inicia el 

cronOmetro y se toma el tiempo que tome la gelaciOn (es decir el tiempo que toma la 

muestra en absorber toda la solucion salina acuosa de 0,9%) y se registra. 

Viscosk!ad 





Se determina la viscosidad de la muestra utilizando un viscometro Brookfield 

Laboratories DVII. El huso as un SC-27 de fundiciOn an caliente adecuado para medir 

viscosidades entre 10 y 10,000 centipoise. Se coloca la muestra en una camara de 

muestra desechable de aluminio, que a la vez as introducida al Brookfield Thermosel y se 

cierra. Se calienta la muestra a 300°F y se le agrega mÆs muestra haste que la mezcla 

fundida este aproximadamente 1 pulgada (2,54 cm) por debajo del tope de la camara de 

muestra. Se baja el viscometro y se sumerge el huso en la muestra. Luego se enciende 

el viscOmetro y se fija a una tasa de code haste que el torque este entre 30% y 60%. Se 

toman lectures cada minuto durante 15 minutos 0 hasta que los valores se estabilicen. La 

lectura final se registra an centipoises (cps). 

DeterminaciOn de la fuerza tensora hUmeda 

Se saca la composición de  la muestra a medida que se cortan tiras de"1jk, 

de aplica cinta de enmascarar a la Ultima ‰ pulgada de 

cada extremo de la tire. Luego se remoja la tire en soluciOn sauna de 0,9% durante 5 

minutos y se le retire suavemente el exceso de liquido. Luego de un minuto, se coloca la 

muestra entre los asideros de un probador Instron (Instron Corporation, Canton, 

Massachussets). La prueba de fuerza tensora se hace a una velocidad de cabeza 

cruzada de 12 pulg/min. y el valor promedlo obtenido de 5 tiras de muestras as registrado 

an unidades de gramos. 

Ejemplos 1-8 

Las composiciones termoplasticas de cada uno de los Ejemplo I a 8 fueron 

preparadas combinando los componentes (aparte de las particulas superabsorbentes) an 

las cantidades que se indican an la Table 1, y calentando la composiciôn a 

aproximadamente 300°F mientras se sigue mezclando. En seguida, las particulas 

superabsorbentes, an la cantidad que indica la Table 1, fueron agregadas a la 

composiciÆn termoplastica fundida al mismo tiempo que se mezclaba. 

Se probaron las composiciones de los Ejemplos I a 8 pare determiner el tiempo de 

gel en ague, el tiempo de gel en la solución sauna acuosa de 0,9%, la capacidad 

absorbente de ague, la capacidad absorbente de la solución  saline acuosa de 0,9% y la 

viscosidad. Tambien se midiO la fuerza tensora hümeda de los Ejemplos 6 a 8. Los 

resultados aparecen an la Table 1 

TABLA 1 
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Aceite2 Calsol -- -- - -- 15 -- 27 22,5 
5555  

HL-15007 - -- -- - -- 33 -- --

KratonG-16518 -- -- -- -- -- -- 1,5 1,5 

Rhodacal DS- -- - 2 2 2 2 1 1 
101        

AquaKee 
I OSH-NF 0 

48 55,5 53 53 53 65 70 75 

Tiempo de Gel >25 145 8,25 6 min 2,25 1,0 1,5 1,0 
en agua min min mm  min min min mm 

Tiempo de gel >6 hrs >6 hrs >5 hrs 3,5 >20 9 min 5 min 10 
en soluciOn . hrs min mm 
saline de 0,9%  

Capacidad 2,2 44 60 32 68 75 116 118 
absorbente en 
agua (gig)  

Capacidad 2,7. 5,2 24,5 9,9 24,7 21 35,5 37 
absorbents en 
solucion, sauna 
de 0,9% (gig)  

Viscosidad (cps) 21,000 88,000 85,00 92,00 65,00 24,00 65,00 >100, 
@300F 0 0 0 0 000 

Fuerza tensora NT  r?T rNT NT NT 49g Cauc Cauc 
hQmeda (g) ho ho 

suave suave 

NT - Nose probó 

1NW-1067 composiciOn adhesiva basada en copolimero de bloque estireno-isopreno 
estireno. 

2NL-1620 composicion adhesiva basada en copolimero de bloque estireno-isopreno 
estireno mncluyendo una resina de hidrocarbono y plstificante (H.B. Fuller Company). 

NL-1 620 composiciOn adhesiva basada an copolimero de bloque estireno-etileno estireno 
� mncluyendo una resina de hidrocarbono y plastificante (H.B. Fuller Company). 

4DP-8910 polibutileno (Shell Chemical Company, Houston, Texas). 

5Zonatac 105 - resina de terpeno estirenado (Arizona Chemical, Panama City, Florida). 

6Calsol 5555� aceite naftØnico (Calumet Refining Co., Chicago, Illinois) 

7NL-1500 adhesivo basado an copolimero de bloque estireno-isopreno-estireno 
mncluyendo resina de hidrocarbono y plastificante (H.B. Fuller Company). 

11 copolimero de bloque estireno-etileno-butadieno-estireno (Shell Chemical 
Company). 

9Rhodacal DS-10 dodecilbenceno sOdico sulfonato (Rhone Poulen, Cranberry, New 
Jersey). 

’°AquaKeep 10SH-NF particulas superabsorbentes de Un diametro medlo entre 20pm y 
30 pm /Sumitomo Seika, Osaka, Japon) 

Ejemplos 9 a 14 

Se prepararon las composiciones termoplasticas de cada uno de los Ejemplos 9 a 

14 combinando los componentØs (aparte de las particulas absorbentes) en las cantidades 

que se Indican en la Tabla 2 y calentando Is composiciOn a aproximadamente 300F 





mientras se mezclaba. Luego, mezctando, se agregaron a la composicion termoplÆstica 

las particulas superabsorbentes, an La cantidad qua se indica an la Tabla 2. 

Se probaron las composiciones de los Ejemplos 9 a 14 para determiner la 

capacidad absorbente de ague y la viscosidad. La Table 2 muestra los resultados. 

TABLA 2 

Ejemplo 9 10 11 12 13 14 

HL-15007 -- -- -- -- 152 172 

Rhodacal DS-109 -- 2 2 2 8 8 

Aquakeep IOSL-I- 
NF’°  

65 60 45 -- 180 165 

Aquakeep 10SH- 
NF6011  

--, -- 15 65 60 55 

Irganox 101012 025 0,5 0,5 0,25 -- - 

Wingtack8613 9,5 10 10 915 -- - 

SyIvaresZTSlOO" 6,5 7,5 7,5 6,5 -- --

Benzoflex 35215 5,0 5,5 5,5 5,0 -- --

Aceite CaIsol 55556 6,5 7,5 7,5 1 6,5 -- 

Vector 4211’6 5,25 1 7,0 7,0 5,25 -- --

Aerosol lTB17 2,0 - -- 2,0 -- --

Capacidad 
absorberite an agua 
(9-9)  

35,3 29,7 41,2 42,3 40,8 35,6 

Viscosidad (cps) 
' 

300F  
25,000 5000 5000 1100 NT NT 

11AquaKeep 10SH-NF(60) particulas superabsorbentes de un diÆmetro medio de 51 pm a 
64 pm (Sumitomo Seika, Osaka, JapOn). 

� 12lrganox 1010 antioxidante (Ciba Specialty Chemicals, Tarrytown,New York). 

"Wingtack 86 - resina adhesiva C5 (Goodyear Chemical (Akron Ohio) 

14Sylvares ZT 5100 resina terpeno estirenada (Arizona Chemical, Jacksonville, Florida) 

15Benzoflex 352 - plastificante (Velsicol Chemical Corporation, Rosemont, Illinois) 

"Vector 42111 - copolimero de bloque estireno-butadieno-estireno (Dexco Polymers, 
Plaquemine, Louisiana) 

17Aerosol OTB - surlactante (Cytec Industries, Inc. Elmhurst, Illinois) 
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TAB   

Los Ejemplos 1-7incluyºn do 48% por peso a 70% por peso 
de partIculas superabsorbentes que tienen un diametro de 
particula promedio de entre 20 pm y 30 pm y exhiben una 
viscosidad de menos de 100.000 centipolse a 300°F. Los 
ejeniplos 1-8 demuestran el tiempo do gel ague quo 
disminuye con el aumento de concentracsOn del polImero 
superabsorbentØ y que se impacta por la presenda del 
surfactante de la composiclOn de la composicion fundida en 
caliente. 
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TAB   

Los ejemplos 9-14 parecen demostrar composiciones que 
induyen de 41% por peso a 65% por peso de particutas de 
potimero superabsorbentes con un diÆmetro de particula 
promedio de entre 20 pm y 30 pm y exhiben una viscosidad 
de menos de 100.000 centopise a 300°F. Sin embargo, el 
Solicitante cree que hay en-ores en los valores de viscosidad 
reportados y por to tanto no tiene observaciones adicionales 
at respecto. 
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REIVINDICACIONES 

1. Una composiciOn termoplastica que comprende 

de 1% por peso a 25% por peso de polimero termoplÆstico que comprende un 

copotimero de bloque con la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende 

polivinilalareno, el bloque B comprende dieno conjugado, dieno ft rogenado, o una 

combinacion de Jo mismo, - . pliolefina amorfa, 

polioleftna cristalirta, interpolimeros de etileno, polibutileno, p0 lactida, poli(hidroxi-

butireto/hidroxivalerato), alcohol polivinilico, copollesteres, poliØsteres, poli(oxido de 

etileno) poliØter amida, copolimeros de bloque de poliØster Øter, poliamidas o una 

combinaciOn de to anterior; 

cIa 45% por peso a 75% por peso de particulas esfericas de polimero 

superabsorbentes que comprenden poliacrilato y que tienen un diÆmetro de particula 

proniedio de entre 20 pm y 30 pm; y 

Sun plastificante, 

dicha composiciOn exhibe una viscosidad no mayor de 65 Pas (65.000 centipoise) a 

149°C (300°F) 

2. La composiciOn termoplÆstica de la reivindicaciOn 1, que ademas comprende 

surfactante. 

3. La composición termoplÆstica de la reivindicaciOn 1, que ademÆs comprende 

entre 1% por peso y 5% por peso de surf actante. 

4. La composiciOn termoplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3 que 

comprende entre 60% por peso y 75% por peso de dicho polimero 

superabsorbente. 

S5. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en 

donde el copolimero de bloque es seleccionado del grupo consistente de 

estirerio-isopreno-estireno, estireno-butadieno hidrogenado-estireno, estireno-

isopreno hidrogenado-estireno, estireno-butadieno-estireno y combinaciones 

de to anterior 

6. La composiciOn termoplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composicion exhibe  

7. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones, an la cual 

dicha�composiciOn exhibe un Iwo*tt 

8. La composición termoplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, an la 

cual dicha composiciOn exhibe un 01 10,9% no 

superior a 4 horas. 

1 
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9. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en 

donde dicha composicion exhibe un 1 sauna al 0.9% no 

superior a 10 minutos. 

10. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en 

donde dicha conposicion exhibe un tiempo de gel solución sauna al 0,9% no 

superior a 5 minutos. 

11. La composición termoplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composiciOn exhibe una capacidad absorbente de al menos 60 g 

agua/g de composiciOn. 

12. La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composicion exhibe una capacidad absorbente de al menos 70 g 

agua/g de composicion. 

13. La composicion termoplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composicion exhibe una capacidad absorbente de al menos 100 g 

agua/g de composición. 

14. La composicion temioplÆstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, an la 

cual dicha composiciOn exhibe una capacidad absorbente de al menos 25 g de 

solucion sauna al 0,9%Ig de composición. 

15. La composicion termoplâstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, an Ia 

cual dicha composiciOn exhibe una capacidad absorbente de al menos 35 g de 

soluciOn sauna al 0,9%/g de composiciOn. 

16. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, que 

ademas comprende un agente de cohesiOn o pegajosidad. 

17. La composiciOn temioplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composiciOn exhibe un tiempo agua gel no superior a 2 minutos y 

una resistencia tensora hUmeda de al menos 2,3gIcm2. 

18. La composiciOn termoplØstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, an la 

cual dicha composiciOn exhibe un tiempo agua-gel no superior a 1,5 minutos, 

una viscosidad no superior a 30 Pas (30,000 centipoise) a 149°C /300°F) y una 

resistencia tensora hümeda de al menos 6,2 g/cm2. 

19. La composiciOn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la 

cual dicha composicion exhibe un tiempo agua-gel no superior a 2 minutos, y 
una capacidad de absorcion de al menos 70 g agua/ g composiciOn y al menos 

10  de soluciOn saline a! 0,9%/g de composiciOn. 
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