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En relacidn con el expediente de la referencia y dando cumplimiento a la ltima
providencia recaida sobre este asunto por medio del presenté escrito me permito
manifestaries lo siguiente:

1. Adjunto una nueva version de la descripcion y las reivindicaciones, las cuales
han sido revisadas y corregidas de conformidad.

2. Al parecer la version de la reivindicacion 1 que se encuentra pendiente
contiene un error. Se ha buesto una “coma” después de la frase “x es un
entero de al menos 1” y antes de la palabra “poliolefina’. Esta modificacion
resolvera a satisfaccion las inquietudes dei Examinador con respecto a las
mismas.

3. Referente a la objecién sobre ia prueba mencionada en la descripcion, la
sociedad solicitante observa que la prueba para determinar la capacidad de
absorcién de una composicién para solucion salina acuosa al 0,9% esta

indicada expresamente en la pagina 11, lineas 8-17 de la solicitud de la

referencia (version en ingiés). Bamps $
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, I SORE versida preeienr T imievma; La solicitante
no conoce ningan método de prueba ASTM para determinar la capacidad de

absorcion salina,

. Con respecto a las unidades expresadas en “‘mil’ y “mils” éstas se han
modificado en la descripcion.

. Se adjuntan nuevamente las Tablas 1 y 2 con comentarios. En la actualidad se
estan fratando de encontrar libretas de anotaciones de laboratorio para
determinar de manera concluyente si existen o no errores en los valores de
viscosidad reportados en la Tabla 2. Si se iogra encontrar esta informacion la
haremos llegar al expediente.

. Con réSpee:to al segundo punto del numeral 4.2 del oficio, mi representada

insiste primero que el preambulo de la reivindicacion 1 incluye las palabras
pey La reivindicacion 3 estrecha mas aun la reivindicacion 1, ya que

reuire que la composicion incluya ademas un surfactante. En ofras palabras,
la composicidn debe incluir cada uno de ios elementos que figuran en la
reivindicacion 1, y ademas, también debe incluir un surfactante, segun se
requiere en la reivindicacion 3. Es asi como la reivindicacion 3 estrecha la
composicion de la reivindicacion 1. No la amplia. Por lo tanto, sostenemos que
la reivindicacion 3 esta correcta.

. Se modifica la Reivindicacion 5.

. Se ha eliminado la Reivindicacion 20.

. Teniendo en cuenta lo dispuesto por el Consejo de Estado en sentencia
proferida dentro del Expediente No. 7684 el 22 de Octubre de 2004 y acogida
por esa Superintendencia mediante memorando intemo de fecha 22 de
Diciembre de 2004 dirigido a los funcionarios de la Delegatura de Propiedad
Industrial, no se hace necesario acompafar comprobante de pago por
concepto de modificacion de la solicitud por cuanto el nuevo pliego
reivindicatorio se presenta a instancia de la Superintendencia en cumplimiento
de lo ordenado por el articulo 45 de la Decision 486.
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Renuncio al término faltante de traslado, y les solicito continuar con el examen de

esta peticion.

De Ustedes Atentamente,

LUIS FE CASTILLO GIBSONE
T.P. No. 68.995 del C.S.J.
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COMPOSICION TERMOPLASTICA SUPERABSORBENTE Y ARTICULO

QUE INCLUYE LA MISMA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La invencién estd dirigida a aumentar la absorbencia en una composicion
- termopléstica superabsorbente. '

Los polimeros absorbentes formadores. de hidrogeles, aumentados en agua e
insalubles en agua, conocidos también como polimeros superabsorbentes, también
pueden abSorber'grandes cantidades de liguidos como 'agua, fluidos corporales (por ej:
oﬁ'na, sangre), fiuidos industriales y fluidos domésticos y también pueden retener dichos
liquidos absorbidos bajo presiones moderadas.

: Lcs polimeros -superabsorbe_ntes se utilizan en una variedad de articulos
. ' absorbenfés como. por ejemplo en pafiales desechables, toallas femeninas, pafiuelos,
| paﬁitos y vendajes. En muchas aplicaciones, la funcion del articulo absorbente es
absorber y retener un volumen de liquido relativamente grande, preferiblémente tan rapido

como _sea'-posibié. -

RESUMEN .

. _ e b Seaories i En una realizacion, la
composicién termoplastica incluye ademas entre 1% por peso a 5% aproximadamente de

surfactante. En algunas realizaciones, la composicion termoplastica incluye entre 60%
por peso ¥ 75% por peso del polimero superabsorbente. En una realizacion, el cOpoIimero_
de bloque es seleccionado del grupo compuesto por estireno-isoprenc-estireno, estireno-
etileno-butiteno-estireno, estireno-etileno-propileno-estireno, estireno-butadieno-estireno y
combinaciones de lo mismo.

En algunas realizaciones, la composicion exhibe unE
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rEn -algunas

realizaciones, la com_bosicién exhibe un tiem'p_-o 'de gel en solucién salina de 0,9% no
mayor de 4 horas, no mayor de 1 hora, no mayor de25 minutos, no mayor de 10 minutos o
no mayor de 5 minutos.

En ofra realizacion, la composicién exhibe una capacidad absorbente de al menos
60 g agua/g de composicién, al menos 70 g agua/g de composicidn, al menos 90 g agua’g







w"

de composlclén al menos 100 g aguafg de composicién, o at menos 110 g aguafg de
composicién.

En algunas realizaciones, 1a composicién exhibe una capacidad absorbente de al
mehos 25 g de solucién salina de 0,9%/g de composicién, al menos 30 g de solucién
salina de 0,9%/g de composicién, o al menos 35 g de solucién salina de' 0,9%/g de
composiciﬁn.

En una realizacion, la composicién termoplastica incluye un copolimero de blogue
que tiene la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinilareno, el
bloque B comb_rende poliimonoalguenilo) y x es un enterc de al menos uno, particulas
superabsorbentes que incluye poliacrilato y' que tiene un didmetro medio de particula
entre 20 ym a 30 uym y aceite plastificante, y la composicion exhibe un tiempo de gel en
agua no mayor de 2 minutos. En algunas realizaciones, el copolimero de bloque es -
seleccionado del grupo compuesto por estireno-isoprenc-estireno, estireno-etileno-
butileno-astireno, estirenoLetiIeno~propileno-estireno, estireno-butadienoc-estireno  y
combinaciones de Io mismo.

En otra realizacion, la composicién termopléstica incluye: el copolimerc de blo_que
de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el blogue A comprende polivinilareno, el bloque B
- comprende polilmonoalquenilo), ¥ x es un entero de al menos uno, particulas
superabsorbentes qué incluye poliacrilaio y que tiene un diametro de particula mediana
~ entre 20 pm y 30 um y aceite plastificante, y la composicion exhibe un tiempo de gel en
solUcié.r.l:sali_na de 0,9% no mayor de 1 hora. '

En otras realizaciones, la composicién termoplastica incluye el copolimero de
btoqhe de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende polivinilareno, el
bloque B comprendé poliimonoalqueniio) y x es un entero de al menos uno, particulas
superabsorbentes que incluye poliacrilato y que tiene un diametro de particula mediana

entre 20 pm y 30 pm yMIa composicién exhibe una capacidad

_ absorbente de al menos 70 g agualg de composicion.

En algunas realizaciones, la composicion termoplastica incluye el copolimero de
bloque de la formula (A-B-)x o A-B-A i

o : y la composicion exhibe una
- capactdad absorbente de la menos 25 g de solucidn salina acuosa de 0,9%/g de
composicion. '

En otras realizaciones, ia composicion termoplastica adhesivé inciuye entre 1% por
peso y 25% por peso de copolimero de bloque de la formula (A-B)x o A-B-A, donde el
bloque A comprende polivinilareno, el blogue B comprende poli(monoalquenilo), y x és un
entero de al menos uno, entre 45% por peso a aproximadamente 75% por peso de
particulas de polimero superabsorbentes que incluyen poliacrilatc y que tienen un







diametro de particula mediana entre 20 ym y 30 pm, agente adhesivo y entre 15% por
_ pesoy 40% por peso de aceite plastlflcante '

En otra reailzaclén la composicién termoplastica :nciuye el copolimero de bloque
de la férmula (A-B)x o A:B-A, donde el bloque A comprende polwlmlareno el b!oque B
comprende poll(monoalquenllo) y N '

R % ia composicién exhibe un
tlempo de gel en agua no mayor de 2 minutos, una viscosidad no mayor de 100,000 /
- 300 gradogffy

reaiizacibn,' la composicién exhibe un tiempo de gel en solucién salina de 0,9% no mayor

una fuerza tensora humeda de al menos 15 g/puig.? En una

de 1 hora. En algunas realizaciones, ia composicién exhibe un tiempo de gel en solucion
salina de 0,9% no mayor de 10 minutos. En otras realizaciones, la composicion exhibe un
tiempo de gel en agua no mayor de 1,5 minutos, una viscosidad no mayor de 30,000
Ry una fuerza tensora huimeda de al men“‘Eh otra realizacion, la
composicion exhibe una capacidad de absorcibn de al menos 70 g aguafg de
composicion.

'En algunas reai-izacione.s. {a composicidén termoplastica incluye entre 1% por peso
a 25% por peso de copolimero de bloque de la férmula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A
comprende pohvanilareno el bloque B comprende polilmonoalquenilo)illilkuiisngk

W, entre 45% por peso y 75% por peso de partlculas de potimero

superabsorbentes que incluyen poliacrilato, y entre 15% por peso y 40% por peso de
-aceite plastificante; la composicion exhibe un tiempo de gel en agua no mayor de 2
minutos, y una capacidad de absorcion de al menos 70g agua/g de composicion y al
menos 10 g de solucion salina de 0,9%/g de composicion.

En otro aspecto, la invencion es un articulo absorbente que incluye un nuclec
absorbente y una: composicion como la que se describe arriba incorporada en el nicieo
ab’sorbent_e.

- En-ofro aspecto, la invencion es un articuio absorbente que incluye una lamina
liguida permeable, una lamina de barrera liquida impermeable, un elemento absorbente
'cotocado; entre la lamina liquida permeable y la lamina de barrera y una composicion

termoplastica como la que se describe arriba, colocada en al menos una de la lamina
liguida permeable, la 1amina de barrera y el elemento absorbente. En una realizacion, el

articulo absorbente es seleccionado del grupo compuesto por pafiaies desechables,
. toallas sanitarias, productos para curar heridas, pafiuelos, toallas y pafitos.

~En una realizacién, el articulo absorbente incluye una lamina liquida permeable,
una lamina de barrera y una composicién como la que se describe arriba incorporadas en
el elemento absorbente. |

l.a invencién es una composicion termoplastica que exhibe una tasa rapida de
absorcion de agua y solucion salina acuosa, y una buena capacidad de absorcion para
agua y solucion salina. La composicion termoplastica mantiene buena fuerza cohesiva e






integridad - adhesiva cuando estd humeda, y exhibe una viscosidad adecuada para
procesamiento usando un equipo estandar de fundicion en caliente.

Ofras caracteristicas de la invencién seran apafentes a partir de la siguiente
descripcién de las realizaciones preferidas de la misma y de las reivindicaciones. -

-DE_SCRIPCIGN DETALLADA DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

" La composicion termoplastica inciuye polimero superabsorbente (por ej: po!imero
de - bioque), particulas superabsorbentes que 1ncluyen polimero de pohacrllato

superabsorbente y plastificante. Preferiblemente, gl ) ) :
i gyor de 3 mmutos prefenblemente no mayor de 2

mlnutos mas prefenblemente no mayor de 1,5 minutos, mas prefenblemente no mayor
de 1 minuto y un promedio de tiempo de gel, cuando se expone a una solucidn salina
acuosa de 0,9%, no mayor de 4 horas, preferiblemente no mayor de 1 hora, mas
preferiblemente no mayor de 5 minutos.

La composicién también exhibe una capacidad absorbente de al menos 60 agua/g
de composicion, preferiblemente al menos 70 g agualg de composicién, mas
prefenblemente al menos 90 g agualg de composicién, mas preferiblemente al menos 100
g agua/g de composicion, mas preferiblemente al menos 110 g agua/g de composicion, y
una capacidad absorbente de al menos 25 g de solucion salina acuosa de 0,9%fg de
composigion, preferiblemente al menos 30 g de solucién salina acuosa de 0,9%/g de
cqfnposicién, mas preferiblemente al menos 35 g de solucién salina acuosa de 0,9%f/g de
- composicion. | |

La composicién termoplastica exhibe fuerza cohesiva cuando estd humeda, y
preferiblemente, exhibe una fuerza tensora de la menos 15/pulg?, més prefenblemente al
menos 40 glpulg mas preferiblemente al mencs 60 g/pulg®.

Preferiblemente, la composicion terrnop!ashca exhibe una viscosidad no mayor de
aprogisadamente 100 OOO&prefenblemente no mayor de aproximadamente 65,000
cﬁé{enblemente entre 1,000 y 65,000, preferiblem Pte entre 10 ooﬂ 85,000 448

mas preferi ente entre 15,000 dy 65,000 > mas preferiblemgnte no mayor de |
30,0004 més preferiblemente entre 15, 000 y 30 oooﬁa 30& 40°C).

Copolimeros de bioque adecuados mcluyen estructuras de copolimeros Ilneales y

radnaies de la férmula (A- B)x o A-B-A, donde el bloque A es un bloque de polivinilareno, el
bloque B es un blogue de poli{monoalquenilo), Sl

Polivinilarenos de bloque A adecuados mcluyen por ejempio poltestareno polzalfa-
' metlie_stlreno, pohvsmltolueno y combinaciones de los mismos. Bloques B adecuados
incluyen. por ej. dieno elastomeros conjugados' incluidos por ej: polibutadieno y
polusopﬂeno, elastémeros hidrogenados, etileno/butileno (butadieno hidrogenado) y
etlleno!proplieno (isopreno hldrogenado) y combinaciones y mezclas de lo mismo.
Copolimeros de bloque comercialmente Utiles se consiguen bajo las i}







por e} Kraton G-1651, la serie Europrene Sol T de nombres comerciales de EniChem
Elastomers. (Houston, TX), la serie Vector de nombres comerciales de Exxon {Dexco)
(Houston TX), la serie Soprene de nombres comerciales de Enichem Elastomers y la serie
Stereon de nombres -comerdiales de Firestone Tire & Rubber Co.(Akron,Ohio) '

La cantidad de copoii'méro de bloque presente en la composicion termoplastica no
es mayor de 2,5% por peso, preferiblemente entre 1% por peso y 20% por peso, mas
preferiblemente entre 1% por peso y 10% por peso, mas preferiblemente entre 1% por
~ pesoy 7% por peso.

~ Alternativamente, el polimero termoplastico puede ser poliolefina amorfa y
cristalina, incluidos interpolimeros - etileno/alfaclefina homogéneos y sustancialmente
lineales, interpolimeros de etileno tales como etilen-vinilacetato, etilen-metil acrilato y

| etilen-n-butil acrilato, y mezclas de lo mismo.

Las policlefinas amorfas o las poliaifaclefinas amorfas son homopolimeros,
copolimeros y terpolimeros de alfaolefinas C2-C8. Polialfaolefinas amorfas comerciales
incluyen homdpolimeros REXTAC (ty REXF!ext) basados en propileno, copolimeros de
etileno-propileno, copolimeros de buenc-propileno de Rexene (Dalias, Texas) y
copolimeros de alfaolefina VESTOPLAST de Huls (Piscataway, New Jersey)

‘Las poliolefinas de metalocenc son polimeros de etileno homogéneos lineales y
éﬁstancia‘lmente lineales preparados utilizando catalizadores de metaloceno o de un solo
sitio. Polimeros de satileno sustanciaimente lineales se consiguen comercialmente de Dow
Chemical Company e incluyen. plastomeros de etileno de poliolefina bajo el nombre
comercial de AFFINITY, polimeros de etileno homogéneos lineales se consiguen de
Exion Chemical Company bajo el nombre comercial de EXACT. Los polimeros de etileno
homogéneos lineales y sustancialmente lineales con una densidad relativamente baja
varian entre 0,855 y 0,885 yj T e R e SR

L.a expresion “interpolimero” se utiliza en este contexto para indicar un copolimero,
terpolimero o un polimero de orden mas alto que tenga al menos otro co-monémero
po_ﬁmerimado con etileno. Interpolimeros de etileno son aquellos polimeros que tienen al
menos un co-mondmero seleccionado del grupo compuesto por vinil ésteres de un acido
carboxilico saturado, en donde el medio acido tiene hasta 4 atomos de carbono, acidos
Mono o di-carboxilicos insaturados de 3 a § atomos de carbon'o. una sal del acido no
saturédo,'ésteres del 4cido insaturado derivado de un alcohol que tenga de 1 a 8 atomos
deé carbono, y mezclas de lo mismd. El indice de fusion de los interpolimeros de etileno
puede variar entre 50 y 2000, entre 100 y 1500, entre 200 y 1200 y entre 400 y 12000
g'l10 min. ' ' :

Ejemplos de interpolimeros de etileno/acido carboxilico, sal y éster incluyen
acetato de etileno/vinilo, 4cido etileno/acrilico y sus ionémeros, acido etileno/metacrilico y

Wncluidos
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sus iondmeros, acrilato de etilenblm'etilo,acﬁlato de etileno/etilo, acrilato de etileno/n-butilo
y derivadas de los mismos. ' '

'Ottos polimeros termoplasticos adecuados incluyen por ej: polibutileno, poliactido,
pér 8j: po!'imerbs de caprolactona y poli(hidroxi-butirato/hidroxivalerato), ciertos aicoholes
polivinflicos, coplllésteres biodegradables tales como b '

(Eastman Chemlcal)r pohésteres saturados lineales, ejemplos de Ios cuales se consnguen
bajo los nombres comerciales de DYNAPOL y DYNACOLL de Huls, “ coplimeros de
‘bloque de éter holié'ster y poli (6xido de etileno) amida poliéter, ejemplos de los cuales se
consiguen bajo los nombres comerciales de PEBAX de Atochem y RITE-FLEX de
Hoechst Celanese y polimeros de poliamida, ejemplos de los cuales se consiguen bajo
los nombtes comerciales de UNIRSE (Union Camp), VESTAMELT (Huls) y GRILTEX
- (EMS-Chemie). |

Las 'paﬂiéulas superabsorbentes incluyen polimero superabsorbente, el cual
también se refiere como polimero absorbente formador de hidrogel insoluble en agua,
pol'imero “formador de hidroge! e “hidrocoloide”. Los polimeros superabsorbentes tienen
una capacidad de absorcién de agua tanto como de 1000 veces su propio 'peso.
Polimeros superabsorbentes' Gtiles incluyen por eji polimeros de acrilato de enlace
cruzado, productos de enlace cruzado de copolimeros vinil alcohol-acrilato, productos de
enlace cruzado de alcoholes polivinilicos injertados con anhidruro maléico, productos de
.enlace cruzado de copolimeros de acrilato-metacrilato, productos de saponificacion de
enlace cruzado de copolimeros de metil acrilato-vinil acetato, productos de enlace
cruzado de bopol.imeros de injerto-de acrilato de almiddn, productos de saponificacion de
enlace cruzado de copolimeros de injerto de acrilonitrilo de almidon, productos de enlace -
cruzadé de polimeros de carboximetil celulosa y productos de enlace cruzado de
copolimeros de anhidruro de isobutii_éno-maléico_s y combinaciones de lo mismo.

o Pneferibleménte. las particulas éuperabsorbentes son esféricas y tienen un tamano
medio de particula entre 20 ym y 30 ym, entre 50 pm y 64 um o unha mezcla de lo mismo.
La composicion puede incluir particulas superabsorbentes esféricas con un tamafio de
panicula promedio entre 20 um y 400 ym, entre 200 um y 400 pm, menos de 180 pm,
‘menos de ﬂOO pm, entre 250 pm y 390 uym y entre 250 pm y 350 pm y mezclas de lo

mismo.

Particulas supérabsorbentes utiles QUe se consiguen en el comercio incluyen por
ej: partiuuias superabsorbentes de poliacrilato sodico bajo la serie AQUA KEEP de
nombres comerciales que incluyen por ejemplo, particulas que tengan un tamafio de
particula medio entre 20 pm y 30 um disponibles bajo el nombre comercial de AQUA
KEEP 10SH-NF(20), particulas que tengan un tamafio de particula medio entre 51 ym y
64 um disponibles bajo el nombre comercial de AQUAKEEP 10SH-NF(80), particulas que
tengan un tamafio de particula medio entre 200 ym y 300 pm disponibles bajo el nombre
comercial de AQUA KEEP 10SH-P, particulas que tengan un tamafio de particula medio
entre 320 ym y 370 pm disponibles bajo el nombre comercial de AQUA KEEP SAG0S,







~ particulas que tengan un tamafio de particula medio entre 350 pm y 390 um disponibles
bajo los nombres de AQUA KEEP SAB0SX, SA55SX i y SA 60SL I, y particulas que
tengan un tamario.de particula medio entre 250 pm y 350 pm disponibles bajo el nombre
comercial de AQUA KEEP SAGON TIPO- il de Sumitomo Seika Chemicals Col. Ltd.
(Japon)

La cantidad de polimero superébsorbente presente en la composicion varia entre

&

45% por peso y 75% por peso, preferiblemente entre 6'% por peso y 75% por peso, mas

prefertblemente entre 65% y 72% por peso.

Plastificantes tiles incluyen por ejemplo, aceites piastificantes que incluyen por ej:
aceites de hidrocarbono bajos en contenido aromatico y aceites minerales (por ej: aceite
mineral Purity 35 de PetroCanada Lubricants (Calgary, Canada). Aceites plastificantes
preferidos son aceites paraﬂnicﬁos 4] 'nafténicos.'Un ejemplo de un aceite plastificante
comercial adecuado se consigus bajo el nombre comercial de Calsol 55555 de Calumet
Refining Co. (Chicago, Illinois). Un ejemplo de plastificante recristalizador sdlido comercial
adecuado es Bennzoflex 352 de Velsicol, (Rosemont, IIIinoié).

El aceite plastificante esta preferiblemente presente en la composicion en una
cantidad entre 30% por peso, mas preferiblemente entre 25% por peso y 30% por peso.

La compdsicién termoplastica puede incluir opcionalmente un surfactante.
Surfactantes adecuados incluyen surfactantes noidnicos, anidnicos y silicona.
Surfactantes comerciales adecuados se consiguen bajo los nombres de Acrosol OT 100 y
Aeroscl OTB (dioctiléster de 4cido sulfosuccinico sédico) de Cytec Industries (West
Paterson, New Jersey) y Rhodacal DS 10 (dodecil sédico benceno sulfonado) de Rhone
Polenc (Cranberry, New Jersey). '

Cuando en la composicién termoplastica hay surfactante presente, la cantidad de

surfactante es preferiblemente no mayor de 5% por peso, preferiblemente entre 1% por
peso y 5% por peso, mas preferiblemente entre 1% y 2% por peso. '

La composicion termoplastica también puede incluir otros aditivos incluidos por
ejemplo agentes de cohesién, ceras, antioxidantes, pigmentos y combinaciones de lo

mismo.

_ -Ejemplos de agentes de cohesion adecuados incluyen resina de mé’dera, resina de
aceite de sebo, derivados de aceite de sebo, resina de goma, resinas de éster, terpenocs
naturales, terpenos sintéticos y agentes de cohesion basados en petroleo incluidas por ej:
resinas de cohesién alifaticas, aromaticas y alifaticas-aromaticas basadas en petrdleo.
Resinas de hidroharbono dtiles incluyen por ej; resinas de estireno alfa-metilo, resinas C5
ramificadas y no ramificadas, resinas y resinas C10, modificaciones estirénicas e
hic_lrogena'das de lo mismo y combinaciones de las mismas. Un ejemplo de una resina de
cohesiéh Gtil comercialmente disponible es la resina de terpeno estirenada Zonatac 105
de Arizona Chemicals, Inc. (Panama City, Florida). Ejemplos de composiciones







adhesivas de cohesién. comerciales Utiles incluyen termoplastico adhesivo HL-1620-A, HL-
2238 y HL-1500, de H.B. Fuller Company (Vadnais Heights, Minnesota).

~ Opcionalmente, en la composicién puede estar presente el agente de cohesién. La
cantidad de agente de cohesion en la composicion, cuando esta presente, es
" preferiblemente no mayor de 40% por peso, mas preferiblemente no mayor de 30% pot
peso.

ta composicion termopiastica puede hacerse en bolitas o fundirse en moldes 0
~ tambores para procesamiento posteri'or, incluido por ej: refundicion y aplicacion.

La composicion termoplastica es Util en una variedad de formas, incluidas por e
recubrimiento, pelicula, ligante, fibra y redes tejidas y no tejidas. La composicién
termopléstica puede aplicarse o incorporarse a una variedad de substratos, incluidos por
ej: redes tejidas y no tejidas, substratos porosos, peliculas, respaldos para cintas,
arbsorbentes incluidos por ej. pafiales desechables, toallas femeninas, vendajes
medicinales (por ej. productos para el cuidado de heridas), pafiitos, pafiuelos, toallas,
sabanas y componentes de articulos absorbentes incluidos por ej: nlcleos absorbentes,
ca'pas' impermeables (como por ej: sabanas protectoras), pafiuelos (como por ej. para
envolver), capas de adquisicion y capas de redes teji'das y no tejidas {como por ej.
sobresabgnas, pafiuelos absorbentes), y combinaciones de lo mismo. |

La composicién también tiene utilidad en aplicaciones que incluyen por ej: barreras
de humedad (por ej. para aplicaciones de cable bpti'co)‘. aplicaciones agricolas dirigidas a
aumentar la humectancia, empaques (como por ej empaqués para alimentos y
medicamentos) incluidos componentes (por ej. sadbanas y pafluelos) para ébsorbér
humedad -y fluido (como por ej. sangre y jugos) y materiales de construccion para prevenir
condensacion e impermeabilizacion. La composicion también es Util como protecior para
cables inéluidps por ejemplo, protectores para cables subacuaticos.

Se pueden utilizar varias técnicas de aplicaciéon para aplicar la composicion
termoplastica a un substrato,' incluidos por ej: recubrimiento, rociado de ranuras incluidos
por ej; rociado en espiral y rociado aleatorio, impresion en screen, técnicas de espuma,
grabado en rodilio, y técnicas de aplicacién adhesivas de extrusion y de fundicién.

Ahora pasaremos a describir la invencion por medio de los siguientes ejemplos.
- Salvo indicacion al contrario, todas las partes, relaciones, porcentajes y cantidades que se
indican en los Ejemplos son por peso.

EJEMPLOS
Eroggdimignto de las Pruebas

" Los procedimientos de las pruebas que se utilizan en los ejemplos incluyen. los
siguientes: '







La absorcién total se determina reduciendo una pelicula fundida o aplicando
presion al calor a la composicion termoplastica en una pelicula que tenga un espesor de
0,508 mm o un peso de recubrimiento de aproximadamente 0,3 g/pulg2. La pelicula luego
se corta a una pulgada cuadrada (2,54 cm) y se pesa. Luego se coloca la pelicula en un

vaso de 50 mi y se vacian 30 mi de agua (o més si se requiere) sobre la pelicula. Luego -

de 30 minutos, el agua gue no ha sido absorbida se filtra y se pesa. Se determina la

cantidad total de agua absorbida y se anotan los gramos (g) de agua absorbida por gramo

de la composicién como g agua/g del compuesto.

e

Ei tiempo de gel en agua se determina reduciendo una peficula fundida o
aplicandd p'resién al calor a la composicién termoplastica en una pelicula que tenga un
espesor de 0,508 mm {(es decir, un peso de recubrimiento de aproximadamente 0,3
g/pulg2 (5,45 g/em2). Luego se corta la pelicula a una'pulgada cuadrada (2,54 cm) y se
pesa. En seguida se coloca la muestra en un vaso de 25 m, y se vacian 10 ml de agua
encima de la pelicula. Se inicia el cronometro y se toma el tiempo que tome la gelacion
(es decir el tiempo que toma la muestra en absorber toda el agua) y se registra en
minutos (min). ' |

Capacidad de Absgrcién para Solucién salina acuosé de 0.9%

" La absorcion total de una solucién salina de 0,9% se determina reduciendo una
pelicula fuhdida o aplicando presién al calor a la composicién termoplastica en una
pelicula que tenga un espesor de 0,508 mm o un peso de recubrimiento de
a'p_roximadamente 0,3 ma pelicula luego se corta a una pulgada cuadrada (2,54
cm) y se pesa. Luego se coloca la pelicula en un vaso de 50 mi y se vacian 30 ml (o mas
si se requiere), de solucion salina acuosa de 0,9% sobre la pelicula. Luego de 30
mindtos,:el ‘agua que no ha sido absorbida se filtra y se pesa.. Se determina la cantidad
total de solucion salina acuosa de 0,9% y se registran los gramos (g) de solucién salina
acuosa de 0,9% por gramo de composicion como g. de solucién salina acuosa de 0,9%/ g
“de compuesto. ' "

Tiempo de Soluci6n salina acuosa de 0.9%

El tiempo de gel relativo de la solucion salina acuosa de 0,8% se determina
reduciendo una pelicula fundida o aplicando presién al calor a la composicion
termoplastica en una pelicula que tenga un espesor de 0,508 mm o un peso de
recubrimiento de aproximadamente 0,3 glpulgz La pelicula luego se corta a una pulgada
cuadrada (2,54 cm) y se pesa. Luego se coloca la muestra en un vaso de 25 ml y se
~vaclan 10 mi de la solucidn salina acuosa de 0,9% sobre la pelicula. Se inicia el
crondémetro y se toma el tiempo que tome la gelacion (es decir el tiempo que toma la
‘muestra en absorber toda la solucion salina acuosa de 0;9%) y se registra. |
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Se determina la viscosidad de la muestra utilizando un viscometro Brookfield
Laboratories DVII. E} huso es un SC-27 de fundicién en caliente adecuado para medir
viscosidades entre 10 y 10,000 centipoise. Se coloca fa muestra en una camara de
muestra desechable de aluminio, que a la vez es introducida al Brookfield Thermosel y se
cierra. Se calienta la muestra a 300°F y se le agrega mas muestra hasta que la mezcla
fundida esté aproximadamente 1 puigada (2,54 cm) por debajo del tope de la camara de
muestra. Se baja el viscometro y se sumerge el huso en fa muestra. Luego se enciende
el viscometro y se fija a una tasa de corte hasta que el torque esté entre 30% y 60%. Se
~ toman tecturas cada minuto d-urant_e 15 minutos o hasta que los valores se estabilicen. La
lectura final se registra en centipoises (cps).

' Détgnningg‘ i6n de la fuerza tensora humeda

Se saca Ia composmon de la muestra a medida que se cortan tiras desR@8

cada extremode Ia tlra Luego se remo;a {a tira en soluctén salina de O, 9% durante 5

minutos y se le retira suavemente el exceso de liquido. Luego de un minuto, se coloca la
muestra entré los asideros de un probador Instron (Instron Corporation, Canton,
Massachusséts). La prueba de fuerza tensora se hace a una velocidad de cabeza
cruzada de 12 pulg/min. y el valor promedio obtenido de 5 tiras de muestras es registra'do
en unidades de gramos.

Ejemplos 1-8

Las composiciones termoplasticas de cada uno de los Ejemplo 1 a 8 fueron
preparadas combinando los componentes (aparte de las particulas superabsorbentes) en
las cantidades que se indican en la Tabla 1, y calentando la composicion a
aproximadamente 300°F mientras se sigue mezclando. En seguida, las particulas
superabsorbentes, en la cantidad que indica la Tabla 1, fueron agregadas a ia
composicion termoplastica fundida al mismo tiempo que se mezclaba.

Se'proba_ron las composiciones de los Ejemplos 1 a 8 para determinar el tiempo de _
gel en agua, ‘el tiempo de gel en la solucién salina acuosa de 0,9%, la capacidad
absorbente de agua, la capacidad absorbente de la solucién salina acuosa de 0,8% y la
visoosidad. También se midio la fuerza tensora humeda de los Ejemplos 6 a 8. - Los
resultados aparecen en la Tabla 1. -

TABLA 1

Ejempio 1 2 3 4 5 6 7 8
| Ingredientes ; '
NW-1067" 52 | 445 | ~ | - | - | - - | -
HI-1620-A7 - 45 | - | - - - |-
HL-2238° - -~ - 45 - - —
pP-8910* -- - - -- 15 | - - --
Zonatac 105° - - - - 15 | - - -







Aceite*  Calsol | - - - ~- | 15 — | 27 | 225

5555 I

HL-1500" - - - - - | 33 | - -

Kraton G-1651° -- -~ - - - 1,5 1,5

Rhodacal DS- - - 2 2 2 2 1 1

10° _

AquaKee 48 - 55,5 53 53 | 63 65 70 75

10SH-NF'® | -

Tiempo de Gel| >25 | 145 | 825 |6min| 225 | 1,0 | 15 | 10

en agua g min min. min’ min min min min

Tiempo de gel| >6hrs | >6tws |>5hrs | 3,5 | >20 | 9min [ 5min | 10

en - solucion _ ‘ hrs min min

salina de0,9% ' _

Capacidad 2,2 44 60 32 68 75 116 | 118

absorbente en :

| agua (g/q) 1 . 1 .

Capacidad 2,7. 5,2 245 | 99 | 247 21 35,5 37

absorbente en '

solucién.  salina |

-de 0,9% (g/g) |

Viscosidad (cps) | 21,000 | 88,000 | 85,00 | 92,00 | 65,00 | 24,00 | 65,00 | >100,
.| @ 300F _ 0 0 0 0 0 000

Fuerza tensora| NI | NT NT | NT NT | 49¢ | Cauc | Cauc

himeda (g) S o ' ho ho

: ' suave | suave

_NT ~ No se probo
'NW-1067 composicion adhesiva basada en copolimero de bloque estirenc-isoprenc
estireno. : : '

2NL-1620 composicion adhesiva basada en copolimerc de blogue estireno-isopreno
estireno incluyendo una resina de hidrocarbono y pistificante (H.B. Fuller Company).

®NL-1620 composicion adhesiva basada en copolimero de bloque estireno-etileno estireno
incluyendo una resina de hidrocarbono y plastificante (H.B. Fulier Company).

1DP-8910 polibutileno (Shelt Chemical Company, Houston, Texas).
5Zonatac 105 - resina de terpenc estirenado (Arizona Chemical, Panama City, Florida).
®Calsol 5555 — aceite nafténico (Calumet Refining Co., Chicago, illinois)

"NL-1500 adhesivo basado en copolimero de bloque estireno-isopreno-estireno
incluyendo resina de hidrocarbono y plastificante (H.B. Fuller Company).

NI 1 copolimero de bioque estireno-etileno-butadienc-estireno (Shell Chemical
Company)

*Rhodacal DS- 10 dodeclibenceno sodico sulfonato (Rhone Poulen, Cranberry, New
Jersey).

’AquaKeep 10SH-NF particuias superabsorbentes de un diémetro medio entre 20pm y
30 um /Sumitomo Seika, Osaka, Japdn)

Ejemplos 9a14

Se prepararon las composiciones termoplasticas de cada uno de los Ejemplos 9 a
14 combinando los componentes (aparte de las particulas absorbentes) en las cantidades
que se indican en la Tabla 2 y calentando la composicién a aproximadamente 300F







mientras se mezclaba. Luego, mezclando, se agregaron a la composicién termoplastica

las particuias superabsorbentes, en la cantidad que se indica en la Tabla 2.

~Se probaron las COmposicioneé de los Ejemplos 9 a 14 para determinar la

capacidad absorbente de agua y la viscosidad. La Tabla 2 muestra los resultados.

300F

TABLAZ
Ejemplo 9 10 11 12 13 14
HL-1500"" - - - 152 172
‘Rhodacal DS-10° - 2 2 2 8 8
AgquaKeep  10SH- 65 - 60 45 - 180 165
NE™ _ :
AquaKeep  10SH- - - 15 65 60 55
NF60"! | |
 Irganox 1010" 025 | 05 05 025 - -
Wingtack 86" 9,5 10 10 9,5 - -
Sylvares ZT 5100™ 8,5 7.5 75 6,5 — -
Benzoflex 352" 5,0 55 | 55 5,0 . -
| Aceite Calsol 5555° | 6,5 75 7.5 6,5 - -
| Vector 4211% 5,25 70. | 70 5,25 - -
Aerosol IT-B" 20 - 2,0 . - -
Capacidad 383 | 207 | 412 | 423 40,8 | 356
absorbente en agua -
| (g-g) = _
Viscosidad (cps) @ | 25.000 |5000 |5000 |1100 | NT NT

"AquaKeep 10SH-NF(80) particulas supérabsorbentes de un didmetro medio de 51 HmM a

64 um (Sumitomo Seika, Osaka, Japon).

lrganox 1010 antioxidante (Ciba Specialty Chemicals, Tarrytown,New York).

"*Wingtack 86 — resina adhesiva C; (Goodyear Chemical {Akron Ohio)
“Sylvares ZT 5100 resina terpeno estirenada (Arizona Chemical, Jacksonville, Florida)

**Benzofiex 352 — plastificante (Velsicol Chemical Cdrporation, Rosemont, I|linois)

"“Vector 42111 — copolimero de bloque estireno-butadienc-estireno (Dexco Polymers,

Plaguemine, Louisiana)

- "Aerosol OTB - surfactante (Cytec Industries, Inc. Elmhurst, illinois)







TAB1

Los Ejemplos 1-7 incluyen de 48% por peso a 70% por peso
de particulas superabsorbentes que tienen un diametro de
_particula promedio de entre 20 um y 30 pm y exhiben una
viscosidad de menos de 100.000 centipoise a 300°F. Los
ejemplos 1-8 demuestran el fiempo de gel agua que
~ disminuye con el aumento de concentracion del polimero
- superabsorbente y que se impacta por la presencia del
surfactante de la composicion de la composicién fundida en

- caliente. : :







A

e

i

Lo







Los ejemplos 9-14 parecen demosirar composiciones que
incluyen de 41% por peso a 65% por peso de particulas de
polimero superabsorbentes con un didmetro de particula
promedio de entre 20 ym y 30 pm y exhiben una viscosidad
de menos de 100.000 centopise a 300°F. Sin embargo, el
Solicitante cree que hay errores en los valores de viscosidad
reportados y por lo tanto no tiene observaciones adicionales
al respecto.
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REIVINDICACIONES

1.-  Una composicion termoplastica que comprende
de 1% por peso a 25% por peso de polimero termoplastico que comprende un

: copoiimero de blogue con la formula (A-B)x o A-B-A, donde el bloque A comprende

pohvmllalareno el blogue B comprende dieno conjugado, dieno hi rogenado 0 una
oliolefina amorfa,

combinacion de lo mismo,

. poliolefina cristalina, interpolimeros de etileno, polibutileno, polilactida, poli(hidroxi-
] butirato/hidroxivalerato), alcohol polivinilico, copoliésteres, poliésteres, poli(oxido de -

etileno) poliéter amida, copolimeros de bloque de poliéster éter, poliamidas o una

* combinacién de lo anterior:

de 45% por peso a 75% por peso de particulas esféricas de polimero
supqrabsorbentes gue comprenden poliacrilato y que tienen un didmetro de particula
promedlo de entre 20 um y 30 pm; y

un plastificante,

-d.icha composicion exhibe una viscosidad no mayor de 65 Pas {(65.000 centipoise) a
149°C (300°F) '

‘2. - La composicion termoplastica de la reivindicacion 1, que ademas comprende
surfactante.
3. La composiciéon termoplastica d'e la reivindicacién 1, que ademas comprende

entre 1% por peso y 5% por peso de surfactante.

'4._ La.mmposicién termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3 que

comprende entre 60% por peso y 75% por peso de dicho polimero
superabsorbente. |

5. La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en

donde el copoﬁmero de blogue es seleccionado del grupo consistente de
estireno-isoprenc-estireno, estireno-butadieno hidrogenado-estireno, estireno-
isopreno hidrogehado—estireno, estireno-butadieno-estireno y combinaciones
de lo anterior '

6. La composicion termoplastica de cualguiera de las reivindicaciones 1-3, en la

dicha composicion exhibe un

8. La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la

cual dicha composicion exhibe un BRSNS mal 0,9% no

superior a 4 horas.







10.

11.

12,

13.

14,

- 15,

16.

YA

18.

19

- R

La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en

donde dicha composicion exhibe un $epyueNESIEESRISE salina al 0.9% no
superior a 10 minutos.

La composicién termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en

* donde dicha composicion exhibe un tiempo de gel solucion salina al 0,9% no
superior a 5 minutos,

La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicién exhibe una capacidad absorbente de al menos 60 g
agualg de composicién. |

La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicion exhibe una capacidad absorbente de al menos 70 g
agualg de compaosicion.

La composicidn termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicién exhibe una capacidad absorbente de al menos 100 g
agua/g de composicion.

La composicién termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicion exhibe una capacidad absorbente de al menos 25 g de
solucion salina al 0,9%/g de composicion.

La composicion termqpiéstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicién exhibe una capacidad absorbente de al menos 35 g de
solucién salina al 0,9%/g de composicion.

- La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, que

adernas comprende un agente de cohesién o pegajosidad.

La composicion termoplastica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicién exhibe un tiempo agua gel ho superior a 2 minutos y

‘una resistencia tensora himeda de al menos 2,3g/cm?.

La composicién termopléstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicién exhibe &un tiempo agua-gel no superior a 1,5 minutos,
una viscosidad no superior a 30 Pas (30,000 centipoise) a 149°C /300°F) y una
resistencia tensora himeda de al menos 6,2 g/cm®.

La composicién te'rmop!éstica de cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en la
cual dicha composicion exhibe un tiempo agua-gel no superior a 2 minutos, y
una capacidad de absorcidn de al menos 70 g agua/ g composicion y al menos
10 g de solucién salina al 0,9%/g de composici'én.
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