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JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIUNEt 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

E S. D. 

REP: Expediente No. 04 061 215� solicitud de patente de invenciOn a favor 

de MEIJI DAIRIES CORPORATION 

Respuesta a oficio No. 8949 del 27 de julio de 2007 

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 

57.492 del C.S.J., obrando como apoderado sustituto de la sociedad MEIJI 

DAIRIES CORPORATION, segUn lo acredita el documento de sustituciOn de 

poder anexo, manifiesto que ASUMO el conocimiento de las diligencias que 
se adelantan en el presente TRAMITE, y para dar cumplimiento al Articulo 45 

de la Decision 486 del Acuerdo de Cartagena me permito dar respuesta a las 

observaciones de caracter tØcnico y juridico, relacionadas con la 

patentabilidad, para la concesiOn de la patente de acuerdo con la Decision 

486 segUn el concepto tecnico No. 1072 notificado por fijaciOn en lista de 

fecha 27 de julio de 2007 

Con el fin de superar las objeciones relacionadas con la claridad de ]a 

solicitud presentadas por el seæor examinador, se anexa un nuevo capitulo 
reivindicatorio con 1 - 3 reivindicaciones, el cual reemplaza en su totalidad el 
capitulo reivindicatorio presentado anteriormente y no anexa materia nueva 

ni amplla el alcance de la presente solicitud. 

El nuevo capitulo reivindicatorio corrige la redaccion del capitulo presentado 

anteriorimente, asi como tambien presenta las reivindicaciones en el formato 

de dos parties requerido por el seæor examinador. 
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El seæor examinador objeta la novedad y la altura inventiva de la presente 

solicitud a la luz de Jo divulgado por las anterioridades US 3682649 (Dl) y 
GB 644483 (132). De acuerdo con el seæor examinador dichas anterioridades 

enseæan todas y cada una de Las caracterIsticas de la presente solicitud, asi 

coma tamblØn sugieren al tØcnico con habilidad ordinaria en la materia la 

posibilidad de utilizar extrusoras de doble tornillo para realizar el proceso de 

extracciôn. 

Al respecto cabe anotar que ni Dl ni D2 afectan la novedad de la presente 

� solicitud por cuanto ninguna de dichas anterioridades ensena explicitamente 

el uso de una extrusora de doble tornillo para obtener el extracto de cafØ. La 

lectura de dichas anterioridades permite observar que en ambos casos el 

cafØ es molido an un aparato aparte y luego colocado dentro de una 

extrusora de un solo tornillo donde se trata con el liquido frio. En ninguna 

parte divulgan dichas anterioridades el uso de extrusoras de doble tornillo, 

por lo tanto La presente solicitud es ciaramente novedosa. 

En cuanto a la altura inventiva, el seæor examinador argumenta que el 

tØcnico con habilidad en la materia podria derivar Ia reivindicado en la 

presente solicitud simplemente a partir de lo divulgado por dichas 

anterioridades, junto con sus conocimientos. El seæor examinador no 

proporciona argumentos muy claros que sustente esta afirmaciOn. En primer 

lugar en ambas anterioridades se enseæa que el proceso se Ileva a cabo en 

mas de una mÆquina; el molido se realiza en una mÆquina exterior, el cafØ 

molido es transferido a otra mØquina donde se realiza la extracciôn, y luego 

la mezcla de extracto y residuo solido se pasa a un filtro prensa donde se 

realiza la separaciOn, no en una extrusora. En segundo lugar, ninguna de 

dichas anterioridades hace obvio el uso de extrusoras de doble tornillo para 

reahzar la totaiidad del proceso, en lugar de emplear diferentes mªquinas 

para las diferentes etapas, como en las anterioridades. La base del proceso 

es La misma, porque este es el proceso comün de lixiviaciOn, conocido por 

cualquier tØcnico con habilidad en la materia. La novedoso es que en lugar 

de emplear varias mÆquinas, se estÆ utilizando unicamente una, 10 cual 

EU 
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reduce el desperdicio de materia prima y energia, cosa que no ensenan ni 

sugieren las anterioridades citadas por el seæor examinador, 

En vista de Jo anterior, respetuosamente solicitamos el retiro de las 

objeciones a la presente solicitud, sobre la base de los argumentos y el 

nuevo capitulo reivindicatorio presentados ya Clue, en opiniOn del solicitante, 

la presente invenciOn cumple con los requisitos de novedad, altura inventiva 

y aplicabilidad industrial de Pa DecisiOn 486. 

De la Seæora Jefe, 

PABLO CADENA SARMIENTO 

T.P. No. 57.492 del C.SJ. 

C.C. 80.41 0.337 de UsaquØn 

Carrera 7 No. 71-21, Torre B, Of. 402 

Bogota, Octubre 22 de 2007 

� OH 
arlexos 

/145 
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REIVINDICACIONES 

1. Un proceso para la produccion do un extracto do cafe, quo 

comprende: 

cargar granos do cafØ tostados en un oxtrusora de doble tornillo; 

motor dichos granos do cafØ; 

agregar un solvente a una tomperatura ontro -5°C y 50°C durante 

el proceso do molienda y/o inmodiatamonto despuØs que ha finalizado el 

proceso do molienda para obtener extracto de cafØ; 

sŒparar los sedimentos de extracciôn y el extracto de cafØ; 

caracterizado porque: 

la totalidad del proceso so Ileva a cabo dentro de la extrusora do 

doblo tornillo. 

2. El proceso de acuerdo con la reivindicaciOn 1, caractorizado 

porque la temperatura del solvente se encuentra entre 2°C y 30°C. 

3. El proceso do acuerdo con cualquiora de las reiviridicaciones 1 o 

2, caractorizado porque el solvente so selecciona del grupo conformado por 

agua, leche, productos lÆcteos, liquidos que contienen azUcar, liquidos quo 

contienen alcohol do azUcar, liquidos que contienen minerales, liquidos quo 

contienen vitaminas y liquidos quo contienen estabilizantes. 
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HECTOR GOMEZ MEJIA, mayqr�de edad y vecino de esta ciudad, identmcado como 
aparece al pie de ml firma, en ml calidad de Apoderado Genera! de 
MEIJI DAIRIES CORPORATION 
manifiesto por el presedie que SUSTITUYO S Poder conferido en S abogado JUAN 
PABLO CADENA SARMIENTO, tambiØn mayor de edad y vecino de esta dudad, 
identificado como aparece S pie de su firma, para que actUe ante esa Division en [as 
diigencias que se adelantaitdentro del expediente de la referenda. 

El apoderado sustituto queda ampliamente facultado para intervenir ante esa Division; 
presentar solicitudes, modificaciones, y afectaciones; presentar oposiciones; presentar 
objeciones; presentar demndas de cancelaciOn; interponer y presentar recursos; 
pagar! notificarse; desistir, conciliar y transigir; renunciar; sustituir y reasumir este 
Poder; y en general adelantar todas las actuadones requeridas para Ia defensa y 
efecAividad de los intereses de mi representada. 

Ruego se le reconozca personeria en los tØrminos de esta sustituciOn. 

Respetuosamente, 

HECIiAZ GOMEA TO  
C.C. No. 22720 de Bogota 
T.P. 19436 del C.S.J. 

ACEPTO: / 

JUAN PABL CADENASARMIENTO 
C.C. No. 80.410.337 de UsaquØn 
T.P. 57492 del C.S.J. 
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PODER POWER OF ATTOR’NEV 

’/o (nosotros) [(We) MEIJI DAIRIES CORPORATION 

dornicillado(s) on domiciled in 2-10, Shinsuna 1�chome, Koto�ku, 

Tokyo 136-8908 Japan 

Nombro(amos) a: RAMIRO CASTRO. DUQUE yb 
HECTOR GOMEZ MEJIA, de Bogota. Colombia, 
apnderndns ve.rdaderog y legalet con podar sopecial, 
ampiio y suficiente, pare recabar de (as oficinas y 
autoridades coloinbianas administrativas, jLidiciaies y 
de policla, an cualguier instancia o recurso, Is 
obtencian as patentes do invencióri, registros do 
rnarcas, diseæos industriales, modelos de utilided, 
depOsltos de nombres comerciales y enseæas, registros 
rip drerhni tie autor 

v 

contratot .ubr’j luc rniornoo, 
obtención de certificados de obteritor de variedades 
vegetates, set come sus prOrrogas, renovaciones, 
anotaclones cit traspaso, cambios cia nombre yb 
domiciho; eleborar, tramitar y registrar contraros de 
licencia y hcencias do cualesquiera dates; intervenir 
comb dernandante o corno demandado an cuaiquier 
instancia y recurso ante cualguier juez, oorporación, 
funcionaric pOblico 0 autorldad an acciones judiciales, 
adrninistrativas y de polic(a tales come: oposlciones al 
registro do merGes; acciones cia cadocidad, 
canceiacion y nulidad; acciones reivindicatorias, 
acciones derivadas de Is obtención o explotacion de 
licencias; acciones de competencia desleai; demandas 
pansies; acciones do indemnlzaciórt de perjulcios, 
reclamos y observaoiones a solicitudes de patentes, 
diseæos industriales, modelos do utilidad, an ci ejercicio 
S medidas cauteleres y on otras acciones o medldas. 
similares. 

A este of ecto, lo(s) facuitotamosi pore elevar 
solicitudes, forniular descrlpciones, enmiendas, 
protestas, daclareciones, oposiciones, cancelaciones, 
nulidades, spelaciones y reclamos; pager impuestos, 
cuotas y gravÆmenes prescrftos por IS Icy; renunciar o 
deslstir a derethos concedidos o an curso de 
concesión; recibir toda  class S documentos y valores, 
dando el descargo respectivo, y, an general, pare dar 
ante dichas autoridades todos los pesos necesarios al 
efecto indicado y tomar todas lag medidas quo 
creyeren conducentes at resguardo do mis (nuestros 
intereses), con todas las demÆs facultades legales 
necesarias. 

Este poder coniprende Is facuftad de ratificar 0 

confirmar on ml I nuestro) qombre to actuado asf 
como Is facultaci do desistir, transigir, comprometer, y 
Is do sListituirie an todo o an pane y revocar 
sustitucione& Asjrnigrno nombro(amos) a: RAMIRO 
CASTRO DUQUE y/o HECTOR GOMEZ MEJIA, 
domicillado(s) an Is Carrara 7 No. 18-56 PIso 9, mis 
(nuestros) apoderados an Colombia, con facujlkes 
pare recihir notificaciones y designer ap 
judlciales 0 extrajudiciales, 

Otorgado y firrnado an 

hoy de ’ 200_ 

Firma 
Nor 

Nombre 
’IdCargo II 

OIJq OcOpla QIJc (ohj 

18 OCT. 2097A 

Hereby appoint RAMIRO CASTRO DIJOIJE and/or 
HECTOR GOMEZ MEJIA, of Bogota, Colombia, my 
(our) true and lawful attorneys with spwuiui, ample and 
sufficient power to obtain from the Colombian 
administrative, judicial and police offices and 
authorities, in any Instance, privileges of patents of 
Invention, registration of trademarks, industrial designs 
and utility models; registration of commercial names 
and emblems, registration of copyrIht and contrants 
#elatS tkersts, cartifitatos si oLa,;e,b VI vtabIas 
varieties, as well as extensions, renewals and recordal 
of assignments and changes of name and domicile 
related to the above; to prepare, prosecute and register 
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant In 
any instance or recourse, and before any judge, 
corporation, public official or authority in judicial, 
administrative and police actions, such as: oppositions 
to the registration of trademarks; caducity, cancellation 
and nullity actions; claim actions derived from the 
obtaining or explotation of licenses, action of unfair 
competition; penal demands, actions of Indemnities for 
damages: claims or observations on patent 
applications, models, industrial designs and utility 
models; in the exercise of preventive measures: and in 
other actions or similar proceedings, 

To that effect they hereby empowered to file 
applications, formulate descriptions, amendments, 
protests, declarations, oppositions, cancellations, 
nullities, appeals and claims; to pay taxes, quotas and 
assessments prescribed by law,, renounce or waive the 
rights granted or in the process of granting; to receive 
all kinds of documents and valuables, giving the 
respective release of receipt, and, in general, to take 
before said authorities the necessary steps to such 
effect, and any measures that they may deem 
pertinent to the safeguard of my (our) interest(s) 
with all the other necessary legal powers. 

This power includes the faculty to ratify or confirm 
desist, settle and compromise on my (Our) behalf, and 
to substitute this power in whole or in part and to 
revoke substitutions. At the same time I (We) hereby 
appoint RAMIRO CASTRO DUQUE and/or HECTOR 
GOMEZ MEJIA, domiciled in Carrara 7 No. 16-58, Piso 
9, my (our) attorney(s) In fact, with powers to receive 
notifications and to designate judicial and extrajudicial 
attorneys. 

Granted and sit’&I in 

this 1,ff day of June, 2004 

,e 
g&SA& 

4M-
$0 ame Shi 

Title President and Chief Executive Officer 





NOTARIAL CERTIFICATE 

This is to certify that Koichi Kono, an agent of Shigetaro 

ASANO who is President and Chief Executive Officer of MEIJI DAIRIES 

CORPORATION and who is authorized to sign to the attached POWER OF 

ATTORNEY on behalf of the said company which is organized and existing 

according to the laws of Japan, located at 2-10, Shinsuna 1-chome, Koto-ku, 

Tokyo 136-8908 Japan stated in my very presence that said Shigetaro ASANO 

acknowledges himself to have signed to the said document. 

Dated this 8th day of June, 2004. 

NOTARY 

3-1, Marunouchi 3-chome, 

Chiyoda-ku, Tokyo, Japan 

ATTACHED TO 

TOKYO LEGAL AFFAIRS BUREAU 
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APOS TILLE 
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961) 

1. Country: JAPAN 

This public document 

2. has been signed by LUSATO KOBAYASJII 
3. acting in the capacity of Notary of the lbkyo Legal Affairs Bureau 

4. bears the seal/stamp of 

Certified 

5. atThkyo 6. jjN,8.2004 
7. by the Ministry of Foreign Affairs 

& 04- N2 006814 

9. Seal/stamp: 10. Signature 

#inichi HAGIW 

� 

a de oje Cir’40 Se 3copi qm Coincide con iJ 7enid0 I°Wsto 

OCT. 2007 4 
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TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE APARECEN EN EL PODER OTORGADO 

POR MEIJI DAIRIES CORPORATION, DE TOMb, JAPON, A LOS 

DOCTO.RES RMIRO CASTRO DUQUE Y/O HECTOR GOMEZ MEJIA, DE 

BOGOTA, FIRNADO POR SHIGATARO ASANO, PRESIDENTE Y FUNCIONARIO 

EJECUTIVO PRINCIPAL CON FECHA 10 DE JUN10 DE 2004. 

CERTIFICADO NOTARIAL 

Par el presente certifico que Koichi Mono, aqente de 

Shigetaro ASANO, quien es Presidente y Funcionario Ejecutivo 

Principal de MEIJI DAIRIES CORPORATION y quien estÆ 

autarizado para firmar ci PODER adjunto a noinbre de dicha 

cornpaæla, organizada y existente de canfarmidad cart las byes 

de JAPON, bocalizada en 2-10, Shinsuna 1--chame, Kato-ku, 

Tokia 136-8908 Japón, deciaró en mi presencia que ci 

mencianada Shigetara ASANO reconoce haber firmado e  

mencianado dacumenta. 

Fechada hay dia 8 de junia de 2004. 

Firmado par; Hisata Kabayashi, Nataria 

3--1, Marunauchi 3-chame, Chiyada-ku, Takia, Japan 

Adju 

Hay 
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Sique certificación en JaponØs No. 0566 

-------------------

APOSTILLA 

(Convenclón de La Haya del 5 de OcLubre do 1961) 

1. Pals: JAPON 

El presente docurnento püblico: 

2. Ha sido firmado por: HISATO KOBAYASHI 

3. Actuando en su calidad do: Notario del DepartarnenLo de 

AsunLos Legales do Tokio 

4. Lieva el sello do: 

5. En Tokio 6. El dia 8 do junio do 2004 

8. per Ministerio de Relaciones.Exteriores 

8. 04- No. 006814 

10. Sello: HAY SELLO DEL MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIOPES 

DE JAPON 

10. Firmado por: Shinichi HAGIWARA, por ci Ministerto do 

Relaciones Exteriores. 

LA TRADUCTORA OFICIAL 
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PATENTES V MARCAS S OFICINA ESPAI4OLA DE 'P.Jumero de publicación: 2 159 969 
filnt. Cl.7: BOlD 11/02 

ES PAN A 

' TRADUCCION DE PATENTE EUROPEA 

86 Nümero de solicitud europea: 98956025.5 
86 Fecha de prcsentación: 19.11.1998 

Nümero de publicación de la solicitud: 1 032 465 
8 Fecha de publicaciÆn de la solicitud: 06.09.2000 

T3 

8 TItulo: MØtodo pan la extraction de una sustancia a partir de on material de partida y aparato 
destinado a la extractiOn Para Ilevar a cabo dicho rnØtodo. 

(SPr*oridad: 20.11.1997 N   1007588 

Fecha de la publicación de la mención BOPI 
16.10.2001 

. 
°16.10.2001 

Fecha de la publicaciÆn del folleto de patente: 

S Titular/es: ATO B.V. 
P.O. Box 17 
6700 AA Wageningen. NIL 

Sinventor/es: L.angeiaan, Hubertus Cornelis; 
Bartels, Paul Vincent y 
Hulleman. Stephan Henrick Dick 

SAgente: Tomªs Gil, Tesifonte-Enrique 

Aviso: En ci plazode nueve mesas a contar desde la fecha de publicación en el BoictIn curopeo de patentes, 
de la rnención de concesuón de la patente curopea, cuaiquuer persona podrÆ oponerse ante la Oficina 
Europea de Patentes a la patente concedida. La oposición deberg formularse per escrito y estar 
motivada; sólo se considerarÆ como formulada una vez que se haya realizado ci pago de la tasa de 
oposición (art. 99.1 del Convenlo sobre concesión de Patentes Europeas). 

yenta de fasdculoat Ofleina E.paæole d. Patent.. y Mare... Cjpanainh, 1� 250M Madrid 
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nEsempeloN 
MØtodo para Is  extracci6n do una sustancia a partir do un material do partida y aparato dostinado a 

Is extracción para Bever a cabo dicho mØtodo. 

La invención so rofiere a tin mØtodo para la oxtracción de una sustancia a partir de un material do 
partida en ci quo ci material do partida as reunido con un fluido do extracciÆn an un extrusor, an el que 
ci material do partida as dosliza a lo largo do in canal do extrusión en tin dispositivo transportador y an 
all que La extrusora contiene al menos dos elementos para aumontar Is presión situados aparte, con una 

10 
zona do baja preston ontre dichas elementos y .una zona do alta prestOn situada bajo Østos. 

En la industria do los productos alimenticios, los tipos do rosiduos orgdnicos y los tipos de productos 
espeofficos contionen frecuentemente componentos do gran valor. Dichos componontos suelon sor oxtrafdos 
de las corrientes de productos por lotes. Con las tØcnicas conocidas hosts, el momonto, el material de 
partida es norinalmente prensado seguido de precipitaciOn, limpieza por hervida o medianto una correa 

15 do ptniOn, utilizando grandos cantidades do fluido de extracción. 

ThmbiØn results, conocida Is producciOn de pasta de papel dorivada do madera blanquoada de forma 
� mecÆnico-quiniica a partir do troceados do madora introduciondo estos iSitimos a travØs de tin extrusora 

de dos tornilios como ci quo fabrica Clextral con ci nombro comorcial de Bi’’is. En esto proceso as utili-
20 san varios elementos do onrosque con paso opuesto (elementos do enrosque invorsos) an la carcasa do Is 

extrusora con oL objotivo de crear sousa sometidas a una prestOn para conseguir tin amasado intonsivo 
del producto. So inyoctan productos quumicos coma NaOH y NaHS03 asI coma vapor on is carcasa do 
La extrusora y so doscargan do Ta extrusora en corrionte paralela al material de partida. 

25 Un proceso do esto tipo presenta La desventaja do quo no as Optima para La oxtracciOn y do quo el 
material de partida puede 5cr forzado a salir do to carcasa do la extrusora soxnotiØndolo a presiOn an los 
puntos do dorivaciOn. Coma resultado do esto, so Limita ci nümoro de presiones quo so pueden utilizer y 
el n$mero de concontraciones do substancias quo so pueden extraor medianto tin proceso do oxtracción 

30 
son riormalmente relativamonto bajas. 

La FR 2 619 514 describe un proceso do extracciOn quo utiliza una extrusora do dos tornillos y on 
ci quo la oxtracciOn time Lugar a prosionos relativamonte bajas modlianto varios procosos conectados on 
serie, on corriento paralela. 

35 La WO/90/ 10484 describe tin mØtodo do oxtracciOn inodiante el cual cl. material do partida es dos-
piazado a travØs do una extrusora do un sOlo tornillo an contracorrionte con un solvents. Con el aparato 
conocido quo tiono on inico torniLLo, sOlo resuLta posible, on ciorta modida, la exprosiOn del material 
do partida modianto solvonte do oxtracciOn on Is, zona do comprosida puosto quo si as utiLiza dernasiado 
fluido, no Se continua transportado ningdn sdhdo. Tampoco Se puode realizar la extracciOn a aita prestOn 

40 medlante oL aparato conocido, puos ci flujo del material do partida y el soLvente do oxtracciOn ostÆn muy 
integrados, do modo quo Is extracciOn so roaliza do manors relativamonto ineftcaz. 

For ella, uno do los objotivos do Is prosonto invonciOn consisto an proporcionar tin proceso do cx-
tractiOn on el quo so puedan emploar presionos rolativamonto olovadas, con el quo so puoda conscguir 

45 una buona mozcla del material do particle junto cone! fluido do oxtracciOn, con oL quo so consiga obtonor 
un alto rondimiento y con ci quo so reduaca el riesgo do quo ci material de .partida sea expulsado do La 
carcass, a travOs do las aborturas do doscarga. 

Otro objotivo do Is prosonto invenciOn consisto on proporcionar un proceso do oxtracciOn quo se puoda 
5° operar do modo continuo y mediante oL cuaL so puedan extraer con aLta selectividad diferontes substancias 

a partir do un material do partida. 

Fan oLlo, ci mØtedo sogOn la prosento invenciOn ostd caracterizado por ci hecho do quo oL fluido do 
extracciOn es introducido on la extrusora a travØs do una abortura do alimontaciOn situada en Is zona do 

55 aita presiOn a corca do Østa y, a continuaciOn, es trasladado a Is do baja presiOn on dirocciOn opuosta a 
Is diroccion do transports del material do partida y descargado do In extrusora a travØs do one abertura 
do descarga quo esth situada on Is zona do baja prosiOn a cerca do Østa, ostando el material do partida 
localizado continuamento an La zona do baja prestOn en la dirección do tratisporte y TlevÆndoso a cabo 

60 
una doscarga continua del material do partida dosde la zona do alto prestOn an Is direcciOn do transporto. 

Sogün  Is invenci6n, ci fluido do oxtracciOn as suministrado a Is extrusora c introducido on contraco-
rrlente sabre un suministro continua del material do partida a travØs del canal de extrusiOn. Sorpron-

Aol 
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dentemente, se he descubierto que ci material que debe ser extraido as aitamente triturado en las zonas 
de alta presiOn, de manera que se obtiene una relación area de superficie/voiumen muy alta teniendo 
lugar tins mezcia muy buena con ci fluido de extracción (soivente), como resultado de 10 cuai es posi-
ble consoguir una extracción eficaz mediante Is contracorriente con un rendirniento de extraccidn muy 
elevado. Al situar las aberturas de descarga de forma que acojan el fluido de extracción en las zonas 
de baja presión o cerca de ellas, tambiØn Sc puede aumentar la presi6n an el aparato destinado a Is 
extraccitin hasta aicanzar niveles relativamente altos como, pot ejemplo, superiores a 10 bares sin que el 
material de partida sea expulsado a travØs de las aberturas de descarga. A estas presiones tan altas, Is 
solubilidd del fluido de extraccióu es elevada y se puede Bever a cabo la extracciOn de manera eficiente. 

10 A presiones altas. la sustancia que debe set extralda puede set disuelta mÆs rÆpidamente al paw per 
tin solvents arbitrario en contracorriente como pot ejemplo, agua o una solución sauna. Mediante una 
descarga per separado del fluido de extraccldn de Is extrusora, mientras que ci material de partida sigile 
siendo transportado a In largo del canal de extrusión, Sc pude obtener una sustancia de gran calidad como 
puede set un condensado de oligdmeros o de poilmeros, de manera eflcaz y continua a partir de un flujo 

15 residual o de deshechos de baja calidad. La fracción residual triturada insoluble extralda, per ejemplo, 
puede seguir siendo transportada a una segunda zona de baja y alta presión, surninistrando una vez mds 
un fluido de extracción que as descargado cerca de La segunda zona de baja presión. Do este modo se 
puede extraer otra sustancia a partir del material de partida con una selectividad relativamente alta. Las 

� propiedades del producto extraldo pueden ser controladas seleccionando ci fluido de extraccidn utiizado, 
20 las presiones y temperaturas especificas quo se dan en la extrusora, Is relaciOn material de partida/fluido 

de extracción, ci tiempo de contacto y similares. 

Los ejemplos de substancias extraidas incluyen metabolitos secundarios, como substancias olorosas, 
colorantes y aromatizantes como, per ejemplo, carvona y limoneno de seni.illas de aicaravea, vainilla de 

25 vainas de vainilla 0 pentosanas do residues de trigo, pectina de cascara de citricos e inulina extraida de la 
achicori*. AdernÆs, ci mØtodo segæn la invención tainbiØn puede set utilizado con materiales inorgÆnicos 
como, per ejemplo, en la extracción de residuos catalizados a partir do polimeros. Con ci mØtodo segün 
la presents invencidn tambiØn se puede utilizar de manera ventajosa un fluido de extracción en estado 
supercrftico, como CO2 a 75 bares y 35°C como fluido de extraccidn. El estado supercrftico puede ser 

g mantenido durante toda Is extracción. 

En una forma de realizacidn del metodo segdn la invencidn, tras la fase de extrusion, ci material de 
partida extraldo es introducido an unos medics de secede o de presión. Dc este modo, se puede procesar 
ci material de partida dc manera quo dØ como resultado, pot ejemplo, tabieros de fibres, grÆnulos do 

35 pienso para ci ganado y revestimientos pare, ci suelo de una cÆmara de tostaciOn. 

El aparato destinado a La extraccióri segün la invenciOn comprende una extrusora, por ejemplo una 
extrusora con mÆltiples tornillos, con una apertura de descarga situada en la zona do baja presión o 
cerca de ella en Is pared del canal de extrusiOn para Is descarga del fluido de extracciOn. La aperture de 

40 descarga estÆ provista de medics dc cribs. Una abertura de alimentaciOn estØ. hecha an Is pared del canal 
do extrusiOn en o cerca de la zona soinctida de alta presiOn localizada en Is paste inferior de Is zona do 

� baja presiOn. 

Preferiblemente, el paso del tornillo de la extrusora as relativamente grande en las zonas de baja 
45 presión y as relativamente pequefta en las zonas de alta presiOn. De esta manera, Is presiOn que so da 

en la, extrusora puede ser controlada do un modo sencillo ajustando ci paso del tornillo Tambien results 
posible crear zonas de alta presiOn y zones de baja presiOn invirtiendo localmente ci paso del tornillo con 
respecto al paso de La parts de transporte del tornillo. 

o El aparato destinado a Is oxtraccidn segiln Ia invenciOn cuenta con una construcciOn modular y se 
comporie de mOdulos que pueden ser acoplados entre si. Esto so puede Ilevar a cabo mediante elementos 
de aco1amiento como pueden ser brides exteriores que pueden set conectadas entre si. Ajustando el 
nümero de mOdulos so pueden extract tantas substancias del material de partida como sea necesario con 
Is ayuda de varies fluidos de extracciOn distintos. La fuerza de las obturaciones dinamicas formats 

55 pot los elenientos do enrosque con ci paso opuesto y Is presiOn que dithas obturaciones son capaces de 
soportar dependen de Is geometria del elemento de enrosque y de las propiedades reolOgicas (el modo en 
que ci material as deformado al soineterlo a Is influencia de una fuerza) del material con el que so rellena 
la extrusora. Se pueden ajustar las propiedades reolOgicas mezelando ci material de partida con uno u 
otto piÆstiflcante o lubrificante, como, por ejemplo, en ci caso de semillas de alcaravea como material de 

60 partida en ci que Is adici6n do una cantidad pequeæa de agua tiene una influencia substancial sobre las 
propied*des en las obturaciones 
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A continuaciOn so exphcari Is  invonciOn con mÆs dotallo haciondo referenda a la ünica figura anexa. 

La figura muestra on aparato dostinado a La oxtracciOn 1 quo cuonta con un canal de extrusidn 2 quo 
estÆ rodeado por una pared cilindrica 3. Dos tornillos 5, quo se acoplan parcialmente ci uno al otro y 

5 tionen elomontos do enrosque o modulos S, 82 do diferonto paso, ostÆn situados an ci canal do extrusiOn 
2 Los elemontos do enrosque 83, 84 quo tienen un paso opuesto al do los elemontos do enrosque S, 
tambiØn so sitüan an ci canal do extrusiOn 2. Los elomontos do amasado S, S6 pueden ser colocados ontro 
los eiementos do enrosque. Mediante Los elemontos de enrosque Si, 52 do diferentos pasos, Los elementos 
do amasado 85, 86 y los elemontos do enrosque S, 84 de paso opuesto, as forman zonas do alta prosiOn li 

io en ci canal de extrusiOn 2. Las zonas do alta prosiOn h so sitüan en La parts superior do los olemontos de 
enrosque S, 84 de paso opuesto, cerca do estos. Las zonas do prosiOn relativamonto baja so sitüan en ci 
canal de extrusiOn 2 en Las posiciones indicadas mediante ci simbolo "F’, en cada caso an Is parts inferior 
do los elomentos do enrosque S, 84 del paso opuesto. 

is Las aborturas de alimentaciOn t2, t3 y t4 han sido hechas on Is pared 3 en el sitio on ci quo so ubican 
las do alta presiOn h. El fluido de extracciOn puode ser introducido mediante on dispositivo de inyecciOn 
a tines de Las aborturas de alimentaciOn t2, t3 y … an ci canal de extrusiOn 3. Las aborturas de descarga 
a2, as y a4 han sido realizadas en la pared 3 en la zone en la que so ubican las zonas de baja presiOn 

� 1. El fluido do extracciOn introducido a travØs de una abortura de alimontaciOn t2, t3 y t4 so muove 
20 on contracorrionte sobre el material quo ci tornilo S dospLaza en la dirocciOn do transports T haste, one 

respective descarga a2, a3 y a4. Con esta disposicidu, so forma on ospadlo do extrusion oflcarz entro cada 
dos eLemontos de enrosque 83, S4 do paso opuesto situados a ciorta distancia. Dobido a quo Las aborturas 
do descarga a2, a3 y a4 as sitÆan cores do Is zona de baja presiOn de dicho ospacio do extrusiOn, so pueden 
aumentar rolativamonte las presiones an dicho ospacio sin quo el material transportado a travØs do las 

25 aborturas do descarga sea oxpulsado. A consecuencia do Las altas prosiones, results, posible ilovar a cabo 
una extracciOn oflcaz debido a quo La solubilidad dot solvents do oxtracciOn as relati-vamento alta a estas 
prosionos. Las aborturas do descarga a2, a3 y 5.4 cuontan cat uno con on dispositivo do filtrajo, do 
niodo quo sOlo el fluido do oxtracciOn puoda pasar a travØs do ollas, rniontras quo el material do partida 
permanoco on el canal do extrusiOn 2. 

30 
El material do partida puodo ser suministrado on el canal do extrusiOn 2 a travØs do un canal do 

ilonado 4. En oso momonto, ya as puodo afladir un roactivo 0 tin fluido de extracciOn al material do 
partida on ci sitlo on el quo ostÆ ubicado el canal do lionado 4. TaxnbiØn results  posiblo liovar a cabo un 
protritamionto del material do partida on one faso do oxtraeciOn do multiples pasos afladiondo on reac-

35  
a 

travØs do Is  abortura do alimontaciOn t1 y la descarga do dicho roactivo a travØs do Is abortura do 
descarga al, Una instalaciOn do socado o una instalaciOn do prosiOn 5, on la quo so forman los tabloros do 
fibres, los grÆnulos y simiLaros a partir del material residual oxtraf do, so oncuontra situado on el extromo 
del aparato dostinado a la oxtracciOn 1. 

40 La longitud del aparato do oxtracciOn on el modo on quo so muostra on Is figura 1 done, por ojomplo, 
2 metros pan un diÆmotro do 44 mm. Proforiblomento, el aparato es do construcciOn modular con Los 
mOdulos M1, M2, M3 quo pueden ser acoplados ontro si. Cada mOdulo M1, M2, M3 tiono brides exterioros 
6, 7 quo, mediante pasadoros quo no as muostran en la figura, so puodo acoplar a otras brides similares 
de on mOdulo adyaconte. Cada mOdulo M1, M2, tiono tin tornillo transportador y/o on elomonto do 

45 enrosque para do paso opuesto y/o un olomonto do amasado y pueden ostar provisto do una abortura do 
alimentaciOn o one abortura do descarga on la pared 3. Al usar el aparato dostinado a La oxtracciOn dos-
crito antoriormonte so obtione on sistoma abiorto on el quo, a posar do todo, so pueden alcanzar prosionos 
muy altos. 

so 

Con ci objetivo do ilustrar la eficacia del proceso do oxtracciOn sogun La presonto invonciOn, so llovO 
a cabo una oxtracciOn do azücares do achicoria con ayuda do on extrusora do dos tornillos solidarios 
Clextral modolo BC45. 

La construcciOn do enrosque as modular y sigue Los principios ilustrados on la ünica figura. So 
55 construyO un oxtrusor a partir do 14 elomontos do onrosquo soparados soguin la Tabla 1: 
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TABLA 1 

Elemento 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 
no. 

1 
Tipo de TZ TZ TZ TZ RSE RSE TZ TZ TZ TZ RSE RSE RSE Anilla 
tornillo 

Longitud 100 50 100 100 50 50 200 200 100 50 50 50 50 100 
(mm) 

Paso 50 35 25 15 -25 -15 50 35 35 35 -25-25 -15 - 
(mm) 

Tamaflo 10 8 4 6 12 
do ranura 
(mm)  

El tipo de tornillo usado es indicado mediante TZ, quo indica un elemento de enrosque quo cuenta 
con tin paso en forma trapezoidal. El tØrmino RSE hace referenda a on elemento de enrosque inverse 
(o tin elemento do enrosque quo cuenta con tin paso dirigido en dirección opuesta, como los elementos 

25 53, 54 en Is figura). El tØrmino Anilla hace referenda a un elemento neutral que no conlleva una acción 
de transporte. Cads elemento do enrosque inverse puede incluir un agujero, cpyo diÆmetro so muestra 
en la qtjinta file do la Thbla 1. La abertura de entrada pars, la inyección del fluido do extracci6n o del 
solvents, se encontraba en el mismo nivel quo el dØcimo elemento de enrosque y tiene tin paso de 35 mm. 
La abertura de descarga situada en la parts superior so encuontra situada on el sØptimo elemento de 

30 enrosque y cuenta con tin paso do 50 mm. La longitud do la trayectoria de is extracción o  la distancia 
entre Is abertura do alimentación y Is abertura do descarga es aproximadamente de 50 cm. AdemÆs, 
en Is paste superior se sitta una abertura do descarga para lograr tins primera expresión do la inateria 
prima sin Is adicióri del (luido de oxtracción o del solvents, en el nivel del primer elemento do enrosque, 
con on paso do 50 mm. 

35 
Con: is ayuda do una configuración  come esta results, posible conseguir un proceso de extracción esta-

ble en dirección opuesta a one velocidad do 25 rovoluciones per minute, con on amperajo de 8 amperios 
y una I*esidn on la salida do la extrusora do 2 bares. La tomperatura do la pared do la extrusora durante 
is introduccion y la descarga fuo do 25°C y de 32°C respoctivamonte. Con este marco, so introducen 

40 210,00 g/min do achicoria (es docir, 186,90 g/min do agua y 23,10 g/min do sØlidos) on la oxtrusora. 
Durant* Is primers expresión do la materia prima so extraon 125,66 g/min do achicoria (es deck, 116,49 

� g/min de agua y 9,17 g/min de sØlidos). Los rostantos 84,34 g/min do achicoria ontraron en contacto 
con 125,00 g/min de agua quo iba a contracorriento on la zone do extraccidn. En la Tabla 2 so muestra 
la properciÆn do componentes. So analizaron los azücares sogdn su tamaæo molecular (monosacÆridos, 

45 disacÆridos, trisacÆridos, etc.) con In ayuda do tins CLARC. 

50 

55 

60 
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REIVINDICACIONES 

1. MØtodo para la extraccidn de mm sustancia a partir de un material de partida, en el quo el material 
do partida es reunidq con un fluido de extraccidu en una extrusora, en el que ci material de partida es 
dosplazado a lo largo de on canal do extrusiàn en un dispositivo transportador y en el que la extrusora 
contieno, come minimo, dos elementos quo aumentan La presidn situados aparte, con una zona de baja 
preaón y una zona de alta presión localizadas an an parto inferior entre dithos elementos, caracterizado 
por el brho do quo el fluido do oxtraccidn as introducido en La extrusora a travØs de una abertura do 
alimentacidn que ostÆ situada on La zona do alta prosiOn o cores do Østa, es Iievado a La zona do baja 

10 prosión en direcciOn opuesta a la direccidn de transporte del material de partida y es doscargado do la 
extrusora a travØs de una abertura do descarga quo estÆ situada en in zona de baja prosidn a cerca do 
ella, introduciendose continuamente el material de partida on la zona do baja prosidn on la dirocción do 
transporte y produciØndose una descarga continua del material do partida dosdo la zona do alta presidn 
on la dirección do transporte 2. 

15 
2. MØtodo sogün  la. reivindicacidn 1 caracterizado per el heeho do coma minima una segunda zona 

de baja presidn y alta presión ostÆ localizada on La parto inferior con rospocto Las primoras zones do baja 
y alta prosion, donde un fluido do extraccidn Os aliinontado a la oxtrusora an o cerca de la zona do alta 

. presión y en el que el fluido de oxtraccidn as deseargado do La extrusora on la segunda zona do baja 
20 presion. 

3. MØtodo sogdn la reivindicaeidn 1 a 2, caracterizado par el becho do quo, tras la oxtraccidn, ci 
material do partida as aiimentado dosde La extrusora a unos medics do secede y/o do prosidn. 

25 4� MØtodo sogin una do las roivindicacionos procedontos, caracterizado par el hocho do quo el ma-
terial do partida as un material orgÆnico. 

5. Aparato do extraccidn (1) para Llovar a cabo el mØtodo segn las roivindicaciones 1 - 4 quo in-
cluye una extrusora quo cuenta con un canal do llenado (4), on canal do oxtnisidn (2) y on tornillo (S) 

30 Localizados on el canal do extrusión, con una zona do baja prosidn (1) y one zona do alta prosión (Ii) 
localizadas on so parto inferior, caracterizado per el hocho do quo una abertura do alimontación (t2, t3, 
W esta Lecha on La rena do alta presión (Ii) a cores do Østa on La pared (3) del canal do oxtrusión (2) para 
introducir el fluido do oxtraccidn y caracterizado per el hocho do quo, en la zona do baja presiOn (1) 0 
cores de ella, estÆ hocha una abertura do descarga (a2, a3, a4) en la pared (3) del canal do oxtrusidn (2) 

s pars descargar el fluido do oxtracción suministrado, dicha abertura do descarga (a2, a3, a4) contando con 
modios do filtrajo a travds do los cuales no puede pasar el material do partida en oL canal do extrusiOn. 

6. Aparato do extracciOn sog&i la reivindicaciOn 5, on el quo el paso del tornilLo (S) es mÆs grando 
an la zone do baja prosiOn (1) quo en la sons do alta presiOn (h). 

40 
7. Aparato do oxtracciOn sogun la roivindicacion 5 6 6, en el quo los pasos do los componontes do 

� onrosque quo so encuontran a ambos lados do La zona do alta prosiOn (h) so oponen entre si. 

8. Aparato do oxtracciOn segün una do las reivindicacionos 5-7 quo incluye, coma minimo, otras zones 
45 do alta prosiOn y baja prosiOn, localizadas on la parto inferior do las primoras zonas de baja y alta prosiOn, 

asf coma, al menos, otra abertura do alimontaciOn para un fluido do extracciOn quo ostÆ situada on la 
otra zona do alta presiOn o cores do ella y otra abertura de descarga quo estd locaLizada an la otra zona 
do baja presiOn o cerca do esta. 

50 9. Aparato do extracciOn sogiin la roivindicaciOn 5, 6, 7 u 8, caracterizado par oL hoche do quo el 
aparato so compono do mOduLos (M1, M2) quo puodon sor conoctados entre si, cada uno do los cuales pro-
sonta un zona do alta prssiOn (h) y/o una zona do baja presiOn (I) y/o una abertura do aiimontaciOn y/o 
una abertura do descarga, asi coma elementos do acoplamionto (6, 7) para conectar entre silos mOdulos. 

55 

60 
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Fecha de PresentaciOn Intemacional: noviembre 19 de 2002 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 
de Ia DecisiOn 486 de la Comisión de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descriłción: Folios: 52 a 81 
1.2. Reivindicaciones: Folio: 116 

Folio: 146 
1.3. Prioridad: 29 de noviembre de 2001, JapOn. No. 2001-364348 

2. Objeto de la invenciôn 

� La lnvenciOn se titula "MET000 DE EXTRAER YIO PRENSAR UN 
ALIMENTO COMESTIBLE 0 BEBIDA." (folio 1) 

En la reivindicaciôn independiente I se define un proceso pare producir un 
extracto de cafe, el cual comprende: 
Cargar granos de cafØ tostados an una extrusora de doble tomillo; 
Molar dichos granos de cafØ 
Agregar un solvente a una temperature entre -5°C y 50°C durante el proceso de 
molienda y10 inrnediatamente despues qua he finalizado el proceso de 
molienda pare obtener extracto de cafØ; 
:Sepamr los sedimentos de ØxtracciOn y el extracto de cafØ; 
Caracterizado porque la totalidad del proceso se Have a cabo dentro de Ia 
extrusora de doble tomillo. 





(0 

lt 
Se afirma que la obtenciOn de extractos de cafØ a partir de granos tosta#s Y 
molidos se ha realizado mediante procesos tradicionales de extracción a altas 
o bajas temperatures. En los mØtodos de extracción a alta temperatura, se 
producen eficientemente extractos de cafØ; sin embargo, dichos extractos 
poseen sabores astlingentes y acres y no tienen los componentes aromÆticos 
caracterIsticos de la materia prima. Los procesos de extracción a bajas 
temperaturas disminuyen la apariciOn de sabores indeseables en el extracto; 
no obstante, dichos procesos requieren tiempos prolongados de extracción, 
situación que afecta negativamente la eficiencia de los mismos. 

Pam solucionar los mencionados problemas que conllevan las tØcnicas 
convencionales de extracción de cafØ, la solicitud an estudio presenta un 
proceso de extracciOn a baja temperatura que se Ileva a cabo en una extrusora 
de doble tomillo. 

� El objeto de la invención se catalogO como A23F 5/24, segOn la ClasificaciOn 
Intemacional de Patentes (IPC.). 

3. Determinación del Estadode la Tecnica 

Considerando que la fecha de presentación de la primera solicitud de patente de la 
cual se reMndica prioridad as: 29 de noviembre de 2001, se buscaron documentos 
del estado de Ia tØcnica relacionados, con fecha de publicación anterior a esta. 

NO Documento Titulo 
Fecha de 

Publlcacion* 
"METODO PRA LA EXTRACCION DE 
UNA SUSTANCIA A PARTIR DE UN 06 de 

Dl ES 2159969 MATERIAL DE PARTIDA V APARATO septiembre de 
DESTINADO A LA EXTRACCION PARA 2000 

LLEVAR A CABO DICHO MET000" I  
SCOLD WATER-PRESSURE 8 de agosto de 

D2 US 3,682,649 EXTRACTION OF ROASTED COFFEE" 1972 
Documento US 3,682,649 folios 132-133. 

4. AnÆlisis de patentabilidad (segün requisito) (artIculo 14 13486) 

4.1. Nivel inventivo (articulol8 0486) 

Respecto al estado de la tØcnica 

El documento ES 2159969 (Ilamado Dl de aqul en adelante) divulge un 
proceso de extracciOn (folio 154, lInea 49-51), que comprende: 
�Cargar el material de partida o material orgÆnico. 
Introducir un fluido de extracción en una extrusora de doble tomillo 
Moler o triturar el material de partida 
Separar el material residual extraldo y el correspondiente extracto. En donde 
�todas las etapas del proceso se realizan en la extrusora de doble tomillo (folio 
154, lineas 53 a folio 155, linea 42; folio 156 llneas 3-4; folio 156, lIneas 31-33; 
folio 156 lInea 51; folio 157, lirteas 36-45; folio 158, reMndicación 6). 

Con respecto a la temperatura del solvente, Dl sugiere la utilización de un 
fluido de extracción a una temperatura de 35°C (folio 155, lInea 29). 





161 

10 
El documento US 3682649 (llamado 02 de aqul an adelante) divulge un 
mØtodo de producción de extractos de cafØ, que involucra las siguientes etapas 
(folio 132, reivindicación independiente 1): 
Mezclar el cafØ tostado con agua; dicha mezcla se mantiene en constante 
agitación para asegurar el contacto del cafØ con el solvente. La temperature del 
agua estÆ comprendida an el intervalo de 0 °C y20 °C. 
:Mantener el cafØ tostado en contacto con el agua fda por 5 o 15 minutos pam 
lograr Ia extracción de los sólidos solubles del cafØ y former una mezcla de cafØ 
parcialmente extraldo y el extracto. 
Separar el cafØ parcialmente extraldo del extracto de cafØ mediante una 
operacion de prensado. 
Recuperar el extracto 
D2 indica que el proceso anteriormente descrito se realize preferentemente an 
una extrusora continua modificada (folio 132, columna 2, lineas 40-49) 

Respecto a la solicitud en estudio: 

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud, se entiende que el principio 
tØcnico sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en desarrollar un 
procedimiento encaminado a la obtención de extractos de cafØ en una 
extrusora de doble tomillo. No obstante, an Dl se divulgan las etapas de un 
proceso de producción de extractos de materiales orgÆnicos, las cuales se 
desarrollan en una extrusora de doble tomillo. 

Dl no menciona especIficamente la obtenciOn de extractos de cafØ, pues solo 
hace referenda a un material de partida que puede ser un material orgÆnico, 
tales como semillas de alcaravea, residuos de trigo, cascaras de cftricos, 
plantas herbÆceas como la achicoria, entre otros. No obstante, D2 sugiere 
concretamente un procedimiento de extracción a partir de granos de cafØ. 

AsI las cosas, un tØcnico de nivel medio versado en la materia que tuviera 
acceso a Dl y D2, podrIa desarrollar un mØtodo de extracción a partir de granos 
de cafØ y un solvente, en donde todas las etapas se Haven a cabo an un ünico 
equipo tipo extrusora de doble tomillo. 

Dado lo anterior, la propuesta de la solicitud no representa un avance 
tecnolOgico o un salto cualitativo sobre el estado de la tecnica. Por el contrarlo 
parece un mejoramiento que cae dentro de la linea normal del avance de la 
tecnologia que un tecnico de nivel medio versado en la materia podrIa Ilevar a 
cabo. 

5. Conclusiôn: 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados 
asi: 

N° Documento No 
Reivindicaclones Requisito que Afecta 

Afectadas  
Dl ES 2159969 1-3 Nivel inventivo 
02 US 3,682,649 1-3 Nivel Inventivo 





1] 

En qumplimiento del artIculo 45 de Ia DecisiOn 486 de la Comisión de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de sesenta (60) dIas 
contados a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicación. En caso 
de no der respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta 
subsistieran los impedimentos pare la concesiOn, se denegarÆ la patente. 

NotfIquese el presente oficio conforme a Jo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), 
del capitulo quinto dl tItuloplllpero de la Circular Unica NO 10 de 2001. 

AUX CARMENA’tESPEpES DE VERGEL 
Jefe de DivisiOr/de Nuevas Creaciones 

El anteri& requerimiento fue notificado per fijaciOn en lista, de fecha 

30 uo. zy 

ONCEPTO TECNICO No.2159 EXAMINADOR TECNICO 
COdigo No.202076 
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