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SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE
PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITUD DE:
X Patente de Invencién. Patente de Modelo de Utllidad.
Capitulo I. X | Capltulo II.
@ Nombre: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC IDENTIFICACION
Direccidn: 401 N. Lake Street, Neenah, C.C. NIT
Wisconsin 54956, E.U.A.
S LI(C;I'{)A NTE Naclonalidad o Domicllio: = ESTADOUNIDENSE C.E. Otro
Lugar de Constltucidn: ESTADOS UNIDOS
DE AMERICA Cual
Teléfono: Fax: .
E-mall: Numero
IDENTIFICACION
@ Nombre: CARLOS R. OLARTE
_ — c.c.| x | NIT
REPRESENTANTE | Dlreccién: World Trade Center Torre A, Calle
Teléfono: 601-7700 Fax:__601-7799 Cual
E-mall: office@olarteraisbeck.com NGmero 79.782.747 Bta
TP 74.295
O Nombre: VER PAGINA ADJUNTA.
Direcclén: VER PAGINA ADJUNTA.
INVE'gg; (ES) Naclonalldad o Domiclllo: VER PAGINA ADJUNTA.
@ PCT (86)
) Sollcitud Intemmacional No. PCT/US02/35647 Fecha Noviembre 5, 2002
Publicacién Internaclonal No._WO 03/056994 Fecha Jullo 17, 2003
@ Tltulo (54) SURTIDOR PARA MATERIAL DE HOJA,
@ Clasificacién Internacional (51) A47’fl0[3§,
(33) Pals de Origen | (32) Fecha | (31) NUmero de Solicitud |
@ Prioridad Us Didembre 28, 2001 | _10/035,058
SII XN
@ Comprobante de pago No. 50,366 Fecha Junio 25, 2004




ANEX S

Comprobante de pago de |a tasa de presentacién de Ia solicitud.

Documentn que acredita la existencla y representacién legal cuando el solicitanbe sea persona juridica,
Poderes, sl fuere el caso.

Documento de cesldn del Interventor al solicitante ¢ a su causante.

Declaraciones.

Copla de la solicitud Intermacional, (Resumen, descripcién, relvindicaciones, dibujos).

Traduccldn de |a solicttud Internacional al castellang. (Resumen, descripeidn, relvindicaclones, dibujos).

Copla del examen preliminar Internacional efectuado por la Autoridad Intemmacional de Examen Preliminar
(IPEA).

Traduccidn del examen preliminar intemaclonal efectuado por ia IPEA.
De ser el caso, copla del contrato de acceso.

De ser el cas0, documento que acredite la licencla o sutorizacién de uso de conocimientos tradidonales de las
comunidades Indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito del material bioldgico.
Arte final 12 x 12,

De ser el caso, Informacién sobre otras solidtudes de patente o titulos obtenidos en el extranjero por el mismo
titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencén de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a Ia' salicitud Internadional.
Otros. Blsqueda Intermacional

© |HEOMOUO00EEOREOE®

FIGURA CARACTEREISTICA:

~

®

NOMBRE:_CARLOS R, OLARTE FIRMA.

Solicito la conceslén de |a patente,

Bta T.P._ 74,295




LISTA DE INVENTORES PCT/US02/35647

PAUL FRANCIS TRAMONTINA

155 Cobblestone Way, Alpharetta

GA 30004

Estados Unidos de América

Domicilio: Estados Unidos de América

JONATHAN GREEN

19 Tithepit Shaw Lane
Warlingham Surrey, CR6 9AS
Reino Unido

Domicilio: Reino Unido

RICHARD S. THOM

47 Princes Road Wimbledon
London, SW19 8RA

Reino Unido

Domicilio: Reino Unido
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Traduccién Oficial Ro. 04-104

Efectuada el dia 2 de marzo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Serglo Andrés Rueda Iglesias, Traductor e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 0138 de Febrero 11 de 2002

expedida por el Ministerio de Justicia de la Reptiblica de
Colombia.

Traduccidén oficial de las autenticaciones notariales vy
subsiguientes correspondientes a un Poder otorgade por
Kinberly-Clark Worldwide, Inc., a Carlos R. Olarte, y/o Jamas
Ian Raisbeck y/o Ana Maria Frieri, documento este que viene
en espafiol y se explica por si solo.

La firma y cargo de Thomas J. Mielke como Vicepresidente de
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. fueron debidamente
certificados por el Notario Piblico Melissa A. Blob, quien
tuvo a la vista el Consentimiento Undnime por escrito de la
Junta Directiva en lugar de Asamblea Anual fechado el 24 de
abril de 2003 y la Escritura de Constitucién del 7 de octubre
de 1996.

La firma del Notario fue certificada asi:

ESTADO DE WISCONSIN
Oficina de la Secretaria de Es

APOSTILLA

{(Convencién de La Haya del 5 de ocotubre ¢

1. Pais: Estados Unidos de América ~Jﬁk
ANDRES RUEDA IGLESIAS

C G 80424773 OFICIAL
UCTOR E INTERPRETE
IITP.AAHDOI. » INGLES / INGLES - £sPAROL
RESOLUCION Na. 0120 DE FEBRERD 11,2002
MINISTEZRIO DR JUSTICIA ¥ DEL DRRRCHO



10.

El presente documento piblico

Fue firmado por Melissa A. Blob

Que actud en su calidad de Notario Piblico del Estado de
Wisconsin.

Lleva el sello del Notario Pﬁblico del Estado de
Wisconsin.

Se certificéd

En Madison, Wisconsin 6. El 20 de febrero de 2004

Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin.

Bajo el Namero 97478

Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

Es traduccién fiel y completa efectuada por:

<Ay -

Sergio Andrés Rueda Iglesias
C.C.80.424.773 de Bogota

SERGIO ANDRES RUEDA IGLESIAS
C. G 00.524.773
TRADUCTOR E INTERPRETE OFICIAL
ESPAROL - INGLES / INGLES - ESPAROQL
RESOLUCION No. 0158 DEFEBRERO 11,2002
MINISTERIO DE JUSTICIA ¥ DEL DEAECHO
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OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIER!, LTDA.
LEGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CENTER—- TORRE C
CALLE 100 No. BA-55 Ps0 10

BoaoTA, COLOMBIA
TELEFHONE: +67-1 638-8200
Fax: +57-1 838-8201
www.olarteralsbeck.com
Power of Attorney Poder
The undermigned, El suscrito,
Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
domiciled in domiciliado
401 N. Lake Street
Neenah, Wisconsin 54956 USA
by means of these presents hereby grants to Carlos  por medio del presents otorga s Carlos R.
R. Olarte, James Ian Raisbeck and/or Olarte, James Ian Raisbeck y/o Ana
Ana Maria Frierl full and sufficient Power of Maria Frierl poder especial, amplio y

Attomey to file, prosecute, obtrin, defend and
enforce eny and all of the company’s Patents,
Utility Models, Industrial Designs and Obtainer’s
Certiflcates in the Republic of Colombia, to which
end it empowers them to take all steps necessary
before any administrative or judicial asuthority of any
class for the objeetl stated, to file petitions, appeals,
replies and opponuom, pay taxes and annuities,
request testimonies, receive documents and
securities, abandon lpphunm and collect refimds.
Sufficient power is hereby granted to receive -
notifications on behalf of the Company, to confer
powers on those who are to represent the

the matter of all claima and demends that may be
presented in conmection with the objects stated,
giving them likewise power to substitute these
presents and revoks such substitutions.

suficiente para presentar, tramiter, obtener,
defender y hacer respetar todas y cualquiera de
Patentes, Modelos de Utilided, Disefios
Industrisles y Certificados de Obtentor dela
compafia en ]a Repiiblica de Colombis, & cuyo
efecto los faculta para dar todos los pasos
necesarios ante cualquier autoridad administrativa
o judicial de cuslquier jerarquia para cumplir con
lo encomendado, elevar solicitudes, apelaciones,
respucstas y oposiciones, pagar impuestos y
anualidades, solicitar testimomios, recibir
documentos y valores, degigtir y percibir. Se

" concede poder bagtante para recibir notificaciones
judicially and extrajudicially, to answer in iny .-

& nombre do la compaflis, otorgar poderes a

"" - quienes vayan a representar a 1a compatia judicial

y extrajudicialmente, responder en juicio a todas
1as reclamaciones o demandas que por motivo de
lo encomendado se presentaren, dlndnlal

nnmmofuulndpmlmunrel present

Signature/Firma: Thomas J. Mielle
Vice-President

bbuary 77, 2004

City,Country/Ciudad, Pais: Neenah, Wisconsin, United States of Ame;icn



OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERS, LTDA.
LeGAL & PROFESSIONAL SERVICES

WORLD TRADE CeENTER — TORRE C
CALLE 100 No. AA-55 Preo 10
BoGOTA, COLOMBIA

TELEPHONE: +57-1 838-8200
Fax +57-1 638-0201
www.olarteralsheck.com
Notarial Certification Certificacién Notarial
On this date, En cata fecha,
The undersigned Notary Public certifics: el Notario Pdblico suscrito certifica:
1. That 1. Que
Thomas J. Mielke
of legal age and domiciled tn mayor de edad y domiciliado
401 N. Lake Street
Neensh, Wisconsin 54956 USA
signed the foregoing document. suscribié el documenio que emtecede.
2. That the grantor has executed the foregoing 2. Que ¢l otorgmmte ha suscrito ¢l referido
document as Vice-President documento en gu cardcter de
of Kimberly-Clark Worldwide, Inc. de
3. That Kimberly-Clark Worldwide, Inc. - 4.Queo
baving its principal place of business located in con sede principal ubicads en

Neenah, Wisconsin, United States of
America

is duly incorporated, is cumrently in existence, and
that the purposes for which the Power of Attomey is
granted are within the scope of ite corpomte
purposes.

4. That the grantor bas the authority to execute the
Power of Attomey and that his’her represenmation is
legal.

5. The foundation for my certifications contained in
points 2, 3 and 4 was the exhibition of the following
authentic document(g):

Points 2 & 4: Unanimous Written Consent
of the Board of Directors in Lieu of Annual

Meeting dated April 24, 2003

Point 3: The Certificate of Incorporation
dated October 7, 1996

egti legalmenie constituida, que tiene existencis
legal vigente y que los propésitos para los cuales
5o otorgn el poder se encuentra dentro de los que
compreaden su objeto social.

4. Quo ol otorgante tienc la representacién pars
suscribir el poder, y que égta ex legitima,

5. El fundamento de mis -certificaciones
contenidas en loa puntos 2, 3 y 4 fue Jgegxhibicidn
de los (del) siguiente(s) documento(a¥antical):

.:-rhxm ONCE (1%)
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OLARTERAISBECK

OLARTE RAISBECK & FRIERI, LTDA.
LeEpAL & PROFEBSIONAL SERVICES

WoRLD TRADE CexTER — TORRE C
CaLLE 100 No. 8A-55 Piso 10
BogoTA, CoLOMBIA
TELEPHONE: +57-1 638-8200
Fmc +57-1 838-6201

www.olarteralabeck.com

NOTARY PUBLIC (Signature):

~

Melissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: August 1, 2004
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TRADUCCION OFICIAL No. 04-214

Efectuada el dia 20 de mayo de 2004, de un documento escrito
en Inglés, al cual para su identificacién se le estampa el
sello de Maria del Pilar Iglesias, Traductora e Intérprete
Oficial por Resolucién No. 819 de abril de 1971 expedida por
el Ministerio de Justicia de la Repliblica de Colombia.

Caso No. 17687 Colaombia

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINMEBAGO

Declaracién juramentada

Por la presente certifico que el documento adjunto
corresponde a una copia fiel del documento original de cesién
realizada por Paul Francis Trimontina, Jonathan Green vy
Richard S, Thom a favor de KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. en
relacién con el asunto revelado en una solicitud de patente
de los Estados Unidos titulada DISPENSADOR PARA MATERIAL EN
LAMINA, firmada por Paul Francis Trimontina y Richard $. Thom
el 18 de marzo de 2002; y por Jonathan Green el 12 de

febrero de 2002.

Fecha: 29 de marzo de 2004.

{Fdo.) Melissa A. Blob, Notario Plblico, cuyo cargo expira el

1 de agosto de 2004.
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OFICINA DE MARCAS REGISTRADAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS.
28 de agosto de 2002.

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
STEVEN D.FLACK

401 NORTH LAKE STREET

NEENAH, WI 54956

Subsecretario de Comercio para Propiedad Intelectual vy
Director de la Oficina de Patentes y Marcas Registradas de
los Estados Unidos.

Washingten DC 20231

www.uspto.gov Cbébdigo de Barras *102411993A*

Sello fechado el 22 de septiembre de 2002,

OFICINA DE MARCAS REGISTRADAS Y PATENTES DE LOS ESTADOS UNIDOS

NOTIFICACION DE REGISTRO DE DOCUMENTO DE CESION
El documento adjunto ha sido registrado por la divisién de
cesiones de la Oficina de Marcas Registradas y Patentes de
los Estados Unidos. En el cuarto de blisqueda de cesiones se
encuentra disponible una copia Microfilm completa ubicada en

el numero de carrete y marco abajo indicados.

Favor revise toda la informacién contenida en esta
notificacién. La informacién contenida en esta notificacién
de registro refleja la informacién presente en el sistema de

cesiones de patentes y marcas registradas. Si encuentra
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errores, © 8i tiene prequntas en relacién con esta
notificacién, puede contactar al empleado cuyo nombre aparece
en la misma en el 703-308-9723. Favor envie la solicitud de
correccién a: Oficina de Marcas Registradas y Patentes de los
Estados Unidos, Divisién de Cesiones, Casillero de Cesiones,
CG-4, 1213 Jefferson Davis Highway, Suite 320, Washington,

D.C. 20231.

Fecha de Registro: 04/04/2003 Carrete/Marco: 013914/0586
Nimero de PAginas: 5
Memorial: Cesién del Derecho de los Cedentes (Ver documento

para mas detalles).

Cedente: Trimontina, Paul Franclis Fecha del Documento: 03/26/2003

Cedente: Green, Jonathan Fecha del Documento: 03/26/2003
Cedente: Thom,Richard §. Fecha del Documento: 03/26/2003
Cesionario:

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WISCONSIN 54946

NUMERO DE SERIE: 10035058
FECHA DE PRESENTACION: 12/28/2001
TARA WASHINGTON, EXAMINADOR

DIVISION DE CESIONES
OFICINA DE REGISTROS PUBLICOS




En la Oficina de Marcas Registradas y Patentes de los
Estados Unidos

Solicitantes: Paul Francis Trimontina, Jonathan Green y
Richard S. Thom
Expediente No. 17687
Fecha de Presentacién: 28 de diciembre de 2001
No. de confirmacién: 3252
No. de Serie: 10/035.058
Para: DISPENSADOR PARA MATERIAL LAMINA

Cesién — Inventores Conjuntos
COMISIONADO ASISTENTE DE PATENTES
Washington, D.C. 20231
Respetado Seilor,

CONSIDERANDO

QUE, Paul Francis Tramontina, domiciliado en 155 Cobblestone
Way, Alpharetta, GA3004, Jonathan Green, domiciliado en 19,
Tithepit Shaw Lane, Warlingham, Suurey, CR6 9AS, Reino Unido
y Richard S. TOM, domiciliado en 47 Princes Road, Wimbledon,
Londres, 5W19 B8RA, Reino Unido (en adelante denominados
colectivamente los Cedentes), han llevado a cabo un invento,
y cada uno de ellos ya sea (1) ha firmado previamente una
solicitud de Patente de los Estados Unidos de América con

respecto al invento, o (2) estd contempordneamente firmando

[
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una solicitud de Patente de los Estados Unidos de América
para dicho invento que se titula:
“DISPENSADOR PARA MATERIAL EN LAMINA”

Y QUE, Kimberly Clark Worldwide, Inc. scociedad del Estado de
Delaware, con oficinas ubicadas en 401 North Lake Street,
Neenah, Wisconsin 54956, Estados Unidos de 2América (en
adelante denominada la Cesionaria), desea adquirir 1la
totalidad del derecho, titulo e intereses en el mencicnado
invento y bajo las mencionadas Patentes o© proteccidén legal
similar que se obtenga al respecto en los Estados Unidos y en
todos y cualesquiera paises extranjeros.

POR CONSIGUIENTE, A QUIEN PUEDA INTERESAR: Sépase gque en
contraprestacién al pago realizado por la Cesionaria a favor
los Cedentes por valor de Ussl.00, Yy a otras
contraprestaciones onerosas, cuyo recibo se acusa por el
presente, los Cedentes, por el presente, venden, ceden y
transfieren a favor de la Cesionaria, 1la totalidad vy
exclusividad de su derecho, titulo e intereses en el
mencionado invente, y en todas y cualesquiera Patentes o
proteccién legal similar en los Estados Unidos y en sus
posesiones territoriales, y en todos y cualesquiera paises
extranjeros que se vayan a obtener para el mencionado invento
a través de la mencionada solicitud, o cualquier

Dorlp &4 R/ 1. Gy
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continuacién, continuacién parcial, divisidén, renovacién,
sustitucién, re-examen, conversién o reexpediciédn que se haga
al respecto, incluyendo todas 1las prorrogas, o cualquier
equivalente legal en cualquier pais extranjero para 1la
totalidad del término o términos para los cuales se otorgue,
incluyendoc todos y cualesquiera derechos de convencién.

Los Cedentes por el presente se comprometen a que no se haré
ni celebrara ninguna cesidén, venta, contrato, o gravamen, que
pueda entrar en conflicto con esta cesidén y venta.

Ademas, los Cedentes se comprometen a que al momento de
solicitud escrita al respecto, le proporcionardn a 1la
cesionaria todos los hechos y documentos pertinentes en
relacién con la mencionada solicitud, el mencionado invento y
las mencionadas Patentes y equivalentes legales en palses
extranjeros, que sean de conocimiento de los Cedentes y estén
disponibles para los mismos, y oportunamente firmaran vy
entregardn a la Cesionaria o a sus representantes legales
todos y cualesquiera documentos, instrumentos o declaraciones
para solicitar, obtener, mantener, expedir, prorrogar y hacer
valer la mencionada solicitud, el mencionade invento, 1las
mencionadas Patentes y los mencionados equivalentes ,en
cualquier pais en gque se considere necesario o deseable
llevar a cabo los propbsitos de lo antedicho.

[rin ¢4 e 1,1 Aiq
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EN FE DE LO CUAL los Cedentes firman este documento en las

fechas indicadas a continuacién.

(Fdo.) Paul Francis Trimontina 18 de_marzo de 2003
{Fdo.) Jonathan Green 26 de marzo de 2003
(Fdo.) Richard S. Thom 18 de marzo de 2003

ESTADO DE WISCONSIN
Oficina dal Secretario de Eatado

APOSTILLA
(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961)

1. Pais: Estados Unidos de América

El presente documento piblico:

Fue firmado por Melissa A. Blob
3. Que actud en su calidad de Notario Piblico del Estado de

Wisconsin
4. Lleva el sello del notario piblico mencionado

Se certificéd en:

5. Madison, Wisconsin
6. El 1 de abril de 2004
7. Por parte del Secretario de Estado de Wisconsin

8. Bajo el Ndamero 100400
9. Aparece Gran Sello del Estado de Wisconsin

10. Firmado por Douglas La Follette, Secretario de Estado

Es traduccién fiel y completa efectuada por:

-— = ——pree..
aria 11ar Iglesias -
.C. 41.339.183 de Bogot4. fiarfa del Pilar Iglesiss
C. C. 41.339.183 de Bogotd
werprete Oriciei segn Resolucién No. 813 de
b de Abfl) de 1371 delMinisterio de Justcs
7
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Case # 17887
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO )

SS

| hereby cartify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Paul Francis Tramontina,
Jonathan Green, and Richard S. Thom of the subject matter disclosed in an application for

Letters Patent of the United States entitled

DISPENSER FOR SHEET MATERIAL
which was signed by the sald Paul Francls Tramontina and Richard S. Thom on March

18, 2003; and Jonathan Green on March 26, 2003.

LY

Mot 85,9004 ]
Date Melissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: August 1, 2004

(Legalization required)



AN

"UNITED STATES
7" PATENT AND
~ x#»#* IRADEMARK OFFICE

A

(70871

Al ST '

PTAS Deputy Under Secretary of Commerce For Intellectual Property and

KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
SUE C. WATSON

. 401 NORTH LAKE STREET
NEENAH, WI 54956

Deputy Director of the United States Patent and Trademark Office
Washington, DC 20231

www,uspto.gov
S 1T

*102411993A*

UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
NOTICE OF RECORDATION OF ASSIGNMENT DOCUMENT

THE ENCLOSED DOCUMENT HAS BEEN RECORDED BY THE ASSIGNMENT DIVISION OF
THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE. A COMPLETE MICROFILM COPY IS
AVAILABLE AT THE ASSIGNMENT SEARCH ROOM ON THE REEL AND FRAME NUMBER

REFERENCED BELOW.

PLEASE REVIEW ALL INFORMATION CONTAINED ON THIS NOTICE. THE

INFORMATION CONTAINED ON THIS RECORDATION NOTICE REFLECTS THE DATA
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DISPENSER FOR SHEET MATERIAL

FIELD OF THE INVENTION
The invention generally relates to dispensers, and more specifically, o dispensers
for dispensing sheet material.

BACKGROUND

Dispensers for rolls or stacks of sheet material have an exit port which usually
permits one sheet material at a time to be dispensed therethrough. Many dispansers
which dispense sheet materials are sufficiently complicated to ioad and re-load that
excessive or inadequate dispensing of sheet materials occurs.

Problems are also caused in many dispensers when different products are used.
That Is, shest material products from various manufacturers oftsn have their own
characteristics. The callper and basis weight of the sheet material of each product will
likely be different. Further, the machine diraction tenslle of the sheet matarial will vary in
different products. Moreover, the tab strength of each sheat material will also vary
product-to-product. These differing characteristics of each product type often result in
excessive or Inadequate dispenalng of sheet materials as well.

In addition, even when a dispanser is operating properly, it can be difficult for an
operator to thread newly loaded sheet material through a small or difficult to access
opening in a dispensing port. Therefore, reloading provides difficulties for an operator
each time new sheet material {s disposed in the dispenser.

' It wouki be advantageous to have a dispenser for sheet material which is rolled, or
sheet material which is stacked, which permiis an operator to quickly and easlly load and
thread different product types of sheet material using, for example, one hand, and which
and which is easy to adjust for different product types.

DEFINITIONS

As used herein, the tarm "caliper” refers to the thickness measurement of a sheet
taken under constant force. The caliper may be determined using test method number
TAPPI 411-OM-89.

As used herein, the term “basis weight” {hereinafter “BW") is the weight par unit
area of a sample and may be reported as gram-force per meter squared and may be
hereinafter caicuiated using lest procedure ASTM D3776-86.
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As used hereln, the term “machine direction® (hereinaftar *“MD") is the direction of a
material paralie| to its forward direction during processing.

As used herein, the term "machine direction tenslle” (hereinafter MDT) Is the
breaking force in the machine direction required to rupture a specimen. The results may
be reported as gram-force and abbreviated as "gf”. The MDT may be determined using
test method number ASTM D5035-85.

As used herein, the term “tab strength” is the breaking force in the machine
direction required to rupture a sheset product along its perforations. The resuits may be
reported as gram-force and abbreviated as "gf".

As used herein, the term “exit port” or “dispensing port” is the opening in a housing
of a dispenser for the passage of sheet material out of the dispenser.

As used herein, the term “centerflow roll* or “centerflow roll product” means sheat
material wound cylindrically about a center, but permitling the removal of material from the
center. Desirably, as the centerflow roll is consumed, sheet materfal eventuaily dispenses
from the roll's periphery. Dispensing of centerflow roll products are described in
numerous patents, such as, but not by way of (imitation, U.S. Pat. Nos. 5,370,338 to
Lewis and 6,082,863 to Tramontina et al.

As used herein, the term "sheet material® means a material that Ia thin in
comparison to its length and breadth. Generally speaking, sheet materials should exhibit
a relatively flat planar configuration and be flexible to permit folding, rolling, stacking, and
the like. Exemplary sheet materials Include, but are not limited to, paper tissue, paper
towels, label rolis, or other florous, film, polymers, or filamentary products.

As used herein, the term “fasteners” means devices that fasten, join, connect,
secure, hold, or damp components together. Fasteners include, but are not limited to,
screws, nuts and bolts, rivets, snap-fits, tacks, nails, loop fasteners, and interlocking
male/female connectors, such as fishhaak conneclors, a fish hook connector Includes a
male portion with a protrusion on lts circumference. Inserting the male portion into the
female portion substantially permanently locks the two portions together.

As user herein, the term “couple” includes, but is not imited to, joining, connecting,
fastening, finking, or associating two things integrally or interstitially together.

SUMMARY OF THE INVENTION

In one aspect of the invention, a dispenser adapted to dispense sheet matsrial is
provided, and includes a housing having a platform configured to support sheet material
thereon. The platform including a removabie orifice piate having ah opening thensin

positioned on a first axis. The housing Includes an exit port spaced apart from the
2



WO 03/056994 A1 HEIERIIIEEEEEEEENE

Declarations under Rule 4.17; For iwo-lelier codes and other abbreviations, refer to the "Guid-
— arioapplicant's entitlement 10 apply for and be granted a  ance Notes on Coder and Abbreviations” appearing at the begin-
patent (Rule 4.17(i{})) for all devignations ning of each regular issue of the PCT Gareise.

— arilothe gpplicant’s entillement to claim the priority of the
sarlier application (Ruls 4.17(1i)) for ail designations

Publisked:
—  with international search report



10

15

20

25

30

35

WO 03056994 PCT/US02/35647

platform. The ext port is positioned on a second axis. Sheet material disposed In the
dispenser flows belween the opening in the platform and the exit port on a third axis.

In another aspect of the invention, a dispenser adapted to dispense sheet material
Is provided, and includes a housing having a platform configured to support sheet material
thereon. The platform includes a removable orifice plats having an opening therein. The
housing Includes an exit port spaced apart from the platform. When sheet material is
disposed In the dispensar, the sheet material flows in a generally Z-shaped path from the
platform and through the exit port.

In yet another aspect of the invention, a method of installing & sheet material
product into a dispenser Is provided. A dispenser having an exit port is provided. The
dispenser Is openéd to access a platform provided in the housing which Is configured o
hold sheet material products. The platform includes a removable orifice plate having an
opening therein. The orifice plate is selected to dispense an effective number of sheet
material products through the opening and the exit porl. A sheet material product is
disposed onto the platform. The sheet material product is"threaded through the opening
in the orifice plate. A leading edge of the sheet material product Is extended from the
orifice plate. The dispenser Is closed and the leading edge of the sheet material product
extends from the exit port.

Further, in still yat another aspect of the invention, a dispenser adapted fo
dispense sheet material is provided, and includes a housing having a platform and an exit
port therein. The platform is conflgured to support sheet material thereon. A removable
orifice plate is positionad adjacent the platform for controlling the movement of sheet
material disposed in the housing through the exit port.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Figure 1 is a perspective view of a dispenser for sheet material from the lower end
of the dispensaer, showing a roll of centerflow shest material disposed in the dispenser
(illustrated by phantom lines) and sheet material extending from an exit port;

Figure 2 is an perspective view of the dispenser of Figure 1, showing the
dispensar opened and a roll of centerflow sheet material disposed thereln;

Figure 3 is an perspective view similar to Figures 2, but showing the dispenser
housing when the roll of centerflow sheet material is removed;

Figure 4 is an exploded view of the roll platform of the dispenser of Figure 3,
showing an upper orifice plate;

Figure 5 is a sectional view of Figure 1 taken along lines 5-5;

3
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Figure 6 is a sectional view aimilar to Figure 5, but showing the roll of centerflow
sheet material removed;

Figure 7 Is a top plan view of one embodiment of the upper orifice plate;

Figure 8 is a sectional view of Figure 7 taken along lines 8-8; and

Figure 9 is a top plan view of ancther embodiment of an upper oriface plate.

DETAILED DESCRIPTION

Reference will now be made in detail to the presently preferred embodiments of the
invention, one or more examples of which are illustrated in the drawings. Each example is
provided by way of explanation of the invention and Is not meant as a limitation of the
invention. For example, features illustrated or described as part of one embodiment or
figure can be used on another embodiment or figure to yleld yet another embadiment. It
is Intended that the present invention include such modifications and variations.

lustrated in Figures 1-8 is a dispenser 10 for sheet material. The dispenser 10
includes a dispenser housing 12. The dispenser housing 12 includes a rofl housing 14
and a cover 16,

The roll housing 14 is configured to permit attachment of the dispenser 10to a
wall or suitable surface (not shown). The roll housing 14 includes a roll platform 18 which
Is posltioned near a lower end 20 of the roll housing 14. As ilustrated In Figure 4, the roll
platform 18 Includes a siot or opening 22. Another siot 24 Is positioned on a front edge
26 of the lower end 20 of the roll housing 14. The roll platform 18 and the lower end 20
are spaced a distance 28 apart (Figures 5 and 8). The roll platform 18 also includes a
flange member 30 formed along a periphery 32 of the opening 22 and slightly recessed
from an upper surface 34 of the rall platform 18. The flange member 30 include¢ a
plurality of spaced-apart slots 36. An upper orifice plate 38 is positioned to lie upon the
flange member 30.

The upper orifice plate 38, as shown In Figures 3-8, is configured to be positioned
on the flange member 30 and io conform to a substantial portion of the periphery 32 of the
opening 22 of the rolf platform 18. The upper orifice plate 38 Includes a plurality of tabs
40 positioned about its periphery 41. Each tab 40 is positioned to pass through one siot
36 and axtend below the flange member 30. When the upper orifice plate 38 Is positioned
accordingly and rotated slightly, the tabs 40 slide past the siols 38 and are positioned
against a lower surface 42 of the flange member 30 to hold the upper orifice plate 34 in a
position for dispensing, as shown In Figures 3, 5 and 6.

The upper orifice plata 38 in the presant embodiment is circular, aithough other

shapes may be used. The upper orifice plate 38 has a concave curved slot 43 formed in
4
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the periphery 41 thereof, which forma a widened generalty U-shape, as lllustrated in
Figures 3, 4, 7, and 8. That [s, each side of the U-shape Is a greater distance 44 apart at
the top of the widened U-shape, and a lesser distance 45 apart at the lower rounded end
46 of the U-shape. The depth 47 of the U-shaped slot 43, as well as the width of the U-
shape, is dictated by the product-type of sheet material 48 positioned in the dispenser 10.
For example, a comparison of the upper orifice plate 38 flustrated in Figure 7 with an
altemative upper orifice plate 38' shown in Figure 8 Mustrates the widths 44, 44’ of the
upper oriface plates 38, 38', respectively are approximately equal, but the depth, 47' of
upper orifice plate 38' Is greater than is the depth 47 of upper orifice plate 38. The greater
depth 47’ of the slot 43’ of upper orffice plate 38’ causes less frictional resistance, and Is
used with thicker, |.e., greater basis weight, sheet material products. Thinner, namely,
lesser basis weight products require a lesser depth 47 of the sict 43 of the orifice face 38.

In use, the siot 43 is in alignment with the opening 22 in the roll platform 18, to permit
easy threading of sheet materfal 48 therethrough.

The cover 16, as llusirated In Figures 1-8, is coupled to one skie 49 of the roll
housing 14 via a vertical hinge 50 that is secured to both a portion of the side 49 and a
portion of the cover 18. The hinge 50 permits the cover 16 to pivot away from the roll
housing 14, lo permit complete access to the roll housing 14 and roll platform 18. While
a hinge Is used in the present embodiment, cthar fastening means may be used. A
fastener 52, 53 Is positioned on an oppoasita side 54 of the roll housing 14 and the cover,
respectively, along with a push bulton release 58, to secure the cover 16 in a closed
position, for illustrative purposes. It will be appreciated that a tamper-proof fastener (not
shown) will be used to parmit only an operator access to the centerflow roll 58 of sheet
material 48 contained in the dispenser 10. The cover 16 may be formed from an opague
material, or alternatively, the cover 16, or any portion thereof, may be farmed from a clear,
tinted, or transiucent material, 50 that a reduction in the centerflow roll 58 disposed in the
dispenser 10 can be seen by an operator. The cover 16 is rounded, to at least partially
follow the curvature of the centarfiow roll 58 of sheet material 48 positionsd therein,
although other shapes may be used.

The cover 16 has a lower end portion 80 which, together with the lower end 20 of
the roll platform 14, forms a lower end 62 of the dispenser housing 12. The lower end
portion 60 includes a lower orifice plate 64.

The lower orifice plate 64 has a concave curved slot 66 formed in a perimeter 68
of the lower orifice piate 84, which forms a semi-elliptical shape, although a semi-circular
or other shapes may be used. When the lower end 20 of the roll housing 14 and the

lower end portion 80 of the cover 16 ara brought together to provide a closed dispensing
5
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position of the dispenser 10, as llustrated in Figures 1, 5, and 8, the lower orifice piate 84
moves into a cooperative position with the siot 24 in the roll housing 14 to provide an exit
port 70. In this instance, the exit port 70 includes one sami-elliptica) side, and one straight
side, bul other configurations are possible. In use, the shast material 48 from the
centerflow roll 58 positionad on the roll platform 18 flows through the siot 43 In the upper
orifice plate 38 and past the slot 68 In the lower orifice plate 84 which forms a portion of
the exit port 70. .

The concave portion of the siot 66 of the lower orifice plate 64 Is positioned
generaily facing the concave portion of the siot 43 of the upper orifice piata 38, as
Hlustrated in Figures 3 and 4 showing the dispenser 10 opened, but is positioned behind
the siot 43 of the upper ciifice plate 38 when the dispenser 10 Is closed, as illustrated in
Figures 5-6. Axis 72 extends vertically through the slot 43 of the upper orifice piate 38.
Axis 74 exiends vertically through the slot 88 of the lower orifice plate 64, and Is spaced-
apart and paraliel to axis 72. An oblique axis 768 extends through both siot 43 of the upper
orifice plate 38 and slot 86 of the lower orifice plate 64, Intersecting both axis 72 and axis
74. In addition, upper orifice plate 38 Is separated from lower orifice piate 84 by the
distance 28 between the roll platform 18 and the lower end 20 of the roll housing 14.

As Nustrated in Figure 5, the shaet material 48 follows a generally Z-shaped path
77 as it flows through the slots 43, 86 of the upper and lower orifice plates 38, 84 which
results In a frictional resistance of the shest material 48 caused by the configuration of the
path 77, and the resistanca af the sheet material 48 against the slot edges 78, 80 of the
slots 43, 68, or the non-paraliel, spaced-apart orifice plates 38, 64. Frictional resistance s
also created by selection of the stze and shape of the slots 43, 43° of the upper orifice
plates 38, 38". These characteristics cooperate to provide dispensing of a proper amount
of sheet material, i.e., one sheet malerial at a time, thereby avoiding excessive dispensing
or under dispensing of sheet material.

In this manner, only a few upper orifice plates 38, 38' are required to pravide
proper dispensing of a number of different product types. It will be appreciated that in an
alternative embodiment, an additional upper orifice plate(s) may be stored In the roll
housing 14 (not shown). it will be further appreciated that, in such an aiternative, each of
the upper and lower orifice plates 38, 64 may be moved to the other's position, so that the
arifice plate positioned an the roll piatform 18 is fixad, and the orifica plats forming a
portion of the exit port 70 is removable to allow orifice plates having different sized siots to
be used in that position.

in a method of use of installing a sheet material 48, a dispenser having an exit port

is provided. An operator opens the dispenser housing 12 by releasing the cover 16 and
6
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moves the cover 16 away from the roll housing 14 so that the roll platform 18 may be
accessed, The roli platform 18 includes an upper orifice plate 38 having a slot 43 therein,
In which the upper orifice plate 38 including the configuration of the siot 43 is selecied by
the aperator in order to dispense an effective number of shest material 48 through the alot
43 and the exit port 70. The centerflow roll 58 of sheet material 48 Is disposed on the roll
platform 18, and a leading edge 82 of the sheet material 48 is threaded through the siot
43 In the upper orifice plate 38; the leading edge 82 Is positioned to extended a distance
therefrom. The cover 16 of the dispenser housing 12 is then closed , and the leading
edge 82 of the sheet material 48 extends from the exit port 70.

in a method of adjusting sheet material 48 flow from a dispenser 10, a dispenser
housing 12 is provided which includes a roll platform 18 to support sheet material 48
thereon. The dispenser housing 12 also has an exit port 70. The roll platform 18 is
configured to hold a removable upper orifice plate 38 having a slot 43 formed therein.
The upper orifice plate 38 is selected in accordance with the sheet material product type,
and inserted Into the roll platform 18. Sheet material 48 is then loaded onta the roll
platform 18 and a leading edge 82 is threaded through tha slot 43 in the upper orifice
plate 38; a leading edge 82 of the sheet material 48 Is exiended a distance therefrom.
The dispenser housing 12 Is closed, and the leading edge 82 extsnds from the exit port
70.

The dispenser 10 is configured to permit a user to open the dispenser housing 12,
safect an orifice plate, for example, 38 or 38", and position the salected orifice plate 38or
38’ in tha opening 22 of the roll platform 18, while using only one hand. In addition, the
dispenser 10 is configured to permit a user to dispose a new canterflow rofl 58 of sheet
material 48 In the dispenser 10, thread the leading edge 82 of the shest material 48
through the slot 43 or 43’ in the orffice plate 38 or 38’ and to close the dispenser housing
12, while using only one hand.

While the present invention has been described in connection with certaln
preferred embodiments, it is to be understood that the subject matter encompassed by
way of the present invention is not to be limited to those specific embodiments. On the
contrary, It is Intended for the subject matter of the invention to include all alematives,
modHications and equivalents as can be included within the splrit and scope of the
following claims.
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CLAIMS:
What is claimed is:

1. A dispenser adapted to dispense sheet material, the dispenser comprising:

a housing including a platform configured to support sheet material thareon, the
platform including a removable orifice plate having an opening thersin positioned on a first
axis, the housing formed to include an exit port spaced apart from the platform, the exit
port positioned on a second axs;

wherein sheet material disposed in the dispenser flows between the opening in the
platform and the exit port on a third axis.

2. The dispenser of claim 1, whersin the opening In the orifice plate forms a
widened U-shape.

3. The dispenser of clalm 2, wherein the opening of the orifice plate is configured
to dispense a selacted thicknaas of sheet material.

4, The dispenser of claim 1, wherein a portion of the exit port Is provided by an
orifice plate.

§. The dispenser of claim 4, wherein the orifice plats Is formed fo provide a seml-
elliptical shape.

6. The dispenser of claim 1, wherein the sheet material follows a generally Z-
shaped path from the opening in the orifice plate and through the exit port.

7. The dispenser of claim 6, wherein the Z-shapad path causes frictional
resistance the essists In dispensing one sheset meterial at a ime from the dispenser.

8. A dispenser adapted to dispense sheet material, the dispenser comprising:

a housing including a platform configured to support sheet material thereon, the
piatform inciuding a removabia orifice piate having an opening thersin,the housing formed
to include an exit port spaced apart from the platform,

wherein shest matarial disposed in the dispenser flows on a generally Z-eshaped
path from the platform and through the exit port.
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9. The dispenser of claim 8, wherein the opening In the orifice plate forms a
widened U-shape.

10. The dispenser of claim 8, wherein the opening of the orifice plate Is configured
to dispense a selected thickness of sheet material.

11. The dispenser of dalm 1, wherein a portion oftheaxlt-pon is provided by an
orifice plate.

12. The dispenser of clalm 11, whereln the orifice plate is formed to provide a
semi-elliptical shape.

13. The dispenser of claim 1, wherein the Z-shapad path causes frictional
resistance and assists In dispansing one sheet material at a time from the dispenser.

14. The dispenser of claim 1, wherein the opening In the orifice plate Is positioned
on a first axds and the exit port is positioned on a second axis.

15. The dispenser of claim 14, whersin the sheet matsrial positioned between the
platform and the exit port Is disposed on a third axis.

18. A method of instaling a sheet matarial product Into a dispenser, the method
comprising:
providing a dispenser having an exit port;
opening the dispenser to access a platform provided in the dispenser which Is
configured to hold sheet matsrial products, the platform Including a removable orifice plate
having an opeaning therein, the orifice plate selacted to dispense an effective number of
sheet matarial products through the opening and the axdt port;
disposing a sheet material product onto the platform;
threading the sheet material product through the opening in the orifice plats and
extending a leading edge of shest materiai product therefrom; and
closing the dispenser, the leading edge of the sheet material product extending
from the exit port.
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17. The method of claim 18, wherein the step of disposing the sheet material
product onto the platform includes the step of disposing the sheet material product onto
the platform using only one hand.

18. The method of claim 16, wherein the step of threading the sheat material
product through the opening In the orifice plate Is accomplished using only one hand.

19. The method of claim 18, wherein the step of closing the dispenser housing
included the step of positioning an additional orifice plate against the shest material
product.

20. A method of adjusting sheet material flow from a dispenser, the method
comprising:
providing a dispenser housing having a platform configured to support aheet
material therean, the dispenser hausing inciiding an exit port and the platform configured
to hold a removabile orifice plate having an opening therein;
' selecting an orifice plate having an opening therein configured to permit an
effective amount of sheet material to be dispensed through the opening and the exit port
80 that the shest material is nelther excessively dispensed nor under dispensed;
positioning the orifice plate on the roll platform;
disposing a sheet material product onto the platform;
threading the sheet material product through the opening in the orifice plate and
extending a leading edge of sheet material product therefrom; and
closing the dispenser, the leading edge of the sheet material product extending
from the exit port.

21. The method of claim 20, wherein the stap of disposing a sheet matarial
product onto the platform is accomplished using only one hand.

22. A dispenser adapted io dispense sheet material, the dispenser comprising:

8 housing including a platform and an exit port, the platform configured to support
sheet material thereon; and

means posiioned adjacent the platform for controlling the movement of sheet
material disposed In the housing through the exit port, the controlling means Including a
removable orifice plate.

10
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23. The dispenser of claim 22, wherein an opening in the orifice plate forms a
widened U-shape and Is configured to dispense a selected thickness of sheet material.

24, The dispenser of claim 23, wherein the opening In the orifice plate is
positioned on a first axis and the exit port Is positioned on a second axis.

25. The dispenser of daim 24, wherein at least a portion of the sheet material
moves out of the housing and through the exit port on a third axis.

28. The dispenser of claim 22, whersin a portion of the exit port is provided by an
orifice plate.

27. The dispenser of clalm 26, wherein the orifice plate is formed to provide a
semi-elliptical shape.

28. The dispenser of claim 22, wherein sheet matarial moving from the housing

and through the axit port follows a generally 2-shaped path which causes frictional
resistance and assists in dispensing one sheet material at a time from the dispenser.

11
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SURTIDOR PARA MATERIAL DE HOJA

CAMPO DE LA INVENCIONM

La invencién generalmente se refiere a surtidores,
y mas especificamente a surtidores para dispensar material de

hoja.

Los surtidores para rollos o pilas de material de
hoja tienen una lumbrera de salida la cual usualmente permite el
que sea surtida una hoja de material a la vez a través de los
mismos. Muchos surtidores los cuales surten materiales de hoja
son suficientemente complicados para cargar y volver a cargar de
manera que ocurre un surtido excesivo o inadecuado de materiales

de hoja.

Los problemas también son causados en muchos
surtidores cuando son usados diferentes productos. Esto es, los
productos de material de hoja de varios fabricantes
frecuentemente tienen sus propias caracteristicas. El calibre y
el peso base del material de hoja de cada producto seréa
factiblemente diferente. Ademas, la tensién en la direcciétn de
la maquina del material de hoja variara en diferentes productos.
Ademas, la resistencia de apéndice de cada materlial de hoja

variard de producto a producto. Estas caracteristicas
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diferentes de cada tipo de producto frecuentemente resultan en

2

un surtido’ excesivo o inadecuado de los materiales de hoja

también.

Ademids, atn cuando un surtidor esté operando
adecuadamente, puede ser dificil para un operador el enhebrar el
material de hoja recientemente cargado a través de una abertura
pequefia o dificll de acceso en una lumbrera surtidora. Por
tanto, el volver a cargar proporciona dificultades a un operador

cada vez que se coloca un nuevo material de hoja en el surtidor.

Seria ventajoso el tener un surtidor para un
material de hoja el cual esta enrollado, o un material de hoja
el cual estd apilado, el cual permita a un operador una carga
rdpida y fécil y le permita el enhebrar diferentes tipos de
productos de material de hoja usando, por ejemplo, una mano y el

cual es facil de ajustar para diferentes tipos de productos.

DEFINICIONES

Como se usd aqui, el término “calibre” se refiere
2 la medicién del grosor de una hoja tomada bajo una fuerza
constante. El calibre puede ser determinado usando el método de

prueba No. TAPPI 411-OM-89.

Como se usd aqui, el término “peso base” (de aqui

en adelante “BW”) es el peso por Area de unidad de una muestra y



10

15

20

25

3 A

puede ser reportado como gramos-fuerza por metro cuadrado y
puede de aqui en adelante ser calculado usando el procedimiento

de prueba ASTM D3776-96.

Como se usdé aqui, el término “direccién de 1la
miAquina (de aqui en adelante “MD”) es la direccién de un
material paralelo a su direccién hacia delante durante el

procesamiento.

Como se usdé aqui, el término ™“tenslién en 1la
direccién de la madquina” (de aqui en adelante MDT) es la fuerza
de rompimiento en la direccidén de la maquina requerida para
romper un espécimen. Los resultados pueden ser reportados como
gramo—-fuerza y abreviados como “gf”. La tensién en la direccién
de la miquina puede ser determinada usando el método de prueba

No. ASTM D-5035-95.

Como se uséd aqui, el término “resistencia de
apéndice” es la fuerza de rompimiento en la direccién de la
mAquina requerida para romper un producto de hoja a lo largo de
éstas perforaciones. Los resultados pueden ser reportados como

gramos—-fuerza y abreviados como “gf”.

Comoc se usd aqui, el término “lumbrera de salida”
o “lumbrera surtidora” es la abertura en una caja de un surtidor
para el conducto de un material de hoja hacia fuera del

surtidor.
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Como se usdé aqui, el término “rollo de flujo desde
el centro” o “producto de rollo de flujo desde el centro”
significa un material de hoja enrollado cillindricamente
alrededor de un centro, pero que permite la remocién del
material desde el centro. Deseablemente, al ser consumido el
rollo de flujo desde el centro, el material de hoja
eventualmente se surte desde la periferia de los rollos. El
surtido de los productos de rollo de flujo desde el centro esta
descrito en numerosas patentes tal como, pero no en forma de
limitacién, en las patentes de los Estados Unidos de América
Nos. 5.370.338 otorgada a Lewis y 6.082.663 otorgada a

Tramontina y otros.

Como se usé aqui, el término “material de hoja”
significa un material que es delgado en comparacién a su
longitud y ancho. Generalmente hablando, los materiales de hoja
deben exhibir una configuracién de plano relativamente planoc y
ser flexible para permitir el doblado, el enrollado, el apilado,
y similares. Los materiales de hoja de ejemplo incluyen, pero
no se limitan a un tisdG de papel, a toallas de papel, a rollos
de etiquetas u otros productos fibrosos, de pelicula, de

polimeros o de filamentos.

Como se usd aqui, el término *“sujetadores”
significa dispositivos que sujetan, unen, conectan, aseguran,
retienen, o agarran a los componentes juntos. Los sujetadores

incluyen, pero no se limitan a tornillos, tuercas y pernos,
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ribetes, ajustes de broches, tachuelas, clavos, suletadores de
rizo y conectores de hembra/macho de entre clerre, tal como los
conectores de gancho de pescado, un conector de gancho de
pescado incluye una parte macho con una protuberancia sobre su
circunferencia. La inserciétn de la parte macho en la parte
hembra esencialmente fija en forma permanente las dos partes

juntas.

Como se usé aqui, el término “acoplar” incluye,
pero no se limita a la unién, conexién, sujecién, enlace o

asoclacién de dos cosas integral o intersticialmente juntas.

sixTESIS DE LA INVENCION

En un aspecto de 1la invencién, un surtidor
adaptado para surtir un material de hoja se proporciona e
incluye una caja que tiene una plataforma configurada para
soportar un material de hoja sobre la misma. La plataforma
incluye una placa de orificio removible que tiene una abertura
ahi colocada sobre un primer eje. La caja incluye una lumbrera
de salida espaciada y separada de la plataforma. La plataforma
de salida esta colocada sobre un segundo eje. La lumbrera de
salida estd colocada sobre el segundo eje. El material de hoja
colocado en el surtidor fluye entre la abertura de la plataforma

Yy la lumbrera de salida sobre un tercer eje.



10

15

20

25

6 %)

En otro aspecto de la invencién, se proporciona un
surtidor adaptado para surtir un material de hoja, e incluye una
caja que tiene una plataforma configurada para sostener el
material de hoja sobre la misma. La plataforma incluye una
placa de orificio removible que tiene una abertura ahi. La caja
incluye una lumbrera de salida espaciada y separada de 1la
plataforma. Cuando el material de hoja es surtido en el
surtidor, el material de hoja fluye en una trayectoria
generalmente de forma de Z desde la plataforma y a través de la

lumbrera de salida.

En otro aspecto de la invencién, se proporciona un
método para instalar un producto de material de hoja en un
surtidor. Se proporciona un surtidor que tiene una lumbrera de
salida. El surtidor es abierto para tener acceso a una
plataforma proporcionada en la caja la cual estid configurada
para sostener los productos de material de hoja. La plataforma
incluye una placa de orificio removible que tiene una abertura
ahi. La placa de orificio es selecciocnada para surtir un ntmero
efectivo de productos de material de hoja a través de 1la
abertura y de la lumbrera de s_alida. Un producto de material de
hoja esta surtido sobre la plataforma. El producto de material
de hoja es enhebrado a través de la abertura en la placa de
orificio. Una orilla delantera del producto de material de hoja
es extendido desde la placa de orificio. El surtidor es cerrado
y la orilla delantera del producto de material de hoja se

extiende desde la lumbrera de salida.
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AdemAs, en alin otro aspecto de la invencién, se
proporciona un surtidor adaptado para surtir un material de hoja
que incluye una caja que tiene una plataforma y una lumbrera de
salida ahi. La plataforma estd configurada para sostener el
material de hoja sobre la misma. Una placa de orificio
removible estd colocada a un lado de 1la plataforma para
controlar el movimiento del material de hoja colocado en la caja

a través de la lumbrera de salida.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un
surtidor para el material de hoja desde el extremo inferior del
surtidor, mostrando un rollo de material de hoja de flujo en el
centro surtido en el surtidor (ilustrado por lineas fantasmas) y
un material de hoja que se extiende desde una lumbrera de

salida.

La Figura 2 es una vista en perspectiva del
surtidor de la figura 1 que muestra el surtidor abierto y un

rollo de un material de hoja de flujo en el centro colocado ahi.

La Figura 3 es una vista en perspectiva similar a
la de la figura 2, pero mostrando la caja surtidora cuando el

rollo de material de hoja de flujo en el centro es removido.
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La Figura 4 es una vista esquemdtica de 1la
plataforma de rollo del surtidor de la figura 3 mostrando una

placa de orificio superior.

La Figura 5 es una vista en seccién de la figura 1

tomada a lo largo de la linea 5-5.

La Figura 6 es una vista en seccién similar a la
de la figura 5 pero mostrando el rollo de material de hoja de

flujo en el centro removido.

La Figura 7 es una vista en plano superior de una

incorporacién de la placa de orificio superior.

La Figura 8 es una vista en seccién de la figura 7

tomada a lo largo de la linea 8-8; ¥y

La Figura 9 es una vista en plano superior de otra

incorporacién de una placa de orificlo superior.

DESCRIPCION DETALLADA

Se hard ahora referencia en detalle a las
incorporaciones actualmente preferidas de la invencién, uno o
mis ejemplos de la cual estén ilustrados en los dibujos. Cada
ejemplo se proporciona por via de explicacién de la invencién y

no se quiere como una limitacién de dicha invencién. Por
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ejemplo, las caracteristicas illustradas o descritas como parte
de una incorporacién o fiqura pueden ser usadas como otra
incorporacién o figura para dar afin otra incorporacién. Se
intenta que la presente invencién incluya tales modificaciones y

variaciones.

En las figuras 1-6 estd ilustrado un surtidor 10
para el material de heoja. El surtidor 10 incluye una caja
surtidora 12, la caja surtidora 12 incluye una caja de rollo 14

y una cubierta 16.

La caja de rollec 14 esta configurada para permitir
la sujecién del surtidor 10 a una pared o superficie adecuada
(no mostrada). La caja de rollo 14 incluye una plataforma de
rollo 1B la cual estd colocada cerca de un extremo inferior 20
de la caja de rollo 14. Como se ilustré en la fiqura 4, la
plataforma de rollo 18 incluye una ranura o abertura 22. Otra
ranura 24 estd colocada sobre la orilla frontal 26 del extremo
inferior 20 de la caja de rollo 14. La plataforma de rollo 18 y
el extremo inferior 20 estén separados por una distancia 28
(figura 5 y 6). La plataforma de rollo 18 también incluye un
miembro de brida 30 formado a lo largo de una periferia 32 de la
abertura 22 y ligeramente rebajado desde una superficie superior
34 de la plataforma de rollo 18. El miembro de brida 30 incluye
una pluralidad de ranuras espaciadas y separadas 36. Una placa
de orificio superlor 38 estd colocada para yacer sobre el

miembro de brida 30.
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La placa de orificio superior 38, como se mostrd
en las figuras 3-8, estd configurada para ser colocada sobre el
miembro de brida 30 y para conformarse a una parte sustancial de
la periferia 32 de la abertura 22 de la plataforma de rollo 18.
La placa de orificlo superior 38 incluye una pluralidad de
apéndices 40 colocados alrededor de su periferia 41. Cada
apéndice 40 estd colocado para pasar a través de una ranura 36 y
se extiende abajo del miembro de brida 30. Cuando la placa de
orificio superior 3B es colocada de acuerdo y se gira
ligeramente, los apéndices 40 se deslizan mis alld de las
ranuras 36 y son colocados en contra de una superficie inferior
42 del miembro de brida 30 para sostener la placa de orificio
superior 34 en una posicidén para el surtido, como se muestra en

las figuras 3, 5 y 6.

La placa de orificio superior 38 en la presente
incorporacién es circular, ain cuando pueden ser usadas otras
formas. La placa de orificio superior 38 tiene una ranura
arqueada céncava 43 formada en la periferia 41 de la misma, la
cual forma una forma generalmente de U ensanchada como se
ilustra en las fiquras 3, 4, 7 y 9. Esto es, cada lado de la
forma de U es de una distancia mayor 44 separada en la parte
superior de la forma de U ensanchada y una distancia menor 45 de
separacién en el extremo redondeado inferior 46 de la forma de
U. La profundidad 47 de la ranura en forma de U 43, asi como el

ancho de la forma de U, estan dictados por el tipo de producto
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de materlal de hoja 48 colocado en el surtidor 10. Por ejemplo,
una comparacién de la placa de orificio superior 38 ilustrada en
la figura 7 con una placa de orificio superior alterna 38’
mostrada en la figqura 9 ilustra los anchos 44, 44’ de las placas
de orificio superior 38 y 38’, respectivamente que son
aproximadamente iguales, pero la profundidad 47’ de la placa de
orificio superior 38’ es mayor que la profundidad 47 de la placa
de orificio superior 38. La profundidad mayor 47’ de la ranura
43 de la placa de orificio superior 38’ provoca menos
resistencla friccional y es usada con productos de material de
hoja mis gruesos, por ejemplo de peso base mayor. Los productos
mids delgados, a saber los productos de peso base mids bajo
requieren una profundidad menor 47 de la xranura 43 de la cara
del orificio 38. En el uso, la ranura 43 estid en alineaclién con
la abertura 22 en la plataforma de rollo 1B, para permitir un

enhebrado ficil del material de hoja 48 a través de la misma.

La cubierta 16, como se ilustrd en las figuras 1-6
estd acoplada a un lado 49 de la caja de rollo 14 a través de
una bisagra vertical 50 que esti asegurada a ambas una parte de
lado 49 y una parte de la cubierta 16. La bisagra 50 permite
que la cubierta 16 pivotee hacia fuera de la caja de rollo 14,
para permitir un acceso completo a la caja de rollo 14 y a la
plataforma de rollo 18. Aln cuando una bisagra es usada en la
presente incorporacién, pueden emplearse otros medios de
sujecién. Un sujetador 52 y 53 estd colocado sobre un lado

opuesto 54 de la caja de rolle 14 y de la cubierta,
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respectivamente, junto con un botén de empule de liberacién 56
para asegurar la cublerta 16 en una posicién cerrada, para
propbésitos ilustrativos. Se apreciara que el sujetador a prueba
de violacién (no mostrado) serd usado para permitir sélo un
acceso al operador al rollo de flujo central 56 del material de
hoja 4B contenido en el surtidor 10. La cubierta 16 puede se
formada de un material opaco, o alternativamente, la cubierta 16
0 una parte de la misma, puede ser formada de un material claro,
entintado o traslucente, de manera que una reduccidén en el rollo
de flujo central 58 colocado en el surtidor 10 pueda ser visto
por un operador. La cubierta 16 es redondeada, para pro lo
menos parcialmente segulr la curvatura del rollo de flujo
central 58 del material de hoja 48 colocado ahi ailn cuando

pueden ser usadas otras formas.

La cubierta 16 tiene una parte de extremo inferior
60 la cual junto con el extremo inferior 20 de la plataforma de
rollo 14 forma un extremo inferior 62 de la caja surtidora 12.
La parte de extremo inferior 60 incluye una placa de orificio

inferior 64.

La placa de orificio inferior 64 tiene una ranura
arqueada cdédncava 66 formada en un perimetro 68 de la placa de
orificio inferior 64, la cual forma una forma semi-eliptica, ain
cuando pueden ser usadas una forma semicircular u otras formas.
Cuando el extremo inferior 20 de la caja de rollo 14 y la parte

de extremo inferior 60 de la cubierta 16 son puestas juntas para
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proporcionar una posiclién de surtido cerrada del surtidor 10,
como se ilustré en las figuras 1, 5 y 6, la placa de orificio
inferior 64 se mueve a una posicién cooperativa con la ranura 24
en la caja de rollo 14 para proporcionar una lumbrera de salida
70. En éste caso, la lumbrera de salida 70 incluye un lado
semi-eliptico y un lado recto, pero son posibles otras
configuraciones. En el uso, el material de hoja 48 del rollo de
flujo central 58 colocado en la plataforma de rollo 18 fluye a
través de la ranura 43 en la placa de orificio superior 38 y mas
alla de la ranura 66 en la placa de orificio inferior 64 la cual

forma una parte de la lumbrera de salida 70.

La parte céncava de la ranura 66 de la placa de
orificio inferior 64 estd colocada generalmente de cara a la
parte cédncava de la ranura 43 de la placa de orificio superior
38, como se ilustré en las fiquras 3 y 4 mostrando el surtidor
10 ablerto, pero est& colocado detrds de la ranura 43 de la
placa de orificio superior 38 cuando el surtidor 10 estd
cerrado, como sSe ilustré en las figquras 5-6. El eje 72 se
extiende verticalmente a través de la ranura 43 de la placa de
orificio superior 38. El eje 74 se extiende verticalmente a
través de la ranura 66 de la placa de orificio inferior 64 y
esta espaciado y separado y paralelo al eje 72. Un eje oblicuo
76 se extiende a través de ambas la ranura 43 de la placa de
orificio superior 38 y la ranura 66 de la placa de orificio
inferior 64, intersectando ambos el eje 72 y el eje 74. Adenmas,

la placa de orificio superior 38 estd separada de la placa de
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orificio inferior 64 por la distancia 28 entre la plataforma de

rollo 18 y el extremo inferior 20 de la caja de rollo 14.

Como se ilustrd en la figura 5, el material de
hoja 48 sigue una trayectoria generalmente de forma de Z 77 al
fluir a través de las ranuras 43 y 66 de las placas de orificio
superior e inferior 38 y 64 que resultan en una resistencia
fricclonal del material de hoja 48 causado por la configuracién
de la trayectoria 77, y la resistencia del material de hoja 48
en contra de las orillas de las ranuras 78 y 80 de las ranuras
43 y 66, o las placas de orificio espaciadas y separadas y no
paralelas 38 y 64. La resistencia friccional también es creada
por la seleccién del tamafio y la forma de las ranuras 43 y 43’
de las placas de orificio superiores 38 y 38’. Estas
caracteristicas cooperan para proporcionar el surtido de una
cantidad adecuada del material de hoja, por ejemplo, un material
de hoja a la vez, evitando por tanto el surtido excesivo o un

surtido menor del material de hoja.

En ésta manera, s8blo unas placas de orificio
superior 38 y 38’ se requieren para proporcionar el surtido
adecuado de un nimero de tipos de productos diferentes. Se
apreciard que en una incorporacién alterna, una placa ¢ placas
de orificio superior adicionales pueden ser almacenadas en la
caja de rollo 14 (no mostradas). Se apreciard ademias que, en
tal alternativa, cada una de las placas de orificio superior e

inferior 38 y 64 pueden moverse a la otra posicién, de manera
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que la placa de orificio colocada sobre la plataforma de rollo
18 es fijada, y la placa de orificio que forma una parte de la
lumbrera de salida 70 es removible para permitir a las placas de
orificio el tener ranuras de tamafioc diferentes para usarse en

esa posiclén.

En un método de uso para instalar un material de
hoja 48, se proporciona un surtidor que tiene una lumbrera de
salida. Un operador abre 1la c;ja surtidora 12 mediante el
alinear la cubierta 16 y mueve la cubierta 16 hacia fuera de 1la
caja de rollo 14 de manera que la plataforma de rollo 1B puede
ser accesada. La plataforma de rollo 18 incluye una placa de
orificio superior 38 que tiene una ranura 43 ahi, en la cual la
placa de orificio superior 38 incluyendo la configuracién de la
ranura 43 es seleccionada por el operador a fin de surtir un
nimero efectivo de un material de hoja 48 a través de la ranura
43 y de la lumbrera de salida 70. El rollo de flujo central 58
del material de hoja 48 estd colocado scbre la plataforma de
rollo 18, y una orilla delantera 82 del material de hoja 48 es
enhebrada a través de la ranura 43 en la placa de orificio
superior 38; la orilla delantera 82 es colocada para extenderse
a una distancia desde la misma. La cubierta 16 de la caja
surtidora 12 es entonces cerrada, y la orilla delantera 82 del

material de hoja 48 se extiende desde la lumbrera de salida 70.

En un método para ajustar el flujo de material de

hoja 48 desde un surtidor 10, se proporciona una caja surtidora
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12 la cual incluye una plataforma de rollo 18 para sostener el
material de hoja 48 sobre la misma. La caja surtidora 12
también tiene una lumbrera de salida 70. La plataforma de rollo
18 estd configurada para sostener unas placa de orificio
superior removible 38 que tiene una ranura 43 formada ahi. ILa
placa de orificio superior 38 es seleccionada de acuerdo con el
tipo de producto de material de hoja y se 1inserta dentro de la
plataforma de rollo 18. El material de hoja 48 es entonces
cargado sobre la plataforma de rollo 18 y una orilla delantera
82 es enhebrada a través de la ranura 43 en la placa de orificio
superior 38; una orilla delantera 82 del material de hoja 48 se
extiende por una distancia desde el mismo. La caja surtidora 12
es cerrada y la orilla delantera 82 se extiende desde 1la

lumbrera de salida 70.

El surtidor 10 estd configurado para permitir a un
usuario el abrir la caja surtidora 12, seleccionar una placa de
orificio, por ejemplo, 38 o 38’, y colocar la placa de orificio
seleccionada 38 o 38’ en la abertura 22 de la plataforma de
rollo 18 mientras que se usa sélo una mano. Ademds, el surtidor
10 estd configurado para permitir a un usuario el colocar un
nuevo rollo de flujo en el centro 58 del material de hoja 48 en
el surtidor 10, enhebrar la orilla delantera 82 del material de
hoja 48 a través de la ranura 43 o 43’ en la placa de orificio
38 o 38’ y para cerrar la caja surtidora 12 mientras que se usa

s6lo una mano.
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AlGn cuando la presente invencién se ha descrito en
relacién con <clertas incorporaciones ©preferidas, debera
entenderse que la materia objeto abarcada por via de la presente
invencién no estid limitada a ésas incorporaciones especificas.
Por el contrario, se intenta que la materia objeto de la
invencién incluya todas 1las alternativas, modificaciones vy
equivalentes como pueden incluirse dentro del espiritu y alcance

de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Un surtidor adaptado para surtir un material

de hoja, el surtidor comprende:

una caja que incluye una plataforma configurada

para sostener el material de hoja sobre la misma,

la plataforma incluye una placa de orificio
removible que tiene una abertura ahi colocada sobre un primer
eje, la caja esta formada para incluir una lumbrera de salida
espaciada y separada de la plataforma, la lumbrera de salida

estd colocada sobre un segundo eje;

en donde el material de hoja colocado en el
surtidor fluye entre la abertura en la plataforma y la lumbrera

de salida sobre un tercer eje.

2. El surtidor tal y como se reivindica en la
clédusula 1, caracterizado porque la abertura en la placa de

orificlo forma una forma de U ensanchada.

3. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 2, caracterizado porque la abertura de la placa de
orificio estd configurada para surtir un grosor seleccionado de

material de hoja.
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4, El surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 1, caracterizado porque una parte de la lumbrera de

salida estd proporcionada por una placa de orificlo.

5. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 4, caracterizado porque la placa de orificio esté

formada para proporcionar una forma semi-eliptica.

6. El surtidor tal y como se reivindica en la
cliéusula 1, caracterizado porque el material de hoja sigue una
trayectoria de forma generalmente de Z desde la abertura en la

placa de orificlo y a través de la lumbrera de salida.

1. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 6, caracterizado porque la trayectoria de forma de 2
provoca una resistencia friccional que ayuda a surtir un

material de hoja a la vez desde el surtidor.

8. Un surtidor adaptado para surtir un material

de hoja, el surtidor comprende:

una caja que incluye una plataforma configurada

para sostener el material de hoja sobre la misma,

la ‘plataforma incluye una placa de orificio

removible que tiene una abertura ahi, la caja est4 formada para
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incluir una lumbrera de salida espaclada y separada de la

20

plataforma;

en donde el material de hoja estd colocado sobre
el surtidor y fluye sobre una trayectoria generalmente de forma

de Z desde la plataforma y a través de la lumbrera de salida.

9. El surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 8, caracterizado porque la abertura en la placa de

orificio forma una forma de U ensanchada.

10. El surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 9, caracterizado porque la abertura de la placa de
orificio estd configurada para surtir un grosor seleccionado de

material de hoja.

11. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
cliusula 1, caracterizado porque una parte de la lumbrera de

salida esta proporcionada por una placa de orificio.

12. El surtidor tal y como se reivindica en la
clidusula 11, caracterizado porque la placa de orificio esta

formada para proporcionar una forma semi-eliptica.

13. El surtidor tal y como se reivindica en 1la

cldusula 1, caracterizado porque la trayectoria en forma de 2
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provoca una resistencia fricclonal y ayuda a surtir un material

de hoja a la vez desde el surtidor.

14. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porque la abertura en la placa de
orificio esta colocada sobre un primer eje y la lumbrera de

sallda estd colocada sobre un segundo eje.

15. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 14, caracterizado porque el material de hoja colocado
entre la plataforma y la lumbrera de salida estid dispuesto sobre

un tercer eje.

16. Un método para instalar un producto de

material de hoja en un surtidor, el método comprende:

proporcionar un surtidor que tiene una lumbrera de

salida;

abrir el surtidor para tener acceso a una
plataforma proporcionada en el surtidor la cual estd configurada
para sostener los productos de material de hoja, la plataforma
incluye una placa de orificio removible que tiene una abertura
ahi, la placa de orificio estd seleccionada para surtir un
nimero efectivo de productos de material de hoja a través de la

abertura y de la lumbrera de salida;
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disponer un producto de material de hoja sobre la

plataforma;

enhebrar el producto de material de hoja a través
de la abertura en la placa de orificio y extender una orilla

delantera del producto de material de hoja desde la misma; vy

cerrar el surtidor, 1la orilla delantera del
producto de material de hoja extendiéndose desde la lumbrera de

salida.

17. El método tal y como se reivindica en la
cldusula 16, caracterizado porque el paso de surtlir el producto
de material de hoja sobre la plataforma incluye el paso de
colocar el producto de material de hoja sobre la plataforma

usando sélo una mano.

18. El método tal y como se reivindica en la
clausula 16, caracterizado porque el paso de enhebrar el
producto de material de hoja a través de la abertura en la placa

de orificio se logra usando sélo una mano.

19. El método tal y como se reivindica en 1la
cldusula 16, caracterizado porque el paso de cerrar la caja
surtidora incluyé el paso de colocar una placa de orificio

adicional en contra del producto de material de hoja.
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20. Un método para ajustar un flujo de material

23

de hoja desde un surtidor, el método comprende:

proporcionar una caja surtidora que tiene una
plataforma configurada para soportar el material de hoja sobre
la misma, la caja surtidora incluye una lumbrera de salida y la
plataforma configurada para contener una placa de orificio

removible teniendo una abertura ahi;

seleccionar una placa de orificio que tiene una
abertura ahi configurada para permitir que una cantidad efectiva
de material de hoja sea surtida a través de la abertura y de la
lumbrera de salida de manera que el material de hoja no es

excesivamente surtido ni dispensado de menos;

colocar la plataforma de orificio sobre 1la

plataforma de rollo;

surtir un producto de material de hoja sobre la

plataforma;

enhebrar el producto de material de hoja a través
de la abertura en la placa de orificio y extender una orilla

delantera del productc de material de hoja desde la misma; vy
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cerrar el surtidor, la orilla delantera del
producto de material de hoja extendiéndose desde la lumbrera de

salida.

21. El método tal y como se reivindica en la
cldusula 20, caracterizado porque el paso de surtir un producto
de material de hoja sobre la plataforma se logra usando sélo una

mano.

22, Un surtidor adaptado para surtir por lo
menos un material de hoja, el surtidor comprende una caja que
incluye una plataforma y una lumbrera de salida, la plataforma
estd configurada para soportar un material de hoja scbre la

misma; vy

medios colocados a un lado de la plataforma para
controlar el movimiento del material de hoja colocado en la caja
a través de la lumbrera de salida, los medios de control

incluyen una placa de orificio removible.

23. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 22, caracterizado porque una abertura en la placa de
orificio forma una forma de U ensanchada y estd configurada para

surtir un grosor seleccionado de material de hoja.

24. El surtidor tal y como se reivindica en la

cliusula 23, caracterizado porque la abertura en la placa de
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orificio estd colocada sobre un primer eje y la lumbrera de

salida estd colocada sobre un segundo eje.

25. El surtidor tal y como se reivindica en la
cldusula 24, caracterizado porque por lo menos una parte del
material de hoja se mueve hacia fuera de la caja y a través de

la lumbrera de salida sobre un tercer eje.

26. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
clausula 22, caracterizado porque una parte de la lumbrera de

salida se proporciona por una placa de orificio.

27. El surtidor tal y como se reivindica en 1la
clausula 26, caracterizado porque la placa de orificio esté

formada para proporcionar una forma semi-eliptica.

28. El surtidor tal y como se reivindica en la
clausula 22, caracterizado porque el material de hoja se mueve
desde la caja y a través de la lumbrera de salida sigue una
trayectoria generalmente en forma de 2Z la cual causa una
resistencia friccional y ayuda en el surtido de un material de

hoja a la vez desde el surtidor.
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RESUMEN

Un surtidor adaptado para surtir un material de
hoja desde el mismo se proporciona e incluye una caja
configurada para soportar un producto de material de hoja ahi el
cual tiene una lumbrera de salida. El1 surtidor también incluye
por lo menos una placa de orificio removible para controlar el
movimiento del material de hoja desde la caja a través de la
Jumbrera de salida. Los métodos para usar y ajustar un surtidor

que tiene una placa de orificio removible.
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2020
Bogota DC

Doctor(a)
CARLOS R OLARTE.
Apoderado{a)

REFERENCIA: Radicaclén N° 04-61301
Solicitud internacional PCT/AUS02/35847
Fecha inicio fase nacional 28/07/2004

Trémite 011
Evento 379
Actuacién 416
Oficio N°® 1192
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente Indicado en la referencia, reane los requisitos de forma establecidos en
los articulos 26 y 27 de la Decisién 486, de la Comisién de la Comunidad Andina, y
en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la oficina de comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la Decisién 486.

Camplase p veoouu
DadoenBogotaDC, 1 i<l

ALIX CARME ESPEDES DE VERGEL
Jefe Divisl?ye Nuevas Creaciones.
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Badicacim 1 AS1301 ﬂ:’a Foltoss 72
Facta f£3): N0 5 11 Wcl A1) PRESETEC
e clat :;ﬁ'm % TS CEi0E
REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
TRAMITE
USUARIC  RADICADOR
PATENTE DE INVENCION / MODELO DE UTILIDAD () { 'J/
- Iml:ad&n da que se sollcita la concestén de una patente. () (4,
- Datos de Kentificaciin del solkcitante o de la persona que se presentala solicitud. () { :?
.= Deseripcién de 12 Invencion. {) { /
" - Dibujos de ssrastos pertinentes. {) {

+«  Comprobants de Pago de jas tasas sstabiecidas.

- +; COMPLETA (. INCOMPLETA ( ) ()

DISERO INDUSTRIAL ( )} .

Indicacldn de que se soliclta el reglstro de Disefo Industrial { ) { )
Datos de identificacién del solicitante o de la parsona que presenta ( ) ()
la solicitud.

Repressniacién grafica o fotogrifica del Dissfio industrial o muestra del

Matarlal que Incorpora el disefio. ( ) ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () ().
COMPLETA () INCOMPLETA (y ()

ESQUEMA DE TRAZADO ()

. Indicaclén de que solicita el registro de un Esquema de trazado. () ()
- Datos de identificacion del soicianta o de la persona que presenta
La sollcitud. () ()

Representacion gréfica del esquema de trazado
Comprobante de pago de las tasas establecidas.
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COMPLETA () INCOMPLETA () {)

Firma Responsable: qﬁﬂ'o ™m N&NQ

Fecha:



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA ¢(5

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 04-061301

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
PCT FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 544,
DE FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2004, EL TERMINO HABIL SENALADO

POR LA LEY EXPIRA EL 29 DE DICIEMBRE DE 2004.

NOTA: Dentro del plazo de los sels (6) meses sigulentes a partir de ia fecha de publicacion
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de patentabilidad
so pena de que Ja solicltud caiga en abandono, de acuerdo con lo establecido en el Articulo
44 de la Declsion 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

Sl X NO

Bogota D.C., Enero de 2005



