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REIVINDICACIONES

Proceso para procesar praformas Ctermoplisticas moldeadas
por inyeccifn (1) destinadaa a moldeo por soplaco en
reciprantes, el método comprende las ecapaa de

a) moldear la preforma (1} por inyeccién,
b) recinir la preforma (1} en al meéenos uno de

- un inserto (3) cue tiene una supsrficie que define una
cavaidad configquraca para recibir una porcidn externa de
la preforma (1), y

- un madril (22)que tiene una puperficie configurada para
recaibir una porcién exterma de la preforma (1),
an donde por 1o manos una porcidén ce la superficie del
inserto y del madril comprende un material peroso,

¢} Deformar la preforma recibada (.} por la accién de una
presidén negativa a través del material poross para
poner por lo menos una de lae porciones de la preforma
en contacto con el inserto, y

en donda la deformacién propcreiona por lo menos uno
de
una compensacién de los defectos en la preforma (1)
wmpartides durante la etapa de moldeo por
inyeccidén, wuna variacisn de 1la diatrzibucién
circunferencial de wmaterial en uvna pared de la
preformo (1)

El mécodo de acuerde con la reivindicacién 1. en donde la
presién regaciva wua proporcionada al macerial poroso a
través de un canal de presién negativa (10)

El métcde de acuerdo con una de las reivirdicacicnes 1 o
2, ¢n donde por lo menos uno el ansexto o el mandral
ircluye un sello (13, 22, 23), y donde el métode ademds
inclaoye la etapa de sellar la porcifn de la preforma que
#8TA &n cocperacadn con por o menos uno de el inserto y
el mondril para prevenir la entrada de aire del ambiente
cuando ge aplica la preaién negativa

El métoan de acuerdo con una de las reivindicaciones : a
3, en donde el 1nserto ademéis incluya un canal de presidn
negativa que se exciende dentro de la cavidad, y en donde
el mftodo ademds incluye 1la etapa de efectuar un
movimiento sajoe preaidén de la preforma relativo al
inserto

21 método de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a
4, en donde el inserto ademis estf configurade como un
dispositivo e enfriamiento y con donde el mérodo ademés
ivciuye la ecapa de enfriar la preforma

El método de acuerdo con la reivindicacadén 5, en donde el
inserto incluye un canal de enfriamiento (11)
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El método de acuerdc con unda de las reivindacacicnes 1 a
&, en donde el inmerto eaté digpaesto en un marco (2)

El método de acuerdo con la reivindicacién 7, en donde el
marco {2) incluye un canal de enfriamiento {11)

21 método de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a
£, ¢cn donde el insertd® ealLa ubicado en un manguito de
enfriamienco

£1 mécodo de acuerdo con la reivindicacidn 3, que ademis
inclaye la etapa de mantener en contactos directo la
porcidn excterra del canal de la preforma y la superficie
del inserlLo durante todo el procaeso de enfriamiento de la
preforma

21 mércdo de acuverdo a una de las reivindicaciones 1 a 10,
en waonde al menoa uno el ainserto {3} y el wmandril (22)
estén conecLados a una fuente de presién y en donde al
metodo ademés incluye la etapa de deformar la preforma
{1)reciblida por accién de scbrepresién

El rétodo de acuerdo con una de las reivindicacicnes 1 a
11, en donde la aplicacidén de la preasién negativa a la
preforma {1) se lleva a cabo a través de poros locales del
insarto (3)

Bl método de acuerdo con la reivindicacién 1%, en d nde
los poroo locales del inscrto {2) aestén temporalmente 4
controladamente conectadea por medic de v&lvulaa de
control (19) a wna fuente de presién (20} Y a una © mas
fuentes de presién negativa (21) y en donde el mStodo
ademds incluye 1la etapa de aplicar una encrada de
tondsciones de presién localmente variantes a lo largo de
la superficie del inserro

El métcdo de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a
13, en donde el inserto (3) ademés incluye un medio de
conexién presurizante (17) y en donde el método ademds
incluye la ecapa de inducixr un flujo de aire a travég de
la cavidad (14) en la direcerdn del canal de presitn

negativa (9} para facilitar la incroduccién de 1la preforma
(1) dentxo de la cavidad (14)

El rétodo de acuerdo a la reivindicacién i, en donde 1la
ctapa de deformar la prefoxma proporciona, para gl
remcldec de la preforma, una compensacién para un defecto
no 3ntencional en la preforma (1) que no ha sido moldeada
Cotalmente por el dispoaitivo de mo.deo por inyeccién

El wmétodo de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la
e€tapa ge deformar la preforma broporciona para el remoldeo

de la preforma una compensacién ra un 7
artencional en la preforwma (1) pa defectc

El mésodoc de acuerco con la reivindicaclén 1, en dorxie e:

mandril esté configurado para una deformacid
diritada de la preforma n localmente
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El métode da acuerta con la yalvlooleaeidn 17, en donde al
ranos parte ds la superflsls del mandr_l esta cabderca por
In Sullo

El néLods G acuercc coa la reivopsicacadin 18, en donde el
selle oibre un extremo redonde del mandvll pare un
remoldec saxcial 20 la praformm

Ll métzcly de aswvexdo con la reivaivdseagadn ., 8n dende el
madxit comprenne por lo penos uns menbrana gue Guefine one
Clpara du alulribx.fn para remoldsar la praofcrma

EB_. mAtodns de acuerdo econ la —eysindicecidn 1, en de~ds sl
1nserto iacluye, cono mabterial [orosc, uno cualguisza ds

un metal poroso,
un metal poroso oe aluninlo, y
un mulal santerizeado

Z1 mitodo d= =scusrdo ceor la reavindicacadén i, que ademds
coriprende apllcoar sobrepresisn y presidn negaziva a la
preformam a través del elemente porosa del i1neerto

Es wélLixly me acuexrdo ccr la xzaavandicacisn 1, &n dends la
fakaza de deformar la preforma pcoxr la rarizcida da la
dostribucisn cizcunferenc_al de material en la parsd de la
pxzforma fl)ea qace pors remoldear la preforma peia
davlribulr 21 ma=erial en la pared de lu preforra para la
vrocuccidn subsiguiente de ootellas cvaladas por mcldeo
por eoplado

El métcce de acusrxdo con uwnia ge las resvanducaciches : &
23, en daonde L= et2pa du dalcrmar la preforma (1) se lleva
i QA7 antes da lz etzpa de moldeo por soplado ne 1a
prstorma {1) en .n proceso de Boplado par inyeccadn de
etapa winple

El wmeccac de ucawxdo con una de las reivindicaciones 1 a
25, en donda Ta ecapa A= deformar la preforms (i} se lisvs
a .4be ances ca la ecapa de mocldec por sopiade de la

rreccmona fi) en un procese Ge weplado por imreceitin de
docle staps

Ln daspositivae para EERcadar una preforma 1]
tazmoplastica woldeada por inyecc_om para ugar en  ua
FIoceso  wubsizwants de moldeads en conmtensdor, el
diwroBitivo comprende

ror lc mengs uno da

UL inger-g 3} que tiene unm superficie defiviendc ma
cavidad gue eatf corfigurada pazra reciklr unm porc.én
exter-a de la preforma i1} y ]

' ramxdyi: (22) ~ue tiane una superficie conf)ouran. para
ZeeAT ura pogc.6” lnserna de L preforma ‘1), g i

poY lo menos una por i&r d= i1 mupe:Licie del naests y
el mAnaril compre~de .n mater:al porosc para deloimar ls

o
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preforma (1) recibida por medio de la accién de presidn
negativa para hacer qua por lo menos una de las porciones
de la praforma entre en consacto con el inserto,

En donde la deformacién proparciona por 1o menos

Una compensacidén para defectos en la preforma (i)
iwpartidos durante la ecapa de moldeo por inyeccién; una
variacién de la dastribucadn circunferencial de material
e una pares de la preforma {1)

El digpcesitivec de acuerdo cor la reivaindicaclidn 26 en
donde la presi6n negativa es suministrada al material
pozrosce a través de un canal de presién negativa {(10)

Z1 aaspositivo de acuerdo «on una de las reivindicaciones
26 © 27, en donde por lo menosa ww de el insercte y el
maniril esté configurade para inciuir un selle (131, 232,
23) para sellar la porcién interna da la preforma para
prevenir la entrada de maive del ambiente cuando se aplica
aa presién negactiva

El dispositivo da acuerde con una de las relvindaicaciones
256 a 28, en donde el inserto ademis incliuye un canal dGe
presidn negativa que se extiende dentro de la cavidad para
cfectuar un movimiento bajo preniSn de la prefcrmwa
relativo =l inmserco

El dispouitivo de acuerdo con una cve las reivindicaciones
26 a 29, en donde el inserto eetd configurado como un
dispcsitive de enfriamianto para enfriar la nreforma

E. dispositivo de acuwerxrdo con .a raivaindicacidén 30,en
donde el insarto incluye un canal de enfriamienro (11i)

El dispositivo de mcuerdo con una e las reivindicaciones
26 a 31, en donde el inserto esta arreylado en un marco
(2)

El dispos:itivo de acusrdo con la reivandicacién 32, en
donde el marco (2) ancluye un canal de enfriamiento (11}

El divspositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones

26 a 31, en donde sl 1inserto estd ubicado en un manguite
de enfriamiento

El dispositivo de acuerdo con una de las relvindicaciones
26 a 34, en donde por lo mencs uno de el inserte (3) y el
mardril (22) estdn configuradocas para la conexidn con una
fuente de preaidn para ceformar la preforma (1) recibada
2ot medic de la accasn de sobreprasién

Bl dispositive da acuexrdo con una de las reivindicaciones
26 a 35, e~ donde la aplicacién de presidén nejativa para
aeformar la preforma (1) se lleva & cabo a trxavés de
inacrtos porosos locales(3)

s
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Ll dispceizivo de acunerac con 2a relvindicac:d- 35, an
donde _o3 inasrtca porosss local=s =stin temporalpente v
controladavenis rooucrados por medio e vdlvalaa de
control (19} & ura fuenre de presidn {20} ¥y a4 una o mde
fuentes Lo prasibn negativa (21) para aplicas una anlradae
e comddiciones de presidn localmente varianled a lo largo
de la wupmrficie ael 1-serco

El dispuei-3+0 de acuerdo con una fa las Feiwvinglcas_chegq
28 a 27, en donde el inzaxko 13} ademfia iocluye uvn medic
de consxion presu-zizante (171 pare dpduclr ur Lo de
A1TE & travee de la cavidad (14 & lm dirveczid— dal canal
cle préesgisn pegmkbivs $9) para Lacilitar la aptroduccisa de
la preforma 11} en la cavidad (14}

Rl dispos_tivo e acuerdo con la raivindicacidn 26, ea
donae la deformaziés do la preforme proporcicra, para el
ramolaes de la preforma, Lna compenssclin para wn celfeclio
no 1ntan.lonzl sn 1a prefocpe (1) gque » ha 3ido moldeads
totalments por al gispositivo de noldao poar fny=cc.cn

F1 daispositive da acwerdo con la relvinsmicacaisn 26, en
aoncde la deformacidn de la pretoima proporciomna, para us
remeldec oe la preforoa, una compensacidn poars un defucto
1nvencleral en la paeformm (1)

El dampositive de acuerde oo lo relviadacacadn 20, en
dongda el madwal esta confaicursdo para Lna defsomap:én
lozalmeita definica de la preforma

El dispositivo de acuerdo con la rervirdicacién 41, en
donce por lo menod una parce da la supcrflcle de: mandr_1l
eslLa cubierTta poxr wn eesllo

Bl Zispomabtavo de ac.erxds von la veivindicacidu 42, en
éoxda al sello estd sob¥e un WA exkremc redondc del
%ardril pava us rempldeo parcial de lz prefocma

El dispesitive de mcuerde con la reivindicacidn 25, en
Corde el mandril corprends por lo menos una venbTara cus

aafine uwnd cimara o= cilelribucaén para Temoldear la
preforna

Bl diapos.t_vo o acuerdo cor la reivindicaclén 24, en

donde el inserte ancluyw, ooms wun macterial poroea,
cualegu =1a da

u= muls] Toraan,
u nmrtal poroac de aluminio,
u mer2l porosc da acero,

un netal poroea de une aleacién de cobre, y
Un wa-3al elnterizade

El diapouibio de acuerde ron la rervindicacidn 28, Oue
a’lSVAS COWDLENTE ¢ )

- la aplicecifn de wsorrerzssidn y presidn negativa a la
Preforme « travéw de un slemgn=o poross del inserto
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47 CL AdA_spositi» de acusrdeo com la relwindleaoidn 26, en
dende la euparficle peatd configursns para deformar la
pretorma  varlando la discraoneidn clxunferencial de
warerial en una paved de 1a preforma (1) y zercldear la
praforma por discribucidn de: material e+ 1z pared de la
preforma para la produccad  euvbsiguasnce de Lotellas
avaladas por wmoloeo por gonlado

46 TUna mféguina de mcldeo por ioyecci®n gue 13xlume sl

d1spos_c_vo da aL-gxdo con cualguiers d= las
rarv_ndicaciones 26 a 47
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