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Doctor
 

/ 

SuperintendenDeo Para iaPropiedad Industrial 

E7CPEDIENTE: Expedlente No. 04.106.910. Solicitud de Patente a 
nombre de GUM BASE CO SPA 

Estimado Doctor: 

En ml caildad de apoderada de la sociedad solicitante de la patente de 
la referenda manifiesto a usted lo sigulente: 

1. Medlante memorial radlcado en ese despacho el 17 de octubre de 
2006, el cual no ha sido resuelto aim, dl respuesta a la oposición 
presentada por Colombina S.A. 

2. En vista de que han transcurrido casi 3 aæos sin que se haya 
atendlido dicha solicitud, ruego a usted se sirva dar las 
instrucdones del caso para que se proceda de imnediato a 
resolver este asunto. 

Cordlalmente, 

C.C. 41.654.88 de Bogota. 
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

2020 
Bogota, D. C., 30 de julio de 2009 

Doctora 
DILIA MARIA RODRIGUEZ D’ALEMAN 
Representante GUM BASE CO. SPA 

ASUNTO Radicación 04-106910 
TrÆmite 002 
Evento 001 
Actuaciôn 430 

--Oficio 
Folios 019 

Patente de lnvenciôn Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) FX7 Cap. I Cap. II 

No. Sol. Internacional PCT1EP03103598 
Fecha de Presentaciôn Internal. 4 de abril de 2003 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la 
Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 20 a 58 tal como se radicO inicialmente 

1.2. Reivindicaciones: Folios 59 a 67 tal como se radicó inicialmente 

1.3. Oposiciones: Folios 219 a 276 
Colombina S. A. 

1.4. Prioridad: 
Fecha 
Pals 
NUmero 

1.5. Argumentos del solicitante Folios: 280 a 283 

5 de abril de 2002 
EP 
02425209.0 
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2. Objeto de la invención 

� Titulo de la solicitud (folio 1) Goma De Mascar En Forma De Polvo Y Un 
MØtodo De Preparación 

� Las reivindicaciones I a 29 de la solicitud en estudio se refieren a 
o 1.- un mØtodo para prod ucir goma de mascar en forma de polvo, 

constituido sustancialmente par las siguientes etapas: 
� a) mezclar una goma bÆsica suave con al menos un enduizante y, 

opcionalmente, al menos otro ingrediente de goma de mascar 
tIpico, a una temperatura entre cerca de 35 y 75C 

� b) Enfriar la mezcla asI obtenida a una temperatura entre cerca de 
0y40° C, 

� c) Moler y posteriormente tamizar la mezcla asi obtenida para dar 
un polvo que tiene un tamaæo de partIcula menor de cerca de 
malla 10, 

� d) Mezclar opcionalmente el polvo asi obtenido con al menos un 
agente de anti-ag lutinaciOn, 

� e) Mezclar opcionalmente el polvo asi obtenido con uno o mÆs 
enduizantes, saborizantes, colorantes, Æcidos alimenticios, u otros 

� 

� La compresiôn opcional de la mezcla asi obtenida. 
o 19. La goma de mascar en forma de polvo caracterizada porque 

contiene... 
o 20. La goma de mascar en forma de polvo caracterizada porque 

contiene... 
� El anterior procedimiento busca proporcionar gomas de mascar con 

caracterlsticas mejoradas 
� La Clasificación Intemacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es A61K9100. 

3. De la solicitud de Patente 

3.1. Descripción (ArtIculo 28 D. 486) 

La descripciôn de la solicitud en estudio presenta los siguientes defectos: 

� Algunas traducciones no son las mejores. Por ejemplo, el tØrmino sucrosa es 
una ma/a traducción del tØrmino "sucrose" que en espaæol es sacarosa; no 
existen en espaæo/ los "agentes de masificación" (bulking agents). Se 
recomienda revisar la traducciOn. 

Por lo anterior, la descripción no cumple con el requisito de claridad y/o divulgacion 
completa que permita su comprensión y ejecución de acuerdo al art. 28 de la 
Decision 486 y/o art. 22 del Tratado PCT 

3.2. Reivindicaciones (ArtIculo 30 D. 486) 

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudio presenta los siguientes 
defectos: 

� En Ia reivindicaciOn 1, el paso a) se refiere a una ’goma bÆsica’ tØrmino este 
que no define la materia a proteger. Existen cientos de variedades de gomas, 
por Ia que el tØrmino goma bÆsica no de/imita lo que el solicitante desea 
proteger. 
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� El solicitante emplea frecuentemente ía frase "cerca de"; frase esta que no 
permite deilmitar el alcance de ía solicitud y por consiguiente es ambigua. 
DeberÆ retirarse. 

� La reivindicación 18 refiere la obtención de un producto obtenido con el 
mØtodo de las reivindicaciones I a 17, pero Ia reivindicación 17 relaciona un 
producto y no un proceso, por /0 que la dependencia en realidad no existe en 
este caso. 

� No se precisa la materia sobre ía cual se solicita protecciOn. COmo se explicarÆ 
en elpunto 4), la presente solicitud no posee unidad de invenciOn, porlo que no 
estÆ definida ía materia sobre Ia cual se solicita protecciOn. 

� El solicitante pretende reivindicar que la goma bÆsica tiene un indice de 
penetraciOn en 1/10 mm, de cerca de 15, 0 de cerca de18; sin embargo, en la 
descripciOn solo se hace una escueta menciOn en e/ folio 12 acerca de dichas 
caracteristicas. Si este fuera el elemento caracteristico, Is descripciOn deberia 
apoyar el porquØ de ello, como gomas con otros Indices de penetración dan 
propiedades diferentes, como al cambiarel indice de penetraciOn se encuentran 
ventajas, etc. Dado que esto no sucede, las reivindicaciones que incorporan 
dicha propiedad no estÆn soportadas en la descripciOn. 

Por lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el requisito de definición, 
claridad, concision o sustento por la descripciOn de acuerdo al art. 30 de la 
DecisiOn 486.ylo art.22 Tratado PCT. 

4. Unidad de invención (ArtIculo 25 D. 486) 

La presente solicitud no tiene unidad de invenciOn, dado que contempla diferentes 
conceptos inventivos relacionados asi: 

� Un mØtodo para producir una goma de mascar de acuerdo a la reivindicaciOn I 
y sus dependientes 

� Una goma de mascar de acuerdo a Ia reivindicaciOn 19. No necesariamente se 
relaciona con el mØtodo de las primeras reivindicaciones 

� La goma de mascar de la reivindicaciOn 20. Es diferente de ía goma de ía 
reivindicación 19 y no necesariamente se relaciona con el mØtodo de las 
primeras reivindicaciones. 

Entre ellos no existe una relaciOn dado que las gomas de mascar no guardan 
relación entre si y no necesariamente son el producto del mØtodo de las primeras 
reivindicaciones 

Por lo anterior, se puede concluir que la presente solicitud no cumple con el 
requisito de unidad de invenciôn. 

5. AnÆlisis de la(s) Oposicion(es): (Articulo 43 D. 486): 

En referenda a la oposiciOn, esta puede ser tenida en cuenta y contiene lo 
siguiente: 

� Citas relacionadas con la DecisiOn 486 
Comunidad Andina 

� Elementos netamente juridicos. 
� Catalogo de ALL IN GUM 
� Articulo publicado en noviembre de 2000 
� DeclaraciOn suscrita por Jhon Jairo Lenis 

y el Tribunal de Justicia de la 
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De lo relacionado por el opositor se tiene que no existe en su memorial (folio 119 a 
folio 120) ninguna argumentaciôn tØcnica que permita considerar la ausencia de 
alguno de los requisitos de patentabilidad; lo enunciado alli corresponde a citas 
jurIdicas bien conocidas por cualquier persona que conozca del tema de patentes, 
pero no existe demostraciôn tØcnica alguna de la falta de novedad o de nivel 
inventivo. De to anterior, dicho memorial no puede ser tenido en cuenta para Ia 
Łvaluación de los requisitos de patentabilidad por no tener sustento. 
En referencia a los anexos relacionados, se encuentra que: 

El documento "Using Confectionary equipment to Manufacture Chewing Gum" 
de noviembre de 2000 no relaciona procedimiento alguno que sea similar al 
reivindicado en la presente solicitud, pero dicho documento sI relaciona gomas 
de mascar en forma de polvo tales como las que desea proteger el solicitante en 
las reivindicaciones 19, 20 y siguientes. Nôtese que dichas reivindicaciones no 
tienen relación directa con el procedimiento de las primeras reivindicaciones, tal 
y como se explicó en el numeral 4. AdemÆs estÆn de forma tan general dichas 
reivindicaciones 19 y siguientes que el documento relacionado las afecta de 
forma directa. 
El documento de CAFOSA no relaciona una fecha para el estado de Pa tØcnica, 
no muestra un procedimiento similar a lo revelado en esta solicitud y relaciona 
que se puede hacer una goma de mascar comprimida partiendo de una goma 
de mascar en polvo (no explica las caracteristicas del proceso para Ilevarlo a 
cabo). El solicitante frente a la oposiciôn argumenta que "Ia presente soilcitud 
no reivindica en general las gomas de mascar en forma de polvo, estas han sido 
conocidas por dØcadas.. .el objeto cubierto en esta solicitud es una nueva goma 
de mascar en forma de polvo, la cual tiene mejorpalatabilidad y masticabilidad 
que las tradicionales gomas masticables en forma de polvo, debido a su mØtodo 
de producciOn..."; sin embargo, las reivindicaciones 19 y siguientes no las liga 
al proceso y eso causa que se tornen generales y que los argumentos que 
expone no tengan sustento acÆ. 

� Frente a la declaraciôn del Seæor John Jairo Lenis no se encuentra ningün 
argumento que permita considerar que la presente solicitud carece de los 
requisitos exigidos por la legislaciOn. Aün mÆs, es explicito en afirmar que 
desconoce "los detaltes del proceso para la elaboración de productos de 
confiterla..." y por consiguiente impilcitamente estÆ avalando Pa patentabilidad 

� 
de la 

De todo lo anterior se tiene que no existe argumentacion tØcnica por parte del 
opositor para que se niegue el privilegio solicitado. De la documentación anexada 
solamente el documento "Using Confectionary Equipment to Manufacture Chewing 
Gum" de noviembre de 2000, es el ünico que podrIa afectar la patentabilidad de Pa 
solicitud en las reivindicaciones 19 y siguientes. 

6. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la tØcnica es 5 
de abril de 2002 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizô Pa büsqueda en el estado de  la 
tØcnica de documentos relacionados con la solicitud encontrÆndose los 
siguientes documentos mÆs relevantes: 
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N° Documento Titulo Fecha de publlcaclón* 

Dl Douglas P. Fritz Using Confectionary Equipment to Noviembre de 2000 Manufacture Chewing Gum  

D2 US 4000321 Process for the preparation of chewing 28.12.1976 gum  

03 US 2290120 Chewing gum product and method of 14.09.1940 preparing same 

04 DE 2808160 -7’ Neaurtige Tablette und des Verfahren zur 30081979 Herstefiung eines solchen_Presslings  

D5 US 4753805 No calorie, non cariogenic chewing gum 06.10.1987 composition  

D6 US 6322828 Process for manufacturing pharmaceutical 27.11.2001 chewing gum  
D7 WO 9926485 -c Chewing gum containing trehalose 03.06.1999 
D8 US 4405647 Method of compacting chewing gum 20.09.1983 
D9 WO 9917618 Chewing gum containing arabinogalactan 15.04.1999 

Goma do mascar no adhesive hecha a 

010 ES2255282 partir de materiales protelnicos 17.10.2001 plastificados 
y 

composiciones conteniendo 
dichos materiales  

DII US 4948595 Spearmint enhanced peppermint flavored 14.08.1990 chewing gum with improved stability  

US 4588592 ’? Chewing gum product and composition 13.05.1986 and process for the preparation thereof  

US 4161544 Process for making a pourable material for 17.07.1979 chewing gum  

EP 0427505 Chewing gum composition and its 15.05.1991 production  
D15 US 4753805 Tabletted chewing gum composition and 28.06.1988 

’1-. method of preparation  

7. AnÆlisis de patentabilidad (ArtIculo 14 D. 486) 

La mayoria de documentos citados ya estaban referidos en el examen de büsqueda 
realizado para esta solicitud. En dichos documentos se relaciona etapas conocidas y 
que el solicitante desea proteger, como por ejemplo el mezclar una goma con un 
enduizante a una temperatura entre 35y 75°C, el enfriar la mezcla, el moler y tamizar, 
el adicionar algün otro ingrediente y por (iltimo la compresiôn. Ai:in mÆs, las gomas 
referidas en las reivindicaciones 19 y siguientes pueden encontrarse con facilidad en 
los antecedentes. 

Como ya se dijo, en su fase internacional se habla realizado una büsqueda en la que 
se le relacionó al solicitante como su patentabilidad podria carecer de los requisitos de 
patentabilidad. Para no repetir 10 dicho en el informe, esta oficina remite al solicitante al 
informe en menciôn. 

8. Conclusion: 
Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados as!: 

No Documento No Relvindicaclones afectadas Regulsito quo afecta 

Dl Douglas P. Fritz 19-29 
Novedad 

Nivel inventivo 
- 

D2 US 4000321 1-29 
Novedad 

Nivel inventivo 

D3 US 2290120 1-29 
Novedad 

Nivel inventivo 

04 DE 2808160 1-29 
Novedad 

Nivel inventivo 
-Novedad 
D5 US 4753805 1-29 Nivel inventivo 
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No Documento No Reivindicaciones afectadas Reguisito gue afecta 

D6 US 6322828 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D7 WO 9926485 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D8 US 4405647 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D9 WO 9917618 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D1O E52255282 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

DII us 4948595 1-29 
Novedad 

Nivel inventivo 

D12 U5 4588592 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D13 U54161544 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D14 EP 0427505 1-29 Novedad 
Nivel inventivo 

D15 U5 4753805 1-29 
Novedad 

Nivel inventivo 

� En cumplimiento del articulo 45 de Ia Decision 486 de la Comisiôn de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de SESENTA dias 
contados a partir de Ia fecha de notificaciOn de la presente comunicaciOn. En caso de 
no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesiOn, se denegarÆ la patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a 10 dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capItulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No 10 de 2001. 

Jefede D’isiôn de Nuevas Creaciones 

Concepto TØcnico No. 2621 
Exarninador TØcnico 202003 
El anterior requerimiento fue notificado por tijaciOn en lista, de fecha 

46( 
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2. The process according to claim 1, wherein as sugar 
-continued 

_______ materials taccharose, dextrose. zylit, or mannit and 

I) Fisamiags 050% sarbit are added. 
2. The process according to claim I, wherein as poly-

Processing Is carried out as in Example 1. 3 saccharides starch, physically or chemically modified 
starch, and partly chemically or unzymaticaliy, Sin. 

EXAMPLE 4 graded starch having a DR-value of maximally 40 are 
added. 

6. The process according to claIm 2. wherein the 

a) Ban 250% 10 polysaccharides added are cellulose, derivatives of eel-
b) this. A.M. 1% lulose, and partly hydrolyzed cellulose. 
a) Nffdw F0ia 32% 8. The process according to claim 1, wherein as Bate-
d) Demon ral gross gum arable and pectines are used. 
a) Flasmixa DAM 6. The process according to claIm 1, wherein as swell-

15 lag agents tragacmult. guar gem, carob gum, estrogens. 

The him is passed Into a sigma-kneader of known de. aiglaic acids, alglnatcs, gelatine or agar spar are used. 
The according to claim 1, wherein mIx-

sign with heating and cooling devices, which Is first.,7. 

heated up to 60’ C. (wall temperature). Alter the mumOf  
process 

polysaccharides. 

natural gums 

has become plastic, a mixture of gum arable, and potatoand SW011lflg agesits are used as additions to the dry gum 
20 base.  

starch Is added, which Is kneaded at 60’ C. tbr 10 mm- 8. The process according to claim 14 wherein glucose 
atm and then cooled down to 35’ C Next flavoring Issyrup  dissolved or dispersed in water Is added to the 
added and finally, the dextrose. Obtainedis a crumbly mass, which Is subsequently subjected to spray or roller 

mass, which Is transferred to a cooling raiser where it  drytn& 
cooled to 10’ C There results a hygeoscoplc powder 23 P. The process according to claIm 8. wherein she 

which Is rapidly packaged-If possible, ""-.:..l- the DE-valve of the dry mixture Is adjusted to maximally 

temperature of 10’ a --or Is further processed. 
While only several embodiments of the present inven’ 

40. 
10. Chewing gum material in compressed form and In 

Stan have been desoribed, It will be obvious to these ths sheyoofta.bldo, figures, stIcks. and grsnulatm, when 
produced by the process according to claim 2. 

persons of ordinary skill in the art that many changes 
11. A process for making a pourable powder for aim-

a bemate I umnto without nd modifications may ing chewing gum, which comprises the steps alt 
parting from the spirit and scope of the iontjto a dry base- about_ 

What 15 claimed W. 60’ to 120’ C and received inn speed mixer opar. 

1. Aprocum for making a pourable material for chew- se stat at 300 to 600 rpm, dry sugar materials, poly-

lag glen, which comprises the steps of: saccharIdes, natural gums and swellingagentq and 

adding to a dry base of chewing gum heated to about raising the mum In thespeed at ebb temperature 

60’ to 120’ C dry sugar materials, polyaaschazldm, for about 1-15 minutes while said speed mixer Is 

natural gwus and swelling agentq 
rui 

this 

operated at 3004000 rpm; 
40 subsequently cooling the mixture to a temperature 

mixing ranging from 30-minus 5’ C, In a cooling speed 
about 1-15 mlnutes mixer while continuing the mixing thereof for 

subsequently cooling the mlxime to a tranPesutsue about 1-15 minutes while said cooling speed mixer 
ranging from 30-minus 5’ C, and continuing the in operated at 20-150 rpm, so asIa produce a pow. 
mining for about 1-15 minutes, so as to produce a able powder for making chewing gum, which will 

pourable powder for making chewing gum, which remaIn pourable at normal temperatures even after 

will remain pourable at normal temperatures eves storage without forming agglomerates. 

after storage without forming agglomerates. ° a 

United States Patent [19] [11] Patent Number: 4,753,790 
Silva et all. (4] Date of Patent: Jun. 28, 1988 

[54] SORB1TOL COATED COMESTIBLE AND 
METHOD OF PREPARATION 

(751 Inventora Jose N. Stl,a, Astoria, N.Y4 Robert 
K. Yang, Randolplrt Jose F. 
Zammello-Tena, Morristown, bath of 
NJ. 

(73] Asslgnug Wareer.Iambert Company, Morris 
Plains, NJ. 

[211 Appl. No.: 942,134 

1221 P11mb Dec. 16, 1986 

(51] let, CL’ __.__ - A23G 3110 
[52] U.S. 0. --- 424/440; 426/5; 

426/103; 426/3021426/303; 426/305; 424/48; 
424/479.424/4M 424/481; 424/482 

[58] FIeld of Search ..........,.... - 426/3-6, 
426/100,302,303,305; 424/16, 20. 31-38,48 

(56] References Chad 

U.S. PATENT DOCUMENTS 

1,267,320 3/1918 PrIm 426/5 
2,262.057 3/1940 Bertlettetat. 426/3 
2,304,246 12/1942 Mn 426/5 
2.536.168 1/1931 Ooggln 426/3 
3.456.050 7/1969 Rirckmanetat. 424/35 
3,534.767 1/1971 Drum at at. 426/6 
3,536,814 1/1971 Whltatara, at at 426/302 
3.635,735 1/1972 Pant 426/292 
3,671.296 1/1972 Cooper etal. 426/303 
3,737,332 6/1973 Frey 426/103 
3,769.438 16/1973 Ruels at at 426/103 
4,103,501 8/1978 DoglIotri 426/103 
4,127.645 11/1978 Wltral 424/16 
4.127.671 11/1978 ltrcncikowski at at 

- 426/S 
4.146.633 3/1979 Maderatat.426/3 
4,238,510 12/1980 Cherukurt at at. -- 426/5 
4,250,193 211981 Charubaletal. 426/5 
4.312,838 3/1992 Orerukurl at at. 426/5 
4,328,249 5/1983 Maekay stat. 
4,423,086 12/1983 Doves at at. 

FOREIGN PATENT DOCUMENTS 

50 2113672 9/1983 United Kingdom 426/5 

This PDF patent file is brought to you by D-Publish, http:llwww.cl-publish.com. 

OTHER PUBLICATIONS 

� U.S. Patent Application See. No. 905.732 filed 9/09/84 
’Chewing Gum Mineral Supplement". 
Abstract No. 77-91416Y/31. 
Abstract No, 77-48163Y/27. 
Cha,,.1.,a1 Abstract No. 95.12774e. 
(taontlrul Abstract No. 10212422b. 
Chemical Abstract No. 72(5)20708b. 
Food Science & Technology Abstracts 039642. 
Food Science & Technology Abstracts 033878, 
Chemical Abstracts vol. 53, No. 3540a. 
Abstract 012550 70-01-Lum3. 

lWmwy Exornlne,-Jeanette Hunter 
4lionr%t 4geat, or Rem-Henry C Jeanetog Gary M. 
Nettle 

[57] ABSTRACT 

A process for producing a sorbitol coated comestible Is 
dlonmn*ad The process comprises applying to a substan. 
tInIly anhydrous edible core at least two coating sole-
dons comprising sorbltol to coat the edible core, 

wherein the first coating solution comprises: 
(a) about 77 to about 81 we % sorhttol solution 

comprising about 65 to about 75 wt 95 torbttot 
(I,) about 9.5 to about 12.3 wt 95 crystallIne sarbitol 
-m; 

(o) about 0.25 to about 1.5 wt 95 of at least one 
film-forming agent and 

(dj about 0.1 to shout 5.0 wt % of at least one 
crystallization rdanft and 

wherafu the macad coating solution comprises: 
(a) about 82 to about 92 wt 95 sorbitol solution 

ura..p.44ng about 65 to about 75 wt 95 aorbltol 
(’) about 1.0 to about 2.3 WI 95 crystallIne sorbitol 
-eq 

(c) about 0.05 to about 2.0 WI of at least one 
fllm.formlng agent; and 

(4) about 0.1 to about 0.3 WI 95 of at least one 
crystallization retardant; and 

after application of each coating solution, thesolutlon 
Is dried to prepare a final product which Is a 
smooth, hard, and crunchy, comestible. 

22 ClaIms, No Drawings 

This PDF patent file is brought to you by D-Publish, http:llwww.d-publish.com. 0 
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crystallizatIon retardant Is a mixture of titanium dioxide 20 The sotbltol coated comestible of the proem of 
claIm 10. 

and calcium crbonste, the binder Is sm amble, and 21. The sorbitol coated commtlble of the process of 
said moisture absorbesst Is mannitol. Claim 11. 

19. The sorbitol coated comlibln of the process of 5 22. The narbltol coated comestible of the process of 
claim 17. 
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DESCIUPCION 

Grime do mascar no adhesive herbs a partir do materiales prote/nicos plastificados y composicioncs contoniendo 
dicliasmatorias. 

Antecedents do In InventiOn 

Campo do la lnvencidn 

to La inventiOn so inflate at uso do materiales protelnicos piaslificados y a una composicidn quo contiene dichos 
materiales especiatmente pars Is preparatida do gomas do master quo presentan propiedades no adherentes unless. 
Las goinas do mascat presontsn, ademOs do tom peopiedadea no adhetnetes sabre una aruplia variedad do susliu-
too incluyendo sustretos potions y no porosee, sites piupiedades do sahor aimilarm a Ins do Las games do master 

conveucioaales. 

Is 
El material protetnico plastilicado as realizado en primer luger comblnando at manor usia proteins y al menus on 

plastificante en ens coinbinacidn en eatado sdIido quo as posteriormente tratada as coadicimes do calentemiento y 
do cizailamiento controindas pare producir en material protefnico plastificado quo pains ciertas propiedades, ci coal 
cuando es mezclado ens aims ingredientes empleados en Is composieión do una game do mascar, produce una goma 

so do mascar con propiedades no adhorentes. 

DeacripciOn dole tdcnlca anterior 

Las gomas do mascar comprenden en general tins portiOn do base insoluble en ages y tins pardOn soluble en 
25 ages quo condone saborizantes y edulcorantes. LaporciOn do hose mcluye una paste do base do goma quo rncluye una 

suotancia masticatoxia quo proporciana las caracterfoticas do masticacidn del producto final. Normalmente In base do 
goma define ci perot do IiberaciOn do Ion saborisarites yedulcoinntcs ytieno una acciOn signilicativa sabre ci producto 
do gums. Los saborizanteeyedulcomntes ptoporcioaan ala gums do mascar Las arpectes sonsoriales deseados. 

o Las bases do goma do mascar contienen do fauna convencional sinus mateniales ilamados elastdmeros quo pro-
porcionan ala game ci car/ster elOstico a gomero. Los elastdmeros scar anus poifinexos insolubles en agua, como Ins 
cauchos nalurales y at chicle qua son los dos saturates, y unos polimeros sintdticos. coma Las copoifmeros do cadre-
no butadieno, poiiisobutiieno, poliesileno y similares. Los eiastdmeins son combinados normalmente consecrates do 
polivinhto (PVAc) do peso molecular variable pare propercionar oxteasibilidad a elasticidad ala base do goma. Las 

so gomas convencioaales coatienen Iambi/n ueos inaterlales coma las resinas quo son utilizadas en forma do solvontea 
elastorn/nicos pars ahiandar ci elastOmeio; ccms grasee y/o acoltes quo puedon acwar come plastillcantes; cargo y 
opcionaimente, antioxidaates y emulsionantes. 

Sc conoce is existoocia do ingxedimitcs y t/cnicas convencionales pals In produccidn do las gomas do mascar tel 
40 coma estfin deacritos en Sugar Confectionery Manufacture, 2’ EdiciOn, RB. Jackson. editor, Mackin Academic & 

Piofessi.onal, Glasgow. NZ (1995). en las p/gloss 259-286, incorporsdo aqul coma referenda. 

Sc ha intentado pmveer composicionas do goma do mascar con psopiedades no adherentes, obtenidas habitual-
monte pot eliminecidn do las cams. Par ejomplo. las patoltes U.S. N’. 5.482.722 y U.S. N°. 5.462.754 exponen usia 

45 composiciOn do goma quo conliene una base do gums sin cam, elsstOmcros natutales y sint/licos, gram y aceites yb 
ablandadotes. 

La patente U.S. N’. 5,424,081 expone una base do goma do mascar no adherente quo mctuye on compononto do 
gluten y on agente do condeesacidn prolofnica. La palette U.S. N. 4,241.090 se itfiete a una composición do goma 

so do unseat no adherente qua condone ella celulosa y usia o rn/s agentes espesantas incluyendo sOlidos do cereales 
bidrolizadcs, maitodextries, aimiddn alimentaiio modificado y similarea. 

Las publicacionea inteiaacioaales N. WO 95/32.634 y WO 95/32.637 oxponon tines composicioncs do gums no 
adherontes quo coatienen Irigliclaidos do cadena media. La patente U.S. N. 5,431.930 se relieve a nsa vomposicidn 

55 do gums no adherente con triglic/ridos do cadens medisy lecitina. Cons composidiones do game no adborenles cit/n 
descnitas en las pstesltes US. N’ 5,437.875; 5,437,876,5,437,871; art coma, en las publicaciones internaeionales W. 
WO 93/17570; WO 93/17572; y WO 93/17575. 

La patente U.S. N’. 6,601,858 expone use composiciOn do gums do mascar no adherente quo condone una base do 
en goms quo mdi libre do groans, cams, y mamas elastonifiricas. 

La publicaciOn do patente inteanscioaal N. WO 98115189 expono cm proceso porn Ia formaciOn do cm material 
proteteico piastihicado y close do cane material en is gums do mascar y en las compostciones pats confiterfa. Sin 
embargo, no existe ningnna descripciOn cIa Is provisiOn do composiciones do game do mascar no adherentes. 

65 
Las composicionea do goma no adherente dole tOcnica anterior del tipo natneionado anteriormente, son inapropia. 

des ye quo nose pegan sOlo en superficies noporosas Uses tales coma ci material dodentadnin ybo poseen propiedadea 
do liberatiOn do dulzurs y/o del sabor inadecuadas. 
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� So he intentado pioneer one coniposicidn do gums no adherente a In voz sobre supothcies pozosas y no po100as W
como so describe en In patents U.S. N". 5,601,858 quo expose ma composicii de una base do goma do mascar 

no adhoronte quo no nontiene at gmasas, ni owns, ni tesinas solventus elastomdricas. La base de goma iucluye (a) 
�.��una meacla do polivinilacetatos quo puseen diferentes pesos molocularea. (b) unplastificantede mesion solvenre no 
5 elastomdrica quo inctuye tmiace*ato do glicerol, mnonoglicerido acelilado y mezclas do dabs y (c) mesa cargo Conan 

carbonato cdicico, alumina, mien, arcilia y aimilares. La composicidn do goma us no adherente non respecto a una 
variedad do auperficies quo incluyen, material do dentadura, madera, asfalto, hormigOn, alfombin, polo y tots. 

Las proteimsas nathas, debido a as dofecto general do floxibilidad, no exponon o insitan wins propiedades do base 
as do gown tales cam is etasticidad, Is extensibilidad yet hecho do set masilcahie. Las pooteinas desnatumalizadas ban 

sido utilizadas on gomas do mascar peso Ia tdcnica no provee gomas a base do proteins a mm ravel seasonal con 
games convencionales ni con jompiodarles no adherentes. Por ejeniplo, la patente U.S. N". 5,482,722 expose una base 
masticable protehiicapata utilizer en productos doconfiterfaen los quo so disuelve in prolamina en on sisremasolvente 
en alcohol/agua y dondo so afisdo on agente do texturacidn pain fusmar on piocipitado con ci agente do texturación 

IS innoducs& 

Aunquc eaton sisteinas puoden set utilizados pars format materiales pioteinicos quo pueden icr sustituidos par 
elastdmcros emplendon convencionalmonte en composiciones do gomas y do confiterfa, corns matouialea no incluyen, 
non eflcazmeute, Ins mismas pxopiedadea seasoxinles quo eatdn relacionadas con to gowns do masccrconvencionalos, 

25 y tampoco provoca Ins pmpiedados no adherentos. 

Enconsecuencia, represents an alamo signhlicativoen Is Witten dolapmduccida do gomas domascnm el beebe do 
pmvecrdlcbas gowns con pmpiodados no adlmerentes elicacos sobre one smmplia vaniedad do superficios, incluyendo Ins 
superficies porosas y no pomsas come ci cuero, ci esucho y aimilames y quo posoan Ins mismas o mamas caracteristicas 

20 scnsoriales similains a Ins do Ins gornas convenciona.les. 

Restimen do Ia Invenciulem 

La presents invencidn cord destinada en pane ala oonlizacidn do coonposiciones mssticahles no adhesantes con-
30 teniendo materiales psotefoicos plasrificados quo son dorivados do Is combinacidn o do Is marcia do at moons tins 

porslefna (us docir on componente protefnico) y at menus tin plaslificanle (us chair an components plastificnnte). La 
merels us piufeniblcmenre calentada en condicionos do cizailamirato controladns pars producir on material pustefm. 
cc plastificado con ci quo, on combinsoidn coo ciertos ingredlontes convencionnies do gomas do consent, so obticaes 
Ins propiedades no adhetontes deseadas pars 01 pmducto, at mismo tiempo quo ci piuducto adquiore ci sabor y Ins 

35 camseEnisticas sonsoriates deseadas. 

M& especfficamente, lapresente invencidn so reflow a una coxrspoaicidn do gornado mmuascar no adherenle segmin In 
rsivindtoanidn 1. 

40 Descrlpclón detailada do In lnvencldn 

En general, La presents invención so reflow a composiciones do goma do mnscar no adhesenres quo contlonea 
niateninles proretsicos plantificados, en Ins quo un plastiflcanteo one mezcln do mistos (cotnponeate plastificanle) card 
dispetso dentro do una matriz do at menus tins proteins (components protolnico). 

45 
Con ci tdnnino "base do goma" tat coma so utiliza aqu1 so entiendo los materinles quo fotman Is composicisia do 

goma quo no congmtonden aquellos materinles incluyendo el azmtcar, saboxizantes y coloxanres quo npontan on saber 
y tailor deseados ala composición do goma. El titmino "composicidn do gums" inchmye los materialos do In base do 
gown adensds del azitcat, aromas y colotantes. 

50 
La foxmaciôn acertadn do ira material piotebuico plastificado pars so use do aeuerdo con Ia presents invencidn 

dopessle on primer lugat, do is soleccidn apropiada do mesa o muds mozclas comprendiendo iota proteins ousma mezcla 
domisray mm plastiflcnnto o mesa tnezclado miste. Las combivacionospreferidns do la protein y del pinstificamite puode set 
establecidas pot variables quo inctuyan el pasdmctro do soluhilidad, el volumen libre do Is mezcln. yin temperature do 

ss transicidn vftmea do In mezela talcum se describe en detnlle out In Solicitudde Patonto U.S. N". 081936,570 presentada 
ci 24 do septiemhxedo 1997. 

La marcia obtenids del componente ptotefniw y del components pinslillcante us postesiosmente procesamln, pro. 
fcsiblemente en condiciones do calontamiento y do cizailamiestro controiadas, pars obtesier on materiel protetnico 

60 plastificado quo puedo reempinzar man o aids ingrodiontas convencionales en Ins gowns do mascar (p ej. Ins coins), 
ye1 coal, csmnndo so combina con algonas combinarionos do otmos ingindienros convencionalos apolta wins piopieda. 
des no adherentes ala coinposicidn do goma do mascot at misnas tiempo quo so obtiene el sabor y Ins propiedades 
sensoriales deseadas. 

65 El proceso piefenido do formnción del material protelmuico plastificado desnatursliza el componente proretnico 
en on ustado do fusimin, us docir, quo on componente prnrolnico paso a toner In fetma do on hIquido viscoso. Mds 
especificansante ci pluouso comprende on calentamiento en condlcmones do cizailamiento conttoladas do In mezcla del 
components piutcfnico y del componente pinslihlcnnto prefeniblounonte en ci estado sOlitlo anterior at procuso, do ml 
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manera qw. durante el enfriamiento, ci componente plastificante quode alrapado donmm do uns matrix desnaturahizada 
del components pxoleinico. 

La flssidn, esfmmdicldsi, us on tàmino empleado en general pats descnibir In tmansfonmnacidnde materials do non 
5 fase sdlidn sum fuse liquids mediante In aplicacimin do color. El material quo so fundo presents aptitudes do fluencis 

y do procesansionto. Coma so ha comprobado con machos do too polfnseros sintdticus, en general Ins prorolnas no so 
fonden ul fluyen tins us calenlamiento. Normalmrtonto darns so doscomponm sates do quo Ins rempenatums mequenidns 
pars fundir one proteins puedan set alcanindas. Los pinstificantes son smustancias aftadidas hnbilualmente a matenialos 
polimdricos pars proporcionar on material mezclrelo quo fluird toss el cnlenramiento y aumenrard do ears mnanetn 

is Is elaborabilidnd o In flexibilidad del polfmero. El calentatniento do one mmsezcla del componente plastificante con 
no componoute protefnico en estado sdhido dmante ci cstado do fusion ocurus Sm deacosnposiciOn concomitants del 
componente protefuico y con usa doanaturalizacidn concomitants del componente pustefluico. So entendord quo usia 
doles protefnn o unamoxclade protelnas pnedcsercombinada con undmmicopInstiflcante o tins mezclsdoplastiflcnntcs 
pars foomar tins mescln. 

is 
La soleccidn do nun prolelna adecuada ode usa mezcln do data dopenderd on patio del pose molecular do In 

proteins y do so aptitud pars set procusada en el tango do tentpesnturas deseado pars is fotmacidu do is goats no 
adheronto. Las tempexaturas do tratamionto tfpicas patti is formacidn do gomas do mascot se enottenlran en on tango 
do aproximselnmonl640I12IrCiJna proteins adocuada tsmbidn puedo sorvir pars el ptocedimieuto mediante chose 

20 do one mnezcla convencionni quo incluya exirusores, mnezcladoras y similares. 

El peso molecular do In proteins debe set in suficiontensonteelevado pars clnsificar Is protcina onmo mm polfmero, 
lions pesos molecularcs do atmmuos aproximadnmento 5.018), profetiblemenre do at menus aptoximadaunente 10.000 
son adecuados. 

25 
La proteins seleccionada pain Is fomsncidn del material proteimmico plastificado dobe icr combinada con on pins. 

tilicanre adecundo. lists procoso quo so reflow at pardmelro do solubilidad, at vohunen libuey a In tempctanmrs do 
transicidn vftrea cord descrito con mds detalie en Is Solicilud do Patonte U.S. N. 08/936,570 preaentnda ci 24 do 
sepniembiedo 1997. 

30 

La combinamxidn do on componeate ptotcfnico adecuado con on componente plasmificante depcnde en primer logan 
do Is dcterminacidn do los parmimnetuos do solubilidad del componente, pmtefmmicoy del componente plastificauto quo son 
detesminados pot sun propiednoles colmesivas rolativas. El patdmemro do solubilidad do dislinros mateuinles y mdtodos 
decdlculo do dicha combinacidn us conocido onto tdcnica tnly conic so describe, per ejempin, an D.W. Van Krevolen 

35 Elsevier "Properties of Polymers" (1990). ssf coma, en la Solicitod do Patente U.S. W. 08/936.570. 

El efecto habitual del aunionto del volumen uibrodo on polfmero es quo date so plastifique (us decir quo si Is renupc’ 
return de transicidn vines es inlence, In resistencia del mddulo y do tensiOn so reduce, yIn rcsistencia at alsoganmionto 
y at impacto aumonta). Sin embargo. Is libetiad do movinnento puevisla pore! pinsthllcnnto permite mnmhidmm que Ins 

40 mnoldculas polimmiricas, si tat es so naturaleza, so asochen estrecbamente Ins nuns con Ins otras. 

En general, el volumen fibre cstd basndo en etpnincipio do quo on plastillcante adocusdo aumentael volumnen fibre 
do Is protefna. On aumonro del vohnnen fibre do Is proteins aunsonta Is movilidad do Is protetnay pot In murals ox-
rcnsidn deplaslificacidn. Do esta manors, si sodesus mds plastillcaeidn, so pitede aumnentarlacantidad doplaslificanto 

at taly coma so describe cola Solicitud do Patents U.S. N". 08/936,570. 

Una vez quo so be identilicado one mezcla potential do us componente protelnico y do on componenroplastiflcanre 
pot comparacion do los valores paramdmnicoa do solubilidad ruspectivos del compononro protelnico y del componente 
plastificante solo, oopcionalnicnto ci volumen fibre do Is nivzcla tat y coma so ha indicndo anteriorments, so debe 

50 tuner out cuonta In temporalura do ansiciulu-vftren-do producto final (material protofnico plastificado). Pot ejesnplo, 
pars In gotnas do masmo tins tcsnpdiitmmra do mraiiiicidmi vitrea apropiada pain ci material protefumico plastificado estd, 
porejemplo, en el mango do aproximndnnaruto 35m4456. 

La temperature do Iramusicidn vibes del material protelnico plastificado us doterminada pot lo onto mediante La 
55 proporcidn do los coeflcientes do dilainciOn tdmmiea respeclivos, Is fraccidn do volumen del components pInstificante 

y Is diferoacia oustre Ins temperatures do transicidn del stado vftreo rospecmivss del componente plastihicante y del 
componenteprotefmmico. En general, sopuode aumnarnlar Is temperature de transicidn vibes del material protolnico plas-
tificado seteccionando mum components ptnstificante quo poses an coeflciente relativamnente alto do dilataciOn tdrmica 
y10 one romperatura do transicidn vitrea superior. Si so desea one temperatura do transicidn vitrea inferior del mate-

60 rinl protelnico plastificado, meaulma apmpiado soleccionar una proteins quo poses an coeficiente do dilatnciOn tdrmlca 
rointivaunente alto y/o iota temperature de rransiciOn vimues Inferior. 

Las pxotelaas adecuadas parse! use en in prcsessro rnvoncidu puoden set cualquicr proteins sintdllcaommnunnl coma 
cualquier pxoteina vegolnl o animal insoluble on agun. La proteins puede sot modificada eruzimdticamente, modiflcada 

65 quimnicnnuentc o set ci producto do win tecnologin do lugenlerfa genduica. La proteina puedo son sustamicinlutuento puss 
opuedo set una patio do mends tat come one fracciOn granulourmitnica. Se entesiderd quo cuando so uliliZan flaccionos 
granutommitricas, in temperaturn do transiciuin vitres do on lute puedo difenlr do otroy esto puedo infloiren los values 
paramdtricos do solubilidad y1c, en Is temperatura do transicidn vlmroa do dstos. 
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La proteins puodo scr seloccionada do, porn sin limitasse m Oloos matorielcs son niezciados cone! componento protcinico autos o despiats do in fusidn-p!astificacuSn. Varias 
cantidadea del comp000nte protefnico y dcl comp000nte plastificanto puedon sos utilizadas pain pxoveer materiales 

protetnas do cereales coma el msfr, ci tsigo, In cebada, ci aixoz. La avena. Is sqja ylas proto6aas do sosgo y quo proporcionen las propiedades no adhesentes a Is composicidu do goma do mascar dobido en p5110 a quo Los 
sus fiocciones inchsyendogluteii y prolaminas tales cesnoin.cefna, glnteaiiaay gliadsna . eltomdricua coiwencionales (p ciba ) y . in 

5 5 natursles om croctistalinas) no estdn ineluidos en La composición do gomade mascorde Lapresenteinwnci& Duzante 
pioteinas animales tales cons, ci coidgona, Ins proteinas do hum y do lecho incLuyendo gelatins, aibdmina Is producctdn do composiciones do gaIns do mascar no adherentes do In presente invoncida. los maletiaies do Ins 
do hum (ovalbdmina). Lactoa!bümins, casolna y caselnato sddico. lactosuem y aisiado do lecho lal coma cambinaciones de finn base do goma en canlidades deseables proporcionan a in composiciOn do gums do mascar no 
mezclns do ossoinalo y do lactosuero. adliosente on sabot y unas propiedados sensorinlos excelontes. 

10 Las coinponentcs pratefniccn proferidos contienen all menus on material protefnico seleccionado del Irigo, mafa, 
arias, lathe de saja y protelnas animalna 

Adenids do Is insolubilidad en agua, so puedon preferir otioa fsetores porn Is protetna inoinyondo las propiedades 
viscoeldsticas. Por ejeniplo, so prove en general on produclo quo presents Un canicter aids viscoeidstico modinnto ci 

15 usa do no compononte prototnico seleccionado do agnipaciones prntetnicas do tilgo y do malz incluyendo coins do 
mafz y gliadiaa do trigo, o gelatins, y sus mrzc!as. En contraste, so proud en gonosal no producto quo presents no 
cattIer namos viscaeldstico usando no compononto prole6slco scicccionado tic Is clara do huovo, ci lactosuoja y ci 
candnato cicico 

20 El plastiflcantc, coma so ha argumontada previamente aquf, es no material quo praporciona ci material prototnico 
piantificadoelaborabilidady contxibuye tambidn apraporcionarsu cattier viscocldstico. El plastillcanteo inn meacla 
do date adecuados pars set utlhzIos en Is presente invoncidn puedon set acleccionados do sins variedad tie nsateriales 
inciuyeedo plastificantes orgdnlcos y matoriales comae! agun quo no contlenen compnestos orgdnicos. 

25 Len plastilicantos orgdnicos quo rcpresaista ci tipo do plsstillcaatos psefesidos incluyen, anoque no so limitan ads-
ass, donvadas doflalato tales coma ci flaiaiododimciilo, dodietiloydo dibutilo; gileoles tie politileno prefetiblemenle 

cf0j
molecpropileno, pa-

li  etilenaglicol; dolores citricos tales coma los citratos do tributiLo, trietilo y triacetito agonIes tensloactivos 
tado sorbitsno 

35 (clados con agua alcoholes tales coma eleranoly alcohol inopropflico; dcidca orgdnicos tales coma daidos 
ay ldcticon y sos dstotcs do aiqnilo inIeriores edulcorautca do cargo tales coma ci aorbitol. mathtol, xilitol 
y licasina goasan/aceitos tales coma ci accite vegessi, acetIc do somillas y acetIc do ricino; monoglicdaido acedia-
do; teiacelina dsteem do sacalusa smiles aromdticeo Iradlcionates; a meecias doiivatlas. Los plastillcantes orgdnicos 
prefetidos son los polioles comae! glivcrol y Los glicoles, cspecialxnentepropilonoglicol, polipsopilenoglicol, ctileno-

35 glicol y polietilcnoglicesl, y dcidos orgtiuticas especialmento ci delta idclico y acdlico, y sin dolores coirespondiectes. 

La cantidad del componente pioleinico p1050ute en Is mezcla do ptu1efna,lastiflcanto variard coma se its men-
cionado antorionnonte. Sc dobe tenor en cuenta In tomperatusa do trausicitin vufrea deseada dol material pioteinico 
plaslificado. Nonnalmeate Is cantidad do componente protelnico setti do ci memo 40% en peso   mds nisnnahnento do 

40 al amass 50% en peso. En particular. Los materials protcinicos plastlilcados buenos son obtenidos en general cuando 
Is cantidad del compononte proteinico es do aproximadamente 60 a75% en peso. 

Las cantidados pteferidas tfpicas do plastilicantes on base al peso total do La moscin do proteflsalplaslillcanto in-
cluyen, pot ejemplo. �1senoso (2040% en peso), propilonoglicol (20-40% en peso) clilenoglicoi (10-309. en 

45 peso), y deMo audlico y icidn itictico (10-30% en peso). Sc ontonderti quo pars aplicaciones quo impiiqucn productos 
alimentarios (j, ej. pars composiciones do goma do mascar y do confitorfa), so poetic prefitrir ci etanol debido a los 
requisitosreguiadores quo rigen on usa. 

Las moxcias prefesidas do psotelnas y plastificantes pars gonna do mascar no adherents segtin Is plvscntc in-
50 vencitin incluyen osfna/propilcooglical/glicerol cefaa/ghcoroliptopllonoglicollfcido acdtico’agua cofnaldcido Idol!-

ccilg1iceroI,ropi1euog1ico1/g1icoli y ccfna/dcido ldclicoipropilenoglicoIllactato do elilollactatodo buuila/acetalo do eli-

El componente proseinico y ci componenteplastillcante son otilizadas cads ma one! estado seen, 5 deck quo usa 
55 prcmezcla do proteina y plaslilicanle tenthS Las propiedades ffsicas do on polvo con ci piastilicante disperso unifor-

memento con Isprotelna. La mewls do protefnalplsstiflcantc comprendertinoxmalmonto twa mezcla do proteinas, yb 
non mezcla a plastilicantes pars aprovechar Is cualidad do coda comp000nte pars maxmmizar Is compatibilidad do Los 
components do Is nmecla 

60 La proteins yet plastificante son coinbinndos en una moosy Is mezcla en ttalada pass forum ens meacia con 
el plaslificanre dispciso dotso do non matriz do Is proteins. En usa forum preicrida do La invoncidn. la mezcLs do in 
proteins ye1 plastiticante comprendo no material altamonte viseoso durante Is fase do fusitln do Is protetna (en decir 
no material ptolemnlco plastiScado). Tam in teinperatura do fusion coma In viscosidad do La mezcls a in tempera-
turn do finidn poetic set influida par el tipo y Is cantidad tie plastificante presente. En general, cuanto mayor en in 

5 cantidad do plasliScanto utilizseio en in prddftca do In presente invcncidn pars format ci material piotelnico plastill-
cado monet en in temperstina do fnsión y in viscosidsd do La mezcin emptendas pars forum ci material piotefnico 
plastificado. 

to bids especIficamente, La composicifin do gains do mascar no adherents do la presente invencidu compiende Is 
combinacidn dews material protelnico plastificado coma so ha dotinido anteriorinente on comblnacida con tins corn-
binacitia Stiles do materiates do base do goma en cautidades oficaces pats proporcionar to propiodades no adherentes 
en usa variedaddo sustratos parosos y no pomona yin sabor y nuns catacteristicas sensorialos deseables. 

15 El material piotomnico plastificado eatS presente en In base do in goose do Is composicldn do gains do mascot en 
usia cantidad habitual do apxoxlmsdamonte 2 a 25% en peso, pzuferiblemente do apsoximadarnnste 5a15% en peso. 

La composici6n tie goon no aditniente prcfcrida inelnyc tambids materials do base do gains quo incluyeo Un 
material clastomdrico (en dew elsstdmoros) y10 scelato do polivinilo, ad coma emolientes (emulsionante). 

20 
Len elastdmetos puedonlacluirelastdmoros natursles y10 siatdticos. Algunosejemplos do einstdnseros nsnnnLes in-

cluyeisjolutong, lecbi, caspl, perillo, sorva, niassaranduba balala, massainnduba chocolate, ulspeio. tosindinlia, chicle, 
gulls bang kang, ititex ahusnado a Ifquido, y gusyule y combinaciones do dstos. 

25 Algunos ejomplos do elastdmeros sint&icos inclnyen poliisobutilono, copolfnsero do isobatiIoao-Isopeno copoll-
morn do estircno-laitadieao, copolfmero dc acelato do vinito-laweato do vinilo, pollisopreno, poiietilcno, y combins-
clones do dstos. 

Las cantidades del eiastdmeio quo pueden set cmpleadas on in base do goma do Is conipcsiciSn do gains tie 
so mascot no sdhereoto do Is presente invencidn en en general do apooximadantonte 2a25% en peso, preferiblemente tie 

aproximadamento 5a15% on peso, on base al peso total do Is base do gains. 

Los acctatos do polivinilo (PVAc) pueden star presents con a sin in presencia do on clasttimero. Los PVAc 
estdn incluidos en in composicitin do goma do mascar no adherente en cantidodes quo dependen do so tango do peso 

35 molecular. Sc ha dotermlnadoquo no isago do peso molecular pondetado deseabin pals Los sonatas do polivinilo es al 
menos do aproximadansente 8.000, piefesiblenteute do aproxlmadamente 8.000 a 100.000. La cantidad total do PVAc 
en Is base do goma do in composicitin do gems do mascar no adhetente nonnalmento en do aproximadamente 25% a 
75% en peso, preferiblonionte do aproxmnsadainente 40a55% en peso en base al peso total do Is base do gauss do in 
composiciSn do gains do mascar no adheiente. 

4° 
Algunos ablandadorcs tipicos (es dew quo at tdrnsino "ablandadores" es cmpleado en so sentido amplio habitual 

o indluyc emulsionanten) pass ci usa en Is composicitin do gains do ammo no adhcrente incluyen sebo, sebo hidro-
gonado, hldrogeasadts y monoestearato, monolaursta do glieerilo, monooleato do glicetilo, polisotbalo 60, polisotbato 
65, tweon 65, tween 80, trincetnto do glicerol, lecitina, mono-, di-, y td-glicdridos, Scidos grssos monoglicdridos ace-

45 tllados y combinacionen do dstos. Algunos Scidos grssos proferidrs mncluyess Scldos estedricos, palmiticos, oleicos 
y linoleicos. El ablandador poetic set empleado en general en sins cantidad tic aproscimadainonte 3 a 35% en peso, 
preieriblemento do aproxiinadamcnte 10 a 20% en peso en base ci peso total do In base do goats tie Iacamposididn do 
gains do mascar no adherents. 

so La base do goma incluyc tambidn unas cantidades oflcsces do cargas. Las cargas son csnpleadns pam aumontar 
Is dorms do In composicidn maslicsble al mismo tiempo quo so siguen mantoniendo las propiedades apiopiadas do 
oxtensibilidad en estado (rio. Las cargas Stiles incloyen conspuostos orgdnicos 0 inorgdnicos tales coma ci carbonato 
cdlcico, coibonsto nsagndsico, pietha caliza molida. silicatos incluyendo silicato do magnesio, silicato do aLuminio, 
aicilin, altimina, lalco, tisido do titanio, fosfato cdlcica, fosfato UicdLcico, fosfato dicdLcico. polfmeros ceLuldaicos 

55 tales coma madora y similares, y sos nsozclas derivadas. Nosmalmeute, La caiga es emplesda on In base do gums 
do Is composiciOn do gonna do mascar no adbcronto en ma cantidad do aproximadamente 5% a aproximadansento 
25% en peso, preleriblemente do aproximadamcnto 5a15% en peso, en base al peso total do Is base do goma do Is 
composiciOn do gems do mascar no adheoento. Sc entcndetS quota cantidad do cargas dopendood en porte do Is caigs 
particular seboccionarlsy do La cantidad do carga necesaria pars obtoner unadssrcza ynna extensibilidad en estado (rio 

60 desendos do Lacrstnpsnicidn do gains do mascar. 

Se Incorposa ono o toSs materials cclnldsicos a La base do goats do mascar no adberente en general en cantidades 
do aproxiinadamento 2a10% en peso, proforiblemento do aproxiinndamentc 2 a5% en peso, en base al peso total de La 
base do gains do in composicitin do gums tie mascar, Los materials celuldsicos Stiles en in conqxsicidn do gains do 

65 mascar no adhoiontedo in presente invencitin son salubles en agony algunos ejemplos incluyencelulosa, motilceluLosa, 
elibcclulosa, melilhidroxietilcolulosa, melilhidroxipropilvelolosa,hidroxipropilcelulosa y carboxinielilccbulosa sddica 
y unas rnezclas do dstos. 
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Los ingredientes do Is  base do game psevianiente deacritos son cosobinados con cdulcorantes, agentes saborizantes, 
agentes colosuntes y aditivos convencionales tales coma agentes espesantes, acidulantes y similares. 

En. Is psdctica conancial es habitual .prenaszclar.uns panedoa1 mosass.algunus de Ins materialcs4e base de game  
5 pars fount one meacla nssdre La mezcla madre as posteuiormento combinada con las cantidadea reslantos do los 

materisles do Is base de gesna oats lot 01005 materials (p. ej. edulcorantes) moutcionados anloriormente pata former 
one cosnposicsdn do gums. 

En to prescore inveacidn one natzcla media puede ester fomsada, puaferiblemento con an contonido de material 
so elastomdtico [p. ej. copolimom do poli(solautileno-isopr000)], acetato do polivinilo yel ablandadur. 

La composición do Soma  do mascar no adbotento do In pimento invenciubs puede contetier tsmbidn odulcorantes 
indlgeslibles. Los anlcaros adecuados incluyen moncnacdridos, disacdridos y poliaacduidos tales coma In xilosa, ciba-
loss, glucose (dextrose.), manosa, galactosa, fructose (levulosa) sacarosa (azdcar), maltose, azulcar invertido, almidón 

15 parciatniente hideolizado yjarabe do glucosa doshidratado, y las mezclas do dates. Los agentes ealahilizantes sin aztl-
car adecuados inciuyen agentes estabillzantcs do alcohol do azulcar tales osmo ci sorbitol, nilitiol, manitol, gataclitol, 
mallitol, y meaclas do datos, isoinaltosa, maltodexirinas; hiduolizados do almidónbidrogcuattO hexosas hidrogcnadas 
disacdtidos hidrogenados: y aisnilatus, y mrzclas do dabs. Los agentes ostabilizantes o edulcoranbes doscritos ante-
uiosmente, pueden set ulilizados en una atnplis gains do cantidades, normalmcnte do aproximadamente 30% a 75% 

20 en p50, prefeuiblsnente do apuoximadamenle 45 a 60% en peso en base at peso total de Is componicidu do gosna do 
mascar no adherente. 

Las composiciones do genus do mascar no adhorontos pnodon incluir tsmbidn edulcorantes do intensidad elevada. 
Unos ejemplos do ednlcomntos inteosos adecuados incluyen (A) edulcotantes lnlonaos naturales hidrosolubles tales 

23 coma las dihidmcbalconss, monslina, esteviosida, glicinicina, dihiduofiavenol, y amidas do dater do ulcido L-amino-
dicarboxflico, ulcido aminoalosnoico, tales come los describos on to patente U.S. N". 4,619,834, y mezclas do dstos 
(B) edoicorontes artificiales hidrosolubles inciuyendo sales do sacarina solubles tales coma sales do sacarinade sadie 
o caleb, sales do ciclamaro, sales do sodio, amonbo o calcio do 3,4-dihidm-metil-1,2,3-oxatiazina-4-ona-22-dió-
xido, sal do potasio do 3, to l-(i,2,3.oxaliazlna-4-ona-2,2-didxido (Acesulfamo-K), Is forma icida hhre 
do sacarma, y similares, y ntezclas do dams; (C) edulcorantos a base do dipdptidos quo incluyen edulcorantos dotiva-
dos del ulcido L-aspthtico, tat coma oldster metilico do I-aspartil-L-fenilalanina (Asparlamo) y malesiales descritos 
on In patente U.S. N. 3,492,131. bidrato do L-aifaaspariil-N42,2,4.4-tehametil-3-tielanil)-l)-alaninamlda (Alitame), 
dsteres metflicos do L-asparlil-L-fesiil-glicerina y L-asparil-1-2.5-dlbidrofitnilglicina. L-aspartil-2,5-dilsbdm-L-feth-
1a1aniva, L-aspartil-1,(1-cic1ohexeno)a1anina, y sinsilares, ymozclas do dsbos (I)) edulcorantes intonsos hidsosolubles 

35 dotivadra do edulcarantes hidmeolubles naturals, tales coma los donvados clorurados do azulcar cosndn (sasasosa), 
p. ej. detivados do closedeoxiazulcar tales come los decivados do clorodeoxisacarosa o clomdeoxigalactosacamsa, 
coirocidos, pot ejensplo, en forms do producto denotninado Suemlom algunos ejemplos do dorivados do closudeo-
xisacamsa y clorodeoxigalactosacansaa incluyen aunque no so Immitan at 1-cloio-1’-deoxisacsrosa 4-cioro4-deoxi-
alfa-D-galactopirassosilalfa-D-fructofuranosido. o 4-cloto-4-deoxigalactosacntosa 4-cloro4-deoxinlfa.D-galactop2-

45 ranosil-1-clom-1-deoxi-beta-D-frncto-furanosido, o 4,1’-diclom4,1’-dideoxigaiactosacamsa, 
deoxjsacarosa4c1ordeoxi.alfa.Dgalnctopiranosili,6dicloro-1.6dideox-beta-d.ft1IctofWano5ido, o4,l’,6’-tri-
cloro-4,I’,6’-trideoxigatacbosacarosa 46-di46..xialfaD-gpirasil-6’clmiattn-D-fructo-
furanosido, 0 4,6,6’-niclouo.4A6’-Uideox4atactosacarosa 6,1’,6-trcloro-6,1’.6-thdeoxisacarosa 4,6.dleksro-4,6-
didooxi-aIfa-D-galacto-piomosil-1,6-dicloro-1,6-dbdeoxi-beta-D-hhlctofiaaixisidO.l’,6’-tetracloro-4,6,i’,6’-te-

45 teadeoxigalacto-sacarosa y 4,6,l’,6-totradeoxiaacarosa, y merclas do datos y(E) ednlcorantes intensos a base do 
puotefus tat coma Ia thawnaoccous danielli (Thumalina ly U). Los eduicoeantes intensos son usados nonnalmen-
teen ma casstidatl do haste aproximadamonte 1% on peso en base at peso total do Is compoaicidn do goma do 
masom 

55 La composicion do genus do mascar no adhotonte puede contener ademds on saborizanto seloccionado do los sa-
borizantes conocidos par 01 experto en Is matena, e incluyen saborizantes nalurales y artificiales. Algunos agentes 
saborizantes repiesenlntivos no limitalivos incluyen (A) aceites aromalizantes Was come In menta verde, In canals, 
el acoito do gaulteria (metilsalicilato), In menta (montol), ci clavo, Is bays, aids, eucabpto, tonsil, hoja do cedro, 
aceite do nuez nsoscada, pimienta do Jamaica, acoile do salvia, macis, aceibo do almondra amauga, y aceite do casia 

55 (B), sabores do flubs artificiales, naturales y sintdlicos tales come Is vainilla, y aceitos clincos incluyendo linnia, 
naranja, tints, pontolo, y esencias do fnsta Incluyendo manzana, pets, molocotuin, ova, Bess, Irambuess, osrem, ci-
tools. pifia, albaricoque, etc.; (C) aldehfdos y deletes tales cons, el acetaldehfdo, benzaldohfdo, aldobfdo anfsico, 
aldohido cinulmico, cittul, meal, doranal, vanulina ebflica, bellobnspo, piperonal, vauilina, cinaldehido alfa-amito, Isiti-
raldohido, saleraldebIdo, ciUonelal, decanal, acetate do dihidrocarvilo, forminto do eugenilo, aldohfdo C-8, aldehido 

as C-9, aldehido C-l2, 2-ebilbntiraldohfdo, hexeusi, aldohfdo do tolibo, veiatraldebfdo, 2,6-dlmebil-5-heptensl, 2,6-di-
mebiloctanal, 2-dodecenai, p-inolilassisol, etculteza. En general, so puedo see uuilizar cualquiet aaborizanto o aditivo 
alirnontario come los quo estdn descritos en Chemicals Used in Food Processing, pnblicacidn 1274, pulginas 63-258, 
par National Academy of Sciences, incospoiado aquf comas teferencia. Oboes inguedientes quo pueden see utilizatlos 
en el componente sabarizantes incluyen ulcidos come at undo clirico, Iautdrios, nsdlico y acidulantes simulates. En 

as In composiciones do gems do nuascar on adheteates do Is prescribe inveneidu, at saborizanto eslul pimento an ge-
neral en canuidades do aptoximadasnente 0.5% a 4.0% en peso on bass at peso total dole composicidn do genus do 
masom 
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La compoaicidn do gems do mascar puede contenor adomrls on agente colorante soloccionado do, antique no Be 
limits apignientos tales coma el didxidodo titanio, quo puede ace incorporsdo en canbidadesdoham apuoximadainente 
03% an peso an base at peso total do In composictdn do gems do mascar no adltereisto, colorants alimenticios 
natutsios y coltxantes apsopiados pars In alinienlacidn, nuedicaunenlos y.aplicathonea cosrndlicas, conocidos cons, 

5 colorantesylacas F.D.&C. Se puede encontrar was UsIa do totes los colorantos EI).&C. y do aria esnucturas qufmicas 
corunepondionles en Kirk-Othuier Encyclopedia of Chemical ’technology. 3’ Edicidu, Volumen 5 e las pulginas 857-
884, incorporadas aquf coma referencia. 

Se pueden ulilizar 01005 adiuivos convencionales an counposiciones do gems do unascar. Un ejomplo do olros adi-
to tivos convencionalea quo pueden set utilizados incluye agents espesantos tales coma In metilcelulosa, alginatos, 

carragenina, Soma do xantano, geisthsa, algarrobo, tragacanto, y somilla do algauroba, acidulantes tales cons, 01 icido 
nsdlico, deido adipico, dcido cBrico, ulcido taitdrico, dude Iitmdrieo, y tnezclas do dates. 

La cornposicióndo Soma dounascar no adhosente do Is presente invencidn posee propiedades no adborenses do guns 
ts alcance. Ademuls dono pegatse amateriales neporosos coma on material dodeautadura inclnyendo aunque sin lirnitarse 

a dstos, dienlcs vordaderos, empasbcs, dis1xisit proldaicos orates desmonbables y lijos, dentaduras y sitnilares, Is 
cornposiciondogame tampoco so pegs a one variedad do superlicies habituales incluyendoaupesücies pososas incluso 
a temperatures quo alcanzsn basta aproximadamente4o"C. 

20 bids especificamento, lacomposicidndo gone demascar no adheteute no so pegs a superficies commas do intorlo-
tea tales como, pox ejemplo, las alfombras, alfombrillas, lindleo, auelos do baldosas, suolos do mtrsaicoy simulates. La 
composicidn do Soma lampoco so pegs a super6cbes exbetnas babituales tales come los materials a base dohonnigdu. 
asfalto. mdnnol, piedra, laduillo. modern do porches ysimilares. 

35 Citrus superilcies an las quo nose pegs In composicion do gonsn incluyen in suelas do came, surelas do combo, 
tejidos do lana, lojidos do algodda y aimilares. 

El tdsmbno no adhesive come so utiliza en ste case define one composieidn do gems do mascar en is quo eata 
composicidn puede me retirada do one suuerticie mediante on simple tirdn (es dccix sin syudn do disposilives, p� ej. 

30 do rascadores, cucbiflos y simulates, yio dusolveustes p. ej. acetona, tolueno ysimulsres y torpeao abase do mozclas do 
soivente comercialmonte disponiblos). 

Ejomplo 1 

35 Formacidn do material protel’nko plo.sftficado 

L Mezc!apor!otes 

Este ejeinpla ilusna qua unaseleccidn do proteinas y plastificantos odo mezclas do plastilicantes puede see Irabada 
40 can dxito pars proveer on material protefuico plastificade quo debe me empleado en founts do material do one base do 

Soma do one  composicicin do gums do mascar no adhorento do Is prescore invencitn. Este ejetuplo iluslra tsmbidn el 
use do on apsrsto mezcladorde ripe per lots do alto cizallsmiento. 

La dosnaturslizacidn do las protofnas estd indicatis con on valor nidximo an los vaiores do impulse rotative do 
45 tratamiento (valouns do impulso mIssive do fsntdn) dobido ala trsnsicidn do Is fate do on polvo anna pasta viscose. 

Las medidas do los valores do impulso relative (urns ,ncdición do  viscosidad). do las temperatures do traosicidn del 
esbado vfbreo y do las propiedades meculnicas do los materials protelnicos plaslifiCndos son thteoldas do tnanets 
convonebonaL 

so La coins, class do huevo, lecho (concenlrado do lactosuoro, cascinnto auStin, aislados do lecho (rnezcia do 80% do 
caseinaloy 20% do lactosuero)), y gelatins (GP-8. 250 Bloom) son producidos par Freeman industries. Clofine Daisy 
and Food Products, New Zealand Milk Products and Hormel Foods Corporation, respectivarnonte. Eats prolefnas 
comorciales son usadas Isl come so recibeti. 

55 El poopilenoglicol y glisosel son do Sigma y at cilrsto do triolilo, poliesilmoglicol y soabitel son do Morfiex, 
Aldrich y SN Poiyols respecbivamonte. 

En ostos ejemplos las prolofluas son plastificadas mediante 01 mode an redniotro do impulse rolativo C.W. Bra-
bender (PL 2.00) con on mezolador do preparscidn oquipado con cuchillas girstorias. El tedmolro Brabender ea one 

as culmata cnlorlilca quo so scopin sabre dos rtxlillta do farina irregular. Una cantidad do material as afladido an lacunas-
is em 7017o do cnpacidad mediante ci usodo Is siguionto expresi& carps do muostra = 70% x volusmen mozcbador x 
densidad relative do macsos. La macsirs as fundida, yel impulse relative total nocesario pars gitaur los rodillos en Ia 
mezels fundldn ama veiocidadrolnbivs doterminada, quo puede varintcontijntanjcnte, es unedido con undinasndrnelro 
quo iocluye one cajadoengrsnajes movibie asociarla sun capiador dinamomdlrico per media do on brain do impulse 

as relative La unidades precalibrasla porn puede me recnlibrsda. La temperanuta polimdrica es detoaminacls unedisale at 
uaodo on toumopar quo sobresale cola culnisra do maestro. La canlidad total do material utilizado easel momlador es 
do 250g. Los valores do impolso molativo son mediulos en fumcidn del tiempo a intervalos do media minuto adistintas 
temperatures cousidoradas importsntes can respecto a to quo so cab ilusuranda. 

M? - 
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-El impulso rotativo es expiesado en ’mclm-gram por metro cuadrado" o on "newlon-nariros". Estos pueden 
convertirse fticilmrnte on olias unidades como poise o pascal-seg. La unidad deriva del uso del rebmetm de impulso 
rotalivo Brabondat. Puesto que ci impulso rn(aiio desarroilado se reflern ala tensiOn do cizallamiento aplicada a In 
muostea, ci redinetro puede see ulilizadocomo un.viscoaimotro.do.fosiOn. L& velocidad do eotacidn cit to cusbillas 

S mezcladoras del Brabenderdetorinina ci nivel netoimo de cisallamieuto at quo se somete Ia muestra. En consecuencia 
In viscosidad evidente = K1 (impulso mtativn!rpm) y el mvel do cizallamionto an Ia pared = K5 a 1pm. K1 y K2 son 
constantos detorminadas par Brabendor pain difereutes tipos do recipiente y cuchifla. Los valores paxa ci recipiente de 
mezclas (Mezclador do Preparacion) utilizados on In prosente invencsOn son 1(1 = 10,760 y K2 = 2,47. En base a earns 
ecuacionas, a 30 rpm, ci rnvei do cizallamionto es tie apioximadamento 75 seg1 y   metro-gramo par metro cuadrado 

10 (Impulso rotativo) es de aproximaciamento 360 poise o 36 Pascal-sog (Viscosidad evidente). 

Las temperatures do imnsleldn del misdo vftreo (Tg) do los malmmales protefnicos plastificados del Retimetro do 
impulso rctaiiao son determinadas nardiante ci uso do on instnimento do calorimotria duforenciai do barrido Perkin 
Elmer (DSC) 7 a one volocidad cit calenlamiento do 20"C/min. 

Is 
IL Propamdon extrusora 

Este ejempio instra ci uso do mezclas protolnicas con plastificantos pain prepaist matariales protelnlcos piastifi-
cadtn. So uliuiza on extrusor coma aparnto do tratamiento. 

20 
Las mozclas protolnicas-plastilicantes son fundidas mediante ci uso do on extrusor tie dobie hnsillo cOntra do 

contrarrotacidn (C W. Brabender) con tornillo calibrador equipado con one boquilla oxtrusols do bans ode cinta. El 
extrusor done ties temperatures docsienlsmlentcilonfniainiento del tambar yb2 zonas do boquilla. Un transductordo 
prenidn y on termopar son fijados on to exitemidad do in torceza woo y do In boquilla, impoctivamento. pats controlar 

25 Ia preston y Ia reanpemlunado fusiOn dwanto ci proceso do exirusido. Thdm los pandinetros do tratamimito, incluyendo 
ci impulso rosativo y las rpm, son conirolados par on ordenadar y son ditectamonte impresos duranto In extrusiOn del 
material proto6nco piastificado. Las condicioses do tratamlento habituates son las siguientes: 

Tcmperatura do tratamienro (Zonas I a4) 70-1001C 
30 Impulso rotativo do tratamiento 500-3000 mg 

Ptesidn principal 80-600 psi 
RPM 20-40 

33 Las prore6ias son mezcladas previamonto on proporcionor difetentes, y son posteriormonte nsezcladas 006rgica-
monte con dlstintas cantidados cit  plastificantes. A continuacicin, las mezclss son extrudidas alimentdndolas per Ia 
tolva. Las productos extrudidos son recogidos en forms do cartoon y analizados. 

EJemplo 2 
40 

Preparezcidn do la base do goma 

Rate ejemplo ilustra to prepatacion do smn base do puma do mascar no adherente en In quo so emptean materiabos 
prolelnicos plastiticados dot lipo preparado seglin ci Ejemplo 1. Thnto ci uso do on mecipiente do mezclas (opesacicin 

45 per totes) coons del extrusor (operaciOn continua) eatOn ilustrados 

Sc pznparO nsa mezcla macire do nsa potcicin doles matetiales do base do puma do Is manma sigulente. So combi-
naronynrezclaron 8.0 patton en peso do on material elastomdnicodocopollmero poli(isobotileno.isopreuo) (Butilo 077 
Peso Mot. = 400.000 obtonido en Exxon Chemical Co.), 8 panes en peso do acotato do polivinilo (AYAC, Peso Mol 

50 = 12.800) obtemiido on Union Carbide Corporation y8 patios on peso do on ablandador porn ci material elastombrico 
(DURKEE 17 abtenido on \n Den Bergh Foods Company) trusts que so obtuvo one mezcln homogdnea. 

La mozela macire fue combinada con 11 poises en peso do on material protelnico obtenido a panic do Is pins-
ti6cac’tOn do fusiOn do coma y glicol con 60% y 40% en peso respeclivamente. 39,5 panes en peso do acotato do 

55 polivinilo. 6 patton en peso do on emulsionante (ilEsi obtenido on Lanes, Inc.) 5 panes en peso del material elastomdti-
ccilablandsdor, 7,5 panes en peso donna cargo (ATOMITE oblenido en Webber) y7 parses on peso do on piastiticante 
(trisection obtenida en Eastman Chemicals) y Iamezcln fue mezcladado In manors alguiente pass former non base do 
goma do mascar no adhetente. 

60 Un depOsito de  kg equipndo con cncbiflas Sigma foe calentado pot media do unaenvoltura do calentamiento par 
vapor a I i0’C La mezela madne foe dispuosta en ci depOsito y fundida. La mozcia empezó cuando so aOadiO in coins 
plostlflcnda. La mezcla maitre yla coma fuomon mezclaclas bo calentamionto hasta foimar ursa meeciahomogdnca y 
on me momenta so aSadirt el acetate do polivinilo. 

65 Cuandoel acetate do polivinilo me fundidn y narzclado adecusdainenle con lausozclabonxmgdneado mezcla madre 
y coins, Is temperature so rodujo a In temperatnra ambiente y a continuatiOn so aflsdiO ci ablandador (DURKEE 
17) basIs faunae nsa cnozcla homogdnea. Posterionnente, ci emulsionaute (IJM) y In frmncetina fueton aliadidos y 
morcladca basIn quo so obtuvo sins mezcla hotnogdnea 
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35,00 parses en peso tie Is base do gauss prepaiadss segdn ci modo dcscrito anteniormente fuezon cotnbinamlas con 
7,50 parlor en peso tic jarabe do main, 54,96 panes on peso de azdcar en polvo, 0,44 parses on peso do coda aceite 
do menta natural y aint&ico, 0.66 patIo en peso do cristaies do mentol y 1.0 paste en peso do nnenta pass furman nsa 
composicidn degosnnno adhetmic. ------------------------- - - - 

La composiciOn do gauss do mnascee foe dividida on nsa sonic do vanios grupos do muestnas y Ostas fueion mann-
cadas durante 5 mlnutos. Todas las muesmnas fuoron somolidas a one pruoba cfciica do compiesiOn Instron. La prueba 
cidica do compresiOn Instren so utiliza pain aplicar Ima fuerza clelica sabre una composiciOn do goma masticado 
despuds do quo data hays, aido cotocada sabre on sustisto ,. ej. alfoml,rs, cum, hormigsin, y sirnilares). La fuerza fire 

to sometidoa on ciclo 20 veces pain simular los pasos do 20 personas sabre Is puma do mascan despuds do quo data fueta 
colocadn sabre el sustrato. Despusds del procedimiento cicico, coda mo do cotes gnspos de muestras fue dividido on 
elmira subgrupos mantenidos dnisnto distintes lapsos do tiempo(0, 0,5.1,0, 24y48 hams) n one -tempetamuma ambiento 
anterior anna pnuobndc adherencia Instron posterior a 1St)’. 

is En inpruebado adherencia Instron a 180’ el sustratofue engancbadoa In mandibula inferior dot disposition Instron. 
La gems do mascar que estaba pcgadn sobre ci austrato fue retirada del sustrato en no Ongulo do 180’ con respecto ala 
supexficie do sustrato, haste soparar Is  game do Is superficie cit snstrato. Cuando nna parse do Ia composicicin do puma 
sequedabapegadna In superficiedo susirato, so idenliScabacon to tetra "S" que aigmuulca "stick" (en inglds,adhescnte). 
Si In maestro no so pegaba, so identilicaba con las tetras "NS" quo algoilican "non-stick" (en inglda, no odheronte). 

20 
La coinposicitin do goons do In presento InventiOn (mdicsdn pot ‘S-I") foe comparada con Los productos corner-

ciales enistontes en ci mercado quo presentan propiedndes no adhorontes. 

Los resultados aparecon en Is labial. 
25 

TABLA I 

Poorza=2Okg Pserra=OOkg 

11empo(hnsaa) 010.511124136 1 0i0.511124136 

Gornas 

Freedent’SPM S S S S S S S S S S 

Frre-Io&PPM S S S S S S S S S S 

Stigkfsee2SPM S S S S S S S S S S 

Stieee2PPM S S S S S S S S S S 

Preozone5 S S $ S S S S S S S 

TridontOtig.’ S S S S S S S S S S 

Qorrtt S S S S S S S S S S 

S-i NS NS NS NS NS I NSNS NS NS NS 

’Preedentos one marcanegistrada do Wrigley Co. 
2Stirkfmeoes one mancareglssrada do Nabisco. Inc. 
5Freeesne mum mace rogistrasta do Lone. Inc. 
’Tridonty Clarets ass maims rogistradas do Warner-Lambert Co. 

Como so muestra en In Tabla 1. to composicidn do gamin do Ia pimento invencicin presents propiedados no adho-
mates incluso despuda do parmanecer treinta y asia horns en contacto con la supenlicie do alfomhra mientras quo los 
productos comorciales so pagan a In superlicie do In alfombra cuando outran en contacto con cista. Adomds. hay quo 

60 subnayar quo los productns comerciales conocidos par ci hecho do no pegaise a las dentadsmrss (p. eJ. Freodent) so 
pegan alas alfoinbrss yosras supenlicies similarea coma so va a moniTor en los ejemplos siguioirtes. 

Ejenlplo 3 

65 Se repitiO el procedimiento do pruoba del Ejomplo 2 sobre ma supeeficie do suelado napatas do cuemlcaucho con 
badifercucia do que Is fuerzanplicsdn alas muortens pars comprobar las prapiedados no adbetcntes era do 20 kgy 100 
kg, respeclivantente. Los resultados aparecen en In tabla2. 

Mu-



I 

tO 

20 
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TABLA 2 

Genoa Fuorza20kg Fuerzo= too kg 

Freedom’ SPM S S 

Frumlent’ PPM S S 

Stickfrre5SPM S S 

Sticlabae5 PPM S S 

Freezone° S S 

ThdentOrig.’ S S 

Corns’ S S 

S-I NS NS 

’Premlent m ursa marco registrada del Wrigley Co. 
tStickfrcc as ursa marco registrada do Nabisco. Inc. 
3Fresoone as ma marco regiatroda do Lone, Inc. 
’Thdent y Closets son mamas registradas do %brner-LambertCo. 

23 

Como so muestra en Is lhbla 2,1* composicidn do goma do Is presente invencida prmentO propiedades no arthe-
tense incluso despuds do 36ho,as en conlocto can las superlicies desuelo do cues&cauchomientras que los productos 
comeociales sepegaban a Is superficie do las suelas de cuero/casrcho desde ci monsento en ci quo entraban en ccastacto 

o con dates. Hay quo snbrayar quo los posductos comerciales conocidos porel hecho do no pegasse a Ins dentaduras (p. 
ej. Freedent) sepegan al cuaso y a in do superlicica do orioles do caucha 

Ejemplo 4 

35 Nueve bases do goma do mascar con propiedades no atiherentes segdn In presents invenclón fueron empicadas en 
sun composicidn do gonsa do mascot do Is misma macma quo en ci Ejemplo 1. Las bases do goma aparecen en Is 
tabla3. 

40 

45 

50 

55 

60 

TABLA 3 

tngredteatoo CompmiciOn N. (Pastas en peso) 

1 2 3 1 4 5 6 7 8 1 9 

Cetna(40%gllcnl) 5.5 - - - - - 1110 11.0 

Cafes (25% ghcol) - 6.0 6.0 6.0 6.0 7,0 7.5 - - 

Poli(isohutilmo-isopreno) 9.0 9.0 910 910 910 7,5 710 8.0 810 

Acetalo do polivinllo 5010 47,5 47,5 47,5 47.5 47,5 47,5 47,5 47.5 

Emslsionante 6,0 6,0 6.0 6.0 6,0 6.0 6,0 6.0 6.0 

Commas 4,0 7,0 7.0 10,0 2,0 2,0 - - 

Elastdmero(oblondodor 1510 1310 10.0 1010 7.0 15,5 15,5 13,0 13,0 

Cargo 7,5 7,5 7,5 7.5 7.5 7.3 7,5 7,5 8.5 

Plastificonte 7.0 7.0 7,0 7.0 7.0 7.0 7.0 7.0 6.0 

65 Coda una do Ins compesiciones 1-9 preparadas anteriormente presentaban propiedacles no adherentes similares 
respecto a las coruposiciones prepasudas y probarlas segdn los Ejemplos 1-3. 
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REIVINDICACIONES 

I. Cornposicidn do chicle no adherente compunlicralo una basede goma quo conisene. 

a) aproximadamente 2 a 25% en peso do en material prote1nico plastiOcado comprea(lendo on cornponentc 
protehuico yen componeate plastificante; donate sea mezcla en estado satlido del componenle psotcfnlco y 
del componeate plastificante en calentadaencondiciones do ciznllamientocoatroladas aunatemperatusade 
aproximadamente 20CC, hasta aproximadamente 140"C peso t’ormardicho material promemnico plastificado; 

to b) en combinacida con nuns ingredientes ate base do gonso do mascot en sea canildad anuiciente pars pro-
porcionar caracter(sticas 00 adhetentes a dicha composicidn do goma do mascot, nobre unas ouperilcies 
p000sas y no porosas ala vet, en ausencia do cm solveute ate elastilmero y donna cera, dichos ingredientes 
comder 

no material elastdniem prescore en aproximadamente 2-25% en peso ate dicha base do goma 0 Ufl 

acetato ate polivinio psusente en aproximadamente 25-75% en peso do dicha base do goma o combi-
nacusncs do datos 

20 
2) an ablandadorpreseatc en aproximadamente 3-35% en peso do dicha base ate goma 

3) una cargo preaente en aproximadamente, 5 a25% en peso do in base do goma y 

4) on material celuldsico psesente en aproximadamente 2010% en peso do dicha base do gorrra, 

25 2. Composicidn do genoa do mascar no asibermite segdn In reivindlcacidn 1, en laeyre ci acetato do polivinilo Irene 
en peso molecular deal omens 8A0. 

3. Composicidn do gonna do mascar no adhesente regoln Is reivindicacldn I, en Is quo ci material elastdanero as en 
clastómero natural o no elastatmero sintdtieo. 

30 

4. Composicidn do goma ate mascot no ndherente segiln Is reivindicacidn 3, on Is quo los elastOmeros noturales 
estdn oelcccionados del grupo consmtente en jelutong, lccbi caspi, caspi, perillo, sores, massarancbiba balata, massa-
randuba chocolate, niapero, ni.spem rothrdinha, chicle, gusto bang kang, latex ahunsado o liquido, y guaynlc y combi-
mactones do dotes. 

33 

5. Composicidn do goma de mascar no adherente segdn Is reivindicación 3, en Is que los clast6mesos sintdlicot son 
seleccionados del grupo consistentc en poliisobntil000, copoilmeso do isob eno-isopreno, copolfinero ate catireno-
butadieno, copollmero do acetato ate vinilo-lanrato do vinilo, pollisopreno, polietileno, y combinn’ones do dates. 

40 6. Composicidn do goma de mascar no adherente segatu Is resvindicacidn Zen Is que ci acetate do polivinilo hone 
no peso molecular media en peso ate aproximadamente 8.0000 100.000. 

7. Coinposicisin do goma de mascot no adherents segdn Iarelvindicacidn 1, en la quo ci ablandadorea seleccionado 
del grupo compuesto do sebo, sebo hidrogeimdo, aceites vegetales hidrogenados y aceites vegetates parcialmente hi-

43 drogesrados, msnteca do cacao, monoestearato do glicerilo, mesrolauralo do glicerilo, monooleato ate glicerilo, poliaor-
halo 60, poliaofoato 65, tween 65, tween 80, triscetato do gllcerol, lecitina, mono, di-, y tri-glicdridca, monoglicdrldos 
acetilados y dcidsrs grasos. 

8. Composicidn do goma do mascot no adherents segtin Is reivindicaciOn I, en la quo In cnsga as seleccionasia del 
50 grupo consistente en carbonate magndsico, corbonato caticico, piedru coliza molida, silicatos, arcilla, nidiniun, talco, 

dxido do titanio, fosfato mono-, di-, y hri-cdlcion y polimecos celuldsicos. 

9. Composicidn do goma do mascot no adherents segoln Is reivindicncidn I en Is que ci material celulOsico es 
seleccionado del grupo consistente en celuloss, metilcelulosa, emilcelulosa, metilhidrrixietilcelulosa, metilhidroxipro-

55 pilcelulcoa, hidroxipropilcelutosa y carboximetilcelulosa sddica. 

10. Composicidn ate goma do mascot no adherente segdn Is reivindicociOn I, on Is quo ci components protefnico 
incluye xi memo mat proteins do trigo. do malt, do otron,do saga, do leche 0 imaprote(na animal 

60 Il. Composicidn do goma do mascot no adirerente angola Ia reivindlcacidn 10, en Is quo ci componente protefaico 
incluye edna, glutenina, gliodlna 0 mezclas do dstas. 

12. Composition do goma do mascot no adhceeole segdn Ia resvmd,cucsatnI. en Is que ci components plastthcante 
as all natnos en plasti6canteorgdnico. 

65 
13. Cornposlclda do gonna ate masons no adhereate segdn In reivindicoclOn 12, cola quo los plastificantes orgdnicos 

son seleccionados del grupo consistente en propilenoglicol, elilenoglicol, doido acdtion. doldo Idctico, polipropileno-
glicol, polielilenogl,col, glicerol y clairol 

12 


