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ANEXOS

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud. $ 571.000

Documento que acredita la existencia y representacion legal de la persona juridica
peticionaria, en cuanto no esté inscrita en alguna Camara de Comercio Colombiana.

Poderes, sifuere el caso. Fotocopia autenticada.

Documento de cesion del inventor al solicitante ¢ a su causante. Fotocopia autenticada.
Traduccion de la solicitud internacional al espariol (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos).

Copia del examen preliminar internacional efectuado por la Autoridad Internacional de
Examen preliminar (IPEA).

Traduccion de examen preliminar internacional efectuado por fa IPEA.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacion de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depdsito de! material bicldgico.
Arte final 12x12.

De ser el caso, informacién sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la
invencién de esta solicitud.

De ser el caso, modificaciones efectuadas a la solicitud internacional bajo el Art. 19.

Otros: Comprobante(s) de pago de la tasa por concepto de reivindicaciones adicionales
$ 351.000 (13*$27.000).

11 FIGURA CARACTERISTICA:

< Solicito la concesién de la patente,

'NOMBRE: JUAN PABLO CADENA SARMIENTO

. 80470337 de Usaquén TP 57492 del C.S.J.

instrucciones para la presentacién de los anexos, ver reverso de esta pagina.
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elastically deformable plastic material and having a staged load bearing system in-
cluding primary and secondary load bearing surfaces. The bottle includes two op-
posing wide sides (21, 22) and two opposing narrow sides (25, 26) on which the
load bearing surfaces may be disposed. A base (27) is provided which protrudes
beyond the narrow sides (25, 26) in some embodiments. During processing of the
bottles on a conveyor fill line, mating primary load bearing surfaces (30, 20' ) on
adjacent bottles initially engage and begin to deform under contact forges. The
mating secondary load bearing surfaces (32, 32') next engage to better disiribute
the contact forces and controt deformation of the bottles to below the elastic limit
of the plastic material to avoid plastic deformation ot crozing damage to the bot-
tles when the contact forces subsides. A bottle processing method is alsa provid-
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BOTELLA DE MATERIAL PLASTICO

REFERENCIA CRUZADA CON SOLICITUDES DE PATENTE RELACIONADAS
[0001]La presente solicitud reivindica el beneficio de la solicitud de patente
provisoria US N.° 61/224.564, presentada el 10 de julio de 2009, cuyo contenido
total se incorpora en la presente como referencia.

ANTECEDENTES
[0002]En términos generales, la presente invencion se refiere a envases, y mas
particularmente a botellas de material plastico de peso bajo o liviano.
[0003]Existe un desafio creciente de producir botellas de material plastico de peso
bajo o liviano para su uso en por ejemplo el envasado de liquidos. Esto es
impulsado por los costos y la factibilidad. Esta demanda se satisface mediante
boteilas cilindricas o cuadradas, tales como las utilizadas para agua u otras
bebidas y otros productos, embotellados. Sin embargo, sigue habiendo una
necesidad de botellas planas de bajo peso, tales como, sin limitacion, las botellas
utilizadas en productos de determinadas categorias que incluyen productos para la
limpieza doméstica, envases para productos de cosmética e higiene personal, y
otros. Las botellas planas son aquellas cuya area de contacto con una superficie
de apoyo, o base, muestra una significativa diferencia entre eje menor y eje
principal, que tipicamente tienen una relacién que es superior a 2:1, y que en todo
caso es por lo general por lo menos superior a una relacién 1,5:1. Las botellas
planas se han concebido para optimizar el espacio disponible en los estantes, el
tamafioc de sus etiquetas, etc., por lo que en el mercado hay una demanda
creciente para envases configurados de esta manera.
[0004]Esta tendencia hacia botellas planas de bajo peso refuerza la necesidad de
utilizar materiales de bajo peso tales como el tereftalato de polietileno (PET o
PETE) en lugar de otros materiales cominmente utilizados para botellas tales
como las policlefinas (por ejemplo, polietileno o polipropileno). Por lo general se
reconoce que a igualdad de ofras circunstancias (por ejemplo, el tamafio del
envase), el PET permite una reduccion en el peso de la botella en comparacién
con dichas poliolefinas. Por ejemplo, el polietienc de alta densidad (HDPE) se
utiliza comunmente para el envasado de productos tales como jarras de leche,
envases para detergentes de lavanderia, etc. Como ejemplo, una botelia de PET
de 1L en forma de un envase con un tamafio de aproximadamente 120 =130 mm
de ancho, 232 mm de altura (sin cuello) y 56 mm de profundidad (dimensiones

tipicas de un envase en Europa) estara en el intervalo de 40-50 gramos en lugar
1



de un intervalo de 56 — 65 gramos para HDPE.
[0005]En el caso de las botellas planas, esta reduccion del peso conduce a
paredes de espesores muy reducidos, tipicamente inferiores a aproximadamente
0,3 mm, y en algunos casos estos espesores pueden ser de aproximadamente
0,15 mm como minimo, en las paredes verticales angostas pequenas de la botella
situadas en cada extremo terminal del eje principal (de adelante hacia atras) del
area de apoyo. Por lo demas, el PET es mas rigido que las poliolefinas, lo cual
conduce mas faciimente a deformaciones permanentes, o a deformaciones que
son elasticas pero que dejan trazos o lineas blancas visibles sobre el material (el
denominado “efecto de agrietado”) que no es estéticamente atractivo para los
consumidores.
[0006]Paralelamente con la tendencia hacia botellas de peso liviano, es sabido
que la tendencia consiste en desarrollar e implementar simultaneamente lineas de
produccion rapidas para el procesamiento de productos y para el llenado de los
envases, con velocidades de salida superiores a las 150 botellas por minuto
(bpm), que puede llegar hasta 300 bpm o mas.
[0007]Por ello, con estas evoluciones tecnoldgicas mencionadas en lo que
precede, las botellas pianas de PET de bajo peso producidas sobre una linea de
alta velocidad, conducen a nuevos problemas relacionados con la resistencia de
las botellas al impacto y con su procesamiento sobre las transportadoras de las
lineas de proceso. Las botellas que se desplazan sobre lineas de proceso
automatizadas entran en un contacto reciproco brusco en sus dos lados verticales
opuestos, de baja profundidad (es decir, generalmente paralelos al eje menor). Si
éstos puntos o superficies de contacto entre las botellas tienen un area que es
demasiado pequefia en comparacion con el espesor de las paredes del material
empleado, entonces puede haber una abolladura permanente, o las botellas
pueden por lo menos quedar marcadas con lineas de agrietado blancas en las
ubicaciones de la deformacion. Ninguno de estos dos efectos es aceptable dentro
de ios alcances de la calidad usual de fa produccion.
[0008]Por lo tanto, es deseable un disefio mejorado para las botellas en cuya
produccion se emplean materiales de peso liviano tales como PET o materiales
plasticos similares.

BREVE SINTESIS
[0009])Se provee un envase plano de material plastico de peso liviano, de paredes
delgadas, tal como una botella, con una mejor resistencia a los impactos,

configurada y adaptada para reducir o eliminar los dafios resultantes de la
2



manipulacion en las lineas de alta velocidad para el procesamiento de productos.
En una forma de realizacién, una botella de acuerdo con ia presente invencion
incluye regiones de contacto o superficies portantes primarias, primera y segunda,
dispuestas en lados angostos opuestos (es decir, de profundidad pequefa o corta)
de la botella. En algunas formas de realizacién, es preferible que la botella incluya
ademas regiones de contacto o superficies portantes secundarias, tercera y
cuarta, dispuestas sobre los mismos lados opuestos de la botella. Es preferible
que las superficies portantes primarias estén separadas entre si y situadas en los
lados angostos de la botella en una elevacion distinta de la correspondiente a las
superficies de contacto secundarias. Es preferible que tanto las superficies
portantes primarias como las secundarias estén situadas, cada una de ellas,
respectivamente en la misma elevacion sobre las botellas.

[0010]La presente invencién provee un sistema portador de cargas, de dos
etapas, que incluye superficies portantes de carga primarias y secundarias. Con
este sistema, cuando tiene lugar el contacto entre botellas adyacentes en una
estacion de llenado con liquido o en cualquier otra parte en una linea de proceso,
las botellas inicialmente se inclinan o deforman ligeramente en las superficies
portantes primarias. Seguidamente, las superficies portantes secundarias entran
en un contrato mutuo que tiene un darea superficial de apareamiento
suficientemente grande para controlar o limitar la deformacion y para ademas
evitar un curvado sustancial en las superficies portantes primarias que de otra
manera podria causar una abolladura o agrietado permanentes. Seguidamente,
cuando cesa el contacto, las botellas regresan elasticamente a su forma original
sin que queden abolladuras ni grietas permanentes. Es ventajoso que las formas
de realizacion de la presente invencion minimicen preferiblemente la deformacién
del material limitandola al intervalo elastico y que se evite la deformacion plastica.
La deformacion elastica admisible se minimiza mas aun limitandosela al intervalo
en el que preferentemente se evitan o por lo menos minimicen las lineas de
agrietado.

[0011]En una forma de realizacion, la botella de la presente esta hecha de un
material plastico rigido de peso liviano, pero elastico. En una forma de realizacién
preferida, la botella esta hecha de PET.

[0012]De acuerdo con una forma de realizacién de la presente invencion, una
botella plana de paredes delgadas, de material plastico, con un sistema portador
de cargas escalonado incluye una base y preferiblemente paredes laterales

integrales hechas de un material plastico elasticamente deformable y que definen
3
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un eje central vertical. Las paredes laterales incluyen dos lados anchos opuestos
que definen un eje menor y una profundidad entre ellas, y dos lados angostos
opuestos que definen un eje principal y un ancho entre ellas que es mayor que la
profundidad. En algunas formas de realizacion la relacion entre el eje principal y el
eje menor puede ser de 1,5:1 o mayor aln. La base puede estar horizontaimente
ampliada con respecto a las paredes laterales, y sobresale hacia fuera mas alla de
por lo menos un lado angosto de la botella. Sobre la base de la forma y espesor
de las paredes laterales y del limite eldstico del material plastico seleccionado, la
configuracién y la estructura de la base se disefia de manera de tener una
predeterminada deflexion admisible maxima hacia adentro, €, hacia el eje central,
y una deformacion hacia adentro de la base que supere la deflexion admisible
maxima, €, tiene como resultado la deformacion plastica o agrietado de la base. La
botella incluye ademéas una primera superficie portadora de carga, primaria,
dispuesta sobre la base sobre el por lo menos un lado angosto y situada a una
primera distancia con respecto al eje central, y una primera superficie portadora de
carga, secundaria, dispuesta sobre el por lo menos un lado angosto arriba de la
superficie portadora de carga primaria y situada a una segunda distancia con
respecto al eje central que es inferior a la primera distancia en una cantidad que
es sustancialmente igual a la deflexion admisible maxima, €. La deformacién de la
superficie portadora de carga, primaria, sobre la base hacia el eje central esta
limitada por la primera superficie portadora de carga, secundaria, en el por lo
menos un lado angosto, a una deflexién admisible maxima, ¢, cuando se aplica
una fuerza de contacto dirigida hacia adentro mediante un objeto que entra en
contacto con las primeras superficies portadoras de carga primaria y secundaria.
En algunas formas de realizacion, el objeto es una segunda botelia.

[0013]De acuerdo con ofra forma de realizacion de la presente invencion, una
botella plana de paredes delgadas, de material pléstico; con un sistema portador
de cargas escalonado o en etapas, incluye una parte superior, una parte inferior, y
paredes laterales que se extienden entre la parte superior y la parte inferior. Las
paredes laterales incluyen un lado frontal ancho y un lado posterior ancho,
opuesto que definen un eje menor y una profundidad entre ellos, y un lado
orientado hacia delante, angosto, y un lado orientado hacia atras, angosto,
opuesto, que definen un eje principal y un ancho entre ellos que es mayor que la
profundidad. La botella incluye ademas una base integral con las paredes laterales
y formada por un material plastico eldsticamente deformable con las paredes

laterales. La base y las paredes laterales definen un eje vertical central de la
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botella. La base puede estar horizontaimente ampliada en relaciéon con las
paredes laterales, y sobresale horizontaimente hacia afuera mas alla de cada uno
de los dos lados angostos en una direccion hacia delante y hacia atras. La base
esta configurada y estructurada de manera de tener una predeterminada deflexién
admisible maxima hacia adentro, €, hacia el eje central sobre el lado angosto
orientado hacia delante y una predeterminada deflexién admisible maxima hacia
adentro, £, hacia el eje central sobre el fado angosto orientado hacia atras, y una
deformacién hacia adentro de la base que supere la deflexidn admisible maxima, €
o £, tiene como resultado una deformacion plastica o agrietado de la base. Puede
haber una primera superficie portadora de carga primaria, dispuesta sobre la base
sobre el lado angosto orientado hacia delante y situada a una primera distancia
con respecto al eje central. Puede haber una primera superficie portadora de
carga, secundaria, dispuesta sobre el lado angosto orientado hacia delante y
separada verticalmente con respecto a la primera superficie portadora de carga,
primaria, sobre la base; la primera superficie portadora secundaria de carga esta
situada a una segunda distancia con respecto al eje central que es inferior a la
primera distancia en una cantidad que es sustancialmente iguai a la deflexion
admisible maxima, g, de la base sobre el lado angosto orientado hacia delante. La
botella incluye ademdas una segunda superficie primaria portadora de carga,
dispuesta sobre la base en el lado angosto orientado hacia atras y situada a una
tercera distancia con respecto al eje central, y una segunda superficie portadora
secundaria de carga dispuesta sobre el lado angosto orientado hacia atras y
separada verticalmente con respecto a la segunda superficie portadora primaria de
carga sobre |a base; la segunda superficie portadora secundaria de carga esta
situada a una cuarta distancia con respecto al eje central que es inferior a la
tercera distancia en una cantidad que es sustancialmente igual a la deflexién
admisible maxima, £, de la base sobre el lado angosto orientado hacia atras. La
botella puede operarse de manera tal que la deformacién de la primera superficie
portadora primaria de carga sobre la base hacia el eje central, esta limitada por la
primera superficie portadora secundaria de carga sobre el lado angosto orientado
hacia delante, a la deflexion admisible maxima, €, cuando se aplica una fuerza de
contacto dirigida hacia adentro mediante un objeto que entra en contacto con las
primeras superficies portadoras de carga primaria y secundaria. Ademas, es
posible operar la botella de manera tal que la deformacién de la segunda
superficie portadora primaria de carga sobre la base hacia el eje central esté

limitada por la segunda superficie portadora primaria de carga sobre el lado
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angosto orientado hacia atras, a la maxima deflexion admisible maxima, €, cuando
se aplica una fuerza de contacto dirigida hacia adentro mediante el objeto que
entra en contacto con las superficies portadoras primaria y secundaria de carga.
[0014] También se provee un método para procesar botellas planas de paredes
delgadas, de material plastico. En una forma de realizacion, el método puede
incluir los pasos consistentes en: proveer una primera y una segunda botella plana
de paredes delgadas, cada una de las cuales comprende una base y paredes
laterales integrales formadas de un material plastico elasticamente deformable y
que definen un eje vertical central, incluyendo las paredes laterales dos lados
anchos opuestos, un lado angosto orientado hacia delante que se extiende entre
los lados anchos, y un lado angosto opuesto orientado hacia atras que se extiende
entre los lados anchos, estando ademas por fo menos una porcién de la base de
cada botella configurada de manera de sobresalir hacia delante mas alla del lado
angosto orientado hacia delante de cada botella respectiva en una primera
distancia; mover las botellas primera y segunda conjuntamente sobre la
transportadora de una linea de proceso; poner inicialmente en contacto la porcién
de base que sobresale hacia delante, de la primera botella, con una porcién de
base que sobresale hacia atras, de la segunda botella; aplicar una fuerza de
contacto dirigida hacia adentro sobre la porcién de base que sobresale hacia
delante de la primera botella, con la porcién de base que sobresale hacia atras de
la segunda botella; deflexionar la porcién de base que sobresale hacia delante, de
la primera botella, hacia el eje central de la primera botella en la primera distancia;
poner en contacto simultaneamente la porcion de base que sobresale hacia
delante de la primera botella y una superficie portadora de carga sobre una
porcion del lado angosto orientado hacia delante, de |a primera botella, distanciada
arriba de la base, con una porcion de base que sobresale hacia atrds, de la
segunda botella; y retirar la fuerza de contacto dirigida hacia adentro sobre la
porcion de base que sobresale hacia delante, de la primera botella, de la porcion
de base que sobresale hacia atras, de la segunda botella, y la porcion que
sobresale hacia delante regresa a una configuracién original antes del paso de la
deflexion.

[0015]En otra forma de realizacion mas, la invencién puede ser una botella de
material plastico con un sistema portador de cargas escalonado gue comprende:
paredes laterales formadas por un material plastico elasticamente deformable y
que definen un eje vertical central, incluyendo las paredes laterales lados

opuestos; estando los lados opuestos configurados y estructurados de manera de
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tener una predeterminado deflexion admisible maxima hacia adentro, €, hacia el
eje central, en donde una deformacién hacia adentro, de los lados opuestos que
supere la predeterminada deflexidon admisible maxima, €, tiene como resultado una
deformacion plastica o agrietadd en los lados opuestos; una primera superficie
portadora primaria de carga dispuesta sobre uno primero de los lados opuestos y
situada a una primera distancia con respecto al eje central;, y una segunda
superficie portadora secundaria de carga dispuesta sobre el primero de los lados
opuestos sea arriba sea abajo de la superficie portadora primaria de carga y
situada a una segunda distancia con respecto al eje central que es inferior a la
primera distancia en una cantidad que es sustancialmente igual a la deflexion
admisible maxima, ¢.
[0016]Seguidamente se describe con mayor detenimiento 1o que precede y otros
aspectos de una botella formada de acuerdo con los principios de la presente
invencion.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
[0017]Los rasgos y ventajas de la invencién seran puestos en evidencia mediante
la siguiente descripcidn mas detallada de determinadas formas de realizacién de
la invencién, ilustradas en los dibujos adjuntos, en los cuales:
[0018]las Figuras 1 y 2 son vistas hacia delante y hacia atras, en perspectiva,
esquemadticas, de una botella, de acuerdo con una de las formas de realizaciéon de
la invencidn;
[0019]ias Figuras 3 y 4 son vistas laterales de la botella de las Figuras 1y 2;
[0020]la Figura 5 es una vista lateral hacia atras, de la botella de las Figuras 1y 2;
[0021]la Figura 6 es una vista lateral hacia delante, de la botella de las Figuras 1y
2
[0022]la Figura 7 es una vista superior de la botella de las Figuras 1y 2;
[0023]la Figura 8 es una vista inferior de la botella de las Figuras 1y 2;
[0024]la Figura 9 es una vista lateral de dos botellas de acuerdo con las Figuras 1
y 2 durante el contacto inicial entre si, por ejemplo sobre una linea para el
procesamiento y llenado con productos;
[0025]ia Figura 10 es una vista lateral de dos botellas de acuerdo con la Figura 9,
durante el subsiguiente contacto, mas forzado, 1a una con la otra; y
[0026]la Figura 11 es una vista en seccidn transversal a lo largo de la linea 11-11
en la Figura 3 en la ubicacion de las superficies de contacto o portadoras de carga
primarias.



DESCRIPCION DETALLADA

[0027]Esta descripcidn de formas de realizacion ilustrativas de acuerdo con los
principios de la presente invencion esta destinada a ser leida en conexion con los
dibujos adjuntos, los que deben considerarse como parte de la totalidad de la
descripcidn entera. En la descripcion de las formas de realizacién de la invencién
reveladas en la presente, cualquier referencia a direcciones u orientaciones se
provee meramente para comodidad para la descripciéon y no tiene de ninguna
manera la finalidad de limitar los alcances de la presente invencion. Los términos
relativos tales como “inferior”, “superior”, “horizontal”, “vertical’, “arriba”, “abajo”,
“por arriba®, “por abajo”, “parte superior” y “parte inferior”, asi como sus derivados
(por ejemplo, “horizontaimente”, “hacia abajo”, “hacia arriba”, etc.) han de
interpretarse como alusivos a la orientacion tal como se describe o muestra en el
dibujo que se estd exponiendo. Estos términos relativos se dan solamente para
mayor comodidad en la descripcién y no requieren que el aparato sea construido u
operado en una orientacidn particular. Los términos tales como “fijado”, “adherido”,
“conectado’ e “interconectado” se refieren a una relacién en la cual las estructuras
estan aseguradas o fijadas entre si sea directamente sea indirectamente por
intermedio de estructuras interpuestas, asi como mediante fijaciones o relaciones
tanto moviles como rigidos, a menos que se describa expresamente otra cosa. Por
otra parte, los rasgos y beneficios de la invencién se ilustran haciendo referencia a
las formas de realizacién preferidas. Por lo tanto, la invencion no deberia limitarse
a tales formas de realizacién preferidas que ilustran alguna combinacién posible
no limitante de rasgos que pueden existir solos 0 en combinacion de rasgos;
estando el alcance de la invencion definida por las reivindicaciones adjuntas.
[0028]Las Figuras 1 — 8 ilustran una forma de realizacién posible de un envase
plano de peso liviano, de paredes delgadas, tal como una botella. Es preferible
que la botella esté hecha de un material plastico rigido tal como, sin limitacién,
PET, poliestireno (PS), policarbonato, u otros. En una forma de realizacién
preferida, la botella estda hecha de PET. Sin embargo, en formas de realizacién
aiternativas, se apreciara que una botella formada de acuerdo con los principios
de la presente invencién puede estar hecha de cualquier material plastico
disponible en el comercio.

[0029]Refiriéndonos a las Figuras 1-8, en ellas puede apreciarse que una botella
20 incluye paredes laterales que incluyen un primer iado frontal ancho 21, un
segundo lado posterior ancho 22, un lado angosto orientado hacia delante 25, un

lado angosto orientado hacia atrds 26, una parte superior 23 que incluye una
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porcién de resalto y cuello o pico, y una parte inferior 24. Las designaciones “hacia
delante” y “hacia atras” se refieren a un sistema de referencia arbitrario para ia
orientacion y direccion de las botellas 20 a medida que se mueven a lo largo de
una linea de procesamiento automatico, para facilitar la descripcion de los
aspectos funcionales de la botella revelada en la presente.

[0030]La botella 20 define una linea central axial CL (véase la Figura 3) que se
extiende verticalmente a través de la botella. En una forma de realizacién, la
porcién inferior de la botella 20 incluye una base 27 que puede incluir un rasgo de
demarcacion tal como una ranura circunferencial 28 o que de alguna otra manera
define la base. En algunas formas de realizacion, la base 27 puede tener una
configuracién diferente, una seccion transversal de forma diferente, y/o un tamafio
diferente de otras porciones de la botella 20. En algunas formas de realizacién, la
base 27 puede estar ligeramente agrandada a diferencia de las porciones
adyacentes de la botella 20, de manera de proveer una estabilidad adicional a la
botelia cuando la misma estd colocada sobre una superficie horizontal. En otras
formas de realizacion, la base 27 puede tener la misma base y configuracion que
otras posiciones de la botella 20, o es posible que la base 27 de la boteila no
tenga un rasgo distintivo.

[0031] Con particular referencia ahora a las Figuras 5-8, en las mismas puede
apreciarse mejor el tipo de configuracion preferida de botella de tipo plano 20. La
botella 20 define un eje principal “M” y un eje menor “m” (véase la Figura 8). Como
se muestra, la botella 20 define ademas una profundidad “D" medida a lo largo de!
eje menor “m” entre los lados anchos frontal y posterior 21, 22 de la botella, y un
ancho “W” medido a lo largo del eje principal “M” entre los lados angostos hacia
delante y hacia atras 25, 26. En una forma de realizacion preferida, la botella 20 es
una botella de tipo “plana” y que por ello tiene un area de apoyo o seccion
transversal horizontal con una sustancial relacién entre eje principal y eje menor
(es decir, una relacién entre su D y su ancho W), M:m, que es preferiblemente
igual o mayor a una relacion 1,5:1 entre eje principal y eje menor, y mas
preferiblemente mayor que aproximadamente 2:1.

[0032]En algunas formas de realizacion preferidas, las paredes de la botella 20
pueden tener un espesor nominal “T" (véase la Figura 11) en el intervalo de
aproximadamente 0,15 mm inclusive a aproximadamente 0,3 mm inclusive. Es
preferible que la botella 20 esté hecha de un polimero o material plastico rigido
pero elasticamente deformable tal como PET o un material con propiedades y

caracteristicas fisicas similares. Los materiales plasticos que pueden utilizarse en
9



la presente invencion tienen diversas propiedades mecdnicas que incluyen un
limite elastico que es la maxima tension que puede aplicarse a un cuerpo elastico
sin crear una deformacién permanente o plastica. Las fuerzas y tensiones
aplicadas al material o cuerpo elastico dentro del intervalo elastico que precede,
pero no supere, el limite elastico, por lo general causaran una deformacion
temporaria del cuerpo, pero sin inducir una deformacién permanente o plastica. El
material o cuerpo elastico regresaran a su forma y configuracién originales una
vez que se haya retirado la tensién o fuerza deformadoras, siempre y cuando no
superen el limite elastico. Estos conceptos y comportamientos fundamentales de
los materiales son bien conocidos y comprendidos por la persona con pericia en la
técnica, y no justifican una mayor explicacion.

[0033]Siempre con referencia a las Figuras 1-8, en una forma de realizacion, la
botella 20 incluye superficies portadoras primarias, primera y segunda, 30, 30’
dispuestas en lados angostos orientados hacia delante y hacia atras, 26, 25 de la
botella. En formas de realizacion preferidas, la botella puede ademas incluir
superficies portadoras secundarias tercera y cuarta, 32, 32" dispuestas sobre los
mismos lados angostos opuestos de la botella. Es preferible que las superficies
portadoras primarias 30, 30’ estén separadas entre si y situadas en los lados
opuestos de la botella en una elevacion que es diferente de la de las superficie
portadoras secundarias 32, 32'. Es preferible que las superficie portadoras
primarias 30 y 30’ estén dispuestas en la misma elevacién o posicion vertical
sobre la botella 20, de manera tal que estas superficies sobre dos botellas
diferentes, cuando las mismas estén colocadas en una relacién de tope entre si,
estaran mutuamente alineadas entre si. Las superficies portadoras secundarias 32
y 32" también estaran preferiblemente situadas en la misma elevacidén o posicion
vertical sobre la botella 20, por la misma razén.

[0034]En una forma de realizacion, dada de modo ilustrativo y representada en la
Figura 3, la base 27 puede tener una altura vertical sobre el lado angosto
orientado hacia atras, 26, de la botella 20, que es mayor que la altura vertical de la
base 27 dispuesta sobre el lado angosto orientado hacia delante 25. En esta forma
de realizacién, la superficie portadora secundaria 32’ puede estar dispuesta sobre
la porcién posterior méas elevada de |la base 27, como se muestra. En otras formas
de realizacién alternativas posibles tenidas en cuenta, la base 27 puede tener un
altura relativamente uniforme desde el lado angosto orientado hacia delante, 25,
hacia el lado angosto orientado hacia atrds, 26, de manera tal que la ranura

circunferencial 28 es sustancialmente horizontal en lugar de estar en angulo como
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se muestra en las Figuras. En esta forma de realizacion alternativa, la superficie
portadora secundaria 32’ puede estar dispuesta sobre el lado angosto orientado
hacia atras, 26, arriba de la base 27, en lugar de estar formada sobre la base
propiamente dicha, siempre y cuando esté alineada horizontalmente con la
correspondiente superficie portadora secundaria 32.

[0035] Con particular referencia a la Figura 3, las superficies portadoras primarias
30 y 30" estan situadas, cada una de ellas, a una distancia X y X' respectivamente
con respecto a la linea central axial CL. Las superficies portadoras secundarias 32
y 32' estan situadas, cada una de ellas, a una distancia X - € (es decir, X menos &)
y X — £, respectivamente con respecto a la linea central axial CL, siendo € y £
simbolos de ingenieria que representan la deformacion, o la deformacién unitaria,
que experimenta el material cuando se le aplica una carga. En este caso, £ y € son
los valores de deflexion o deformacion admisibles maximos del material
(expresados en unidades de longitud tales como mm) para la botella 20 medidas a
lo largo del eje principal M en que se permitira a las superficies portadoras
primarias 30 y 30’ deformarse fisicamente o curvarse hacia adentro (es decir, la
maxima distancia de deflexion) cuando se fuerzan dos botellas 20 ia una dentro de
la otra sobre una transportadora del proceso (véase también la Figura 11). Estos
valores maximos de deformacién, € y €, han sido preseleccionados en el momento
anterior a la deformacion plastica del material (es decir, sobre la base del limite
elastico del material seleccionado) causantes de una deformacién o aboliadura
permanente irreversible o de una deformacién eldstica excesiva que deje lineas de
agrietado residuales después de que las fuerzas o tensiones deformadoras hayan
sido retiradas de la botella.

[0036]Por ello, y sobre la base de lo que precede, es preferible que en la region
de la superficies portadoras, 30, 30’ la base 27 de la botella 20 sobresalga
ligeramente hacia fuera tanto en la direcciéon hacia delante como hacia atras a lo
largo del eje principal M, mas lejos que las superficies portadoras 32, 32’ en una
distancia maxima igual a £ y € respectivamente. En una forma de realizacién
preferida dada de modo ilustrativo, la suma o el total de la deformacién admisible o
permisible, € + €, es igual o inferior a aproximadamente 3 mm en distancia cuando
se utiliza PET para la botella 20 a efectos de prevenir un dafo permanente en la
botella tal como una deformacién plastica o abolladuras que no regresaran a su
configuracién original cuando deje de aplicarse la carga o fuerza entre las botellas,
a efectos de evitar las lineas biancas de agrietado.

[0037]Seguidamente se describe la operacién del sistema portador de carga de
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dos etapas, provisto por la presente invencién, haciéndose referencia a las Figuras
1-8, y en particular a las Figuras 9-11. La Figura 11 es una secciéon transversal
horizontal a través de la botella 20 en la elevacién de las superficies portadoras
primarias 30 y 30, como se muestra en la Figura 3.

[0038]Cuando se procesa una pluralidad de botellas sobre una transportadora de
alta velocidad de una linea de procesamiento y llenado tal como se ilustra en las
Figuras 9 y 11 (las flechas muestran a direccion del movimiento de la
transportadora), tipicamente el lado angosto orientado hacia atrds 26 de una
primera botella 20 entra en contacto con el lado angosto orientado hacia delante
25 de una segunda botella 20 posicionada directamente detras de la primera
botella sobre la transportadora. Tipicamente, este contacto puede tener lugar en la
estacion de llenado sobre la linea de proceso cuando la botella que se esta
llenando con un liquido puede ralentizarse o detenerse momentaneamente, io que
permite que la botella situada directamente detrds entre en contacto con ella.
Tiene lugar un contacto de “toque” inicial entre las superficies portadoras primarias
primera y segunda 30, 30’ de las botellas 20 primera y segunda (véase ia Figura
9). La fuerza de contacto inicial CF1 entre los botellas 20 es tal que no hay una
deformacién o curvado elastico significativo ni minimamente medible sobre
cualquier botella que tenga iugar en las superficies 30, 30’. En una forma de
realizacion preferida, las superficies portadoras secundarias tercera y cuarta 32,
32' sobre cada botella 20 no entran inmediatamente en contacto y se hallan
inicialmente separadas por un huelgo fisico “G” (véase la Figura 9) durante este
contacto inicial entre las superficies portadoras primarias 30, 30’ situadas sobre las
botellas. Es preferible que el huelgo G entre las superficies 30, 30’ sea igual o
inferior a las distancia de deformacion permisibles maximas combinadas, € + €, ello
por las razones dadas en la presente. En una forma de realizacién preferida, el
huelgo G puede ser igual o inferior a aproximadamente 3 mm (lo que tiene en
cuenta las tolerancias de fabricacién).

[0039]Ahora, a medida que el lado angosto orientado hacia delante 25 de la
segunda botella 20 esta siendo empujado o forzado compulsivamente en el lado
angosto orientado hacia atras estacionario o casi estacionario, 26, de la primera
botella en la estaciéon de llenado en otra parte en la linea transportadora, tiene
lugar una fuerza de contacto CF2 que es mayor que CF1 (véanse las figuras 10 y
11). Las superficies de contacto primarias primera y segunda 30, 30’ se deforman
y curvan o deflexionan hacia adentro hacia la linea central axial de cada respectiva

botella. Justo antes de un predeterminado grado permisible maximo de
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deformacion, €, £, para las superficies de contacto 30, 30’ respectivamente, que ha
sido seleccionado de manera de coincidir con aproximadamente la etapa justo
antes de que se dafien las botellas de material plastico 20 (por ejemplo, una
deformacién piastica permanente o agrietado), las superficies portadoras
secundarias tercera y cuarta 32, 32', preferentemente mas grandes, de las dos
botellas, estan configuradas y adaptadas para ahora entrar en un contacto mutuo
con una fuerza de contacto CF3 entre ellas, y se elimina el huelgo inicial GF. Este
acoplamiento adicional de las superficies portadoras de carga crea una resistencia
a una mayor deformacion entre las superficies portadoras primarias 30, 30'que es
suficiente para impedir 0 minimizar el dafo en la botella por el hecho de crear
regiones portadoras de carga activas adicionales sobre la botella. Puede tener
algun ligero curvado elastico entre las superficies 32 y 32" que de manera similar
esta por debajo de la magnitud de deformacién € y € permisible maximo para el
material. Por lo tanto, el curvado o deformacion que tiene lugar en las superficies
30, 30’ llega a una posicién maxima (mostrada mediante las lineas de puntos 31,
31" en fa Figura 11) siendo preferible que sea igual a la deformacién permisible
maxima € y € que ha sido seleccionada para evitar que la botella se dafie.
Seguidamente cada una de las botellas 20 regresara elasticamente a su
configuracion original no deformada, preferentemente sin que se observen signos
significativos de agrietado ni otros dafios, ya que se han retirado las cargas de
impacto CF2 y CF3.

[0040]Debe tenerse presente que en algunas formas de realizacion, es posible
proveer superficies portadoras terciarias y adicionales, en otras ubicaciones en los
lados angostos 25, 26 de la botella 20 que pueden limitar en mayor grado aon la
deformacién € y € hasta una magnitud inferior al limite plastico del material
seleccionado, o que pueden limitar un curvado elastico excesivo que podria dejar
marcas residuales de agrietado.

[0041]Si bien para algunos disefios existentes de botellas planas se han adoptado
superficies grandes contiguas individuales sobre los lados angostos orientados
hacia delante y orientados hacia atrds a efectos de impedir un abollamiento o
agrietado, esta soluciébn impone restricciones sobre las posibles formas que
pueden utilizarse en el disefic de las botellas. Sin tener que recurrir a materiales
mas pesados para las botellas tales como el polietileno, el sistema portador de
carga de dos etapas provisto por la presente invencién, descrito en la presente,
permite de manera ventajosa el uso de botellas de material plastico planas de

menor peso tales como los hechas de PET o similares, proveyéndose al mismo
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tiempo una mayor flexibilidad en el disefio que aquellos enfoques del pasado. Es
preferible que una botella 20 de acuerdo con la presente invencién tenga dos o
mas regiones de contacto que pueden estar separadas verticalmente entre si
sobre los lados angostos 25, 26 de la botella. Esto permite que las botellas de tipo
plano de peso liviano definidas en la presente presenten numerosas variaciones
en forma y rasgos de contorno a diferencia de los disefios de botella relativamente
simples del pasado que a veces estaban restringidos a presentar solamente una
ranura de refuerzo o rasgos de nervadura incorporados en el cuerpo de la botella.
[0042]Debe apreciarse que tanto las superficies portadoras primarias, 30, 30,
como las superficies portadoras secundarias, 32, 32’, describen regiones en lados
angostos 25, 26 de la botella 20 que tienen un area superficial predefinida que ha
sido seleccionada de manera de resistir una deformacién excesiva de la botella y
de evitar que se dafie la misma como se describe en la presente. Es preferible que
las superficies portadoras primarias 30, 30’ tengan un area superficial mas
pequefa que las superficies portadoras 32, 32'. La fuerza externa ejercida sobre
estas superficies 30, 30" y 32, 32’ dependera de la velocidad particular de la linea
procesadora de botellas. Ademas, la resistencia de la botella a su deformacion
bajo las fuerzas o cargas previstas dependera del espesor real de las paredes de
la botella seleccionada y del material plastico seleccionado. Forma parte de los
alcances de una persona con pericia en la técnica determinar el area superficial
portadora requerida para las superficies 30, 30’ y 32, 32’ que son necesarias para
impedir que se induzca un dafio en la botella durante las operaciones de la finea
de procesamiento. Finalmente, si bien las superficies portadoras secundarias 32,
32’ indicadas como ejemplo estan situadas sobre la base 27 de la botella 20, debe
entenderse que la invencidn no se limita a esto. Por ejemplo, en formas de
realizacién alternativas puede ser deseable situar las superficies portadoras
secundarias 32, 32' sobre la porcion de resalto de la botella, o sobre otra porcion
de la botella arriba de un punto medio vertical.

[0043]Como ejemplos representativos, sin limitacién, las botellas planas de peso
liviano de acuerdo con la presente invencién pueden producirse con capacidades
tipicas que preferiblemente son de entre 100 ml y 10 L y que pueden utilizarse
para contener cualquier tipo de liquido, con la condicién de que se seleccione un
material plastico adecuado quimicamente resistente. Los pesos representativos de
las botellas de acuerdo con la presente invencién puedan estar en el intervalo de
40 - 50 g para 1 L, con por ejemplo un envase con estas dimensiones: 126 mm de

ancho, 232 mm de altura (sin cuello) y 56 mm de profundidad; y 265 mm de
14



ancho; en el intervalo de 45 — 55 g para 1,25 L, con por ejemplo un envase con las
siguientes dimensiones: 126 mm de ancho, 265 mm de altura (sin cuello), y 61 mm
de profundidad; y en el intervalo de 50 — 54 g para 1,5 L con por ejemplo un
envase con las siguientes dimensiones: 126 mm de ancho, 265 mm de altura (sin
cuello), y 70 mm de profundidad.

[0044)Debe entenderse que si bien se ha descrito la invencién en conjuncién con
formas de realizacién especificas de la misma, las descripciones y ejemplos
precedentes tienen por objeto ilustrar los alcances de la intencion sin limitarlos.
Otros aspectos, ventajas y modificaciones seran evidentes a las personas con
pericia en la técnica de la cual la invencion forma parte, y estos aspectos y
modificaciones se hallan dentro de los alcances de la invencion y han sido
descritas y reivindicadas en la presente.

15



REIVINDICACIONES

Una botella plana de paredes delgadas, de material plastico, con un sistema
portador de cargas escalonado, que comprende:

una base y paredes laterales formadas de un material plastico
elasticamente deformable y que definen un eje vertical central, incluyendo
las paredes laterales dos paredes anchas opuestas entre si y dos lados
angostos opuestos entre si;

estando la base horizontalmente ampliada en relacién a las paredes
laterales ademas de sobresalir hacia fuera mas alla de por lo menos un lado
angosto de la botella, estando la base configurada y estructurada de
manera de tener una predeterminada deflexién admisible maxima hacia
adentrd, g, hacia el eje central, en el que una deformacion hacia adentro de
la base que supere la deflexién admisible maxima, &, tiene como resultado
una deformacién plastica o agrietado de la base;

una primera superficie primaria portadora de carga, dispuesta sobre la base
sobre el por lo menos un lado angosto y ubicada a una primera distancia
con respecto al eje central; y

una primera superficie secundaria portadora de carga, dispuesta sobre el al
menos un lado angosto arriba de la superficie primaria portadora de carga y
situada a una segunda distancia con respecto al eje central que es inferior a
la primera distancia en una cantidad que es sustancialmente igual a la
deflexion admisible maxima, €,

en la que la deformacién de la superficie primaria portadora de carga sobre
la base hacia el eje central estd limitada por la primera superficie
secundaria portadora de carga sobre el al menos un lado angosto, a la
deflexion admisible maxima, €, cuando se aplica una fuerza de contacto
dirigida hacia adentro por intermedio de un objeto que entra en contacto con

las primeras superficies portadoras de carga primaria y secundaria.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la botella esta
hecha de PET.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 2, que ademas comprende una
ranura circunferencial formada entre la base y porciones de la pared lateral

arriba de la base.
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10.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde los lados anchos
definen un eje menor entre ellos y los lados angostos definen un eje
principal entre ellos, teniendo la botella una relacion entre el eje principal y

el eje menor, igual o superior a 1,5:1.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde las paredes del al
menos un lado angosto tienen un espesor nominal en el intervalo de

aproximadamente 0,15 mm inclusive a aproximadamente 0,3 mm inclusive.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 2, que ademas comprende:

una segunda superficie primaria portadora de carga, dispuesta sobre la
base sobre el lado angosto remanente opuesto a la superficie primaria
portadora de carga y situada a una tercera distancia con respecto al eje
central; y

una segunda superficie secundaria portadora de carga, dispuesta sobre la
base arriba de la segunda superficie primaria portadora de carga, estando
la segunda superficie secundaria portadora de carga situada a una cuarta
distancia con respecto al eje central que es inferior a la tercera distancia en
una cantidad que es sustancialmente igual a una deflexién admisible

maxima, £, de la segunda superficie primaria portadora de carga de la base.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 6, en donde la suma de la

deflexién admisible maxima total, € + £, es de aproximadamente 3 mm.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 6, en donde las superficies
portadoras primarias de carga primera y segunda se hallan ambas en la
misma elevacion y las superficies portadoras secundarias primera y
segunda se hallan en la misma elevacion.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde la primera superficie
primaria portadora de carga esta verticalmente separada con respecto a la
primera superficie secundaria portadora de carga.

Una botella plana de paredes delgadas, de material plastico, ¢con un sistema
portador de cargas escalonado, que comprende:

una parte superior,
17



una parte inferior;

paredes laterales que se extienden entre la parte superior y la parte inferior,
incluyendo las paredes laterales un lado frontal ancho y un lado posterior
ancho opuesto que definen un eje menor y una profundidad entre ellas, y un
lado angosto orientado hacia delante y un lado angosto orientado hacia
atras, opuesto, que definen un eje principal y un ancho entre ellos que es
mayor que la profundidad,

una base integral con las paredes laterales y formada de un material
plastico elasticamente deformable con las paredes l|aterales, la base y las
paredes laterales definen un eje vertical central de 1a botella;

estando la base horizontalmente agrandada en relacion con las paredes
laterales ademas de scobresalir horizontalmente hacia fuera mas alld de
cada uno de los dos lados angostos en una direccion hacia delante y hacia
atras;

estando la base configurada y estructurada de manera de tener una
predeterminada deflexion admisible maxima, €, hacia el eje central sobre el
lado angosto orientade hacia delante y una predeterminada deflexién
admisible maxima hacia adentro, ¢, hacia el eje central sobre el lado
angosto orientado hacia atras, en donde una deformacién hacia adentro de
la base que supere la deflexidbn admisible maxima, € o ¢, tiene como
resultado una deformacion plastica o un agrietado de la base:

una primera superficie primaria portadora de carga, dispuesta sobre la base
sobre el lado angosto orientado hacia delante y situada en una primera
distancia con respecto al eje central;

una primera superficie secundaria portadora de carga, dispuesta sobre el
lado angosto orientado hacia delante y separada verticalmente con respecto
a la primera superficie primaria portadora de carga sobre la base, estando
la primera superficie secundaria portadora de carga situada en una segunda
distancia con respecto al eje central que es inferior a la primera distancia en
una cantidad que es sustancialmente igual a la deflexién admisible maxima,
g, de la base sobre el lado angosto orientado hacia delante;

una segunda superficie primaria portadora de carga, dispuesta sobre la
base sobre el lado angosto orientado hacia atrds y situada a una tercera
distancia con respecto al eje central;

una segunda superficie secundaria portadora de carga, dispuesta sobre el

lado angosto orientado hacia atras y separada verticalmente con respecto a
18



11.

12.

13.

14.

la segunda superficie primaria de carga sobre la base, estando la segunda
superficie secundaria portadora de carga situada a una cuarta distancia con
respecto al eje central que es inferior a la tercera distancia en una cantidad
que es sustancialmente igual a la deflexion admisible maxima, ¢, de la base
sobre el lado angosto orientado hacia atras;

en donde es posible operar la botella de manera tal que la deformacién de
la primera superficie primaria portadora de carga sobre la base hacia el eje
central esta limitada por la primera superficie secundaria portadora de carga
sobre el lado angosto orientado hacia delante, a la deflexion admisible
maxima, €, cuando se aplica una fuerza de contacto dirigida hacia adentro
por intermedio de un objeto que entra en contacto con las primeras
superficie portadoras de carga primaria y secundaria; y

en donde es ademas posible operar la botella de manera tal que la
deformacién de la segunda superficie primaria portadora de carga sobre la
base hacia el eje central esta limitada por ia segunda superficie secundaria
portadora de carga sobre el lado angosto orientado hacia atras a la
deflexion admisible maxima, €, cuando se aplica una fuerza de contacto
dirigida hacia adentro por intermedio de un objeto que entra en contacto con

las segundas superficies portadoras primaria y secundaria de carga.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 10, en donde la segunda
superficie secundaria portadora de carga esta dispuesta sobre la base

sobre el lado angosto orientado hacia atras, de la botella.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 10, en donde la botella esta
hecha de PET.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 12, que ademas comprende una
ranura circunferencial formada entre la base y porciones de la pared lateral
arriba de la base.

La botella de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde los lados anchos
definen un eje menor entre ellos y los lados angostos definen un eje
principal entre los mismos, teniendo la botella una relacion entre el eje
mayor y el eje menor, igual o superior a 1,5:1.
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15.

16.

La botella de acuerdo con la reivindicacion 12, en donde las paredes del al
menos un lado angosto tienen una espesor nominal en el intervalo de

aproximadamente 0,15 mm inclusive a aproximadamente 0,3 mm inclusive.

Un método para procesar botellas planas de paredes delgadas, de material
plastico, que comprende:

proveer una primera y una segunda botella plana de paredes delgadas,
cada una de las cuales comprende una base y paredes laterales integrales
formadas de un material plastico elasticamente deformable y que definen un
eje vertical central, incluyendo las paredes laterales dos lados anchos
opuestos, extendiendose un lado angosto orientado hacia delante entre los
lados anchos, vy un lado angosto orientado hacia atrds, opuesto, que se
extiende entre los lados anchos, estando ademas por lo menos una porcién
de la base de cada botella configurada de manera de sobresalir hacia
delante mas allda del lado angosto orientado hacia delante de cada
respectivo botella, en una primera distancia;

mover las botellas primera y segunda juntas, sobre la transportadora de una
linea de proceso;

poner en contacto inicialmente la porcién de base sobresaliente hacia
delante, de la primera botella, con una porcién de base sobresaliente hacia
atras, de la segunda botella;

aplicar una fuerza de contacto dirigida hacia adentro sobre la porcion de
base que sobresale hacia delante, de la primera botella, con la porcion de
base que sobresale hacia atras, de la segunda botella;

hacer deflexionar la porcién de base que sobresale hacia delante, de [a
primera botella, hacia adentro hacia el eje central de la primera botella, en
la primera distancia;

simultaneamente poner en contacto la porcion de base que sobresale hacia
delante, de la primera botella, y una superficie portadora de carga sobre
una porcion del lado angosto orientado hacia delante, de la primera botella,
separada arriba de la base, con la porcion de base sobresaliente hacia
atras, de la segunda botella; y

dejar de aplicar la fuerza de contacto dirigida hacia adentro, sobre la
porcion de base que sobresale hace delante, de la primera botella, con
respecto a la porcion de base que sobresale hacia atras, de la segunda

botella, regresando !a porcion que sobresale hacia delante a una
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17.

18.

19.

20.

21.

configuracién original antes del paso de la deflexién.

El método de acuerdo con la reivindicacidon 16, en donde la fuerza de
contacto crea una tension sobre la porcion de base que sobresale hacia
delante de la primera botella que se halla por debajo del limite elastico del
material plastico.

El método de acuerdo con la reivindicacién 16, en donde la primera
distancia asociada con la deflexiéon de la porcion de base que sobresale
hacia delante de la primera botella, es inferior a una predeterminada
deflexion admisible maxima de la porcién de base que tiene como resultado

la deformacion plastica de la porcion de base.

El método de acuerdo con la reivindicacién 16, en donde durante el paso
inicial de la puesta en contacto, la superficie portadora de carga sobre la
porcion del lado angosto orientado hacia delante, de la primera botella, esta
separada por intermedio de un huelgo con respecto a la porcion de base
que sobresale hacia delante, de la segunda botella.

El método de acuerdo con la reivindicacion 20, en donde se elimina el
huelgo durante el subsiguiente paso del contacto simultanec a efectos de
distribuir la fuerza de contacto entre la porcion de base que sobresale hacia
delante, de la primera botella, y la superficie portadora de carga sobre la
porcion del lado angosto orientado hacia delante de la primera botella, con
lo cual se limita la deflexion de la porcion de base que sobresale hacia
delante, de la primera botella, de manera de prevenir la deformacién
plastica.

Una botella de material plastico con un sistema portador de cargas
escalonado, que comprende:

paredes laterales formadas de un material plastico elasticamente

deformable y que definen un eje vertical central, y la paredes laterales

incluyen lados opuestos;
lados opuestos que estan configurados y estructurados de manera de tener
una predeterminada deflexién admisible maxima hacia adentro, €, hacia el

eje central, y una deformacién hacia adentro de los lados opuestos que
21
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22.

23.

supere predeterminada deflexion admisible maxima, ¢, tiene como resultado
una deformacion plastica o agrietamiento de los lados opuestos;

una primera superficie primaria portadora de carga, dispuesta sobre uno
primero de los lados opuestos y situada a una primera distancia con
respecto al eje central; y

una primera superficie secundaria portadora de carga, dispuesta sobre el
primero de los [ados opuestos sea por arriba sea por debajo de la superficie
portadora primaria de carga y situada a una segunda distancia con respecto
al eje central que es inferior a la primera distancia en una cantidad que es

sustancialmente igual a [a deflexion admisible maxima, ¢.

La botella de material plastico de acuerdo con la reivindicacion 21, en
donde las paredes laterales estan hechas de PET.

La botella de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 21 y 22, en
donde la deformacion de la superficie primaria portadora de carga hacia el
eje central esta limitada por la primera superficie secundaria portadora de
carga, a la deflexion admisible maxima, €, cuando se aplica una fuerza de
contacto dirigida hacia adentro por intermedio de un objeto, a las primeras

superficies portadoras de carga primaria y secundaria.

22



RESUMEN

Un envase plano de peso liviano tal como una botella formada por un
material plastico elasticamente deformable y que tiene un sistema portador de
cargas escalonado que incluye superficies portadoras de carga primarias y
secundarias. La botella incluye dos lados anchos opuestos y dos lados angostos
opuestos sobre los cuales pueden estar dispuestas las superficies portadoras de
carga. Se provee una base que en algunas formas de realizacidén sobresale mas
alla de los lados angostos. Durante el procesamiento de las botellas sobre una
transportadora de una linea de llenado, las superficies portadoras primarias de
carga que hacen juego, dispuestas sobre botellas adyacentes, entran inicialmente
en contacto y empiezan a deformarse bajo las fuerzas de contacto. Seguidamente
las superficies secundarias portadoras de carga que hacen en juego entran en
contacto de manera de mejor distribuir las fuerzas de contacto y de controlar la
deformacion de las botellas para que quede por debajo del limite elastico del
material plastico, de manera de evitar que las botellas se deformen plasticamente
0 se dafen por agrietado cuando desaparecen las fuerzas de contacto. También
se provee un metodo para procesar botellas.
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Attorney Docket No.: B883-00-1CI'

ASSIGNMENT

WHEREAS, I, Caroline Fontana (below referred to as ASSIGNOR(S)), residing,
respectively, as set forth hereinafter, have made an invention for which application for Lelters
Patent was filed in the United Siates Patenl and Trademark Office as International Receiving
Office for International Application No. PCT/US10/41646 filed July 12, 2010, which claims
priority to Provisional Application Serial No. 61/224,564, filed July 10, 2009 naming the
ASSIGNOR(S) as inventor(s), and entitled “PLASTIC BOTTLE”, and

WHEREAS, Colgate-Palmolive Company, a corporation duly organized and existing
under the laws of the State of Delaware, United States of Amcrica and having its principal office
and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, and offices and place of
business at 909 River Road, Piscataway, New Jersey 08855 (below referred to as “ASSIGNEE™),
is desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW, THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNOR(S), by these presents do sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid Patent Application and all corresponding patent applications,
all divisional, continuation, continuation-in-part, reissue, reexamination, and any additional
patent applications which claim priority to the aforesaid Patent Application, and all Letters
Patent or comparable rights issuing thereon in the United States and in all foreign countries,
together with the right{(s) of priority under the International Convention for the Protection of
Industrial Property, Inter-American Convention Relating to Patents, Designs and Industrial
Models, and any other international agreements to which the United States of America adheres,
and the ASSIGNOR(S) hereby authorize and request the United States Commissioner of Palents
and Trademarks and all foreign Patent Offices 1o issue all Letters Patent or comparable rights
issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or to its successors, assigns or legal
representatives;

ASSIGNOR(S) hereby covenant that ASSIGNOR(S) have full right to convey the entire
interest herein assigned, and that ASSIGNOR(S) have not executed, and will not execute, any
agreement in confliel herewith;

ASSIGNOR(S) agree to communicate to ASSIGNEE or 1o its successors, assigns or legal
representatives any and ail facts known to them or any of them respecting said invention, and
without further remuneration 1o testify in any legal proceeding, sign all lawful papers, execute all
divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and reexamination applications, make all
rightful oaths and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns or
legal representatives 10 obtain and enforce proper patent protection for said invention in all
countries and to enhance or perfect ASSIGNEE’s title in and to the invention and patent rights
therein.

ASSIGNOR(S) hereby authorize attorneys for ASSIGNEE to enter on this document any
applicable serial numbers and filing dates afler ASSIGNOR(S’) execution of this document.

This Assignment is effective as of: July 10, 2009.
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Expediente de abogado No. 8893-00-HCP

CESION

CONSIDERANDO QUE YO, Caroline Fontana (referido abajo como CEDENTE) residente
respectivamente como se establece mas adelante, he hecho una invencion para la cual se presentd una solicitud
para Titulo de Patente en fa Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos como Oficina Receptora bajo el
numero PCT/US2010/41646 el 12 de julio de 2010 la cual reivindica prioridad para la solicitud provisional serial
No. 61/224,564 el 10 de julio de 2009, nombrando a los Cedentes como inventores, y titulada BOTELLA DE
MATERIAL PLASTICO; y

CONSIDERANDO QUE, Colgate-Palmolive Company, una corporacién debidamente organizada y
existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de América y que tiene sus oficinas principales
y lugar de operacién en 300 Park Avenue, New York, New York 10022, y oficinas y sede de negocios en 909
River Road, Piscataway, New Jersey 08855 (referida abajo como el "CESIONARIO") desea obtener la totalidad
del derecho, fitulo € interés en y para la invencion y solicitud de patente mencionada arriba y los
correspondientes derechos de patente alrededor del mundo.

AHORA POR LO TANTO, en consideracién de la consideracién buena y valiosa, el recibo y fa
suficiencia de la cual se reconocen por medio de la presente, el (los) CEDENTE(S) por la presente vende, cede y
transfiere al CESIONARIO el derecho total y exclusivo, titulo e interés en y para la invencién arriba mencionada,
la mencionada Solicitud de Patente de los Estados Unidos y todas las solicitudes de patente exiranjeras
correspondientes, todas ias divisionates, continuaciones, continuacién parcial, reemisiones, reexaminaciones y
cualquier solicitud de Estados Unidos adicional, que reivindique la prioridad para la mencionada solicitud de
Estados Unidos, y todos los Titulos de Patente o derechos comparables que se emitan a partir de esta en los
Estados Unidos y en todos los paises extranjeros, junto con elflos) derecho(s) de prioridad bajo la Convencion
Internacional para la Proteccién de la Propiedad Industrial, Convencién Interamericana con Relacion a Patentes,
Disefios y Modelos Industriales, y cualquier acuerdo internacional para et cual los Estados Unidos haga parte, y
el{los} CEDENTE(S) por la presente autoriza y solicita al Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos y todas las Oficinas de Patentes extranjeras a emitir todos los Titulos de Patenles o derechos
comparables que se emitan sobre cualquier solicitud como se mencionéd anteriormente al CESIONARIO, o sus
sucesores, representantes legales y a quienes para tal efecto designe;

EL{LOS) CEDENTE(S), acuerda que el{los) CEDENTE(S) tiene pleno derecho para comunicar la
totalidad del interés aqui cedido y que el{los) CEDENTE(S) no ha ejecutado y no ejecutara, ningin acuerdo en
conflicto con el presente;

EL(LOS) CEDENTE(S) acuerda comunicar al CESIONARIO o a sus sucesores, representantes legales
y a quienes para tal efecto designe, cualquiera y todos los hechos conocidos por ellos o por cualquiera de ellos
respecto a dicha invencion y sin remuneracion adicional para testificar en cualquier proceso legal, firmar todos ios
papeles legales, ejecutar fodas fas solicitudes de divisional, continuacion, continuacién parcial, reemisién y
reexaminacion, hacer todos los juramentos correctos y en general, hacer todos los actos legales para ayudar al
CESIONARIO o sus sucesores, representantes legales y a quienes para tal efecto designe, para obtener y hacer
valer la proteccion de patente apropiada para dicha invencion en todos los paises y para mejorar o perfeccionar
el derecho del CESIONARIO en y para la invencién y derechos de patente de la misma,

EL(LOS) CEDENTE(S) por la presente autoriza a los abogados del CESIONARIO a ingresar en este
documento cualquier nimero de serie aplicable y fechas de presentacion después de la ejecucion por parte
del(los) CEDENTE(S) de este documento.

Esta Cesion es efectiva desde: Julio 10, 2009
(fecha de presentacién)

{(Hoja 1 de 2)



Expediente de abogado No. 8883-00-HCP

EN TESTIMONIO DE LA CUAL, he puesto mifirma y sello el _ 15 _de _julio de 2010.

(firma)
CAROLINE FONTANA
Direccién Defense 2000, A240
23 rue Louis Pouey
92800 Puteaux FRANCIA

Estadoe de Francia
Ciudad de Paris

Et _15_ de _julio__ de 2010, ante mi, un Notario Pablico en y para el Estado y Condado antes
mencionados, comparecio personalmente el arriba firmante, a mi saber |a persona de ese nombre, quien ejecutd
el instrumento anterior en mi presencia.

{firma)
NOTARIQ PUBLICO

Hay un sello que dice:

SRA. DURANT DES AULNOIS - PISANI
Dubost et Groeninck Notaires

10 rue du Cirque

75008 Paris

(Hoja 2 de 2)
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-1, NORMAN ty Cletk and Cletk of the Supreme Court of the State of
New York, 1!(1)“!6 for the Cou otk, a Court of Record, having by law a seql,

DO HEREBY CERTIFY pursuant to the Executlve Law of the State of New York, that

_ O S DL 2800

whaose name 15 subscribed to the annexed afidavly, deposition, certificate of scknowledgment or proof, was at the
tim3 of taking the same « NOTARY PUBLIC In and for the State of New York duly commlissioned, sworn and
qualified w act s suchy thet pursuant to law, & commisston or & certificate of his cBetal charecter, with hia
ititograph elgnature has been Aled In my office; that at the Hme of taking such proof, scknowledgment or oath. he
wup duly lu(fmrlzed 0 take the samer that | am well acquainted with the handwrirdng of such NOTARY PUBLIC
Ut have compered the algnature on the snnexed fnstrument with his autograph stmaturce deposiced in my office, and
1 belicve chae such alynature is genulne,

IN WITNESS WHEREOQF, 1 have hereunto set wy hand aflixed my officlal seal this

3 0eT.3.0 2001 ‘

- FEE PAID $3.00

County Clerk ond Clerk oj/‘c Supreme Court, New York County

o




Apostille |

(Conventlon de La Haye du 5 Gctobre 1961)

1. Country: United States of America
This public document
2. has been signed by Norman Goodman

acting in the capacity of County Clerk
4, bears the seal/stamp of the county of New York

Certified

5. AtNew York, New York B. the 30th day of October 2001
7. by Special Deputy Secretary of State, State of New York
8. No.NYC-9786540B

9. Seéal/Stamp 10.  Signature

Agil M. Qureshi :
Special Deputy Secretary of State

4135505 ASL (REV: 2/E08)
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- FROYM : BRIGARD ¥ ASTRD .

PHINE NO. : 3832783

0CT. 25 2081 91:057M P2

Brigard & Castro

SANTA FE DE BOGQTA - COLOMBIA,

PODER
Yo {ndsorros)

damiciliadols) en

Nombrdlamos) a: RAMIRO CASTRO DUQUE y/a JUAN
PABLO CADENA SARMIENTD yio BEATRIZ
JARAMILLO S,

de  Santaté de -Bogotd, Colombia, ospoderados
verdaderos v legalos econ poder especial, amplio v
suficiente, pare recabar de las oficines y autoridades
colembianas administrativas, judiciales ¥ de poiicfa, en
cualawer instancia o recurso, 1a obtencitn de patentas
de invencidn, roglstros da marces, disefios indusiriales,
mudeles do utilidod, depésitos de nombreg curmercisles
Y ensehps, registros de derechos de autor y cont/etos
sobre los mismos.. obtenadn de  certificados de
obtentor de varedades vegetzlos, asl ¢oma sus
ptérrogas, rencvaciones, anotaciones de 1raspaso,
cembios do nombre y/o domucilio: elaborar, tramitar ¥
fegisrar - coniratos  de licencia y  licencias de
cudlesaulera clases: intervenir como demandania o
como demandado en edalquier instoncia vy recurso ante
cualawer Juex, corparpcidn, funcionatio poblics o
sutendad on acmnnes |udicizles, administratives y de
policia telas como: opesiciones al registio de marees;
acciones  de caducidad, cancolucién y  nulidad:
acclones relvindicatorlps, secionss derivades de la
ohlenciin o oxplolocién de licencias: acciones de
compsetencid deslezl; demsndas penales; acciones de
indemnizacidn de perjursios, Leclamos y observaciones
2 solicitydes de patentes, disefog industrizles, modelos
da utilidad, en el ejereicio de medidas cautelares y an
olras aceiories ¢ medidas simitares.

A este efecto, lols) facultolamos) para  elevar

- sdllcitudes, furmular  descnpeionas, aryniendss,

protestzs, declaraciones, oposiciones, canceleciones,
milidades, 2palaciones y reclamos; pagar impuestos,
cuntas y gravimenas prescritos por la lay. recuncrar o
desmistic a  derechos concedidos ¢ en curse de
conces:dn; recibir toda clase de documentos ¥ valores,
dando el doscargo respactivo, v, en general, paras dar
ante dichas ausondades todos (05 pasos necesarios al
atacto indicado y tomar todas las medidas  que
creveren conducentes 3l resguardo <o mus  {nuestros
interesest, con todas. las demds facultades legales
necessrias,

Este pdder comprende la fecu'tad de ratificar o
confirmar an mi  {nuestrol  nombre: lo actuade ast
como la facultad de desistir. wans\Qir, compraometer, y
la de sustiturio en todp o en parte y revocar
sushivcignes,  Asmmisme nombrolamos] a:  RAMIRO
CASTRD DUQUE ylo JUAN PABLO CADENA
SARMIENTQ y/o BEATRIZ JARAMILLO §. '
domiedizde{sl en Ia Carrara 7 No. 16-56 Piso 9, ms
Inuestros)  apoderades en Ceolombia, con faculindes
para retibir notificacienes vy des:ignar  apoderados
judiciales o extnjudiciales, n .

Qtorgade v firmada en

- VICE PRESIDENT &

hoy de

Firine ' TRADEMARK

Non\bre‘ .
- "}

r

RSKTRIATE GENERAL COUNSEL™ 1

POWER OF ATYORNEY

| [we)

COLGATE-PATY 4
domicied 0 oxporat 1 g, OLIVE CoMPARY,

¥ew York, New Yorx 10

Hersby 2ppoint RAMIRO CASTRO DUQUE andfor
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO andjor BEATRIZ
JARAMILLO S.

of Santaté de Bogoté, Colombia, my {our) trye znd
lawful attorneys with special, ample and sufficient
power te obiain from the Colombian adeunistrativa,
pdicial and police offices and authorhies, in any
nstance, privileges of patents of inventign, registration
of traduimarks, industrial dealgns snd uriily modets;
registration  of commersisl nomes ard  emblems,
reqrsiration of copyright and contracts raloted jhereto,
ceriificotas of obtainers of vegetablas varmtios, as well
85 pxtensions, renewals and recordal df essignments
and changes of name and domiciie relovad to the
above: 1o prepars, prosecute and reqister licenses of
any kind: to act as plaintff or defendant in any
Instance of recourse, and  before any dge.
curporation, public official or authenty in Judleial,
administrotive and police actiens, such as; oppositiung
10 the registration ot trademarks; caducity, cancallstion
and nullity acuens: claim acuons derved from the
odlaining ar explotation of licanses, action of unfnir
compotition; penal demands, actions of indernnitias for
damagas: claicis  or  observations on  pateny
applications, models, industrial deswgns and utifity
maodels; in the exercise of preventive measures: and In
other attons’or simllar proceedings.

Te that efiect they are hereby empowered to lils
epplications,  formulate descriptions,  smendmentn,
protests,  declacations, oppositions, conceflations.
nulfities, appeais and ciaims: to pay taxes, quatas ond
assessments prescribed by law, renpuncn ar wawe tha
nghte granted or in tha process of granting; to recelive
all kind of - documents and volugbles, giving he
respective relessn of receipt, and, in general, 16 take

befors smd suthontias the necessary stepa 1o such.

offest, and any measures thal the
pertinent 1o the safeguard of my
with ali the other necessary legal g

This power inctudes the
denst, settls and comprg
to substitute this pow,
revoke substriutions. Qe tirre | (We) hereby
Fppoint RAMIRQ G4 DUQUE andfer JUAN
PABLO CaDENA SagENTO and/pr  BEAT]
JARARMILLG S,

domueiled in Carera o. 16-56, Piso §
attorney(s| In fact, yi 2

and to designate e

(owr) beho!f..and
B or in-part.and to

woeie.  SCOTT E THOMPSY

a Delaware
of 300 Parx Avenua,

022! U' Se

49



FROM  8RIGARD Y CASTROD

CERTIFICADO NOTARIAL [SOCIEDAD})

Hoy de ce
pereonaimeants comparecid ante mf

a yuien gonozco, y de quien me congta que firméd of

anierior dacumento, debidaments jurementado declare
¥ ijo que ¢ es

ce

LN

Socieded ingalmente consttnda pera un perlodo de
dura¢idn gue eUn no ha terminado; que 1 dectarante
estd sutdrizade por dicha compaiia pere confenr este

poder; que el sello estampade po: € al pie de tal poder, ,

an nombra y representacidn de id expressds compafila,
es ol sello oficial do alla; y que el objeto para ol cual 58
confiere este inatrumento estd comprondida dentro del
de Ja soctedad.

El suseritn Notario hace constar que tuvo 8 fa visia ias
pruebas de la existencia de fa sociedad,

Estedo tm
con fecha

v qus quitn confiere o presente poder es su
reprasentanta,

Notario PGblice (sello)

CERTIFICADO NOTARIAL
PERSONA NATURAL

Hoy de de
ante mi

, comparecidleront

a qulen (es} cono2so ¥ me consta que esison! lals}
personals] firmante(s) del documento que orecads v
auien(es) declaraln}  que otorgan el musma para los
lines y propdsitos que en-dl s& expresan.

Natario PUblico (zella)

LEGALIZACION PR APOSTILLA £S REGUERIDA,

olary Public, Stale of New York

-

3832700 . OCT. 22 2001 011160 P4

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION}

Onthis &T 20 TMiday of af
personally appearad belore me

10 me known, anaSEQJLrFJ,HrQQA@%me person who

signed the foregoing mstrument who bemng by me duly
gworn did dapose and say that ha (she) is the

VICE PRESIDENT &
of ASSQCIATE GENERAL COUNSEL
TRADEMARK

COLGATE-PALMOLIVE COMANY

Whish Is fagally constituted for a term ngt yet expired,
that depenent 13 autherized by said Company to confer
this Power of Attorney: that the seal affized hereunts
by the deponent In tha neme and on behslf of zaid
Corporation 15 the cotporete seof thereaf; and that the
purpose  for which this nstrument 15 granted s
Included withir the ¢orporate purpose of company.

The undersigned Notery Fublic attests that he hay seen
the documents that: prove the.-existence of the
company.

Delaware
May 13, 1997

Slate of
under date of

and that he I;.he'r who grants the present powes of
atlarney 18 (ts Represontativa.

Al I
Notary Publlo/lSé'aI

ROSIE S: DIZON .
No. 31-40449TRRIAL CERTIFICATE

Qn 'chism"vT 29 am day of of

personslly appeared before ma
SCOTT £ THOMPSON

who islare] known to me and who [ attest,gxecuted
the foregoing document and he (theyd detlarsd. hy
(3hevF grantis) the document for thé uses ahdiPlirgdses -
therein exprossed. . Y :

/7

Notary Public” (Sea

Pl

ROSIE S. DIZON Vork
LEGALIZATION avmamﬂﬁm%ﬁ {3!1 ;daw or
OI -

Qualified in New York County
Commission Expiras Aug. 15, 2002
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APOSTILLE

(Convencidn de La Haya del 5 de Octubre de 1961)

1. Pais: ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Este documento publico

2. ha sido firmado por Norman Goodman
3. actuando en capacidad de Ofigial del Condado

4. lleva el selloftimbre del condado de New York

___ CERTIFICADO
5. en New York, New York 8. el 30 de Qctubre de 2001

7. por Secretario de Estado Encargado Especial, Estado de New York

8. No. NYC-9786540B

9..SelloiTimbre 10. Firma

(Firma)
Aguil M. Qureshi
Seécretario de Estado j

DT o
ain] S‘éiﬁ'

sassabilening




TRADUCCION SIMPLE AL ESPARIOL del Certificado Notaral ¥ 8l la apostilla que vienen
Junto con e! poder dado por Colgate-Palmolive Company, a Delaware Corporation,
domiciliada en 300 Park Avenue, New Yaork, New York, Estaces Unidos de América a

Ramiro Castro Duque y/o Juan Pablo Cadena Sarmiento y/o Beatriz Jaramillo S.
domiciliados en la Carrera 7 # 16.56 P. 9, Bogota.

Certificado Notarial

Estado de New York ) 252373

) 88,
Condado de New York )

Yo, NORMAN GOODMAN, Oficial del Condado y Oficial de la Corte
Suprema del Estado de New York, en y para el Condado de New York, un Tribunal
de Regjstros, que tiene un sello por ley.

CERTIFICO POR MEDIO DE LA PRESENTE de wcuerdo con fa Ley
Ejecutiva dei Estado de New York, que

Rosie S. Dizon

Cuyo nombre estd suscrito al acta notarial, deposicion, certificado de
reconocimiento o prueba, era al momento de tomar el mismo NOTARIO PUBLICO
en y para el Estedo de New York debidamente comisionado, juramentado y
cafificado para actuar como tat que de acuerdo con la ley, una comision o un
certificado de este caracter oficial, con su firma autografa ha sido presentada en
mi oficina; que al momento de tomar tal prueba, reconocimiento o juramento,
estaba debidamente autorizado para tomar el mismo; que estoy bien familiarizado
¢on la escritura de tal NOTARIO PUBLICO o he comparado la firma en el
instrumento anexo con la firma autbgrafa depositada en m) ¢ficina, y creo que tal
fiema es genuina,

COMO TESTIGO DE LO MISMO, he fijado al presente mi firma t mi sello
oficial este

30 de Octubre de 2001
TARIFA PAGADA $3:00
(Firma)
Oficial de! Condado y Oficlal de la Carte Suprema. Condado de New York
A
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

W“f* T R A R
oo Bopes | VONDSMIBIATUERRY
IR e LS UEAT O O
PATENTE DE INVENCION || MODEL{ A 41 PRESEE‘“C‘

Indicacién que se solicita una patente.

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
Descripcidn de la invencidn

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas establecidas (De ser el caso formato de descuento)
Completa - D ' : Incompleta D

HERNN

PATENTE DE INVENCION PCT |__| MODELO DE UTILIDAD T [ Art.33 Decision 486100, Circular Unica

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes

HAREEN

Comprobante de pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ | (Art. 119 Decision 486/00)
[____I Indicacién que se solicita Disefio industrial
D Datos de identificacidn del solicitante o de la persona que presenta la solicitud
I:‘ Representacion grafica y fotografica del Disefio industrial o muestra del material que incorpora el
diseno
D Comprobante de pago de las tasas establecidas
Completa D Incompleta D
ESQUEMA DE TRAZADO D {Art. 92 Decisién 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema de trazado
Datos de-identificacién del solicitante o de la persona que prasenta la solicitud:
Representacion gréfica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa [:I Incompleta I:I

HINRNER

PI02-F(8 (2009-11-18)




