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FORMULARIO UNICO DE SOLICITUD DE PATENTE

PCT
ENTRADA EN FASE NACIONAL
@ SOLICITUD DE:
[X] patente de Invencion. [ Patente de Modelo de Utilidad.
[%] Capitulo I. [ capitulo 1.
@ Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Sociedad constituida y existente bajo las IDENTIFICACION
SOLICITANTE |leves de Suecia.
) c.cC. O NIT O
Direccién: $-405 03 Goteborg, C.E. D Otro D
Suecia
Cual
Domicilio: Goteborg, NUmero
Suecia
@ Nombre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION
Direccién: Carrera 42, No. 72-35 C.C. [x] NIT ]
Teléfono: 347 36 11
REPRESENTANTE| ' 211 86 50 C.E. O Otro O
0 APODERADO | 2*
E-mail: clientes@cavelier.com Cual
Domicilio: Bogotéa, Colombia. Numero 35.456.344 T.P 23.555
@ 1. Marcus LEHTO
Eklanda Ang 100,
INVENTOR (ES) | e o0 oindal
(72)
PCT (86)

Solicitud [nternacional No. PCT/SE2009/050435 Fecha: 27 de abril de 2009
Publicacion Internacional No. WO 2010/126406 A1 Fecha: 04 de noviembre de 2010

Titulo (54)
@ METODO Y SISTEMA PARA CREAR UN MATERIAL EN FORMA DE TEJIDO CON
ABERTURAS

@ Clasificacién Internacional (51) B29C 065/008

Prioridad | (33) Pais de Origen (32) Fecha (31) Namero de Solicitud

sil] Nolx _

@ Comprobante de pago No.: 11-110794 Fecha: 11 de noviembre de 2011
Comprobante de pago No.: 11-110752 Fecha: 11 de noviembre de 2011
Comprobante de pago No.: 11-110753 Fecha: 11 de noviembre de 2011
Comprobante de pago No.: 11-114084 Fecha: 23 denoviembre de 2011

Comprobante de pago No.: 11-114085 Fecha: 23 de noviembre de 2011
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Anexos:

Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud por $ 571.000.00.

Comprobante de pago por 3 reivindicaciones adicionales después de la décima reivindicacion
por $81.000.00.

Documento que acredita la existencia y representacion legal cuando el solicitante sea persona
juridica.

Poder, si fuere el caso de SCA HYGIENE PRODUCTS AB.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante.

Deciaraciones.
Copia de la solicitud internacional. (Resumen, descripcion, reivindicaciones, dibujos)
Copia de la caratula de la Publicacién Internacional WO 2010/126406 A1.

Traduccién de la solicitud internacional al castellano. (Resumen, descripcion, reivindicaciones,
dibujos)

Copia del examen preliminar efectuado por la IPEA.
Traduccién del examen preliminar efectuado por la IPEA.
De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser el caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de conocimientos
tradicionales de las comunidades indigenas.

De ser el caso, certificado de depésito del material bicldgico.
Arte final 12x12

De ser el caso, informacidén sobre otras solicitudes de patente o titulos obtenidos en el

extranjero por el mismo titular o su causante, relacionadas parcial o totalmente con la invencidn
de esta solicitud.

Otros: VER HOJA DE DOCUMENTOS ANEXOS
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Fig.1
@ Solicito la concesidn de la patente,
NOMBRE: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
FIRMA : b@%ﬁ%@@@%@a
C.C. 35.456.344 de Usaquén T.P. 23,555

géPIJGG



CAVELIER ABOGADOS COLO-11256-841-3044 ID-205397

DOCUMENTOS ANEXOS

1. Publicacion Internacional WO 2010/126406 A1
Descripcién:
Paginas 21 en espafiol
Reivindicaciones: Nimero (s) 13

Figuras: Namero (s) 2

2. Forma PCT/ISA/210. Informe de Blusqueda Internacional.

3. @ Forma PCT/ASA/237. Opinion Escrita De La Administracion Encargada De La Busqueda

Internacional.

4. @ Extracto de publicacion.

NO SE REALIZARON MODIFICACIONES EN LA FASE
INTERNACIONAL
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Ne - TRESCIENﬁ% OCHENTA Y ~TRES -~ -
FECHA; ENERO VEINTIOCHO f;a) S —
DEL ANC DOS MILL DIEZ (2010) o

En la ciudad de Bogota, ante mi JAIME VARGAS

CHANBDO, Notario sexio (60) encargado Me! Circulo de Bogota, se otorgo la

escritura publica, con las siguientes caracteristicas y consignada en los siguientes

témminos:
COMPARECENCIA: Con minuta escrita, comparecié el sefior CARLOS
ALBERTO GALLON GIRALDO, mayor de edad, vecino de esta ciudad, casado,
con sociedad conyugal vigente, identificado con la cédula de ciudadania No.

19.066.425 de Bogota, y dijo:

 ESTIPULACIONES: |
PRIMERA.- Que obra eh: su calidad. de- representante legal de la sociedad
denominada CAVELIER ABOGADOS domiciiada en la Carrera 4 No. 72-35,

Bogota, Colombia.

SEGUNDA: Que. SCA HYGIENE PRODUCTS - AB; sociedad constituida y
existente bajo las leyes de sgééié; domiciliada en S-405 03 Géteborg, Suecia,
designdé a CAVELIER ABOéADOS corh;:) su repréééntante para la Propiedad
Industrial en Colombia con facultades 'd-ernomhra_r :époderados tal como consta
en la copia auténtica del docurh‘eh‘t:o de represer;fé;;:ién que se protocoliza. ------
TERCERA.- Que en su caricter de:representante legal de CAVELIER
ABOGADOS, y en desarrollo de la f;CuItad otorgada por SCA HYGIENE
PRODUCTS AB, confiere poder a los abogados LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
T.P.A. No. 23.555, identificada con cédula de ciudadania namero 35.456.344
de Usaquen, DANIEL PENA VALENZUELA, T.PA. No. 65.620, identificado
con ceédula de ciudadania numerc 79.518.915 de Bogota, GERMAN
HUMBERTO MARIN RUALES, T.P.A. No. 64.239, identificado con cedula de
ciudadania numero 79.155.665 de Bogotda y JORGE CHAVARRO
ARIZTIZABAL, T.P.A. No. 40.119, identificado con cédula de ciudadania

nimero 16.209.380 de Cartago (Valle),, mayores de edad, vecinos de Bogota,

ESTE PAPEL NO TIENE COSTO ALGUNG PARA EL USUARIO




para que representen 2 la sociedad a cuyo nombre actla, ante cualesquiera
entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccion, incluyendo las del orden
administrativo, contencioso administrativo v judicial, asi como los tribunales de
arbitramento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencion de
patentes de invencion, modelos de utilidad, disefios industriales, trazado de
circuitos integrados, secretos industriales; el registro de marcas de fabrica,
colectivas, defensivas, de servicio, lemas comeiciales, nombres comerciales,
ensefias, variedades vegetales, denominaciones de origen e indicaciones de
procedencia, su renovacién, traspaso, cambio de nombre o domigilio,
cancelacion voluntaria; vy el registro.de licencias de uso de esos derechos; b)
Las acciones de competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones,
cancelacion administrativa o judicial, nulidad, medidas cautelares, accidn por
infraccion, concesion de licencias, la proteccion de secretos industriales y de
nombres de dominio junto con su administracion y pago; acciones populares,
ae tutela y de cumplimiento; y en general los procesos civiles, penales,
administrativos o contencioso-administratives, de conciliacion, arbitramento,
tutela relacionados con estos derechos; acciones y procesos que promovamos

0 se Nos promuevan.

CUARTO.- Que los apoderados designados estan facultados en todos los
asuntos arriba determinados para sustituir este mandato, transigir, conciliar,
arbitrar, admitir los hechos del proceso, desistir, cancelar, recibir, renunciar y

ratificar los actos de agentes oficiosos.

QUINTO- Que protocoliza con la presente escritura, un certificado expedido por
la Camara de Comercio de Bogota, que acredita la constitucion y personeria
de la sociedad CAVELIER ABOGADOS, igualmente protocoliza copia
autenticada del documento de representacién otorgado el dia 7 de octubre de
2009 por SCA HYGIENE PRODUCTS AB documento que esta debidamente
Apostillado.

Presente el sefior CARLOS ALBERTO GALLON GIRALDO, domiciliado en
Bogota, identificado como aparece al pie de su firma y manifestd que esta
conforme con el contenido de esta escritura publica.

OTORGAMIENTO Y AUTORIZACION.- Leida la presente escritura por fos
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CERTIFICADC DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE

DOCUMENTOS
CERTIFICA:
NOMBRE : CAVELIER ABOGADOS
N.I.T. : 860041367-3
DOMICILIO : BOGOTA D.C.
CERTIFICA:
NO: 00B20237
. CERTIFICA:
CONSTITUCION : QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0006233 DE NOTARIA

SEXTA DE BOGOTA D.C. DEL 10 DE SEPTIEMBRE DE 1974 , INSCRITA EL
26 DE SEPTIEMBRE DE 1974 BAJO EL NUMERO 00021234 DEL LIBRO IX, SE
CONSTITUYC LA SOCIEDAD CIVIL DENOMINADA: CAVELIER PERDOMO Y
CAVELIER. :
CERTIFICA

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 0001000 DE NOTARIA SEXTA DE BOGOTA
{ . D.C. DEL 10 DE MARZO DE 1983 , INSCRITA EL 5 DE ABRIL DE 1983
BAJO EL NUMBRO 00130769 DEL LIBRO IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU
'NOMBRE DE : - CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER. POR EL DE : CAVELIER
ABOGADOS

‘CERTIFICA:
QUE POR ESCRITURA PUBLICA NUMERC 1.000 OTORGADA EN LA NOTARIA 6A.
DE BOGOTA EL: 10 .DE MARZO DE 1.983, INSCRITA EN ESTA CAMARA DE
COMERCIO EL 5 DE ABRIL DE 1.983 BAJO EL NUMERO 130769 DEL LIBRO
IX, LA SOCIEDAD CAMBIO SU NOMBRE DE: CAVELIER PERDOMO Y CAVELIER,
POR EL DE: CAVELIER ABOGADOS, E INTRODUJO OTRAS REFORMAS.

CERTIFICA:

CERTIFICA :
QUE POR E.P.NO. 2.034 DE LA NOTARIA 6 DE_SANTAFE DE BOGOTA DEL 18
i DE ABRIL DE 1.995, INSCRITA EL 27 DE ABE¥E:
5.937 DEL LIBRO XIII,LA SOCIEDAD TRAS
DAD DE SANTAFE DE BOGOTA D.C. AL MUNICé(g./
CA ).-

QUE POR ESCRITURA PUBLICA NO. 7710 DE @
DEL 10 DE OCTUBRE DE 1984, INSCRITA ELhm'L
BAJO EL NO. 1559 DEL LIBRO XIII, LA SOCIE luz it5

NATURALEZA JURIDICA DE SOCIEDAD Cg ERCIAL A SOCIEDAD

CERT
REFORMAS :

| ESCRITURAS NO. FECHA NoréRIA O ETe Fr sl

842 10-V-1.977  18. BTA. 27-v-1. 9% BHg Moy
, 3.430 1-VII-1.980 6A. BTA. 3-IX-1. 98 Ny0, LN
| 4.844 10-IX-1.980 6A. BTA. 8-X-1.980%

432 10-II-1.983  6A. BTA. 1-TII-1.983-NO“ed




7.710 10-X-1.984 65. BTA. 15-XI-1.984-NO., 1.559
CTTTUTT7T30% 0 21-X-1.985 6A. BTA. ~18°XI-1.985-NO.” 17906
2.567 29-IV-1.987 6A. BTA. 7-V- 1.987-NO. 21386
4.278 3-VII-1.987 6A. BTA. 23-VII-1987 NO.215.652
2.657 25- IV-1.988 6A. BTA. 19- vV -1988-NO. 2,740
9.033 21-XII-1.990 6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3,786
25 3- I -1.991  6A. BTA. 10- I - 1991-NO. 3.787
1.608 8-I1I-1.%%1 6A. BTA. 14-ITI- 1991-NO. 3.841
2.155 2-IV~ 1.991 6A. BTA. B-IV - 1991-NO. 3.862
797 7-I1 -1.991 6A. BTA. 7- V. -1991-NO. 3.882
1.739 14-IXI-1.991 6A. BTA. 7- V. -1991-NO, 3.881
5.886 21-VIIT-1.29]1 6A. BTA 27-VIII-1991 NO. 4.019
8.596 4-XIT -1.991 6A. BTA 16-IIT -1992 NO. 4.430
1.494 10-III -1.992 6A. BTA. 19-IIT -1992 NO. 4.436
4,205 B ~VII -1.992 6A. BTA. 15-VII -1992 NO. 4.554
8.829 16-XI1 -1.992 &A. BTA. 24-XITI -1992 NO. 4.819
12 5-1 -1.993 6 STAFE BTA 13-T -1993 NO. 4,850
4.877 29-VI -1.593 6 STAFE BTA 7-VII -1993 NO. 5.065
5.216 12-VII -1.993 6 STAFE BTA 16-VII -1993 NO. 5.077
ACTA NG.71 2-IX- 1.993 JUNTA DE SOCIOS 29-IX- 1993 NO. 5.174
2,034 18-IV- 1.995 6 STAFE BTA 27- IV -1995 NO. 5.937
2.227 25-IV-1.995 6 STAFE BTA 18-VIII-1.995 NO. 6.092
7.594 12-XII-1.995 6 STAFE BTA 19- XIT-1.995 NO. 6.294
676 11- II-1.997 6 STAFE BTA 14- II -1.997 NO. 6.873
CERTIFICA:
REFORMAS :
E.P. NO. FECHA NOTARIA CIUDAD FECHA NO. INSC.

0004506 1997/07/28 0006 BOGOTA
0002103 1998/04/08 0006 BOGOTA
0005326 1998/08/06 0006 BOGOTA
0005538 1998/08/14 0006 BOGOTA
0007760 1998/11/10 0006 BOGOTA
0006709 1997/11/04 0006 BOGOTA
0003034 2003/05/30 0006 BOGOTA
0003786 2004/07/16 0006 BOGOTA
0001432 2005/03/18 0006 BOGOTA
0004818 2005/08/22 0006 BOGOTA 2005/08/26 00010008
0005506 2007/07/17 0006 BOGOTA 2007/07/24 00010841
5453 2009/10/19 0006 BOGOTA D.C. 2009/10/21 00012243

CERTIFICA:
VIGENCIA: QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA. DURACION HASTA EL
10 DE SEPTIEMBRE DE 2024

1997/09/02 00007115
1998/04/21 00007426
1998/08/13 00007544
1998/08/27 00007564
1998/11/12 00007644
2000/12/04 00008481
2003/06/04 00882729
2004/07/28 00009703
2005/04/07 00009917
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CERTIFICA:
OBJETO SOCIAL: LA SOCIEDAD TENDRA POR OBJETO : EL EJERCICIO DE LA
ACTIVIDAD PROFESIONAL DE ABOGADOS. EN DESARROLLO DE ESTE OBJETO
LA SIXIEDAB-PODRA ADQUIRIR, CONTRAER OBLIGACIONES Y CELEBRAR TODA
CLASH, I3 Cor ﬁﬁﬁ#@g*@ﬁw-'wvwi E RELACIONADOS Y SUBORDINADOS AL

MISHG it ity ) “-"“'& HIPOTECA, MUTUO CON O SIN
INTEZA! MANDATO ’@V Yoie %, Y SOCIEDAD, ASTI  COMO
PARTTY _"pARZﬂNEﬁﬁolgﬁ ey I 8N AGREMIALES O PROFESIONALES
sm&,sﬁiﬁ'uo DE LUCR s

Sl i} L, el

-;,.‘",‘\k LNG 4 Vit | “r
caPThaLE yﬁﬂa‘\g 5] EN 10,000.00 CUOTAS CON VALOR
NOMINAL DE51% AATRENED ﬁﬂtﬁgﬁ“.jSI
- SOCI® CAPITALISTA (8) 'ﬁ@” g

ASOCIACION CAVELIER DEL DERE '*' N.I.T. 000008001722568
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NO. CUQTAS: 8,800.00 VALOR: $8,800.00
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
NO. CUQOTAS: 1,200.00 VALOR: §1,200.0G0
- SOCIO INDUSTRIAL (S)
CHAVARRO JORGE C.C. 000000016202380
NO. CUQTAS: 0.00 VALOR: $0.00
SUAREZ DE PAEZ LUZ CLEMENCIA C.C. 000000035456344
NO. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
PENA VALENZUELA DANIEL C.C. 000000078518915
NG. CUOTAS: 0.00 VALOR: $0.00
MARIN RUALES GERMAN HUMBERTO C.C. 000000072155665
NO. CUQTAS: 0.00 VALOR: $0.00
TOTALES
NO. CUQTAS: 10,000.00 VALOR: $10,000.00
CERTIFICA:

QUE POR ESCRITURAS PUBLICAS NO. 001431 Y 001432 DEL 18 DE MARZO
DE 2005 DE LA NOTARIA 06 DE BOGOTA D.C., INSCRITA EL 07 DE ABRIL
DE 2005 BAJO EL NO. 0009918 Y 0009917, RESPECTIVAMENTE DEL LIBRO
XITI, DE LAS MIL DOSCIENTAS ( 1200 ) PARTES DE INTERES SOCIAL
RADICADAS EN CABEZA DE AGNES GAUDEBERT DE CAVELIER, SEISCIENTAS
(600) PARTES ESTAN GRAVADAS O AFECTADAS EN PROPIEDAD FIDUCIARIA A
FAVOR DE LAS SIGUIENTES PERSONAS : GERMAN CAVELIER FRANCO,
ERNESTO CAVELIER FRANCO, JORGE CAVELIER FRANCO, INES CAVELIER
FRANCO, GUILLERMO CAVELIER FRANCO, ELENA CAVELIER FRANCO,
ALEJANDRO CAVELIER FRANCO, BEATRIZ CAVELIER FRANCO, Y LUCIA
CAVELIER FRANCO.
CERTIFICA:
REPRESENTACION LEGAL: EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL DIRECTOR. EL SOCIO

.FUNDADOR GERMAN CAVELIER GAVIRIA TENDRA EL CARACTER DE PRESIDENTE

DIRECTOR VITALICIO, PARTICIPARA POR DERECHO PROPIO EN EL CONSEJO
SUPERIOR Y EN EL CONSEJO DIRECTIVO Y LLEVARA LA REPRESENTACION LEGAL
DE LA SOCIEDAD CUANDO LO ESTIME PERTINENTE SIN LIMITACION ALGUNA.
IGUAL PARTICIPACION Y ATRIBUCZQNES TENDRA SU SUPLENTE AGNES GAUDEBERT
DE CAVELIER CUANDO OCUPE EL CA#(0, EN CASO DE FALTA ABSOLUTA DE GERMAN
CAVELIER GAVIRIA. LOS SOCIOS CQLECTIVOS ESTAN. AUTQRIZA
LA REPRESENTACION DE LA SOCIEDMD EN CUALQUE@ggﬁggm
LAS DELEGACIONS CONFERIDAS A °'LOS ORGANGIVAR]
ESTATUTOS o .ix.Mg*
CERTIFICA: ';ﬁ%%'
** NOMBRAMIENTOS Y
QUE POR NO. 12 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 R ASDSTO.
EL 24 DE SEPTIEMBRE DE 2009 BAJO EL NUMERMUGH
FUE (RON) NOMBRADO (S): i
NOMBRE IDENTIFICACIONG
DIRECTOR (REPRESENTANTE LEGAL DE LA ASOCIACION CAVELIER DEL DE(}




'QUE " FOR ESCRITURA PUBLICA NO. 0004818 DE NOTARIA 6 DE BOGOTA D.C. DEL ™

GALLON GIRALDO CARLOS C.C. 000000019066425

22 DE AGQOSTO DE 2005, INSCRITA EL 26 DE AGOSTO DE 2005 BAJO. EL NUMERO.
00010008 DEL LIBRO XIII, FUE (RON) NOMBRADO (8):

NOMERE IDENTIFICACION
PRESIDENTE DIRECTOR VITALICIO
CAVELIER GAVIRIA GERMAN C.C. 000000002877924
SUPLENTE DEL PRESTDENTE DIRECTOR VITALICIC
GAUDEBERT DE CAVELIER AGNES JEANNE C.E. 000000000131100
CERTIFICA:

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL: APARTE DE LAS FACULTADES Y
DEBERES QUE DE TIEMPO EN TIEMPO SE LE ASIGNEN POR EL CONSEJO
SUPERIOR, EL DIRECTOR TENDRA LAS SIGUIENTES FUNCIONES : A) LA DE
REPRESENTAR LEGALMENTE A LA SCCIEDAD ANTE LAS AUTCRIDADES DE
CUALQUIER ORDEN © NATURALEZR Y ANTE OTRAS PERSONAS NATURALES O
JURIDICAS, CON FACULTADES PARA NOVAR, TRANSIGIR, COMPROMETER Y
DESISTIR Y PARA COMPARECER EN JUICIOS INCLUSIVE EN AQUELLOS EN
DONDE SE DISPUTE LR PROPIEDAD DE BIENES INMUEBLES; B} CUMPLIR Y
HACER CUMPLIR LOS ESTATUTOS Y REGLAMENTOS DE LA SOCIEDAD; Y C )
CREAR O SUPRIMIR TODOS 1.0S EMPLEOS QUE SEAN NECESARIOS DE ACUERDO
CON EL. CONSEJO SUPERICR PARA EL BUEN FUNCIONAMIENTO DE LA
SOCIEDAD, ASIGNARLES FUNCIONES, FIJAR SUS SALARIOS Y NOMBRAR LAS
PERSONAS QUE DEBAN DESEMPENARLOS, AST COMO RETIRARLOS Y
REEMPLAZARLOS CUANDO HAYA LUGAR. CUANDO CUALQUIERA DE LOS ACTOS
INDICADOS EN LA CLAUSULA ANTERIOR SE REFIERA A OPERACIONES CUYO
MONTO EXCEDA DE LA SUMA EQUIVALENTE A CIENTO OCHENTA ( 180 )
SALLARIOS MINIMOS MENSUALES, 50 CELEBRACION REQUERIRA LA
APROBACION PREVIA DEL CONSEJO SUPERIOR.

CERTIFICA:
** REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO. 0000071 DEL 2 DE SEPTIEMBRE DE 1993, INSCRITA EL 29
DE SEPTIEMBRE DE 19%%3 BAJO EL NUMERC 00005175 DEL LIEBRC XIII, FUE
{RON) NOMBRADO (8}:

NOMERE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
RINCON FANDINO MIGUEL ALFONSO C.C. 000000002877024
CERTIFICA:

DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO POR LA LEY 962 DE 2005, LOS ACTOS DE
REGISTRC AQUI CERTIFICADOS QUEDAN EN FIRME CINCO (5) DIAS HABILES
DE INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEARN OBJETO DE
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DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1985 Y LA AUTORIZACION IMPARTIDA
PORE LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO, MEDIANTE EL OFICIC
DEL 18 DE NOVIEMBRE DE 1%%6, LA FIRMA MECANICA QUE APARECE A
CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TQODOS LOS EFECTOS LEGALES
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" CAVELIER
ABOGADQS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 4a N' 72-35
BOGOTA, 6 - COLOMBIA

REPRESENTACION

REPRESENTATION

Yo (nosotros), abajo fitmado (s) / 1 (we),l the undersigned
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

domuciliado  {s)
en/of

5-405 03 Goteborg, Sweden

Por el presente nombramos a CAVELIER
ABOGADOS, sociedad colectiva constituida de
conformidad con las leyes de la Republica de
Colombia, mediante Escritura Piblica No. 6233 del 10
de septiembre de 1974, otorgada en la Notaria Sexta
del Circulo de Bogora, domiciliada en Bogota D.C,,
con matricula mercantl No. 00820237 y NIT
860041367-3, domiciliada en la Carrera 4a N° 72.35,
Bogota, Colombia, como nuestra representante en
todos los asuntos de Propiedad Industrial, con facultad
para recibir notficaciones y nombrar apoderados
judiciales o extrajudiciales.

CAVELIER  ABOGADOS  también  podri
representarnos, con las mismas facultades armba
indicadas, ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no junsdiccion, autoridades administrativas o

jurisdiccionales, tribunales de arbitramento,  en
asuntos de naturaleza civil, comercial, penal,
constitucional, competencia, competencia desleal,

administrativa, contencioso administrativa, proteccion
del consumidor, variedades vegetales; nombres de
dominto, oposiciones u observaciones, cancelacion
administratva y judicial, nulidad, medidas cautelares,
concesién de licencias, acciones de tutela, la proteccion
de secretos industriales, derecho regulatodo y en
general para que nos represente en  cualesquiera
acciones y Procesos que PrOmovamos O S€ ROs
promuevan.

La representante podra, en nuestro nombre, designar
apoderados para  actuar  ante  autoridades
administeativas y judiciales, por via extrajudicial y

Do hereby appoint CAVELIER ABOGADQOS, a
general pattnershup orgamzed under the laws of the
Republic of Colombia by means of Public Deed No.
6233 of September 10, 1974, granted at Notary Sixth
of the Bogota Circuit, domiciled in Bogota D.C., with
Mercantile Registration No. 00820237 and Taxpayer
Identification Number B860041367-3, domicied at
Carrera 42 N° 72-35, Bogota, Colombia, as our
representative for all Industrial Property martters with
faculty to receive notifications and appoint attorneys in
and out of Court.

CAVELIER ABOGADOS may also represent us,
with the same faculues stated above, befere any
entties or persons, with or without jursdiction,
administrauove or jurisdictional authoriges, courts of
arbitration, in  civi,  commercial,  criminal,
consututional, competidon, unfait competdon,
administrative, administrative contentious, consumer
protecton, plant varieties, domain names, opposition
or observation matters, administrative and Co
cancellation, nullity, precautionary measures, licensi

, designal
ve and judicial

© CAVELIER ABOGADOS
WPCI1256/1D.159238




también procesalmente en nuestro nombre, como

- demandantes, como demandados, como litisconsortes,
-como  agentes’ oficiosos, como terceros, pot
lamamiento en garanta o como intervinientes ad
exclodendum. Dentro de  esta autonzacién, la
representante podrad facultar a los apoderados que ella
designe para transigir, conciliar, admitir los hechos del
proceso, desistir, cancclar, recibir, renunciar y
sustituir el poder que sc le otorgue. Asi mismo, la
teptesentante tendrd la facultad para revocar el podet
asi otorgado en el momento que considere pertinente,
La reptesentante en todo caso podra radficar los actos
de agentes oficiosos.

procedurally in our name as plaindff, defendant, joint
Litigant, representative without power of attorney, third
pacty, when summoned to appear in court or as
mtervener ad excludendum. Under this authopzation,
the representative may empower the attorneys .
appointed thereby to compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, receive, resign and
substitute the power of attorney pranted thereto. -
Likewise, the representative shall have the faculty of
revoking the power of attorney thus granted at any
time it may deem convenient. The representative may
in any case ratify the acts of representatives without a
power of attorney.

Dado y firmado hov/Given and signed this 07 pctober 2009

En/in  Gsteborg, Sweden
Por/by Bengt Forshult
AW =
i
Z 4 3
e ) . @*” “
Firma/Signature L . /Z ) *%&~
i St e \4}5“”%’
SHND
Nota: Note:
PARA SOCIEDADES FOR CORPORATIONS

El documento de Representacidn deberd ser firmado
pot el representante legal de 1a compailia, Deberd ser
presentado ante Notario Publico pata que certifique
que la persona que firma es quien dice set. La firma
del sefior Notario debers ser legalizada*,

Adicionalmente debera anexarse copia legalizada*
del documento que pruebe Ia existencia y
representacion legal de la sociedad. '

*La legalizacién podri ser por Apostilla si ¢l pafs del

- otorgante hace parte de la Convencidn de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Consul de
Colombia en caso contratio. Una sola legalizacién
que incluya ambos documentos serfa suficiente,

PARA PERSONAS NATURALES

El documente de Represcntacion debers ser firmado
por el otorgante: El Notario Pablico deberi certi

© CAVELIER ABOGADOS
WPC1H1256/1D.159238

The Representation document should be signed by
the Legal Representative of the company. It should
be produced before a Notaty Public, who should
certify that the person signing the same is in fac
who he/she purports to be. The Notary’s signature
should then be legalized*.

In additon a legalized copy* of the documen
proving the existence and legal representation of the
company should also be attached.

*Legalization may be made by Apostille if the
issuing country is a membet of the The Hague
OROND T B Tat OIELCREUR e tromies, 1961, or before the
PAAIINRRATE '::“_‘(égucmé otherwise. A single
both document:

!

N
R
i

by the,

The Represcntation ]
grantor. The Notary waﬁ?_f'é 4 S 3t
’;‘MA = Y

that the




. que la persona que firma es guien dice ser.

Posteriormente el documento de Representacién
debérd ser legalizado por Apostilla si el pafs del
otorgante hace parte de la Convencién de La Haya
del 5 de octubre de 1961 o ante el Cdnsul de
Colombia en caso contrario.

person signing is who he/she purports to be.

Subsequently, the Representation decument should
be legalized by Apostille if the issuing country is z
member of the The Hague Convention of Octobe:
5, 1961 or before the Colombian Consulate i

otherwise.

CERTIFICATION

I, the undersigned, BRenat Liaon, Notary in Milndal, Sweden, do
hereby certify, that the preceding signature reading Benot
Farshult is authentic and that he- accordinmg te a power of
attorney issued the 29th day of September 2007 2004-in matter
above is duly authorized to sign alone for and on behalf of the
company SCA Hygiene Froductas AR, which is a Swedish joint-
stock company under the laws of Sweden.

M&élndal, this the Z20th davy of November Z00%

¥ ?FFi i~

Hergt Llndr{/(-/

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: .. S SR S
This public document
\ e vt e
2. has been signed by L. 2GS LSS N
3. acting in the capacity of oy A O =T
4. bears the seal/stamp of
HELL—-E":}:\ o

Certified
S.at NSO Re 6 the OO~ IL-20
by s e e e SR
AR NG Cune S A
8. N :f“"ll.cf.r‘"z
o

© CAVELIER ABOGADOS
WPC11256/1D.159238
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Our reference
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POWER OF ATTORNEY

The undersigned, legal representatives of SCA Hygiene Products AB (the "Company"), do
hereby authorize and appoint each of Mr Paul Winblad and Mr Bengt Forshult to represent
the Company, severally and with the right to substitution, in matters concerning inventor's
certificates, patents, utility models, de51gn patents and registered desxgns and applications
therefore including, without limitation, to sign and file applications for inventor's certificates,
patents, utility models, design patents and registered designs and any continuation or
continuation in part and to sign any declaration or certificate in connection therewith, to
amend or withdraw any ‘such application in whole or in part, to file oppositions against third
parties' inventor's certificates, patents, utility models, design patents and registered designs
and applications therefore and to amend, settle or withdraw any such opposition in whole or
in part and to appoint attorneys to represent the Company in such matters.

This Power of Attorney hereby revokes the Power of Attomey dated June 1, 2004.

Goteborg 29" September, 2009
SCA HYGIENE PRODUCTS AB

W et

ven-Erik Winlo T S

%guom e m%na ;
T

&

_oé. SCA HYGIENE
. CoPAODUCTS AB

& G5HM6 31-746 00 00
Seat: Gotebargs kommun, Ragistration number: SES560072356. o el +46 31-746 19 8D




I. the undersianed, Bengt Lion, Notary Public in Mclndal,
Sweden, do hereby certify,

that the preceding signatures readimo Sven—Erik Winldf and
Ingelia Torstensson are avthentic

and that they are duly authorized to sign jpintly for and on
behalf of the company SCA Hygiene Froducts Aktiekclag, which is
a company under the laws of Sweden.

Molndal, this the 27th day of hMpvember 2009,

Eﬁé?fFiégg}l/

enpt Lion

-

APQSTILLE
{Convention de La Haye du § octobre 1961)

1. Country: k€0 E 2

7T

This public document
2, has been signed by LSS G .
3. acting in the capacity of . NGRS, e G, i
4. bears the seal/Stamp of .. W EERA 52 o R S
Bt RA

Certified
5.0t Fare Ra st 6.the 00T 27
Neaaes RG’LQ Mt m G2 RAGON

oooooo

8.Ne .97 1 A00G,

------------- O

10. Signalm'e:/-*—\
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Bolagsverket W

Swedish Companies Registration Dffice I _‘,.\_‘f:g(;:}( 7 £

(T CCERTIFIGATE

Registration number: 556007-2356

Date of registration: 1907-01-21

Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag

Address:
405 03 GOTEBORG

Registered office: Géteborg

Share capital: SER 121 250 0G0

The company is registered as a private limited liability company

BOARD MEMBER, MANAGING DIRECTOR
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

80ARD MEMBER, CHAIRMAN OF THE BOARD
640305-7539 Sjdstrom, John Robert, Stora Angby allé 7, 168 55 BROMMA

BOARD MEMBERS .
450418~-3338 Knutsson, Lennart Hilmer, Bergvédgen & A, 435 37 MOLNLYCKE
Employee representative
580314-6967 Lehmann, Brita Margareta, Borghamnsgatan 14,
421 66 VASTRA FROLUNDA
620427-7021 Linnarsson, Ulla Hulweg, Sockenvidgen 2, 463 32 LILLA EDET
Employee representative
461109-5029 Sjbberqg, Harriet Christin,
Employee representative
480518-7459 wWinlof, Sven-Erik Nils Hen.
413 21 GOTEBORG

™
Hﬁ?envagen 138, 430 S0 KALLERED

fct., Mossgatan 13,
DEPUTY MEMBERS OF THE BOARD
660810-1602 Englund, Eva Agneta, Hagagatan 1B, 311 32 FALKENBERG
Employee representative
640503-4668 Vviklund, Siv Ylva Marina, G&teborgsvédgen 99,
: 311 33 FALKENBERG
Employee representative
570920-2237 Zawadzki, Waldemar, Lunnavigen 67, 438 34 LANDVETTER
Employee representative

OTHER PERSONS AUTHORIZED TO SIGN ON BEHALF OF THE COMPANY

630909-4826 Browall, Margareta Gunilla, Torgilsgatan 9 A,
431 36 MOLNDAL

510604-5973 Kjellén, Gésta Bertil,

O ROTARID R ERTT(B) Lok LG ULD

i ML GR EERR AR OULED FY000P

i /L QRIGHAL QUE KL RIS
.

. %\‘

28 ENE 2010

SdgspAnsgatan 28, 416 80 GOTEBORG
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ration Office, is effective since 1 July 2004 when the Swedish Patert
f "mto two separate autharilies. As from this dale Botagsverket will be

Swedish Companies Registration Office
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-548%

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax:
+46 60 12 88 40

-

AN

‘{i/

E-mail:
bolagsverket@bolagsverkel.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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' s.;i Bolagsve.rket

Swedish Companies Registration Office

ji

28
=
== Registration number:  556007-2356
: %fgg Date of registration: 1907-01-21
== . .
'%%E% Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag
=  AUDITORS .
: 556029-6740 Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB, 113 97 STOCKHOLM
=i Represented by: 560709-5097

PRINCIPALLY RESPONSIBLE AUDITOR .
560709-5097 Lindengren, Alf Michael, Ohrlings Coopers & Lybrand AB,
405 32 GOTEBORG

SIGNATORY POWER
In addition to the board of directors,
any two jointly of
Browall, Margareta Gunilla
Kjellén, Gbsta Bertil
Lehmann, Brita Margareta
Sj6strém, John Robert
Torstensson, Maj Ingela
Winlaf, Sven-Erik Nils Hen. Vict.
are entitled to sign on behalf of the company.

Furthermore, the Managing Director, in his normal business activities,
is also entitled to sign on behalf of the company.

SECONDARY NAMES

SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care

Edet

FINANCIAL YEAR :
Registered financial year: 0101 - 1231 @&%
Latest annual report submitted covers fihancial

period 20080101-20081231 L3

DATE OF REGISTRATION OF CURRENT AND PREVIOUS COMPANY NAMES
1998-07-16 SCA Hygiene Products Aktiebolag

1996-05-08 SCA Mdlnlycke Aktiebolag

1960-06-20 M&lnlycke Aktiebolag

1807-01-21 Mdlnlycke vdfveriaktiebolag

o e ey
COMONOTARIO SEXTOE) LELCIMCUL0 DE BOROTA
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Swedish Companies RegiStellt
SE-851 81 Sundsvall
Sweden

Registration number: 202100-5489

Phone:
+46 60 18 40 00

Fax;
+46 60 12 98 40

E-mail:

helagsverket @ bolagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se
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Registration number: 556007-2356
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%%gg Date of registration: 1907-01-21
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Company name: SCA Hygiene Products Aktiebolag
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APOSTILLE
{Cenvention de La Haye du § octobre 1961)

1. Ccuntr&gzzgﬁ_%ﬂ{;

This public documen ) -
2. has been signed by /7,
3. acting in the capacity of ...,

Ceanid, ik et S (B e
CmFd _

...... “Maindeal ! 6: the @}Qﬁdm -%37’,
7. bY v Bengt-Lion.
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o Swedish Companies Registration Office
. SE-851 81 Sundsvall

Sweden

Registration number: 202100-5489
Phone:

+46 60 18 40 00

fFax:
+46 60 12 98 40
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E-mail:
bolagsverket@ bholagsverket.se

Web site:
www.bolagsverket.se




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

EL TEXTC QUE SIGUE ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE UN DOCUMENTO ESCRITO EN INCLES. LLEVA
LA FIRMA ¥ EL SELLO DE HELENA URIBE DE LEMOINE, TRADUCTORA E INTERPREVE OFICIAL, SEGLIN
RESOLUCION NO. 3618 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA DE COLOMBIA, DE FECHA 6 DE SEPTIEMBRE DE 1972,

TRADUCCION DE LOS SELLOS QUE SE ENCUENTRAN EN EL DOCUMENTO
DE REPRESENTACION OTORGADO POR SCA HYGIENE PRODUCTS AB,
DOMICILIADA EN $-405 03 GOTEBORG, SUECIA, A CAVELIER ABOGADOS.
DADO Y FIRMADO EL 7 DE OCTUBRE DE 2009 EN GOTEBORG SUECIA, POR
BENGT FORSHULT.

HAY SELLO DE NOTARIO.

CERTIFICACION

El suscrito Bengt Lion, Notario en Mélndal, Suecia, por medio del presente certifico
que la anteriorr firma de Bengt Forshult es auténtica y que de conformidad con el
poder que le fue oforgado el 29 de Septiembre de 2009 (y en 2004) él es la
persona autorizada para firmar por y a nombre de la Compaiiia SCA Hygiene
Products AB, que es una Compafiia de capital accionario conjunto de Suecia bajo
las leyes de Suecia.

Moindal, 20 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Maindal

Hay sello de! Notario.

\:\1
%'m L.H\ Of/ )




TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-
APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIOQ
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDA!T_

CERTIFICADO

5 EN: KUNGSBACKA

B. EL: 20 DE NOVIEMBRE DE 2009

7. POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8

9

BAJO EL NO.: 942-2009
SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA "
10.  FIRMADO: [LEGIBLE

LA TRADUCTORA CFICIAL 5": = .
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2610-.

SCA
PODER

E! suscrito representante legal de SCA Hygiene Products AB (lé "Compafiia"), por
medio del presente auforizo y nombro a cada uno de los siguientes sefiores, Paul
Winblad y Bengt Forshult, para representar a ia Compania conjuntamente y con el
derecho de sustitucion, en asuntos relativos a cerificados de inventores, patentes
modelos de ulilidad, patentes de disefios y disefios registrados, asi como las
solicitudes de fos mismos incluyendo, sin limitacion, para firmar y radicar
solicitudes de certificados de inventores, patentes, modelos de utilidad | patentes
de disefios y disefios registrados y cualquier continuacion o continuacion parcial y
para firmar cualquier declaracion o certificade en relacidén con lo anterior, para
modificar o retirar dicha solicitud total o parcialmente, para radicar oposiciones
contra certificados de inventores, patentes, modelos de utitidad, patentes de
disefios y disefios registrados de terceros y solicitudes relativas a los mismos y
para modificar, transar o retirar cualquier oposicion total o parcialmente y nombrar
apoderados para representar a la Compaiiia en dichos asuntos.

El presente Poder revoca el Poder que fue otorgado el 1° de Junio de 2004
Gétenbarg, 29 de Septiembre de 2009

SCA HYGIENE PRODUCTS AB
FIRMADOQ: SVEN-ERIK WINLOF
FIRMADO: INGELA TORSTENSSON
Hay sello del Notario Publico de Méindal.

El suscrito Bengt Lion, Notario en Méindal, Suecia, por medio de! presente certifico
que las anteriores firmas de Sven-Erik Wini6f y Ingela Torstensson son auténticas
y que son las personas debidamente autorizadas para firmar por y a nombre de la
Compaiia SCA Hygiene Products Aktiebolag, una Compaiia constituida bajo las
leyes de Suecia.

Mélndal, 27 de Noviembre de 2009

Firmado: Bengt Lion. Notario Publico de Méindal

Leatd -
Hay selio del Notario. ’\-a\.Bl: Og
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

APOSTILL&

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961

1. PAIS: SUECIA
EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO

HA SIDO FIRMADO POR: BENGT LION Do
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: NOTARIO e _
LLEVA EL SELLO DE: NOTARIO PUBLICO DE MOLNDALS =

CERTIFICADBO

5. EN: KUNGSBACKA
6. EL:27 DE NOVIEMBRE DE 2009
7. POR: ILEGIBLE. NOTARIO EN KUNGSBACKA
8. BAJO EL NO.: 357-2009
8. SELLO: NOTARIO PUBLICO DE KUNGSBACKA, SUECIA & i
10.  FIRMADO: ILEGIBLE TR
e =
LA TRADUCTORA OFICIAL S
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TRADUCCION OFICIAL NO. 021/2010-.

B111503108
BOLAGSVERKET
OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE SUECIA

CERTIFICADO DE REGISTRO

Numero de Registro: 556007-2356

Fecha de registro: 1907-01-21

Nombre de la Compaiiia : SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG
Direccion: 405 03 GOTEBORG

Oficina Registrada: Goteborg

Capital accionario: SEK 121 250 000

La Compafila se encuentra registrada como una Compafia privada de
Responsabilidad Limitada '

MIEMBRO DE LA JUNTA, DIRECTOR GERENTE
520225-5542 Torstensson, Maj Ingela, Persikovagen 13, 435 43 PIXBO

MIEMBRO DE LA JUNTA, PRESIDENTE DE LA JUNTA
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Ademas, el Director-Gerente dentro de sus actividades comerciales normales,
también esta autorizado para firmar a nombre de la Compaia.

NOMBRES SECUNDARIOS
SCA Consumer Tissue

SCA Away From Home Tissue Europe
SCA Personal Care
Edet o

ANO FINANCIERO
Afio Financiero Registrado: 0101 -1231

El ultimo informe anual presentado cubre el periodo financiero que va de
2008/01/01 a 2008/12/31.
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APOSTILLA

CONVENIO DE LA HAYA DEL 5 DE OCTUBRE DE 1961
1. PAIS: SUECIA

EL PRESENTE DOCUMENTO PUBLICO
2. HA SIDO FIRMADO POR BENTE OHLSSON
ACTUANDO EN SU CAPACIDAD DE: FUNCIONARIO

LLEVA EL SELLO DE: OFICINA DE REGISTRO DE COMPANIAS DE
SUECIA

CERTIFICADO
EN: MOLNDAL
EL: 27 DE NOVIEMBRE DE 2009
POR: BENGT LION, NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
BAJO EL NO.: 233

SELLO: NOTARIO PUBLICO EN MOLNDAL
10.  FIRMADO BENGT LION
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ES FIEL Y SESENTA COPIA {FOTOCOPIA), TOMADA DE LA ESCRITURA
PUBLICA NUMERO 383 DE FECHA 28 DE ENERO DE 2010.
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Yo, (nosotros) abajo firmado (s)

374 o

ASSIGNMENT

I, the undersigned

LEHTO, Marcus

domiciliado(s) en

of
Eklanda Ang 100, 431 59 MOLNDAL

: dcciaro(amos) bajo juramento ser tnico(s) y verdadero(s) inventor(es)

de la invencidn:

state(s) under oath to be sole and true inventor(s) of the invention:--e=v
METHOD AND SYSTEM FOR CREATING AN

APERTURED WEB-SHAPED MATERIAL

declaro{amos) asi mismo que cedo{cmos) y transfiero{erimos), sin
limitacién, a favor de la sociedad

LRGSR L

state as well, that assign, without reservations or limitations in favour
of

SCA Hygiene Products AB

‘constituida y existente de conformidad con las leyes de

a corporation constituted and existing in conformity with the laws of

ASweden

wd v R
domiciliada en

domiciled in Goteborg, Sweden

todos los dercchos inherentes a dicha invencién y que la citada
Compafifa queda facultada para solicitar en su nombre la patente
de invencion correspondiente en la Repiblica de Colombia.

. Dado y firmado hoy/Given and signed this ZO Leptemses 261l

all rights inherent to said invention and that the above mentigned.
company hereby is ecnabled to apply, in its name, for the
corresponding patent invéntion, in the Republic of Colombia

aemn,

owin GObor?, Swedon- . T

I\ﬁarcﬁs Lehto

© CAVELIER ABOGADOS
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CERTI FICACI()N_ NOTARIAL (INDIVIDUO)

A los dias del mes de

de 200 Ante mf, Notario Piblico de

NOTARIAL CERTIFICATION (INDIVIDUAL) _._‘

On this 20% day of S"?/"{'é“(é‘a -

2511 . o
260 before me, a Notary Public of

Yl Aof s,

comparecid(eron) personalmente

personally appeared /7 /?@?M f(é'(fg'

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que es(son) lafs)
persona(s) firmante(s) del documento que precede, y quien(es)
tiene(n) capacidad legal para otorgarlo

to me known, and known to me to be the person(s} who execute
that foregoing document, and who hastheve) legal capacity t
“execute it,

NOTARIO PUBLICO-NOTARY PUBLIC 7@%&(

This public document

4. bears the seal/stamp of 47

APOSTILLE
(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1.  Country: -S“’/""C&"‘" ......

has been signed by W/ .
3. acting in the capacity of .......

.....................................

Certified

© CAVELIER ABOGADOS
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Traduccion Oficial No. 2011/734 de un documento escrito en inglés el cual para su identificacion se sella con
el sello del traductor at tiempo con la presente. Esta fraduccion ha sido preparada por Hilda Aguilera de
Piedrahita, traductora oficial debidamente reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores y autorizada
por el Ministerio de Justicia y del Derecho por Resolucién No. 323 de 1980.

Yo, (Nosotros) abajo firmado(s)

LEHTO, Marcus

Domiciliados en

Eklanda Ang 100, 431 59 MOLNDAL

Declaramo(s) bajo juramento ser los tnicos y verdaderos inventores de la invencion;

METODO Y SISTEMA PARA CREAR UN MATERIAL EN-FORMA DE TEJIDO CON ABERTURAS
Declaramos asi mismo que cedemos y transferimos, sin limitacion, a favor de la sociedad

SCA Hygiene Products AB

Constituida y existents de conformidad con las leyes de Suecia

Domiciiada en 405 03 Géteborg, Suscia

Todos los derechos inherentes a dicha invencion y que |a citada Compaiiia queda facultada para solicitar en
su nombre {a patente correspondiente en 1a Repiblica de Colombia.

Dado y firmado hoy 20 de Septiembre de 2011 en Goteborg Suecia

Por:  Firma (Firmado)

Marcus Lehto

Sello Notariat a tinta

CERTIFICACION NOTARIAL (Individuo) . B
En este dia 20 de Septiembre de 2011 ante mi, Notario Piblico de Molndal, Suecia oofﬁ"paremm ';—: x -
personalmente Marcus Lehto a quien doy fe de conocer y me consta que esla persgpa Ffirmams del == :
documento precedente y quien tiene la capacidad legal para otorgarlo. SE > I= .
(Firmado) PX NP S
Notario Pablico S @ =
Sello Notarial a tinta. - BT
o
APOSTILLA
(Convencion de la Haya de Octubre 5 de 1961)
1. Pais: Suecia o -
2. Este documento piiblico ha sido firmado por Kempt Lion e o 7
3. Actuando en calidad de Notario Piblico R &5
4 Lleva el sellofestampilla de Notario Pablico Molndel = N Rt S
- P~ T
-t o0 - L
CERTIFICADO R %g; ;
5. En Kungalvs § v
6. El 29-09- 2011 . !
7. Por Jan Bredin Notario Publico v
8. Numero 11322 .
g Sello (Sello) 10. Firma (Firmado)

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA de la cual se deja copia en los archivos de esta oficina para su
confrontacién y a la cual me remito, habiendo tenido a la vista el documento original.

Bogota, Octubre 24 de 201 1. % /
TRADUCCIGNOFICIAL Mo, O . <

HILDA AGUALERA DE PIECRAHITA
INTERPRETE OFICIAL
RES. No. 323 DEL MIN DE JugTiC)
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(12) INTERNATIONAL APPLICATION PUBLISHED UNDER THE PATENT COOPERATION TREATY (PCT)

(19) World Intellectual Property Organization

International Bureau

(43) International Publication Date
4 November 2010 (04.11.2010)

ro) | 10 AN O

{10) Intcrnational Publication Number

WO 2010/126406 A1

(51

@n

22)

(25
(26)
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(72)
(79)
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International Patent Classification:
B29C 65/08 (2006.01) B26D 7/08 (2006.01)

International Application Number:
PCT/SE2009/050435

International Filing Date:
27 April 2009 (27.04.2009)

Filing Language: English

Publication Language: English

Applicant (for all designated States except US): SCA
HYGIENE PRODUCTS AB [SE/SE]; $-405 03 Géte-
borg (SE).

Inventor; and

Inventor/Applicant (for US only). LEHTO, Marcus
[SE/SE]; 886 36, 5-430 92 Fotd (SE).

Agent; Valea AB; Lindholmspiren 5, 8-417 56 Goteborg
(SE).

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of national protection available): AE, AG, AL, AM,

84

AQ, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY, BZ,
CA, CH, CN, CO, CR, CU, CZ, DE. DK, DM, DO, DZ,
EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT, HN,
HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP, KR,
KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD, ME,
MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI, NO,
NZ, OM, PG, PH, PL, PT, RO, RS, RU, SC, 8D, SE, SG,
SK, SL, SM, ST, SV, SY, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA,
UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM, ZW.

Designated States (unless otherwise indicated, for every
kind of regional protection availabie): ARIPO (BW, GH,
GM, KE, LS, MW, MZ, NA, 5D, SL, 8Z, TZ, UG, ZM,
ZW), Burasian (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ,
TM), European (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE,
ES, FIL, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT, LT, LU, LV,
MC, MK, MT, NL, NQ, PL, PT, RO, SE, SL SK, TR),
OAPI (BF, B], CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML,
MR, NE, 8N, TD, TG).

Published:

with international search report (Art. 21(3)}

(54) Title: METHOD AND SYSTEM FOR CREATING AN APERTURED WEB-SHAPED MATERIAL

(

=~

Fig.1

(57) Abstract: The invention relates to a method for creating apertures with melted edges in a web shaped material comprising;
feeding a web-shaped material (4) through a nip between a rotational ultrasonic hom (1 ) and a rotational anvil roller (2), so as to
create melted regions in said web-shaped material, whilc the web (4) is residing on the anvil roller (2) having a rotational speed,
and controlling the rotational speed of the ultrasonic horn (1) 10 a speed other than that of the anvil roller (2), such that a speed
difference is ¢reated between the horn (1) and the anvil roller (2), the speed difference being selected such that a siress created in
the web acts 1o rupturc the centres of the melted regions in the web-shaped material (4), whereby said apertures with melted cdges
are created.
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METODO Y SISTEMA PARA CREAR UN MATERIAL EN FORMA DE TEJIDO

CON ABERTURAS

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se refiere a un método y a un sistema
para crear aberturas con bordes derretidos en un material en
forma de tejido, dicho método comprende: alimentar un
mate;ial en forma de tejide a través de una contraccidén entre
un cuerno ultrasénico rotacional y un rodillo de yungque
rotacional, con el objeto de crear regiones derretidas en
dicho material en forma de tejido, mientras que el tejido se
encuentra en el rodillo de yunque que tiene una velocidad de
rotacién.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Materiales con superficie con apertura se utilizan
frecuentemente en productos desgechables para el cuidado
personal como, por ejemplo, pafiales, toallas sanitarias o
similares. Los materiales con aberturas pueden utilizarse,
por ejemplo, como hoja superior, como capas intermedias en
los productos o bien en los bordes de 1los mismos. Para
clertas aplicaciones es deseable tener materiales en forma de
tejido con aberturas con bordes sellados. Por ejemplo, esto
podria ser el caso de materiales que deben ser utilizados
como hojas superiores o capas de adquisicién en productos
absorbentes. Los bordes sellados aseguran que el 1liquido

recibido en la hoja superior pasa a través de las aberturas

gl
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sin ser absorbido a través de los bordes de las aberturas.

La aplicacidén de materiales con aberturas sin embargo no se
limita a materiales contemplados para permitir el pasaje de
liguidos. Por ejemplo, materiales con aberturas pueden
también ser materiales absorbentes que tienen aberturas con
el objeto de permitir la regpiracién de los materiales.
Procesos conocidos para crear materiales en forma de tejido
con aberturas con bordes sellados incluyen la termofusidn
seguido por la abertura de las regiones de termofusidn,
pinchado, corte mecanico, corte laser, corte con chorros de
agua, etc.

Habitualmente, los materiales con aberturas son adquiridos
separadamente y pasan a un proceso de fabricacidn de producto
en donde son unidos para formar un producto, por ejemplo un
producto  desechable para el cuidado personal. Por
consiguiente, el fabricante de productos absorbentes debe
ordenar y almacenar cantidades suficientes de materiales con
aberturas y tiene capacidad 1limitada de ajustar los
materiales con aberturas adquiridos a las necesidades de
nuevos productos, por ejemplo.

Alternativamente, el fabricante de productos puede tener su
propio equipo de formacién de aberturas, aun cuandoc dicho
equipo de formacidén de aberturas es entonces separado del
equipo para formar el producto absorbente completo.

Tomando en cuenta lo anterior, es deseable proporcionar un

17
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método para crear un material de tejido con aberturas que es
adecuado para su inclusién en un proceso de fabricacién en
linea de un producto para el cuidado personal. Para este
propbsito, el método debe ser aplicable a diferentes
velocidades de linea como lo puede requerir el fabricante de
diferentes tipos de productos de cuidado personal.

Ademas, independientemente de si el material con superficie
con aberturas es creado en un procesgo en linea o no, existe
en general la necesidad de proporcionar materiales con
superficies con aberturas de manera econémica y répida.
Existe también la necesidad de proporcionar, de manera
econdmica y rdpida, materiales con superficies laminadas c¢on
aberturas.

El objeto de la presente invencidén es presentar un método
para crear un tejido con aberturas con bordes sellados, dque
es provechoso tomando en cuenta uno o varios de los aspectos
mencionados arriba.

COMPENDIO DE LA INVENCION

El objeto antes mencionado se logra a través de un método
para crear aberturas con bordes sellados en un material en
forma de tejido, dicho método comprende:

- alimentar un material en forma de tejido a través de una
contraccién entre un cuerno ultrasénico rotacional y un
rodillo de yunque rotacional con el objeto de crear regiones

derretidas en dicho material en forma de tejido,

b
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- mientras el tejido se encuentra en el rodillo de yunque que
tiene una velocidad de rotacién,

Y

controlar la velocidad de rotacién del cuerno ultrasdnico a
una velocidad diferente de la velocidad del rodillo de yunque
de tal manera que se c¢rea una diferencia de velocidades entre
el cuerno y el rodillo de yungue, la diferencia de velocidad
se selecciona de tal manera que el estrés creado en el tejido
actle para romper los centrog de las regiones derretidas en
el material en forma de tejido por lo que se crean aberturas
con bordes derretidos.

Un método de conformidad con 1lo descrito arriba tiene la
ventaja de ser susceptiblevde ser incluido en un proceso en
linea para la fabricacién de un producto absorbente. Puesto
que el método se basa en el control de una diferencia de
velocidad entre el cuerno y el rodillo, el método puede ser
utilizado en una amplia gama de velocidades de rodillo de
yungue y puede ser ficilmente adaptado a los requisitos de un
proceso en linea.

El método utiliza el esfuerzo creado en el tejido por la
diferencia de velocidades entre el cuerno ultrasénico y el
rodille de yunque para crear aberturas. Expresado de manera
sencilla, la energia ultrasdnica creard regiones derretidas
en el material en forma de tejido, 1las cuales son

relativamente fragiles. Puesto que el tejido es afectado por
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el estrés creado por la diferencia de velocidades, los
centros fragiles de las regiones se romperdn. Sin embargo,
los bordes de las regiones derretidas permaneceridn intactos.
Por consiguiente, se crean aberturas que tienen bordes
derretidos.

Se sabe desde hace tiempo que las regiones derretidas por
tecnologia ultrasénica pueden romperse de manera no
intencional. S8in embargo, este proceso ha sido considerado
como una falla aleatoria que debe ser evitada cuando se
forman productos laminados ultrasénicamente, por ejemplo.

La presente invencidn tiene el propdsito de ofrecer un método
confiable y controlable para producir deliberadamente
aberturas con bordes derretidos en un material tejido que es
claramente diferente de las aberturas que ocurren
aleatoriamente como falla en proceso, por ejemplo en el caso
de laminacién.

En particular, la diferencia de velocidades es activamente
controlada y seleccionada con el objeto de llegar
deliberadamente a las aberturas deseadas con bordes
derretidos.

La produccidén de aberturas puede efectuarse continuamente en
un area de tejido o bien intermitentemente, por ejemplo en
regiones seleccionadas del area de tejido.

La versatilidad de la tecnologia de soldadura ultrasdnica en

combinacién con la ventaja en el sentido que el método
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propuesto es adecuado para una amplia gama de velocidades de
fabricacién, incluyendo las que se utilizan para la
fabricacién en linea de articulos absorbentes, hace que el
método propuesto sea particularmente adecuado para incluirse
en una linea de produccidn para la fabricacién en linea de
articulos. Cuando el método es implementado en este contexto,
el fabricante debe solamente comprar y almacenar tejido
estandar, sin aberturas que se utilizard en el procesoc de
fabricaciéon en linea. A través del método propuesto, los
materiales tejidos estdndares pueden proporcionarse con
aberturas seleccionadas en 1linea, dichas aberturas son
adaptadas apropiadamente a 1las necesidades del producto
absorbente fabricado en el proceso en linea.

De manera provechosa, la contraccién puede ser una
contraccién sin contacto. Este se prefiere puesto que una
contraccidén sin contacto resulta en un desgaste reducido de
los componentes involucrados. Sin embargo, el método per se
no se restringe a las contraccicnes sin contacto, sino que se
puede utilizar también en el caso de una contraccidén con
contacto.

Preferentemente, la velocidad de rotacidén del cuerno puede
controlarse con relacién a la velocidad de rotacidén del
rodillo de yungue con el objeto de mantener una diferencia de
velocidad controlada independientemente de la velocidad del

rodillo de yunque. Esto ofrece un sistema particularmente
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adaptable, en donde la velocidéd del procesoc global puede ser
variada de manera sustancial sin afectar la creacién de las
aberturas. Esto es particularmente benéfico cuando el método
debe ser incluido en un proceso de fabricacién de producto en
linea, puesto que la velocidad de la linea de fabricacién
completa puede tener que ser variada para diferentes
propdsitos con relacidén a diferentes pasos de fabricacién en
el procedimiento.

De manera provechosa, el material en forma de tejido puede
comprender por lo menos dos hojas separadas que son
alimentadas a través de la contraccién sin contacto de tal
manera gque las por lo menos dos hojas estén laminadas juntas
a través de los bordes derretidos de dichas aberturas. En
este caso, el material en forma de tejido es laminado y se
forman aberturas ahi en un procedimiento en un paso. Esto
ofrece un proceso sencillo y robusto para crear hojas
laminadas, perforadas que ofrece ademés 1aminaci6ﬁ v
aberturas en correspondencia perfecta.

El material en forma de tejido puede comprender cualquier
nimero de hojas, por ejemplo por lo menos cuatro hojas
separadas, preferentemente por lo menos seis hojas separadas
las cuales son laminadas juntas a través de los bordes
derretidos de dichas aberturas. Se considera que el método
propuesto puede laminar y perforar un nUmero relativamente

grande de hojas en la medida en qgue el espesor de las hojas
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es tal que la energia ultrasdnica suministrada es transmitida
correctamente a través de todas las hojas con el objeto de
derretir el material ahi.

Preferentemente, la velocidad de rotacidén del cuerno es
diferente de cero, por ejemplo, el cuerno se contempla para
rotar.

De manera provechosa, la diferencia en cuanto a velocidad de
rotacidén entre el rodillo de yungue y el cuerno en relacidén a
la velocidad de rotacién del rodillo de yunque ((velocidad de
rodillo - wvelocidad de cuerno)/velocidad de rodillo) se
encuentra dentro de un rango de +10-100%, preferentemente
+10-90%, con mayor preferencia +30-90% de la velocidad del
rodillo de yungue.

El rodillo de yunque y el cuerno pueden rotar en la misma
direccidn o bien en direcciones diferentes. Si giran en
direcciones diferentes, se entenderd que la diferencia de
velocidad entre ellos se calcula come la diferencia de
velocidad relativa real, utilizando la direccidén de rodillo
de yunque como direccidn positiva. Por ejemplo, si el rodillo
de yunque gira en el sentido de las manecillas del reloj, una
rotacién en el sentido de las manecillas del reloj sera
positiva y si el cuerno gira en sentido contrario a las
manecillas del reloj, la rotacidén en sentido contrario a las
manecillas del 1reloj serd negativa. Por consigquiente,

velocidad de rodille - wvelocidad de cuerno ofrecerid 1la
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diferencia real en cuanto a velocidad de rotacidn.

Se considera que las diferencias en cuanto a velocidades
mencionadas arriba son particularmente adecuadas para la
creacidn de las aberturas deseadas.

De manera provechosa, la diferencia en cuanto a velocidad de
rotacidén entre el rodillo de yunque y el cuerno se encuentra
dentro del rango de 20-300 m/min, preferentemente dentro del
rango de 25 a 250 m/min, con mayor preferencia en el rango de
100 a 250 m/min.

De manera provechosa, la velocidad de rotacién del cuerno se
encuentra dentro del rango de 5-500 m/min, preferentemente
50-450 m/min,

Preferentemente, el peso superficial total del material en
forma de tejido se encuentra entre 10 gramos por metro
cuadrado y 300 gramos por metro cuadrado.

Los materiales en forma de tejido pueden ser cualquier
material susceptible de ser sometido a soldadura ultrasénica.
Preferentemente, un material de este tipo puede comprender un
material termofusible.

Sin embargo, cuando se crean materiales en forma de tejido de
varias hojas como resultado del método (es decir, se efectia
una laminacidn), se entenderd que todas las hojas no tienen
que incluir un material derretible. En lugar de esto, es
suficiente que por lo menos una hoja incluya un material que

se derrite por lo que se puede lograr la laminacién deseada.

B
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Por ejemplo, wuna hoja que no se derrite puede estar
emparedada entre dos hojas que se derriten, y sometidas al
método para crear aberturas con bordes sellados. El método
resultara entonces en un tejido de hojas miltiples en donde
grupos de tres hojas son laminados juntos a lo largo del
borde sellado de las aberturas.

Preferentemente, el material en forma de tejido comprende por
lo menos una hoja de un material no tejido. Materiales no
tejidos son materiales fibrosos que incluyen fibras
homogéneas o bien fibras mixtas. Preferentemente, algunas o
la totalidad de las fibras pueden comprender poliolefinas,
por ejemplo materiales poliméricos, tales como polietileno o
polipropileno, o alternativamente materiales fabricados de
poliéster, nylon o similares.

Alternativa, o adicionalmente al material no tejido, el
material en forma de tejido puede comprender por lo menos una
hoja de material de tipo pelicula; Peliculas adecuadas pueden
ser peliculas de materiales termoplasticos, por ejemplo
polietileno o polipropileno.

El material en forma de tejido puede comprender también por
lo menos una hoja que tiene la forma de materiales fabricados
a partir de fibras naturales tales como fibras de madera o
algoddén, material de tipo espuma, u otros materialeg capaces
de ser soldados mediante la utilizacién de una tecnologia

ultrasénica.
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Con el método propuesto es posible unir, por ejemplo,
materiales no tejidos con materiales no tejidos, materiales
no tejidos con materiales en forma de pelicula, o materiales
en forma de pelicula con materiales en forma de pelicula con
el objeto de formar un material de hojas miltiples.

El material en forma de tejido puede también comprender un
material de hojas miltiples ya laminado antes de ser sometido
al método para la creacibén de aberturas con bordes sellados.
La laminacidn del material de hojas miltiples puede entonces
ser mejorada mediante la creacidén de las regiones derretidas
que rodean las aberturas. Asimismo, un material laminado
podria formar una hoja la cual es conectada a una o varias
hojas adicionales a través del método propuesto.
Preferentemente, el material en forma de tejido globalmente
comprende por lo menos uno de los siguientes: polipropileno,
polietileno y poliéster.

Preferentemente, el cuerno y el rodillo de yungue pueden
seleccionarse de tal manera que las aberturas de las regiones
derretidas en direccidn transversal del tejido se encuentre
dentro del rango de 0.5-2.5 mm, preferentemente de 0.6-2.0
mm. La anchura de las regiones derretidas se entenderd como
la anchura de las regiones que incluyen las aberturas (es
decir, la anchura de la abertura con los bordes sellados).
Por consiguiente, cuando se mide la anchura de una regién

derretida en un producto terminado, la medicidén se efectuarad
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en la direccién de la miquina y se extenderd sobre una
apertura. Se entenderd que las aberturas per se tendran una
anchura en la direccidn transversal que es menor que la
anchura de la regién derretida.

El método propuesto es particularmente adecuado para crear
aberturas discretas relativamente pequefias con bordes
sellados. Tales aberturas con sus bordes sellados pueden
tener sustancialmente la misma extensién en la direccién
transversal que en la direccidédn de la mdquina, teniendo por
ejemplo formas circulares o formas cuadradas. El cuerno y el
rodillo de yunque pueden seleccionarse provechosamente de tal
manera que las areas individuales de las regiones derretidas
que incluyen las aberturas sean mayores que 0.01 mm®, por
ejemplo, dentro del rango de 0.2 mm® a 3.5 mm?,
preferentemente de 0.3 mm® a 3 mm®.

Sin embargo, 1la extensién.de las regiones derretidas en la
direccién de 1la méquina perpendicular a 1la direccién
transversal puede variar considerablemente. Por ejemplo,
regiones derretidas alargadas que incluyen aberturas pueden
crearse las cuales tienen una extensidén relativamente grande
en la direccién de la miquina. En este caso, las A&reas
individuales de las regiones derretidas pueden, por ejemplo,
Ser mayores que 3 mm?, preferentemente mayores que 5 mm?, con
mayor preferencia mayores que 10 mm’.

Ademds, se entenderd que aberturas considerablemente mayores
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que las ejemplificadas arriba pueden crearse mediante la
utilizacién del método propuesto.

En términos generales, para la medicién de tamafios o areas de
las regiones derretidas y/o de las aberturas, se pueden
utilizar métodos de andlisis de imdgenes.

El tamanio de las regiones derretidas puede ser controlado, en
términos generales, mediante la forma del rodillo de yunque
que puede presentar protuberancias que tienen Areas
individuales seleccionadas, dichas protuberancias afectan la
formacién de las regiones derretidas. Las regiones derretidas
aparecerdn en el material en forma de tejido opuestas a
dichas protuberancias, como se sabe en la técnica anterior.
En otro aspecto de la presente invencién se proporciona un
método para producir un articulo absorbente, en donde un
material en forma de tejido se prepara para formar una hoja
en el articulo en un proceso de formacién de articulo, y en
donde se crean aberturas en el material en forma de tejido en
linea con el proceso de formacién de articulo y antes de
conformidad con un método descrito arriba. Por consiguiente,
en este caso, el proceso de formacién de aberturas forma
parte de un proceso en linea para producir un articulo
absorbente.

En tales articulos, el material en forma de tejido con
aberturas puede formar cualquier hoja gque presenta

tipicamente aberturas como, por ejemplo, una hoja superior,
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una hoja de transicidén o similar.

En otro aspecto de la presente invencidn se proporciona un
sistema para la creacién continua de aberturas con bordes
sellados en un material en forma de tejido, dicho sistema
comprende:

- un rodillo de yunque rotacional,

- un cuerno ultrasénico rotacional,

dicho rodillo de yunque y dicho cuerno estdn colocados en una
relacidén opuesta formando una contraccibén a través del cual
se puede alimentar un tejido que se encuentra en dicho
rodille de yunque, para la creacidn de regiones derretidas en
dichc material en forma de tejido, vy

medio para controlar la velocidad de rotacién de dicho cuerno
independientemente de la veiocidad de rotacidén del rodillo de
yunque, para permitir el ajuste del sistema para crear en el
tejido un estrés suficiente para formar aberturas en regiones
derretidas, lo que vresulta en un tejido que presenta
aberturas con bordes derretidos.

Las caracteristicas y ventajas descritas arriba con relacién
al método son también aplicables al sistema.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La invencidén se describird a continuacién con mayores
detalles con referencia a ejemplos no limitativos y a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

la Figura 1 ilustra una modalidad de un sistema para llevar a

%
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cabo una modalidad del método para crear aberturas;

la Figura 2a ilustra una modalidad de un tejido con aberturas
obtenido a través de una modalidad de un método de
conformidad con la presente invencidn; y

la Figura 2b ilustra otra modalidad de un tejido con
aberturas obtenido a través de una modalidad del método de
conformidad con la presente invencidn.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La Figura 1 ilustra de manera esguemidtica un sistema para
llevar a cabo el método para formar continuamente aberturas
con bordes derretidos en un material en forma de tejido.

Un rodillo de yunque rotaciocnal 2 y un cuerno ultrasdnico
rotacional 1 se colocan para formar una contraccién en la
cual se forman aberturas en un material en forma de tejido 4.
Las velocidades de rotacidén del rodillo de yunque 2 y del
cuerno 1, respectivamente, son controladas a través de un
controlador 3. Provechosamente, el controlador 3 puede
mantener la diferencia de velocidad entre el cuerno 1 y el
rodillo de yunque 2 constante, independientemente de la
velocidad del rodillo de yunque 2. El material en forma de
tejido 4 es alimentade al rodillo de yunque 2, vy es la razdn
por la cual su velocidad determinard 1la velocidad de
alimentacién del sistema.

Si el sistema estd colocado en linea, por ejemplo, con una

maquina para formar un articulo absorbente, entonces la
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velocidad del rodillo de yunque 2 tendrd que corresponder a
la velocidad de alimentacidén del proceso de formacién del
articulo absorbente. Por consiquiente, es provechoso que la
velocidad del sistema sea variable.

Para el yunque rotacional y el cuerno ultrasdénico rotacional,
se puede utilizar una tecnologia previamente conocida como,
por ejemplo, la tecnologia descrita en EP 0 457 187. Sin
embargo, en tecnologia de la técnica anterior, cuerncs vy
yungues rotacionales son generalmente controlados de tal
manera que no surja ninguna diferencia de velocidad de
rotacién entre el cuerno y el yunque. E1l control de las
velocidades de rotacién del cuerno y del yungue puede
adaptarse de conformidad con lo descrito aqui utilizando
ingenieria de control automdtico convencional.

En la modalidad ilustrada en la Figura 1, el material en
forma de tejido 4 es directamente alimentado a la contraccidn
entre el cuerno ultrasdnico 1 y el rodillo de yunque 2. En la
modalidad ilustrada, la contraccidén es una contraccién sin
contacto. Si se desea, el material en forma de tejido puede
ser comprimido en una unidad de pre-compresidén antes de
alimentacidén a la contraccidn.

Se entenderd que, cuando el material en forma de tejido 4
comprende varias hojas, el material para las hojas separadas
puede ser alimentado a partir de rodillos separados y unirse

antes de la unidad de pre-compresidén (si estd presente} o

4
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antes de su alimentacién simultdnea a la contraccidn entre el
cuerno 1 y el rodillo de yunque 2.

En la modalidad ilustrada, el rodillo de yunqgue rotacional 2
y el cuerno rotacional 1 se ilustran como girando en las
mismas direcciones de rotacién (véase las flechas). Se cree
que es particularmente provechoso con el objeto de facilitar
el control de las unidades. Sin embargo, el cuernc 1 y el
rodillo de yunque 2 pueden también rotar en direcciones
rotacionales diferentes.

La diferencia de velocidad precisa a utilizar variard seqln,
por ejemplo, el material que conforma el material en forma de
tejido, su espesor, y el nimero de hojas que contiene. Sin
embargo, una persona con conocimientos en la materia
efectuara facilmente el ©proceso para seleccionar la
diferencia de velocidad correcta para un caso particular.
Puesto que habitualmente no se puede seleccionar 1la
frecuencia del cuerno ultrasénico de un sistema convencional,
sino que permanece dentro de un rango de aproximadamente 20
kHz a 40 kHz, la persona con conocimientos en la materia esté
limitada a la frecuencia preseleccionada.

La potencia de soldadura del cuerno puede ajustarse a la
potencia més alta disponible antes que ocurra el contacto con
el rodillo de vyunque. E1 contacto con el rodillo de yungue
generalmente no es deseado, puesto que esto provocaria

desgaste a las partes.
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Una vez ajustada la potencia de soldadura, la perscna con
conocimientos en la materia puede iniciar el proceso con el
material de tejido seleccionado, y puede variar la diferencia
de velocidades entre el yunque y el cuerno hasta que se
obtengan las aberturas deseadas con bordes derretidos. El
resultado deseado, siendo las aberturas con bordes
derretidos, es fédcilmente verificable por la persona con
conocimientos en la materia lo que facilita el ajuste de una
diferencia correcta entre las velocidades. En términos
generales, se considera que diferencias de velocidades
adecuadas son las especificadas arriba.

La Figura 2a ilustra una porcién de una modalidad de un
tejido con aberturas que se obtiene a través de una modalidad
del método propuesto. El tejido 10 presenta aberturas 20,
cada abertura estd rodeada por una regidén derretida 30 en
donde el material de tejido que rodea la abertura 20 es
derretido con el objeto de formar un sello alrededor de 1la
abertura 20. Puesto que la abertura 20 es c¢reada por estrés
que causa la ruptura de 1la regidén derretida inicialmente
integral 30, los bordes precisos de 1la abertura real 20
pueden variar hasta c¢ierto punto, aun cuando en general
seguirdn el contorno de la regidén derretida 30. Se considera
generalmente que la ruptura involucra una cierta ruptura del
material en 1las regiones selladas. Por consiguiente, la

abertura resultante no es solamente una regidn derretida que

o
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incluye una grieta o hendidura. Al contrario, se rompe por lo
menos una parte del material derretido en la regidn derretida
y por consiguiente dicho material es removido del tejido, de
tal manera que se forme una abertura con bordes sellados.
Tomando en cuenta lo anterior, se entenderd que, cuando el
método se utiliza para crear una pluralidad de aberturas con
regiones selladas, dichas aberturas que tienen las mismas
dimensiones, las mediciones de los tamafios de las aberturas
20 per se, como se podria efectuar mediante los métodos de
andlisis de imagenes, pueden revelar ligeras variaciones
entre aberturas.

Las vregiones derretidas 30 tendrdn una apariencia mas
uniforme, segin lo creado por el proceso ultrasénico. Su
tamafio podria también ser determinado mediante la utilizacidn
de métodos de andlisis de imagenes. Sin embargo, se entenderé
que la diferencia de &drea entre la regién derretida 30 y la
abertura 20 serd relativamente ©pequefla vy ademds seré‘
aproximadamente la misma para diferentes aberturas
individuales 20. Por consiguiente, una medicién de las
dimensiones de las regiones derretidas que incluyen las
aberturas puede utilizarse para reflejar las dimensiones de
las aberturas y, en muchas aplicaciones practicas, podrd ser
suficiente para determinar aproximadamente el tamafio de las -
aberturas.

Por consiguiente, para propdsitos practicos, se propone
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utilizar las dimensiones de las regiones derretidas 30 que
incluyen las aberturas 20 en lugar de lasg dimensiones de las
aberturas 20 como una medicidén relativa de las propiedades
del tejido con aberturas 1.

En la Figura 2a, el tejido 1 presenta un nimero de aberturas
discretas 20. La anchura a de la regidén derretida 30 que
incluye una abertura 20 (es decir, la anchura de la abertura
con sus bordes sellados) segin lo medido en la direccién
transversal (CD, por sus siglas en inglés) del tejido es
aproximadamente igual a la longitud b medida en la direccidn
de la maquina (MD, por sus siglas en inglés) del tejido. En
este caso, la anchura a y la longitud b pueden estar dentro
de un rango de 0.5-2.5 mm, preferentemente de 0.6 a 2.0 mm.
En otras modalidades, el A&rea de cada regidén derretida
discreta 30 puede ser mayor que 0.1 mm’, preferentemente
dentro del rango de 0.2 a 3.5 mm?, con mayor preferencia de
0.3 a 3 mm’.

En la Figura 2b, el tejido 1 presenta también varias
aberturas 20. La anchura a de la regidn derretida 30 que
incluye la abertura segin lo medido en la direccidn
transversal CD del tejido es considerablemente menor que la
longitud b de conformidad con lo medido en la direccidn de la
madquina del tejido. Por ejemplo, la longitud b puede ser mas
de dos veces la anchura a. El area de cada regidn derretida

30 puede, en esta modalidad, ser mayor que 3 mm’,
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preferentemente mayor que 5 mm’, con mayor preferencia mayor
que 10 mm? .

Ambas modalidades descritas arriba son adecuadas para formar
un tejido de hojas miltiples, es decir, dos o mis materiales
en forma de tejido son laminados a través de las regiones
derretidas 30.

Se entenderd que la presente invencién puéde ser variada
dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas. Por
ejemplo, la invencién no se restringe solamente a los
materiales en forma de tejidos esencialmente continuos de
material. Al contrario, pueden también utilizarse en donde el
material consiste de articulos discretos que son alimentados
mds alld de un dispositivo ultrasénico. Ademas, las aberturas
no tienen que extenderse continuamente a todo lo largo del
material en forma de tejido, sino que pueden aplicarse por
ejemplo solamente sobre regiones seleccionadas del material

en forma de tejido.
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REIVINDICACIONES

1. Un método para crear aberturas con bordes sellados en un
material en forma de tejido, dicho método comprende:
alimentar un material en forma de tejido (4) a través de una
contraccidén entre un cuerno ultrasénico rotacional (1) y un
rodillo de yunque rotacional (2), con el objeto de crear
regiones derretidas en dicho material en forma de tejido,
mientras el tejido (4) se encuentra en el rodillc de yungque
{2) que tiene una velocidad de rotacién,

caracterizado porque

se controla la velocidad de rotacién del cuerno ultrasdnico
(1) a una velocidad diferente de la velocidad de rotacidn del
rodillo de yunque (2), de tal manera gque se crea una
diferencia de velocidad entre el cuerno (1) v el rodillo de
yunque (2),

la diferencia de velocidad se selecciona de tal manera que un
estrés creado en el tejido actlle para romper los centros de
las regiones derretidas en el material en forma de tejido
(4), por lo que se crean dichas aberturas con bordes
sellados.

2. Método de conformidad con 1la reivindicacién 1 que
comprende ademis el control de la velocidad de rotacién del
cuerno (1) con relacidén a 1la velocidad de rotacidén del
rodillo de vyunque (2}, con el objeto de mantener una

diferencia de velocidad controlada independientemente de la
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velocidad del rodillo de yunque (2).

3. Método de conformidad con la reivindicacién 1 & 2, en
donde dicho material en forma de tejido (4) comprende por lo
menos dos hojas separadas que son alimentadas a través de la
contraccién de tal manera que las por lo menog dos hojas
estén laminadas juntas a través de los bordes derretidos de
dichas aberturas.

4, Método de conformidad con la reivindicacidn 3, en donde el
material en forma de tejido (4) comprende por lo menos 4
hojas separadas, preferentemente por lo menos 6 hojas
separadas que son laminadas juntas a través de los bordes
derretidos de dichas aberturas.

5. Método de  conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde la velocidad de
rotacidén del cuerno (1) es diferente de 0.

6. Método de conformidad <con cualquiera de @ las
reivindicaciones anteriores, en donde la diferencia en cuanto
a velocidad de rotacidén entre el rodillo de yunque (2) y el
cuerno (1} con relacién a la velocidad de rotacidén del
rodillo de yunque (2) ((velocidad de rodillo - velocidad de
cuerno) /velocidad de rodillo) se encuentra dentro de un rango
de +10-100%, preferentemente +10-90%, con mayor preferencia
+30-90% de la velocidad del rodillo de yunque.

7. Método de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, en donde la diferencia en cuanto

i
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a velocidad de rotacidén entre el rodillo de yunque (2) vy el
cuerno (1) se encuentra dentro del rango de 20-300 m/min,
preferentemente dentro del rango de 25 a 250 m/min, con mayor
preferencia dentro del rango de 100 a 250 m/min.

8. Método de  conformidad con cualquiera de @ las
reivindicaciones anteriores, en donde la velocidad de
rotacién del cuerno (1) se encuentra dentro del rango de 5 a
500 m/min, preferentemente dentro del rango de 50 a 450
m/min.

9. Método de conformidad <con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el peso superficial
total del material en forma de tejido (4) se encuentra entre
10 gramos por metro cuadrado y 300 gramos por metro cuadrado.
10. Método de conformidad <con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el material en forma de
tejido (4) comprende por lo menos uno de los siguientes:
polipropileno, polietileno y poliéster.

11. Método de conformidad «con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, en donde el material en forma de
tejido (4) comprende por lo menos una hoja formada de un
material no tejido y/o un material de pelicula.

12. Método para producir un articulo absorbente, en donde un
material en forma de tejido es preparado para formar una hoja
en el articulo en un proceso de formacidén de articulo, en

donde en el material en forma de tejido se c¢rean aberturas en
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conformidad con  cualquiera de las  reivindicaciones
anteriores.

13. Sistema para crear continuamente aberturas con bordes
sellados en un material en forma de tejido, dicho sistema
comprende.

- un rodillo de yunque rotacional,

- un cuerno ultrasdnico rotacional,

dicho rodillo de yunque y dicho cuerno estdn arreglados en
una relacién opuesta y forman una contraccién a través de la
cual un tejido que se encuentra en dicho rodillo de yunque
puede ser alimentado para la creacidn de regiones derretidas
en dicho material en forma de tejido, vy

medio para controlar la velocidad de rotacién de dicho cuerno
independientemente de la velocidad de rotacidn del rodillo de
yunque, permitiendo que el sistema pueda ser ajustado para
crear en el tejido un estrés suficiente para crear aberturas
en regiones derretidas, lo que resulta en que el tejido tenga

aberturas con bordes sellados.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La invencidn se refiere a un método para crear aberturas con
bordes derretidos en un material en forma de tejido, dicho
método comprende: alimentar un material en forma de tejido
(4) a través de una contraccidén entre un cuerno ultrasdnico
rotacional (1) y un rodillo de yunque rotacional (2), con el
objeto de crear regiones derretidas en dicho material en
forma de tejido, mientras que el tejido (4) se encuentra en
el rodillec de yunque (2) que tiene una velocidad rotacional,
y controlar la velocidad rotacional del cuerno (1} a una
velocidad diferente de la velocidad del rodillo de yungue (2)
de tal manera que se crea una diferencia de velocidad entre
el cuerno (1) y el rodillo de yunque (2}, la diferencia de
velocidad se selecciona de tal manera que el estrés creado en
el tejido actlle para romper los centros de las regiones
derretidas en el material en forma de tejido (4}, por lo que

se crean aberturas con bordes derretidos.
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