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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES Act. 523 RESPUESTA Folios: 7

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERC. _ oo e o oo mompes s

Ciudad |

REFERENCIA: Expediente No. 11 —180.187 ‘

TiTULO: «“PROCEDIMIENTO PARA LA CONFORMACION DE UN
TAMPON” |

SOLICITANTE: RUGGLI PROJECTS AG
TRAMITE: Respuesta a Concepto Técnico notificado mediante Oficio No.
9.150 del 28 de mayo de 2013.

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, en mi condicion de apo:derado de la
sociedad RUGGLI PROJECTS AG, dentro del término legal, presento respuesta a
Concepto Técnico notificado mediante Oficio No. 9.150 del 28 de mayo de 2013.

DE LA SOLICITUD DE PATENTE.

Reivindicaciones

E! Examinador Técnico de Patentes objeto el Capitulo Reivindicatorio porfque:

“E| término: “al menos”, en las reivindicaciones 1, 3, 8, 11 a 13, es impreciso, por lo
cual no permite distinguir la invencién del estado de la técnica. Se sugiere sustituirlo
por un término preciso o un rango concreto”.

“| os términos: “sustancialmente” y “esencialmente” en las reivindicaciones 1, 6, 8, 9,
son imprecisos, por lo cual no permite d/stmgwr la invencién del esﬁado de .la
técnica. Se sugiere sustituirlo por un término preciso o un rango concreto
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‘La expresion: ‘preferentemente”, en las reivindicaciones 1y 8, precediendo una
caracteristica, no es limitativo, porque hace opcional a la caracteristica y no I/]'mita el
alcance de la reivindicacion. Se sugiere incluir las caracteristicas opcionales o

preferentes en una reivindicacion dependiente”.

“La frase ‘el aparato se configura para comprimir al menos parczalmehte en
direccién radial, preferentemente bajo influencia térmica, mediante la ap//caclon de
presién al menos una regién del tampén que se extiende a lo largo de una superficie
periférica del tampén y para estampar una ranura con un plano de ranura que se
extiende sustancialmente de forma normal al eje long/tudlnal del tampém en la
reivindicacién 8, es un resultado a alcanzar. Se sugiere reemplazarlo por las
caracleristicas esenciales, estructurales, que contribuyen a la obtencién de ese
efecto’.

“Las reivindicaciones 10 y 11 que mencionan: “cada seccion (5, 6, 9, 10) de Lresién
se conforma de acuerdo con la conformacién que va a obtenerse”, y “al menos un
molde (2, 8) de prensado puede calentarse”, no aportan caracteristicas estructurales
al aparato de la reivindicacién 8, por tanto se considera que son resultados a
obtener. Se sugiere reemplazarlas por las caracteristicas esenciales, estructurales,
que contribuyen a la obtencién de ese efecto”.

R/: Nuestro poderdante se permite manifestar que de acuerdo a las objeciones del
Examinador Técnico de Patentes procedié a modificar el capitulo reivindicatorio,

donde:

El término “al menos” en las reivindicaciones 1, 3, 8, 11 a 13, se sustituyd en

estas reivindicaciones el término “uno” y se eliminaron los términos' “al menos

dos”.

Se eliminaron los términos “substancialmente” y “esencialmente” en las
reivindicaciones 1,6,8y 9.
El término “preferentemente bajo influencia térmica’ se elimind de la

reivindicacion 1 y se anadié la expresién que protege la caracter‘istica de la
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invencion “la ranura (12, 13) esta estampada sobre la superﬁt%:ie periférica

mediante compresion radial bajo influencia térmica”.

|
Se elimino el término “preferentemente” en la reivindicacion 8, 'y se redacto
nuevamente la reivindicacion 8, como sigue: ‘

“Aparato para una etapa de conformacion que completa un procéso para
producir un tampoén (1) hecho de un material absorbente, que comprende:
- un espacio de prensado que se prepara para alojar el tampén (1), !

- un molde de prensado (2) con secciones de presion céncavas (5, 6) que son
desplazables en direccién radial en una regién del espacio de pren#ado que
se extiende a lo largo de una supefficie periférica de dicho espacio de
prensado, .

- en el que las secciones de presién (5, 6) sobresalen en la supefficie
periférica de dicho espacio de prensado en un plano que se extiende normal
al eje longitudinal del espacio de prensado”. '

Se elimind la reivindicacion 10.

En la reivindicaciéon 11 la expresion “al menos un molde (2, 8) clie prensado
puede calentarse” se sustituyé por “un molde (2, 8) de prensado: comprende
un calentador”. ‘

Por lo anterior, nuestro poderdante pone a consideracién del Despachc‘| un NUEVO
CAPITULO REIVINDICATORIO el cual incluye DOCE (12) Nuevas Reivi’pdicaciones
en tres folios, que cumplen con los requisitos de claridad exigidos por el iart. 30 de la
Decisién 486 y con los requisitos de NOVEDAD, NIVEL INVENTIVO Y AliPLICACI()N
INDUSTRIAL exigidos por la Decision 486 del Acuerdo de la Corrllisic’)n de la
Comunidad Andina; ademas, estamos dando respuesta al Concepto Técnilco notificado
mediante Oficio No. 9.150 del 28 de mayo de 2013; por Ilo talnto, solicito
respetuosamente se proceda a CONCEDER Ila Patente de Invencién titulada:
“PROCEDIMIENTO PARA LA CONFORMACION DE UN TAMPON” a n'pmbre de la
sociedad RUGGLI PROJECTS AG, para las nuevas Reivindicaciones 1 a 12 inclusive.

3 L

|



Marcas ~ Patentes

Bogota D.C.- Colombia
Modelos - Diseflos Avda. Kra. 24 Park Way No. 37 - 31 Of.
Nombres Comerciales — Ensefas 202
Propiedad Intelectual Tels. (57{) 2444096 - 3690624
Registros en el Exterior Fax (571) 2442496 A A. No. 6207
Registros Sanitarios INVIMA - ICA E-mall: mde@mdelaw.com
Acciones Judiciales ~Administrativas mdelawof@cable net.co
Derecho Comercial ~ Industrial || ] B B [ | mdeabogados@cable.net.co

Asesoria ~ Contratos — Otros . . |
Corresponsalia a Nivel Mundial Mario Delgado Echeverry e Hijos Ltda. Miembros [ACPI - ASIPI - AIPP!

|

Abogados Consultores — Marcas y Patentes
Atentamente,

O VILLEGAS

T.P. No. 43.308 C.S.J.

Anexos:
Nuevas (12) Reivindicaciones en trece folios.



NUEVAS REIVINDICACIONES

1
I
|

Procedimiento para una etapa de conformacion que completal‘p un proceso
para producir un tampén (1) hecho de un material absorbente,}u‘ mediante el
cual una ranura (12, 13) se estampa sobre la superficlile periférica
comprimiendo de forma radial, una regién del tampén (1) que se %extiende alo
largo de una superficie periférica del tampén (1), extendiéndosez'.l el plano de
ranura de forma normal a la extension longitudinal del tampén
CARACTERIZADO PORQUE una superficie periférica del tampl‘ic’)n (1) esta
abarcada en su seccidn por un primer molde (2) de prensado cof}w secciones
(5, 6) de presién que pueden desplazarse en unas direccionesl‘,l opuestas,
realizandose cada una de forma céncava y en su recorrido meno",‘s curvadas
que la superficie periférica del tampén, estando dichas secciones Iilde presion
dispuestas de tal modo que un prensado del tampén (1) por mé,dio de las
secciones (5, 6) de presion da como resultado una forma delsuperﬁcie
convexa de la regidn prensada del tampédn (1), y tal que dichaisuperﬁcie
periférica se comprime por medio de un movimiento de cada uina de las
secciones (5, 6) de presion hacia la otra, mediante lo cual ul‘pa regién
comprimida después de la retirada de las secciones de presién pr%)porciona
un contorno que corresponde con el recorrido del contorno de las s%ecciones
(5, 6) de presion. ‘

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, CARACTEIi,RIZADO
PORQUE el espacio limitado por las secciones (5, 6) de presion en uh estado
cerrado del molde (2) de prensado tiene una longitud mas grahd,b y una
anchura mas pequefa que un diametro de un tampén (1) quljle va a

comprimirse antes de su compresion.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, CARACTEF\I‘IIZADO
PORQUE una region del tampén (1) que se ha comprimido previamehte por
medio del primer molde (2) de prensado esta abarcada y se conforlflma de
nuevo por medio de un segundo molde (8) de prensado con unas sec"-,‘ciones
(9, 10) de presion que pueden desplazarse en unas direcciones opuéstas y
realizdndose cada una de forma céncava, y que se disponen de una foé,ma tal
que un prensado del tampdn (1) por medio de las secciones de presill“()n da

como resultado una forma de superficie convexa de la secciéon compi,‘imida



del tampdn, mediante lo cual las secciones (9, 10) de pre%ic’)n del segundo
molde (8) de prensado se curvan mas que las secciones (5, ',6) de presién del
primer molde (2) de prensado que se usa previamente, si bien se curvan
menos que las secciones previamente comprimidas del tambén (1) que esta

orientado hacia las mismas.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 3, CAIRACTERIZADO
PORQUE comprimiendo el tampén (1) usando el primerl.‘ molde (2) de
prensado se estampa una ranura (12) que se extiende de acuerdo con una
primera forma de curva sobre la superficie periférica deli tampén (1) y
comprimiendo el tampén (1) usando el segundo molde (8) c‘!e prensado se
estampa una ranura (13) que se extiende de acuerdo con una‘:‘segunda forma

de curva.

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4, CAR'l‘ACTERIZADO
PORQUE la ranura (12) que se extiende de acuerdo con la prifnera forma de
curva y/ o la ranura (13) que se extiende de acuerdo con la si,egunda forma
de curva es de lazo cerrado en la direccién circunferencial dile la superficie
periférica. ‘

Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 5, CARACTERIZADO
PORQUE en una primera etapa, usando el primer molde (2) de prensado se
estampa una primera ranura (12) que se extiende de formL,a oval en la
direccién circunferencial alrededor de la superficie periférica, mebiante el cual
en una etapa adicional la ranura (12) que se extiende se confo:rma para ser
una ranura (13) que se extiende de forma circular presion?ndo con el

segundo molde de prensado.

Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicacionés 1 a 6,
CARACTERIZADO PORQUE el tampén (1) ya esta envuelto en una cubierta

protectora cuando se comprime y se conforma de nuevo.

Aparato para una etapa de conformacion que completa un proceso para
producir un tampén (1) hecho de un material absorbente, CARACTERIZADO
PORQUE comprende: |

- un espacio de prensado que se prepara para alojar el tampén (1),



10.

11.

12.

- un molde de prensado (2) con secciones de presion concavas (5, 6) que
son desplazables en direccion radial en una region del espacio de
prensado que se extiende a lo largo de una superficie periférica de
dicho espacio de prensado, !

- en el que las secciones de presion (5, 6) sobresalen eh la superficie
periférica de dicho espacio de prensado en un plano que se extiende

normal al eje longitudinal del espacio de prensado.
|
Aparato de acuerdo con la reivindicacion 8, CARACTERIZADO PORQUE la
direccion de insercién del tampdn (1) en el interior del molde (é) de prensado
es paralela al plano de prensado. !
i
Aparato de acuerdo con una de las reivindicacionés 8 a 10,
CARACTERIZADO PORQUE el molde (2, 8) de prensado ‘comprende un

calentador. ‘

Aparato de acuerdo con las reivindicaciones 8 a 11, CARACTERIZADO
PORQUE un molde (2, 8) de prensado presenta mordazas (3, 4, 15, 16) de
compresién con forma de placa, mediante la cual unas secciones de las
secciones de borde de las mordazas (3, 4, 15, 16) de compresiéon que estan
cada una orientada hacia la otra se disefian para ser secciones (5, 6, 9, 10)

de presion.

Aparato de acuerdo con una de las reivindicaciones 8 a 12,
CARACTERIZADO PORQUE comprende moldes (2, 8)! de prensado
realizandose cada uno de acuerdo con una de las reivindicagiones 8 a 12 y
curvandose las secciones (9, 10) de presion del segundo‘ molde (8) de
prensado mas que las secciones (5, 6) de presion del prime'er molde (2) de

prensado. |



