
Aw-

Clarke,M SUPERINTENDENCIA DE IE6USTRIA 

CGLC 11111 IIIIllIiIIIIII1ItI1I 111111111 
No, 4-10,910- -00008-0000 

Fecha: 2909-11-03 16:11:49 Dep. 2020 NUECREACIONI 
Ira. 11/PATENTEIVU Eve: 378 FASENACIONALI 

P-583 Act. $4 RESPUESTAREQUE Folios: 25 
/ 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRTA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 
B. S. D. 

Re: Expediente No. 04.106.910 
Solicitud de patente a nombre de GUM BASE CO, S.p.A. 

Yo, DILIA RODRIGUEZ D’ALEMAN, identificada como aparece al pie de ml 
firma, domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como obrando 
como apoderada de la sociedad GUM BASE CO, S.p.A., domiciliada en 
Cambridge, Massachusetts, Estados Unidos de America, solicitante de la patente 
de la referenda, en respuesta a! oficio No. 9333 notificado pot fijación en lista ci 
14 de agosto de 2009, relacionado con el concepto tØcnico de fondo No. 2621, 
me permito manifestar: 

1. Con fundamento en la facultad que confiere ci artIculo 34 de la 
Decision 486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cuaiquier 
momento del trÆmite, presento junto con este memorial una nueva descripción y 
un nuevo capftulo reivindicatorio, ci cuai consta de 28 reivindicaciones con los 
cuales se subsanan las objeciones presentadas a la claridad y la unidad de la 
solicitud. 

En cuanto a estas moclificaciones, me permito decir que las mismas no amplian 
de ningun.a manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con ci 
Ænimo de superar las objeciones de patentabilidad, planteadas pot ci examinador 
en su concepto tØcnico, relacionadas con la unidad de la invención. 

2. Claridad de la Invención 

El examinador objeta la claridad de la descripciOn, argumentando que la 
traducciOn de la misma es deficiente. Con el fin de superar dicha objeciOn ci 
solicitante corrige la descripción, particularmente lo relacionado con la expresiOn 
"bulking agents" la cual se traduce como "agentes espesantes" de acuerdo con su 

significado en el campo de la ingcnierIa de alimentos. TambiØn se ha corregido la 
traducción de "sucrose" pot "sacarosa". Con estos cambios quedan subsanadas 
las objeciones presentadas a la claridad de la descripción. 

En cuanto a las objeciones relacionadas con la claridad del capItulo 
reivindicatorio, ci solicitante quisiera hacer los siguientes comentarios. 

- El examinador obj eta ci uso de la expresión "goma bÆsica" en ci 

P-583 



Clarke, Modet & CO 

paso a) de la reivindicación 1. El solicitante quisiera aclarar que la reivindicación 1 
menciona especIficamente una "goma Msica suave" y no siniplemente una 
"goma bÆsica" como dice ci examinador. El solicitante hace Ønfasis en que es 
precisamente esta caracterIstica de goma bÆsica suave lo que representa ci aporte 
del solicitante al estado de la tØcnica. 

- El examinador objeta el uso de la frase "cerca de" por ser ambigua. 
El solicitante elimina dicha frase del nuevo capItulo reivindicatorio adjunto. 

- El examinador objeta la reivindicación 18 pot que no tiene una 

todependencia real con la reivindicación 17. El solicitante elimina tanto la 
reivindicación 17 como la reivindicación 18 con ci fin de subsanar esta objeción. 

- El examinador objeta la caracteristica de la invención de poseer un 
Indice de penetración de 1/10  mm de entre 15 y 18, argumentando que la 
descripción no sustenta tal propiedad ni permite establecer las ventajas de la 
misma. Como se discutirÆ ma’s adelante, no es posible determinar tales ventajas 
ya que ci arte previo no ensefla ni sugiere ci empleo de gomas base blandas para 
la producción de gomas de mascar comprimidas. Lo anterior resultarla evidente 
para cualquier tØcnico con habilidad ordinaria en la materia que hubiera leIdo 
detalladamente aiguno de los 15 documentos citados como arte previo pot ci 
seæor examinador. 

AsI mismo, se le recuerda al examinador que la suficiencia de la solicitud no esta 
dada pot par.metros establecidos arbitrariamente al momento de realizar ci 
examen. Si lit descripción describe la invención de la mejor manera conocida pot 
ci solicitante y de tal forma que es posible replicar las etapas para obtener ci 
compuesto final, entonces la solicitud cumple con ci requisito de suficiencia. En 
vista de lo anterior, lit solicitud cumple a cabalidad los requisitos de claridad 
exigidos pot la decision 486. 

3. Unidad de Invención 

El examinador objeta la unidad de invención, argumentando que las 
reivindicaciones 19 y 20 no guardan ninguna relación con ci objeto de las 

reivindicación 1 y sus dependientes. Con ci fin de subsanar esta objeción, ci 
solicitante elimina las reivindicaciones 19 y 20 del nuevo capItulo reivindicatorio 
adjunto. 

4. Novedad y Nive Inventivo 

En cuanto al estudio de la novedad, cabe recordar que la novedad solo se ye 

afectada si todas y cada una de las caracteristicas de la invención se 
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encuentran contenidas en el estado de la tØcnica. No basta con que algunas de las 
caracterIsticas se compartan entre las dos solicitudes, sino que debe set posible 
identificar absolutamente todos los elementos reivindicados para poder aftrmar 
que una invención carece de novedad. 

En este sentido, me permito manifestar que el artIculo 16 de la Decision 486 de 
la Comisión de la Comunidad Andina establece que la invención se considera 
como nueva cuando no estÆ comprendida en ci estado de la tØcnica. 

Si de acuerdo con el espIritu de la norma legal indicada anteriormente, la 
invención no se considera como nueva si estÆ "comprendidd’ en ci estado de la 
tØcnica, dlicha norma se estÆ refiriendo, naturalmente, a la total/dad del .znvento 
y no a alguno o a algunos de los componentes. Para que la invención pierda 
su calidad de novedosa, es claro que TODA ELLA, ha de estar contenida -en el 
’conjunto de conocimientos existentes que son aplicables aiproceso industrial’ como define ci 
estado de la tØcnica el Tribunal de justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso 
No. 6-IP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada enjurisprudencia del 
Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos 
Aires, 1994, pÆgina 60). 

Esto se conoce como NOVEDAD ABSOLUTA, de conformidad con lo cual 
para desvirtuar ci requisito de novedad de una invención  sera’  necesario que lo 
reivindicado por la invenciOn bajo estudio corresponda de forma total con lo 
revelado en un documento o anterioridad seæalada, conclusion a la que se ilega 
despuØs de un anÆlisis Integro mediante una compataciOn entre ci capItulo 

19 reivindicatorio de la invención en estudio y las anterioridades Dl a D15. 

Es necesario resaltar que ci examinador esta considerando los aspectos gcnerales 
de la invención, sin tenet en cuenta que son las particularidades las que conceden 
la novedad. 

Ahora bien, si un determinado elemento, condición o circunstancia de la nueva 

creación ya hace parte del estado de la tØcnica, no quiere do decir, desde luego, 

que la invcnción dcba set rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin 

razOn ha dicho ci mencionado Tribunal: "bay que advertir que toda creación es en cierta 

forma,  producto del estado de Li tØcnica existente, en el sentido de que el inventor ha de tener en 

cuenta un conjunto de conocimientos ticnicos que le per/nitan crear nuevos procedimientos 

aplicables a Li industrid’ (Ibidem, pÆginas 53 y 54) (el subrayado es mb). 

Pot lo tanto, como minimo la novedad debe contemplar los siguientes aspectos: 

-Que la invención en estudio estØ contenida de forma TOTAL   ABSOLUTA 

en ci documento que se menciona como anterioridad o de forma independiente 
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en los documentos que se mencionan, si son varios; y 

-Que la invención en estudio puede parlir de conociniientos conocidos, caso en 
el cual habrÆ que hacer la comparación no de lo conocido sino de lo inØdito y 
novedoso, teniendo que anali2arse ci valor agregado que apotta la invención 
con sus nuevas caracterIsticas al campo tØcnico al cual pertenece la invención en 
estudio. 

Aplicando lo anterior al caso concreto, para que las razones que aduce ese 
despacho para desvirtuar la novedad fuesen ciertas, seth forzoso que se 

, demostrara que la invención de mi mandante estØ comprendida en el estado de 
la tØcnica de forma TOTAL, lo cual no sucede como se demuestra a 
continuación. 

El anÆlisis de la novedad hechopor ci examinador esta errado. Cualquier tØcnico 
con habilidad ordinaria en la materia notarÆ que rnnguno de los documentos 
citados pot el examinador cumpie con los requisitos establecidos por la norma 
para afectar la novedad de una solicitud de invención, la cual requiere que todas y 
cada una de las caracteristicas de la invención se encuentren contenidas en su 
totalidad en todos y cada uno de los documentos citados como arte previo en 
contra de la novedad de la invención. De hecho, los documentos citados todos 
representan una divulgación general y en ninguno de dos se estabiece de manera 
precisa que la goma base empleada sea suave. 

Se le recuerda al examinador que ci objeto de la presente solicitud no es 
solamente el de producir una goma de mascar, ci objeto es producir una goma de 
mascar comprimida a parlir de una goma base blanda, con un Indice de 
penetración especIfico y unas propiedades deftnidas. Esta diferencia por si misma 
es caracterIstica suficiente para reconocer que la solicitud en estudio es novedosa 
por sobre cualquiera de los 15 documentos citados en el arte previo. 

Lo anterior resulta claro al observar que la obtención de la goma de mascar de la 
solicitud presenta problemas tØcnicos que ci arte previo no comprende. En 
primer lugar, las gomas del arte previo, al menos aquellas que se obtienen por 
compresión, no parten de una goma base blanda sino de una goma base dura. Lo 
anterior quiere decir que ci proceso de molienda se rea]iza a temperatura 
ambiente y que si es necesario reducir la temperatura pot debajo de los 0°C, esto 
se hace con ci fin de refrigerar ci material sólido para evitar su deterioro. 

Para la solicitud en estudio los efectos inesperados o sorprendentes se yen 
representados por las propiedades sensoriales de la goma de mascar obtenida 
empleando una goma base suave. El solicitante encontró que las gomas 
fabricadas pot compresión de una mezcla basada en una goma base dura, de 
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acuerdo con los documentos citados como arte previo, se desmoronaba en la 
boca y no conservaba las mismas propiedades de las gomas de mascar obtenidas 
por extrusion. For lo tanto, se optó por emplear una goma base blanda para ver 
si esto permitla superar los problemas sensoriales de las gomas del arte previo. El 
uso de una goma base blanda conileva nuevos retos, ya que para producir las 
gomas comprimidas es necesario partir de un polvo, pero una goma base blanda 
no se deja pulverizar a temperatura ambiente pot lo tanto es necesario encontrar 
una temperatura a la cual se puede enfriar la goma base lo suficiente como para 
que se deje moler pero sin afectar sus propiedades como sólido  a temperatura 
ambiente. 

Las gomas bases blandas seleccionadas por el solicitante superan los prejuicios 
del arte previo al premilir obtener una goma de mascar comprimida que ofrece 
las mismas propiedades sensoriales de las gomas de mascar obtenidas por los 
mØtodos convencionales del arte previo. 

AdemÆs de lo anterior, es necesario citar nuevamente el Manual Andino, el cual 
en su pÆgina 60 establece que "Una descripciónespe4fica afecta hi novedad de una general, 
pero no a k inversa." El tØcnico con habilidad ordinaria en la materia observarÆ que 
las clivulgaciones hechas pot Dl a D15 son de caricter general y describen 
aspectos ampliamente conocidos del campo de la gomas de mascar, abarcando 
todos los mØtodos de obtención de gomas de mascar, desde la extrusion comin 
hasta la compresiOn de polvos obtenidos a partir de gomas base duras. Los 
procesos son generales pero ninguno comprende todas y cada una de las 
caracterIsticas de los procesos de la invención. 

Por ultimo, el examinador no es exactamente claro en cuanto a la manera en que 

los 15 documentos afectan la altura inventiva de la solicitud. Aparte de reportar 
exactamente la misma lista de la büsqueda internacional es evidente que el 
examinador no se tomO la molestia de evaluar o al menos repasar los documentos 
citados para determinar la relevancia real de los mismos. Lo anterior representa 

una clara violaciOn al derecho del solicitante a obtener una evaluación real de la 
patentabilidad de su solicitud ya que no es posible defender la altura inventiva 
con argumentos tØcnicos reales cuando la oficina de patentes no ofrece ningÆn 

tipo de comentario u observaciOn especIfica. 

Por lo tanto, puesto que el examinador establece que la solicitud carece de nivel 

inventivo porque la büsqueda internacional cita documentos sin anÆlisis alguno, 

el solicitante responde que la solicitud es inventiva precisamente porque no existe 

arguniento alguno que refute la patentabilidad de la misma. 

En conclusion, gracias a los argumentos anteriormente mencionados la presente 

solicitud cumple cabalmente con los requisitos de claridad, patentabilidad, 
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novedad y mvel mventivo respecto a la composición divulgada en el capItulo 
reivrndicatorio adjunto. Pot lo tanto, solicito comedidainente a ese despacho se 
sirva reconocer estos requisitos y conceder el privilegio de patente de mvención a 
la solicitud en estudio. 

En consecuencia, solicitamos a ese despacho pronunciarse en relación con todos 
los argumentos presentados en este memorial dando estricta aplicación al 
principio del debido proceso consagrado en ci artIculo 29 de la Constitución 
Nacional. Dc igual forma, si ci examinador considera que subsisten razones para 
objetar la presente invención ruego expedir otto examen de fondo con los 

. debidos motivos y razones que sustenten su objeción con el fin de que mi 
mandante tenga la posibilidad de exponer sus argumentos con base en la 
interpretación de los artIculos 45 de la Decision 486 -el cual otorga la facaltad al 
examinador para emilir los exÆmenes de fondo-, 35 y 59 del COdigo Contencioso 
Administrativo que seflaia que: "habiindose dado oportunidad a los interesados para 
expresar sus opiniones, y con base en las pruebas e infor,nes disponibles, se tomard la dedsión 
que serÆ moiivada al inenos en forma sumaria si afecta aparticulares" y "(.) deberaproftrirse 
la decision definitiva. Esta se inotivard en sus aspectos de becho y de derecho, y en los de 
conveniencia si es el caso’: respectivamente (el subrayado es nuestro). 

ILIA RODRUEZ ’ALEMAN 
CC. 41.654.882 4e Bogota 
TP 20824 
Cod. 008 
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GOMA DE MASCAR EN FORMA DE POLVO Y UN METODO DE 
PREPARACION 

INTRODUCCION 

El objeto de la presente invención es una goma de mascar novedosa en forma de 
tableta, que puede ser producida mediante compresión directa de una 
formulación de goma en forma de polvo; la goma de mascar asI obtenida se 
caractetha por una masticabilidad agradable la cual permanece inmodificable a 
travØs del penodo de masticación sin endurecerse como la mayorIa de las gomas 
de masticar convencionales. 

ANTECEDENTE DE LA INVENCION 

Ejemplos de gotna de mascar en forma comprimida producida mediante 
comprensión directa de mezclas en forma de polvo han sido conocidos en la 
tØcnica durante varios aæos y varios tipos estÆn comercialmente disponibles.in 
embargo, las gomas en polvo comprimidas que actualmente esthn disponibles no 
son placenteras al masticar ya que para evitar dificultades tØcnicas en el proceso 
de producción ellas se han producido a partir de gomas de base dura. Es im 
hecho conocido que es mucho ma’s fÆcil para moler y comprimir materiales duros 

y secos y que la compresión de las polvos es ma’s compleja entre mÆs blandos 
son; hasta ahora, la necesidad para tener mezclas de partida o materiales que son 
suficientemente duros o secos para ser granulados y comprimidos fÆcilmente a 
guiado a la producción de gomas de  masticar que son duras y deleznables, con el 
riesgo de que alguna parte de la goma sea tragada accidentalmente. 

Varias gomas de mascar producidas por la compresión de los ingredientes en 
polvo se describen en la literatura. Desde 1942, la patente Estadounidense US-
2,290,120 describió, por ejemplo, la preparación de gomas de mascar mediante 

� molido en frió de goma bÆsica y jarabe de glucosa (a aproximadamente -20° C)y 
la mezcla y compresión posterior de estas; sin embargo, las gomas bÆsicas 
utilizadas en esta patente contienen gomas naturales que, debido a sus conocidas 
limitaciones con respecto al desempeæo, calidad del suministro y problemas 
tØcnicos de uso, han sido ahora casI completamente abandonadas y remplazadas 
por otros, ingredientes sintØticos. 

La patente Estadounidense US-4,753,805 describe la g-ranulación y compresión 
posterior de una composición de goma de mascar que tiene un porcentaje de 
humedad de entre 2 y 8%, con el uso de varios coadyuvantes tecnológicos tales 
como agentes de anti-aglutinación y coadyuvantes de granulación (fosfatos de 
metal alcalino, fosfatos de metales alcalino tØrreos, maltodextrinas, o mezclas de 
estos). 

La solicitud de patente Europea EP-0221850 describe formulaciones de goma de 
mascar que son adecuadas para formarse en tabletas y que son producidas 
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mezclando la goma bÆsica con ingredientes secos, que incluyen la porción 
aromÆtica, sin la plastificación debida a los aceites de los sabothantes, enfriado 
posterior de la mezcla hasta pot encima del punto de congelamiento del agua (5-
100 C), granulación seca y compresión. 

La patente Estadounidense US-4,000,321 describe una goma de mascar con 
caracterIsticas de suavidad durante el masticado y peso liviano. Este resultado se 
alcanzó mediante lit granulación en frIo de una mezcla de goma de mascar, 
seguida por una adhesion espontÆnea mediante calentamiento del granulado. Se 
obtiene asI una goma de mascar que contiene burbujas y que no puede ser 
mezclada con otros ingredientes. 

La WO 99/2503 describe un proceso que prevØ la preparación de una masa de 
goma de mascar en forma de polvo en el que la goma bÆsica se enfrIa a una 
temperatura entre 0 y -35° C; la masa asI enfriada es luego granulada, suplida con 
los aditivos e ingredientes activos necesarios, y luego comprimida. 

La patente Estadounidense US-4,588,592 describe un mØtodo para preparar 
gomas de masticar que contiene entre 70 y 95% por peso de azücar granulada. El 
azücar granulada, calentada previamente a una temperatura entre 51 y 93°C, se 
mezcla con la goma bÆsica a una temperatura entre 54 y 121°C. El producto asi 
obtenido puede set luego utili2ado como estØ o transformado en un producto 
granular, despuØs de enfriamiento a una temperatura entre -6 y -40°C. 

La US-4,161,544 describe un mØtodo para preparar goma de mascar que provee 
los azücares a ser mezclados con la goma bÆsica, calentado a una temperatura de 
60-120° C; la temperatura es luego reducida a entre 30 y -5° C y la masa asI 
obtenida se granula. El mØtodo en cuestión prevØ el uso de "agentes espesantes" 
tales como goma arÆbiga, pectina, u otros aditivos similares; como es bien 

. conocido, Østos ingredientes, son solubles en agua y, como tales, sermn ingeridos 
despuØs de una masticación breve, junto con los azücares dejando asI un bolo de 
consistencia mÆs data; el objeto propuesto se alcanza asI solo parcialmente, 
suniinistrando una masticación que es extremadamente variable durante ci 
tiempo. 

Finalmente, la solicitud de patente Internacional WO 01/19206 describe an 
mØtodo particularmente laborioso para preparar goma de mascar, que requiere un 
pretratamiento de la mezcla de goma bÆsica la cual es reducida a pelotillas de 
partIculas relativamente pequeæas que a su vez son luego enfriadas a 
temperaturas extremadamente bajas, es decir pot debajo de -40° C, mediante la 
adición de hiebo seco. Aün cuando la operación tiene lugar en especial, en 
ambientes deshumidificados en gran medlida (con ci correspondiente mayor costo 
económico y sentido prÆctico reducido), esta seiección ileva fÆcihnente a la 
formación y acumulación de condensación en ci hielo Intimamente mezclado con 
la composición de la  goma, con la formación de terrones y agiutinaciones. 
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Como se mencionó anteriormente, sin embargo, los mØtodos descritos en los 
documentos de patente mencionados anteriormente tienen considerables 
desventajas tales como, por ejemplo, la producción de goma de mascar con 
pobre masticabilidad. 

DESCRIPCION DE LA INVENCION 

Se ha descubierto ahora un mØtodo que permite la producción de una goma de 
mascar en forma de polvo que es transformada, simplemente mediante 
compresión, en una tableta de goma con masticabilidad y suavidad caracteristicas 
similares a o mej ores que aquellas gomas de buena ca.lidad, producidas 
convencionalmente, particularmente con respecto a una palatabilidad optima a 
travØs del periodo de masticación. 

Una ventaja adicional de la presente invención es la habilidad para producir 
gomas masticables farmacØuticas o medicadas que contienen uno o mÆs 
ingredientes activos que son sensibles al calor; de hecho, en contraste con las 
tØcnicas convencionales, la mezcla de la goma en forma de polvo con los 
ingredientes activos y su posterior transformación en el producto terminado no 
requiere de calentamiento. 

Otra ventaja ofrecida por el proceso de la presente invención es que este permite 
producir una goma de mascar en varias forrnas y tamaæos diferentes a los 
convencionales, incluyendo tabletas y micro pelotillas de menos de 0,8 gramos 
(que serian muy dificiles de producir con los medios tradicionales) simplemente 
remplazando las perforaciones en una prensa. 

Un mØtodo para fabricar gomas de mascar en miniatura se describe en la WO 
02/094032, presentado pot Wrigley, la cual se basa sustancialmente en la 

. extrusiOn de la goma de mascar en la cirnara ilenada con liquido de un aparato 
denominado "peletizador subacuÆtico ", como pot ejemplo aquel fabricado por 
Gala Industries y descrito en la WO 01/2137. 

El mØtodo de acuerdo con la WO 02/094032 presenta sin embargo una 
desventaja que no puede set omitida: debido a las caracterIsticas tØcnicas del 
peletizador subacuÆtico, la cantidad de edulcorante espesante en la goma de 
mascar se debe mantener completamente baja, por lo tanto, en el caso que se 
desee una goma de mascar dulce, el centro de la goma extruido mediante un 
peletizador subacuÆtico tiene que estar rodeado por una cubierta que comprende 
al menos 50% por peso de la goma de mascar cubierta y que contiene la cantidad 
necesaxia de edulcorante espesante, como por ejemplo se describe en la WO 
02/094032, tambiØn presentada por Wrigley. 

Pot el contrario, el mØtodo de acuerdo con la presente invenciOn permite fabricar 
micro pelotillas de goma de mascar independientemente de la cantidad de 
edulcorante espesante requerido. 
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Otra ventaja que llegarÆ a ser clara de la siguiente descripción es que la 
formulación de goma de mascar en forma de polvo puede ser empacada, enviada, 
y preservada, aün durante periodos prolongados de tiempo, sin perder sus 
propiedades, permaneciendo de hecho completamente en ci estado granulado. 

Finalmente, otra ventaja ofrecida por lit presente invención es que es posibie 
producir una goma de mascar en varias otras formas diferentes a las formas y 
tamaæos convencionales, simpiemente reempia2ando las perforaciones en una 
tableta de presión 

En contraste con la tØcnica anterior descrita en la literatura, con el fin de preparar 
la mezcla de goma de mascar en polvo, no es necesario utilizar exciusivamente 
ingredientes secos o mezciar ingredientes congeiados en forma de polvo sin 
ingredientes lIquidos u otras formas de plastificado tales como, por ejemplo, 

40 saborizantes liquidos, para evitar suavizar la mezcla. Dc hecho, una de las 
principales caracterIsticas de la presente invención es ci hecho de que es posibie 
operar micialmente de acuerdo con ci mØtodo de preparación usual que se 
utilizan para la preparación de las gomas de mascar convencionales (esto es, 
aquellas que no estÆn en forma de polvo). 

Por otra parte, ci mØtodo de acuerdo con la presente invención puede ser 
impiementado sin la ayuda de coadyuvantes de granulación tales como, por 
ejemplo, fosfatos de metal alcalino, fosfatos de metaies alcalinotØrreos, 
maltodextrinas, o mczclas de Østos, y/o sin la ayuda de "agentes espesantes" tales 
como, por ejemplo, goma arÆbiga o pectina. 

Otra ventaja del siguiente mØtodo de preparación consiste en el uso y 
recuperación completa del producto lo que permite asI una ausencia de pØrdidas 
en ci proceso o desperdicios. 

Uno de los elementos que caractetha la presente invención es ci uso de gomas 
bÆsicas "suaves" que da origen a productos que tienen un perfil de masticación 
placentero comparable con, sino mejor que, los productos convencionales. Dc 
hecho se ha descubierto que en contraste con la tØcnica anterior, es posibic 
producir mezclas de goma de mascar completas en forma de polvo, listas para ser 
comprimidas y asI tambiØn comprenden la porción saborizante en ci porcentaje 
deseado, con ci uso de gomas bÆsicas de partida suaves. 

El mØtodo para la producción de goma de mascar en forma de polvo de acuerdo 
con la presente invención se caracteriza en que esta comprende las siguientes 
etapas: 
a) mezclar de una goma bÆsica suave, es decir una base de goma, con al menos un 
edulcorante y, opcionalmente, al menos otto ingrediente de goma de mascar 
tipico, a una temperatura entre aproximadamente 35 y 750 C, 
b) Enfriar la mezcla asI obtenida a una tcmperatura de entre aproximadamente 0 

/0 
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y -40° C y, preferiblemente entre -10 y 400 C, 
c) Moler y posteriormente tamizar la mezcla asI obtenida a un tamaæo de 
particula de menos de aproximadamente malla 10, 
d) Opcionalmente mezclar el polvo asó obtenido con al menos un agente de anti-
aglutmación, 
e) Opcionalmente comprimir de la mezcla asI obtenida. 

La mezcla (etapa a) se desarrolla preferiblemente a una temperatura entre 
aproximadamente 40 y 50° C durante un periodo de aproximadamente 10-30 
minutos, preferiblemente 20 minutos. 

El tamizado (etapa c) se desarrolla preferiblemente hasta obtener partIculas que 
tengan un tamano de menos de aproximadamente malla 10 y preferiblemente 
menos de malla 14 

10 Dentro de la alcance de la presente invención, se pretende definir una goma 
bÆsica caracterizada pot un Indice de penetración, en 1/10 mm, que es mayor a 
cerca de 15 y preferiblemente mayor a 18 (medido de acuerdo con el "mØtodo 
estÆndar para penetración de aguja en ceras de petróleo", ASTM D1321-97). 

En particular, la goma bÆsica suave preferiblemente utilizada para la 
implementación de la presente invención tendrÆ la siguiente cornposición 
cualitativa/cuantitativa: 

-Dc cerca de 8 a 16% de uno, o mÆs elastómeros, preferiblemente seleccionados 
del grupo que comprende poliisobutileno, copolimero de isobutileno/isopreno, y 
copolimero de acetato de vinilo/laurato de vinilo, 

-De cerca de 12 a 19% de acetato de polivinilo 

- Dc cerca de 14 a 30% de resina preferiblemente a ser seleccionada del grupo 
que comprende esteres de resina vegetal, resinas producidas por sIntesis y/o 
resinas de terpeno, 

- De cerca de 10 a 22% de aceites vegetales hidrogenados o parcialmente 
hidrogenados, 

- Dc cerca de 0 a 7% de cera seleccionada del grupo que comprenden ceras 
vegetales, ceras derivadas de petróleo  y/o ceras sintØticas, 

- Dc cerca de 5 a 9% de emulsificadores y asIstentes tecnológicos ma’s 
precisamente pero no exciusivamente, monoestearato de glicerol, monoglicØridos 
acilatados, lecitina, esteres de azücar y triacetina, 

- Dc cerca de 15 a 40% de ilenadores de mineral inerte, 
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- Hasta cerca de 0,1% de antioxidantes. 

La goma base suave puede mezclarse de la manera usual con uno o rnÆs  polioles 
o con azÆcar, con o sin la presencia de jarabes de polio1 o jarabes de glucosa, con 
o sin la presencia de edulcorantes intensivos, y con o sin la presencia de 
saborizantes liquidos y otros aditivos tales como Æcidos alimenticios, suavizantes, 
etc. 

La selección de los ingredientes especIficos no altera ci principio de la invención 
y es apropiado para el uso del producto, particularmente cuando la mezcla de la 
goma en forma de poivo es comercializada como tal ci comparador planea 
enriquecerla con saborizantes adicionales en forma de polvo, edulcorantes 
intensivos, o ingredientes dietarios, funcionales, farmacØuticos, o cosmØticos, 
antes de formar las tabletas. 

Si los edulcorantes y los otros ingredientes de goma de mascar tIpicos utilizables 
en las etapas a)de la presente invención son utilizados en ci estado sólido dos 

normalmente tienen un tamaflo de partIcula menor a 200 pm y preferiblemente 

menor a 150 [Lm. 

El tØrmino "ingredientes de goma de mascar tIpicos" pretende definir 
edulcorantes intensivos, saborizantes y otros aditivos. En particular, edulcorantes 
intensivos tIpicamente utilizados son aspartame, acesulfame y sales y derivados de 
estos, sacarina, neoesperidin dihidrocalcona, sucralosa, neotame, taumatina, 
moneilina, etc. El tØrn-iino "saborizantes" pretendc definir cuaiquicr mezcla de 
aceites aromâticos naturales o sintØticos o de ingredientes saborizantes activos 
individuales, tomados individualmente o en combinación, sustancias refrcscantes, 
etc. en solución o llcvados mediante un vehiculo adecuado por mcdio de una o 
mÆs de las tØcnicas conocidas. 

10 Los aditivos utilizables en la presente invención son todos aquellos utilizados 
comünmente en la producción de la goma dc mascar convencional y 
comprenden asI los colorantes, Æcidos alimenticios, suavizantes, saborizantes, etc. 

Como es conocido en la tØcnica, la goma bÆsica puede ser mezciada con el uso de 
goma precalentada o goma a temperatura ambientc, de acuerdo con su formato, 
es dccir, el uso dc bioques de 8-10 kg de goma bÆsica que de hccho requicre 
precalentamiento lo cual no es necesario para los formatos que pueden ser 
dosificados en pelotillas o gotas. La goma bÆsica es asI mezclada con los 
ingredientes seleccionados como se describió antcriormente a una temp eratura 
convencional de entre 35 y 75°C, mÆs preferiblemente entre 40 y 55°C, durante 
un periodo de tiempo de entre 10 y 30 minutos, con ci uso de una dc las tØcnicas 
conocidas en ci arte. Una vez se completa esta mezcla, la mezcla se descarga y se 
acondiciona a una temperatura de entre -40 y 0° C. En particular, es posiblc 
operar discontinuamente con enfriamiento prolongado a temperaturas entre -30 y 
0° C y preferiblemente entre -15 y -25° C; alternativamente, es posible utilizar 
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mØtodos que aseguren ci enfrianiiento continuo a temperaturas entre -40 y -10° 
C. 

La mezcla es luego molida pot medios de un molino de cuchillas. Un porcentaje 
de la masa se obtendrÆ inmediatamente con un tamano de partIcula satisfactorio, 
mientras la porción con un tamaæo de partIcula mayor que ci deseado es molido 
posteriormente en un molino, opcionalmente enfriado a temperatura entre -40 a 
00 C, y luego reciciada, aicanzando asI un l00% de rendimiento. En caso de ser 
necesario tener un lirnite de tamaæo de partIcula inferior, la porción separada 
puede set reprocesada completamente, permitiendo asI compietar la recuperación 
del producto en este caso; ci polvo asI obtenido preferiblemente tiene un tamaæo 
de partIcula mayor a malla 100, y aün ma’s preferiblemente, mayor a malla 80. 

Los agentes antiagiutinantes tales como, por ejemplo, sales de metal de Æcidos 
grasos, silice precipitada, esteres de azücar, polioles del tipo mÆs adecuado para 
compresión , pot ejemplo, isomait y xilitoi, se agregan al polvo asI obtenido. 

Adicionalmente uno o ma’s de los edulcorantes intensivos tales como aspartame, 
acesulfame y sales y derivados de estos, sacarina, neoesperidin y dihidrocalcona, 
sucraiosa, neotame, taumatina, monelina, etc., ingredientes activos aromÆticos o 
saborizantes en forma de polvo o portadores mediante encapsulación, etc., Æcidos 
grasos, u otros aditivos con ingredientes activos funcionales especIficos y 
farmacØuticos o nutricionaies tales como vitaminas, aminoÆcidos, polipØptidos u 
otras sustancias con actividad funcionai o cosmØtica tambiØn pueden set 
agregados en esta etapa. 

La mezcla de goma de mascar en forma de polvo asI obtenida tiene la ventaja de 
que esta puede set usada directamente o puede set empacada, almacenada y 
enviada a un comprador quien puede asI simplemente proceder con la formación 

� de la tableta, posibiemente precediendo esta operación con una mezcla adicional 
con saborizantes adicionales en forma de polvo, saborizantes encapsulados, etc., 
y/o ingredientes activos dietarios, funcionales, farmacØuticos o cosmØticos, segün 
se requiera. La industria farmacØutica de hecho no estÆ normalmente equipada 
con la maquinaria utilizada para el procesamiento de las gomas de mascar, y 
puede dar forma y consistencia al producto terminado ünicamente mediante la 
compresión de un polvo. Hasta ahora, estas limitaciones han guiado a una 
subesth-nación de las potencialidades de la goma de mascar como un vehiculo de 
liberación. 

La etapa final del procesamiento consiste en la formación de tabletas o pildoras 
en una selección muy amplia de formatos y dimensiones mediante una prensa 
para format tabletas o pildoras o una mÆquina formadora de tabletas; las tabletas 
o pildoras asI obtenidas pueden por lo tanto set empacadas de inmediato en ci 
formato deseado, es decir en paquetes de ampollas, barras, etc., o cubiertas de 
azücar, incorporando opcionalmente tambiØn uno o mis saborizantes, 
edulcorantes o ingredientes activos en la cubierta, y luego empacada. 

0 
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Una modalidad particular de la presente mvención se representa mediante las 
gomas de mascar obtenidas recubriendo micro pelotillas obtenibles a travØs del 
proceso descrito. Tales gomas de mascar de micro pelotillas recubiertas tienen un 
centro de goma rodeado por una cubierta y un peso total de menos de 1,2 
gramos, preferiblemente menos de 0,8 gramos, a-dn mis preferible menos de 0,5 
gramos y/o un diimetro inferior a 10 mm, preferiblemente menos de 8 mm. 

El recubrirniento consistiri esencialmente de edulcorantes espesantes y este 
puede comprende hasta cerca de 55%, preferiblemente hasta el 45% por peso de 
la goma de mascar cubierta; ma’s que cerca del 80% por peso de la cubierta 
preferida normalmente consistiri de edulcorantes espesantes, mis 
preferiblemente de 85 a 95% por peso. 

Las micro pelotillas utilizadas como centros de goma normalmente contendrin 
cerca de 60 a 90% por peso de goma bisica y de cerca de 5 a 25% por peso de 
edulcorantes espesantes, preferiblemente de 10 a 20% de edulcorantes 
espesantes, junto con los ingredientes acostumbrados (tales como edulcorantes 
intensivos, saborizantes, agentes antiaglutinantes y extractos vegetales) . Una 
modalidad preferida del centreo de goma que puede ser utilizado para fabricar las 
gomas de mascar de micro pelotilla de acuerdo con la invención se describen en 
el ejemplo 10 (y tabla 3). 

Aspectos adicionales de la invención serin claros a parti.r de la siguiente sección 
experimental y comparativa que no deberi, sin embargo, ser considerada como 
limitante de la invención. 

SECCION EXPERIMENTAL 

. Ejemplo 1 
La siguiente descripción se refiere a la preparación de una goma en forma de 
polvo que tiene una composición cualitativa dada en el ejemplo I en la tabla 1. 

Inicialmente, 29,3 partes por peso, que fue la cantidad completa de goma bisica, 
se mezclaron en un mezclador sigma, calentado a una temperatura de entre 40 y 
50° C, con 13,47 partes de sorbitol en forma de polvo, que fue una tercera parte 
de la cantidad de sorbitol, y con 6,7 partes de manitol. DespuØs de unos pocos 
minutos, una segunda porción de sorbitol en forma de polvo, de nuevo de una 
tercera parte del total se agregó, junto con 0,4 partes de edulcorante intensivo, se 
continuó el mezclado durante unos pocos minutos, y luego se agregó el sorbitol 
restante, junto con 2,2 partes seleccionadas de saborizantes en forma liquida y en 
polvo, la homogenización de la mezcla se continuo’ durante pocos minutos 
adicionales. 

Es ütil seæalar que la cantidad de saborizante que esti en forma de polvo tambiØn 
puede ser agregado despuØs de molido. 



10-30 minutos despuØs de iniciar la mezcla, la mezcla si obtenida fue descargada y 
dejada para condicionarse a una temperatura de -20° C. 

DespuØs de un periodo de cerca de 24 horas, la mezcla de goma de mascar asI 
tratada fue molida en un mo1iiio de cuchillas con una rejilla de 4 mm2 y el 
material molido fue tamizado. 

DespuØs de tamizado, se obtuvo una mezcla con un tamafio de partIcula de 
menos de malla by 60% de la cual tiene un tamafio de partIcula de malla 14. 

3,5 partes de mezcla de anti-agiutinante y 17,5 partes de isomalt del tipo 
comünmente comercializado para aplicaciones en ci campo de la formación de 
tabletas se agregaron a 79 partes de la mezcla de goma de mascar en forma de 
polvo asI obtenida. La mezcla de goma de mascar en forma de polvo fue luego 

� 

El mØtodo descrito anteriormente tambiØn puede set aplicado a la preparación de 
gomas en forma de polvo que tiene una composición diferente de aquella del 
ejemplo 1, tal como las composiciones de los ejemplos 2-8 de las tablas 1 y 2. 

Ejemplo 6 
La siguiente descripción se refiere a la preparación de una goma en forma de 
polvo que tiene una composición cualitativa dada en ci ejemplo 6 en la tabla 2. 
En la primera etapa, 27 partes de goma bÆsica suave, 36,8 partes de sorbitol, 5,3 
partes de manitol, 8,8 partes de isomalt, 2,3 partes de jarabe de sorbitol, 0,3 
partes de cdulcorante intensivo, 0,3 partes de saborizante liquido, y 0,2 partes de 
aditivo se mezclaron mediante mØtodos similares a aquellos descritos en el 
ejemplo precedente. 

4 En este ejemplo, ci tØrmino "aditivos" significa un plastificador seleccionado de 
aquellos comünmente utilizados en goma de mascar, en vista del bajo porcentaje 
de saborizante liquido utilizado. 

La mezcla se descargó, se acondicionó, se molió  y, en la etapa final, 3 partes de 
mezcla de anti-aglutinacion y 16 partes de extractos vegetales se agregaron a 81 
partes de la mezcla en forma de polvo asI obtenida. La mezcla de goma de 
mascar asI obtenida pudo luego set comprimida. 

Ejemplo 8 
La siguiente descripción se reflere a la preparación de una goma en forma de 
polvo que tiene una composición cualitativa dada en ci ejemplo 8 en la tabla 2. 
Un mØtodo similar a aquel del ejemplo precedente fue utilizado pero, en este 
ejemplo, la cuota de isomalt, que fue igual a 21,5 partes, se compuso de 6,5 partes 
de isomalt convencional para goma de mascar, que se agregó en la primer etapa 
de mezclado, y por cinco partes de isomalt de un tipo adecuado para compresión, 
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que fue agregado a la mezcla en forma de polvo en hi segunda etapa. 

jemplo 10 
La siguiente descripción se refiere a la preparación de una goma en forma de 
polvo que tiene una composición cuantitativa dada en el ejemplo 10 en (tabla 3). 
Un mØtodos similar a aquel de los ejemplos previos se utilizó. Las gomas de 
mascar obtenidas bajo este ejemplo son particularmente adecuadas para set 
cubiertas con el fin de obtener productos con un peso inferior de 1,2 gramos, 
preferiblemente menos de 0,8 gramos, aim ma’s preferiblemente menos de 0,5 
gramos. Es valioso anotar que las caracterIsticas de suavidad de la goma bÆsica 
son tales que las tabletas de goma de mascar asI obtenidas tienen propiedades de 
masticación placenteras sustancialmente idØnticas a aquellas de las gomas de 
mascar convencionales tambiØn cuando se usan con altos porcentajes de base de 
goma. 

10 La cubierta preferida para rodear la goma de mascar comprimida obtenida de 
acuerdo con el presente ejemplo tendrÆ la siguiente composición pot peso: 
- Edulcorante intensivo 1,4% 
- Sabor 3,5% 
- Color (preferiblemente TiO)1,6% 
- Edulcorante espesantes (preferiblemente mahitol) 87,5% 
- Otros aditivos (preferiblemente goma arÆbiga) 6,0% 
- Total 100.0% 

Tihhi I 

Ejemplo 
Nod 

Ejemplo 
No. 2 

Ejemplo 
No. 3 

Ejemplo 
No. 4 

Ejemplo 
No. 5 

Goma bsica 29,3 48,5 48,0 29,5 30,8 

Sorbitol 40,4 47,5 46,5 39,7 50,3 

Manitol 6,7 6,9 4,4 

Isomalt 17,5 17,0 7,0 

Acido cItrico 0,6 

Aditivo 0,5 0,6 

Edulcorante intensivo 0,4 0,3 0,3 

Saborizante liquido 0,6 1,0 1,6 

Saborizante en forma de 
polvo  

1,6 2,0 

Plastificador 1,5 

Mezcla antiaglutinante 3,5 490 4,0 2,5 5,0 

Total 100,0 100,0 100,0 10090 100,0 

16 
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Tabla 2 
Ejemplo 

No. 6 
Ejemplo 

No. 7 
Ejemplo 

No. 8 
Ejemplo 

No. 9 

Goma bÆsica 27,0 32,1 25,3 Goma bÆsica 20,2 

Sorbitol 36,8 37,8 32,2 Jarabe de glucosa 2,9 

Manitol 5,3 5,8 5,6 Sacarosa 71,2 

Isomalt 8,8 4,1 21,5 --

Jarabe de sorbitol 2,3 2,5 2,1 --

Acido cItrico 0,7 - - 

Aditivos 0,2 0,1 0,1 Aditivos 1,0 

Edulcorante intensivo 0,3 0,3 0,3 --

Saborizante liquido 0,3 1,3 0,4 Saborizante liquido 0,7 

Saborizante en 
forma de polvo 

2,0 0,7 Saborizante en 
forma de polvo 

--

Mezcla de anti- 
aglulmación 

3,0 3,0 
 

8,4 
  

Mezcla anti- 
aglutinación  

4,0 

Extracto vegetales 16,0 11,0 2,7 Ingrediente activo --

1 00,0 100,0 100,0 Total 100,0 

Tabla 3 
Ejemplo No. 10 

Goma bÆsica 70,0 

Sorbitol --

Manitol --

Isomalt 18,0 

J arabe sorbitol --

Acido cItrico --

Aditivos --

Edulcorante intensivo 0,2 

Saborizante liquido 0,4 

Saborizante en forma de polvo 6,4 

Mezcla anti-aglutinación 5,0 

Extractos vegetales --

Total 100,0 

De acuerdo con los requerimientos, es asI posible agregar uno o mÆs 
edulcorantes intensivos tales como aspartame, acesulfame y sales y derivados de 
estos, sacarina, neoesperidin dihidrocalcona, sucralosa, etc., ingredientes activos 
aromÆticos o saborizantes en forma de polvo o ilevados mediante encapsulación, 

(7 
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etc., Æcidos alimenticios, u otros aditivos con funciones especIficas, e ingredientes 
activos farrnacØuticos o ingredientes activos nutricionales tales como vitaminas, 
aminoÆcidos, polipØptidos, u otras sustancias con actividad cosmØtica o 
funcional. 

Naturalmente, la adición de saborizantes, encapsulados o ilevados de otra forma, 
y la adición de ingredientes activos sensibies al calor tiene lugar despuØs de moler 
en la etapa de estabilización ilevada a cabo con ci uso de uno o mÆs agentes de 
anti-aglutinación conocidos en la tØcnica y comiinmente utilizados para este 
proposito, tales como, por ejemplo, estearato de magnesio, silice, talco, polioles 
del tipo mÆs adecuado para compresión, por ejemplo, isomalt, xilitol, etc. 

DespuØs de ser formado en tabletas o puidoras, la goma de mascar asI obtenida 
puede asI tambiØn ser recubierta con azücar como una goma de mascar normal o 
producto de confiterla, que incluye edulcorantes intensivos, saborizantes e 
ingredientes activos como se describió anteriormente en ci recubrimiento. 

SECCION COMPARATIVA 

A pesar de los intentos constantes para aplicar mØtodos de evaluación basados en 
instrumentos para ci estudio de la goma de mascar y la identiflcación de sus 
propiedades, ci factor determinante en la evaluación de las propiedades de 
masticación de una goma de mascar es aün una evaivación subjetiva por ci 
masticador. La sensación de masticación tipica de hecho inciuye la percepción, 
prolongada durante ci tiempo, de olor, sabor, gusto, color, consistencia, 
palatabilidad y regusto. 

Aunque existen mØtodos analIticos cualitativos y cuantitativos para estabiecer ci 
contenido residual de sabor, ingredientes activos, y edulcorantes o azücar en una 

� goma de mascar en un momento especifico durante ci masticado, no hay aün un 
mØtodo de cvaivación de la perccpción del agrado de la liberación del saborizante 

y de lit duizura o la duración de ambos.’ 

TambiØn hay parÆmctros objetivos que pueden permitir propiedades individuaies 
de la goma de mascar a ser cvaluada pero, en ci momcnto, no hay una tØcnica que 
sea suficientemente sofisticada y compieta para cvaluar la combinación dc las 
propiedades de masticado dcflnidas como un todo en InglØs "sensación dc boca", 
que consistc dc una percepción de varios factores tales como dulzura, rcsistencia, 
deslizamiento, y consistencia del bob, que constituye la paiatabilidad de una 
goma de mascar. 

Con ci fin de evaluar ios aspectos innovadorcs de la presente invención, la 
evaivación sensorial  mediante un panel de masticadorcs por lo tanto fuc utilizado 

en paraieio, al menos un parÆmetro significativo se evaiuó mcdiante ci 
desarrollo dc un ensayo de mcdición por medlio de un penetrómetro. 

Ig 
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La evaluación sensorial del desempeæo de una goma de mascar y de la goma 
bÆsica utilizada para preparar esta generalmente se basa en tres etapas 
consecutivas, referidas como (a) ci primer mordisco de la etapa de masticado, (b) 
ci mordisco intermedio o etapa de masticado, y (c) la mordida final o etapa de 
masticado. Para ver la evaluación de la goma en mayor detalle, la primera etapa 
(a) o "primera mordida" corresponde a los primeros segundos de masticación en 
ci que la goma de mascar es colocada en la boca y mordida. En esta etapa, la 
goma de mascar debe responder a requerimientos absolutamente exactos tales 
como el grado correcto de conformidad bajo los dientes, y debe evitar romperse 
en partes diminutas que puedan aün ser ingeridas involuntariamente, lo que 
ocurre tIpicamente con las gomas de mascar comprimidas comercialmente 
disponibles. Al mismo tiempo, sin embargo, con ci fin de que la masticación sea 
placentera desde los primeros momentos, la goma de mascar no debe set 
particularmente data o tiesa, que es otra propiedad que falta en los productos 
disponibles actualmente de este tipo. 

La segunda etapa (b),conocida como la etapa "intermedia", es de ma’s larga 
duración y corresponde, al periodo de 30-60 segundos durante ci cual la mayorIa 
de edulcorantes o el azücar va dentro de una solución debido al, efecto de la 
saliva y a la mayor liberación de sabor simultÆnea del producto. En esta etapa, es 
particularmente importante para la masticación ser uniforme, en otras palabras 
para la gota fIsica en la debida consistencia para que la disolución sea ligera y no 
muy notable, manteniendo asI ci ilamado comportamiento "lineal". 

La tercera etapa o "final" (c) empieza cerca de un minuto despuØs de empezar la 
masticación y continua a travØs del tiempo restante durante el cual la goma es 
masticada. DespuØs que la mayoria del azücar o los edulcorantes se han disuelto, 
una porcion saborizante y un residuo de azücares aün estÆn presentes y la goma 
es parcialmente hidratada. Durante esta etapa, las caracterIsticas de la goma bÆsica 

40 
son fundamentales ya que esta representa casI la totalidad del bolo residual. 

Con las gomas de una firmeza particular que son utilizadas debido a que ellas son 
mÆs fÆcilmente rompibles, aün si la dureza intrmnseca no es percibida en las dos 
primeras etapas, posiblemente por virtud de algunos expedientes, inevitablemente 
serÆn aparentes en esta etapa, haciendo la masticación difIcil y no placentera y, tal 
como, no abrogan en absoluto. 

Entre los varios parÆmetros indicativos del desempeæo de una goma de mascar 
que puede ser medido objetivamente, que se relaciona a la etapa de masticado (a) 
"primera mordida" es ciertamente indicativo, aunque no exhaustivamente de la 
calidad del producto. La fuerza necesaria para una mordida inicialmente para 
penetrar una pildora cubierta de azæcar o una tableta es un hecho proporcional a 
la dureza de la paslilla o tableta y puede por lo tanto dat una medida de cuan 
placentero puede ser ci masticado. Para las tabictas, la dureza es proporcional a la 
delesnabilidad y la tendencia a desmenuzarse durante las primeras mordidas. El 
producto ma’s duro es, y por lo tanto es mÆs ficil moler y comprimir, la tendencia 
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mÆs marcada serÆ a romperse en diminutas piezas que pueden ser aün ingeridas 
involuntariamente. Para demostrar esto, se han hecho algunas medidas en 
productos disponibles comercialmente, en ferias comerciales, con el uso de un 
penetrómetro (Sommer & Runge KG, Berlin) que es comünmente utili2ado en la 
industria para evaluar la dureza de los materiales plÆsticos tales como ceras que, 
como es bien conocido, tambiØn son ingredientes utilizados en la preparación de 
la goma bÆsica. 

Las mediciones hechas, que fueron desarrolladas en paralelo con evaluaciones 
sensoriales, dio resultados indicativos de caracterIsticas de masticado superior de 
las muestras producidas de acuerdo con la presente invención. La tabla 4 do los 
resultados obtenido para dos productos comerciales, indicados como marca A y 
marca B, respectivamente, un producto distribuido en una feria comercial, 
indicado como marca C y dos muestras producidas de acuerdo con la presente 
invención. 

Tàbla 4 
Evaluación sensorial sobre: "primera 

mordida" 
Indice de penetración 
(valores en 1/10 mm) 

Marca A* Duro 
y 

deleznable en la boca 1-3 

Marca B* Duro 
y 

deleznable en la boca 3-3,5 

Marca C Muy duro 
y 

marcadamente 
deleznable 

1,5-3 

Ejemplo 6 
_en_la_boca  

Suave 
y 

no deleznable 6-7,5 

Ejemplo 8 Completamente suave no deleznable 7-7,5 

*: Los productos indicados como marca A, B y C son gomas de mascar de polvo 
comprimido que corresponden respectivamente a: 
MARCA A: Golnatur Propol-young, "Gum Tech"fi sabor de limón 
comercializado por ULRICH SpA, Torino. 
MARCA B: "Vitermine Vitamine erbe e minerali Gola", sabor a menta, 
comercializado por GUABER, Funo, Italia. 
MARCA C: tabletas de goma de mascar comprimidas hechas con Satinfi base de 
goma I fabricado por L.A. Dreyfus Company. 

Como se pude ver, la medición experimental confirma el juicio con respecto a la 
evaluación sensorial del parÆmetro especifico. 

El desempeæo reivindicado en la presente invención se alcanza con el uso de 
gomas "suaves" que elevan los productos con un perfil de masticación placentero 
que es comparable con sino mejor que aquel de los productos convencionales. 

Es importante recalcar que los valores dados anteriormente son significativos 
solo a los ejemplos anteriores y variaciones en la composición de la goma bÆsica 
que puede guiar a resultados apreciablemente diferentes. Aunque las gomas 
bÆsicas tiene otras formulaciones diferentes a las dadas anteriormente son 
utilizadas convencionalmente para la preparación de goma de mascar de lata 
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calidad mediante mØtodos convencionales en formatos convencionales, es decir, 
barras, o grageas, ellis no tienen las caracterIsticas de suavidad poseldas por las 
gomas bÆsicas con la formulación dada anteriormente. 

En particular, puede ser visto fÆcilmente que las gomas bÆsicas de alta calidad en 
las que solo dos de las categorias de ingredientes indicados anteriormente difiere 
de aquellos de las gomas de la presente invención tienen caracterIsticas 
claramente diferentes en tØrminos de suavidad. Dos gomas bÆsicas identificadas 
como goma 1 y goma 2, dadas por via de ejemplo en la tabla 5, tienen las 
siguientes diferencias en comparación con la formulación descrita anteriormente. 

Tabla 5 
Goma 1 Goma 2 Goma 3 

Ceras seleccionadas del grupo que comprende 30-32% 30-32% 0-7% 
ceras vegetales derivadas de petróleo o 
producidas por sIntesis. 

Productos de ilenador mineral inerte 10-12% 10-12% 15-40% 

Para confirmar lo que se ha establecido y la diferencia descrita, una rnedición de 
ensayo mediante penetrómetro tambiØn se utilizo en este caso para evaluar la 
consistencia y dureza de las muestras de goma bÆsica, al comparar las dos 
muestras descritas anteriormente con una tercera identificada como: goma 3 que 
tiene una formulación que corresponde a aquella descrita anteriormente. Los 
resultados se dan en la tabla 6. 

Tabla 6 
Goma 1 Goma 2 Gotna 3 

Preparación en 1/10 mm (valores de 8/9,5/9,5 10,5/9,5/9,5 21/21,5/22 
tres lecturas)  

Penetración en 1/10 mm (promedio 9 9,8 21,5 
calculado de tres lecturas) 

Un parÆmetro comünmente utilizado por la indusina para caracterizar una goma 
bÆsica es el punto de suavidad. Esta medida, que es desarrollada por la Ramada 
tØcnica "anillo y bola", prevØ la medida de la temperatura de suavizado inicial de 
la goma bÆsica y la ternperatura a la cual esta pasa actualmente a travØs con el uso 
de un cuerpo estÆndar, una vez el punto de suavidad se alcanza. Dos 
temperaturas y el respectivo intervalo son asI obtenidos y suministran 
información extremadamente ütil sobre las caracterIsticas de la goma. En el caso 
especIfico de las gomas dadas por via del ejemplo, las temperaturas medidas se 
dan en la tabla 7. 

F’ 

2-f 
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Tabla 7 
Goma 1 Goma 2 Goma 3 

Temperatura de suavidad inicial (° C) 77 78 47 
Punto de suavidad (° C) 79 79 56 
Intervalo de suavidad (° C) 2 1 9 

Es claro a partir de los datos establecidos anteriorrnente que la diferencia entre 
los ejemplo, goma 1 y goma 2, sobre aquellos de un parte y la goma 3, en la otra, 
no solo estÆn en la diferencia macroscópica en los valores absolutos de las 
temperaturas de suavidad que pudieran ellas mismas ser un indicador 
significativo; de hecho, el alcance del intervalo de suavidad tambiØn estÆ en 
correlación directa con las caracterIsticas de mayor plasticidad y suavidad en la 
goma 3 en comparación con la mayor suavidad de la goma 1 y la goma 2. 

. AsI es claro que el uso de una goma bÆsica es un parÆmetro particularmente 
importante para la producción de gomas de mascar en forma polvo que tienen 
caracteristicas de palatabilidad comparables con sino mejores que, aquellas de las 
gomas de mascar convencionales. 

22/ 
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REIVINDICACIONES 

1. MØtodo para producir goma de mascar en forma de polvo, constituido 
sustancialmente pot las siguientes etapas: 
a) mezclar una goma bÆsica suave con al menos un edulcorante y, 
opcionalmente, al menos otto ingrediente de goma de triascar tipico, a una 
temperatura entre 35 y 75°C 
b) Enfriar la mezcla asI obtenida a una temperatura entr&eee-de0 y - 
400 C, 

C) Moler y posteriormente tamizar la mezcla asI obtenida para dat un 
polvo que tiene un tamaæo de partIcula menordemallalO, 
d) opcionalmente mezclar ci polvo asI obtenido con al menos un 
agente de anti-aglutinación, 
e) opcionalmente mezclar ci polvo asI obtenido conuno o mÆs 
edulcorantes, sabotizantes, colorantes, Æcidos alimenticios, u otros aditivos, 
f comprimir la mezcla asI obtenida. 
caracterizado porque la goma bâsica suave se caracteriza pot un Indice de 
penetración, en 1/10  mm que es mayor a 15 y, preferiblemente, .nayor a 18, 
medido de acuerdo con la norma ASTM D1321-97. 

2. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado pot que el 
enfriamiento se desarrolla a una temperatura de entre -10 y -40° C. 

3. El mØtodo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado pot que la 
etapa c) se desarrolla para dat un polvo que tiene un tamano de partIcula menor a 
malla 14. 

� 4. MØtodo de acuerdo con la rcivindicación 1, caracterizado pot que la goma 
bÆsica suave tiene la siguiente composición pot peso: de 8 a 16 

’ 
%  de al ms un 

eiastómcro, de 12 a 19% de acetato de polivinilo, de 14 a 30%de resina, de 10 a 
22% dealmenos un aceite vegetal hidrogenado y/o parcialmente hidrogenado, 
de 0 a 7% de cera, de 5 a 9% de ans un emulsificador y/o unastente 

tecrioJgico, de 15 a 40% de ilenadores de mineral inerte y hasta un 0,1% de 
antioxidante, en ci que las cantidades varios componentes suma 100. 

5. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizado pot que ci 
elastómero se selecciona de polisobui1eno, copolimero de isobui1eno/isopreno, 

y copolimero de acetato de vinilo/iaborato de vinilo. 

6. MØtodo de acuerdo con la rcivindicación 5, caracterizado pot que la resina 
se selecciona de esteres de resina vegetal, resinas producidas pot smntesis, yb 
resinas de terpeno. 

7. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 5, caracterizado pot que la cera 
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se selecciona a partir de ceras vegetales, ceras derivadas de petróleo, y/o ceras 
sintØticas. 

8. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 5,  caracterizado por que el 
emulsificador se selecciona a partir de monoestearato, esteres de azücar y lecitina, 
y el asIstente tecnológico se selecciona a partir de monogliceridos acilatados y 
tnacetlna. 

9. MØtodo de acuerdo con la reivindkación 1, caracterizado por que, si ci ’ 
edulcorante y ci otros ingrediente de iaa a) son utilizados en estado sólido,  
ellos tiene un tamaæo de partIcula menor a 200piii 

10. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que el 
edulcorante de la etapa a) se selecciona de sacarosa o jarabe de glucosa, o uno o 
mâs polioles tales como, por ejemplo, sorbitol, manitol, lactitol, isomalt, xilitol, o 
jarabes de estos. 

11. MØtodo de a cuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que ci 
ingrediente de goma de mascar se selecciona de edulcorantes intensivos, 
saborizantes, uno o mÆs aditivos, colorantes, o mezclas de estos. 

12. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 12, caracterizado por que el 
edulcorante intensivo se selecciona: aspartame, acesulfame y sales y derivados de 
estos, sacarina, neoesperidina dihridrocalcona, sucralosa, neotame, taumatina y 
monelina o mezclas de estos. 

13. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que el agente 
de aatiaglutiiiación Se selecciona de estearato de magnesio, sffice, talco, esteres de 
azücar y/o polioles. 

40 14. MØtodo de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado por que este 
j.çrro11a  en la ausencia de coadyuvantes de granulación tales como fosfatos de 

metal Æicali, fosfato de metal de tierras alcalinas, maltodextrinas o mezclas de 
estos, Y/O en la ausencia de agentes masIficantes tales como, pot ejemplo, goma 
arÆbiga o pectIna. 

15. MØtodo de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-15, 
caracterizado por que ci polvo obtenido en la etapa (d) se mezcia con al menos 
un ingrediente activo cosmØtico y/o nutricional  y/o con al menos uno de 
edulcorantes, saborizantes, colorantes, y otros aditivos, antes de ser sometido a la 
etapa de comprcsión. / 

16. Goma de mascar en forma de polvo que se obtiene de acuerdo al mØtodo / 
de las reivindicaciones 1 y 15 caracterizada porque estÆ en forma comprimida. 

17. Goma de mascar comprimida de acuerdo con la reivindicación 16 
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caracterizada porque contiene de 60 a 90% del peso total de goma bÆsica y de 5 a 
25% del peso total de edulcorante espesantes. 

18. La goma de mascar comprimida de acuerdo con lit reivmdicación 17 
caracterizada porque contiene de 60 a 90% del peso total de la goma bÆsica y de 
10 a 20% del peso total del edulcorante espesantes. 

19. La goma de mascar comprimida de acuerdo con las reivindicaciones 16-18 
caracterizada porque tiene un peso inferior a 1,2 gramos, preferiblemente inferior 
a 0,8 gramos, aim mÆs preferiblemenreinferiQra 05 gramos. 

20. La goma de mascar comprimida de acuerdo con las reivindicaciones 16-19 
caracterizado porque tiene un dimetro inferior a J0mm, preferiblemente 
inferior a 8 mm. 

40 21. Un producto de goma de mascar recubierto que comprende an centro de 
goma y una cubierta, caracterizado por que el centro de la goma es una goma de 
mascar comprimida de acuerdo con las reivindicaciones 18-25. - ’ 

22. Un producto de goma de mascar recubierto de acuerdo con la 
reivindicación 26, caracterizado por que el recubrimiento comprende hasta cerca 
de 55 por peso de la goma de mascar recubierta. 

23. Un producto de goma de mascar recubierto de acuerdo con la 
reivindicación 27, caracterizado por que el recubrimiento comprende hasta cerca 
de 45% por peso de la goma de mascar recubierta. 

24. Un producto de goma de mascar recubierto de acuerdo con las 
reivindicaciones 26-28, caracterizado por que mas de cerca del 80% por peso de 
la cubierta consiste de edulcorantes espesantes, preferiblemente de 85 a 95%. 
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Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el artIculo 48 
de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, se le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 20 a 58 como se radicô inicialmente 
Folios 326 a 341 tal como se modificO el 25 de 

octubre de 2004 

1.2. Reivindicaciones: Folios 59 a 67 como se radicô inicialmente 
Folios 342 a 344 tal como se mod ificô el 25 de 

octubre de 2004 

1.3. Oposiciones: Folios 219 a 276 
Colombina S. A. 

1.4. Prioridad: Fecha 5 de abril de 2002 
Pals EP 

� 

Nümero 02425209.0 

1.5. Argumentos del solicitante 
Folios: 280 a 283 
Folios: 320 a 325 

2. Modificaciones (artIculo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCi) 

Se aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante toda vez que no 
amplian el objeto inicial de la solicitud. 

3. Anâlisis de la  Prioridad 

Se aceptan las prioridades, toda vez que corresponden a la misma materia de la 
solicitud en estudio 

4. Objeto de la invención 

� Titulo de la solicitud debe deck 
MØtodo de preparación de Goma De Mascar con qomas base de 
Indice de penetración establecidos y goma de mascar obtenida. 
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� Las reivindicaciones I a 24 de la solicitud en estudlo se refieren a 
o 1.- un mØtodo para producir goma de mascar en forma de polvo, 

constituido sustancialmente por las siguientes etapas: 
� a) mezclar una goma bÆsica suave con al menos un 

edulcorante y, opcionalmente, al menos otro ingrediente de 
goma de mascar tIpico, a una temperatura entre 35 y75 °C 

� b) Enfriar la mezcla asI obtenida a una temperatura entre 0 y 
400 C, 

� c) Moler y posteriormente tamizar la mezcla asi obtenida para 
dar un polvo que tiene un tamaæo de partIcula menor de malla 
10, 

� d) opcionalmente mezclar el polvo asi obtenido con al menos 
un agente de anti-aglutinación, 

� e) opcionalmente mezclar el polvo asi obtenido con uno o mÆs 
ed ulcorantes, saborizantes, colorantes, Æcidos alimenticios, u 
otros aditivos, 

� f) comprimir la mezcla as! obtenida. 
CAR.4CTERIZADO PORQUE la goma bÆsica suave se caracteriza 
por un mndice de penetración en 1/10 mm que es mayor a 15 y, 
preferiblemente, mayor a 18, medido de acuerdo con la NORMA 
ASTM Dl 321-97 

o 

La goma de mascar en forma de polvo que se obtiene de las 
reivindicaciones I y 15 caracterizada porque estÆ de forma 
corn prim Ida 

� El anterior procedimiento busca proporcionar gomas de mascar con 
caracterIsticas mejoradas 

� La ClasificaciOn Internacional de Patentes (IPC) para esta solicitud es 
A61K9/OO. 

5. De la solicitud de Patente 

5.1. Descripciôn (artIculo 28 D. 486) 

Realizadas las modificaciones a la descripción segUn los requerimientos 
. realizados en el art. 45, la presente solicitud ya cumple con el requisito de 

claridad o divulgación completa en la descripciOn. Por 10 anterior, la 
descripciôn 51 cumple con el requisito de claridad o comprensiôn de acuerdo 
al art. 28 de la Decision 486. 

5.2. Reivindicaciones (artIculo 30 D 486) 

Realizadas las modificaciones al capItulo reivindicatorio, este define, es claro y 
conciso y ademÆs estÆ lo suficientemente sustentado por la descripciOn. Por lo 
anterior, las reivindicaciones si cumplen con el art. 30 de la Decision 486. 

6. Unidad de invención (artIculo 25 D 486) 

Realizadas las modificaciones, segün los requerimientos realizados en el art. 45, 
el capitulo reivindicatorio estudiado se refiere a una invenciOn o a un grupo de 
invenciones relacionadas pero que conforman un ünico concepto inventivo. Por lo 
anterior, Ia presente solicitud cumple con el requisito de unidad de invenciOn de 
acuerdo al art. 25 de la Decision 486. 
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7. Es una invención (artIculo 15 D 486 literal a)-f)) 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud puede considerarse 
coma invenciôn par no encontrarse dentro de Ia estipulado en el art. 15 de la 
Decision 486. 

8. Excepción a  la patentabilidad (artIculo 20 D486 literal a)-d)) 

Estudiado el capitulo reivindicatorio, el objeto de la solicitud no se encuentra 
dentro del alcance de las excepciones seæaladas en la legislaciOn, por to que el 
objeto de la solicitud puede ser patentable de acuerdo a Ia estipulado en el art. 20 
de la Decision 486. 

9. Reivindicaciones relativas a un uso o a un segundo uso (artIculos 14 y  2 
D 486) 

Al analizar el capitulo reivindicatorio no se encuentran reivindicaciones de uso. El 
objeto de la solicitud corresponde a un producto y/o un procedimiento. Par lo 
anterior, la materia contenida en las reivindicaciones son invenciones. 

10. AnÆlisis de la(s) Oposición(es): (ArtIculo 43 D. 486): 

En referencia a la oposiciOn, esta contiene lo siguiente: 

� Citas relacionadas con la Decision 486 y el Tribunal de Justicia de Ia 
Comunidad Andina 

� Elementos netamentejurIdicos. 
� Catalogo de ALL IN GUM 
� ArtIculo publicado en noviembre de 2000 
� Declaración suscrita por Jhon Jairo Lenis 

De lo relacionado por el opositor en su memorial (folio 119 a folio 120) se tiene 
que no existe ninguna argumentación tØcnica que permita considerar la 
ausencia de alguno de los requisitos de patentabilidad; lo enunciado all! 

. corresponde a citas juridicas bien conocidas par cualquier persona que 
conozca del tema de patentes, pero no existe demostración tØcnica alguna de 
la falta de novedad o de nivel inventivo. De lo anterior, dicho memorial no 
puede ser tenido en cuenta para la evaluaciOn de los requisitos de 
patentabilidad par no tener sustento. 

En referencia a los anexos relacionados, se encuentra que: 

� El documento "Using Confectionary equipment to Manufacture Chewing 
Gum" de noviembre de 2000 no relaciona procedimiento alguno que sea 
similar al reivindicado en la presente solicitud; si bien dicho documento 51 
relacionaba gomas de mascar en forma de polvo tales coma las que 
deseaba proteger el solicitante en el capitulo reivindicatorio original 
(reivindicaciones 19 y siguientes), las modificaciones hechas en el capitulo 
reivindicatorio Ilevan a una goma de mascar con caracteristicas explicitas 
derivadas del procedimiento y que se diferencian notablemente del 
documento "Using Confectionary equipment to Manufacture Chewing 
Gum". 

� El documento de CAFOSA no relaciona una fecha para el estado de la 
tØcnica, no muestra un procedimiento similar a to revelado en esta solicitud 
y relaciona que se puede hacer una goma de mascar comprimida 
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/5 
partiendo de una goma de mascar en polvo (no explica las caracterIsticas 
del proceso para lievarlo a cabo). No puede ser tenido en cuenta. 

� Frente a la declaración del Seæor John Jairo Lenis no se encuentra ningün 
argumento que permita considerar que la presente solicitud ,carece de los 
requisitos exigidos par la legislación. AOn mÆs, es explicito en afirmar que 
desconoce "los detalles del proceso para la elaboración de productos de 
confiteria..." y par consiguiente implicitamente estÆ avalando la 
patentabilidad de la solicitud. 

De todo lo anterior se tiene que no existe argumentaciôn tØcnica par parte del 
opositor para que se niegue el privilegio solicitado. 

II. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el estado de la tØcnica 
es 5 de abril de 2002 

12. Respuesta a los argumentos del solicitante: 

En su memorial del 3 de noviembre de 2009 el solicitante enumera ciertos 
argumentos en referencia a la comunicación de la oficina 

� El solicitante cuestiona el requerimiento hecho por esta oficina acerca de la 
expresión "goma bÆsica’ enuncia que "goma basica suave" es lo que 
representa el aporte de la soilcitud al estado del arte 

En efecto esta oficina habia comentado que ’goma bÆsica’... no define la 
materia a proteger. La respuesta del solicitante no es una respuesta tØcnica 
vÆlida. El experto en el arte entiende que no se dice "qoma bÆsica", se dice 
"goma base". 

Par consiguiente en la solicitud donde diga "gorna bÆsica" debe decir "qoma 
base" 

. 
� Segün el solicitante el anÆlisis de la novedad hecho par el examinador estÆ 

errado. . ..El soilcitante seæala que ninguno de los documentos citados 
establece que ía goma base empleada sea suave. 

El criteria "suave" se trata de un elemento subjetivo que, evidentemente, no 
precisa la materia a ser protegida. Al realizar el anÆlisis de patentabilidad en 
el concepto tØcnico 2621 se seæalO que Ia pretendido proteger par el 
solicitante se encontraba de forma tan general que los pasos que 
caracterizaban la solicitud se derivaban evidentemente de un buen nümero 
de anterioridades. 

Al entregar el nuevo capitulo reivindicatorio, el solicitante centra 
exclusivamente la patentabilidad de la solicitud en la prueba ASTM que 
define la palabra "suave". Dada que los pasos que antes eran caracteristicos 
ahora forman parte del preambulo y la prueba ASTM que estaba escondida 
en una reivindicaciôn dependiente es ahora el objeto de la solicitud, es 
necesario replantear el anÆlisis de la novedad a la Iuz del nuevo capitulo. 

Sin embargo, los argumentos del solicitante buscando descalificar el primer 
estudio son inaceptables y no corresponden a la verdad. El primer examen 
de novedad se centrô en Ia que el solicitante consideraba caracterIstico, es 
decir la serie de pasos referidos en el mØtodo. Los documentos seæalados 
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evidencian que dichos pasos son conocidos; tan conocidos son que el 
solicitante le da la razón a la oficina y los coloca en el preÆmbulo de la 
reivindicación principal del capitulo reivindicatorio modificado. 

Por consiguiente, si el solicitante entiende que las anterioridades afectan de 
forma directa su solicitud y decide cambiarlas por un elemento caracterIstico 
que no figura inicialmente en la reivindicación principal, es injustificado e 
inaceptable que juzgue como errado el anÆlisis del examinador de patentes, 
cuando le da la razOn en la modificaciOn del capitulo. 

13.AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D486) 

13.1. Novedad (artIculo 16 D486) 

� Las reivindicaciones estudiadas corresponden do la nUmero I a Ia 24 
contenida en los folios 342 a 344 

� De acuerdo con las modificaciones hechas por el solicitante y por el hecho 
de centrar su proceso en el empleo de una goma con una caracterIstica de 
penetraciOn especifica dada por AS TM, no so encontrO dentro del estado 
de la tØcnica, documento alguno que evidenciara Ia existencia de la 
invenciOn. 

� Por consiguiente se concluye quo la presente solicitud es novedosa de 
acuerdo a lo estipulado en el art. 16 do Ia DecisiOn 486 de la ComisiOn de 
la Comunidad Andina. 

13.2. Nivel inventivo 

� Las reivindicaciones estudiadas corresponden de la nOmero I a la 24 
contenida en los folios 342 a 344 

� De acuerdo con las modificaciones hechas por el soilcitante y por el hecho 
de centrar su proceso en el empleo de una goma con una caracterIstica de 
penetraciOn especifica dada por ASTM, no se encontrO documento alguno 
quo afecte el nivel inventivo. 

� Por consiguiente se concluye que ía presente solicitud tione nivel inventivo 
de acuerdo a Jo estipulado en el art. 18 do ía DecisiOn 486 de la ComisiOn 
do la Comunidad Andina. 

13.3. Aplicación industrial (artIcul619 D 486) 

� Las reivindicaciones estudiadas corresponden do la nUmoro I a la 24 
contenida en los folios 342 a 344 

� La presente invonciOn SI tieno ApllcaciOn Industrial ya quo su objeto puede 
ser aplicadQ en la industria do ailmontos 

14. Conclusion 

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Conceder 
las reivindicaciones: I a la 24 contenida en los folios 342 a 344 

Bogota, D.C., 2 de diciembre de 2009 
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