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PATENTE DE INVENCION

PROCESO PARA CONFORMAR UN CUILATIN PARA UN ARMA DE FUEGO Y EL CULATIN
AS| CONFORMADO CON CARACTERISTICAS MECANICAS MEJORADAS

1 RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se relactona con un proceso para conformar un culatin como parte integral
de un arma de fuego vy el culatn asi conformado con caractenstcas mecanicas mejoradas
Parhcularmente el culatin objeto de la invencidbn comprende un espigo, una estructura de
culatin una cantonera, un refuerzo de cantonera, y, medios de sujecion entre el refuerzo y la
cantonera al cuerpo del culatn El procedimiento de la invencion comprende conformar la
estructura del culatin a partir de la inyeccidn de una mezcla de plashcos de fres calidades en
proporciones adecuadas Los dos pnmems elementos deben ser sometidos a un proceso de
secamiento durante un tempo determinado y bajo unas condiciones de funcionamiento del
secador y donde el tercer plastico se aporta tal como es obtenido sin necesidad de secado para
un postenor vaciado de los tres elementos a fa tolva de la maquina de mnyeccion Una vez
inyectado el elemento se debe soportar para ewitar cualquier tipo de deformacion
Postenormente el matenal debe someterse a un tratarmento termico y a su tratamiento de
terminado  Adicionalmente, el proceso de 1a invencidn comprende conformar el refuerzo de la
cantonera y la cantonera como tal y el ensamble para crear el culabn objeto de la invencion
mediante los medios de sujecion

2 DESCRIPCION
ARTE ANTERIOR DE LA INVENCION

En matena de soportes para amas de fuago, se han creado multiplies desarmollos encarminados

al tipo, el alcance y el uso del ama de fuego Por ejemplo, para fusiles, tales como el Fus! Gakl
i I
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AR Cal 556, de fabncacion 1sraeli, comp:nrende una cantonera que esthza matenales de alta

ngidez y densidad no plastcos, tales como metales y aleationes

E! culatin de! arte antenor comprende acabados que en su totalidad son en maderas especiales
que recubren y aislan ef cuiatin Las Fuerzas Militares de Colombia, utilizan este fusi dentro de
sus filas El amma que incluye un culatin convencional de matenales tales como metal y maderas
puede comprender hasta 6 kilogramos de peso, haciendo incomodo su transporte y en algunos
casos, puede llegar a dificultar su Operaniﬁn De 1gual forma, la vida utl se imita debido a la
carencta de plastaidad de la pieza Debido a su ngidez, ef culatn tradictonal tiende a
resquebrajarse y /o partirse por el uso, o por enconfrarse en ambientes hosties Para su
comecta ubhzacion, el fusil debe ser apoyfado sobre el hombro de la persona que manipula el
arma, de manera {al que cualquier deformacion del culatin supone un no deseable cambio de
direccion de hinea de fuego

£l culatin del arte antenor, comprende unla cantonera que hace parte del elemento como una
sola pieza, situacion que lo convierte en un dispositivo supremamente rigido, ransmibendose la
vibracion de cualquier impacto contra el suelo u oftro elemento ngido directamente a los
mecanismos del arma, lo cual temuna por desajustaria completamente Las caracteristcas
antenormente descntas, podnan generar efectos fatales para el usuano

I3 OBJETO DE LA INVENCION

Las nnovaciones introducidas por la presente invencion, evitan las desventajas del arte previo
Mas particularmente, provee un pmoedmlvrenm para conformar el culatin como parte integral de
un arma de fuego y el culatin asi conformado con caractenstcas mecamcas mejoradas

Otro objeto de la invention, es la incorporacion de un sistema de cantonera en la parte postenor
del culatin, de tal suerte que sirve de amorbguador cuando el usuano apoya el ama en el piso,
evitandose el desajuste prematuro de la misma.

Un objeto no menos importante, es la reduccidn sustancial del peso global del ama de fuego en
comparacton con las armas de similares caractensticas, gracias ala susttucion del aluminio por
un matenal mas liviano
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Ofro objeto de la nvencion es que el culatin soporte y supere las pruebas de caida a las que es
somehda el arma, de acuerdo a los estanderes intenacronales para este tipo de prueba

Un objetn mas de la invencion es que &l culatin soporte el ataque de elemenins quimicos, como
disolventes, gasolinas, alcoholes, efc, sin que sean degradadas sus caracternisbicas mecanicas,
estructurales y esteticas

Ademas, se logra que el culatin soporte 'temperaturas extremas y condiciones tropicales sin
degradarse

Adicionalmente, el culatin ofrece flexibilidad y ngidez mecanica, lo cual permite que absorba
esfuerzos sin romperse

De ofro lado, se obtuvo un culabn como elemento de color negro mate, que no refleja los rayos

solares

De acuerdo con estos objetos asi como cualquier otro que llegare a existr, una caracteristica de
la presente invencion es que crea un pnxceso para conformar un culatin que comprende un
espigo una esiructura de culatin una cantonera, un refuerzo de cantonera y medios de sujecion
entre el refuerzo y la cantonera El procedimiento implica la conformacion de la estructura del
cul'lann a partir de la inyeccion de una mezcla de plasicos de tres calidades en proporciones
adecuadas Los dos pnmeros elementos deben ser sometidos a un proceso de secamiento
durante un tempo deterrminado y bajo unas condiciones de funcionamiento del secador el tercer
plasbco se aporia tal como es obtenido s;n necesidad de secado, para un postenor vaciado de
los tres elementos a la tolva de la maquind de inyeccion Una vez inyectado el elemento se debe
soporiar para ewtar cualquier bpo de deformacion Postenormente el matenal debe someterse a
un tratamiento termico y su postenor fratamento de terminado Adicionalmente el proceso de la
invencion comprende conformar el refuerzo de la cantonera y la cantonera como tal y el
ensamble para conformar el culatin objeto de la mvencion, a traves de los medios de sujecion

Las caracterisicas novedosas que se consideran como fundamento de la invencion son
expuestas en parbicular en las reiindicaciones adjuntas y las ventajas adicionaies del mismo se
entenderan mejor sobre la desenpcion detallada gue se encuentra a continuacion, junto con las
modalidades prefendas y la debida referencia a los dibujos que la acompaiian
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4 BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Para aclarar mas la invencion y sus ventajas comparadas con &l arte conocido, se descnben con
la ayuda de los dibujos anexos las posiles formas de reahizacones dustratvas y no imitatvas
de la aphcacion de dichos prncipios

La Figura 1 muestra una vista de un arma Je fuego que conbene el culatin objeto de la presente
ivencion

La Figura 2 revela una wista en 1sometnco de un despiece del culahn objeto de la presenten
Invencion |

La Figura 3 ilusfra una wista en sométnco del culatin ensamblado objeip de la presente
invencion

5 DESCRIPCION PROPIA DE LA INVENCION
La presente invencion se refacona con un proceso para conformar un culatin 2 como parte
ntegral de un arma de fuego 1 y el culabn 2 asi conformado con caracteristicas mecanicas
mejoradas segun la figura 1 El procedimiento comprende conformar cada elemento estructural
porI separado para ensamblarios y asi formar el culatin objeto de la invencion

Aungue el procedimiento es suscephble de uthizarse en diversas formas y configuraciones de
culatre para armas de fuego, en una modalidad de ejempificacion prefenda, el proceso objeto de
fa mvencion se relaciona con el culatin para el Fusii Galil calibre 7,62 y 5,56 mm
Parbcularmente, con base en la figura .I’, el culatin 2 objeto de la invencién comprende los
espigos 3, una estructura o cuerpo del culatin 4, una cantonera 5, un refuerzo de cantonera 6, y,
medios de sujecion 7y B entre el refuerzn 6 y Ja cantonera 5
i

Por su parte, ios espigos 3 son fabncados a partr de aluminio agronautco de alta resistencia
mecanica en una modaldad prefenda, los cuales quedan hacrendo una sola pieza con el cuerpo
del culatin 4 ya que ai inyectarse la panrl' plashca, los mismos quedan insertos en ese proceso
Estos espigos tenen el propositp de fatihitar el ensamble del culatin 2 al resto del fusil 1 Para su
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ensamble con el resto del fusil 1, se deben acoplar sobre una pieza de acero, no lustrada, que
hace parte del arma 1 que comunmente se Jenomina Bloque Uniin®

La configuracion de los espigos 3 comprende cada uno un cuerpo generaimente cilindnco,
alargado, con una cabeza de mayor diametro y un cuerpo dnvidido por un area corrugada y un
area puhda Los espigos como se indica en la figura 2 tienen un sistema de cormugado adyacente
a la cabeza, que suven para garanbzar la fijacion del metal al plastco, al momento de la
inyeccion de manera que se asegura una perfecta union Los espigos 3 son mecanmizados en
maquinas de control numerico 0 tormos automaticos Despues son sometidos a impacto en frio
en prensa mecanica, para aumentar su densidad y potentiar sus caractenshcas mecanicas El
matenal, prefenblemente en una modalidad sugenda es de aluminio aeronautico de las més altas
caractenstcas mecanicas Es un auminio especial para foja Despues de mecanizado y
prensado, la cabeza se somete a un proceso de rectficado en una rectificadora sin centros, para
lograr la estrecha® tolerancia que es requenda en esta zona Es la zona que va a ensamblar con
el "Bioque Union” del fusid 1

Ahora bien, el cuerpo del culatin 4 comprende una seccion infenor y una seccion supenor, sobre
la cual la seccion infenor se curva tangenciaimente a parbr de una union entre secciones, hacia
el borde opuesto de la seccion superior mientras que la seccton supenor se exbende
perpendicularmente a partr de dicha unién entre secciones Cada seccion es generalmente de
seccion circular |

La seccion infenor del cuerpo del culatin 4, esta sujeta a mayores tensiones, ya sea por impacto
0 por esfuerzos, por o tanto, bene un wolumen mayor que la seccion supenor, que lo hace
denso en ese sector al igual que formasiredondeadas, para una mejor descomposicion de los
esfuerzos Iguaimente, en este sector, se probaron diferentes formas y conformacion, hasta
flegar a la definitiva que fue la que optirmzo el comportamiento mecanico de esta parte del culatin
2 Esta parte es indudablemente, la mas vuinerable de la preza

La estructura o cuerpo del cuiatin 4, se dbhene por inyeccién de una mezcia de tres calidades
Como una etapa prehmimnar las dos pnmeras mezclas deben ser sometidas a un proceso de
secamiento en secadores especiales para plasficos, durante un iempo aproximado de 18 horas
y bao unas condiciones de funcionamiento del secador, que estan predeterminadas La tercera
mezcla se aporta tal como es obtenido 5in necesidad de secado Las proporciones de cada
mezcla comprenden una pnmera mezcla enfre 55 a 65% que conbene plashco y Nylon de la
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famha de los polimeros una segunda meztla entre 25 a 35% que comprende plastco y Nylon
de la famitia de fos pohimeros, y, una tercera mezcia entre unt 15 y un 2%, prefenblemente entre
un 4 y un 10% que comprende plastico y Nylon de la famiia de los polimeros que actua como
catahizador y homogemzador de la mezcla. Adicionalmente, comprende pigmento para dar el
color negro al cuerpo del culatin 4 La pnmera etapa del procedimiento, consiste en adicionar los
elementos deniro de las proporciones anotadas y en el estado de secado referenciado

Una segunda etapa del procedimiento de vonformacion del cuerpo del culabn 4 comprende el
vaciado de los tres elementos a la tolva de la maquina de inyeccion Para tal efecto, el vaciado
se debe producr directamente desde los aparains secadores y del contenedor del tercer
elemento El matenal es altamente higroscopico y absorbe humedad si se deja a lantempene

Paso seguido, una vez inyectado sobre un molde predeterminado con la forma y configuracion
del cuerpo del culatin, comprende una tencera etapa donde la preza resultante se debe colocar
sobre soportes rigidos y adecuados a su contormo para evitar cualquier tipo de deformacion

Postenormente, en una cuarta etapa, la pieza obtenida debe someterse a un tratamiento térmico,
que comprende ubicar la peza en medios presunzados tales como una mammita, que produce
vapor de agua caliente y hace que los culatines adqueran la humedad suficiente Esta cuarta
etapa dura aproximadamente 4 horas y la temperatura debe ser controlada, al igual que la
saturacion del vapor de agua

Una quinta etapa comprende secar las piezas mediante un secado controlado Despues del
secado, una sexta epata comprende el pulido manual para eliminar cualquier defecto o rebaba y
postenormente lyado y sometido a una chorro de arena muy suave para asegirar asi ia textura
final del cuerpo del culatin 4

La cantonera 5, esta compuesta por un matenal de propiedades elasbcas tal como el caucho de
caractenstcas especiales Esta tene una configuracion poligonal de anstas nedondeadas con
dos onficios pasantes que reciben los meglos de sujecion 8, tal y como se observa en [a figura 2

La cantonera esta vulcanizada en un caucho de caractenshcas especiales en conjunto con la
pleza de refuerzo 6 que lo hace resistente al impacto, golpes y deformacion, como al ataque de
quimicos Lacantonera 5y el refuerzo 6 ée la cantonesa, para su ensamble al cuerpo del culatin,
deben comprender una unica pieza
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Dado que el cuerpo de la cantonera 5 se faonca a parbr de un matenal de propiedades elasticas
tal como el caucho, la misma actua como :amomguador. ya que absorbe la vibracion producida
por los golpes Esto optimiza de manera dramatica las caractensbcas funcionales del culatin 2 y
aporta de manera superlativa a |a buena conservacion y confiabilidad del ama 1

Durante el proceso de vulcanizado de la cantonera 5, se emplean resinas como base para unirla
al refuerzo 6, de manera que !a cantonera 5 y su refuerzo 6 comprenden &l final del proceso de
vulcanizado un umca pieza

Por su {ado, dicho refuerzo 6 comprende una pieza inyectada en plastco de alta resistencia
mecanica, como tambien de una alta resistencia al impacto Este es inyectado en plasbco y
Nylon de ja famiia de los polimeros sobm el cual debe someterse a proceso de humedecido
despues de inyectado Dicho refuerzo 6 comprende un elemento de configuracion poligonal de
bortlies redondeados que incluye dos agu;elms pasantes, configurados para alojar los medios de
sujecion 7 y 8 Las dos prezas, la cantonera 5 y el refuerzo 6, se someten a un proceso de
vulcanizado lo que lleva a que las dos piezas se fundan y queden como una sola unidad De
esta'a manera, el refuerzo 6 ensamblado ademas de separar y hmitar las tensiones entre la
tantonera y el cuerpo del culatin el refuerzo 6 comprende una estructura que ofrece ngidez
entre la seccion supenor e infenor del cueriao del culatin

Los medios de sujecion comprenden los medios de recibo 7 que contenen dos bujes roscados
intenormente, que en una modalidad prefenda pueden incorporarse en el proceso de formacion
del cuerpo del culatn para que queden' insertos y configurados sobre el area que recibe el
refuerzo de cantonera 6

Estos bujes se mecanizan en Laton (aleacion de Alurimo y Zinc} y comesponden a una
configuracion esenciaimente de pared de seccion cilindnca Son mecanizados en torno
automatco, a partir de barra redonda de Laton, con contenidos determinados de Cobre y Zinc
que vanan enfre el 55 y 65% para el cobre y entre el 35 y el 45% de Zinc

Los medios de sujecion, tambien comprenden los segundos medios de inserio 8 que tiene dos
tornillo 0 pernos roscados que son recibidos por los medios de recibo 7 en el cuerpo del culatin,
atravesando los onficios de la cantonera y del refuerzo y asegurandola a 1a msma

El ensamble el cuerpo del culabn se asegura a traves de los medios de sujecion a la pieza
cantonerafrefuerzo
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En la parte supenor del culatin se encuentran los dos espigos, que estan fabncados en “Aluminio
Aeronaufico”, los cuales garantzan que el rabajo mecénico que se efectua por la arculacion
del culatn y el “Blogue Uni6n”, no confieven a un mal funcionamiento o a una degradacion de
cualquera de las dos piezas Después de expenmentar diferentes matenales, para esfa parte del
culatin, se llegd a la conclusion de que 1as mejores prestaciones aportadas son el alurminio
aeronautico Este aluminio es de una gran ressstencia mecanica, casi simiar a la de algunos
aceros pero mas bviano

La cantonera, debe ser fleble y al mismo ttempo rigida, para soportar la adherencia al cuerpo
del culatin y absorber los golpes, se configura con una mezcla de dos matenales el refuerzo con
matenal rigido {Plastco) y el cuerpo de la cantonera, en caucho altamente resistente, pero muy
flexible, que hace que se cumpla la funcion de amorhguatibn de manera optma. El caucho
empleado, formulado especialmente, permite la deformacidn por esfuerzo, pero igualmente su
rectrperer.nbn al estado inicial

El culatin desarrollado medhante el procedimiento de la presente invencidn, cumple y supera las
pruebas técnicas y tacbcas especificadas: miitanmente para este tipo de elemento Dentro de
esas pruebas se destacan las siguientes

Pru;ebas de calda B culatn ensamblado al fusil, es sometdo a caidas desde una altura
deterrmnada El Fust con el culatin se deja caer vertcaimente, rectbiendose el impacto sobre la
cantonera Se deja caer honzontalmente, tanto por el {ado derecho como por el lado 1zquierdo e
igualmente se deja caer de manera inchinada, tanto por el lado 1zquierdo, como por el lado
deracho Después de un numero determinado de caidas el ‘culatin®, integralmente, como
ninguno de sus componentes sufre mngun bpo de dafio o rotura

Prueba de doblado El culatin cogido en una prensa de banco, tanto en su parte supernor, como
postenor, es doblado hasta formar una “\)°, con el musmo El culabn i se deforma ni se parte
Esta es una prueba extrema

Prueba contra ataque de agentes quimucos H culatin es sumergido en drferentes sustancias
quimicas como “alcohol’, Thmner”, “gasolna® y ofros disolventes, sin ser atacado por los
mISmos



Prueba de Camara salina. Se somete a una atmosfera salada, bajo condiciones controladas,
durante un bempo deterrmnado, sm que el elemento sufra ningun tipo de oxidacton

Prueba a temperaturas extremas El culabn se somete a temperaturas extremas, supenores a
60°C e inferrores a ~10°C, sin que sufra mngun tipo de afteracion

Prueba de pigmentacion Despues de las ofras pruebas a las que se somete el elemento, el
mismo se deja envejecer en un ambrente contaminado y a temperatura supenor a los 50°C, sin
que el color se pierda o se modifique

Textura La superficie final, es de color negro male, de tal suerte que es ant - reflectva y no
sufre degradacion m por el franscurso del sempo m por el uso

Prueba de simulacion del funcionamiento culatin extendido y culatin refraido Se simula el
ﬁmaPnamento del culatin sobre e arma; cuando ef mismo esta extendido y cuando esta
recolgldo Lo antenor se hace golpeando el tulatin cuando esta extendido La pieza debe liberar
el mecanismo que lo manttene extendido sin que sufra ningun tpo de rotura

Solo se han dustrado a manera de ejemplo algunas modalidades prefendas de la invencion En
este respecip, se apreciara que el proceso para conformar un culatin como parte integral de un
arma de fuego y el culabin asi conformado con caracterishcas mecanicas mejoradas ast como
los areglos, se puede escoger de una pluraidad de alternativas sin apartarse del espintu de la
Invencion segun las siguientes remndlcacmrlues

6 REIVINDICACIONES
1
1 Culatin como parte integral de un arma de fuego caractenzado por que comprende

Dos espigos (3), cada uno con un cuerpo generaimente cilindnco, alargado, con
una cabeza de mayor diametro y un cuerpo dnvdido por un area corrugada y un
area pultda

Una estructura o cuerpo de culabin (4) que comprende una seccion infenor y una
seccién supenor sobre la c|ual la seccion infenor se curva tangencialmente a

AN
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partr de una union entre secciones, hacia el borde opuesto de la seccion
supenor mientras que la éeemén supenor se extende perpendicularmente a
partir de dicha union entre secciones, donde cada seccion es generalmente de
seceion circular y estan adaptadas para recibir los espigos (3) uno en cada
seccion y donde [a umion enfre secciones comprende dos alojamientos
perpendiculares para recibir los pnmeros medios de sujecton de recibo {7),

Un refuerzo de cantonera, (6) que comprende un elemento de configuracion
poligonal de bordes redondeados que incluye dos agujesos pasantes, y,

Una cantonera (5) de configuracion poligonal de anstas redondeadas con dos
onficios pasantes que alojan unos segundos medios de suecion de inserto (8)

Culatin como parte integral de un arma de fuego segun la rewindicacion antenor
caractenzado por aue ios espigos (3) son fabncados a partir de aluminio aeronautico
de alta resistencia mecanica, ios cuales quedan haciendo una sola pieza con el cuerpo
del cuiatin (4) en el estado de inserio dentro de dicho cuerpo de culatin

Culabn como parte infegral de un arma de fuego segun la remindicacion antenor
caracterzado por aue los espigos (3) tenen una configuracion de comugado adyacente
a la cabeza que swrven para que la fijacidn del metal al plastico del cuerpo del culatin
(4), al momento de fabncacion

Culabn como parte integral de l:m ama de fuego segun la rewvindicacién antenor
caractenzado por aue la seccion infenor del cuerpo del culatin (4), comprende un
wvolumen mayor que la seccion supenor y las dos secciones comprenden una
configuracion redondeada, para descomposicion de los esfuerzos

Culatin como parle integral de un arma de fuego segun la remndicacion antenor
caracterzado por aue la canfonera estd compuesta por un matenal de propredades
elasticas tal como el caucho de caracterishcas especiales

Culatin como parte integral de un arma de fuego segun la revindicacion antenor
caractenzado por oue el refuerzo de cantonera comprende una pieza nyectada en
plashco de alta resistencia mecAnita
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Culabn como parte integral de un arma de fuego segun la remndicacion antenor
caractenzado por que la cantonera y el refuerzo de cantonera, comprende una unica
pieza conformada a pastir del ensamble de las piezas donde cada una de ellas esta
conformada por un matenal distinto a la ofra y ambas se ensamblan en un proceso de
vuicamzado

Culatin como parte integral de un ama de fuego segun fa remndicacion antenor
caractenzado por que los pnmeros medios de sujecion de recibo estan configurados
para recibir los segundos medios d2 sujecion de mserto y alojar y asegurar Ia cantonera
y su refuerzo al cuerpo del culatin

Procedimierito para conformar el culatin de las remndicaciones 1 a 8 caractenzado por
que comprende las etapas de conformar por separado los espigos (3), el cuerpo del
culatin (4) y la cantonera (5) en conjunto con el refuerzo de cantonera (6) para en etapa
seguida ensambiarios mediante los medios de sujecion y asi conformar el culatin

Procedimiento para conformar el culatin segun las remndicaciones 9 caractenzado por
gue la estructura o cuerpo del culahin {4), se obbtene por inyeccion de una mezcla de tres
calidades donde como una etapa preliminar las dos pnmeras mezclas deben ser
sometidas a un proceso de secamiento especial para plasticos, durante un tempo
aproximado de 18 horas, v, donde la tercera mezcla se aporta tal como es obtenida sin
necesidad de secado, donde las proporcrones de cada mezcla son las sigurentes una
pnmera mezcla entre 55 a 65%. que conbene plasico y Nylon de la familia de los
polimeros, una segunda mezcia entre 25 a 35% que comprende plastico y Nylon de la
familia de los polimeros, y, una tarcera mezcla entre un 15 y un 2%, prefenblemente
entre un 4 y un 10%, que comprende plastco y Nylon de la familia de los polimeros y
que actua como catalizador y homogenizador de la mezcla.

Procedimiento para conformar el culatin segun las remndicaciones 10 caractenzado
por que adicronalmente comprende pigmento, para dar el color negro al cuerpo del
culatin {4)

Procedimiento para conformar el culabn segun las remindicaciones 11 caractenzado
por aue la pnmera etapa del pracedimiento comprende adicionar los elementos dentro
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de las proporciones anotadas y en ef estado de secado referenciado para conformar una
unica mezcia total

13 Procedimientp para conformar el culatin segun las revindicaciones 12 caractenzado
por gue [a segunda etapa del procadimiento de conformacion del cuerpo del culatin (4)
comprende el vaciado de la mezcla total a la tolva de la maquina de inyeccion, donde el
vatiado se debe producir directamente desde los aparatos secadores y de la contenedor
del tercer elemento

14 Procedimento para conformar el ulatin segun las remindicaciones 13 caractenzado
por aue paso segurdo, una vez myectado sobre un moide predeterminado con la forma y
configuracion del cuerpo del culatin, comprende una tercera etapa donde la pieza

. resultante se debe colocar sobre soportes rigidos y adecuados a su contomo para ewtar

cualquier tipo de deformacion

15 Procedimento para conformar el culatin segun las remindicaciones 14 caractenzado
por_aue en una cuarta efapa, la preza obtemda debe someterse a un tratamiento
termico, que comprende ubicar la pieza en medios presunzados tales como una
marmita, que produce vapor de agua caliente y hace que los cuerpos de los culatines
adquieran la humedad suficiente

16 Procedmento para conformar el culatin segun las renvindicaciones 15 caractenzado
por_gue esta cuartz etapa dura aproximadamente 4 horas y la temperatura es
controlada, al igual que la saturacion dei vapor de agua

17 Procedimiento para conformar el culatin segun las rewindicaciones 16 caractenzado
por aue una quinta etapa comprende secar las piezas mediante un secado controlado

18 Procedmiento para conformar el culatin segun las remindicaciones 17 caracterizado
por aue una sexta epata comprende el pulido manual para eliminar cualquier defecto o
rebaba y postenormente ljado y somehdo a una chomo de arena, para asegurar asi |a
textura final del cuerpo del culatin (4)

19 Procedimientop para conformar el culahin segun las remndicacones 9 caractesizado por
que el espigo (3} se conforma a partr de una prmera etapa de mecanizado conformar el
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cuerpo y la cabeza de dicho con su seccion corrugada y su seccion lisa y una segunda
etapa de sometmiento a impacto en fno en prensa mecanica

20 Procedimiento para conformar el culatin segun las remvindicaciones 19 caractenzado
por aue ei espigo (3) se conforma a partr de matenal prefenblemente de alumnio
aeronautco de altas caractensticas mecanicas

21 Procedimiento para conformar el culatn segun las reswndicaciones 20 caractenzado
por aque despues de mecanzado y prensado para conformar el espigo (3), la cabeza se
somete a un proceso de rectficado en una rectificadora sin cenfros, para lograr la
estrecha tolerancia requenda en la zona de ensamble con el “Blogue Union” del resto del
fusi (1) y donde despues de terrminado dicho espigo se ubica dentro del molde de
conformado del cuerpo del culabn para que al conformario queden hacendo una sola
pieza con dicho cuerpo (4) en el estado de inserto dentro de cada section de dicho

' cuerpo de culatin

22 Procedimento para fabncar el culatin segun las remvindicaciones 9 caractenzado por
que la cantonera (5) se elabora rmediante vulcamizado en conjunto con el refuerzo de
cantonera (6) para conformar una umca pieza

23 Procedimiento para fabncar el culatin segun las revindicaciones 22 caractenzado por
que la cantonera (5) se conforma a partir de matenal de propiedades elastcas tal como
el caucho

24 Procedimiento para fabncar el culabin segun fas remndicaciones 22 caractenzado por
que el refuerzo de cantonera (6) s= conforma antes del vuicanrzado con la cantonera

25 Procedmmento para conformar eliculatn segun las revindicaciones 24 caractenzado
por gue el refuerzo de cantonera {6) se conforma a partr de un myectado en plastico y
Nylon de la famhia de los polirneros sobre el cual debe someterse a proceso de
humedecido despues de inyectado

26 Procedimiento para conformar el 1 ulatin segun [as remndicaciones 9 caractenzado por
gue los medios de sujecion comprenden los pnmeros medios de recibo (7) gue contiene
dos bujes roscados intennormente, que son mcorporados al cuerpo del culatin durante su
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proceso de formacion para que queden insertos y configurados sobre el area que recibe
el refuerzo de cantonera (6)

Procedimiento para conformar el culatin Segun las reivindicaciones 26 caractenzado
por_ague los medios de sujecion comprenden los primeros medios de recibo (7} se
mecanizan en tomo automatico a partir de bamra redonda de Laton con contenidos
determinados de Cobre y Zinc, que vanan entre el 55 y 65% parael cobre yentre el 35y
el 45% de Znc y comesponden a una configuracion terminada esencialmente de pared
de seccron cindnca

Procedmeento para conformar el culain segun las remvindicaciones 26 caractenzado
por que los medios de sujecron comprenden los segundos medios de inserto (8) que
comprende dos tornillos 0 pemos roscados que son recibidos por los pnmeros medios
de recibo (7) en el cuerpo del culatin, atravesando los onficios de la cantonera y del
refuerzo y asegurandola a la nusma

Procedimiento para conformar el culatim segun las revindicaciones 9, 18, 21, 25 y 28
caracterzado por que despues de conformar por separado los espigos (3) el cuerpo
del culatin (4) y la cantonera {5) en conjunto con el refuerzo de cantonera (6), en etapa
seguida se ensamblan medianteé los medios de suyecon de Inserip y de recibo
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RODRIGUEZ SALAZAR ROIAS
Abogados

SENOR

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

CIUDAD

Quién suscnbe GLADIS CABRERA DE MARTINEZ, mayor de edad, vecina de la ciudad de Bogoté
D C, idenbficada como aparece al pie d2 mi firma y obrando como representante legal de la
socedad APING LTDA  NIT 800100315-6 por medio del presente escrito confiero poder especial,
pero ampho y suficiente a las Doctoras ANGELA MARIA SALAZAR BLANCO YIO PATRICIA
RODRIGUEZ DIAZ, Abogadas en ejercicio, identficadas con las cedulas de ciudadania 52 416 055
de Bogota y 52378262 de Bogota , y con las tanjetas profesionales 110654 y 104307
respectvamente, para que conjunta o separadamente soliciten y obtengan a nombre de la empresa
en mencion la patente de mvencion sobre el procedimiento denommado “PROCESO PARA
CONFORMAR UN CULATIN PARA UN ARMA DE FUEGO Y EL CULATIN ASI CONFORMADO
CON CARACTERISTICAS MECANICAS MEJORADAS”

Las apoderadas quedan amphamente facultadas para el cabal cumplimiento del presente mandato,
ast como para recibir notificaciones, interponer recursos, desistr, transigir, recibir, sustturr en los
mismos terminos en que aqui se le confiere el presente mandato, reasumirlo y en general le otorga
mdlas las facultades necesanas para adelantar la mencionada gesbon

Sirvase reconocerle Personena

LA PODERDANTE

Q@ Loodyreca

GLADIS CABRERA DE MARTINEZ
C C No 41638 216 de Bogota

Aceplo,

it s S8 Do

No 52.416.055 de Bogota
TP No 110654 delC S J

Avenida Jimenez 8 -49 Oficina 508 / 513 Telefono 282 6142 — 282 2457 Bogota, D C
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CESION DE DERECHOS DE PROPIDEAD INDUSTRIAL

VICTOR ALBERTOQ SALAZAR TEJADA, mayor de edad, vecino de Bogota D C, identficado
con cédula de cwdadama 19 171251 Je Bogota, actuando en su propio nombre y
representacion, para los efectos del presente contrato se denominara el cedente por una parte, y
por lo otra GLADIS CABRERA DE,MARTINEZ, mayor de edad vecina de Bogota D C
identficada con cedula de cudadama 41638 216 de Bogota, quen obra en nombre y
representacion de la socredad APING LTDA, en su calidad de representante legal suplente,
quien en adelante se denominara la cesionana, celebran el siguiente acuerdo

PRIMERO - El cedente creador de ta patente denominada PROCESO PARA CONFORMAR UN

, CULATIN PARA UN ARMA DE FUEGO Y EL CULATIN ASI CONFORMADO CON
CARACTERISTICAS MECANICAS MEJORADAS, cede y fraspasa todos los derechas plenos
de la patente mencionada a titulo gratuito a favor de la sociedad APING LTDA SEGUNDO El
cedente se compromete a guardar esta invencidn y el secreto industnal que contenga la antenor
creacion y tomara todas la medidas para que ferceros en la misma especiaidad industnal no
tengan acceso al procedimiento creabvo de la patente objeto de la cesion TERCERO El
Cesionano quien obra a nombre y representacion de APING LTDA manifiesta que acepta la
cesion de la patente denominada “PROCESO PARA CONFORMAR UN CULATIN PARA UN
ARMA DE FUEGO Y EL CULATIN AS[ CONFORMADO CON CARACTERISTICAS
MECANICAS MEJORADAS” a favor de APING LTDA, en las condiciones anotadas en la
Clausula Pnmera,

Para constancia se firma en Santafé de Bogota DC, a los dias del mes de octubre
del afto dos mil cuatro (2004)

EL CEDENTE EL CESIONARIO

j&uaﬂ[’ Redo Lrobsso

VICTOR ALBERTO SALAZAR TEJ GLADIS CABRERA DE MARTINEZ
cC 19171 deBogotéDC CC 41638 216 de BogotaD C
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPCION DE
DOCUMENTOS

LA CAMARA DE COMERCIO DE BCGOTA, CON FUNDAMENTO EN LAS MATRICULAS
E INSCRIPCIONES DEL REGISTRO MERCANTIL,

CERTIFICA
NCOMBRE APING LTDA
NIT 800100315-6 1
DOMICILIO BOGOTA D C

CERTIFICA
MATRICULA NO 00385955

<~ERTIFICA

CONSTITUCION E P NO 7531 NOTARIA 2A DE BOGOTA DEL 12 DE SEP-
TIEMBRE DE 1 989, INSCRITA EL 25 DE SEPTIEMBRE DE 1 989 BAJO EL -
NUMERO 275 845 DEL LIBRO IX, SE CONSTITUYO LA SOCIEDAD COMERCIAL-
DENOMINADA "APING LTDA"

CERTIFICA
REFORMAS
ESCRITURAS NO FECHA NOTARIA FECHA Y NO DE INSCRIPCION
0644 25-II -1994 36 BOGOTA 8-III -1994 NO 439 831
12 069 3- VI- 1996 36 STAFE BTA 23- IX- 1996 NO 555 983
0000166 1999/02/05 00015 BOGOTA D C 00667876 1999/02/10
0000551 2004/03/09 00015 BOGOTA D C 00924347 2004/03/11
( ERTIFICA

VIGENCIA QUE LA SOCIEDAD NO SE HALLA DISUELTA DURACION HASTA EL
9 DE MARZO DE 2024 .
CERTIFICA

OBJETO SOCIAL OFRECER SERVICIOS Y ASESORIA PROFESIONAL EN LAS --
AREAS DE INGENIERIA MECANICZ, METALURGICA, QUIMICA E INDUSTRIAL, -
EL ESTABLECIMIENTO DE PLANTAS INDUSTRIALES, LA REPRESENTACION, FA
BRICACION Y COMPRAVENTA DE MATERIAS PRIMAS, PARTES Y COMPONENTES

EN DESARROLLO DE SU OBJETO SOCIAL PODRA A- ADQUIRIR, ENAJENAR, -
GRAVAR, ADMINISTRAR, TOMAR Y DAR EN ARRENDAMIENTO TODA CLASE DE -
BIENES B- INTERVENIR ANTE TERCEROS O ANTE LOS SOCIOS MISMOS, CO-
MO ACREEDORA O COMO DEUDORA EN TODA CLASE DE OPERACIONES DE CREDI
TO, DANDO O RECIBIENDO LAS GARANTIAS DEL CASO, CUANDO HAYA LUGAR-
A ELLAS C- CELEBRAR CON ESTABLECIMIENTOS DE CREDITO Y COMPAfiIAS

ASEGURADORAS, TODAS LAS OPERACIONES QUE SE RELACIONEN CON LOS NE-
GOCIOS Y BIENES SOCIALES CH- GIRAR, ACEPTAR, ENDOSAR, ASEGURAR, -
COBRAR Y NEGOCIAR EN GENERAL, INSTRUMENTOS NEGOCIABLES Y CUALES--
QUIERA OTRA CLASE DE TITULOS DE CREDITO D- FORMAR PARTE DE OTRAS
SOCIEDADES QUE SE PROPONGAN ACTIVIDADES SEMEJANTES, COMPLEMENTA--
RIAS,0 NECESARIAS DE LA EMPRESA SOCIAL O QUE SEAN DE CONVENIENCIA
GENERAL PARA LOS ASOCIADOS O ABSORVER TALES EMPRESAS E- TRANSFOR
MARSE EN OTRO TIPO LEGAL DE SOCIEDAD O FUSIONARSE CON OTRA U ---
OTRAS SOCIEDADES F- TRANSIGIR, DESISTIR Y APELAR A DECISIONES DE
ARBITROS EN LAS CUESTIONES EN QUE TENGA INTERES FRENTE A TERCEROS
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A LUS ASUCIADOS MISMOS O A SUS ADMINISTRADORES O TRABAJADORES G—
CELEBRAR CONTRATOS DE CUENTAS EN PARTICIPACION, SEA COMO PARTICI-
PE ACTIVA O INACTIVA H- REPRESENTAR Y AGENCIAR A PERSONAS NATURA
LES O JURIDICAS, CELEBRAR TODO TIPO DE NEGOCIOS QUE ESTEN COMPREN
DIDOS DENTRO DE SU OBJETO, POR CUENTA PROPIA O DE TERCEROS, ABRIR
ESTABLECIMIENTOS DE COMERZIO Y EN GENERAL, REALIZAR TODOS LOS AC-
TOS U OPERACIONES CIVILES O MERCANTILES QUE SEAN NECESARIOS O CON
VENIENTES PARA EL LOGRO DE LOS FINES QUE SE PERSIGUEN Y QUE DE AL
GUNA FORMA ESTEN RELACIONADOS DIRECTA O INDIRECTAMENTE CON EL OB-
JETO SOCIAL
! CERTIFICA

CAPITAL Y SOCIOS $ 200,000,000 00 DIVIDIDO EN 8,000 0C CUOTAS
CQN VALOR NOMINAIL DE § 25*000 00 CADA UNA, DISTRIBUIDO AST

- S0OCIOS CAPITALISTA(S)

GRAJALES SALAZAR JORGE ALONSO C C 00012109562
INO CUOTAS 1,600 00 VALOR $40,000,000 00

BLANCO CABRERA OLGA LUCIA ELISA C C 000415859512
NO CUOTAS 6,400 00 VALOR $160,000,000 00

TOTALES '
NO CUOTAS 8,000 00 VALOR $200,000,000 00
' i CERTIFICA

REPRESENTACION LEGAL EL REPRESENTANTE LEGAL ES EL GERENTE Y SU-
SUPLENTE
CERTIFICA
** NOMBRAMIENTOS * ok
QUE POR ACTA NO 0000007 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 14 DE ENERO DE

1997 , INSCRITA EL 11 DE FEBRERO DE 1957 BAJC EL NUMERO 00573098
DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO(S) g
NOMBRE IDENTIFICACION

GERENTE

'‘BLANCO CABRERA OLGA LUC1lA ELISA C C 00041585912
QUE POR ACTA NO 0000008 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 15 DE ENERO DE
1857 , INSCRITA EL 19 DE FEBRERO DE 1997 BAJO EL NUMERO 00574360
DEL LIBRC IX , FUE(RON) NQMBRADO(S) <

, NOMBRE IDENTIFICACICON
SUPLENTE DEL GERENTE

MARTINEZ GLADYS CABRERA DE C C 00041638216

I CERTIFICA

FACULTADES DEL REPRESENTANTE LEGAL EL GERENTE TENDRA LA REPRESEN
TACION Y ADMINISTRACION DIRECTAS DE LA COMPAfiIA Y EL USO DE LA RA
ZON Y FIRMA SOCTIAL EN DESARROLLO DE SUS FUNCIONES EL GERENTE TEN
DRA LAS SIGUIENTES ATRIBUCIONES Y DEBERES A- CUMPLIR Y HACER CUM
PLIR LAS DECISIONES, RECOMENDACIONES Y ORDENES DE LA JUNTA DE SO-
CIOS B- COMPARECER EN LOS JUICIOS EN QUE SE DISPUTE LA PROPIEDAD
DE LOS BIENES SOCIALES C- NOVAR, TRANSIGIR, REMITIR, COMPENSAR E
INTERPONER TODO GENERO DE RECURSOS Y DESISTIR D- DAR Y RECIBIR -
DINERC EN MUTUO, CONVENIR LA TASA DE INTERES Y CELEBRAR TODA CLA-
SE DE OPERACIONES CON ENTIDADES BANCARIAS Y DE CREDITO, COTORGANDC
LAS RESPECTIVAS GARANTIAS HIPOTECARIAS, PRENDARIAS Y PERSONALES -
E-' CELEBRAR EL CONTRATO CCMERCIAL DE CAMBIO EN TODAS SUS MANIFES-
TACIONES Y FIRMAR LETRAS, PAGARES, CHEQUES, GIROS, LIBRANZAS Y --
CUALESQUIERA OTROS INSTRUMENTOS, ASI COMO COBRARLOS, ENDOSARLOS, -
CANCELARLOS, PAGARLOS, PROTESTARLOS, ETC F- MOVER LAS CUENTAS CO
RRIENTES DE LA SOCIEDAD O DELEGAR ESTA FACULTAD EN QUIEN ESTIME -
CONVENIENTE G- CONSTITUIR APODERADOS JUDICIALES O EXTRAJUDICIA--
LES H- EN GENERAL, REPRESENTAR A LA SOCIEDAD ANTE CUALESQUIERA -
CLASE DE FUNCIONARIOS, AUTORIDADES O PERSONAS JURIDICAS Y NATURA-
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LES Y REALIZAR, EN REPRESENTACION DE LA COMPAfiIA, TODOS LOS ACTOS
CONTRATOS Y NEGOCIOS QUE DENTRO DEL OBJETO SOCIAL SEAN CONVENIEN-
TES PARA EL BUEN EXITO DE LA COMPAfIA
' CERTIFICA
#* REVISOR FISCAL **
QUE POR ACTA NO 0000001 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 17 DE FEBRERO DE

1998 , INSCRITA EL 6 D# ABRIL DE 1998 BAJO EL NUMERC 00625012
DEL LIBRO IX , FUE{(RON) NOMBRADO(S)
NOMBRE IDENTIFICACION
REVISOR FISCAL
QUINONES CORTES GLORIA FABIOLA C C 00041741038
CERTIFICA

DIRECCION DE NOTIFICACION JUDICIAL CRA 128 NO 16-64
MUNICIPIO BOGOTA D C
DIRECCION COMERCIAL CRA 128 NO 16-64
MUNICIPIO BOGOTA D C
CERTIFICA
QUE NO FIGURAN INSCRIPCIONES ANTERIORES A LA FECHA DEL PRESENTE
CERTIFICADO, QUE MODIFIQUEN TOTAL O PARCIALMENTE SU CONTENIDO

DE CONFORMIDAD CON LO CONCEPTUADO POR LA SUPERINTENDENCIA DE
INDUSTRIA Y COMERCIO, LOS ACTOS DE REGISTRO AQUI CERTIFICADOS
QUEDAN EN FIRME CINCO (%) DIAS HABILES DESPUES DE LA FECHA DE
PUBLICACION EN EL BOLETIN DEL REGISTRO DE LA CORRESPONDIENTE
INSCRIPCION, SIEMPRE QUE NO SEAN OBJETO DE RECURSOS EN LA VIA
GUBERNATIVA

EL SECRETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO,
VALOR  $ 2,500 00

DE CONFORMIDAD CON EL DECRETO 2150 DE 1995 Y LA AUTORIZACION
IMPARTIDA POR LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO,
MEDIANTE EL OFICIO DEL 18 DE NOVIEMERE DE 1996, LA FIRMA MECANICA
QUE APARECE A CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TODOS LOS
EFECTOS LEGALES
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 27

2020
Bogot& DC

Doctor{a)
ANGELA MARIA SALAZAR BLANCO
Apoderado(a)

REFERENCIA  RadicacionNo  04-107853

Tramite ' 002
Evento 001
Actuacion 416
OficoNo 1841
Folios | 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegto de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en ia referenua reune los requisitos de forma establecidos
en los articulos 26 y 27 de ia Dencasnén 486 de la Comision de la Comurudad
Andina, y en las demas dlsposwrones vigentes sobre la matena, se envia el
extracto de la solicitud a la Oficina de Comuricaciones para efecto de su
publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial
|

De acuerdo con lo prewisto por el articulo 40 de la Decision 486/00, la publicacion
en este caso se hara a partir del r:IIa 27 de abril de 2006

]
Se /e informa al interesado que en el presente trimite se encuentra un saido a favor
por valor de sesenta y tres mil ochaclentos pesas (363800 oo) el cual podré utllizar
como parte de pago para el examen de patentabilidad, para tal efecto se debe

efectuar la solicitud por escrito y anexar el faltante en tal sentido conforme Io
astablece el articulo 44 de la Decisién 486 de 2000

Camplase l
Dado en Bogota DC, a los g DIC 2004

Carrera 13 No 2700 Pisos5 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 3505220
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