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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante 

en el asunto antes identificado, me ref iero al Oficio No.10429 

notjficado por fijación en lista del 31 de Agosto de 2007. 

2. Mediante el Oficio No. 10429 se puso en conociiniento del 

solcitante el informe del examen de fondo que contiene lae 

obs rvaciones hechas poE BU Despacho sobre la presente solicitud 

de atente. Atiendo a las observaciones de la manera siguiente: 

3. Clatidid dcl captu10 r.ivFLndicatorio; 

En forma reaumida su Despacho afinna lo siguiente: 

"Xa re.Lv1vdLcaai6n 10 relaciona an producto absorbents an donde 

laapa aiqr.or as adapta par* 3.a abaorci6zz de fluidos quo 

cont .nen aanr. y Ia capa inf.r4or cc adapta parc la absorc.i6n 

de orina# 

NIT 860O$1.367-3 
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SuDeapaCho enuncia que no se aceptan reivindicaciones que 

carcterizen usos 0 aplicaciones. 

4. )Iudjfjcaci6n a ima solicitud an trÆmite; 

Con ci objeto de atender la anterior observaci6n y de 

con ormidad con lo establecido en el articulo 34 de la Deciaión 

486 que parmite al solicitante on cualquier momento del tr&inite 

efe tuar viedificaciones, sin ampliar el objeto de la invención 

mi ialmente solicitado, me permito presentar un nuevo capitulo 

rei i-indicatorio, que comprende 13 reivindicaciones. 

Esp cificamente se canceló la reivindicación 10 del capitulo 

rei indicatorio. De esta forma se supera la objeción en cuanto a 

la laridad del capitulo reivindjcatorio. 

5. Eva]uación  del nivsl invJ4vo i 

Su Desp&cho at irma que ci documento ES 2076523 afecta ci nivel 

invntivo de las reivindicaciones 1 a 14 de la presente 

invmci6n1 debido principalmente a lo siguiente: 

En Dl ao, encuntran divulgadoi artfculoa abs orben tea qua 

inc uyen curpoa abaorbentea aonati.tuidoa por un prim.r 

Sup,ra.baó*b ta de alto grade do x.ticulación y un a.gu**do 
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to con un grado de reticulaciªn menor al del primer 

te. 

Sigie afirmando que Dl no menciona los grados de reticulaciÆn de 

material superabsorbente. Sin embargo, dicha diferencia no 

ser relevante, pues un tŒcnico de nivel medio versado en 

la I mat eria aenoce que los materiales superabsorbentes, 

camente utilizan un agente de reticulaci6n en aantidades que 

an de 0.0001 a 5 partes on peso con base on 100 partes en 

del monómero soluble utilizado para la sntesis del 

matrial superabsorbente. 

las cosas, un tØcnico de nivel media versado en la materia 

tuvi era acceso a Dl, padria verse motivado a desarrollar 

estructuras absorbentes que incluyan particulas superabsorbentes 

de alto y baja grado de reticulación, las cuales permiten la 

efctiva absorciôn de fluidos que contengan orina y sangre. 

6. 

El 

ha 

Argumentos en favor del nivel inventivo. 

articulo 18 de la Decisión 486 establece lo siguiente: 

considera que una invenciôn tiene nivel inventivo, si para 
persona del oficio normaJ.mente versada en la materia tŒcnica 
respondiente, esa invenciôn no hubiese resultado obvia ni se 
.jege derivado de manera evidente del estado de la tØcnica". 
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Dc conformidad con el anterior articulo, me permito exponer el 

por quØ la presente invexici6n posee nivel inventivo frente al 

docimento citado por an Despacho: 

En primer lugar, se tiene que la presente invención Se relaciona 

con un producto absorbente para absorción� de orina, sangre o 

flu do menstrual que comprende una capa superficial permeable al 

flu do, una capa posterior impermeable al f].uido y un cuerpo 

abscorbente posicionado entre la capa superficial y la capa 

posterior. El cuerpo absorbente comprende polmeroa 

sup rabsorbentes (SAP). El material de SAP es de POE 10 menos 

doe variantea, POE 10 cual la prl.inera variante es un SAP con un 

grado de reticuiaci6n en ci inter.vralo de 0.02 a 2% y la segunda 

. var ante as un SAP con un grado de reticuiación en ci intervalo 

de .0 a 7.0%. 

El problema tØcnico planteado en la presente invenci6n es de 

proorcionar tin producto absorbente con tin cuerpo absorbente que 

abscrba en tin mayor grado f luidos que contienen orina y sangre, 

los cuales son diferentes en su naturaleza qulmica. 

Dic10 probiema tØcnico se resuelve con ci producto absorbente de 

acurdo con las reivindicaciones de la presente invención. 

6.1 I An3.isia del documnto Dl (12 2076523) 

El cocumento Di (ES 2076523) citado por su Despacho, corresponde 

a WC 91/11978. 

Dic10 documento Dl revela tin cuerpo absorbente que comprende una 

pri+ra 
capa de pelusa, en la cual tin primer superabsorbente con 

un alto grado de reticulación eat  mezc].ado y una segunda capa 

4 



le or 

CAVELIER 
- ABd43AD S 

de pelusa en la cual un segundo superabsorbente estÆ mezciado. 

El segundo superabsorbente es reticulado pero tiene una 

res stencia de gel menor que el primer superabsorbente. 

(re vindicaciones 1. a 3). 

Sin embargo ci documento Dl no menciona en absoluto a un cuerpo 

abs rbente que comprenda espec11icameflte los materiales SAP tal 

comd se indica en las reivindicaciones de la presente invenci6n. 

No hay mención alguna en el. documento Di acerca de materiales SAP 

de por 10 menos dos variantes en donde la primera variante ci tin 

SAP con un grado de reticuiación en el intervalo comprendido de 

0.0: a 2.0% y en donde la segunda variante ci tin SAP con tin grado 

de eticu1aci6n en ci intervalo comprendido entre 3.0 a 7.0%. 

Adi( ionalnnte, ci documento Dl no menciona de ninguna manera 

el problem tØcnico subyacente de la presente invención. El 

documento Di Ce concentra en evitar ci problema del colapso de una 

tira de peluCa (fibras suaves) on la primera absorción y asi se 

real rinja la capacidad de la tire de pelusa, de absorber mÆa 

liqi ido. La razón de esto ci que no hay aire en la tira de pelusa 

coLpiada pare despiazar. Dc acuerdo al documento Dl, esto se 

pue e evitar al usar un cuerpo absorbente en ci cual la primera 

cap que comprende el primer superabsorbente que tiene un alto 

gra0 de reticulaci6n estÆ ubicado mÆa cerca al cuerpo del ueuario 

quel lo utilize. El primer superaboserbente tiene la habilidad de 

� exp ndirse sin que liegue a verse afectado de manera significativa 

por lam fuerzas de presiôn que se ejercen de manera normal por 

medo de lam cuales la peiusa que colapsa al absorber ilquido serb 

libi rada y de esta forma formarÆ nuevamente una capa de pelusa 

volt minosa que contenga aire y asi serÆ entonces posible lograr 

una segunda absorción adecuada por parte del segundo 

sup ’rabsorbente (ver pgina 2, lXneas 5-25). 

5 
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Por 

de I 

el contrario, la presente invenci6n se centra en el problema 

thsorber tanto la orina como fluidos corporalee que contengan 

re. La orina y la sangre tienen diferentes propiedades 

- icas debido al diferente contenido de protelnas y otros 

mat rialeS, y por consiguiente cuando se usa material SAP 

con encional, es difIcil que eatos sean absorbidos de manera 

efi iente por el mismo material SAP. Por ejemplo, la orina es un 

11CILLido a base de agua que contiene sales, mientras que la sangre 

es Ms viscosa e interact1a con la superficie de las particulas 

SAP tipicas y por consiguiente proporciona un efecto negativo en 

la capacidad de absorción del agua. Al hacer la superficie de las 

particulas SAP mÆs hidrofIlicas, is capacidad de las protelnas 

. para interactuar con las particulas SAP se vera disminuida y la 

� cor espondiente tendencia del agua y las sales de interactuar con 

las particulas SAP aumentarÆ. Por consiguiente, la abaorción de 

11cpiido con tales diferencias en su naturaleza qulmica es un 

Dro lema. 

Se ha encontrado de manera sorpzendente que el anterior probiema 

tØc ico puede ser resuelto con ci cuerpo absorbente especifico de 

acu rdo a la presente invenci6n. Be ha comprobado que el material 

SAP con un grado de reticulación de 3.0 a 7.0% tiene un intervalo 

esp cialmente efectivo para la abaorción dŁ llquidos que contengan 

san gre, y se ha comprobado que is otra variante con un grado de 

� retculaci6n de entre 0.02 a 2.04 es especialmente efectiva para 

la Osorcift de orina. 

Una persona versada en ci arte que eate tratando de resolver el 

prolema tØcnico subyacente a la presente invenci6n no ilegarla a 

la Dresente invenci6n por medio de la lectura del documento Dl. 
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En primer lugar, la persona experta en el arte no se yen a 

motvada a consultar el documento Dl dado que este no trata el 

misuo problema tØcnico de absoci6n de lIquidos con diferentes 

car cterIsticas qulmicas. Dc esta manera, se podria concluir que 

este documento no resulta relevante a efectos de evaluar el nivel 

mv ntivo de la presente invenci6ri al no existir razón alguna para 

conaiderar que se trata del estado del arte mÆs próximo, on  los 

t6rninos del mØtodo problema-solución, tal y como lo eneefia ci 

Ma al Andino de Patentes. 

En segundo lugar, a1n si dicho experto liegase a leer el documento 

Dl, no liegarla de ninguna manera a las reivindicaciones de la 

presente invención dado que Dl no revela ni sugiere o ensefla los 

IS in ervalos de reticuiación reivindicados para los materiales SAP. 

Pox 10 tanto, como en dicho documento no bay sugerencia alguna de 

10 arniba citado, esto con].leva a un esfuerzo inventivo para 

ha lar low intervalos especificos del grado de reticulaci6n. Asi 

mi mo serâ necesario estudiar y comprender los contenidos de la 

orna y de los fluidos que contienen sangre y su absorción asI 

como de lie interacciones de las austancias que los contienen con 

lag partculas SAP y la resultante prevención en su absorcin. Par 

co siguiente la presente invención no es obvia ni se deriva de 

manera evidente del documento Dl. 

0
 7. Concluii6n 

iendo en cuenta los argumentos arriba citados asI como el nuevo 

ltulo reivindicatorio que se presenta con este escrito, se 

cluye que la presente invenci6ri ademÆs de sen novedosa tambiØn 

pie con ci requisito de altura inventiva. 
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Pu4to que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas 

por su Despacho sobre la presente solicitud de patente, 

resietuosmente solicito se contintle con su tramitación. 

B. 

MGT’ 
No. 

-a 

Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 13 

reivindicaciones - 

Fornu.iario para modificacioflea. 

Recibo por valor de $99.000 por concepto de modificaciones en 

solicitud pendiente. 

BotÆ, 

Saim 

)efe, 

-11256-841-053-7 

MGT\ ID- 113017 \wPc112 56 
M-2007 -113017\MGT 

EMILIO FERRERO 

T.PSA. No. 31.929 
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SUP R I N T E N D E N C I A 

ORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

(j SOLICITUD DE: 

Corrección de Error Material X ModificaciOn a una solicitud 
Nombre SCA HYGIENE PRODUCTS AB 

constituida y existente bajo las leyes de QSociedad 
2 Suecia. IDENTIFICACION 
SOLICITANTE Dlrecciôn: SE405 03 Goteborg, 

0 0 Suecia CC. NIT 

Domlcillo Göteborg, C E 0 Otro D 
Suecia 

NUmero:  

TelØfono 5460970 Fax 2494070 
E-mail: clientes@cavelier.com 

IDENTIFICACION 3 Nombre: Emilio FERRERO 
Direcclªn: Carrera 40 No. 72-35 C.C. IEI NIT 0 

REPR SENTANTE TelØfono: 347 36 11 Fax: 21792 11 C E EJro  0 
0 AP DERADO E-mail: cavelier@cavelier.com 

Nümero:438.OI9TP31.929  

() 
Nümero de expediente: 04.093.827 

Descripción de la corrección o modificación solicitada: 

Presento nuevo capitulo reivindicatorlo compuesto por 13 reivindicaciones con el fin de cumpiir cart 

las observaciones del examen de fondo. 

Comprobante de pago No 07-93,910 Fecha 19 de noviembre de 2007 

(;rI\ 

Anexos 
’ IEI Comprobante de pago de la tasa por $99.000.00 

El Poderes, Si fuere el caso 

0 Documento que acredita la existencia 
y 

representaciOn legal de las partes, cuando sean 
personas juridicas. 

NOMBRE EMILIO FERRERO FIRMA  

C.C. 438.019 de Usaquen T.P.A. 31.929 

MGT 
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REX VXNDXCACXONES 

1. Un producto ab$orbente, tal como un forro para 

par.timedias, una toalla sanitaria, wi protector incontinencia o 

un tampón para la absorci6n de orina, sangre o fluido menstrual, 

que comprende una capa superficial permeable al fluido que da de 

fr nte al usuario durante el uso, uria capa posterior impermeable 

al fluido que da al lado contrario del usuario durante el uso, y 

un cuerpo absorbente, posicionado entre la capa superficial y la 

ca ;a posterior, por lo cual el cuerpo absorbente comprende 

po Imeros superabsorbentes (SAP), caracterizado porque el 

material de SAP es de POT 10 menos dos variantes, por lo cual la 

prmera variante es un SAP con un grado de reticulaci6n en el 

in ervalo de 0.02 a 2.0%, y la segunda variante es un SAP con un 

grado de reticulaci6n en el intervalo de 3.0 a 7.0%, por lo cual 

la segunda variante principalmente se pretende para la abeorción 

de sangre. 

2. El producto absorbente de conformidad con la 

revindicaci6n 1, caracterizado porque la primera variante de SAP 

ti ne un grado de reticulaci6n en ci jntervalo de 0.1 a 1.0%, y 

la segunda variante de SAP tiene grado de reticulaci6n en el 

in ervalode 4.0 a 5.0%. 

3. El producto absorbente de conformidad . con la 

revindicaci6n 1 6 2 caracterizadp porque la segunda variante de 

SA tiene una resistencia de gel mÆs alta que 18 kPa. 

4. El producto absorbente de conformidad con la 

revindicaci6n 3, caracterizado porque la segunda variante de SAP 

ti ne una resistencia de gel mae alta que 25 kPa. 

5. El producto absorbente de conformidad con la 

re vindicación 4, caracterizado porque la segunda variante de SAP 

ti ne una resistencia de gel mae alta que 30 kPa. 
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6. El producto absorbente de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la 

segunda variante de SAP mueatra un cingulo de contacto en su 

su erficie que es menor a 600, de preferencia menor a 400 cuando 

se mide por sangre de cordero desfibrinogenada. 

7. El producto absorbente de conformidad con cualquiera 

de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el 

cu rpo absorbente esencialmente comprende una capa superior y una 

in erior, por lo cual cada una de las dos variantes de SAP estÆ 

pr sente esencialmente en una de las dos capas. 

8. El producto absorbente de conformidad con la 

reivindicación 7, caracterizado porque el material de SAP de la 

caa superior esencialmente se coinpone de la segunda variante de 

SA, y el material de SAP en la capa inferior esencialmente se 

corrbone de la primera variante de SAP. 

9. El producto absorbente de conformidad con la 

re’vindicaciôn 7 ü 8, caracterizado porque la capa superior tiene 

una capacidad de absorción total de por lo menos 2ml, y la capa 

inerior tiene una capacidad de absorción total de par lo menos 2 

ml. 

10. El producto absorbente de conformidad con 

cualquiera de las reivindicaciones 1-9, caracterizado porque el 

material de material de SAP se acomoda por lo menos una en dos 

zo as en el cuerpo absorbente, por lo cual por lo menos una zona 

conprende esencialmente material de SAP de la primera variante y 

por lo menos una de las zonas esencialmente comprende material de 

SA de la segunda variante. 

11. producto absorbente de conformidad con la 

rei’rindicaci6n 10, caracterizado porque una zona de material de 

SAP de la segunda variante se posiciona en la parte media en el 

cuepo absorbente, y por lo menos una zona de material de SAP de 

la primera variante Se posiciona longitudinalmente enfrente yb 

detÆs, y/o, airededor de la zona de la segunda variante. 

2 
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El producto absorbente de conformidad con 

cu iquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado 

P0 que el material de SAP de la segunda variants tiene una 

ca acidad de absorciôn de por 10 menos 6g de sangre/g de SAP, de 

preferencia lOg de sangre/g de SAP, y de mayor preferenciapor lo 

me os 13g de sangre/g de SAP bajo carga, y la primera irariante 

ti ne una capacidad de absorc16n de por lo menos 20g de aolución 

sa ina/g de SAP, de preferencia por lo menos 30g de solución 

sa ina/g de SAP, y de mayor preferencia por lo menos 35g de 

soluci6n salina/g de SAP bajo carga. 

el 

13. El producto absorbente de conformidad con 

iquiera de las reivindicacionea precedentes, caracterizado 

aue la cantidad de material SAP del cuerpo absorbente estâ en 

interv’alo de 1 a 100%, de preferencia de 10 a 60%. 
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PROCESS FOR PRODUCING A 
SUPERABSORBENT POLYMER 

BACKGROUND OF THE INVENTION 

Water-swellable polymers are used as constituents in 
sanitary materials which absorb body fluids such as: 
sanitary napkins, incontinent devices and disposable 
baby diapers. Examples of such polymers are disclosed 
In U.S. Pat. Nos. 3,926,891: 4,190,562: and 4,293,609, 
herein incorporated by reference. 

Various processes are known for producing absor-
bent polymers. For example, U.S. Pat. No. 4,833,222, 
herein incorporated by reference, teaches a process for 
preparing an absorbent polymer from a neutralized 
monomer without a surface-active agent- U.S. Pat. No. 
4,808,637, herein incorporated by reference, teaches the 
uniform reaction of acrylic acid, an alkali metal salt of 
carbonic acid, aluminum acetate, sodium persulfate and 
water, preferably using microwave radiation as the heat 
source to initiate polymerization. 

A high level of residual monomer of water-soluble 
polymers is of concern in such materials bemuse the 
extractable polymers may be leached from the absor-
bent structure by aqueous fluids. A high level of water-
solubles can cause low water-absorbing capacity in the 
adsorbent device. Thus, when these water-swellable 
polymers are contacted with catamenial blood, urine, or 
other body fluids, they have low Initial absorption rates, 
less effective absorption and become sticky. Therefore, 
a high water-soluble polymer content can inhibit the 
absorptive capacity of the absorbing device. 

U.S. Pat. No. 4,920,202, also incorporated herein by 
reference, teaches a method for drying a hydrated poly-
mer gel that leads to relatively low residual monomer 
levels in the dried absorbent polymer. The process re-
quires contacting the gel polymer with a gas containing 
at least steam and having a dew point in the range of 50° 
C. to 100’ C. at a temperature in the range of 80 C. to 
250’ C. The use of high dew point air for drying a hy-
drated polymer gel results in substantially reduced 
dryer throughput rates. Therefore, it is desirable to 
provide an improved process for reducing residual 
monomer content while drying hydrated polymer gels, 
which process does not require the use of circulating 
high dew point air. 

SUMMARY OF THE INVENTION 
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The present invention provides an improved process 
for producing a superabsorbent polymer with reduced 
residual monomer content which comprises partially 
drying a crosslinked, partially neutralized polymer gel, 
then substantially immediately raising the temperature 
of said gel using microwave or RF radiation in the 
absence of circulating air and thereafter completing the 
drying. 

By avoiding the use of circulating air improved pro-
cess rocess economies are observed, i.e., increased production 
can be obtained while producing products exhibiting 
excellent gel strengths, high rates of absorption, low 
levels of residual monomer and water-soluble polymer 
and high capacities for absorbing and retaining fluids. 

DETAILED DESCRIPTION OF THE 
INVENTION 

Suitable water-soluble a,B-cthylenically unsaturated 
carboxylic acid monomers which are useful in the pres-
ent invention include those monomers which are capa-
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ble of conversion by aqueous solution polymerization 
into a water-swellable and/or lightly crosslinked hydro-
philic gel polymer. The crosslinked structure may be 
obtained by the copolymerization of a water-soluble 
monomer and a crosslmking monomer possessing at 
least two polymerizable double bonds in the molecular 
unit. Examples of such water-soluble monomers include 
aB-ethylenically unsaturated monomers such as mono 
and polycarboxylic acids. 

The water-swellable or lightly crosslinked hydro-
philic polymers that are prepared by the method of the 
present invention can be-any of the known hydrophilic 
polymers which are capable of absorbing large quanti-
ties of fluids. Examples of such polymers are disclosed 
in U.S. Pat. Nos. 3,997,484; 3,926,891; 3,935,099; 
4,090,013; and 4,190,562, herein incorporated by refer-
ence. Such hydrophilic polymers are prepared from 
water-soluble a,B-sthylenically unsaturated monomers 
such as mono and polycarboxylic acids and acrylamide 
and its derivatives. 

Examples of suitable inonocarboxylic acids include 
acrylic acid, methacrylic acid, crotonic acid, and iso-
Crotonic acid, alkali metal salts and ammonium salts 
thereof. Suitable polycarboxylic acids include maleic 
acid, fitmaric acid, and itaconic acid. Suitable acrylam-
ide derivatives include methacrylamide. The preferred 
monomers include acrylic acid and methacrylic acid 
and their respective salt forms such as alkali metal or 
ammonium salts. 

It is desirable to obtain a level of conversion of mono-
mer to polymer of at least about 95 percent conversion. 
The water-soluble monomers useful in the present in-
vention may be used in amounts ranging from about 10 
percent to about 80 percent weight based on the total 
weight of the aqueous monomer solution. Preferably, 
the amount ranges from about 20 percent to about 60 
percent based on the total weight of the aqueous mono-
mer

onomer
 solution. 

Optionally, minor amounts of other water-soluble, 
unsaturated monomers may be present such as alkyl 
esters of the acid monomers. For example, methyl nary-
late or methyl methacrylate may be present. 

The polymerization is preferably carried out using 
carboxylic acid monomers that have been neutralized 
prior to the polymerization. This neutralization is con-
veniently achieved by contacting the aqueous monomer 
with an amount of basic material sufficient to neutralize 
at least about 50 percent of the acid groups present in 
the acid monomers. The range is typically from about 
20 to about 95 percent, preferably from about 50 per-
cent to about 85 percent, and most preferably up to 
about 60 percent to about 80 percent of the acid groups 
present in the acid monomers. When preneutralizing the 
monomer solution it is important to control the neutral-
ization conditions so that the beat of neutralization does 
not cause the premature polymerization of the mono-
mer mixture. The neutralization is advantageously car-
ried out at temperatures below about 40’ C., preferably 
below about 35’ C. 

The use of the pre-neutralized monomer allows for 
the production of an absorbent polymer which does not 
need to be neutralized either after polymerization or 

5 prior to incorporation into absorbent devices. The poly-
mer prepared from the pre-neutralized monomer is 
already in the alkali metal salt form. The prencuiralized 
polymers exhibit absorbent properties which are highly 
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able for polymers which are to be used as conslitu-
in human fluid absorbent devices. 
)nvenien*ly, a conventional vinyl addition poly. 
zation initiator is used in the polymerization of the 
r-soluble monomers and the crosshnker. A free 5 
W polymerization initiator which is sufficiently 

in the monomer solution to initiate polyineriza-
is preferred. For example, water soluble peroxides 

as potassium persulfate, ammonium persulfate, 
an persulfate, and other alkali-metal persulfates, 10 
ogen peroxide and water soluble azocompounds 
as 22’-azobis (2-amidinopropane-HO). Some of 
initiators, such as hydrogen peroxide can be corn. 

I with reducing substances such as sulfites or 
es to form known redox type initiators. The 15 
iet of Initiator used may range from about 0.01 to 
veight percent, preferably 0.01 to 0.5 weight per-
based on the total weight of monomer reactants. 
ganic compounds having two or more ethylenic 
pa copolymerizable with the water-soluble mono- 20 
can be used as the crosslinking monomers. Exem-
of polyunsaturated crosslinking monomers in-
diacrylate or dimethacrylate of ethylene glycol, 

ylene glycol, triethylene glycol, propylene glycol, 
utane dini, 14.pentane diol, 1,6-hexane duo), neo- 25 
yl glycol, trimeihylol propane and pentaerythritol, 
rylates or trimethacrylates of trisnethylol propane 
pentaerythritol, ictracylates or setrametbacrylates 
pentaerythritol, N,N’-methylene-bis-acrylamidc, 
rnethylene-bis-methacrylamide and triallyl isocy- 30 
te, and the like. 
e crosslinking monomer is present in an amount 
ive to crosslink the water-soluble polymer. Typi-
the crosslinking monomer is used in amounts 

ig from about 0.0001 to about 5 pans by weight 35 
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erªliy, such crosslinking monomers are to a large 
soluble in an aqueous solution of the monomers 
form as indicated by the clarity of these solu-

However, when the monomer in acid form is 
ized some of the crosslinking monomers tend to 
a reduced solubility. This is typically evidenced 
formation of a cloudy solution after the neutral-
of the acid monomer solution indicating a phase 
inn between the crosslinking monomer and the 
mluble monomer. In such cases a dispersing 
may be present in the aqueous solution of the 
iking monomer and water-soluble monomer in 
runt effective to maintain the dispersion of the 
a prior to and during the polymerization. 
Ipounds which are useful to neutralize the car-
acid groups of the monomer are typically those 

will sufficiently neutralize the acid groups with-
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out having a detrimental effect on the polymerization 
process. Such compounds include alkali metal hydrox-
ides, alkali metal carbonates and bicarbonates. Prefera-
bly, the material used to neutralize the monomer is 
sodium or potassium hydroxide or sodium carbonate or 
potassium carbonate. The neutralizing agent is used in 
an amount which will sufficiently neutralize from about 
20 percent to about 95 percent. preferably from about 
50 percent to about 85 percent, and most preferably 
from about 60 percent to about 80 percent of the acid 
groups present in the water-soluble monomer. In deter-
mining the desired degree of neutralization care must be 
taken to insure that the pH of the resulting crosslinked 
absorbent polymer being contacted with or dispersed in 
an aqueous fluid to be absorbed is maintained in a range 
appropriate for the applications for which the polymer 
is intended. 

In a preferred embodiment for making polymers use-
ful in the practice of this invention an aqueous solution 
of the monomer in the acid form, the crosslinker and the 
dispersing agent is prepared. The aqueous solution is 
then neutralized resulting in a dispersion of the cross. 
linker in a solution of the neutralized acid monomer. 

The polymerization of the mixture may be initiated 
by elevating the temperature of the mixture containing 
the initiator or by using a radon-type initiator as de. 
scribed above. Generally, the temperature at which 
polymerization will begin ranges from about 20’ C. to 
about 45’ C. The temperature at which the polymeriza-
tion is carried out is highly dependent on the type of 
monomers used and the specific initiator system em-
ployed. Preferably, the maximum temperature of poly-
merization ranges from about 50’ C. to about 100’ C., 
most preferably from about 60’ C. to about 90’ C. The 
method by which the temperature of the polymeriza-
tion is controlled is not critical so long as sufficient 
cooling is present to remove the heat which is generated 
during the polymerization. 

After the polymerization step is completed the poly-
mer gel is partially dried in, for example, a circulating 
air oven, to a moisture content of from 10 to 80 weight 
percent, preferably 20 to 60 weight percent, expressed 
on a dry polymer basis. Following the partial drying the 
polymer gel is substantially Immediately subjected to 
microwave radiation, In the absence of circulating air 
and in the presence of about 60 to about 300 ppm resid-
ual persulfate for a time period of from 2 to 9 minutes, 
preferably 3 to 6 minutes and advantageously about 4 to 
5 minutes after which drying of the polymer is com-
pleted with, for example, low dew point circulating air 
as is known in the art. 

Employing these procedures polymer gels containing 
as little as about 35 ppm and usually about 200 to 300 
ppm of residual monomer are readily obtained without 
the necessity of increasing drying oven capacity or 
making other costly capital investments. Well known 
and approved industrial microwave ovens are useful in 
the present invention. Microwave frequencies of, for 
example, 915 MR2 and 2450 MR2 are readily employed 
as Is, for example 27 MH2 RF. 

The invention is further illustrated by the following 
examples. 

EXAMPLE I 
65 Two 700 gram samples (A and U) of polymer gel 

comprising a partially neutralized acrylic acid-trime-
thylol propane triacrylate copolymer were partially 
dried and then individually subjected to 375 watts ml-
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Documentos estudiados 
.1. DescriciOn: Folios: 46 a 70 

1.2. Reivindicaciones: Folios 71 a 74 (como se radicO inicialmente) 
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1.3. Dibuiös: Folios: 28 a 32 
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� Objeto de la invenci6n 

La InvenciOn se titula "PRODUCTO ABSORBENTE" (folio 1) 

En la relvindicaclón Independlente I se define un producto absorbente, tal 
como un forro para pantimedias, una toafla sanitaria, un protector de 
incontineæcia . 0 un tampon para la absorciOn de orina, sangre o fluido 
menstrual, que comprende una capa superficial permeable al fluido que da de 
frente al usuarlo durante el uso, una capa posterior impermeable al fluido que 
da al lado contrario del usuano durante el uso, y un cuerpo absorbente, 
posicionado entre la capa superficial y la capa posterior, por lo cual el cuerpo 
absorbente comprende polimeros superabsorbentes (SAP), caracterizado 
porque el material de SAP es de por lo menos dos variantes, por to cual Ia 
primera variante es un SAP con un grado de reticulaciOn en el intervalo de 0.02 
a 2.0%, y la segunda variante es un SAP con un grado de reticulaciOn en el 
intervalo de 3.0 a 7.0%, por lo cual la segunda variante pnncipalmente se 
pretende para la absorciOn de sangre. 



El problema planteado en esta solicitud consiste en desarrollar un cuerpo 
absorbente que fadilite la absorción de fluidos que tienen diferentes caracteres 
quimicos, tales como los fluidos menstruales y la onna y minimice el riesgo de 
fuga de los mismos. 

La solicitud en estudio presenta un artIculo absorbente, cuyo cuerpo 
absorbente estÆ constituido por dos polimeros superabsorbentes de diferentes 
grados do reticulación. 

El objeto de la invención se catalogo como A61 L 15/60, segUn la Clasificaciôn  
Internacional do Patentes (IPC.). 

Determinación del Estado de la TØcnica 

Considerando que la fecha de presentaciOn de la primera solicitud de patente de la 
ual se reivindica prioridad es: 27 do marzo de 2002, se buscaron documentos del 
stado de la tØcnica relacionados, con fecha de publicaciôn anterior a esta. 

N° Documento TItulo Fecha de 
Publicación 

"UN CUERPO ABSORBENTE QUE 

DI ES 2076523 INCORPORA DOS CAPAS QUE 20 de abril de 
CONTIENEN DIFERENTES 1994 

SUPERABSORBENTES"  
"PROCESS FOR PRODUCING A 24 do diciembre D2 US 5,075,344 SUPERABSORBENT POLYMER do 1991  SUPERABSORBENTES" 

ocumento ES 2076523 folios 89-90. 

Anâlisis de patentabilidad (segün requisito) (articulo 14 D486) 

41. Nivel inventivo (articulo18 D486) 

� 
. El documento ES 2076523 (Ilamado Dl de aqul en adelante), divulga articulos 

absorbentes, tales como panales, protecciones de incontinencia, toaHas 
sanitarias o artEculos similares que comprenden una capa superior permeable, 
una IÆmina inferior impermeable y un cuerpo absorbente dispuesto entre 
dichas capas. Dicho cuerpo absorbente constituido por una primera capa con 
un primer superabsorbente de un elevado grado de reticulaciôn y alta 
resistencia a la formaciôn do gel y una segunda capa con un segundo 
superabsorbente que tiene una mayor capacidad de absorciôn de fluido que el 
primer superabsorbente. (folio 89, columna 1, lineas 3-7; folio 90, reivindicación 
1) 

La memoria descriptiva de DI (folio 89, columna 2, lIneas 21-30) explica que la 
capacidad de absorción de liquidos do un polimero superabsorbente, 
disminuye con el incremento del grado de reticulaciôn del mismo. Por lo tanto, 
el segundo material superabsorbente del cuerpo absorbente en cuestión, 
presenta un grado de reticulaciOn menor al del primer superabsorbente. 

El documento US 5,075,344 (Ilamado D2 de aqul en adelante), divulga 
materiales superabsorbentes, los cuales tipicamente contienen un agente de 
reticulaciôn en cantidades que varian de 0.0001 a 5 partes en peso con base 



Jv 
en 100 partes en peso del monOmero soluble utilizado para la sintesis del 
material superabsorbente (folio 110, columna 3, lIneas 32-36) 

Asimismo, D2 indica que la cantidad de agente reticulante de un material 
superabsorbente es seleccionada dependiendo del grado deseado de 
capacidad de absorciôn y capacidad do retención de fluidos tales como sangre, 
orina u otros fluidos corporales. De esta manera, con una cantidad cercana a 
5 partes en peso del agente reticulante se produce un polimero con una alta 
densidad de reticulaciôn y reducida capacidad de absorcion; en caso contrario, 
una cantidad sobre 0.0001 partes en peso de agente entrecruzante, produce un 
polimero con baja densidad de reticulaciôn y alta capacidad de absorción (folio 
109, columna 1, lineas 27-29; folio 110, columna 3, ilneas 32-51) 

a Is solicitud en estudio: 

De acuerdo con Is reivindicaciôn independiente I de  Is solicitud en estudio, se 
entiende quo el principio tØcnico sobre el cual se fundaments Is propuesta 
consiste en desarrollar un articulo absorbente, cuyo cuerpo absorbente incluya 
dos materiales superabsorbentes con diferentes grados de reticulación. No 
obstante, en Dl se encuentran divulgados articulos absorbentes que incluyen 
cuerpos absorbentes constituidos por un primer superabsorbente do alto grado 
de reticulaciOn y un segundo superabsorbente con un menor grado de 
reticulación que el del primer superabsorbente. 

Dl no menciona los grados de reticulaciOn de cada material superabsorbente. 
No obstante, D2 indica las cantidades do agente do reticulaciôn necesarias 
para obtener un polimero superabsorbente con un alto o bajo grado de 
reticulación. 

Asi las cosas, un tØcnico de nivel medio versado en Is materia quo tuviera 
acceso a Dl y D2, podria desarrollar pruebas de rutina para seleccionar el 
grado de reticulación de cada poilmero superabsorbente, cuyos valores estØn 
comprendidos dentro de los rangos propuestos en Is solicitud en estudio. La 
optimización de capacidades de absorciôn y retenciôn de fluidos fisiologicos 
mediante Is selección de un determinado grado de reticulaciôn de material 
superabsorbente es una actividad que forma parte de los conocimientos quo 
tierie un tØcnico de nivel medio versado en Is materia que trabaje en Is 
producción de articulos absorbentes que contienen polimeros 
superabsorbentes. Por ello, Is invenciOn de Is solicitud no parece generar un 
efecto sorprendente quo evidencie un salto tecnolOgico respecto a to conocido. 

Dado lo anterior, Is propuesta do Is solicitud no represents un avance 
tecnológico 0 Ufl salto cualitativo sobre el estado do Is tØcnica. Por el contrario 
parece un mejoramiento que cae dentro de Is lines normal del avance de Is 
tecnologla que un tØcnico de nivel medio versado en Is materia podria Ilevar a 
cabo. 

Ei conclusion, Is materia de invenciOn de Is solicitud se encuentra afectada en su 
ni,eI inventivo ya que se deriva de manera evidente del estado de Is tØcnica y 
piiede ser obvia para un tØcnico do nivel medio versado en Is materia. Por tanto, 
no cumple con las disposiciones del articulo 18 de DecisiOn 486 de Is ComisiOn de 
laComunidad Andina. 



S. Conclusi6n. 

Los requisitos de patentabdidad de la presente sohcitud se encuentran afectados 
asl 

NO Documento NO ReMrica;i:nes RequIsito quo AfeCta. ctaas 
DI...ES 2076523 - 1-13 Nivel inventivo 

D2 US 5,075,344 1-13 Nivel inventivo 


