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Asunto : Solicitud de patente para:
“Producto Absorbente” .
Soljicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Fecha de
Solicitud : 21 de Septiembre de 2004
1. - Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante
en el asunto antes identificado, me refiero al Oficio No.10429

notificado por fijacién en lista del 31 de Agosto de 2007.

2. Mediénte el Oficio No. 10429 se puso en conocimiento del

solicitante el informe del examen de fondo que contiene las

obsdrvaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud

de patente.

Atiendo a las observaciones de la manera siguiente:

3. Claridad del capitulo reiv&ggécatorio:

En forma resumida su Despacho afirma lo siguiente:

“La \reivindicacién 10 relaciona uym producto absorbente emn doade

la Lapa superior se adapta para la abgorciém de fluidos que

contienen sangre y la capa inferior se adapta para la absorcidn

de orina'

NIT 860.041.367-3
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Su

Despacho enuncia que no se aceptan reivindicaciones que

caracterigzen usos o aplicaciones.

conj

486

efe

ini

!ggitgeacién a una solicitud en tréimite:

Con el objeto de atender la anterior observacién y de
formidad con lo establecido en el articulo 34 de la Decisién
, gque permite al solicitante en cualquier momento del trémite
ctuar medificaciones, sin ampliar el objeto de la invencidn

rialmente solicitado, me permito presentar un nuevo capitulo

reivindicatorio, que comprende 13 reivindicaciones.

Especificamente se cancelé la reivindicacién 10 del capitulo

reivindicatorio. De esta forma se supera la objecién en cuanto a

la

Su

~laridad del capitulo reivindicatorio.

Bvaluacién del nivel in VOt

Despacho afirma que el documento ES 2076523 afecta el nivel

inventivo de las reivindicaciones 1 a 14 de 1la presente

invencién, debido principalmente a lo siguiente:

En

D1 se encuentran divulgados articulos absorbentes gue

inclluyen - cuerpos absorbentes comstituidos por un priser

supbrub:dnbuﬁfa de alto grado de reticulaciém y un segundo

90
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erabsorbente con un grado de reticulacién menor al del primer

erabsorbente.

Sigue afirmando que D1 no memciona los grados de reticulacién de

cad

material superabsorbente. Sin embargo, dicha diferencia no

parece ser relevante, pues un técnico de nivel medio versado en

la

tip

materia conoce gque los materiales superabsorbentes,

icamente utilizan un agente de reticulacién en cantidades gque

varian de 0.0001 a 5 partes en peso con base en 100 partes en

pes

mat

Asi

© del monémero soluble utilizado para la sintesis del

erial superabsorbente.

las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia

que tuviera acceso a D1, podria verse motivado a desarrollar

est

de

ef;

El
\\S§
un

ructuras absorbentes que incluyan particulas superabsorbentes
alto y bajo grado de reticulacién, las cuales permiten la

ctiva absorcién de fluidos que contengan orima y sangre.

Argumentos en favor del mnivel inventivo.

articulo 18 de la Decisién 486 establece lo siguiente:

considera que una invencién tiene nivel inventivo, si para
persona del oficio normalmente versada emn la materia técnica

correspondiente, esa invencién no hubiese resultado obvia ni se
hubiese derivado de manera evidente del estado de la técmica”.

93+
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De conformidad con el anterior articulo, me permito exponer el
por| qué la presente invencién posee nivel inventivo frente al

docuymento citado por su Despacho:

En primer lugar, se tiene que la presente invencién se relaciona
con| un producto absorbente para absorcién de orina, sangre o
fluido menstrual que comprende una capa superficial permeable al
fluido, una capa posterior impermeable al fluido y un cuerpo
absgrbente posicionado entre la capa superficial y la capa
posterior. El cuerpo absorbente comprende polinﬂeros
superabsorbentes (SAP). El material de SAP es de por lo menos
dos |variantes, por lo cual la primera variante es un SAP con un
grado de reticulacién en el intervalo de 0.02 a 2% y la segunda

variante es un SAP con un grado de reticulacién en el intervalo

.,, de 3.0 a 7.0%.

El problema técnico planteado en la presente invencién es de
progorcionar un producto absorbente con un cuerpo absorbente que
absdrba en un mayor grado fluidos que contienen orina y sangre,

los |cuales son diferentes en su naturaleza quimica.

Dicho problema técnico se resuelve con el producto absorbente de

acuﬁrdo con las reivindicaciones de la presente invencién.

6.1 Andlisis del documento D1 (B8 2076523)

' . El documento D1 (ES 2076523) citado por su Despacho, corresponde

a wWg 91/11978.

Dicho documento D1 revela un cuerpo absorbente que comprende una
primera capa de pelusa, en la cual un primer superabsorbente con
un alto grado de reticulacién esti mezclado y una segunda capa
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de pelusa en la cual un segundo superabsorbente estd wmezclado.
El | segundo superabsorbente es reticulado pero tiene  una
resistencia de gel menor que el primer superabsorbente.

{reivindicaciones 1 a 3).

Sin embargé el documento D1 no menciona en absoluto a un cuerpo

absorbente que comprenda especificamente los materiales SAP tal
col se indica en las reivindicaciones de la presente invencién.
No hay mencién alguna en el documento D1 acerca de materiales SAP
de por lo menos dos variantes en donde la primera variante es un
SAP | con un grado de reticulacién en el intervalo comprendido de
0.02 a 2.0% y en donde la segunda variante es un SAP con un grado
de reticulacién en el intervalo comprendido entre 3.0 a 7.0%.

Adigdionalmente, el documento D1 no menciona de ninguna manera
el problm' técnico subyacente de la presente invencién. El
documento D1 se concentra en evitar el problema del colapso de una

j de pelusa (fibras suaves) en la primera absorcién y asi se
restirinja la capacidad de la tira de pelusa, de absorber mas
liquido. La razén de esto es que no hay aire en la tira de pelusa

tir

coldpsada para desplazar. De acuerdo al documento D1, esto se
puede evitar al usar un cuerpo absorbente en el cual la primera
capa que comprende el primer superabsorbente que tiene un alto
grado de reticulacién ests& ubicado mfs cerca al cuerpo del usuario
que |lo utiliza. El primer superaboserbente tiene la habilidad de
expaﬁndirae sin que llegue a verse afectado de manera significativa
por | las fuerzas de presién que se ejercen de manera normal por
medilo de las cuales la pelusa que colapsa al absorber liquido seré
liberada y de esta forma formar& nuevamente una capa de pelusa
voljminoaa que contenga aire y asi serd entonces posible lograr
una | segunda absorcién adecuada por parte del segundo

suerabsorbente (ver pdgina 2, lineas 5-25).
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Por |el contrario, la presente invencién se centra en el problema

sorber tanto la orina como fluidos corporales que contengan
sandre. La orina y la sangre tienen diferentes propiedades
icas debido al diferente contenido de protefnas y otros
riales, y por consiguiente cuando se usa material SAP

convencional, es dificil que estos sean absorbidos de manera

iente por el mismo material SAP. Por ejemplo, la orina es un
ido a base de agua que contiene sales, mientras que la sangre
8 viscosa e interactia con la superficie de las particulas
SAP
la

par

tipicas y por consiguiente proporciona un efecto negativo en
apacidad de absorcién del agua. Al hacer la superficie de las
iculas SAP mas hidrofilicas, la capacidad de las proteinas
para interactuar con las particulas SAP se veri disminuida y la
correspondiente tendencia del agua y las sales de interactuar con
las| particulas SAP aumentard. Por consiguiente, la absorcién de
11

pro

ido con tales diferencias en su naturaleza quimica es un

lema.

a encontrado de manera sorprendente que el anterior problema
ico puede ser resuelto con el cuerpo absorbente especifico de
rdo a la presente invencién. Se ha comprobado que el material
con un grado de reticulacién de 3.0 a 7.0% tiene un intervalo
cialmente efectivo para la absorcién de liquidos que contengan
re, y se ha comprobado que la otra variante con un grado de
iculacién de entre 0.02 a 2.0% es especialmente efectiva para

sorcién de orina.

Una| persona versada en el arte que este tratando de resolver el
proplema técnico subyacente a la presente invencién no llegaria a

la presente invencién por medio de la lectura del documento D1.
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En |primer lugar, la persona experta en el arte no se veria

motivada a consultar el documento D1 dado que este no trata el

mis problema técnico de absorcién de liquidos con diferentes
carhcteristicas quimicas. De esta manera, se podria concluir que
este documento no resulta relevante a efectos de evaluar el nivel
inventivo de la presente invencién al no existir razén alguna para
conpiderar que se trata del estado del arte mas préximo, en los
términos del método problema-solucién, tal y como lo ensefia el
Manual Andino de Patentes.

En |segundo lugar, atin si dicho experto llegase a leer el documento
D1, no llegarfa de ninguna manera a las reivindicaciones de la
presente invencién dado que D1 no revela ni sugiere o ensefia los

intiervalos de reticulacién reivindicados para los materiales SAP.

Pory lo tanto, como en dicho documento no hay sugerencia alguna de
lo | arriba citado, esto conlleva a un esfuerzo inventivo para

hallar los intervalos especificos del grado de reticulacién. Asi

mismo serd necesario estudiar y comprender los contenidos de la
orina y de los fluidos que contienen sangre y su absorcibn asi
co de las interacciones de las sustancias que los contienen con
lag particulas SAP y la resultante prevencién en su absorcién. Por
consiguiente, la presente invencién no es obvia ni se deriva de

manera evidente del documento D1.

7. Conclusidn:

Teniendo en cuenta los argumentos arriba citados asi como el nuevo
capitulo reivindicatorio que se presenta con este escrito, se
concluye que la presente invencién ademds de ser novedosa tawmbién

cufiple con el requisito de altura inventiva.

41041
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Puesto que se han atendido a cabalidad las observaciones hechas

por

su Despacho sobre la presente solicitud de patente,

respetuosamente solicito se contine con su tramitacién.

ms

Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 13

reivindicaciones.
Formulario para modificaciones.

Recibo por valor de $99.000 por concepto de modificaciones en
solicitud pendiente.

Bogotd,
Sefiora Jefe, {3;/’- \ C:T\
| Z2en O N . TN
EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

COL(Q-11256-041~-053-7
‘MGT\MGT\ID-113017\WPC11256
No. |[M-2007-113017\MGT

402



CAVELIER ABOGADOS COLO 11256-841-053-7 // Q& 3016

RN ¢

Industria y Comercio
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FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

.

Espacio reservado para el adhesivo de radicacion

IO | SOLICITUD DE:
D Correccion de Error Material IZI Modificacion a una solicitu

- Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Socie_dad constituida y existente bajo las leyes de
Suecia. . IDENTIFICACION
SOLICITANTE | pyireccion: SE-405 03 Goteborg,
z Suecia ce. O w~w O
Domicilio: Géteborg, ce. D ow [
Suecia
Numero:
Teléfono: 546 09 70 Fax: 2494070 |
1 E-mail: clientes@cavelier.com N
IDENTIFICACION |
Nombre: Emilio FERRERO
Direcci6n: Carrera 4° No. 72-35 C.C. B v O
REPRESENTANTE | Teléfono: 347 36 11 Fax: 2179211 | ¢ 0 owe [
O APODERADO E-mail: cavelier@cavelier.com
Numero: 438.019 TP 31.929

. ' Numero de expediente: 04.093.827

' Descripcion de la correccion o modificacion solicitada: £

Presento nuevo capitulo reivindicatorio compuesto por 13 reivindicaciones con el fin de cumplir con
las observaciones del examen de fondo. -

g

Comprobante de pago'No. 07-93,910  Fecha: 19 de noviembre de 2007

O Anexos

Comprobante de pago de la tasa por $99.000.00
Poderes, si fuere el caso

000 [

Documento que acredita la existencia y representacion legal de las partes, cuando sean
personas jurldicas.

S e - . /
NOMBRE: EMILIO FERRERO FIRMA: é’u;-h_Q— e ..

C.C.438.019 de Usaquén TPA 31820




REIVINDICACIONES

1. Un producto absorbente, tal como un forro para
paritimedias, una toalla sanitaria, un protector incontinencia o

un {tampén para la absorcién de orina, sangre o fluido menstrual,

quj comprende una capa gsuperficial permeable al fluido que da de
fr

al |fluido que da al lado contrario del usuario durante el uso, y

nte al usuario durante el uso, una capa posterior impermeable

un |cuerpo absorbente, posicionado entre la capa superficial y la
capa posterior, por lo cual el cuerpo absorbente comprende
xpolimeros superabsorbentes (SAP), caracterizado porque el
matierial de SAP es de por lo menos dos variantes, por lo cual la
primera variante es un SAP con un grado de reticulacién en el
intlervalo de 0.02 a 2.0%, y la segunda variante es un SAP con un
grado de reticulacién en el intervalo de 3.0 a 7.0%, por lo cual
la |segqunda variante principalmente se pretende para la absorcién

de |sangre.

2. El producto absorbente de conformidad con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la primera variante de SAP
tiene un grado de reticulacién en el intervalo de 0.1 a 1.0%, y
la | sequnda variante de SAP tiene grado de reticulacién en el

intervalo de 4.0 a 5.0%.

3. El1 producto absorbente de conformidad -con la
reivindicacién 1 6 2 caracterizado porque la segunda variante de

SAP tiene una resistencia de gel més alta que 18 kPa.

4. El1 producto absorbente de conformidad con 1la
reivindicacién 3, caracterizado porque la segunda variante de SAP

tiene una resistencia de gel mé&s alta que 25 kPa.

5. El1 producto absorbente de conformidad con la
reivindicacidn 4, caracterizado porque la segunda variante de SAP

tiene una resistencia de gel més alta que 30 kPa.




6. El1 producto absorbente de conformidad con cualquiera
de | las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la
sequnda variante de SAP muestra un &ngulo de contacto en su

sugerficie que es menor a 60°, de preferencia menor a 40° cuando

se mide por sangre de cordero desfibrinogenada.

7. El producto absorbente de conformidad con cualquiera
de | las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque el
cuerpo absorbente esencialmente comprende una capa superior y una
‘inflerior, por lo cual cada una de las dos variantes de SAP esté

presente egencialmente en una de las dos capas.

8. E1 producto absorbente de conformidad con la
reivindicacién 7, caracterizado porque el material de SAP de la
capa superior esencialmente se compone de la segunda variante de
SAB, y el material de SAP en la capa inferior esencialmente se

compone de la primera variante de SAP.

9. El producto absorbente de conformidad con la
reivindicacién 7 6 8, caracterizado porque la capa superior tiene
una capacidad de absorcién total de por lo menos 2ml, y la capa
inflerior tiene una capacidad de absorcién total de por lo menos 2
ml.
10. El producto absorbente de conformidad con
cudlquiera de las reivindicaciones 1-9, caracterizado porque el
material de material de SAP se acomoda por lo menos una en dos
zorjas en el cuerpo absorbente, por lo cual por lo menos una zona
comprende egencialmente material de SAP de la primera variante y
por lo menos una de las zonas esencialmente comprende material de

SAR de la segunda variante.

11. producto absorbente de conformidad con la
reivindicacién 10, caracterizado porque una zona de material de
SAP| de la segunda variante se posiciona en la parte media en el
cuerpo absorbente, y por lo menos una zona de material de SAP de
la primera variante se posiciona longitudinalmente enfrente y/o

detras, y/o alrededor de la zona de la segunda variante.
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412, El1 producto absorbente de conformidad con
cuglquiera de las reivindicéciones precedentes, caracterizado
poxque el material de SAP de la segunda variante tiene una
cagacidad de absorcién de por lo menos 6g de sangre/g de SAP, de
preferencia 10g de sangre/g dg SAP, y de mayor preferencia por lo
merlos 13g de sangre/g de SAP bajo carga, y la primera;ﬁﬁriante
tiene una capacidad de absorcién de por lo menos 20g de golucidén
sallina/g de SAP, de preferencia por lo menos 30g de solucién
salina/g de SAP, y de mayor preferencia por lo menos 35g de

gsolucién salina/g de SAP bajo carga.

13. El producto = absorbente de conformj.da_d con
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
porique la cantidad de material SAP del cuerpo absorbente estad en

el intervalo de 1 a 100%, de preferencia de 10 a 60%.
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United States Patent s n Patent Number: 8,075,344 |
Johmeom - e (451 Date of Patent:  Dec.:24, 1991 o
{54] PROCESS FOR PRODUCING A [56] References Cited _
SUFERABSORBENT POLYMER U.S. PATENT DOCUMENTS -
[75] Imventor: Thomas C. Johnsom, Midland, Mich. 4,920,202 4/1990 Trie €1 al. ..ooeesremcrsomcrinnnss 5387481 :
[73] Assignee: -The Dow Chemical Company, Primary Examiner—Morton Foelak :
. Midiand, Mich. (57 ABSTRACT
| 1] Appl. No:; 703,076 This invention provides an improved process for pro-
(2] Filed: = = May 20, 1991 ducing a superabsorbent polymer with reduced residual
: : monomer content which comprises partially drying a
1 [51) e, Q05 €08 9/28  cromlinked, partially mmhud polymer gel, then rais-
[52] vs. Q. 521/140; 264/28; mgthetempmmofthe;eludumictmmmkf
T 831/918; 521/149; 526/240; 526/307.7;  radiation in the absence of circulating sir snd thoreafier
] 528/481; 528/500; 528/%03  completing the drying.
1 [58] . Field of Search .oovencorerrnrennn 5217140, 149, 915; _
264/25; 528/481, 500, 503; 526/240, 307.7 8 Claims, No anina )
.
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5,075,344 .
1 2
ble of conversion by aqueous solution polymerization
PROCESS FOR PRODUCING A into a water-swellable and/or lightly crosslinked hydro-
SUPERABSORBENT POLYMER

BACKGROUND OF THE INVENTION

Water-swellable polymers are used as constituents in
sanitary materials which absorb body fluids such as:
sanitary napkins, incontinent devices and disposable
baby diapers. Examples of such polymers are disclosed
in U.S. Pat. Nos. 3,926,891: 4,190,562: and 4,293,609,
herein incorporated by reference.

Varions processes are known for producing absor-
bent polymers. For example, U.S. Pat. No. 4,833,222,

| herein incorporated by reference, teaches a process for

preparing an absorbent polymer from a neutralized
monomer without a surface-active agent. U.S. Pat. No.
4,808,637, herein incorporated by reference, teaches the
uniform reaction of acrylic acid, an alkali metal salt of
carbonic acid, aluminum acetate, sodium persulfate and
water, preferably using microwave radiation as the heat
source to initiate polymerization.

A high level of residual monomer of water-soluble
polymers is of concern in such materials because the
extractable polymers may be leached from the absor-
bent structure by aqueous fluids. A high level of water-
solubles can cause low water-absorbing capacity in the
adsorbent device. Thus, when these water-swellable
polymers are contacted with catamenial blood, urine, or
ather body fluids, they have low initial absorption rates,
less effective absorption and become sticky. Therefore,
a high water-soluble polymer content can inhibit the
absorptive capacity of the absorbing device.

U.S. Pat. No. 4,920,202, also incorporated herein by
reference, teaches a method for drying a hydrated poly-
mer gel that leads to relatively low residual monomer
levels in the dried absorbent polymer. The process re-
quires contacting the gel polymer with a gas containing
at least sieam and having a dew point in the range of 50°
C. to 100° C. at a temperature in the range of 80° C, to
250° C. The use of high dew point air for drying a hy-
drated polymer gel results in substantially reduced
dryer throughput rates. Therefore, it is desirable to
provide an improved process for reducing residual
monomer content while drying hydrated polymer gels,
which process does not require the use of circulating
high dew point air.

SUMMARY OF THE INVENTION

The present invention provides an improved process
for producing a superabsorbent polymer with reduced
residual monomer content which comprises partially
drying a crosslinked, partially neutralized polymer gel,
then substantially immediately raising the temperature
of said gel using microwave or RF radiation in the
absence of circulating air and thereafter completing the

2.

By avoiding the use of circulating air improved pro-
cess economies are ohserved, ie., increased production
can be obtained while producing products exhibiting
excellent ge) strengths, high rates of absorption, low
levels of residual monomer and water-soluble polymer
and high capacities for absorbing and retaining fluids.

DETAILED DESCRIFTION OF THE
INVENTION

Suitable water-soluble a,B-ethylenically unsaturated
carboxylic acid monomers which are useful in the pres-
ent invention include those monomers which are capa-
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philic gel polymer. The crosslinked structure may be
obtained by the copolymerization of a water-soluble
monomer and a crosslinking monomer possessing at
least two polymerizable double bonds in the molecular
unit. Examples of such water-soluble monomers include
a,B-ethylenically unsaturated monomers such as mono
and polycarboxylic acids.

The water-swellable or lightly erosslinked hydro-
philic polymers that are prepared by the method of the
present invention cen be any of the kmown hydrophilic
polymers which are capable of absorbing large quanti-
ties of fluids. Examples of such polymers are disclosed
in U.S. Par. Nos. 3,997.484; 3,926,891; 3,935,099;
4,090,013; and 4,190,562, herein incorporated by refer-
ence. Such hydrophilic polymers are prepared from
water-soluble a,B-cthylenically unsaturated monomers
such as mono and polycarboxylic acids and acrylamide
and jts derivatives.

Exomples of suitable monocarboxylic acids include
acrylic acid, methacrylic acid, crotonic acid, and iso-
crotonic acid, alkali metal salts and ammonium salts
thereof. Sujtable polycarboxylic acids include maleic
acid, fumaric acid, and itaconic acid. Suitable acrylam-
ide derivatives include methacrylamide. The preferred
monomers include acrylic acid and methacrylic acid
and their respective salt forms such as alkali metal or
ammonium salts.

It is desirable to obtain a level of conversion of mono-
mer to polymer of at least about 95 percent conversion.
“The water-soluble monomers useful in the present in-
vention may be used in amounts ranging from about 10
percent to about 80 percent weight based on the total
weight of the aqueous monomer solution. Preferably,
the smount ranges from about 20 percent to about 60
percent based on the total weight of the aqueous raono-
mer solution.

Optionally, mizor amounts of other water-soluble,
unsaturated monomers may be present such as alkyl
esters of the acid monomers. For example, methyl acry-
late or methy) methacrylate may be present.

The polymerization is preferably carried out using
carboxylic acid monomers that have been neutralized
prior to the polymerization. This neutralization is con-
veniently achieved by contacting the aqueous monomer
with an amount of basic material sufficient to neutralize
at least about 30 percent of the acid groups present in
the acid monomers. The range is typically from about
20 to about 95 percent, preferably from about 50 per-
cent to about 85 percent, and most preferably up to
about 60 percent to about 80 percent of the acid groups
present in the acid monomers. When preneutralizing the
monoiner solution it is important to contro] the neutral.
ization conditions so that the heat of neutralization does
pot cause the premature polymerization of the mono-
mer mixture. The neutralization is advantageously car-
ried out at temperatures below about 40° C,, preferably
below about 35° C,

The use of the pre-neuiralized monomer allows for
the production of an absorbent polymer which does not
need to be neutralized either after polymerization or
prior to incorporation into absorbent devices. The poly-
mer prepared from the pre-meutralized monomer is
already in the alkali metal salt form. The preneutralized
polymers exhibit absorbent properties which are highly

|OY



3
desirable for polymers which are to be used as constitu-
ents in human fluid absorbent devices,
nveniently, a8 conventional vinyl addition poly-
merization initiator is used in the polymerization of the
water-soluble monomers end the crosslinker. A free
cal polymerization initiator which is sufficiently
soluble in the monomer solution to initiate polymeriza-
tion is preferred. For example, water soluble peroxides
such as potassiom persulfate, ammonium persulfate,
um persulfate, and other alkali-metal persulfates,
hydrogen peroxide and water soluble azocompounds
as 2,2'-azobis (2-amidinopropane-HC]). Some of
thede initiators, such as hydrogen peroxide can be com-
bined with reducing substances such as sulfites or
amines to form known redox type initiators. The
amaunt of initiator used may range from about 0.01 to
1.0 weight percent, preferably 0.01 to 0.5 weight per-
cent, based on the total weight of monomer reactants.
ganic compounds having two or more ethylenic
groups copolymerizable with the water-soluble mono-
mers can be used as the erosslinking monomers. Exem-
plary of polyunsaturated crosslinking monowmers in-
cludg diacrylate or dimethacrylate of ethylene glycol,
diethylene glycol, triethylene glycol, propylene glycol,
1,4-butane diol, 1,5-pentane diol, 1,6-hexane diol, neo-
pentyl glycol, trimethylol propane and pentaerythritol,
lates or trimethacrylates of trimethylol propane
ntaerythritol, tetracylates or tetramethacrylates
tacrythritol, N,N’-methylene-bis-acrylamide,
N,N'-methylene-bis-methacrylamide and trially] isocy-
anuréte, and the like.

e crosslinking monomer is present in an amount
effective to crosslink the water-soluble polymer. Typi-
cally, the crosslinking monomer is used in amounts
ranging from about 0.0001 to about 5 parts by weight
based on 100 parts by weight of water-soluble monomer
used. More preferably, the amount ranges from about
0.0] to about 2 parts by weight, and most preferably,
from jabout 0,02 to about ] part by weight, per 100 parts
by W

ovar &parts\hy—wagl'a -of crosstinking monomer-is-used
ulting polymer has too-high-a-crosslinking den-
sny nd ﬁﬁbns & reduu?ihmrgtmn—eapacitv if the

rate. The prefen'ed amount_of crossl'nhng
monomer is determined by the desired degree of ab-

sorption capatity an "zﬁﬁ_di!sxred strength to retamﬂne

Iy, such crosslinking monomers are to a large
extent soluble in an aqueous solution of the monomers
in acid form as indicated by the clarity of these solu-
tions. However, when the monromer in acid form is
neutralized some of the crosslinking monomers tend to
exhibit a reduced solubility. This is typically evidenced
by the formation of a ¢loudy solution after the neutral-
ization of the acid monomer solution indicating a phase
separalion between the crosslinking monomer and the

crosslibking monomer and water-soluble monomer in
an amount cffective to maintain the dispersion of the
so]utioh prior to and during the polymerization.
Compounds which are useful to neutralize the car-
boxylic acid groups of the monomer are typically those

which will sufficiently neutralize the acid groups with-
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out having a detrimental effect on the polymerization
process. Such compounds include alkeli metal hydrox-
ides, alkali meta) carbonates and bicarbonates. Prefera-
bly, the material used to neutralize the monomer is
sodium or potassium hydroxide or sodium carbonate or
potassium carbonate. The neuwralizing agent is used in
an amount which will sufficiently neutralize from about
20 percent to about 95 percent, preferably from about
50 percent to about BS percent, and most preferably
from about 60 percent to about 80 percent of the acid
groups present in the water-soluble monomer. In deter-
mining the desired degree of neutralization care must be
taken to insure that the pH of the resulting crosslinked
absorhent polymer being contacted with or dispersed in
an aqueous fluid to be absorbed is maintained in a range
appropriate for the applications for which the polymer
is intended. )

In a preferred embodiment for making polymers use-
ful in the practice of this invention an aqueous solution
of the monomer in the acid form, the crosslinker and the
dispersing agent is prepared. The aqueous solution is
then neutralized resulting in a dispersion of the cross.
linker in a solution of the neutralized acid monomer.

‘The polymerization of the mixture may be initiated
by elevating the temperature of the mixture containing
the initiator or by using a redox-type initiator as de-
scribed above, Generally, the temperature at which
polymerization will begin ranges from about 20° C. to
about 45° C. The temperature at which the polymeriza-
tion is carried out is highly dependent on the type of
monomers used and the specific injtiator system em-
ployad. Preferably, the maximum temperature of poly-
merization ranges from about 50° C. to about 100° C.,
most preferably from about 60° C. to about 90° C. The
method by which the temperature of the polymeriza-
tion is controlled is not critical so long as sufficient
cooling is present 10 remove the heat which is generated
during the polymerization.

After the polymerization step is completed the poly-
mer gel is partially dried in, for cxample, a circulating
air oven, to a moisture content of from 10 to 80 weight
percent, preferably 20 to 60 weight percent, expressed
on a dry polymer basis. Following the partial drying the
polymer gel is substantially immediately subjected to
microwave radiation, in the absence of circulating air
and in the presence of about 60 to about 300 ppm resid-
ual persulfate for a time period of from 2 to 9 minutes,
preferably 3 to 6 minutes and advantageously about 4 to
5 minutes after which drying of the polymer is com-
pleted with, for example, low dew point circulating air
as is known in the art. .

Employing these procedures polymer gels containing
as little as about 35 ppm and usually about 200 to 300
ppm of residual monomer are readily obtained without
the necessity of increasing drying oven capacity or
making other costly capital investments. Well known
and approved industrial microwave ovens are useful in
the present invention. -Microwave frequencies of, for
example, 915 MH, and 2450 MH; are readily employed
as is, for example 27 MH; RF.

The invention is further illustrated by the following
examples.

EXAMPLE 1

Two 700 gram samples (A and B) of polymer gel
comprising a partially neutralized acrylic acid-trime.
thylo) propane triacrylate copolymer were partially
dried and then individually subjected to 375 watts mi-
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1.  Descripcién: Folios: 46 a 70

1.2. Reivindicaciones: Folios 71 a 74 (como se radicé inicialmente)
o Folios 104 a 106 (modificadas)

1.3. Dibujos: - Folios: 28 a 32

1.4. Prioridad: 27 de marzo de 2002, Suecia. No. 02009504

2. Objeto de la invenci6n
o La Invencién se titula “PRODUCTO ABSORBENTE?” (folio 1)

En la reivindicacién independiente 1 se define un producto absorbente, tal
como un forro para pantimedias, una toalla sanitaria, un protector de
incontinencia o un tampén para la absorcién de orina, sangre o fluido
menstrual, que comprende una capa superficial permeable al fluido que da de
frente al usuario durante el uso, una capa posterior impermeable al fluido que
da al lado contrario del usuario durante el uso, y un cuerpo absorbente,

absorbente comprende polimeros superabsorbentes (SAP), caracterizado
porque el material de SAP es de por lo menos dos variantes, por lo cual ia
primera variante es un SAP con un grado de reticulaciéon en el intervalo de 0.02
a 2.0%, y la segunda variante es un SAP con un grado de reticulaciéon en el
intervalo de 3.0 a 7.0%, por lo cual la segunda variante principalmente se
pretende para la absorcién de sangre.

##t

posicionado entre la capa superficial y la capa posterior, por lo cual el cuerpo



T T T e

El problema planteado en esta solicitud consiste en desarrollar un cuerpo
absorbente que facilite la absorcion de fluidos que tienen diferentes caracteres

quimicos, tales como los fluidos menstruales y la orina y minimice el riesgo de
fuga de los mismos.

La solicitud en estudio presenta un articulo absorbente, cuyo cuerpo

absorbente esta constituido por dos polimeros superabsorbentes de diferentes
grados de reticulacion.

El objeto de la invencion se catalogé como A61L 15/60, segun la Clasificacion
Internacional de Patentes (IPC.).

Determinaciéon del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacion de la primera solicitud de patente de la
tual se reivindica prioridad es: 27 de marzo de 2002, se buscaron documentos del

stado de la técnica relacionados, con fecha de publicacion anterior a esta.

D2 |US 5075344 SUPERABSORBENT POLYMER |24 de diciembre

| o . Fecha de

t[ N° | Documento Titulo Publicacion
| “UN CUERPO ABSORBENTE QUE

| INCORPORA DOS CAPAS QUE | 20 de abril de
D1 | ES 2076523 CONTIENEN DIFERENTES 1994

| SUPERABSORBENTES”

‘ “PROCESS FOR PRODUCING A

l

|

SUPERABSORBENTES” de 1991

ocumento ES 2076523 folios 89-90.

Analisis de patentabilidad (segin requisito) (articulo 14 D486)

Nivel inventivo (articulo18 D486)

El documento ES 2076523 (llamado D1 de aqui en adelante), divulga articulos
absorbentes, tales como panales, protecciones de incontinencia, toallas
sanitarias o articulos similares que comprenden una capa superior permeable,
una lamina inferior impermeable y un cuerpo absorbente dispuesto entre
dichas capas. Dicho cuerpo absorbente constituido por una primera capa con
un primer superabsorbente de un elevado grado de reticulaciéon y alta
resistencia a la formacién de gel y una segunda capa con un segundo
superabsorbente que tiene una mayor capacidad de absorcion de fluido que el
primer superabsorbente. (folio 89, columna 1, lineas 3-7; folio 90, reivindicacién

1)

La memoria descriptiva de D1 (folio 89, columna 2, lineas 21-30) explica que la
capacidad de absorcion de liquidos de un polimero superabsorbente,
disminuye con el incremento del grado de reticulacion del mismo. Por lo tanto,
el segundo material superabsorbente del cuerpo absorbente en cuestion,
presenta un grado de reticulacion menor al del primer superabsorbente.

El documento US 5,075,344 (lamado D2 de aqui en adelante), divulga
materiales superabsorbentes, los cuales tipicamente contienen un agente de
reticulacion en cantidades que varian de 0.0001 a 5 partes en peso con base
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en 100 partes en peso del monomero soluble utilizado para la sintesis del
material superabsorbente (folio 110, columna 3, lineas 32-36)

superabsorbente es seleccionada dependiendo del grado deseado de
capacidad de absorcion y capacidad de retencién de fluidos tales como sangre,
orina u otros fluidos corporales. De esta manera, ¢con una cantidad cercana a
5 partes en peso del agente reticulante se produce un polimero con una alta
densidad de reticulacion y reducida capacidad de absorcion; en caso contrario,
una cantidad sobre 0.0001 partes en peso de agente entrecruzante, produce un
polimero con baja densidad de reticulacion y alta capacidad de absorcion (folio
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} Asimismo, D2 indica que la cantidad de agente reticulante de un material
|
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|

| 109, columna 1, lineas 27-29; folio 110, columna 3, lineas 32-51)
|

specto a la solicitud en estudio:

entiende que el principio técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta
consiste en desarrollar un articulo absorbente, cuyo cuerpo absorbente incluya
dos materiales superabsorbentes con diferentes grados de reticulacion. No
obstante, en D1 se encuentran divulgados articulos absorbentes que incluyen
cuerpos absorbentes constituidos por un primer superabsorbente de alto grado
de reticulacién y un segundo superabsorbente con un menor grado de
reticulacion que el del primer superabsorbente.

D1 no menciona los grados de reticulacién de cada material superabsorbente.
No obstante, D2 indica las cantidades de agente de reticulacion necesarias

para obtener un polimero superabsorbente con un alto o bajo grado de
reticulacion.

Asi las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia que tuviera
acceso a D1 y D2, podria desarrollar pruebas de rutina para seleccionar el
grado de reticulacion de cada polimero superabsorbente, cuyos valores estén
comprendidos dentro de los rangos propuestos en la solicitud en estudio. La
optimizacion de capacidades de absorcién y retencion de fluidos fisiolégicos
mediante la seleccion de un determinado grado de reticulacion de material
superabsorbente es una actividad que forma parte de los conocimientos que
tiene un técnico de nivel medio versado en la materia que trabaje en la
produccibn de articulos absorbentes que contienen polimeros
superabsorbentes. Por ello, la invencién de la solicitud no parece generar un
efecto sorprendente que evidencie un saito tecnolégico respecto a lo conocido.

Re
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{v De acuerdo con la reivindicacién independiente 1 de la solicitud en estudio, se
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| Dado lo anterior, la propuesta de la solicitud no representa un avance
| tecnolégico o un salto cualitativo sobre el estado de la técnica. Por el contrario
' parece un mejoramiento que cae dentro de la linea normal del avance de la

. tecnologia que un técnico de nivel medio versado en la materia podria llevar a
. cabo.

!
Eh conclusién, la materia de invencion de la solicitud se encuentra afectada en su
ni[vel inventivo ya que se deriva de manera evidente del estado de la técnica y
puede ser obvia para un técnico de nivel medio versado en la materia. Por tanto,

n$ cumple con las disposiciones del articulo 18 de Decisién 486 de la Comision de
laComunidad Andina.
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- | 5. Conclusién:

g Los requisitos de patentabilidad de la presente sohcntud se encuentran afectados-
asi: : e

o - Reivindicaciones B

N | Documento N ; Afectadas | Requisito que Afecta_ 1
RURr D1 | ES 2076523 1-13 Nivel inventivo
o | b2 | US5,075344 1-13 ~ Nivel inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad -

Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de 60 dias contados -~ .- . =
a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacion. Encasodenodar -~
respuesta al presente requerimiento; o si a pesar de la respuesta subsnstleran los

s - impedimentos para la concesién, se denegardla patente.

'_ Notifiquese el presente oficio conforme alo dispuesto en el numeral 5.2, hteral e),
del capitulo quinto del titulo pnmero de la Circular Unica N° 10 de 2001 -

CESPEDES DE VERGEL
- Jefe de Divisiéri de Nuevas Creaciones
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