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no tejido, y multicapa y producto 
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SCA HYGIENE PRODUCTS AB 

1}ia de 
alicitud : 23 de Septiembre de 2004 

1. Yo, Emilio FERRERO, obrando cómo apoderado del 

solicitante en el aeunto antes identificado, me refiero al 

Oficio No. 13084 notificado por fijación en lista del 12 de 

� Octube de 2007. 

2. Mediante el Oficio No.13084 se puso en conocimiento del 

solicitante el informe del examen de fondo que contiene 

las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente 

solicitud de patente. Con memorial radicado el 4 de Enero 

de 2008 solicitØ pr6rroga para atender el Oficio No. 13084. 

Atiendo a las observaciones de la manera siguiente: 

NIT 860.041.387-3 
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3. Requerixniento de claridad: 

Con el fin de atender las observaciones hechas por su 

Despacho y de acuerdo al artIculo 34 de la Decision 486, se 

presenta una nueva memoria descriptiva y un nuevo capItulo 

reivindicatorio conformado por 22 reivindicaciones como 

sustituto del anteriormente presentado, donde se corrigi6 

errores de traducciOn y redacciOn. 

TambiØn se cambiO la palabra "goma" por "pegamento" tanto 

en la descripciôn como en el capItulo reivindicatorio. 

La expresión: 

"una superficie externa de dicha red multicapa estÆ opuesta 

a los sitios de pegado (17) sustancialmente no tiene y la 

superficie externa opuesta..." se cambió por "una 

superficie externa (10) de dicha red multi-capa opuesta 

justo a los sitios de pegado discretos (17) tiene 

impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie 

externa opuesta (18)". 

Dicha modificaciOn se efectüo en la descripciOn y en el 

capItulo reivindicatorio. 

Con el fin de atender a la observaciôn de su Despacho con 

relac–On a la reivindicaciôn 1, se corrigiO el nümero de 

referenda de la red multicapa, es decir, se canibiO el 

nümero 14 por 16. 

Se revis6 la traducci6n de la re–vindicaciOn 12. 
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Su Despacho enuncia que la reivindicación 23 estÆ seæaiando 

la aplicación de la red multicapa lo cual es inaceptable y 

por lo tanto se debe proceder con su correspondiente 

eliminación. 

Al respecto la reivindicaciôn 23 y SUB dependientes (24 y 

25) se cancelaron del capItulo reivindicatorio. 

AsI mismo se agrega una nueva caracterIstica tØcnica a las 
NMI 

reivindicaciones 1 y 12 con respecto a los sitios de 

pegado, los cuales se han caracterizado como "sitios de 

pegado discretos". 

Con las anteriores modificaciones se subsana las objeciones 

en cuanto a la claridad del capitulo reivindicatorio. 

4. Evaluación de la novedad y del nivel inventivo: 

Su Despacho establece que el documento Dl US 3,672,950 

afecta la novedad de la reivindicación 23 y el nivel 

inventivo de las reivindicaciones 1 a 22 debido a lo 

siguiente: 

4.1 Con relación a la novedad, su Despacho establece en 

forma resumida lo siguiente: 

"Los productos faciales e higiØnicos tormados con telas 

multicapa de material no tejido, ya eran conocidos en Dl. 

Por lo cual no pueden considerarse nuevos. Es importante 

mencionar que al encontrarse afectada la novedad de la 

reivindicación independiente 23, la cual encierra el objeto 

tOkH 
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de patentabiliad; las reivindicaciones dependientes 
derivadas de la 23, estarIan seflalando caracterIsticas 
particulares a articulos que no son novedosos; por 
consiguiente dichas rei vindi caci ones (24 a 25), carecerIazi 
de novedad. 

4.2 Con relación al nivel inventivo, su Despacho 

establece en forma resumida lo siguiente: 

En el documento US 3,672,950 (D1)se divulga tin mØtodo para 
producir una tela multicapa flexible, la cual incluye por 
lo rnenos dos capas de tisü (10) y (9). 

Dl ensefia que el primer rodillo patron de transferencia de 
pegamento y el rodillo patrOn de laminaciOn estÆn en 
registro el uno con el otro de modo que la primera y la 
seguzida tela estØn combinadas y pegadas en un patron que 
corresponde a la con figuraci6n de las protuberancias del 
rodillo patrOn de transferencia de pegamento. 

Una diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y 
Dl corresponde a la seleccic5n de tin patron que proporcione 
un tamaflo particular de los sitios de pegado, los cuales 
cubren un area del 0.03 al 0.9% del area total de la red 
multicapa.... Sin embargo, Dl sugiere tin patrOn en el que 
los sitios de pegado presentan tin ancho de 0.0625 pulgadas 
y en donde se aplica una cantidad de 0.002 a 0.003 onzas de 
adhesivo por pie cuadrado de producto. 

Concluye su Despacho que u.n tØcnico de nivel medio versado 
en la materia que tuviera acceso a Dl, podrIa desarrollar 
pruebas de rutina para seleccionar el patron de los 
rodillos de grabado y por consiguiente el patron de los 
sitios de pegado, cuyos tamafios oubran el area propuesta 
por la solicitud". 

5. Argumentos en favor de la novedad y del nivel 

inventivo de la invenciOn en estudio: 
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5.1 Novedad: 

Respetuosamente ml representada cita que no estÆ de acuerdo 

con la afirmaci6n de su Despacho en cuanto a que Dl (US 

3,672,950) afecte la novedad de las reivindicaciones 23 a 

25, ya que Dl no revela la presente mnvenciôn tal como se 

explicarÆ mÆs adelante. 

Sin embargo, las reivindicaciones 23 a 25 se cancelaron del 

capftulo reivindicatorlo, con lo cual esta objeción se debe 

tener par superada. 

5.2 Nivel inventivo: 

IM 

Mi representada enuncia que en el Oficio No.13084, prof erido 

par su Despacho se establece mal el area de pegado, el cual 

debe corresponder a 0.03 a 9% y no a 0.03 al 0.9% coma se 

enuncia en el Oficio. Par favor, ver pÆgina 5 del Oficio 

No. 13 084. 

TambiØn existe una referenda errónea a D2 en las pÆginas 5 y 

6 del of icio, la cual entendemos para todos los efectos coma 

Dl, ya que solo se cita un documento en el Oficio No.13084, 

que corresponde a US 3,672,950. 

Con relación al anÆlisis del nivel inventivo, ml representada 

enuncia que estÆ de acuerdo en que el documento Dl encontrado 

es el documento del estado de la tØcnica mÆs cercano. 
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Sin embargo, dicho documento no afecta el nivel inventivo de 

la presente invenci6n debido a lo siguiente: 

En primer lugar, cuando el Examinador menciona la red 

multicapa (multi -ply web), se hace una interpretación errØnea 

de lo que se dice en Dl, ver columna 4, lIneas 39-45 

(superficie exterior plana) y lIneas 37-38 (superficie 

exterior con impresiones). Estas lIneas se ref ieren a una de 

las redes de entrada y no a la red multi-capa laminada 

resultante. 

El Examinador dice que una persona experta en la tØcnica que 

tenga acceso a Dl podrIa a travØs de pruebas encontrar el 

area de pegado propuesta por la solicitud. 

Inicialmente, ml representada no estÆ de acuerdo con tal 

afirmación, y reitera que el principal propôsito de Dl, es 

conseguir un producto con un efecto acoichado. Esto es 

contrario a lo propuesto por la presente invenci6n, en donde 

se busca que las capas descansen planas una con la otra. 

AsI entonces, tenemos que la cantidad de area de pegado no se 

estableci6 en el texto de Dl. Sin embargo, derivando la misma 

del texto y de las figuras, se puede concluir que Østa es 

mayor que en la presente solicitud; Ver el siguiente 

cÆlculo: 

Se establece en la columna 4, lIneas 17 a 25 que las ilneas 

de adhesivo son airededor de 0.0625 pulgadas de ancho y en la 

F1 
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columna 4 lIneas 14 a 16 que las regiones no adheridas 

abarcan un area cerca de 1 pulgada cuadrada. 

Considerando por lo tanto un modelo simple, basado en la 

Fig.3 de Dl en la cual 1 pulgada cuadrada forma una reja y 

estÆn separadas por lIneas acThesivas, cada una es de 0.625 

pulgadas de espesor. 

4 0.0625" 

tJno de estos cuadrados (por ejemplo el area sombreada) tendrÆ 

un area total de 1 pulgada cuadrada. 

El area no cu.bierta con adhesivo tendrÆ un area de (1-

0.0625)2 =0.879 pulgadas cuadradas. Por lo tanto, el area 

cubierta con adhesivo es 1-0.879=0.121 pulgadas cuadradas, 

que es cerca de 12% del area de superficie total. 

Dl no suministra suficiente informaciôn a un experto en la 

tØcnica para calcular el porcentaje promedio del area 

adherida. Puede observarse que la cant idad de adhesivo por 

unidad de area cae fuera de lo reclamado por la presente 

invención. 

7 



CAVELIER 
ABOGADOS 

El propósito especIfico de Dl de conseguir un efecto 

acoichado a amortiguado de la red combinada implica que gran 

parte del area se debe engomar, de otra forma este efecto no 

se alcanzarÆ. Esto tambiØn le da restricciôn a la geometrIa 

del patron de pegado, en razôn a  que Østa deba ser capaz de 

dar amortiguamiento. Por lo tanto no serIa natural para el 

experto en la tØcnica probar patrones de pegado con un area 

de engomado tan baja como el area sugerida en la presente 

solicitud 0.03 a 9%. 

Di. estÆ dirigido a productos de tejido de lÆmina que tienen 

un efecto acoichado o amortiguado (ver Resumen). Esto se 

obtiene al engomar las capas de la lÆmina a lo largo de las 

imneas, que delinean los cojines de tejido en las areas no 

unidas (ver Figuras). 

Dl establece en la columna 3, lIneas 17-37 que las lIneas de 

uniOn constituyen "corredores de resistencia" (corridors of 

strength) . Los patrones de las lIneas se dice que imparten 

buena resistencia bi-direccional al producto laminado, y son 

especialmente efectivos en mantener la resistencia del 

producto cuando el producto se dobla, retuerce, flexiona a 

L) manipula de manera similar. Los corredores de resistencia 

ayudan a mantener las redes no unidas separadas en su 

posiciOn que contribuye a la resistencia superpuesta. Las 

lIneas adhesivas suministran un endurecimiento suave en las 

areas laminadas. 
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ACm en la modalidad "punteada" mostrada en la Fig. 3 de D1, 

istos "corredores de resistencia" estarÆn presentes. La 

persona experta entenderÆ claramente que tal patrôn lineal de 

goma va a ser esencial para la resistencia de la lmina de 

tejido. AsI entonces, si se reduce la cantidad de goma de 

aquella descrita en Dl se comprometerla seriamente los 

"corredores de resistencia" descritos como esenciales en Dl. 

Dl est dirigido hacia productoS de tejido laminado que 

tienen Un efectó aco].chado o amortiguado (ver Resumen). Esto 

Be obtiene Æl engomar las capas de la lÆmina juntas a lo 

largo de las ilneas, que delinean los coj ines de tejido en 

las areas no unidas (ver Figuras). No existe un "mar" 

continuo de material de tejido no unido en todas las 

direcciones. 

En lugar de las ilneas previstas por Dl, la reivindicaci6n 12 

estÆdirigida hacia sitios de goma discretos. Esto suministra 

la ventaja de que los materiales se unen en solamente un area 

muy pequea, dando como resultado unà red multi-capa aCm mâs 

suave que aquella de Dl. No existen "cojines" en la presente 

reivindicaclôn 12 en lugar del material de red no unido que 

L) es continuo en todas las direcciones y puntuado con sitios de 

goma discretos aislados. Por lo tanto1 las nuevas 

rŁivindicaciones 1 y 12 son claramente novedosas con respecto 

a Dl. 

Dl establece la colurnna 3, lIneas 17-37 que las ilneas de 

union constituyen corredores de resistencia Los patrones de 
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las lIneas se dice que imparten buena resistencia bi-

direccional al producto laminado, y son especialmente 

efectivas en mantener la resistencia del producto cuando el 

producto se dobla, retuerce, flexiona o manipula de manera 

similar. Los corredores de resistencia ayudan a mantener las 

redes no unidas separadas en su posición de contribuir a la 

resistencia superpuesta. Las ilneas adhesivas suministran un 

endurecimiento suave en las areas laminadas. 

Min en la modalidad "punteada" mostrada en la Fig. 3 de Dl, 

estos "corredores de resistencia" estarÆn presentes. La 

persona experta entenderÆ claramente que tal patron lineal de 

L) goma es esencial para la resistencia de la lÆmina de tejido. 

Dada la extensa justificaciOn en Dl de por que’ son 

importantes los "corredores de resistencia", existe una clara 

motivaciOn a no remover el patron de goma del recubrimiento 

interno de Dl, y reemplazarlo con un patron de sitios de goma 

discretos como en la nueva reivindicaci6n 12. Las nuevas 

reivindicaciones 1 y 12, por lo tanto, no son obvias con 

relaciOn a Dl. 

6. CONCLUSION: 

Teniendo en cuenta las modificaciones efectuadas al capItulo 

descriptivo y con la materia que se corrigi6 y/o eliminO del 

reivindicatorio asI como los argumentos arriba expresados, mi 

representada considera que la presente invenciOn ahora cumple 
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patentabilidad etablecidos an la Decision 486. 

Sin e*bargo, teniendł an cuenta la importancia qua esta 

invenci6n ti.ene para fli representada, an el evento qua su 

Deipahc coneidere que subsisten probletnas de claridad de la 

presente solicitud, reapetuosamente solicitamos hacer ueo de 

14 facu1tad que le otrga el inciso segundo del articulo 45 de 

Ia Łcii6n 486 en e]., aentido de proferir un sag=-do oficio de 

ndo, qua le pertnita a mi representaIa conocer la opiniOn de fb 

su tełpacho con respecto a las modificac.ones efectuadas antes 

de pr!eritse una decisiOn final 

Puesto que se ban atenthdo a cabalidad laa obeerraciones 

hechas por su Despacho sobre la presente solieitud de patente, 

respetuosmerite solicito se contiiie con su trariutaiOn. 

RW 

6 Anew": 

*

 

Nuevo pliego reivinthoatorio eftformado por 22 

reirththcac lones 

� Nueva memoria desriptiva 

� Pormulario para moth ficaciones 
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0 SOLICITUD DE: 

LI Correcciôn de Error Material Z ModificaciÆn a una solicitud 

Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB 

() Sociedad constituida 
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existente bajo las eyes de 

SOLICITANTE 
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IDENTIFICACION 
Dirección: 405 03 Goteborg, 
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C.E. D Otro 0 

Domicillo: Goteborg, Nümero:  
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TelØfono: 546 09 70 Fax: 2494070 
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IDENTIFICACION 0 Nombre: Emilio FERRERO 

Dirección:, Carrera 4 No. 72-35 C.C. II NIT 0 
REPRESENTANTE TelØfono: 347 3611 Fax: 2179211 c E 0 Otro U 
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I 
NOmero:_438.019TP_31 .929 

0 Ntmero de expediente: 04.094.993 

0 Descripción de la corrección o modificación solicitada: 

Presento nuevo capftulo reivindicatorio compuesto por 22 reivindicaciones 

para subsanar las observaciones del examen de fondo. 

0 Comprobante de pago No. 08-11,221 Fecha: 11 de febrero de 2008 

0IEI 
Anexos 

Comprobante de pago de la tasa por $103.000.00 

0 Poderes, si fuere el caso 

0 Documento que acredita Ia existencia 
y 

representaciôn legal de las partes, cuando sean 
personas juridicas. 

0 NOMBRE: EMILIO FERRERO FIRMA:  

C.C. 438.019 de Usaquen T.P.A. 31.929 
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5 
MTODO Y DISPOSITIVO PARA PRODUCIR UNA RED MULTIAPA DE 

MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO UN MATERIAL DE PAPEL Y NO TEJIDO, 

Y MULTICAPA Y PRODUCTO PRODUCIDO MEDIANTE EL MTODO 

10 Campo tØcziico 

15 

La presente invenciôn se ref iere a un mØtodo para producir 

una red multicapa de material flexible, tal como papel y 

material no tejido, por medlo de pegar las capas. 

Especialmente esto se ref iere a la producci6n de productos de 

tejido tales como papel higiØnico y de cocina, toallas de 

papel, toallas de mano, pafiales, pahuelos, material de 

limpieza y similares. La invenci6n ademÆs se ref iere a una 

red multicapa de material flexible, tal como papel y no 

tejido, que comprende al menos una primera y segunda capas, 

20 que se interconectan por medios de pegado en un patron de 

pegado. La invenciOn tambiØn se ref iere a un producto hecho 

de red multicapa. 

Antecedentes de la invención 

25 Es muy comün laminar dos o mÆs capas de tisü con el fin de 

producir el producto de tisü final. Con esto se obtiene un 

producto de tisü ma’s flexible y suave comparado con aquel que 

se hubiera producido de una capa simple con un grosor y un 

peso base correspondiente para el producto laminado. La 

30 capacidad absorbente y la masa son ademÆs mejoradas. 



5 La laminación de dos o mÆs capas de tisü a menudo se hace por 

medics de pegado. Un mecanismo de patronado de las capas se 

desarrolla a menudo tamblØn antes de que ellas se peguen 

juntas. Es conocido ademÆs laminar dos capas solo por medio 

de un patronado mecÆnico, en el que ocurre una union mecÆnica 

10 de las capas en los sitios de patronado. 

Se conoce, por ejemplo, a travØs de la EP-A-796 727 primero 

patronar dos capas de papel en una estructura tridimensional 

con porciones levantadas y deprimidas, despuØs que se aplica 

15 pegamento a una de las capas y las dos capas se unen en una 

lInea de contacto de presiOn entre dos rodillos de patronado, 

de tal forma que las porciones levantadas de las capas 

respectivas se pegan la una a la otra. Un procedimiento de 

patronado similar se muestra en la EP-A-738 588, de acuerdo 

20 con el cual el pegamento tiene un efecto colorante. 

En la WO 95/08671 hay un ejemplo del asI ilamado patronado en 

forma de nido, en el que las dos capas patronadas 

individualmente, se combinan y unen con las porciones 

25 levantadas de una capa en que se anida en las porciones 

deprimidas de la capa opuesta. 

Se conoce a travØs de la US -A-5,443,889 que hay un 

procedimiento para laminar dos capas de papel, que alimentan 

30 cada rodillo de patrón, dichos rodillos de patrOn tienen 

porciones levantadas y deprimidas y en donde se aplica el 

pegamento a una capa mientras esta es guiada sobre el 

2 



5 rodillo. Las doe capas de papel luego se pegan juntas en una 

ilnea de contacto de presión entre los dos rodillos de 

patrón, que estÆn en correspondencia el uno con el otro de 

tiforrnac*te ocur’e wka unin y. cotTreai6n de las capas de 

papel en un patrón que corresponde a las porciones levantadas 

10 de )s rdi]los de patrri. 

Ufl;�iflCOrWentente que ocurre en relación con el patronio de 

una-red de papel don de esta se comprime en partes, es que 

Ocurrena - eonsiderable reducción de .resistencia en los 

15 8.tios de -patronado y pegado, que afecta las propiedades de 

ree.steneia del producto de papel entero. Las reducciones de 

Thsztencia- hasta del 70% de un papel patrQnado no son 

ivajcuio se coiar6 con los correspondientes papeles no 

pat ronados. 

2O -. 

La US-’3,67,950 describe wi mØtodo para producir un 

prodUcto tiaü laminado adhesivamente acoichado .o de 

altnohad–a en el que el pegamento se aplica en un cjerto 

patn auna capa de tis(i en una ilneade contacto de presi.n 

25 :ent unjner rodillo patr6n y un rodillo de .impresión. 

Esta�capaes-laminada.a  otra capa en una ilnea de cont.actode 

pre8i: ebte el mismo rodillo ..de impresión y el segundo 

rc*li1] p6n que tiene uni .patrón que correspo4e. çp aquel 

del primer rodi.ilo patrón y conducido en. registxo con ci 

30 primer, rodillo de �patrón. Las doe capas-, estn en diterentes 

condiciones de tensi4n durateel prqceso de laininaci6n, de 
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5 area entera de la red formada de material flexible, una 

segunda red formada de material flexible es puesta en 

contacto con el pegamento aplicado al lado de dicha primera 

red formada de material flexible en una segunda ilnea de 

contacto de presiôn entre un segundo rodillo patron que tiene 

10 un patrOn tridimensional de porciones levantadas y deprimidas 

alternantes que corresponden al patrOn de dicho primer 

rodillo patron y un rodillo de impresiOn, la tension de la 

red de dicha primera y segunda red formada de materiales 

flexibles son sustancialmente iguales en la medida en que 

15 ellas alimentaron la segunda lInea de contacto de presiOn, el 

primer y segundo rodillos patrones estÆn en registro el uno 

con el otro, de tal forma que la primera y segunda red 

formada de materiales flexibles se presiona y pega junta en 

un patrOn que corresponde a la configuraciOn de los topes de 

20 las porciones levantadas de dicho primer rodillo patrOn. 

A travØs de este procedimiento no habrÆ un real patronado de 

la red de material en relaciOn con la laminaciOn, pero solo 

un pegado de las capas en un patrOn de pegado. Con esto se 

25 evita una reducciOn de la tensiôn del producto final al mismo 

30 

tiempo que se incrementa el volumen entre las capas entre los 

sitios de pegado, lo que incrementa la masa y la capacidad de 

absorciOn. La masa de las capas separadas es ademÆs 

sustancialmente mantenida despuØs del proceso de laminaciOn. 

De acuerdo con una modalidad el pegamento es un pegamento 

coloreado. 

5 
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El tØrmino manchas en este rüpecto łŁ ref ere a ualqt*$ 

forma de los sitios de pegado, tales como puntos pequef’ios, 

ilneas, figuras, letras, modelos de fantasia o cualguier 

forma deseada. 

10 
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inenci6n se refiere ademÆs a una red multicapa de 

Irial flexible, tal como un papel y no tejido, que 

ct’ende al menos una primera y una segundacapa gue estÆn 

tadas mediante pegado en sitios de pegado que 

15 fothntin patr6n de pegado, en donde los sitios de pegado 

cubren un area que corresponde eætre 0,03 y 9% del area total 

de la capa y escasamente distribuida sobre sustancialmerite el 

Art completa de la capa y una superficie externa de dicha 

red multi-capa opuesta justo a los sitios de pegado tiene 

20 impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie 

externa opuesta de dicha red multicapa tiene jmpreeiories 

compactas pequeftas en el material suministrado en relaci6n 

con la union de las capas. 

25 Caactersticae adicicmales Lde la invencift łŁ describen en 

la siguiente descripción y en las reivindicaciones. 

eacripcin de los dibujos 

30 La inveciOri estarÆ en lo siguiente mae cercanatnente descrita 

con referenda a una modalidad mostra en los dibujos que 

los aconaf1an. 
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La figura 1 muestra una vista lateral esquemÆtica de un 

dispositivo para desarrollar el mØtodo de acuerdo con la 

invención. 

10 La figura 2 es una vista transversal esquernÆtica de una 

modalidad de un papel de dos capas producido de acuerdo con 

e]. mØtodo. 

La figura 3a-c son vistas planas de algunos de los patrones 

15 de pegado sobre una capa de papel de acuerdo con la 

invención. 

La figura 4 es una secciôn transversal esquemÆtica de una 

modalidad de un papel de tres capas de acuerdo con la 

20 invenciôn. 

Descripción de una modalidad 

La figura 1 muestra un dispositivo para producir un material 

25 de dos capas, por ejemplo papel, especialmente papel tisü. 

Una primera red de papel 1 alimenta un rodillo 2 hacia una 

estación de aplicación de pegamento. Esta comprende una 

cÆmara de pegado 3 desde la cual se aplica el pegamento en un 

rodillo de transferencia de pegamento 4. El rodillo de 

30 transferencia de pegamento 4 estÆ en contacto con un primer 

rodillo patron 5, que se suministra a lo largo de su 

periferia con un patrôn de porciones levantadas 6 y 

8 



5 depresiones 7 alternantes. El rodillo de transferencia de 

pegamento 4 estÆ solo en contacto con los topes de las 

porciones levantadas 6, de tal forma que el pegamento estÆ 

solo aplicada sobre estos. La red de papel 1 se pasa dentro 

de una lInea de contacto de presión 8 entre el primer rodillo 

10 patron 5 y un rodillo de impresiOn 9 colocado centralmente. 

El pegamento serÆ asI aplicado a la primer red de papel 1 en 

un patrOn que corresponde a la configuraciOn de los topes de 

las porciones levantadas 6. La presiOn en la lInea de 

contacto de presiOn entre el rodillo de presiOn 5 y el 

15 rodillo de impresiOn 9 solo es suficientemente grande para 

alcanzar una transferencia de pegamento a la red de papel 1. 

Sin embargo, preferiblemente no debe haber deformaciOn de la 

red de papel, es decir ninguna impresiOn de las porciones 

levantadas 6 del rodillo patron 5 en la red de papel. 

20 

Una segunda red de papel 10 alimenta un rodillo 11 y dentro 

de lInea de contacto de presiOn 12 entre un segundo rodillo 

patron 13 y el rodillo de impresiOn 9 colocado centralmente. 

El segundo rodillo patrOn 13 tiene un patrOn tridimensional 

25 de porciones levantadas 14 y depresiones 15 que corresponden 

al patrOn del primer rodillo patrOn 5. El tØrmino "que 

corresponde a" a este respecto significa que las porciones 

levantadas 14 ya sea que tengan la misma forma y tamaflo del 

area de superficie efectiva como las porciones levantadas 6 

30 del primer rodillo patrOn 5, la misma forma pero un area de 

superficie efectiva mÆs grande que las porciones levantadas 6 

del primer rodillo patrOn 5 de tal forma que se extienda 



2 
5 afuera de la circunferencia exterior de los sitios de pegado 

suministrados por el primer rodillo patron 5 o una forma 

diferente y un area de superficie efectiva mÆs grande que las 

porciones levantadas 6 del primer patrOn de rodillo S. Por 

ejemplo, un patrOn de pegado suministrado por el primer 

10 rodillo patrOn 5 puede estar en la forma de grupos de tres 

puntos dispuestos en patrOn triangular como se muestra en la 

figura 3a, en donde las porciones levantadas 14 del segundo 

rodillo patrOn 13 puede ser ya sea exactamente el mismo o 

ligeramente mÆs grande que el patron de pegado, o puede por 

15 ejemplo estar en la forma de una triÆngulo 20 que cubre los 

tres puntos. En todos los casos la posiciOn relativa del 

patrOn en los dos rodillos de patrón 5 y 13 estÆ en 

correspondencia el uno con el otro. 

20 La tensiOn de la red de dichas primera y segunda capas 1 y 10 

son sustancialmente iguales en la forma en que ellas 

alimentaron la segunda lInea de contacto de presi6n 12. Con 

esto no habrÆ efecto de acortamiento desde la laminaciOn. Los 

dos rodillos de patrOn 5 y 13 son conducidos en registro el 

25 uno con el otro de tal forma que las primeras y segundas 

redes de papel 1 y 10 estÆn presionadas y pegadas juntas en 

un patrOn que corresponde a la configuraciOn del patrOn 

suministrado por el primer rodillo patrOn 5. 

30 Se prefiere que un rodillo de impresiOn central 9 se utilice 

tanto para los primeros y segundos rodillos de patrOn 5 y 13, 

como se muestra en la figura 1. Sin embargo, por supuesto 

10 
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S tarnbiØnserla posible usar dos roch.11os de 

separados para el primer y segundo rodillo patrón 15  

para sincronizarlos de tal forma que ellos son conducidos en 

reistro. 

� 0 TambiØn en esta segunda lInea de contacto de presin la 

fia.  pi6n debe ser baDa y solo lo sucentemente alta para 

?_
 Alow, un pegado de las dos redes de papel 1 y 10.tA 

;presi.6n en la segunda linea de contacto no debe ser miy 

rande para causar solo impesiones compactas ligeras 19 

15 atas a los sitios de pegado en la segunda capa 10 que 

4ghttiOnta el segundo rodillo de imprei6n 13. 

La superficie externa opuesta de dicha red multicapa, es 

decir la superficie que enfrenta el rodillo de impresión 

20 central 9 mantendrÆ sustancialmerite su estructura no afectada 

por el proceso de iaminación con impresiones no compactas en 

el material opuesto a los sitios de pegado. El producto 
Aw 

multi capa lamina-do se denota como 16. 

25 El patr6n en los dos rodillos de patron 5 y 13 puede aer 

opcional, pero se deben escoger de tal forma que el pegamento 

se aplica para la red de papel 1 en una cantidad que 

corresponde a entre 0,03 y 9%, preferiblemente entre 0,1 y 6% 

del area de superflciØ total de la red de papel 1. En el 

30 presente cas64oe sitios de pegado estân lieramente 

distribuidos sobre oust ancialmente el area entera del 

prłducto laminado. Es posible con el mØtodo de acuerdo con la 

� 11 
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5 1n*n1&I suministrar un posicionamiente muy digt.nto de los 

sitios de pegado, en donde una cantdad muy pequefia de 

pegament& se necesita. Estos medios tienen ventajas con 

especto a suavidad, drapabilidad, absorci6n, etc. En el caso 

de que el patr6n de pegado conrenda una pluralidad de sitios 

10 peadc di8cretos el nümero de sitios de pegado por unidad 

1*4?fta,de-be ser una cantidad entre 25 y 350.000 sitios de 

p.1r m2, preferiblemente entre 360 y 180.000 sitios de 

pegado por m2 y ms preferiblemente entre 800 y 50.000 sitios 

de pegadcs por m2. De acuerdo a una modalidad alternativa el 

15 tatnafb de cada sitio de pegado las cantidades estÆn entre 150 

y 400 mm2, en aplica para ciertos patrones de pegado 

compuesto que comprenden ilneas delgadas, por ejemplo 1 mm de 

� 

. ancho, que forma por ejemplo un slmbolo .0 un patr6n 

figurativ. En tal una modalidad el nümero de los sitios de 

20 pegado por m2 estarÆ en la parte inferior del intervalo de 

arrib, por ejemplo menos de 800. 

En el caso de grandes sitios de pegado se pueden utilizar 

patrones tamizados, lo que significa que cada unidad de 

25 patron se construye de una pluralidad de pequeæos puntós de 

tamiz.. El tamaflo del sitlo de pegado en este caso se define 

como el Æz’ea circun8crita de la combinaci6n de puntos de 

30 

tamiz que forman una unidad de patr6n de pØgao. 

De acuerdo con una modalidad adicional el patr6n de pegado 

estÆ compuesto de imneas continuas que forman por ejemplo una 

red. 

12 
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Los pegamentos preferidos son aquellos coniürimente utilizados 

paz-a papel, tales como celulosa de caboxi metilo (CMC), 

polivinil alcohol (PVOH), acetato de viniletileno (EVA), 

acetato de polivinilo (PVAc), ficido acrilico etileno, Æcido 

10 vinjlacetato acrilico, Acido estireno acrilico, poliuretano, 

cloruro de polivinilideno, alndd6n, almidón modificado 

dextrinà, poilmeros solubles en agua, tales 

� como latex y coloides lechosos en lo cuales el caucho natural 

a siritØtico o plstico se suspends en agua. En el caso de que 

is las redes de material sean de otro material diferente a 

egamentos de papel adecuadas para estos materiales son par 

supuesto escogidas. 

Se prefiere que los pegamentos que tienen un relativamente 

4

 
2 

1 
01 alto contenido seco Se usen, ya que esto permite tin 

posicionamiento dietintode los sitios de pegado. 

TarnbiØn se pueden utilizar pegamentos coloreados, que dan un 

efecto visual y con eso un efecto de patrân al material. 

25 

En la figura 2 se muestra tin ejemplo de papel de doe cap" 

producido de acuerdo con la invenci6ri, en el que los Sit jOS 

de pegado entre las dos capas de: papel. 1 y 10 Be denotan 17. 

Entre los sitios de pegado 17 las capas de pape]. 1 y 10 estÆn 

30libres y no estÆn adheridas la una a la otra y se crean los 

espacios 18 que incrernentan el volumeri y la capacidad de 

absorci6n del material, las propiedades que son importantes 

13 



5 por ejemplo papel suave. Sustancialmente el volumen completo 

de las capas separadas se mantiene despuØs de laminaciôn. La 

10 

segunda red de papel 10 puede oponerse a los sitios de pegado 

que ha causado impresiones compactas ligeras 19 mediante los 

rollos de patron 13. 

La figura 3a-c muestra algunos ejemplos de patrones de 

pegado, en donde los sitios de pegado discretos 17 en la 

forma de puntos o lIneas estÆ dispuestos para formar patrones 

diferentes. Los sitios de pegado 17 tambiØn pueden estar en 

15 la forma de lIneas continuas por ejemplo formando un patron 

de red. 

Las redes de papel 1 y 10 que estÆn laminadas pueden ser ya 

sea lisas pero tamblØn con una estructura tridimensional 

20 suministrada anteriormente en el proceso, por ejemplo durante 

la formaciOn, desecaciOn y/o secado de la red de papel. 

TarnbiØn se puede suministrar una estructura tridimensional 

mediante el patronado de las redes de papel seco antes de 

laminaciOn. El mØtodo de acuerdo con la invenciOn es muy 

25 clemente a tal patrOn, de tal forma que se mantiene 

sustancialmente intacto a travØs del proceso de laminaciOn. 

La figura 4 muestra una modalidad de un papel de tres capas 

en el que la capas 1, 10 y 20 antes de laminaciOn han sido 

30 ejercitadas para un patr6n tridimensional, por ejemplo 

patronado. Las estructuras de los patrones de patronado son 

diferentes, de tal forma que la estructura de patrôn de la 

14 



5 capa media 10 es mÆs Æspera que aquella de las dos capas 

exteriores 1 y 20. Se obtiene luego un producto de masa 

grande. Los sitios de pegado 17 entre las capas 1 y 20 

pueden, como se describiô, ser aplicados con respecto a los 

sitios de pegado entre las capas 10 y 20, o ser aplicados 

10 opuestos el uno al otro. Otras conthinaciones de diferentes 

patrones de patronado pueden por supuesto ser utilizados de 

lo que se muestra en la figura 4. Los productos multicapa que 

tienen diferentes estructuras en lados opuestos pueden ser 

creados si las dos capas exteriores tienen diferentes 

15 estructuras de patronado, tales como un lado mÆs Æspero y un 

lado mâs liso. TamblØn pueden ser usados los liamados 

patrones de patronado micro acolchado. Una o ma’s capas pueden 

ser ademÆs no patronadas. En el caso de un producto de dos 

capas un producto de dos lados se obtiene si una capa se 

20 patrona y la otra no se patrona o tiene una estructura de 

patronado diferente. 

Los patrones de patronado utilizados para las diferentes 

capas tarnbiØn pueden ser los mismos. En este caso las capas 

25 pueden ser patronadas unidas y luego separadas la una de la 

otra antes de ser laminadas por el mØtodo de acuerdo con la 

invención. Ellas tarnbiØn pueden ser patronadas separadamente 

antes de laminaciôn. 

30 Una ventaja importante de la invención es que el papel 

mantiene sustancialmente sus propiedades de tensi6n a travØs 

del proceso de laminación. En muchos otros procesos de 

15 



5 laminación, en los que ocurre un patronado y deformación de 

las redes de papel en relaciôn con la laminación, las 

propiedades de tension decrecen. En el caso de la red 

multicapa laminada tiene una estructura sustancialmente lisa 

que se puede convertir en rollos densos a productos doblados, 

10 lo que significa ahorro de espacio y costos. 

El producto multicapa laminado tambiØn puede si se desea, 

debido a la union de capa fuerte dada por las manchas de 

pegamento, ser patronado despuØs del proceso de laminaciOn, 

15 creando por lo tanto un material mÆs suave. La uniOn de capas 

efectiva se alcanza debido al distinto efecto de pegado 

suministrado par el segundo rodillo patrOn 13 conducido en 

registro con el rodillo de transferencia 4. Este efecto de 

uniOn de capa no se reduce cuando se convierte, par ejemplo 

20 cuando se enrolla, el producto de papel, que puede ser el 

caso para la uniOn de capas suministrada par patronado. 

Por supuesto tres a mÆs capas de papel pueden ser laminadas 

con el mØtodo descrito anteriormente. AsI dos a mÆs capas 

25 pueden entrar en la primera y/o segunda ilnea de contacto de 

presiOn. 

Diferentes clases de papel con diferentes propiedades con 

respecto a la capacidad de absorciôn, peso base, tØcnica de 

30 fabricaci6n, composiciOn de la fibra, aditivos qulmicos 

pueden ser usados en las diferentes capas. 

16 



5 El mØtodo es ademÆs adecuado para uso en capas de papel que 

10 

tiene huecos en ella, ya que la parte principal de los huecos 

estarÆ en contacto a travØs del proceso de laminación y no se 

llenarÆ con pegamento, lo que normalmente es el caso cuando 

se pegan las capas juntas. 

Al menos una capa de papel puede adicionalmente ser reforzada 

con hebras delgadas de pegamento o un agente de union de 

curado, tal como latex. El refuerzo puede tomar lugar por 

ejemplo en el exterior del producto laminado despuØs de 

15 laminación y en registro con el proceso de laminación. En el 

caso del agente de union de curado el producto de papel se 

cura despuØs de laminaciôn, por ejemplo mediante tratamiento 

por calor. Cuando se refuerzan las capas de papel de esta 

manera, se pueden utilizar mater–ales muy delgados, debido a 

20 una tensiOn insuficiente para ser manejada en el proceso de 

conversion a en un dispensador. 

La red multicapa puede ser convertida a cualquier producto 

deseado, tal como rollos, toallas de mano dobladas, 

25 limpiones, pafiuelos, pafiales, etc. SerÆ ventajoso utilizar la 

red multicapa de acuerdo con la invenciOn en los ilamados 

rollos sin nic1eo alimentados por el centro, en los cuales el 

papel se toma del centro del rollo. Para una red multicapa 

convencional en la que la uni6n de las capas se conecta con 

30 el patronado, las revoluciones mÆs interiores, se comprimen 

mÆs fuerte de tal forma que el patronado mÆs a menos se 

destruye, lo que no llegarÆ a ser un producto satisfactorio. 

17 
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5 REIVINDICACIONES 

1. MØtodo para producir una red multicapa (16) de 

material flexible, tal como papel y material no tejido, 

por medlo de pegar las capas, caracterizado en: 

10 Traer un primer rodillo patron (5), que tiene un patron 

tridimensional de porciones levantadas (6) y porciones 

deprimidas discretas (7), en contacto con un dispositivo 

de aplicaciOn de pegamento (4), que aplica pegamento a la 

primera red formada de material flexible (1) en una 

15 primera lInea de contacto de presiOn (8) en un patrOn que 

corresponde a la configuraciOn de los topes de las 

porciones levantadas (6), el patrOn de configuraciOn del 

primer rodillo patrOn (5) se escoge de tal forma que el 

pegamento se aplica a dicha primera capa (1) en sitios de 

20 pegado discretos (17) que cubren un area que corresponde 

entre 0,03 y 9% del area total de la primera red formada 

- de material flexible (1) y distribuida escasamente sobre 

sustancialmente el area entera de la primer red formada 

de material flexible (1), una segunda red formada de 

25 material flexible (10) que es puesta en contacto con el 

lado en que se aplic6 pegamento de dicha primera red 

formada de material flexible (1) en una segunda lInea de 

contacto de presiOn (12) entre un segundo rodillo patrOn 

(13) que tiene el patrOn tridimensional de porciones 

30 levantadas (14) y deprimidas (15) que corresponden al 

patrOn de dicho primer rodillo patrOn (5) y un rodillo de 

impresi6n (9), la tensiOn de la red de dicha primea y 
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5 segunda capas (1, 10) son sustancialmente iguales ya que 

ellas alimentan la segunda lInea de contacto de presión 

(12) el primero y segundo rodillos patron (5, 13) estÆn 

en registro el uno con el otro, de tal forma que la 

primera y segunda red formada de materiales flexibles (1) 

10 se combinen y peguen juntas en un patron que corresponde 

a la configuraciOn de los tapes de las porciones 

levantadas (6) y dicho primer rodillo patrOn (5). 

2. MØtodo como se reivindic6 en la reivindicaci6n 1, 

15 Caracterizado en que el pegamento se aplica a dicha 

primera capa (1) y sitios de pegado (17) que cubren un 

area que corresponde entre 0,1 y 6% del area total de la 

primera red formada de material flexible (1). 

20 3. MØtodo coma se reivindic6 en la reivindicaciOn 1 o 2, 

caracterizado en que el patrOn suministrado par las 

porciones levantadas (14) del segundo rodillo patron (13) 

tiene un area ma’s grande que aquella suministrada par las 

porciones levantadas (6) del primer rodillo patron (5), 

25 de tal forma que el patrOn del segundo rodillo patrOn 

(13) se extiende afuera de los sitios de pegado (17) 

suministrado por el primer rodillo patron (5). 

4. MØtodo coma se reivindicO en cualquiera de las 

30 reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el 

pegamento es pegamento coloreado. 

wk 
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5 5. MØtodo como se reivind–có en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que al 

menos una de las capas (1, 10) antes de laminaciôn con la 

capa opuesta se le aplica un patron tridimensional 

suministrado en la capa mientras estÆ hümedo, durante 

10 secado de la capa hümeda y/o en estado seco. 

6. MØtodo como se reivindic6 en la reivindicaciOn 5, 

caracterizado en que al menos dos capas (1, 10) antes de 

laminaciOn se aplica un patron tridimensional, los 

15 patrones suministrados en al menos dos capas tienen 

diferentes estructuras, por ejemplo un patrOn es 

relativamente fino y otro patrOn es relativamente Æspero. 

7. MØtodo como se reivindicO en cualquiera de las 

20 reivindicaciones precedentes, caracterizado en el 

refuerzo de al menos una capa con hebras de pegamento o 

agente de union de curado, por ejemplo latex. 

8. MØtodo como se reivindicO en la reivindicaci6n 7, 

25 caracterizado en curar dicho agente de uniOn despuØs de 

laminac iOn. 

9. MØtodo como se reivindicO en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el 

30 tamao de las cantidades de cada sitio de pegado (17) 

estÆn entre 0,15 y 150 mm2, preferiblemente entre 0,5 y 

100 mm2 y mÆs preferiblemente entre 1 y 15 mm2. 

21 
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10 

10. MØtodo como se reivindic6 en cualquiera de las 

reivindicaciones 1-8, caracterizado en que el tamaflo de 

las cantidades de cada sitio de pegado (17) estÆn entre 

150 y 400 mm. 

11. MØtodo como se reivindic6 en cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que las 

cantidades de nümero de sitios de pegado (17) por unidad de 

area estÆ entre 25 y 350.000 sitios de pegador por m2, 

15 preferiblemente entre 300 y 180.000 sitios de pegado por m2 

y mÆs preferiblemente entre 800 y 50.000 sitios de pegado 

por m2. 

12. Red multi-capa (16) de material flexible, tal como papel 

20 y material no tejido, que comprende por lo menos una primera 

(1) y una segunda capa (10) que estÆn interconectadas 

mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que 

forma un patron de pegado caracterizado porque los sitios de 

pegado (17) discretos cubren un area que corresponde a entre 

25 0.03 y 9% del area total de la capa y estÆn distribuidos 

separadamente sobre sustancialmente el area entera de la capa 

y que una superficie externa (10) de dicha red multi-capa 

opuesta justo a los sitios de pegado (17) tiene impresiones 

sustancialmente no compactantes y la superficie externa 

30 opuesta (18) de dicha red multi-capa tiene impresiones 

ligeramente compactantes (19) en el material suministrado en 

relaclOn con la uni6n de las capas (1,10). 

22 



5 13. La red multicapa como se reivindic6 en la 

reivindicaci6n 12, caracterizado, en que los stios de 

pegado (17) tornan un area total de entre 0, .1 y 6% del .: 

Area de superficie total de la capa respectiva (1, 10). 

10 14. La red multicapa como se reivindicó en la. 

reivthdicaión  12 o 13, caracterizado en que las cantidades 

b 4a sitio de pegado (17) estÆn entre 0,15 y 150 mm, 

preferiblemente entre 0,5 y 100 mm2 y mÆs preferiblemente 

entre 1 y 15 nu2. 

15 

15. La red multicapa como se reivindic6 en la 

reivind–caciôn 12 o 13, caracterizado en que las cantidades 

de dada sitlo de pegado (17) eatan entre 150 y 400 mm2. 

20 16. La red multicapa como se reivindicó en cualquie’ra de 

las reivindicaciones 12 - 15, caracterizado en que �1 

pegamento en los sitios de pegado (17) as coloreado. 

17. La red multicapa como se reivindicó en cuaiquiera de 

25 las reirindicaciones 12 - 16, :racterizado en que al menos 

una de las capas (1, 10) tienØ un patrón  tridimensional 

suminiatado antes de la uni6n con la cape opuesta. 

19. La red multicapa como se reivindicó en la reivindicación 

30 17, caracterizado en que al menos dos capas (1, 10) tiene un 

patr6n tridimensional suminiatrado antes de la unión con la 

capa opueata, los patrones suminist�radbs en al menos dos 

23 



5 capas que tienen diferentes estructuras, por ejemplo un 

patron que es relativamente fino y otro patrOn que es 

relativamente Æspero. 

19. La red multicapa como se reivindicO en la 

10 reivindicaciOn 17 o 18, caracterizado en que la red 

multicapa tiene un lado externo con una estructura 

tridimensional relativamente Æspera y un lado externo con 

una estructura relativamente lisa. 

15 20. La red multicapa como se reivindicO en cualquiera de 

las reivindicaciones 17 o 19, caracterizado en que la red 

multicapa tiene al menos tres capas, con una capa media 

que tiene una estructura tridimensionales relativamente 

Æspera. 

20 

21. La red multicapa como se reivindico en cualquiera de 

las reivindicaciones 12-20, caracterizado en que al menos 

una capa se refuerza con hebras de pegamento o agente de 

uniOn de curado, por ejemplo latex. 

25 

30 

22. La red multicapa como se reivindicO en las 

reivindicaciones 12 - 21,caracterizado en que al menos 

una de las capas (1, 10) tiene huecos en ella. 

MGT\MGT\ID-119271\WPC11256 
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Do acuerdo con otra c erfatica, Is allure 

do lee terixrae prutuberoriclee as Inferior a lgual 
ala allure do lea prlmeroa protuberoncise. A fin 
de eaegurer una reoletencla al epleateiniontel oa-
tiefoctoria os doreablo quo Is  allure do eatea pro. 
tuberenrioe nu par lo manes lanilteci do lade lea 

Do acuerdo con otra caracterlotlen, toe vdrlimo 
do lea tenures protuberanclea fornteai una union. 
par oncolado, con Ia primers, cope. 

La prorenie invenddn hone tambldn par oh-
iota ion procedlmlento quo pormfte febriest Is, 
hoja.multleopapreoentada anlonmorxnonl.e. El pro-
callmiento pare realizer unahoja mu ticapo, quo 
consiste an gofrar long primers, hoja do papel, 

at-a su von oimplo a multiple, sabre an primer 
quo prerenta an en euperfide was prim& 

roe y ones oogundoo alemonten on relieve, y una 
seguada baja, quo puede tamblOn err simple o 
onditiplo, eobre un segundo cllindxo quo presents 
unas tereoros elemontae an relieve, en depeeltar 
cola sabre pot to menu one  parts do Ice vdstica 
do lee protubcranclee roallr.trlae on una, do lea ho. 
ias, en= lao don holm do manora quo 
ea prutuberanclea do Is, primers bola ee Imbrl-

qoen entre lee protuborandeado laeegunda bole, 
y quo lea vdetirer enenladea so -"m- ala otra 
hoja saute des protuheranclas, eant caxacterlze.do 
mlee primeros elements donee sine alturo 

da con reopecto alaouperfldo del dllndro, 
superior ala allure h do Ins segundse elenientee, 
alondo Is, dtierenda cults lea alturea U y h 
slur a 0,05 menu H - h> 0,03 man y purquo, 
Ia prlmcra

 
hale, diebo dopdalto do cola so ofectula 

solomonte sabre lea prlmerao protuborancles. 
Do acuerdo con otra coxaclesfatice, Is difersu-

daentxedlcluaa e.ltutrao H y h Inferior a 6 % do B, 
an particular porn H camprondldaentro 1y2 mm, 
yen particular cue.nclo Is, altura do lee elements 
oatd cusonpreudids onus 1,2 y 1,5 mum. Se obtiene 
eel una hoja multicapa cuya eegundea pootube-
ranclea cumptirOn do formadptlnma an funclOn do 
penutal y do roelatenda el apleetamalenim 

Do acuerdo can attn vexaclerlstla,, lee tree. 
me elements an relieve, sabre ci negundo cilindro, 
tienen una, altars H’ InferIor a Igual a La. altars, 
H: H’ H. 

Do acuerdo con otracoxacterfatice, ci segundo 
cllindro presents imos cuartos elements an us 
Have, niendo Is, altura Ii’ do lee cueztee elements 
inferior ala altars. H’ do toe tenures olementun 

Do acuerdo can otraenrecterfatice, H’ y h’ us 
Lin hIgee1ia par lsreleddn0,5xH’h’ B-005. 

Do acuerdo con attn carecterlotice., no apilca 
unanustancla edhenlva ala von sabre las primerns 
y lea torcerna protuberenclas. 

Otree cerectcrfaiicaa y ventajas aparecerfat 
can La Lecture, do ones modes dc realizecidu no 
Ilnultativas do Is Invencldn, con referenda a lea 
pl0000 aneus, on too cumin 

La figura I represents, nun lnatelaalOn pets ha 
realizecldn del procedlmlento do Ia Invenddn. 

l.a figure. 2 reprvnentael motive, do Ire olenuen-
los an relieve, aeguln son macia do realixaddo, quo 
eparca en In ouperfidc do sin dlindxo do gofroda 

La liura3 represents. el motive do lee demon-
Ion an relieve sabre ci alto dllndro do gofredo quo 
asaporn can ci cilindro do Is figura 2. 

La figura 4 represents, vista on oeccldn par-
viaL, ha baja multicapa obtenlda regOn ci procedi-
antonio. 

So ban ropreveniado onquemOticemento an Is 
figure. 1

 
one mdqulna, shore. cidsios, quo pernilte 

fobricaz ci prodtecto do in lnvenddn. 
Eats lnstaladdn comprende dee unidadon do 

gofrado, conatltuldes coda tuna par tin cilindro 
ean reveatimlonto do eloatdneero, 1 y 3 renpostl-

jo vasnerute, quo enopereat can on cilindro do scan 
grebado, 2 y .1 roapeetivemente. Lao cllindros 2 
y 4 satan grebadon do manors quo prosonten on 
auporilde wins ciemneuttee on relieve a picea, roper-
tides reguharmento tenth an ci sentldo do mdqulna 

ja come an ci oentldo transversal. 
Una primera baja de =de do celuloaa S pa-

pal rizado abeorbente uttliondo coma papal en-
nitarlo a domuletico, toil coma papal do tocador, 
paliucia, Wells, o patio do eecoelo, os atmetrada 
deado sian bohinm no representada y gutada aIrs-
dedor del dillndro 1; soguln ci made do realirscluln 
repreventado, no traIn do nun bola doblo. El cI-
lindro as proaloneelo contract cilindro 2 par uner 
muller apruploduzi no roprevonlesdos do Wma-- 

w nara quo in baja, peeendo entre eller, on obllgeda 
a deformarse y encajar con ci relieve dci grsbaelo 
del dllndro 2. La baja as a osntlnueddn arms. 
trade pot onto dItimo. Un diepoaltiva do enco-
ledo 0, conoddo, deposita con we dhlndro apli-
castor una auete.ncla adhesive 9 sabre ci vlrtice 
doles olomentas an relieve o protuberenctoa do La 
W& S, 

Bus segwidme baja 6, errael.rada doedo win be. 
blnn, aufrc ian gofredo emaflogo paseasdo entrc lee 

35 dflindree 3 y 4. hi clllndro 4 retl dlspueato a 
tins Ilgera diotancla del cilindro 2 a fin de quo In 
We pueda eepaxame do Is euperflcle del dlindro 
4. La ralema eatra en eantarto con Is  primers 
hoja, an win porclón  do an camera deride dots 

so earl aaln spliceela contra Is. euperfide del dhlndro 
2. Los dee dhlndros eon arrastredes a veloddedea 
efncranes y opueates eatOn celedos an rotacldn 
new con respedto ci atm do forma quo lao pro. 
tuberseidea de Is. baja 6 paean a alojamae entre 

45 lao protubereaiclas do Is baja 5. Un dllndro 7, 
Uaonerlo wilder, do auperficle lisa, arroatrado en 
roteetun contra ci cilindro 2 eaegura In union do 
las don bojee prenisnanolo In We, Upar ens zones 
an rotiundido - enter doe protuberanclea adysoen-

is toe - contra low vulitlus previstee do cola Ode lea 
protuberanctaa do Is baja 2. La We multleapa 
obtenida es a uoutlnueelOn cortada an boise de 
pequefia eaadiura y puseta an roller, tie papal do 
tocador par ejomplo. 

55 Seguin In Invenddn, ci silludro prevents simon 
primerce y aeguridas elements an relieve do ahtii-
ms dlferentea. Una vista empliada, pardal yen 
perepoctiva do Ineuperficie del cilimlro 2 a"me-
praduidda en Ia figura 1. Los prlmeras ehemontoa 

an an relieve 10, sabre tar wales no formsu lee prim& 
roe protubersnclea do Is  primem baja, tlenon una 
eltura H, y ontdn rcpertidee en Is euperficle del 
dlludro esguln tin motivo regular o no. Cuando 
Los relieves so otitienen par grabado a par mom.-

en alamido, In altura as mcdlda dodo ci vdrtico dci 
elemnento quo as eonelblemonte pIano on general, 
heats ci fonda del graleedo. SI tea elements eatOn 
apllcsdae, oo procede do Is sniemna manors, par dl-

ES 2 128 742 T3 
ferenda do allures, niendo Is referenda ci vdrtice 
do Los elements undo eleveolco. 

Fates prlmeros elements puedon oar de forma 
cuslqulera. EatOn ventajosamente aenatituldos do 
menema 

emnplo 
quo fornien La metes do ion dibujo lineal, 

par ej oh do tins fiat tel coma ci repreaentedo 
en Ia ligura 2. lion prlmeree elomeritos 10 eatOn 
relativemnentedlelanten los mince doles aIres. Eels 
eeparaclon earl funduln an particular do Is super-
fide ocupoida par el dtbujo satire Is, We. Par 
ejemplo, pare. tin dlbujo quo no macrIbs an ions 
euperlide do 100 man’ Is dlstendaentre doe pri-
moron elements soil da15 mm. La eltura H call 
cuonpremidlola calve 1 y 2 Tarn. Un valor patti-
culaxuncute spruplaslo, peas is reslizaclulu do sin 
pupal do tocador a partlr do gusts dc rclulosa 
do peso camprendido entre 10 y 40 g/2, eats 
comprcndlda entre 1,2 y 1,5 mm, par ejsmplo 1,3 
mm. Evidontemonte, Ia profundided do gofredo 
yla alturs do lea protuberandee quo del salerno 
renulla.0 sabre is hojs depended do ladurena del 
rovontimlenta del dllo.dra I y do Is prealdn quo 
ejerco sabre ci cllindro 2. 

Entro estee prisneree elesoentos, relativameute 
alejados lee ones do lea altos, eatOn diepuentee 
once eegundas ciomenter an relieve 12 cuys altura 
hromanor. En Is. prdctice,laeltuirshrsmrellda 
par diferencla con H. 

Fats eogumdee demetitos an Ia eatructura de 
labaja snuitleapa deben cwnplir, coma los prluue-
rca ciementoe, Is fundOn do puntsl, pars contri-
bolt a Is reeletends a Is. comprealuln y der vain-
men sin embargo, debcn ester eufidentemente me-
tlradosconrenpocto aeatoa pezaqueel dlopaaltivo 
do encaledo spllque Is euatsnela adhenlvs eola-
menlo an ton vOrticce do has prlmerea protuboren-
vies do Is primuera hoja. En Is, prilcticus, Is allure. 
hole Ian eegundos dcmncntcas sent patio metre In-
ferior on 005rare a H pro preferentemeuto soil 
superior ala salted do H. 0,5 x H:5 b :? H - 0,05. 

Estee elosnentea 12 eeldn repertidas, ontre Los 
elements, 10, aeguin tin motIon regular suds spre-
tado En Ia figure. 2, as ha repronentedo uris vinte 
paxsdel an plsnta, do Is repartidOn do Isis prime-
em y segundee elements an Is superfide del ci-
Undro 2. 

El dllndm 4 coil grebado eeguln tin suotivn on 
concordauda con ci dcl dllndro 2 do tel wetiora 
quo lao pmotubersnrlas do Ia segundo. bajs paaemu 
a Imbricates entre las protuberendes do La pri-
mers baja an oh momenta do enssmblado do lea 
dee holes eegi’uu ci proceslimlento do Is figure. 1. 
La figure. 3 represents tins vista par enclms per-
dish dal motIve do lee elements on rdliovo 14 en 
lasuperfide del cilindro 4. Su allure. H’ on Iguol 
a Inferior a Is do los primeros elements do Is pri-
mers hajam H’ H. En eferto, at Stern euperlor, 
leaprotuberancles notion aplaetadea y ilevadan a 
Is,alturs H al paso par ci Intervelo entre ci dun-

dxounldor7yelclllndro2. Come esconalete, 
on mdc ejoneplo, lee elements on relieve del cIlIa-
dro 4 linen win repeatlddn IdOntlra a Is do lea 
eegnndos elements 12 del primer cilindro. Dejen 
sines moss 16 no gofradea an has wales poasn a 
encajezae lea pmlmeree elements an relieve 10. 

La. figuma4 es una vietapardalen eoccldn do Is 
hole. multicapa 100 abtenlds, La bola 5 presents 
once, primorea protubererides 51, y sines aegun-

10 des protuberendaa 52 do alturs ligoramente In-
ferior obtenldea con lee elemontoo an relieve 10 

I
12 reapectivaxnente. Coma so puede vet seguin 

ci motto do resllzadsln do Is figure, Oats ulItluns 
eupera Is mitad do Is, protuberencls 51. La bola 

15 Opreaentaaeuvezunasprotubersndsa6l,lla-
mades tercoraa protuberaaiclaa obtenides con lea 
elementas an relieve 14. Segs’mn el made do reall-
melOn represontado, lea nmlemos tiomcn acetelble.-- 
monte Is mismna attura quo has prlmemee protube-

s reudee 51, y, a parts do lea muos acuipaolae par 
Las prlmemns protuberanclea, no Imbrican entro has 
sogundaaprotubemsmclea52do Is. haja. Lis hojaf 
cold ligssla ala baja 6, enter des protubersadea 
61, par ci venice do lea pxulubemaudes 51 par 

as media do twa caps do solbealvo 9. 
Grades ale. eoluddn do Is Invention can go-

frado a dos nivelon de misdo lea bajes, en psuiblo 
teanbiOn obtemer mae holes multicapaa cuyo as-
perto puede on nOn mejorado aeloresnola Is ass-

an tscle. adhesive. 
Seguin otto moda do renllzaclOn do Is In-

venclOn no represented*, oh aegundo ellindro pro-
seimta suns torsieros y vusrtaa cleiuontas en relieve 
quo dcopviile do gafrododr haecgumds baja prado-

35 can tines tenures y cuartas pmotuberanclan an is 
superfide do eats slltimna. Lee elturea II’ y h’ do 
diction elements on relieve eatOn preforontemente 
Ugadaa par In minus roleduSn quo H y Ii, a aalemi 
0,5xH’!5b’?H’-005. 

so Segsln otro inodo do reellzaddn no reprmm-
tado, oo dlspanen Ice dos dilnelros do ammo do 
farms quo eogranen ci sins an el atm. Can rea-
ps-eta ala salsidOn do la figiura I, nogsre.tutloa oaf 
on poaldunealo corrode do lea pratutierandse do 
labajao - hsquocetlsopomtadaparcidhlndxo 
sI cual no cell aeaclado el cilindro unldor - can 
reapecto s lea protuberemietes do Is alto. hale. En 
elect, pot ci engrenado do Ire dhlndres lao doe 
Was son gulaolss Is  sins hacla Is alma heels an 

on cnaeonblada. Eats dlapoolddn prsucnta an luterdo 
particular eue.mida so prove on encolodor an code. 
win doIan pupas do gafreolo. La apmoxlumadOn 
tie lee dllulros do ammo do furman quo ougrauen 
uno on s-I Otto permlle ya a oslo ,ulveh tins doria 

na eoadadOn do lee pliegon. Eats diapeelclOn, gra-
des a sin segundo encoladar, en (etil at so devea 
susnentar ci n(mmeto do pumtos do uniOn entre lea 
doe capon 
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ASUNTO Radicaciôn 04-94993 
TrÆmte 011 
Evento 379 
Actuación 519 
Oficio 5i8 
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Patente de lnvención Patente de Modelo de Utilidad 

Via Nacional 

Via PCT (fase nacional) Cap.l Cap. II 

No. Sol. Internacional PCT/SE03/00327 
Fecha de Presentaciôn Internal. 26 de Febrero de 2002 

100 

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de 
la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, so le comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. DescripciOn: Folios: 47 a 67 
Folios: 114 a 131 (modificaciôn) 

1.2. Reivindicaciones: Folios: 68 a 77 
Folios: 132 a 137 (modificaciOn) 

1.3. Dibuios: Folios: 42 a 46 
1.4. Prioridad: 26 de Febrero de 2002, SE No. 0200590-8 
1.5. Rta. del solicitante: Folios: 101 a112 

2. Objeto de la invención 

� Titulo de la solicitud: "METODO Y DISPOSITIVO PARA PRODUCIR UNA 
RED MULTICAPA DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO UN MATERIAL 
DE PAPEL Y NO TEJIDO, Y MULTICAPA V PRODUCTO PRODUCIDO 
MEDIANTE EL METODO" (Folio 1). 

� La presente invenciOn se refiere a un mØtodo para la producciôn de productos 
de tejido y a los productos obtenidos. 
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En la Reivindicación Independiente I se plantea un mØtodo para producir 
una red multicapa (16) de material flexible, tal coma papel y material notejido, 
por media de pegar las capas, caracterizado en: 

Traer un primer rodillo patron (5), que tiene un patron tridimensional de 
porciones levantadas (6) y porciones deprimidas discretas (7), en contacto 
con un dispositivo de aplicaciOn de pegamento (4), que aplica pegamento a la 
primera red formada de material flexible (1) en una primera linea de contacto 
de presiôn (8) en un patrOn que corresponde a la configuraciOn de los tapes 
de las porciones levantadas (6), el patrOn de configuracion del primer rodillo 
patron (5) se escoge de tal forma que el pegamento se aplica a dicha primera 
capa (1) en sitios de pegado discretos (17) que cubren un area que 
corresponde entre 0,03 y 9% del area total de la primera red formada de 
material flexible (1), una segunda red formada de material flexible (10) que es 
puesta en contacto con el lado en que se aplicO pegamento de dicha primera 
red formada de material flexible (1) en una segunda linea de contacto de 
presiôn (12) entre un segundo rodillo patron (13) que tiene el patron 
tridimensional de porciones levantadas (14) y deprimidas (15) que 
corresponden al patrOn de dicho primer rodillo patron (5) y un rodillo de 
impresion (9), la tension de la red de dicha primera y segunda capas (1,10) 
son sustancialmente iguales ya que ellas alimentan la segunda linea de 
contacto de presión (12) el primero y segundo rodillos patron (5,13) estÆn en 
registro el uno con el otro, de tal forma que la primera y segunda red formada 
de materiales flexibles (1) se combinen y peguen juntas en un patron que 
corresponde a la configuraciOn de los topes de las porciones levantadas (6) y 
dicho primer rodillo patrOn (5). 

En la Reivindicación Independiente 12 se plantea una red multi-capa (16) 
de material flexible, tal coma papel y material no tejido, que comprende par Ia 
menos una primera (1) y una segunda capa (10) que estÆn interconectadas 
mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que forma un patron 
de pegado caracterizado porque los sitios de pegado (17) discretos cubren 
un area que corresponde a entre 0,03 y 9% del area total de la capa y estÆn 
distribuidos separadamente sobre sustancialmente el area entera de la capa y 
que una superficie externa (10) de dicha red multi-capa opuesta justo a los 
sitios de pegado (17) tiene impresiones sustancialmente no compactantes y 
la superficie externa opuesta (18) de dicha red multi-capa tiene impresiones 
ligeramente compactantes (19) en el material suministrado en relaciOn con la 
uniOn de las capas (1,10). 

De acuerdo con el capmtulo descriptivo se afirma que un inconveniente ocurre 
en relaciôn con el patronado de una red de papel donde esta se comprime en 
partes, es que ocurre una considerable reducciôn de resistencia en los sitios 
de patronado y pegado, que afecta las propiedades de resistencia del 
prod ucto de papel entero. Las red ucciones de resistencia hasta del 70% de 
papel patronado no son inusuales como se comparO con los correspond ientes 
papeles no patronados. Par lo anterior, se busca que la Iaminaciôn sea poco 
severa al material de tal forma que la estructura del material de las capas se 
mantiene sustancialmente asI como tambiØn sus propiedades de tension. La 
capacidad absorbente y de masa del producto terminado debe ser superior. 

� El objeto de la invenciOn se catalogO coma D04H 3/16, segün  la ClasificaciOn 
Internacional de Patentes (IPC). 



3. Determinación del Estado de la TØcnica 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica 
es: 

Fecha de presentaciôn de la solicitud prioritaria: 26 de Febrero de 2002 

� Teniendo en cuenta la fecha indicada se realizO la büsqueda en el estado de la  
tØcnica de documentos relacionados con la solicitud encontrÆndose los 
siguientes: 

NO Documento TItulo Fecha de 
publicaciôn 

DI US3672950 "ADHESIVELY LAMINATED 17 de junio de 
CELLULOSIC PRODUCT" 1972 
"LAMINATED PRODUCT 10 de noviembre 

D2 US3684641 BONDED WITH COLORED de 1970 ADHESIVE"  
"HOJA MULTICAPA DE 

D3 ES2128742 PAPEL ABSORBENTE, SU 16 de mayo de 
PROCEDIMIENTO DE 1999 

FABRICACION"  

4. AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D 486) 

41. Nivel Inventivo (articulol8 D 486) 

El TØcnico 

El tØcnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el 
problema tØcnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria 
de producciôn de papel absorbente y que atiende a planes de mejoramiento 
normalmente formulados por las empresas. 

El Estado de la TØcnica 

De acuerdo con la investigaciOn realizada se encontraron diversas propuestas 
de mØtodos de fabricaciOn de redes multicapa y materiales multicapa con 
capacidad absorbente. 

A continuación se describen los documentos encontrados relevantes para el 
estudio del presente caso: 

El documento US3672950 (Dl) fue descrito ampliamente en el primer 
requerimiento realizado. 

En el documento US3684641 (D2) se discute un proceso de elaboraciOn de 
una malla multicapa de material flexible que comprende por lo menos una 
primer y segunda capa las cuales son interconectadas por pegado en sitios 
de pegado formando un patron de pegamento (Columna 5, lIneas 20 - 27). 

El proceso consiste en suministrar una primera capa de material el cual se 
pone en contacto con un rodillo que presenta protuberancias. Este rodillo 
previamente ha tenido contacto con la fuente de pegamento coloreado y 
dichas protuberancias son las que lo transportan. Luego, el contacto entre el 



IM 
rodillo y la primera capa hace que dicho pegamento coloreado se transfiera a 
la primer capa en una serie de porciones definidas segün el diseno de las 
protuberancias en el rodillo. La lÆmina con pegamento es contactada por otra 
lÆmina que pasa por un rodillo y asi se unen dichas lÆminas para formar la 
malla multicapa de material flexible. 

En 02 se ensena que las Imneas del patron de impresiOn fue de 0,125 
pulgadas de ancho y el total del area impresa fue de airededor del 3% del 
Area superficial del producto multicapa (Columna 4, lineas 70 - 73) y 
distribuida sobre la entera area de la capa (Columna 3, lIneas 42 - 48). 
AdemÆs de lo anterior, se enseæa que una de las superficies externas de la 
red multicapa tiene ligeras impresiones compactas en el material provisto 
en conexión con (a junta de capas (Columna 4, lmneas 2 - 16). 

En D2 se enseæa que por lo menos uno de las capas puede tener un patron 
en relieve (o tridimensional) provisto antes de la union con la capa opuesta 
(Columna 4, lIneas 22 - 25). 

En el documento ES2I 28742 (D3) se divulga una hoja multicapa absorbente 
con por lo menos dos capas constituidas que presentan protuberancias 
unidas entre si por pegado. 

En D3 se enseæa que (a superticie encolada de los vertices de las primeras 
protuberancias representa entre I y 5% de la superficie total de (a hoja (Ver 
Reivindicaciôn 5). 

La SoluciOn TØcnica 

Procedimiento de fabricaciOn (Reivindicaciones 1 a 11) 

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud se entiende que el 
principio tØcnico sobre el cual se fundamenta (a propuesta consiste en 
desarrollar un procedimiento de pegado intermitente de at menos dos capas 
de papel o material no tejido, por medio de un arreglo de rodillos patrOn con 
porciones levantadas y hendidas en sus correspond ientes superficies. No 
obstante, en DI se encuentra divulgado un procedimiento encaminado a la 
obtenciôn de telas multicapa en donde al menos dos capas de tisU se pegan 
en una relaciOn sobrepuesta mediante un adhesivo dispuesto en un patrOn 
determinado, el cual define regiones pegadas limitadas y regiones sin pegar. 

Una diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y Dl corresponde a la 
selecciOn de un patrOn que proporcione un tamaæo particular de los sitios de 
pegado, los cuales cubren un area del 0,03 a 9% del area total de la red 
multicapa, dicho patrOn determina que los sitios de pegado estØn Iigeramente 
distribuidos sobre el area entre del producto lamiando, permite (a utilizaciôn 
de pequenas cantidades de adhesivo y proporcionan la suavidad, capacidad 
de absorciôn, entre otras caracteristicas deseadas en el producto final. Sin 
embargo, D2 o D3 sugieren sitios de pegado que cubren areas que caen 
dentro de 10 propuesto con la solicitud en estudio (Ver 132; Columna 4, Ilneas 
70-73; Ver D3; Reivindicaciôn 5). 

Dado lo anterior, un tØcnico de nivel medio versado en la materia con acceso 
a Dl y D2 o Dl y D3 podrIa verse motivado a desarrollar procedimientos 
equivalentes al propuesto con la solicitud en estudio y se verla motivado a 
modificar el diseno de los rodillos de modo que las areas de pegado sean las 
mismas que las de la solicitud y con ello, producir materiales con propiedades 



equivalentes. Asi que con el procedimiento de la solicitud en estudio no 
parece haber un efecto sorprendente. 

En conclusion, el procedimiento de la solicitud no posee Nivel Inventivo y por 
tanto no cumpliria con el requisito del articulo 18 de la Decision 486. 

Red multicapa (Reivindicaciones 12 a 22) 

De acuerdo con las reivindicaciones de la solicitud en estudio se entiende 
que el principio tØcnico sobre el cual se fundamenta la propuesta es que la 
red multicapa comprenda por lo menos dos capas inteconectadas mediante.. 
pegado en sitios de pegado discretos que forma un patron de pegado donde 
los sitios cubran un area entre 0,03 y 9% del area total de la capa y estØn 
distribuidos separadamente sobre el area entera de la capa. AdemÆs, que 
tengan impresiones no compactantes y otras ligeramente compactantes. Sin 
embargo, Dl divulga una red multicapa flexible, compuesta por dos capas de 
tisü pegadas en una relaciOn sobrepuesta mediante un adhesivo aplicado en 
un patron determinado; dicho patrOn define regiones pegadas limitadas y 
regiones sin pegar. La red multicapa presenta una superficie exterior lisa y la 
otra con impresiones. 

Una diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y Dl corresponde al 
tamaæo de los sitios de pegado, los cuales cubren un area del 0,03 al 9% del 
area total de la red multicapa. Sin embargo, D2 o D3 sugieren patrones en el 
que las areas de pegado caen dentro de lo propuesto (Ver D2; Columna 4, 
lIneas 70-73; Ver D3; ReivindicaciOn 5). 

As!, un tØcnico de nivel medio versado en la materia con acceso a Dl y D2 a 
Dl y D3 podrIa verse motivado a desarrollar pruebas de rutina para 
seleccionar el patron de los sitios de pegado, cuyos tamaæos cubran el area 
propuesta por la solicitud. La selecciOn de patrones de rod illos de grabado o 
realzado es una actividad que forma parte de los conocimientos bÆsicos que 
tiene un tØcnico de nivel medio versado en la materia que trabaje con 
laminados de papel o materiales no tejidos. 

Dado 10 anterior, el producto de la solicitud no cumple con el requisito de nivel 
inventivo del articulo 18 de la DecisiOn 486. 

5. Conclusion 

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados asi: 

No Documento No Reivindicaciones 
Requisito que afecta afectadas 

Dl US3672950 
1-22 Nivel Inventivo D2 US3684641 

Dl US3672950 
1-22 Nivel Inventivo D3 ES2128742 



En cumplimiento del artIculo 45 de la Decision 486 de la Comisiôn de la Comunidad 
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del tØrmino de 60 dIas contados 
a partir de la fecha de notificaciOn de la presente comunicaciôn. En caso de no dar 
respuesta all presente requerimiento, osi a pesar de la respuesta subsistieran 
los impedimentos para la concesión, se denegarª la patente. 

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del 
capItulo quinto del titulo primero de la Circular Unica NO 10 de 2001. 

ALIX CARMENZAESPEDES DE VERGEL 
- Directora de Nuchas Creaciones (C) 

El anterior requerimiento fue notificado porfijaciOn en lista, de fecha 

- CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO 
No. 0152 1 COdigo No. 202042 

2 EL zj 


