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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en iti condición de apoderada de la 

sociedad solicitante de la atente de la referencia, me refiero al 

oficio No. 518 notificado por fijaciôn en lista del 22 de enero de 

2010. 

2. Mediante memorial radicado el dia 16 de abril de 2010, solicitØ 

plazo de treinta dIas para atender el oficio No. 518. 

3. Mediante oficio No. 518 se puso en conocimierito del solicitante el 

informe que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la 

presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera 
siguiente: 

3.1 Nivel inventivo 

Nuevamente en esta oportunidad el Examinador ha citado el 

documento Dl: US 3672950 considerando que Øste junto con los documentos 

D2: US 3684641 y D3: ES 2128742 afectan el nivel inventivo de la 

presente solicitud. De acuerdo con los argumentos expuestos, un tØcnico 
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de nivel medio versado en la materia con acceso a Dl y D2 ó Dl y D3 

podria verse motivado a desarrollar procedimientos equivalentes al 

propuesto con la solicitud en estudio y se veria motivado a modificar 

el diseflo de los rodillos de modo que las areas de pegado sean las 

inisnias que las de la solicitud y con ello, producir materiales con 

propiedades equivalentes. Afirma el Examinador ’que el procedimientode 

la solicitud no parece ofrecer un efecto sorprendente. 

De la misma manera se afirma que un tØcnico de nivel medio 

versado en la materia con accesoa Dl y D2 ó Dl y D3 podrIa verse 

motivado a desarrollarpruebas de rutina para seleccionar el patron de 

los sitios de pegado, para que su tamaflo cubra el area propuesta por la 

solicitud. Segün el Examinador, la selecciOn depatrones de rodillos de 

grabado o realzado es una actividad que forma parte de los 

conociinientos bÆsicos que tiene un tØcnico de nivel medio versado en la 

materia que trabaje con laminados de papel 0 materiales no tejidos. 

4. De este modo y con el fin de subsanar las objeciones expuestas, se 

desean presentar las siguientes aclaraciones, modificaciones y 

argumentos: 

4.1 Modificación de una solicitud en trÆmite 

De acuerdo con el articulo 34 de la DecisiOn 486 de la ComisiOn. 

de la Comunidad Andina, donde se establece que la modificaciOn de una 

solicitud es posible en cualquier momento del trÆmite mientras no. 

implique una ampliaciOn de la solicitud inicial, me permito presentar 

un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 22 reivindicaciones. 

Asi, con el objeto de diferenciar aün mÆs la presente invenciOn 

del estado del arte se han modificadb las reivindicaciones 1 y 12 

indicando dos caracteristicas tØcnicas adicionaJLes: la estructura del 

material de la primera y segunda capas (1, 10) se mantiene 

sustancialmente y la red multicapa (16) tiene una estructura 

sustancialmente lisa. Soporte para dicha modifcaciónse encuentra en 

la descripciOn, pÆgina 4, lineas 15 y 16 y pÆgina 16, lineas 7 a 8. 

Aclicionalmente se han corregido los siguientes errores 

materiales: 
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- Las porciones levantadas corresponden realmente a porciones 

’discretas’ y no las porciones deprimidas como se indicaba 

anteriormente. La reivindicaciôn 1 ha sido inodificada de acuerdo. 

Soporte para esta modificación se encuentra en la descripciôn, 

pÆgina 12, lineas 9 a 21: teniendo en cuenta que los sitios de 

pegado son discretos, taxnbiØn lo son las porciones levantadas, 

par cuanto son Østas las que transfieren el pegamento. 

- La reivindicaciôn 12 posee dos nOmeros de referencia erróneos: 

el (10) y el (18) . Estos se han eliminado. 

De acuerdo con lo anterior, las reivindicaciones 1 a 12 han sido 

modificadas como se detalla a continuaciôn: 

1. MØtodo para producir una red multicapa (16) de material flexible, tal como papel y 
material no tejido, por medio de pegar las capas, caracterizado en: 

Traer un primer rodillo patron (5), que tiene un patron tridimensional de porciones 
Ulevantadas (6) discretas y porciones deprimidas discrotas (7), en contacto con un dispositivo 

de aplicación de pegamento (4), que aplica pegamento a la primera red formada de material 
flexible (1) en una primera Ilnea de contacto de presión (8) en un patron que corresponde a 
la configuración de los topes de las porciones levantadas (6) discretas; el patron de 
configuración del primer rodillo patron (5) se escoge de tal forma que el pegamento se 
aplica a dicha primera capa (1) en sitios de pegado discretos (17) que cubren un area que 
corresponde entre el 0,03 y el 9% del area total ’de la primera red formada de material 
flexible (1) y distribuida escasamente sobre sustancialmente el area entera de la primer red 
formada de material flexible (1); una segunda red formada de material flexible (10) es 
puesta en contacto con el lado en que se aplicó pegamento a dicha primera red formada de 
material flexible (1) en una segunda lInea de contacto de presión (12) entre un segundo 
rodillo patron (13) que tiene el patron tridimensional de porciones levantadas (14) y 
deprimidas (15) que corresponden al patron de dicho primer rodillopatrón (5) y un rodillo 
de impresión (9); la tension de la red de dicha primera y segunda capas (1, 10) son 
sustancialmente iguales ya que ellas alimentan la segunda IInea de contacto de presión 
(12); el primero y segundo rodillos patron (5, 13) estÆn en registro el uno con el otro, de tal 
forma que la primera y segunda red formada de materiales flexibles (1, 10) se combinan y 
pegan juntas en un patron que corresponde a la configuración de los topes de las porciones 
levantadas (6) discretas de dicho primer rodillo patron (5), la estructura del material de 
dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente v de modo que la red 
multicapa tenga una estructura sustancialmente lisa. 

12. Red multi-capa (16) de material flexible, tal como papel y material no tejido, que 
comprende por lo menos una primera (1) y una segunda capa (10) que estªn 
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que forma un 
patron de pegado, caracterizado porque los sitios de pegado (17) discretos cubren un area 
que corresponde a entre el 0.03 y el 9% del area total de la capa y estÆn distribuidos 
separadamente sobre sustancialmente el area entera de la capa y porque una superficie 
externa {{O de dicha red multi-capa opuesta justo a los sitios de pegado (17) tiene 
impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie externa opuesta (4-8} de dicha 
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red multi-capa tiene impresiones ligeramente compactantes (19) en el material suministrado 
en relación con la union de las capas (1,10); la estructura del material de dichas primera y 
segunda capas (1,10) se mantiene sustancialmente y la red multicapa (16) tiene una 
estructura sustancialmente lisa. 

Las modificaciones introducidas al pliego reivindicatorio no 

constituyen una ampliación de la materia inicialmente solicitada y por 

lo tanto, solicitamos atentamente tener en cuenta este nuevo pliego 

reivindicatôrio para el .anÆlisis de patentabilidad, en conjunto con los 

argumentos que se presentarÆn a continuaciôn. 

4.2 Argumentos: a favor del nivel inventivo de la solicitud 

Siguiendo los lineamientos del Articulo 18 de la Decisióæ 486 y 
del Manual Andino de Patentes, se considera que una invención posee 
nivel inventivo Si no puede ser derivada de manera obvia a partir del 

arte previo y/o Si provee mejoras 0 Ufl efecto inesperado sobre dicho 

arte previo. 

De este modo, cuando una persona medianamente versada en la 
materia no encuentra en el arte prØvio enseæanzas o sugerencias claras 

sobre la manera cÔino resolver el problema tØcnico de la solicitud, se 
considera que la misma no puede ser derivada de manera obvia y que por 
lo tanto posee nivel inventivo. De la misma forma, si el mØtodo 

reivindicado ofrece mejoras o un efecto inesperado sobre los mØtodos 

conocido5 en el arte y dirigidos al mismo propósito, tarnbiØn se 
considera que la invención posee nivel inventivo. 

En el presente caso, el Examinador ha objetado el nivel inventivo 
de la pres,ente solicitud citando tres anterioridades conslderando que 
Østas permitirian a una persona medianamente versada en la Inateria 
llegar de manera. obvia a la soluciOn reivindicada. El Examinador ademÆs 
considera que la invención no posee un efecto inesperado sobre el arte 
previo. 

A este respecto, respetuosamente manifestainos nuestro desacuerdo 
con la evaluación lievada a cabo por el Examinador, por lo que 
consideramos que la presente invención no puede ser derivada de manera 
obvia a partir del arte previo y que adicionalmente sI ófrece un efecto 
tØcnico inesperado, a saber: 
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La reivindicación 1 de la presente solicitud revela que 

- la estructura del material de la primera y segunda capas (1, 

10) se inantiene sustancialmente 

- la red multi-capa (16) tiene una estructura sustancialmente 
lLsa, y 

- la tension de la red de dichas primera y segunda capas son 

esencialntente iguales 

Adicionalmente, de acuerdo con la invención (Ver pÆgiria 5, lineas 
5 y 6 de la descripción), "Sustancialmente, el volumen completo de las 
capas s-eparadas se mantiene despuØs de lamin-ación" 

Dl revela que las redes se mantienen fuera de contacto Intimo 
sobre porciones sustanciales de las regiones no adheridas con ci fin de 
proveer un efecto acoichado Esto se logra por medio del estampado yb 
union do las redes bajo diferentes tensiones de red Ver coluinna 2, 
lineas 28 a 56 El estampado cambia la estructura del material de una 
hoja individual Las tensiones de red diferentes influencian Ia 
estructura del material de la red multi-capa, por cuanto las hojas be 
relajan de manera thferente En otras palabras cuando se provee un 
efecto acolchado es inherente que la estructura del material cambia 
Adicionalmente, debido al efecto acolchado, el grosor del xitaterial de 
Dl es mayor que la suma del grosor de las hojas inthviduales una 
propiedad quo puede ser observada en el producto final (Ver columna 4, 
lineas 47 a 49 y colunina 5, lineas 16 a 17 de Dl) De otro lado, un 
efecto acoichado se emplea con el objeto de proveer un producto qtw,no,
posee una superficie lisa 

Teniendo en cuenta que Dl estÆ dirigido a lograr un efecto 
acolcthado, no constituye una ensefianza clara para la persona 
medianarnente versada en la materia que le permita ilegar, de manera 
obvia a la presente invencion 

Los misutos argumertos son aplicables a la reivindicación 12 
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Esta caràcteristica tØcnicà se menciona en las reivindicactones 1 

y 12 de la presente solicitud 

Los sitios de pegado son entidades discretas igualmente rod eadas 

en todas las direcciones de material de red sin adherir. Compretden 

esencia1mente ’islas’ en un ’ocØano’ de material de red sin adherir y 

por ello se diferencian de las lineas reveladas por Dl Esta 

caracteristica esta ilustrada en la modalidad de -la figura 3a de la 

presente solicitud. 

Dl por el contrarlo estÆ dirigido a productos de tejido laininado 

que poseen un efecto acolchado IDicho efecto es obtenido por metho del 

eulo de las capas de las lÆminas a lo largo de lineas, lo cual 

permite delinear cojines de teido en las areas no adheridas (Ver 

figuras de Dl) Por lo tanto, en los productos de Dl no existe un 
_1__ .1 - _._.

OI1O COULLflUO ue LJiUO en L)U  las dLJu1. 

Las reivindicaciones 1 y 12 de la presente solicitud comprenden 

entonces sitios de pegado discretos, lo que perinite ofrecer una ventaja 

sobre el arte previo, por cuanto los materiales son unidos solo en un 

area muy pequefia y la red multi-capa resultante es ain mÆs suave que la 

de Dl. En las reivindicaciones 1 y 12 no se introduce ningin tipo de 

’cojines’, en contraste existe un material de red no adherido Adl cual 

es continuo en todas las direcciones y puntuado con sitios de pegado 

discretos y aislados. 

Dl establece en la columna 3, lineas 17 a 37 que las lineas de 

uniOn constituyen corredores de resistencia. Se menciona que--.los 

patrones de lineas imparten buena resistencia bidireccional al producto 

laminado y-’-son especialmente efectivas en mantener la resistencia del, 

producto cuando el mismo es doblado, retorcido o manipulado de manera 

similar. Los corredores de resistencia ayudan a mantener las redes 

separadas en una posiciOn superpuesta que contribuye a la resistencia y 

las lineas adhesivas proveen un suave endurecimiento a las areas 

laminadas. 

Aün en la modalidad ’discontinua’ de la figura 3 de Dl estos 

’corredores de resistencia’ estÆn presentes. La persona medianamente 
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versada en la materia entenderÆ claramente que dcho patron de 

pegamento es esencial pÆra la resistencia del tejido laminado revelado 

� en D?. 

Dada la extensiva justificación de rn en cuanto a por qiØ los 

corredores de resistencia’ son importantes, una persona methanamente 

� versada en la materia no encuentra una claramotivaciOn que le ileve a 

remover el patron de pegamento linear de Dl para reemplazarlo con un 

patrOn de sitios de pegado discretos tal corno se menciona en las 

reivindicaciones 1 y 12 de la presente solicitud. Por 10 tanto 

consideramos que la persona medianamente versada en la materia tuvo que-

emplear habilidad invent iva-para ilegar a1a soluciOn reivindicada, y 

que la presente invericiOn tiene nivel inventivo sobre D11 

Es relevante anotar que si bien los sitios de-,-p egado discretos 

son ldos en D2 y D3, teniendo en cuenta que DI hace regenciÆ 

explicitaxnente: a lineas, no consideramos que esta ültIrna anterioridad 

sea combinable ni con D2 ni con 1)3 como se indica a centinuaciOæ. - 

= 4 3zài par  as cu*1.s Dl NO es combinle con D2 o D3 

El Examinador, a partir de los argumentàs presentados en 

resptiesta al oficio No. 13804 establece que la preente invención 

difi-exe de 0-1 en que el area de pegado es menor, s-in -embargo menclona 

que D2 ensefla un Ærea-de pegado de 3% y que el documentoD3 $e refiere 

a un area entre el I y el 5%. 

No ohs tante 1-c anterior, consideramos que a? docuntento Dl no 

puede- SØr combinado con ninguno de los documeætos’ D2 ó D3. 

- 
-otaa deaplicacion -del adhe-sivo 

?anto D2 como D3 aplican el pegamento de una formadiferen-te a 

crno se realiza en Dl: - 

Di: Ver figura 2. El pegamento de aplica sobre la primera capa 
con un rodillo patrOn (27) contra un rod.illo liso (28). La 

- segunda capa se adiciona y se presiona sobre la primeracapa con 
una ilnea de contacto entre el rodiU.o liso (28) y el ródillo-

� patrOn 30). � - - - - - 

- - - 
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D2 Ver figuras 2 y 3. El pegamento es aplicado sobre la primera 

� capa con un rodillo liso (10) contra un rodillo patrOn (11). LA -1 

segunda capa es adicionada y presionada sobre Ia primera capa en 
una linea de contacto entre el rodillo patron (11) y el rodillo 

liso (12) 

� D3: Ver �figura 1. La primera capa es estainpada (1,2). El 

pegamento es aplicado sobre la primera capa con un rodillo liso 
- 

(ültiütorodillo  de S) contra un rodillo, patrOn 2). La segunda 

capa es �primeroestampada (3,4), luego adicionada a la primera 

capa y presionada a Ia primera capa en una linea de contacto 

entre el rodillo patrOn (2) y un rodillo lizo (7). 

Teniendo en cuentaque la forma de aplicación de peganiento es 

diferente -consideranLos que no serla obvio para La persona meclianamerite 

veuadÆ en La materia, combinar las ensefranzas dei,docurnento D2 0 D3 

:I Forma de los sitios de pegade 

De acuerdo con D2 y D3, el patrOn de pegado comprende elementos 

discretos, puntos y elementos de decoraciOn. Dichos sitios de pegado 

difiren notableniente de las lineas reveladas por Dl. 

� Tal como se explicO anteriormente, las lineas corresponden una 

caracteristica esencial de Dl. Po– lo tanto, 
no seria obvio pàra la 

persona medianantente versàda en la mate-na combinar las ensefianZas del 
dcwnento Dlcon las-de-D2 -o D3. 

Efecto acolchado - 

Igualniente, el propOsito de Di. deobtenerun efecto acoichadode 
la red contbinada implica que un area grande debe ser .pØgada. De otra 
forma e5te efecto no se lograrla. Esto tambiØncoloca una restnicciOn 
a la geometria del patrOn de pegado, dado que Østa debe permitr la--.-,
 obteniOn de cojines. No seria entonces natural para la persona. 
ntedianamente versada en la materia probar patones de pegado con un 
Area de pegado tan pequea como la sugenida en la invenciOn: 0,03 a 9%. 
Por lo tanto no es obvio Para, la persona medianamente versada en la 
mate–ia combinar Di con D2 0 D3. 
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1. 
Industria 

y 

Comercio Espacio reservado para el adhesivo de radicación 

S U P E R I N T E N D E N C I A 

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES 

I SOLICITUD DE: 

Eli Corrección de Error Material X ModificaciOn a una solicitud 
Nombre: SCA HYGIENE PRODUCTS AB 
Sociedad constituida 

y 

existente bajo las leyes de 
2 Suecia. IDENTIFICACION 

SOLICITANTE 
Dirección: 405 03 Gbteborg, 

NIT D Suecia 
C. E. 0 Otro 0 

Domicilio: Goteborg, 
Suede NUmero:  

TelØfono: 546 09 70 Fax: 2494070 
E-mail clientes(ª)cavelier corn 

rn 
Nornbre: LUZ CLEMENCIA DE PAEZ IDENTIFICACION 

Dirección: Carrera 4a. No. 72-35 
REPRESENTANTE TelØfono: 3473611 C.C. II NIT D 
0 APODERADO Fax: 2118650 C.E. D otro D 

E-mail: clientescaveIier.com Cual  
Domicillo: Bogota, Colombia. 

NOmero 35.456.344 T. P. 23.555 

(’ Numero deexpediente: 04.094993 

0 Descripcion de la correcciOn a modificación solicitada: 
Presento nuevo capitulo reivindicatorio compuesto por 22 reivindicaciones con elfin de superar las 

objeciones hechas por Su Despacho a la presente solicitud de patente 
y 

pido respetuosamente que 

el examen de patentabilidad sea realizado sobre estas nuevas reivindicaciones presentadas 

0 Comprobante de pago No. 10-7,815 Fecha: 01 de febrero de 2010 
Comprobante de pago No. 10-42,125 Fecha: 24 de mayo de 2010 

(;uIwp 

Anexos 
-1 0 Comprobante de pago de la tasa por $114.000, por concepto de modificaciones. 

Ei Comprobante de pago por 12 reivindicaciones adicionales despuØs de la dØcima 
reivindicaciôn por $312.000.00. 

0 Poderes, Si fuere el caso 

0 Documento que acredita Ia existencia 
y representaciOn legal de las partes, cuando sean 

personas jurIdicas. 



REIVINDICACIONES 

1. MØtodo para producir una red multicapa (16) de material flexible, tal como papel 

y material no tejido, por medio de pegar las capas, caracterizado en: 

Traer un primer rodillo patron (5), que tiene un patrOn tridimensional de porciones 

levantadas (6) discretas y porciones deprimidas (7), en contacto con un dispositivo de 

aplicación de pegamento (4), que aplica pegamento a la primera red formada de material 

flexible (1) en una primera Ilnea de contacto de presión (8) en un patron que corresponde 

a la configuraciOn de los topes de las porciones levantadas (6) discretas; el patrOn de 

configuracion del primer rodillo patrOn (5) se escoge de tal forma que el pegamento se 

aplica a dicha primera capa (1) en sitios de pegado discretos (17) que cubren un area que 

corresponde entre el 0,03 y el 9% del area total de la primera red formada de material 

flexible (1) y distribuida escasamente sobre sustancialmente el area entera de la primer 

red formada de material flexible (1); una segunda red formada de material flexible (10) es 

puesta en contacto con el lado en que se aplicó pegamento a dicha primers red formada 

de material flexible (1) en una segunda Ilnea de contacto de presiOn (12) entre un 

segundo rodillo patron (13) que tiene el patron tridimensional de porciones levantadas (14) 

y deprimidas (15) que corresponden al patron de dicho primer rodillo patrOn (5) y un rodillo 

de impresiOn (9); Ia tensiOn de la red de dichas primera y segunda capas (1, 10) son 

sustancialmente iguales ya que ellas alimentan la segunda Ilnea de contacto de presiôri 

(12); el primero y segundo rodillos patron (5, 13) estÆn en registro el uno con el otro, de tal 

forma que Ia primera y segunda red formada de materiales flexibles (1, 10) se combinan y 

pegan juntas en un patron que corresponde a la configuraciOn de los topes de las 

porciones levantadas (6) discretas de dicho primer rodillo patron (5), la estructura del 

material de dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente y de 

modo que la red multicapa tenga una estructura sustancialmente lisa. 

2. MØtodo como se reivindicô en Ia reivindicaciOn 1, caracterizado porque el pegamento 

se aplica a dicha primera capa (1) y sitios de pegado (17) que cubren un area que 

corresponde entre el 0,1 y el 6% del area total de la primera red formada de material 

flexible (1). 

3. MØtodo como se reivindicó en la reivindicación 1 o 2, caracterizado porque el patron 

suministrado por las porciones levantadas (14) del segundo rodillo patron (13) tiene un 

area mÆs grande que aquella suministrada por las porciones levantadas (6) del primer 

rodillo patron (5), de tal forma que el patron del segundo rodillo patrOn (13) se extiende 

afuera de los sitios de pegado (17) suministrado por el primer rodillo patron (5). 
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4. MØtodo como se reivindicó en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el pegamento es pegamento coloreado. 

5. MØtodo como se reivindicó en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque a al menos una de las capas (1, 10) antes de la laminaciôn con la  

capa opuesta se le aplica un patron tridimensional suministrado en la capa mientras estÆ 

hümedo, durante secado de  la capa hUmeda y/o en estado seco. 

6. MØtodo como se reivindicó en la reivindicación 5, caracterizado porque a al menos dos 

capas (1, 10) antes de la laminaciOn se les aplica un patrOn tridimensional, los patrones 

suministrados en al menos las dos capas tienen diferentes estructuras, por ejemplo un 

patrOn es relativamente fino y otro patron es relativamente Æspero. 

7. MØtodo como se reivindicó en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el refuerzo de al menos una capa con hebras es de pegamento o 

agente de union de curado, por ejemplo latex. 

8. MØtodo como se reivindicO en la reivindicación 7, caracterizado porque se cura dicho 

agente de uniOn despuØs de laminaciOn. 

9. MØtodo como se reivindicO en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el tamaæo de las cantidades de cada sitio de pegado (17) estÆn 

entre 0,15 y 150 mm2, preferiblemente entre 0,5 y 100 mm2 y mÆs preferiblemente entre I 

y 15 mm2. 

10. MØtodo como se reivindicó en cualquiera de las reivindicaciones 1-8, caracterizado 
porque el tamaæo de las cantidades de cada sitio de pegado (17) estÆn entre 150 y 400 
mm2. 

11. MØtodo como se reivindicó en cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 
caracterizado porque las cantidades de nümero de sitios de pegado (17) por unidad de 
area estÆ entre 25 y 350.000 sitios de pegador por m2, preferiblemente entre 300 y 
180.000 sitios de pegado por m2 y mÆs preferiblemente entre 800 y 50.000 sitios de 
pegado por m2. 

12. Red multi-capa (16) de material flexible, tal como papel y material no tejido, que 
comprende por lo menos una primera (1) y una segunda capa (10) que estÆn 
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que forma un 
patron de pegado, caracterizado porque los sitios de pegado (17) discretos cubren un 
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area que corresponde a entre el 0.03 y el 9% del area total de la capa y estÆn distribuidos 

separadamente sobre sustancialmente el area entera de la capa y porque una superficie 

externa de dicha red multi-capa opuesta justo a los sitios de pegado (17) tiene 

impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie externa opuesta de dicha 

red multi-capa tiene impresiones ligeramente compactantes (19) en el material 

suministrado en relación con la union de las capas (1,10); la estructura del material de 

dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente y la red multicapa 

(16) tiene una estructura sustancialmente lisa. 

13. La red multicapa como se reivindicO en la reivindicaciOn 12, caracterizada porque los 

sitios de pegado (17) toman un area total de entre el 0,1 y el 6% del area de superficie 

total de la capa respectiva (1, 10). 

14. La red multicapa como se reivindicó en la reivindicaciOn 12 o 13, caracterizada porque 

las cantidades de cada sitlo de pegado (17) estan entre 0,15 y 150 mm , prefenbiemente 

entre Gr,5 y 100 mm2 y mÆs preferiblemente eætre I y 15 mm2. 

15. La red multicapa como se reivindicó en  la reivindicación 12 o 13, caracterizada porque 

las cantidades de cada sitio de pegado (17) estÆn entre 150 y 400 mm2. 

16. La red multicapa como se reivindicO en cualquiera de las reivindicaciones 12 - 15, 

caracterizada porque el pegarnento en los sitios de pegado (17) es coloreado. 

17. La red multicapa como se reivindicô en cualquiera de las reivindicaciones 12 - 16, 

caracterizada porque al menos una de las capas (1, 10) tiene un patron tridimensional 

suministrado antes de la union con la capa opuesta. 

18. La red multicapa como se reivindicO en la reivindicaciOn 17, caracterizada porque al 

menos dos capas (1, 10) tienen un patron tridimensional suministrado antes de la uniOn 
con la capa opuesta, los patrones suministrados en al menos dos capas tienen diferentes 
estructuras, por ejemplo un patrOn que es relativamente fino y otro patron que es 
relativamente Æspero. 

19. La red multicapa como se reivindicO en la reivindicación 17 o 18, caractrizada 
porque tiene un lado externo con una estructura tridimensional relativamente Æspera y un 
lado extemo con una estructura relativamente lisa. 
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1.2. Reivindicaciones: Folios: 68 a 77 
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- 2 Objeto de la invencion 

� Titulo de la solicitud: "METODOY DISPOITIVO PARA PRODUCIR UNA 
RED MULTICAPA DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO UN MATERIAL 
DE PAPEL Y NO TEJIDO, Y MULTICAPA V PRODUCTO PRODUCIDO 
MEDIANTE EL METODO" (Folio 1). 

� La presente invenciôn se refiere d un mØtodo para la prod ucciôn de 
productos de tejido y a los productos obtenidos. 

En la Reivindicación Independiente .1 se plantea un mØtodo para producir 
una red multicapa (16) de material flexible, tal coma papel y material no 
tejido, por media de pegar las capascaracterizado en: 

Traer un primer rodillopatrOn (5), que.tiene un patron tridimensional de 
porciones levantadas (6) Øiscrsyporciones  deprimidas (7), en contacto 
con un dispositivo de aplicacior e pe9arnpto (4), que aplica pegamento a 
la primera red formada de materiat..fiexible(1) en una primera linea de 
contacto de presión (8) en unpatrOp quecqrresponde a la configuraciOn de 
los tapes de las porcions tevantaçlas (6) discretas, el patron de 
configuraciOn del primer rodillo patçon  A. 5) se escOge de tal forma que el 
pegamento se aplica a dicha primeracapa() en sitios de pegado discretos 



(17) que cubren un area que corresponde entre 0,03 y 9% del area total de 
la primera red formada de material flexible (1), y distribuida escasamente 
sobre sustancialmente el area entera de la primer red formada de material 
flexible (1); una segunda red formada dØ material flexible (10) es puesta en 
contacto con el lado en que se aplic pegamento a dicha primera red 
formada de material flexible (1) en una segunda linea de contacto de 
presión (12) entre un segurdo rodiUo ptrOn (13) que tiene el patron 
tridimensional de porciones lØvantadas’.(14) y deprimidas (15) que 
corresponden al patron de dicho primer rdiIlO patrOn (5) y un rodillo de 
impresion (9), la tension de l red d dicha primera y segunda capas (1,10) 
son sustancialmente iguale.ya quØ ØIls alimentan la segunda Ilnea de 
contacto de presiOn (12); elrimero y segundo rodillos patron (5,13) estÆn 
en registro el uno con el otro, de tal forma que la primera y segunda red 
formada de materiales flexibles (1, .10) se combinan y pegan juntas en un 
patrOn que corresponde a la* configuraciOn de los topes de las porciones 
levantadas (6) discretas de dicho primer, rodillo patrOn (5), la estructura del 
material de dichas primera. y segunda capas (1, 10) se mantienen 
sustancialmente y de modo que ,la red multicapa tenga una estructura 
sustancialmente lisa. 

En la Reivindicación Independiente 12 se plantea una red multi-capa (16) 
de material flexible, tal como papel y material no tejido, que comprende por 
lo menos una primera (1) y �una . segunda capa (10) que estÆn 
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos 
que forma un patron de.pegado caractØrizado porque los sitios de pegado 
(17) discretos cubren un area qUe cxrresponde a entre 0,03 y 9% del area 
total de la capa y estan m distribuidos se  sobre sustancialmente 
el area entera de la capa y porque una .supeilicie externa de dicha red 
multi-capa tiene impresiones liger.rne compactantes (19) en el material 
suministrado en relÆciOn . con ]a .UhiÔh’ 1Fa .capäs (1, 10); la estructura del 
material de dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene 
sustancialmente y Ia red multicapa (16) tiene una estructura 
sustancialmente lisa. 

De acuerdo con el capitulo descriptivo se afirma que un inconveniente 
ocurre en relaciOn con el patronado de una red de papel donde esta se 
comprime en partes, es que ocurre una considerable reducciOn de 
resistencia en los sitios de patronado y pegado, que afecta las propiedades 
de resistencia del producto de papel entero. Las reducciones de resistencia 
hasta del 70% de papel patronado no son inusuales como se comparO con 
los correspond ientes papeles no patronados. Por lo anterior, se busca que 
la Iaminación sea poco severa al material de tal forma que la estructura del 
material de las capas se mantiene sustancialmente asI como tambiØn sus 
propiedades de tensiOn... La àapacidad absörbente y de masa del producto 
terminado debe ser superior. 

�.’-’: 

� El objeto de la invenciOn Se cata!b9O .łmo  DO4H 3/16, segün  la 
ClasificaciOn Internacional de Oat ente$(:pC) � 

3. Determinaciôn del Estado dØ. laeCnica;V 

� La fecha que se ha tenido en cuenta para determinar el Estado de la TØcnica 
es: 

Fecha de presentaciOn de la solicitud prioritarla: 26 de Febrero de 2002 



Ten iendo en cuenta la fecha indicada se realizô la büsqueda en el estado de 
Ia tØcnica de documentos relacionados . con Ia solicitud encontrÆndose los 
siguientes:  

NO Documento  TituIó Fecha de 
...............

 . 

. publucacuon 

DI US3672950 "ADHESIVELYLAMINATED 17 de jun10 de 
CELLULOSIC. PRODUCT" 1972 

D2 US3684641 "LAMINATED PRODUCT BONDED 10 de noviembre 
WITH COLORED ADHESIVE" de 1970 

"HOJA MULTICAPA DE PAPEL 

D3 ES2128742 ABSORBENTE, SU 16 de mayo de 
PROCEDIMIENTO DE 1999 

1?i IFABRICACION" I

4. AnÆlisis de patentabilidad (artIculo 14 D 486) 

4.1. Nivel Inventivo (artIculo 18 D 486) 

� El TØcnico . 

El tØcnico de nivel medio versado err’Ia materia encargado de resolver el 
problema tØcnico puede ser un ingeniero qulmico que labore en la industria 
de producciôn de papel absorbente% y que atiende a planes de 
mejoramiento normalmente .formuladoor Jas empresas. 

� El Estado de la TØcnica 

De acuerdo con la investigación. ralizada se encontraron diversas 
propuestas de mØtodos de fabricación� de redes multicapa y materiales 
multicapa con capacidad absorbente.. 

A continuaciôn se describen los docurnentos encontrados relevantes para 
el estudio del presente caso: 

En el documento US3672950 (l1) Se divulgan telas no tejidas laminadas 
que comprenden al menos dps capas de’rnäteriales no tejidos, dichas telas 
multicapa encuentran un uso particular como panos faciales 0 paæos 
higienicos (Columna 1, Iuas 29 30, Columna 2, llneas 4 �5) 

En Dl se enseæa un mØtodo paraprQdyqIc,!a1teIa multicapa flexible que 
comprende: 

Traer un primer rodillo par 
un patron tridimensional ›,d 
dispositivo de aplicaciOn de 
Ver Figuras). 

:i.:. 

ide transerenôia de pegamento (24) que tiene O  
Ł proUberancias (27) en contacto con un 
pegamento. (23) (Columna 5, Imneas 53 - 75; 

Aplicar un adhesivo en los sitios de pegado 33 y 34 de una primera tela 
(10) en un primer punto de prØsiOn en un patron que corresponde a la 
configuraciOn de las protuberanôias del rodillo (24) (Columna 2, Ilneas 22 - 

27, Columna 3, linea 70 - Columna 4,, Ilnea 25; Columna 5, Ilneas 70 - 75; 
Ver Figuras). , 



, 

Traer una segunda tela (Wcuai one en contacto con el lado de la 
primera tela que tiene el pØganŁnto;.en. un segundo punto de presiOn 
proporcionando por un rodiilô patron delaminaciOn (30) que tiene un patrOn 
tridimensional de protuberancias (31.) que corresponden al patrOn (27) del 
primer rodillo patrOn de transferencia de pegamento (24) y un rodillo de 
impresiOn (28) (Columna 6, lirleasI - i5; Ver Figuras). 

En Dl se ensefla que el primer rodillo patrOn de transferencia de 
pegamento y el rodillo patrOn de laminaciOn estÆn en registro el uno con el 
otro (Columna 6, Ilneas 11 �15), de modo que la primera y la segunda tela 
estØn combinadas y pegadas en un patron que corresponde a la 
configuraciOn de las protuberancias del. rodillo patrOn de transferencia de 
pegamento. 

TambiØn se enseæa que 
el 

patrOn de configuraciOn de rodillo (24) se 
selecciona de tal forma queeipegamento.se aplica en dicha primera capa 
de tisu (10) en sitios de pegado de .0,0625 pulgadas de ancho en una 
cantidad de 0,002 a 0,003 onza d adhesive por pie cuadrado de producto 
(Columna 4,lineas20-25) 

I 

Finalmente, con respects a Ia tension de las telas durante el proceso de 
IaminaciOn, Dl sugiere .que,, !as telas, pueden estar en diferentes 
condiciones de estiramiento (Colu,rnna ’6, lineas 24 - 25) o en iguales 
condiciones de tensiOn (Column a6, linea 70� Columna 7, linea 39). 

La siguiente figura es represØntätiva  del’proceso: 

11 

12 

to 

0 

2 
28 To 

24 31 

4. 29 
- 

16 

� 
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En el documento US3684641 (D2) se discute un proceso de elaboraciOn de 
una malta multi-capa de material flexible que comprende por to menos una 
primer y segunda capa las cuales son interconectadas por pegado en sitios 
de pegado formando un patron de pegamento (Columna 5, llneas 20-27). 

El proceso consiste en suministrar, una primera capa de material el cual se 
pone en contacto con un rodillo que:presenta protuberancias. Este rodillo 
previamente ha tenidoectacto-con là "fuentØ de pegamento coloreado y 
dichas protuberancias son las que o transpprtan Luego, el contacto entre 
el rodillo y la primera capa hate que ’4itto pegamento coloreado se 

7 - 
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transfiera a la primera capa en una serie de porciones definidas segün el 
diseæo de las protuberancias en. el rodillo. La lÆmina con pegamento es 
contactada por otra lÆmina que pasa par un rodillo y asI se unen dichas 
lÆminas para formar la malta mutticapade material flexible. 

En D2 se enseæa que las lineas del patrOn de impresiOn fue de 0,125 
pulgadas de ancho y el total del area impresa fue de airededor del 3% del 
Area superficial del producto multicapa (Columna 4, lineas 70 - 73) y 
distribuida sobre Ia entera area de Ia capa (Columna 3, lineas 42 - 48). 
AdemÆs de lo anterior, se enseæa que una de las superficies externas de la 
red multicapa tiene ligeras imprØsiones cómpactas en el material provisto 
en conexiOn con la junta de capas" (Cokimna 4 lIneas 2 - 16). 

En D2 se enseæa que por lo menos W-1,as capas puede tener un patron 
en relieve (o tridimensional)provistp antes de Ia union con la capa opuesta 
(Columna 4, lineas 22-25). 

En el documento ES2I 28742 (D3), se divulga una hoja multicapa 
absorbente con por to menos,dos capas constituidas que presentan 
protuberancias unidas entre si por pegado. 

En D3 se enseæa que la superficieenco1dä  de los vertices de las primeras 
protuberancias representa entre,1 y 5%.de Ia uperficie total de la hoja (Ver 
ReivindicaciOn 5). 

La SoluciOn TØcnica 

Procedimiento de fabricaciOn (Reivindicaciones I a 11) 

De acuerdo con las reivindicaçinessolicitud  se entiende que el 
principio tOcnico sobre el cual.se fuidam enta Ia propuesta consiste en 
desarrollar un procedimiento de pegado intermitente de at menos dos 
capas de papel o material n j1q-1 por medio de un arreglo de rodillos 
patron con porciónes evantadas, ’ hendids en sus correspond ientes 
superficies. No obstante, en Dl se encuentra divulgado un procedimiento 
encaminado a la obtenciOn de telas multicapa en donde al menos dos 
capas de tisü se pegan en una relaciOn sobrepuesta mediante un adhesivo 
dispuesto en un patrOn determinado, .-. el cuat define regiones pegadas 
limitadas y regiones sin pegar. - 

Una diferencia encontrada entre Ia solicitud en estudio y Dl corresponde a 
la selecciOn de un patron que proporcione un tamaæo particular de los sitios 
de pegado, los cuales cubren un area del 0,03 a 9% del area total de la red 
multicapa, dicho patrOn determina que los sitios de pegado estØn 
ligeramente distribuidos sobre el area entre del producto lamiando, permite 
Ia utilizaciOn de pequenas cantidades de adhesivo y proporcionan la 
suavidad, capacidad de absorciôn, entreotras caracteristicasdeseadas en 
el producto final. Sin embargo, D2 b b3 sugieren sitios de pegado que 
cubren areas que caendentro d b, propuesto con la solicitud en estudio 
(Ver D2, Columna 4, lineas 704,,.- 73, Ver 3‘  5) 

Dado lo anterior, un tecnico de rteI rpecIo versado en la materia con 
acceso a Dl y D2 o D1 y b pdria vese motivado a desarrollar 
procedimientos con etapas /’àondiciónØs deöperaciOn equivalentes a los 
propuestos con la solicitud en estudio ."’,.S  verla motivado a modificar el 
diseno de los rodillos de modo que las areas de pegado sean las 



adecuadas para encontrar un conjunto de propiedades fisicas optimizadas 
para el producto final. 

En conclusion, el procedimiento:.de Ia solicitud no posee Nivel Inventivo y 
por tanto no cumple conel reqUito del 

articulo 

18 de la DecisiOn 486. 

Red multicapa (Reivindicaciones 1.2!..22) :�r 

De acuerdo con las reivindiôacionesdla solicitud en estudlo se entiende 
que el principlo tØcnico sobre el cua! se fundamenta la propuesta es que la 
red multicapa comprenda por 10 menos dos capas inteconectadas mediante 
pegado en sitios de pegado discretos que forma un patron de pegado 
donde los sitios cubran un area entre 0,03 y,9% del area total de la capa y 
estØn distribuidos separadamente sobre el area entera de la capa. 
AdemÆs, que tengan impresiones no compactantes y otras ligeramente 
compactantes. Sin embargo, Dl divulga una red multicapa flexible, 
compuesta por dos capas de tisU pegadas en una relaciOn sobrepuesta 
mediante un adhesivo aplicado en un patron determinado; dicho patron 
define regiones pegadas limitadas y regiones sin pegar. La red multicapa 
presenta una superficie exterior lisa y la.otra con impresiones. 

Una diferencia encontrada entre Ia solicitud en estudlo y Dl corresponde al 
tamaæo de los sitios de pegado, los cuales cubren un area del 0,03 al 9% 
del area total de la red multicapä.  Sip embargo, D2 0 D3 sugieren patrones 
en el que las areas de pegØdo caendentro�de lo propuesto (Ver D2; 
Columna 4, lIneas 70� 73; Ver D3;:Rei.vindi.caciOn 5). 

ur..: 

Asi, un tØcnico de nivel medo versado ph ,la materia con acceso a Dl y D2 
o Dl y D3 podria verse m vadô al desarrollar pruebas de rutina para 
seleccionar el patrOn de los sitios de pegado, cuyos tamanos cubran un 
Area equivalente a la prop uestà por Ia solicitud. La selecciOn de patrones 
de rodillos de grabado o realzado es una actividad que forma parte de los 
conocimientos bÆsicos que tien un tØcnico de nivel medio versado en la 
materia que trabaje con laminados de papel a materiales no tejidos. 

Dada lo anterior, el prodLicto de Ia solicitud no cumple con el requisito de 
nivel inventivo del artIculo 18 de la Decision 486. 

5. Respuestas a los argumentos del seæorsoIicitante 

� El seæor solicitante cuestiona Ia relvancia de Dl en vista del efecto 
acolchado del producto .que esta, anterioridad enseæa contrarlo, segün el 
seæor solicitante, a la propuetÆ de un producto que tiene una estructura 
sustancialmente lisa "Teniendo en cuenta qie Dl esta dingido a lograr un 
efecto acoichado no constituye una nspæalza clara para Ia persona 
medianamente versada en lamateria que lepermita ilegar de manera obvia 
a la presente invenciôn" .(F.ol.ip  

La Oficina desea mencioæar que Dl se tomô como relevante porque 
comparte con la materia de la solicitud, el mayor nümero de elementos en 
comUn tanto en el mØtodo de producciOn coma en el producto. Esta es una 
de las condiciones que se deben cumplir en el mØtodo de anÆlisis de nivel 
inventivo para la elecciOn del estado del la tØcnica mÆs cercano. AdemÆs 
de ello, tanto la solicitud en estudio como Dl se sitüan en el mismo campo 
de la invenciOn: producción de productos multicapas de papel y matenales 
no tejidos. 



Ahora bien, en cuanto ?I óldido que el seæor solicitante 
menciona, este puede 1Im&se tnhISin voluminosidad En efecto, dicha 
propiedad es deseable en los prôductdstisüsobretodo  porque se busca 
buena absorciOn, la cual, usUalrnenteestà Æsociada a aquella. 

La Oficina comprende qye. p1 ’logrØ Un’ efecto de acolchado o 
voluminosidad porque existen Æreäs’,,nd Unidas. Sin embargo, dicha 
propiedad tambiØn es lograda con el producto de la solicitud en estudio 
pues en las mismas reivindicaciones de la solicitud en estudio se especifica 
que "Ia red multicapa (16) tienØ unä ’ estructura sustancialmente lisa" 
(Reivindicación 1) "a/ menos una de las caias (1, 10) tiene un patron 
tridimensional suministrado antes de Ia uniOn con ía capa opuesta" 
(ReivindicaciOn 17); "Un lado extemo con una estructura tridimensional 
relativamente Æspera 

y 

un lado extemó con una estructura tridimensional 
relativamente lisa" (ReivindicaciOn 19), 

Con la expresiôn "sustancialnent& lisa çie ta Reivindicaciôn independiente 
I se comprende que el p  rod uâo’pued tencierta voluminosidad 

y 

que no 
es absolutamente liso Esto mismcl e cplerente con las especificaciones 
de las Reivindicaciones 17 

y 

19 pojei , 

AdemÆs de Ia anterior, latFlgrura 4 de1a solicftud en estudio muestra que la 
propuesta no solo abarca un productÆ. Ilso ’sino que tambiØn se abarca un 
producto tridimensional a quen otras palabras, tiene voluminosidad (en 
ingles, Bulk) 

, � ’ 

17 117 20 
FIG.4 

Dado lo anterior, la Oficina considera que dicho aspecto en cuestion no 
descarta a Dl de ser eldocumento mÆscercano del estado de la tØcnica. 

� El seæor solicitante cuestiona ,arevancIa de Dl diciendo que contrano a 
su propuesta, Dl esta di rig  roductos(ç1  tejido laminado que poseen 
un efecto acolchado obtenldo por 4$ ço1ado de las capas de las 
laminas a lo largo de lineas, lo cua teehnear cojines de tejido en las 
areas no adheridas (Ver fgura ŁDt Por lo tanto, en los productos de 
Dl no existe un "ocØano" coMinuo d Tejico en todas las direcciones que 
son los que dan ventajas desuavidad,iIrrodvcto de la solicitud (Folio 159). 

Respecto a to anterior, la Olicina desea considerar que el producto 
propuesto con la solicitud en’ estudio tarnbiØn abarca la opción de 
incorporar IIneas tal como Ia muestra el capitulo descriptivo que sustenta la 
invenciôn de  la solicitud: 

"El tØrmino manchas en este respedtó se refiere a cua!quier forma de 
los sitios de pegado, tales como puntos pequenos, Ilneas, figuras, 
letras, modelos de fantasia o cualquier forma deseada" (DescripciOn 
de la solicitud; Folio 120, pÆrrafo 1) 

b 

’ 

1a . - 
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De igual manera los dibujos dela Jnvençiôn en estudio tamblØn seæalan la 
opcion de IIneas: 

Arl 

/18 

# , 
1 

I 

,l % 

FIG.3b FIG.3c 

que’ odDado lo anterior, aun ee  lineas coma patron de 
pegado, Ia Oficina no cOnsidra 4Liet1üeli6  sea un elemento caracteristico 
diferenciador ni que proponerotro tipo de patrOn.como por ejemplo puntos 
discretos requiera una actividad inventiva porque, el patron de DI tambiØn 
es abarcado par el productP de la sôlicd en; ?studio y ademÆs, es posible 
afirmar que un tØcnico media ’ersado æ I  rthteria si conoce los diversos 
tipos de patrOn de pegado y podria corisiderar patrones como los de DI y 
D2 a Dl y D3 para realizar ensayos yrdeterminar el producto cuyo patron le 
genere el mejor conjunto de propiedades fIsicas requeridas. 

El seæor solicitante dice que en Dl una persona versada en la materia no 
encuentra una clara motivación que le Ileve a remover el patrOn de 
pegamento linear de Dl para reemplazarlo con un patrOn de sitios de 
pegado discretos tal coma se menciona,en la solicitud estudiada y que par 
ello el tØcnica media versado en la materia tuvo que emplear habilidad 
inventiva para Ilegar a lasolucioi reivindicada (Folio 160) 

Nuevamente, la Oficina considera totalm;ente posible que un tØcnico medlo 
versado en la materia modifique Dl. yaque la elecciOn del patron de 
pegamento es algo muyconjcdO pôç qho tØcnico y puede ser sometido a 
ensayos de rutina para determinar el paronque genere un producto Optima 
en su conj unto de propiedades fiaica, . 

Coma ya se menciono, Dl ’6 kide a lineas per  Ia solicitud en estudia 
abarca dicho patron pues Ia cripciOtiicina: 

"El tØrmino manchas en este respectó Se refiere a cualquier forma de 
los sitios de pegado, tales como puntos pequenos, Ilneas, figuras, 
letras, mode/os de fantasia o cüalquler forma deseada" (Descripción 
de la solicitud; Folio 120, pÆrrafo 1) 

AdemÆs, con D3 dernuestra to conocidoque es incorporar puntos discretos 
para el patron de pegado EVer Fguas) 

El seæor solicitante dice que el documento Dl no puede ser combinado con 
ninguno de los documents D21Ji3, poque.’D2 y D3 aplican el pegamento 
de forma diferente a coma se reahza ep tj tambiØn porque las Itneas son 
caracteristica esencial de Dl, y por4ue eh el solicitante, el proposito de 
Dl de obtener un efecto acłlOMdM&bmbinada implica que un 
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area grande debe ser pegada, Ic cual coloca una restricciôn a la geometria 
del patron de pegado para que obtenga cojines. 
La Oficina desea reiterarque Dl es el documento mÆs cercano del estado 
de la tØcnica y por ese motivo, m se deostrô que el mØtodo considerado en 
dicha anterioridad es muycercano al de Ia solicitud en estudio. Por ello, la 
Oficina no analizO otro docurne,ntp que tarnbiØn revelara el mØtodo de Ia 
solicitud en estudio porque con Di es suficiŁnte.. 

Ahora bien, se considerô D2 o P3 pbrque dichâ documentos muestran la 
posibilidad de elecciôn que tiene Un tØcnico medic versado en Ia materia de 
elegir el area y los patrones de pegado discretos. Dado lo anterior, si es 
posible la combinaciOn de documentos. 

Finalmente, las consideraciones sobre el efecto de acoichado y la 
incorporaciOn de lineas ya se discutiô en los puntos anteriores. 

6. Conclusion 

En consecuencia y por todo Iô expUesto anteriormente, se recomienda Negar las 
reivindicaciones I a 22 de los Folios 165 a 1.68. 
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