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Asunto : Solicitud de patente para: METODO Y DISPOSITIVO

PARA PRODUCIR UNA RED MULTICAPA DE MATERIAL
FLEXIBLE, TAL COMO UN MATERIAL DE PAPEL Y NO
TEJIDO Y MULTICAPA Y PRODUCTO PRODUCIDO MEDIANTE

EL METODO
Solicitante : SCA HYGIENE PRODUCTS AB
Clase : B05C 001/008, B31F 005/004, D21H 027/030

Fecha solicitud: 23 de septiembre de 2004

1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en @i condicién de apoderada de la
sociedad solicitante de la patente de la referencia, me refiero al
oficio No. 518 notificado por fijacién en lista del 22 de enero de
2010. ‘

2. Mediante memorial radicado el dia 16 de abril de 2010, solicité
plazo de treinta dias para atender el oficio No. 518.

3. Mediante oficio No. 518 se puso en conocimiento del solicitante el
informe que contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la
presente solicitud de patente. Atiendo a las observaciones de la manera
siguiente:

3.1 Nivel inventivo

Nuevamente en esta oportunidad el Examihador ha citado el
documento D1: US 3672950 considerando que éste junto con los documentos
D2: US 3684641 y D3: ES 2128742 afectan el nivel inventivo de la
presente solicitud. De acuerdo con los argumentos expuestos, un técnico
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de nivel medio versado en la materia con acceso a D1 y D2 6 D1 y D3
podria verse motivado a desarrollar procedimientos equivalentes al
propuésto con la solicitud en estudioc y se veria motivado a modificar
el disefioc de los rodillos de modo que las &reas de pegado sean las
mismas que las de la solicitud y con ello, producir materiales con
propiedades equivalentes. Afirma el Examinador que el procedimiento de
la solicitud no parece ofrecer un efecto sorprendente.

De la misma manera se afirma que un técnico de nivel medio
versado en la materia con acceso a Dl y D2 6 D1 'y D3 podria verse
motivado a desarrollar pruebas de rutina para seleccionar el patrén de
los sitios de pegado, para que su tamafio cubra el area propuesta por la
solicitud. Segun el Examinador, la seleccidén de patrones de rodillos de
grabado o realzado es una actividad que forma parte de los
conocimientos basicos que tiene un técnico de nivel medio versado en la
materia que trabaje con laminados de papel o materiales no tejidos.

4. De este modo y con el fin de subsanar las objeciones expuestas, se
desean presentar las siguientes aclaraciones, modificaciones 'y

argumentos:

4.1 Modificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decisién 486 de la Comisién .
de la Comunidad Andina, donde se establece que la modificacién de una
solicitud es posible en cualquier momento del tramite mientras no.
implique una ampliacién de la solicitud inicial, me-permito presentar
un nuevo pliego reivindicatorio conformédo por 22 reivindicaciones.’

Asi, con el objeto de diferenciar alin m&s la presente invencién
del estado del arte se han modificado las reivindicaciones 1 y 12
indicando dos caracteristicas técnicas adicionales: la estructura del
material de la primera y segunda capas (1, 10) se mantiene
sustancialmente y la red multicapa (16) tiene ~una -estructura
sustancialmente lisa. Soporte para dicha modificacién se encuentra en
la descripcién, pagina 4, lineas 15 y 16 y pagina 16, lineas 7 a 8.

Adicionalmente se han corregido los siguientes errores
materiales:
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- Las porciones levantadas corresponden realmente a porciones
‘discretas’ y no las porciones deprimidas como se indicaba
anteriormente. La reivindicacién 1 ha sido modificada de acuerdo.
Soporte para esta modificacién se encuentra en la descripcién,
pagina 12, lineas 9 a 21: teniendo en cuenta que los sitios de
pegado son discretos, también lo son las porciones levantadas,
por cuanto son éstas las que transfieren el pegamento.

- La reivindicacién 12 posee dos numeros de referencia erréneos:
el (10) y el (18). Estos se han eliminado.

De acuerdo con lo anterior, las reivindicaciones 1 a 12 han sido

modificadas como se detalla a continuacién:

1. Método para producir una red multicapa (16) de material flexible, tal como papel y
material no tejido, por medio de pegar las capas, caracterizado en:

Traer un primer rodillo patrén (5), que tiene un patrén tridimensional de porciones
levantadas (6) discretas y porciones deprimidas diseretas (7), en contacto con un dispositivo
de aplicacién de pegamento (4), que aplica pegamento a la primera red formada de material
flexible (1) en una primera linea de contacto de presién (8) en un patrén que corresponde a
la configuracién de los topes de las porciones levantadas (6) discretas; el patrén de
configuracién del primer rodillo patrén (5) se escoge de tal forma que el pegamento se
aplica a dicha primera capa (1) en sitios de pegado discretos (17) que cubren un &rea que
corresponde entre el 0,03 y el 9% del area total 'de la primera red formada de material
flexible (1) y distribuida escasamente sobre sustancialmente el drea entera de la primer red
formada de material flexible (1); una segunda red formada de material flexible (10) es
puesta en contacto con el lado en que se aplic6 pegamento a dicha primera red formada de
material flexible (1) en una segunda linea de contacto de presién (12) entre un segundo
rodillo patrén (13) que tiene el patrén tridimensional de porciones levantadas (14) y
deprimidas (15) que corresponden al patrén de dicho primer rodillo patrén (5) y un rodillo

de impresién (9); la tensién de la red de dicha primera y segunda capas (1, 10) son

sustancialmente iguales ya que ellas alimentan la segunda linea de contacto de presion
(12); el primero y segundo rodillos patrén (5, 13) estdn en registro el uno con el otro, de tal
forma que la primera y segunda red formada de materiales flexibles (1, 10) se combinan y
pegan juntas en un patrén que corresponde a la configuracién de los topes de las porciones

levantadas (6) discretas de dicho primer rodillo patrén (5), la_estructura del material de

dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente v de modo que la red

multicapa tenga una estructura sustancialmente lisa.

12. Red multi-capa“ (16) de material flexible, tal como papel y material no tejido, que
comprende por lo menos una primera (1) y una segunda capa (10) que estan
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que forma un
patron de pegado, caracterizado porque los sitios de pegado (17) discretos cubren un &rea
que corresponde a-entre el 0.03 y el 9% del area total de la capa y estdn distribuidos
separadamente sobre sustancialmente el drea entera de la capa y porque una superficie
externa {38} de dicha red multi-capa opuesta justo a los sitios de pegado (17) tiene
impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie externa opuesta 183 de dicha
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red multi-capa tiene impresiones ligeramente compactantes (19) en el material suministrado
en relacién con la union de las capas (1,10); la estructura del material de dichas primera y

sequnda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente y la red multicapa (16) tiene una
estructura sustancialmente lisa.

Las modificaciones introducidas al pliego reivindicatorio no
constituyen una ampliacién de la materia inicialmente solicitada y por
lo tanto, solicitamos atentamente tener en cuenta este nuevo pliego

. reivindicatorio para el andlisis de patentabilidad, en conjunto con los

argumentos que se presentardn a continuacién.

4.2 Argumentos a favor del nivel inventivo de la solicitud

Siguiendo los lineamientos del Articulo 18 de la Decisién 486 y
del Manual Andino de Patentes, se considera que una invencién posee
nivelrinventivb si no puede ser derivada de manera obvia a partir del
arte previo y/o si provee mejoras o un efecto inesperado sobre dicho
arte previo.

De este modo, cuando una persona medianamente versada en la
materia no encuentra en el arte previo enseflanzas o sugerencias claras
sobre la manera cémo resolver el problema técnico de la solicitud, se
considera que la misma no puede ser derivada de manera obvia y que por
lo tanto posee nivel inventivo. De la misma forma, si el método
reivindicado ofrece mejoras o un efecto inesperado sobre los métodos
conocidos en el arte y dirigidos al mismo propésito, también se
considera que la invencién posee nivel inventivo.

En el presente caso, el Examinador ha objetado el nivel inventivo
de la pfesente solicitud citando tres anterioridades considerando que
éstas permltlrlan a una persona medianamente versada en la materla
llegar de manera obvia a la solucién reivindicada. E1 Examinador ademas
considera que la invencién no posee un efecto inesperado sobre el arte
previo.

A este respecto, respetuosamente manifestamos nue§tro desacuerdo
con la evaluacién llevada a cabo por el Examinador, por 1lo que
consideramos que la presente invencién no puede ser derivada de manefa,'
obvia a partir del arte previo y que adicionalmente 8i ofrece un efecto
técnico inesperado, a saber: .
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4.2.1 E!i@tn lzeiéﬁado

La réivinGiCacién 1 de la presente solicitud revela que:

- la estructura del material de la primera y segunda capas (1,
10) sermantiene sustancialmente o ,
' - “la red multi- -capa (16) tiene una estructura ;sustan81almente*

jllsa, Y : .
-la tensién de la red de dichas primera y segunda capas son
esen01almente iguales : '

Adlclonalmente, de acuerdo con la invencién (Ver péglna 5, lineas
5v 6 de la descripciébn), “Sustanc1almente, el volamen completo de las
capas separadas se mantiene después de laminacién”.

= Dl revela que las redes se nmntlenen fuera de contacto intlmo
sobre porCIOnes sustanciales de las regiones no adheridas con el f1n de"',
‘proveer: un ‘efecto acolchado. Esto se logra por medio del estampada‘y/oi—nf
unién de las redes bajo diferentes tensiones de red.fVer columna 2,;"!1
'linea* 28 a 56. El estampado cambia la estructura del material de. una; E};L
ndividual. Las tensiones de red diferentes lnfluencian la"i"
estructura del material de la red multi-capa, por cuanto las ho;a&~f'
relajan ée manera diferente. En otras palabras: cuando se prévee ﬁn

efecto acnichado es inherente que la estructura del materf

-nﬁqt—-(
AdlClonalmente, debido al efecto acolchado, el grosor del

propiedad que puede ser observada en el producto flnal (Ver celamna 4, 0
lineas 47 .a 49 y columna 5, lineas 16 a 17 de D1). De "otro lado, un: ;i‘iq:,

efecte acolchado se emplea- con el objeto de proveer un producto que no
ppsee una supexf1c1e lisa.

Teniendo en cuenta que Dl esta- dlrlgldo a lograr un efector
acolchado, no constituye wuna ensefianza clara para = la personarv
medianamente versada en la nmterla que le permita llegar de manera
obv1a a la’ presente invencién.

Los mismos argumentos son aplicables a la reivindicacién 12.




Esta caracteristica técnica se menciona en las reivindicaciones 1
y 12 de 1éipresente solicitud. e

Los sitios de pegado son entidades discretas 1gualmente rodeadas
en todas las direcciones de material de red sin adherlr.» omprenden
esencialmente. ‘islas’ en un ‘océano’ de material de red sin adherir y
por ello se diferencian de 1las lineas reveladasl péi DPl. Esta
caracteristica esta ilustrada en la modalidad de 1la figura 3a de 1la
presente solicitud. :

. D1 por el contrario esta dlrlgldo a productos de tejldo lam1nado
que poseen un efecto acolchado. Dicho efecto es obtenido por medlo ‘del
Jo°"de las capas de las léaminas a lo largo de Iiggés, lo cual
permiﬁe:idelinear cojines de tejido en las A&areas no- adheridas (Ver
fzguras de Dl1). Por lo tanto, en los productos de D1 no exxste 'un
‘océano' ‘continuo de tejido en todas las direcciones. Sl

-“Las reivindicaciones 1 y 12 de la presente sollcitud comprenden

t&nées 31tios de pegado discretos, 1lo que permite ofrecer una ventaja

,scﬁ%&“el arte prev1o, por cuanto los materiales son unldcs sélo en un~. 7“

disdretos y-axslados.

; Dl astablece en la columna 3, lineas 17 a 37 que las lineas de
unién Véenstltuyen corredores de resistencia. Se menciona que - los
patrones»de lineas imparten buena resistencia bidireccional al producto
~laminado y son especialmente efectivas en mantener la resistencia del
‘producto cuando el mismo es doblado, retorcido o manipulddo de manera
similar. Los corredores de resistencia ayudan a mantener - las redes.
separadas en una posicién superpuesta que contribuye a la resistencia y.
las lineas adhesivas proveen un suave endurecimiento a .las 4&reas
laminadas. ‘ ' 7

Aun en .la modalidad ‘discontinua’ de la figura 3 de D1 estos
‘corredores de resistencia’ estdn presentes. La persona medianamente
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versada en-: la materia entenderé . Claramente que dicho ﬁa’
pegamento es esencial para la re31stenc1a del tejldo laminado reva_”_‘
en Dl ‘ o : : ‘

; Dada la exten31va Justlflcac16n de Dl en cuanto a pa” qué los:
‘corredores de resistencia’ son 1mportantes, una|persena m el

versada en la materia no encuentra una clara’ mot1vac1én que ie lleve ai
rembver ai patrén de pegamento llnear de D1 para reem@lazarie con un

patrén de satios de pegado discretos tal como se msnciana en lasiﬂ

re1vxnd1cacienes 1 y 12 de la presente sollc1tud.;r { 19 tantof
con31deraﬁbs que la persona medxanamante versada en‘laimat' &%;uvafqueﬁ
emplear habllldad 1nvent1va para llegar a-la- soluﬂiAf’reiv1ndlcada Y
que 13.presente 1nvenc16n tlene nlvel 1nvent1vo sobre Dl{

1evante anotar que si- blen los - 51tlos de-. pegago dlscretosf‘
dos en D2 y ;D3, teniendo en cuenta que D1 ha -

-

X a partif de los  argumentos presentados enF 
#-.al- Oficio No. 13804 establece que la- preaente lnxenexénfl
de. 51 en - que el érea de pegado es menor, ’ , =

Tazto D2 como D3 apllcan el pegamento de una. forma dlferente ai 
como{ e’realxza ‘en DI: i o

;91-3Ver fiééra*z El pegamento de apllca sabre la prlmera capaﬁ;'
“con- “@n: rodillo patrén (27) contra un’ rodlllo llSG (28) =
}segnnda capa se adiciona y se pre31ona sebre Ia prlmexa capa coni
;una Iinea de contacto entre el rodlllo llSG (28} y el rodxllofi
}pattén {30). :

citamente. a 1ineas, no consideramos que esta ﬁltlma anterloridad{””7
. sea cambznaﬁie nl con D2 ni con D3 como se 1adlca a cent1nuac1én. '




apa con un rodlllo llso

(10) cbntra un rcch.llo pat

ﬁltlmo rodlllo de 8)- contra un’ rodlllo pa rén‘ (21),, 3
es pr.unero estangaada (3 4), luego aﬁieicmada

puntos y elementos Vde decoraCJ.én.

chhos s:.tlos de peqaée"

como se expl:Lcé anterlormente, las - lineas corr B
ica esenc:.al de Dl1. Por lo tantor no seria o'

efetto no se 1ograria. Esto tamblén coloca una restriccléni; 7
a la g ometria del patrén de pegado, dado que &ésta debe permitir Ia
No seria entonces natnral para la persona,'

materla comblnar ﬁi con D2 6 D3

—




Dei§§ﬁ”;ﬁ§géia}»se‘tiene que:

La presente invencién no es ‘obvia a partlr* ‘fias enseflanzas = = .

de Bl, DZ D3 o su comb1nac16n

' ve superada.

§.  Puesto que se han atendido a cabalxdad’lasiobée vacit
por ‘st Despacho sobre la presente solicitud de patente, atsﬁtf
,ane se continde su tramitacién. = - o

c.c. 35.456. 344 'hju;;,f
T.P.A. -ﬂo',:?gi_s‘ss»&

cox.o-uzss«aai-oso 3
JMS\JMS\ ID-171797\WPC11256
7 No. M-=2010-171797\JMS
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personas juridicas.




REIVINDICACIONES

1. Método para producir una red multicapa (16) de material flexible, tal como papel

y material no tejido, por medio de pegar las capas, caracterizado en:

Traer un primer rodillo patrén (5), que tiene un patrén tridimensional de porciones
levantadas (6) discretas y porciones deprimidas (7), en contacto con un dispositivo de
aplicacion de pegamento (4), que aplica pegamento a la primera red formada de material
flexible (1) en una primera linea de contacto de presion (8) en un patrén que corresponde
a la configuracién de los topes de las porciones levantadas (6) discretas; el patrén de
configuracién del primer rodillo patrén (5) se escoge de tal forma que el pegamento se
aplica a dicha primera capa (1) en sitios de pegado discretos (17) que cubren un area que
corresponde entre el 0,03 y el 9% del area total de la primera red formada de material
flexible (1) y distribuida escasamente sobre sustancialmente el drea entera de la primer
red formada de material flexible (1); una segunda red formada de material flexible (10) es
puesta en contacto con el lado en que se aplicé pegamento a dicha primera red formada
de material flexible (1) en una segunda linea de contacto de presion (12) entre un
segundo rodillo patrén (13) que tiene el patrén tridimensional de porciones levantadas (14)
y deprimidas (15) que corresponden al patrén de dicho primer rodillo patrén (5) y un rodillo
de impresion (9); la tension de la red de dichas primera y segunda capas (1, 10) son
sustancialmente iguales ya que ellas alimentan la segunda linea de contacto de presién
(12); el primero y segundo rodillos patrén (5, 13) estan en registro el uno con el otro, de tal
forma que la primera y segunda red formada de materiales flexibles (1, 10) se combinan y
pegan juntas en un patrén que corresponde a la configuracion de los topes de las
porciones levantadas (6) discretas de dicho primer rodillo patrén (5), la estructura del
material de dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente y de
modo que la red multicapa tenga una estructura sustancialmente lisa.

2. Método como se reivindicé en la reivindicacién 1, caracterizado porque el pegamento
se aplica a dicha primera capa (1) y sitios de pegado (17) que cubren un area que
corresponde entre el 0,1 y el 6% del area total de la primera red formada de material
flexible (1).

3. Método como se reivindicd en la reivindicacion 1 o 2, caracterizado porque el patrén
suministrado por las porciones levantadas (14) del segundo rodillo patrén (13) tiene un
érea mas grande que aquella. suministrada por las porciones levantadas (6) del primer
rodillo patron (5), de tal forma que el patrén del segundo rodillo patron (13) se extiende
afuera de los sitios de pegado (17) suministrado por el primer rodillo patron (5).

\
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4. Método como se reivindicd en cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque el pegamento es pegamento coloreado.

5. Método como se reivindicO en cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque a al menos una de las capas (1, 10) antes de la laminacién con la
capa opuesta se le aplica un patrén tridimensional suministrado en la capa mientras esta
himedo, durante secado de la capa hiumeda y/o en estado seco.

6. Método como se reivindicd en la reivindicacidn 5, caracterizado porque a al menos dos
capas (1, 10) antes de la laminacion se les aplica un patrén tridimensional, los patrones
suministrados en al menos las dos capas tienen diferentes estructuras, por ejemplo un

patrén es relativamente fino y otro patrén es relativamente aspero.

7. Método como se reivindicé en cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el refuerzo de al menos una capa con hebras es de pegamento o
agente de unién de curado, por ejemplo latex.

8. Método como se reivindicéd en la reivindicacion 7, caracterizado porque se cura dicho
agente de unién después de laminacion.

9. Método como se reivindico en cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado porque el tamafio de las cantidades de cada sitio de pegado (17) estan
entre 0,15 y 150 mm?, preferiblemente entre 0,5 y 100 mm? y més preferiblemente entre 1
y 156 mm?>

10. Método como se reivindicé en cualquiera de las reivindicaciones 1-8, caracterizado
porque el tamafio de las cantidades de cada sitio de pegado (17) estan entre 150 y 400

mm?,

11. Método como se reivindicdé en cualquiera de las reivindicaciones precédentes,
caracterizado porque las cantidades de nimero de sitios de pegado (17) por unidad de
area esta entre 25 y 350.000 sitios de pegador por m? preferiblemente entre 300 y
180.000 sitios de pegado por m? y mas preferiblemente entre 800 y 50.000 sitios de
pegado por m?.

12. Red multi-capa (16) de material flexible, tal como papel.y material no tejido, que
comprende por lo menos una primera (1) y una segunda capa (10) que estan
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos que forma un
patron de pegado, caracterizado porque los sitios de pegado (17) discretos cubren un

gk




area que correspbnde a entre el 0.03 y el 9% del area total de la capa y estan distribuidos
separadamente sobre sustancialmente el area entera de la capa y porque una superficie
externa de dicha red multi-capa opuesta justo a los sitios de pegado (17) tiene
impresiones sustancialmente no compactantes y la superficie externa opuesta de dicha
red multi-capa tiene impresiones ligeramente compactantes (19) en el material
suministrado en relacién con la unién de las capas (1,10); la estructura del material de
dichas primera y segunda capas (1, 10) se mantiene sustancialmente y la red multicapa
(16) tiene una estructura sustancialmente lisa.

13. La red multicapa como se reivindicé en la reivindicacién 12, caracterizada porque los
 sitios de pegado (17) toman un area total de entre el 0,1y el 6% del drea de superficie
total de la capa respectiva (1, 10).

14. La }ed multicapa como se reivindic6 en la reivindicacién 12 o 13, caracterizada porque
las canj;jdades de cada sitio de pegado (17) estan entre 0,15 y 150 mm?, preferiblemente
entre 0,5 y 100 mm? y mas preferiblemente entre 1 y 15 mm?>.

15. La red multicapa como se reivindico en la reivindicacion 12 o 13, caracterizada porque
las cantidades de cada sitio de pegado (17) estén entre 150 y 400 mm>.

Sa’,
i

16. La.":red multicapa como se reivindicd en cualquiera de las reivindicaciones 12 — 15,
caracterizada porgue el pegamento en los sitios de pegado (17) es coloreado.

17. La red multicapa como se reivindicé en cualquiera de las reivindicaciones 12 - 16,
caracterizada porque al menos una de las capas (1, 10) tiene un patrén tridimensional
suministrado antes de la unién con la capa opuesta.

18. La red multicapa como se reivindicé en Ia reivindicacién 17, caracterizada porque al
menos dos capas (1, 10) tienen un patrén tridimensional suministrado antes de la unién
con la capa opuesta, los patrones suministrados en al menos dos capas tienen diferentes
estructuras, por ejemplo un patron que es relativamente fino y otro patrén que es
relativamente aspero.

19. La red multicapa como se reivindicé en la reivindicacién 17 o 18, caracterizada
porque tiene un lado externo con una estructura tridimensional relativamente aspera y un
lado externo con una estructura relativamente lisa.
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Concepto Técnico No. 3530

Patente de Invencién X e Patente de‘Mode|o de Utilidad [ ]

Via Nacional ]

Via PCT (fase nacional) [X<] Cap. Il <
No. Sol. Intemnacional PCT/SE03/00327

Fecha de Presentacion Internal. 26 de Febrero de 2002

Como resultado del examen defi n|t|vo reallzado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunldad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados
1.1.  Descripcion: Folios: 47 a 67 -
Folios: 114 a 131 . (modificacion)
1.2. Reivindicaciones: Folios: 68a77 - -
Folios: 1322137 - = (modificacion)
Folios: 165.a 168 .. (Gltima modificacion)

1.3. Dibujos: Folios: 42 a 46 .
1.4. Prioridad: 26 de Febrero de 2002 SE No. 0200590-8
1.5.

Rta. del solicitante. Follos 154 a 162 RIS

2. Objeto de la invencién

e Titulo de la solicitud: “METODO Y DISPOSITIVO PARA PRODUCIR UNA
RED MULTICAPA DE MATERIAL FLEXIBLE, TAL COMO UN MATERIAL
DE PAPEL Y NO TEJIDO, Y MULTICAPA Y PRODUCTO PRODUCIDO
MEDIANTE EL METODO” (Folio-1). -

o La presente |nvenc10n se ref'ere a“un método para la producciéon de
productos de tejido y a los productos obtenidos.

En la Reivindicacién Independiente 1 se plantea un método para producir
una red multicapa (16) de material flexible, tal como papel y material no
tejido, por medio de pegar Ias capas caracterlzado en:

Traer un primer rodlllo patrén (5) que tlene un patrén tridimensional de
porciones levantadas (6): gsscnetas y-porciones deprimidas (7), en contacto
con un dispositivo de apllcacmn»,d;e pégamgnto (4), que aplica pegamento a
la primera red formada de material: ﬂexmle (1) en una primera linea de
contacto de presién (8) en un. patrén que, corresponde a la configuracién de
los topes de las porcion€s: Lle\fantadas (6) .discretas; el patréon de
configuracién del primer: fodillo patron’ (5) se escoge de tal forma que el
pegamento se aplica a dicha primera capa () en sitios de pegado discretos
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(17) que cubren un area que corresponde entre 0,03 y 9% del area total de
la primera red formada de material flexible (1), y distribuida escasamente
sobre sustancialmente el area entera de la primer red formada de material
flexible (1); una segunda red formada de material flexible (10) es puesta en
contacto con el lado en que se apllco pegamento a dicha primera red
formada de material ﬂexuble (1) en: ‘una segunda linea de contacto de
presiéon (12) entre un: Segundci bdlllo patrén (13) que tiene el patrén
tridimensional de porciones Ievantadas! (14) y deprimidas (15) que
corresponden al patrén de dicho prlmer rqdlllo patron (5) y un rodillo de
impresion (9), la tension de Iﬁ red glq.&gmha prlmera y segunda capas (1,10)
son sustancialmente lguales ya que eﬁas allmentan la segunda linea de
contacto de presion (12); e] pnmero y segundo rodillos patrén (5,13) estan
en registro el uno con el otro, de tal’ forma que la primera y segunda red
formada de materiales flexibles (1,.10) se combinan y pegan juntas en un
patrén que corresponde a la configuracion de los topes de las porciones
levantadas (6) discretas de dicho primer rodillo patrén (5), la estructura del
material de dichas primera. y segunda capas (1, 10) se mantienen
sustancialmente y de modo que .la- red multicapa tenga una estructura
sustancialmente lisa.

En la Reivindicacion Independiente 12 se plantea una red multi-capa (16)
de material flexible, tal como papel y material no tejido, que comprende por
lo menos una primera (1) vy, una .segunda capa (10) que estan
interconectadas mediante pegado en los sitios de pegado (17) discretos
que forma un patrén de pegado caracterlzado porque los sitios de pegado
(17) discretos cubren un areaiq porresponde a entre 0,03 y 9% del area
total de la capa y estan: djstﬂb’ das‘ seggradarpente sobre sustancialmente
el area entera de la capa y. porque dna-st parf cie externa de dicha red
multi-capa tiene mpresionesylngerwenta ¢ }r‘npactantes (19) en el material
suministrado en relacion. con-k uh_on Q,q las c*apas (1, 10); la estructura del
material de dichas pnmera y seg”,unda .capas (1, 10) se mantiene
sustancialmente y la red multlcapa .(16) tiene una estructura
sustancialmente lisa.

e De acuerdo con el capltulo descnptlvo se af irma que un inconveniente
ocurre en relacion con el patronado de: una red de papel donde esta se
comprime en partes, es que ocurre una considerable reduccion de
resistencia en los sitios de patronado y pegado, que afecta las propiedades
de resistencia del producto de papel entero. Las reducciones de resistencia
hasta del 70% de papel patronado no son inusuales como se comparé con
los correspondientes papeles no patronados Por lo anterior, se busca que
la laminacién sea poco severa al material de tal forma que la estructura del
material de las capas se mantlene sustancnalmente asi como también sus
propiedades de tension. , La capa Idad abso;bente y de masa del producto
terminado debe ser superlor . .

o El| objeto de Ia mvenCIén ser. cat _,56 prrio D04H 3/16, segun la
Clasificacion Internacnonal de F’atentp‘ (@%’ Fid

¢ |a fecha que se ha tenido en’ cUenta para determmar el Estado de la Técnica
es: :

Fecha de presentacion de la SO|ICltUd prlontanaZG de Febrero de 2002
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¢ Teniendo en cuenta la fec‘ha mdlcada se reahz() la busqueda en el estado de

la técnica de documentos relacle*nados-con:Ia',,sollcnud encontrandose los

siguientes:
Fecha de
N° | Documento - ;i AN publicacién
~ADHESIVELY LAMINATED 17 de junio de
D1 US3672950 CELLULOSIC-PRODUCT” 1972
“‘LAMINATED PRODUCT BONDED | 10 de noviembre
D2| US3684641 WITH COLORED ADHESIVE” de 1970
“HOJA MULTICAPA DE PAPEL
ABSORBENTE, SU 16 de mayo de
D3| ES2128742 PROCEDIMIENTO DE 1999
FABRICACION”

4. Analisis de patentabilidad (artlcuIO 14 D 486)

4.1.

Nivel Inventivo (articulo 18 D 486)

El Técnico i "_.-:;ligg‘,, '

El técnico de nivel med|o versa 0. en iteria- encargado de resolver el
problema técnico puede ser-un ingeni i@ qul .‘l,q;o que labore en la industria
de produccion de papel absorbﬁn "y due. atiende a planes de
mejoramiento normalmente formuladck? or las: empresas.

El Estado de la Técnica -“ .

De acuerdo con la mvestlgaclén reallzada se. encontraron diversas
propuestas de métodos de:fabricacién:de redes multicapa y materiales
multicapa con capacidad absorbent_e .

A continuacion se describen los documentos. encontrados relevantes para
el estudio del presente caso:

En el documento US3672950 (D1) se divulgan telas no tejidas laminadas
que comprenden al menos dos capas de'materiales no tejidos, dichas telas
multicapa encuentran un uso partlcular como pafos faciales o pafios
higiénicos (Columna 1, Ilngaas 29' 30, Columna2 lineas 4 — 5).

En D1 se ensefia un. método para‘,p"’. du gé

comprende: Y

fls o S
Traer un primer rodillo pai;ré detr “E‘encla de pegamento (24) que tiene
un patrén tridimensional ‘de protuberanclas (27) en contacto con un
dispositivo de aplicacién de pegamento (23) (Columna 5, lineas 53 — 75;
Ver Figuras). -

.1a;4ela multicapa flexible que

Aplicar un adhesivo en los SltIOS de pegado 33 y 34 de una primera tela
(10) en un primer punto de preslén en un patrén que corresponde a la
configuracion de las protuberancias del rodillo (24) (Columna 2, lineas 22 —
27, Columna 3, linea 70 — Columna4 linea 25; Columna 5, lineas 70 — 75;
Ver Figuras).
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Traer una segunda tela (9)',._‘, , n"'contacto con el lado de la
primera tela que tiene el: pegamento ,en un segundo punto de presion
proporcionando por un rodillo patrén de: laminacion (30) que tiene un patrén
tridimensional de protuberancias (31) que corresponden al patron (27) del
primer rodillo patrén de transferencia de pegamento (24) y un rodillo de
impresion (28) (Columna 6, Iineas 1 — 15; Ver Figuras).

En D1 se ensefia que el pnmer rodillo patrén de transferencia de
pegamento y el rodillo patrén de laminacion estan en registro el uno con el
otro (Columna 6, lineas 11 — 15), de modo que la primera y la segunda tela
estén combinadas y pegadas en un patron que corresponde a la
configuraciéon de las protuberancaas de| rodillo patrén de transferencia de
pegamento. : :

También se ensefa que el patrén de conf iguraciéon de rodillo (24) se
selecciona de tal forma que el pégamento se aplica en dicha primera capa
de tist (10) en sitios de pegado de:0; 0625 pulgadas de ancho en una
cantidad de 0,002 a 0, 003 onzas de adhesi ) por pie cuadrado de producto
(Columna 4, Imeas 20 - 25)

Finalmente, con respecto a la tensmm'de Ias telas durante el proceso de
laminacién, D1 sugiere .que, las- telas “pueden estar en diferentes
condiciones de estiramiento (Columna 6, Ilneas 24 - 25) o en iguales
condiciones de tension (Columna6 Imea 70 Cqumna? linea 39).

La siguiente figura es representatlva. del proceso:

En el documento US3684641 (D2) se discute un proceso de elaboracion de
una malla multi-capa de material flexible que comprende por lo menos una
primer y segunda capa las cuales son interconectadas por pegado en sitios
de pegado formando un patrén de pegamento (Columna 5, lineas 20 — 27).

El proceso consiste en summlstrar una pnmera capa de material el cual se
pone en contacto con un rodillo que ‘presenta protuberancias. Este rodillo
previamente ha tenido’contacto con"la fuente de pegamento coloreado y
dichas protuberancias soh las: que 40, tran}sportan Luego, el contacto entre
el rodillo y la primera capa ha‘Ce -que dml;wi}pegamento coloreado se
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transfiera a la primera capa en una sene de porciones definidas segun el
disefio de las protuberancias en ‘el rodillo. La ldmina con pegamento es
contactada por otra lamina que pasa por un rodillo y asi se unen dichas
laminas para formar la malla multicapa de matenal flexible.

En D2 se ensefia que las lineas del patron de impresion fue de 0,125
pulgadas de ancho y el total del area impresa fue de alrededor del 3% del
area superficial del producto mu|t|capa (Columna 4, lineas 70 — 73) y
distribuida sobre la entera area de la %apa‘(Columna 3, lineas 42 — 48).
Ademas de lo anterior, s& enseﬁa ‘que una-de las superficies externas de la
red muiticapa tiene ligeras |mpr‘§§10nes;‘ ! 'mpactas en el material provisto
en conexién con la junta de capas (Co tm meas 2-16).

En D2 se ensefia que por lo menos ui e Ias’capas puede tener un patrén
en relieve (o tridimensional) provnsto antes de Ia unién con la capa opuesta
(Columna 4, lineas 22 - 25). B

En el documento E3212874§' (D3)f; se divulga una hoja multicapa
absorbente con por lo menos dos capas constituidas que presentan
protuberancias unidas entre sf por pegado;’*i

En D3 se ensefia que la superfi Cle encolada de los vértices de las primeras
protuberancias representa entre 1y ! 5% e la superficie total de la hoja (Ver
Reivindicacion 5). .

La Solucién Técnica
Procedimiento de fabngmén (Relvmdlcgcmnes 1 a1)

\‘) .
De acuerdo con las relwndlqg‘éones de Ia SOlICItUd se entiende que el
principio técnico sobre ‘el .cual.se funda i piq la propuesta consiste en
desarrollar un procedimiento de pegad i iermntente de al menos dos
capas de papel o material.ng. tg;lgq,;"i medta .de un arreglo de rodillos
patrén con porcnones Ieyantadaa -y

LY
;,Yhéndldas en sus correspondientes
superficies. No obstante, en D1 se encuentra dlvulgado un procedimiento
encaminado a la obtencién de. telas multicapa en donde al menos dos
capas de tisi se pegan en una relacién sobrepuesta mediante un adhesivo
dispuesto en un patrén determlnado,,el cual define regiones pegadas
limitadas y regiones sin pegar;
Una diferencia encontrada entre Ia solicitud en estudio y D1 corresponde a
la seleccion de un patrén que proporcnone un tamario partlcular de los sitios
de pegado, los cuales cubren un area del 0,03 a 9% del area total de la red
multicapa, dicho patréon determina que los sitios de pegado estén
ligeramente distribuidos sobre el area entre del producto lamiando, permite
la utilizacién de pequefias cantidades de adhesivo y proporcionan la
suavidad, capacidad de absorcion,’ entre otras caracteristicas deseadas en
el producto final. -Sin embargo-jDZ o ®3 sugieren sitios de pegado que
cubren areas que caen dentrc ; Ao propLgesto con la sohcntud en estudio

(Ver D2; Columna 4, lineas 70°47Z3; V, erD

Dado lo anterior, un técnlco de @g A
acceso a D1 y D2 o D1‘§"D3 ‘podita verse,

procedimientos con etapas ¥ condlcmnes de operacu&n equivalentes a los
propuestos con la solicitud en estudlo y se veria motivado a modificar el
disefio de los rodillos de modo que las areas de pegado sean las
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adecuadas para encontrar un conjunto de propledades fisicas optimizadas
para el producto fi naI S

I

En conclusién, el procedImlent da Ia ‘SOIICItud no posee Nivel Inventivo y
por tanto no cumple con eI reql,us odeélarticulo 18 de la Decisidn 486.

De acuerdo con las relvmdlcacwnes gde;'la' solncutud en estudio se entiende
que el principio técnico sobre el cual se'fundamenta la propuesta es que la
red multicapa comprenda por lo:menos dos capas inteconectadas mediante
pegado en sitios de pegado discretos que forma un patrén de pegado
donde los sitios cubran un area éntre 0,03 y 9% del area total de la capa y
estén distribuidos separadamente sobre el area entera de la capa.
Ademas, que tengan impresiones no compactantes y otras ligeramente
compactantes. Sin embargo, D1 divulga una red multicapa flexible,
compuesta por dos capas de tisd pegadas en una relaciéon sobrepuesta
mediante un adhesivo aplicado en un patrén determinado; dicho patrén
define regiones pegadas limitadas y regiones sin pegar. La red multicapa
presenta una superficie exterior Iisa y. Ia otra con impresiones.

Una diferencia encontrada entre Ia sollcltud .en estudio y D1 corresponde al
tamario de los sitios de pegado,‘ ']os.cuales cubren un area del 0,03 al 9%
del area total de la red muItlca Sinem bargp .D2 o D3 sugieren patrones
en el que las areas de pegado caen'dentro-de lo propuesto (Ver D2;
Columna 4, lineas 70 - 73; Ver D3, ;ReMndlcaan 5).

Asi, un técnico de nlveI medi_ : ersad .en Ia T aterla con acceso a D1y D2
o D1 y D3 podria verse motlvado a desarrollar pruebas de rutina para
seleccionar el patrén de los sitios de pegado cuyos tamarios cubran un
area equivalente a la propuesta por Ia sollc1tud La seleccién de patrones
de rodillos de grabado o reaizado es 'una actividad que forma parte de los
conocimientos basicos que tlene un tec;nlco de nivel medio versado en la
materia que trabaje con Iamlnados de papeI o materiales no tejidos.

Dado lo anterior, el producto de Ia sollcltud no cumple con el requisito de
nivel inventivo del articulo 18 de la Decision 486.

5. Respuestas a los argumentos del senor sollcltante

El sefior solicitante cuestlona la. reIevancla de D1 en vista del efecto
acolchado del producto gue esta -anterioridad ensefia contrario, segin el

sefior solicitante, a la propuesta ffde un »'propucto que tiene una estructura

sustancialmente lisa: “Temend ,eﬁfcq i lie.D1 esté dirigido a lograr un
efecto acolchado, no constltuye un anag agza ‘clara para la persona
medianamente versada en la. maten 3 ;»p; ,rm:ta Ilegar de manera obvia

a la presente mvenc:on"_( 'plag - f5.8

La Oficina desea mencuonar que D1 se'; tomé como relevante porque
comparte con la materia de la sohcutud eI mayor nimero de elementos en
comun tanto en el método de produccnon como en el producto. Esta es una
de las condiciones que se deberi- cumpllr en ‘él'método de andlisis de nivel
inventivo para la eleccién del estado de'la técmca mas cercano. Ademas
de ello, tanto la solicitud en estudio como D1 se sitGan en el mismo campo
de la invencién: produccién de productos multlcapas de papel y materiales
no tejidos. ,
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Ahora bien, en cuanto. al efecib - acolcha que el sefior solicitante
menciona, este puede llbmgrse tam i€h volu‘min'o‘sidad En efecto, dicha
propiedad es deseable en los productos tisti sobretodo porque se busca

buena absorcion, la cual, usualmente esta asociada a aquella.

La Oficina comprende que D1 logre un efecto de acolchado o
voluminosidad porque existen areas .no” ‘unidas. Sin embargo, dicha
propiedad también es lograda con ‘el producto de la solicitud en estudio
pues en las mismas reivindicaciones de la solicitud en estudio se especifica
que ‘la red multicapa (16) tiene una’ ‘estructura sustancialmente lisa”
(Reivindicacion 1) “al menos una de las capas (1, 10) tiene un patrén
tridimensional suministrado antes de la unién con la capa opuesta”
(Reivindicacioén 17); “Un lado extemo con una estructura tridimensional
relativamente aspera y un lado extemo con una estructura tridimensional
relativamente lisa” (Re:vmd:cac:on 1 9)

propuesta no solo abarca un producto_ 1SO 'smo que también se abarca un
producto tridimensional o que en otras palabras tiene voluminosidad (en
inglés, Bulk) RS S

Dado lo anterior, la Of cuna consuderav que dicho aspecto en cuestion no
descarta a D1 de ser eI documento mas ‘cercano del estado de la técnica.
Jaurel vanCIa de D1 dlClendO gue contrario a

e ear cojines de tejido en las
Po O'tanto en los productos de

laminas a lo largo de lineas, Io cu%g,
areas no adheridas (Ver:figur as*d
D1 no existe un “océanc®

&

htanQ«dv fejido:en todas las direcciones que
son los que dan ventajas de. suawdad al~producto de la solicitud (Folio 159).

1 bR

Respecto a lo anterior, la Of’cma desea considerar que el producto
propuesto _con_la_solicitud én. estudid ‘también_abarca la opcién de
incorporar lineas tal como lo muestra eI capltulo descriptivo que sustenta la
invencién de la solicitud:

LuE

“El término manchas en este respecto se refiere a cualquier forma de
los sitios de pegado, tales como puntos pequerios, lineas, figuras,
letras, modelos de fantasia o cualqu:er forma deseada” (Descripcidn
de la solicitud; Folio 120, parrafo 1) .




e e e

De lgual manera los dlijOS de Ia mvencwn en estudlo también sefialan la
opcion de lineas: R

Dado lo anterior, aunque D’ | ]
pegado, la Oficina no considéra que: équello sea un elemento caracteristico
diferenciador ni que proponer-otro tipo de patrén.como por ejemplo puntos
discretos requiera una actividad inventiva porque, el patrén de D1 también
es abarcado por el producto de la SOIIC ud en estudio y ademas, es posible
afirmar que un técnico medio ‘versado en |a materia si conoce los diversos
tipos de patrén de pegado y podria considerar patrones como los de D1y
D2 o D1 y D3 para realizar ensayos 'y-determinar el producto cuyo patrén le
genere el mejor conjunto de propiedades« fisicas requeridas.

¢ El sefior solicitante dice que en D1 una persona versada en la materia no
encuentra una clara motivacién que le lleve a remover el patrén de
pegamento linear de D1 para reemplazarlo con un patron de sitios de
pegado discretos tal como se menciona.en la solicitud estudiada y que por
ello el técnico medio versado .en la materia tuvo que emplear habilidad
inventiva para llegar a Ia solucuo reivindicada (FO|IO 160).

Nuevamente, la Oﬁcma conS|dera totalmente [ OSIble que un técnico medio
versado en la materia modifigue, | ue.la eleccién del patron de
ﬁrén

pegamento es algo muy., conocgdb técmco 'y puede ser sometido a
Como ya se menciond, D1 alude a. llneas pero la solicitud en estudio

RO
lque genere un producto éptimo
abarca dicho patrén pues la, descnpmén menciona

ensayos de rutina para determmar elp
en su conjunto de propledades fislcag,

“El término manchas en este respecto se ref' jere a cualquier forma de
los sitios de pegado, tales como puntos pequerios, lineas, figuras,
letras, modelos de fantasia o cualqu:er forma deseada” (Descripcion
de la solicitud; Folio 120, parrafo 1)

Ademas, con D3 demuestra lo conomdo que es incorporar puntos discretos
para el patrén de pegado (Ver Fgguras) ',,. e

e El sefior solicitante dice que &l "ocumenjto D1 no puede ser combinado con
ninguno de los documentds D ,3 porqué D2 y D3 apllcan el pegamento
de forma diferente a como se fealiza, e,n'{ g
caracteristica esencial de D1 y pord‘ '




area grande debe ser pegada, lo cual coloca una restriccion a la geometria
del patrén de pegado para que obtenga cojines.

La Oficina desea reiterar que D1-es el 'documento mas cercano del estado
de la técnica y por ese motivo, se demostré gue el método considerado en
dicha anterioridad es mily cercano al dé la solicitud en estudio. Por ello, la
Oficina no analizé otro. docug1e tpi-‘que __tamblén revelara el método de la
solicitud en estudio porque col

Ahora bien, se consideré D2 o D% chos documentos muestran la
pOSlbllldad de eleccion que tteﬁé un t&chico medio versado en la materia de
elegir el area y los patrones de pegado discretos. Dado lo anterior, si es
posible la combinacién de documentos B

Finalmente, las conSIderaC|ones~ sobre el efecto de acolchado y la

incorporacion de lineas ya se discutié en log puitos anteriores.

6. Conclusién
En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar las
reivindicaciones 1 a 22 de los Folios 165 a 168.

EXAMINADOR TECNICO M
Codlgo No. 202042 '
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