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Datos del tramite: - ig TR R, 2
[ CONVERSION 1 .. [ DWISON_ oo [ FUSON ]
Expediente No. [ - |Expediente No. . {Expediente No.
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Copia de la solicitud y $us anexos en formato magnético

X_|Comprobante de pago de la tasa para la presentacion de la correccion yio modificacion
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Firma \
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CARLOS ORLANDO MAYA RODRIGUEZ
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c.C. [

AN

Firma

17,402 del C. S.delaJ.

Tarjeta Profesional
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MANGL TERMO-ENCOGIBLE CON PROTECCION HOLOGRAFICA
DESTR;UCTIBLE |

SECT?R TECNOLOGICO

La presente invencidn pertenece al campo de los cierres de seguridad que
evidenqLian la manipulacién de dicho cierre de seguridad, a partir del uso de
materias plasticas y adhesivas de diferente tipo para garantizar la evidencia de
que eI‘ cierre ha sido manipulado. Especificamente se trata de un cierre
denominado “manga termo-encogible” con proteccidn holografica que
comple;menta la tapa de un recipiente que al ser abierto evidencia su

manipulacion, debido a que el cierre denominado “manga termo-encogible” con

proteccion holografica queda destruido y sus componentes separados.

|

ESTAD}O DE LA TECNICA

Se conocen como antecedentes de la invencién cierres que evidencian que la
tapa de! un recipiente ha sido abierta como la patente con prioridad francesa FR
73.04964 “BOTTLE CAP” Febrero 13, 1973 de Le Bouchage Mecanique, Paris,
Francia' que propone una tapa en forma de gorro con un aro inferior delimitado
por perforaciones perimetrales que hacen que el aro se separe de la tapa una

vez se z?bre de la tapa.

La pate:nte americana US 4,754,890 “TAMPER EVIDENT SAFETY SEAL” Jul. 5,
1988, bropone una laminilla interna que es adherida al borde de la botella,
independiente de la tapa. Esta laminilla se observa después de abrir la tapa y

puede ser reemplazada después de abierta.

La pateLte US 4,632,265 “PRESS-ON CAP SEAL” Dic. 30, 1986; la patente US
4,657,153 “TAMPER-EVIDENT CLOSURE” Abr. 14, 1987; la patente US
5,397,009 “BREAK-AWAY SAFETY CAP FOR CONTAINERS” Mar. 14,1995y la
patente US 6,688,484 “TAMPER EVIDENT COUNTAINER CLOSURE” Feb 10,

2004; son soluciones que evidencian que la tapa de un recipiente ha sido abierta
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mediante el dafio de |Ilenguetas de seguridad internas o mediante el retiro de
bandas que se deben separar de la tapa para abrir, en este caso, a pesar de que

|
la banda queda separada, tanto la tapa como la banda mantienen sus

 4n |
caracteristicas. w

La patente US 5,292;,‘018 ‘“TAMPER EVIDENT SEAL AND SYSTEM® Mar. 8,

1994 y la patente US 2005/0258131 “EASILY OPENED TAMPER EVIDENT

SHRINK BAND” Nov. !'24, 2005; proponen capuchones externos para adherir a la

tapa como evidenciaflx de que han sido abierto el recipiente, pero estos

capuchones se puec;!ien cortar o retirar completamente sin ser destruidos

manteniendo sus cardcteristicas con la posibilidad de que puedan ser usados de
|

nuevo. ‘

Actualmente se usan complementariamente cierres denominados “mangas
termo-encogibles” qué se utilizan como elemento que evidencia la manipulacion,
alteracién y fa|sificac|flién en diversos productos. Pero debido a su facilidad de
fabricacién pueden scg—:‘r imitadas, hecho que permite que existan productos falsos
con bandas idénticas a las originales. Para dificultar el proceso de falsificacion,
algunos fabricantes: de este tipo de elementos han involucrado en su
manufactura elementos seguridad como por ejemplo tirillas con dibujos, codigos
u hologramas que s%on adheridas o embebidas en la manga termo-encogible.
Esta solucién al problema de falsificacion tiene como defecto que los elementos
de seguridad pueder|:1 ser removidos de las bandas termo-encogibles sin que se
destruyan despuésf de que han sido retiradas de productos originales, y
reutilizadas para pro;‘ducir bandas que seran utilizadas en productos adulterados
o falsificados. |

La presente invenci%ﬁn crea un cierre de seguridad conformado por una manga
termo-encogible que involucra un el elemento de seguridad destructible, que se
destruye por compIeT!to cuando se separa la manga termo-encogible del cierre del
recipiente, que tiene como caracteristica fundamental el hecho que no pueda ser
retirada la manga térmo-encogible del recipiente original sin que el elemento de

seguridad se destruya y pierda sus caracteristicas.



T e ™ A @

R R B

507

Res Oficie 23365, |

10

15

20

25

30

En la actualidad scfe producen cierres con mangas termo-encogibles adheridas
con hologramas, producto que se ha introducido al mercado como una solucién

contra la faIsificacian, pero al llevarlo a aplicaciones concretas, ha presentado las

dificultades: ;

1. En aplicaciones como la proteccion de recipientes para liquidos o licores, es

posible remover del producto la manga entera sin destruirla. Esto hace que

pueda ser utilizada en adulteraciones y falsificaciones.

2. En productos en los que no es posible remover la manga termo-encogible
entera, si es posible recortarla de tal manera que el elemento de seguridad, ya

sea dibujos, cédiéos u hologramas, pueda ser reutilizado.

También se utiliza un método para solucionar estos inconvenientes, y se trata de
aplicar una pequefia cantidad de adhesivo al producto a proteger, de tal manera

que al colocar laimanga esta se ancle y asi evitar su facil remocién. Esté método

no ha sido exitoso por las siguientes razones:

1 .Las gotas de adhesivo aplicadas sobre el cierre interfieren en la colocacion de

la manga termo-encogible, generando trabas en la linea de produccion.

2. La cantidad ql*‘le adhesivo que se puede aplicar en linea es tan pequefia que su
utilidad es préqiticamente nula, es decir, las mangas termo-encogibles de todas

| . .
maneras se pueden remover con el elemento de seguridad intacto.

|
3. Exige una ihversion adicional en los equipos de aplicacion de adhesivo, asi

como en la adecuacién de los trenes de produccion.

La presente ,’Iinvencién propone una solucién diferente a los antecedentes
conocidos, fat;)ricando un elemento de seguridad en un material que evidencie la
manipulaciénf(tamper evident), y logrando que el elemento de seguridad se
adhiera tanto' a la banda de seguridad usando los métodos tradicionales de
fabricacion dé bandas como al producto protegido al mismo tiempo, usando un

adhesivo que es activado una vez colocada la banda sobre el producto a
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1

proteger vy d(a:struyéndose por completo, sin posibilidad de reutilizacién

evidenciado la manipulaciéon del cierre del recipiente.
|

|
DESCRIPCION DE LA INVENCION

|
\
La manga terio-encogible con proteccion holografica destructible, tiene la

caracteristica due el elemento de seguridad que viene incluido en la manga
termo—encogibl!e se adhiere al producto que se va a proteger con ella, ya sean
empaques de medicamentos, botellas o tapas de licores, entre otros, sin requerir
equipos adiciojnales a los convencionales de montaje y termo-encogido de
mangas termo-encogibles sobre lineas de producciéon o empaque. Es asi, que se
presenta un prﬁ')ducto que garantiza el 100% del area de adhesién del elemento
de seguridadl y garantiza el 100% su destruccién, cuando la manga
termoencogible: es retirada del cierre del recipiente.
|

Con este prodL'Jcto ademas de lo indicado anteriormente, se eliminan los costos
por maquinas| adicionales como las incluidas en los sistemas utilizados
actualmente, con las cuales se aplica adhesivo sobre los productos a proteger
antes de colclcar la manga termo-encogible y las pérdidas de produccion
generadas por’tratar de colocar las mangas sobre un adhesivo recién aplicado.

BREVE DESCRIPCION DE FIGURAS
i
\

Figura 1: Muestra la manga termo-encogible con el elemento de seguridad -
Figura 2: Muesitra la distribucién de elementos de la manga termo-encogible.
Figura 3: Muestra los elementos de la manga termo-encogible en la tapa

Figura 4: Mue%tra como se destruye el elemento de seguridad al manipularlo
Figura 5: Muestra los elementos de la manga termo-encogible en la botella
Figura 6: Muestra los elementos de Ia manga termo-encogible en la botella y

|
como se destruyen
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MEJOR MANEF“{A DE REALIZAR LA INVENCION
i

Para el ensamble de la manga termo-encogible (14) con proteccién holografica,
se adhiere un el|emento de seguridad destructible (12) que en este caso es una
cinta holografica destructible. El elemento de seguridad destructible (12) se
prepara con un| adhesivo permanente (13) que es una capa de pegamento
aplicado en la ti_:ara externa del elemento de seguridad destructible (12) que
permita pegarse=a la cara interna de la manga termo-encogible (14).

|
El elemento de!seguridad destructible (12) es tomado de cintas de papel o

|

material plastico icon dibujos, con codigos u hologramas.
|
En la cara interna del elemento de seguridad destructible (12) se aplica un
adhesivo diferente, pues se prepara previamente un adhesivo de aplicacién
térmica (11), quc'a no se activara hasta que no se aplique calor a la linea de
produccion que ‘g:ierra también la manga termo-encogible en la zona (15) con
adhesivo permanente (13).
|
Este elemento de| seguridad destructible (12), ha sido preparado con anterioridad
con adhesivos por sus dos caras, un adhesivo de aplicacion térmica (11) en su
cara interior que permite adherirse a la tapa del recipiente y un adhesivo
permanente (13)=en su cara exterior que permite adherirse internamente a la
manga termo-encpgible (14).
|
Una vez adherido el elemento de seguridad destructible (12) en la superficie
interior de la m%nga termo-encogible (14), ya no se aplica pegamento al
elemento de seguridad destructible (12), sino que se cierra la manga termo-
encogible (14) en la zona (15) con adhesivo permanente (13) y se procede a
aplicar calor a la linea de produccién para que el adhesivo de aplicacion térmica
(11) haga que se|adhiera también el elemento de seguridad destructible (12) al
cierre del recipienFe.
|
En el momento q{ue se quiera separar la manga termo-encogible (14) del cierre

|
del recipientt—*'T el elemento de seguridad destructible (12) perdera todas
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|
caracteristicas y la composicion holografica se dafara por completo haciendo
inutil tratar de reconstruirla o pegarla para reutilizarla evidenciado que el cierre
| .

- | . , .
del recipiente protegido sélo se puede manipular una sola vez.
|
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REIVINDICACIONES

. Una mar?ga termo-encogible (14) para cierres de seguridad en la

manipula?i()n de recipientes caracterizada porque tiene un elemento de
seguridad destructible (12) en un 100% con un holograma de proteccion
que comp‘)rende en toda la capa interior, de cara al producto a proteger, un
adhesivo:de activacion térmica (11) y en toda la capa exterior un adhesivo

\

permanente (13) adherido a la manga termoencogible (14).
|
|

. Una manga termo-encogible de acuerdo con la reivindicacion 1

caracteri:zada porque el elemento de seguridad destructible (12) es tomado

de cintal‘s de papel o material plastico con dibujos, con cddigos u

hologranlias.

10
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RESUMEN

I
La presente invencié_h es un cierre de seguridad que evidencia la manipulacién
de un recipiente abilerto, donde se usan materias plasticas y adhesivas de
diferente tipo para gérantizar la evidencia de que el cierre ha sido manipulado.
Especificamente se trata de un cierre denominado “manga termo-encogible” con
proteccion hologréﬁc|a que complementa la tapa de un recipiente que al ser
abierto evidencia su/manipulacioén, debido a que el cierre denominado “manga

termo-encogible” con\| proteccion holografica queda destruido y sus componentes

separados.

11
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FIG. 1

FIG. 2
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FIG. 3
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FIG. 5

FIG. 6



