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MOSCHEROSCH, H Michael
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RESUMEN DE LA INVENCI N

Un articulo absorbente que tiene una silueta que incluye una
primera porcidn y una segunda porcion en donde la segunda porcidn esta en
relacién opuestia a la pnmera porcién y un par de lados opuestos que se
extienden longitudinalmente que conectan la primera porcibn a la segunda
porcion el articulo absorbente también incluye una porcién estratificada con
una capa de cubierta de cara al cuerpo sustancialmente transparente y un
revestimiento absorbente de liquidos sustancialmente transparente separado
de la capa de cubierta permeable a liquidos sustancialmente transparente por

una capa de separacién sustanciaimente transparente

JJ
P04/1645
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ARTICULOS ABS RBENTES DISCRETOS

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a articulos absorbentes tales como
pantiprotectores, toallas santanas almohadillas para incontinencia y
similares Muy particularmente la presente invencion se refiere a articulos

absorbentes discretos adaptados para ser usados en una region pernneal del

usuano

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos absorbentes desechables que tienen materiales
absorbentes se descnben en la Iteratura y estdn comerciaimente disponibles
Los articulos absorbentes desechables tipicos pueden inclur componentes
tales como (a) una capa de cubierta de cara al cuemo diseflada para
mantener el cuerpo seco (b) un sistema absorbente que generaimente
sostiene y contiene el volumen de cualesquiera descargas corporales (v gr
sangre descarga menstrual onna etc) y (¢) una capa de barrera
impermeable a liquidos que evita que cualesquiera descargas corporales se
escurran del articulo absorbente

Tipicamente los articulos absorbentes desechables usados

como proteccion sanitaria son blancos Debido a que los matenales vgr
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fibras y peliculas usados para hacer los componentes v gr cubierta nucleo
absorbente y barera de dichos artfculos absorbentes con frecuencia no
tienen el color deseado se afladen pigmentos colorantes u otros matenales
que imparten color tales como diéxido de titanio, negro de humo y similares a
dichos materiales para producir el color deseado Sin embargo por ejemplo
una cubierta y capa de bamera producida a partr de dichos materales
pigmentados pueden hacer al articulo o su contomo altamente visible
reduciendo asl la discrecién

Para discrecibn mejorada el articulo absorbente discreto que
tisne uno o mas componentes o porciones que son por lo menos
sustancialmente transparentes se han descnto en la Iteratura Sin embargo
tipicamente estos articulos ofrecen sblo una solucién limitada al problema de
discrecién en que una o mas porciones o componentes del articulo como es
usado por el usuano no son sustanciaimente transparentes y por lo tanto el
articulo como un todo no es discreto Por ejemplo estos articulos con
frecuencia incluyen sistemas absorbentes que tienen materiales que son
blancos y por lo tanto facimente visibles por lo que no soportan la
transparencia del articulo

Otros articulos absorbentes discretos antenormente descrtos
tienen una pluralidad de componentes o capas transparentes incluyendo un
nicleo absorbente que soporta la transparencia del articulo Sin embargo
para proveer absorbencia el nicleo absorbente incluye materiales gelificantes

absorbentes que estan en forma de granulos fibras o lAminas o tiras Estos
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nucleos absorbentes adolecen de inconvenientes Por ejemplo fibras de
matenales gelficantes absorbentes son tipicamente no efectivas en cuanto a
costo laminas de matenales gelfficantes absorbentes son dificiles de fabncar
y los grénulos son capaces de cambiar durante el transporte y uso del articulo

Otros métodos conocidos de formacion de articulos
transparentes incluyen el tratamiento de una sustancia con una solucién de
oligbmeros de acido poliacrilico que son entrelazados al remover solvente
(vgr agua) Infortunadamente dichas soluciones de oligdmeros de &cido
poliacrilico son susceptibles a la contaminacién microbiana son relativamente
costosos y tienen disponibilidad comercial limitada

Ademas dichos articulos no son optimizados para absorbencia
eficiente a través de la expansion lateral o silueta® del articulo Por
consiguiente existe la necesidad de un articulo absorbente que provea al
usuano discrecion y supere uno o mas de los Inconvenientes antes

mencionados

BREVE DESC ON DE LA INVENCION

La presente invencién provee un articulo absorbente que tiene
una silueta que incluye una pnmera porcion y una segunda porcién en donde
la segunda porcion esta en relaciéon opuesta a la pnmera porcién y un par de
lados opuestos que se extienden longitudinalmente que conectan a la pnmera

porcién con la segunda porcidn El artfculo absorbente también mcluye una
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porcibn estratificada con una capa de cubierta de cara al cuerpo
sustancialmente transparente y un revestmiento absorbente de liquidos
sustancialmente {ransparente separado de la capa de cubierta permeable a
liqudo sustanciaimente transparente por una capa de separacién
sustancialmente transparente

En otro aspecto de la invencién un método de formacidn de un
articulo absorbente sustanciaimente transparente incluye proveer un sustrato
seleccionado del grupo que consiste de una capa de bamrera iImpermeable a
llquidos y una capa de separacién aplicar una composicion de revestimtento
al sustrato para formar un revestimiento absorbente de liquidos
sustancialmente transparente sobre el mismo y ubicar el revestimiento
absorbente de liquidos sustancialmente transparente de tal manera que esté
separado de la capa de cubierta permeable a liquidos por la capa de

separacidon formando asl el articulo sustancialments transparente

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Una descnpcion particular de la invencidn que se resumid en
breve anteriormente puede tenerse por referencia a las modalidades de la
misma que se llustran en los dibujos anexos Sin embargo cabe notar que los
dibujos anexos ilustran s6lo modalidades tipicas de la invencidn y por lo tanto
no deben considerarse limitantes de su alcance ya que la invencién puede

admitir otras modalidades igualmente efectivas
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La figura 1 muestra una vista en planta supsenor de un articulo
absorbente consistente con una modalidad de la invencion que aqul se
descrbe

la figura 2A muestra una vista en seccidn transversal del articulo
absorbente de la figura 1 tomada a través de ia linea A-A

la figura 2B muestra una vista en seccion transversal de una
modalidad attemativa del articulo absorbente de la figura 1 tomada a través de
la linea A-A.

la figura 2C muestra una vista en seccién transversal de otra
modalidad altemnativa del articulo absorbente de la figura 1 tomada a través de
lalinea A-A y

la figura 3 es una vista en planta superor de un articulo
absorbente consistente con otra modaldad de la invencibn que aqui se

describe

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Como se usa aqui todos los intervalos descritos incluyen y
descrnben expresamente todos los valores entre los puntos extremos

Los articulos absorbentes de esta invencién incluyen pero no se
limitan a toallas sanrtanas pantiprotectores dispositivos para incontinencia
articulos para cuidado de heridas vgr vendas quirdrgicas y vendas

adhesivas forros de zapatos y similares La figura 1 iustra un articulo

M
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absorbente 1 que puede ser por ejemplo un pantiprotector una toalla
sanitana un dispositivo interlabial un dispositivo para Incontinencia en
adultos o un pafial de la presente invencién

El articulo absorbente 1 tiene una silueta 3 que generaimente
define la extension del articulo absorbente 1 La silueta 3 incluye un primer
borde que se extiende transversalmente 5 y un segundo borde que se
extiende transversalmente 7 que estd generaimente en relacion opuesta al
pnmer borde que se extiende transversalmente 5 La silueta 3 incluye ademés
un primer borde que se extiende longitudinaimente 9 y un segundo borde que
se extiende longitudinalmente 11 que esta generaimente en relacién opuesta
al pnmer borde que se extiende longitudinalmente 8 El pnmer borde que se
extiende longritudinaimente 9 y el segundo borde que se extiende
longitudinaimente 11 conectan al pnmer borde que se extiende
transversaimente 5 y al segundo borde que se extiende transversalmente 7 El
articulo absorbente incluye opcionalmente solapas (no mostradas en las
figuras) también conocidas como alas lengletas y similares que son
gensraimente flexibles y estdn configuradas para ser dobladas sobre los
bordes de la prenda intma de modo que las solapas anclan o aseguran el
articulo absorbente a la prenda Intima El disefio de las solapas no es critico
Las solapas pueden inciuir extensiones de cualquiera o ambas de una capa
de barrera una capa de cubierta (la capa de bamrera y capa de cubierta se
describen con detalle més adelants) o la capa de cubierta y barrera adhendas

o laminadas entre si
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Los articulos absorbentes de la presente invencién pueden ser
de vanas formas y configuraciones dependiendo del uso final pretendido v gr
proteccion sanitana incluyendo pantiprotectores y toallas sanitarias vendas
quirirgicas o pafios y similares Ademéds los articulos absorbentes de la
presente invencién se pueden incorporar en una prenda desechable o de uso
imitado como una parte integral de la misma Por ejemplo un articulo
absorbente hecho de conformidad con la presente invencién puede ser una
parte de calzoncillos de entrenamiento desechables o prendas similares En
una modalidad de la invencidon el articulo absorbente es una toalla santana o
pantiprotector que tiene una forma que es sustanciaimente rectangular en
forma de hueso de perro o en forma de cacahuate

La figura 2A ilustra una vista en seccidn transversal del artfculo
absorbents de la figura 1 tomada a través de la linea A-A El articulo
absorbente 1 tiene una estructura estratficada 39 En particular el articulo
absorbente 1 incluye una capa de cubierta permeable a fluidos de cara al
cuerpo 31 un revestmiento absorbente de liquidos sustancialmente
transparente 100 separado de la capa de cubierta 31 una capa de separacion
41 una capa de barrera impermeable a fluidos y de cara a la prenda opcional
35 La capa de cubierta 31 y la capa de bamera 35 se pueden unir o se sellar
una a otra a lo largo de un borde periférico 13 usando cualquier método
conocido en la técnica La capa de cubierta 31 y la capa de barrera 35 pueden
encermrar la capa de separacion 41 el revestimiento 100 asf como otras capas

que pueden ser incluidas en el articulo Aunque no se muestra en la figura 1

12
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la capa de barrera 35 la capa de cubierta 31 y opcionalmente la capa de
separacién 41 y el revestmiento 100 se pueden extender para formar solapas
utiles (parhcularmente para pantiprotectores toallas santarias y similares)
para plegarse alrededor de un borde de una prenda Intima

La capa de cubierta 31 es generalmente dbcil de sensacion
suave y no imtante a la piel del usuano La capa de cubierta 31 generaimente
funciona para transportar liquido lejos del usuario hacia el articulo absorbente
1 De esta manera el fludo y la humedad son removidos del contacto del
usuario haciendo asl que el usuano se sienta seco y comodo La cubierta
también puede poseer un potencial de rehumedecimiento bajo es decir
cuando por ejemplo se aplica presion al articulo absorbente el liquido
absorbido no es facimente liberado y por lo tanto capaz de “rehumedecer” al
usuarno

La capa de cubierta 31 es sustanciaimente transparente Como
se usa aqul sustancialmente transparente se refiere a aquellas capas
individuales o articulos que tienen una estructura composicién espesor de
tal manera que entre aproximadamente 45 a aproximadamente 100 por ciento
de intensidad de luz en el espectro visible es transmitida a través del espesor
de la capa de material o articulo La transmitancia total es la relacién de la luz
transmitida total a la luz ncidente Es reducida por reflectancia y absorbancia
La capa de cubierta 31 puede ser sustanciaimente o completamente libre de
colorantes tales como tintes y/o pigmentos (v gr diéxido de titanio entre otros

colorantes) que tipicamente se afiaden a peliculas y fibras de plastico a fin de
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impartir un color particular (v gr blanco negro rojo azul verde entre otros)
al mismo

En una modalidad de la invencién ia capa de cubierta 31 incluye
una red interconectada de telas tejidas y/o no tejidas formadas de fibras de
poléster polipropileno polietieno nylon y/o ray6n o [a capa de cubierta 31
Las fibras pueden ser onentadas por un procedimiento de cardado y
térmicamente ligadas mediants reaice La capa de cubierta 31 puede ncluir
una pelicula termo-pléstica con aberturas o una pelicula formada Las fibras u
otros materiales que constituyen ia capa de cubierta 31 no deben aplastarse o
perder su elasticidad cuando son sometidas a fluido corporal La capa de
cubierta 31 opcionalmente puede ser tratada con un agente tensioactivo para
manipular el caracter hidrofébico/hidrofilico de la misma para faciltar las
propiedades 6ptimas de transporte de fluido El espesor de la capa de cubierta
31 puede vanar de aproximadamente 0 025 mm a aproximadamente 5 mm
dependiendo del matenal escogido El peso de base del matenal de la capa
de cubierta que mira hacia el cuerpo 31 puede ser entre aproximadamente 5 y
aproximadamente 150 gramos por metro cuadrado (g/m®) En una modalidad
de la invencién |a capa de cubierta 31 tiene un peso de base menor que
aproximadamente 75 g/m? menor que aproximadamente 30 g/m? o menor que
aproximadamente 9 g/m?

Un ejemplo adecuado de la pelicula termoplastica con aberturas
que se puede usar para la capa de cubierta 31 es una pelicula con aberturas

no pigmentada X28024 disponible de Tredegar Corporation de Richmond

15
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Virginia Ejemplos adecuados de un matenal fibroso no tejido que se puede
usar para la capa de cubierta 31 incluyen materal no tejido no pigmentado (9
g/m? disponible de Shalag of Upper Tiberias Israel y matenal no teydo no
pigmentado (9 g/m?) disponible de Cia Provicéncia Industria e Comercio de
Curtiba Brasil

Separado de la capa de cubierta 31 estd un revestimiento
absorbente de liquidos sustancialmente transparente 100 El revestimiento
absorbente de liquidos sustancialmente transparente 100 tiene una capacidad
alta para absorber exudados corporales (vgr onna fludo menstrual etc)
Cuando estos liquidos se mueven “hacia abajo desde la capa de cubierta 3
son transportados al revestimiento absorbente de liquidos 100 que retiene el
volumen de liquido hasta que el articulo absorbente 1 es desechado El
revestimiento absorbente de liquidos 100 es generaimente mas pequefio (es
decir ocupa un érea mas pequefia cuando se ve desde amba) que la capa de
barrera 35 y la capa de cubierta 31

El revestimiento absorbente de liquidos sustancialmente
transparente 100 puede incluir un matenal capaz de absorber liquidos
acuosos y una mainz 75 tal como una matnz de adhesivo que rodea el
matenal absorbente de liquidos El matenal absorbente de liquidos es capaz
de absorber y atrapar liquido dentro del matenal absorbente de liquidos pero
no es soluble en los liquidos absorbidos El matenal absorbente de liquidos
puede ser particulas absorbentes de liquidos discretas 73 que estdn

sustancialmente distnbuidas en forma homogénea en la matnz 75

|6
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La cantdad de matenal absorbente de liquidos definird la
absorbencia del matenal mientras mas matenal absorbente de liquidos
acuoso se afiada mayor serd la absorbencia En una modalidad de la
invencion la matnz 75 es un adhesivo de fusién en caliente y el revestmiento
100 es una mezcla homogénea mayor que aproximadamente 1% en peso del
matenal absorbente de liquidos en la matriz 75 En otra modalidad de la
invencidon el revestimiento 100 incluye mas que aproximadamente 40% en
pesa del matenal absorbente de liquidos En otra modalidad de la invencién
el revestimiento 100 incluye més que aproximadamente 60% en peso del
matenal absorbente de liquidos

La matnz 75 puede inclur un copolimero de bloques Los
copolimeros de bloques adecuados para usarse en la invencién incluyen
estructuras de copollmeros lineales o radiales que tienen la formula (A-B)x en
donde el bloque A es un bloque de polivinilareno el bloque B es un bloque de
poli{monoalquenilo) x denota el nimero de brazos poliméricos y en donde x
es un entero mayor que o igual a uno Las poliviniarenos del bloque A
adecuados incluyen pero no se imitan a poliestreno polialfa-metilestireno
polivinitolueno y combinaciones de los mismos Los blogues de
poli(monoalquenilo) del bloque B adecuado incluyen pero no se imtan a
elastomeros de dieno conjugados tales como por e¢jemplo polibutadieno o
poliisopreno o elastémeros hidrogenados tales como etileno-butileno o etileno-
propileno o polisobutieno o combinaciones de los mismos Ejemplos

comerciales de esos tipos de copolimeros de bloque incluyen elastomeros

It
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Kraton™ de Shell Chemical Company elastémeros Vector™ de Dexco
Solprene™ de Enichem Elastomers y Stereon™ de Firestone Tire & Rubber
Co La matnz 75 en una modalidad de la invencién es sustancialmente libre
de agua

La matnz 75 puede Incluir una resina pegajosa Resinas
pegajosas adecuadas incluyen resinas naturales y modificadas ésteres de
glicerol y pentaentritol de resinas naturales y modificadas resinas de
politerpeno copolimeros y terpolimeros de terpenos naturales resinas de
terpeno modificadas con compuestos fendlicos y los derivados hidrogenados
de las mismas resinas de petrdleo alifaticas y los denvados hidrogenados de
las mismas resina de peftrolec aromatica y los denvados hidrogenados de la
misma Yy resinas de petréleo alifdticas o aromaticas y los denvados
hidrogenados de las mismas y combinaciones de las mismas Ejemplos
comerciales de estos tipos de resinas incluyen éster colofénico hidrogenado
Foral® colofénico modficado hidrogenado Staybelte® colofénico
polmenzado Poly-pale® éster colofonico Pemalyn® éster colofénico
Pentalyn® resina de hidrocarburo extendida con aceite Adtac® hidrocarburo
aromético Piccopale® Piccotac® hidrocarburo alifatico modificado aromatico
Hercotac® resinas cicloalifaticas Regalrez® o Piccolyte® de Hercules
hidrocarburo alfdtico Eselementz® de Exxon Chemical y resinas
cicloalifaticas resinas de politerpeno sintétcas Wingtack® de Goadyear Tire &

Rubber Co incluyendo versiones modificadas aromaticas resinas aromaticas

parciaimente y completamente hidrogenadas Arkon de Arakawa Chemicals

/%
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resinas de terpeno estirenadas Zonatac® éster colofénico Zonarez y éster
colofénico Zonester® de Anzona Chemical e hidrocarburos alifaticos
modificados con aromético Nevtac® de Neville Chemical Company

Los matenales absorbentes de liquidos adecuados para incluirse
en el revestimiento 100 incluyen hidrogeles termoplasticos tales como
matenales superabsorbentes y composiciones poliméncas termoplésticas que
son por ejemplo formadas de un segmento suave soluble en agua y uno o
mas segmentos duros El segmento duro puede ser procesable bajo fusién es
decir a temperatura de uso los segmentos duros en el polimero estdn por
abajo de su punto de fusibn y a tempermaturas de procesamiento los
segmentos duros estdn por armba de su temperatura de punto de fusién y por
abajo de la temperatura de descomposicién de cualquiera de los otros
componentes de las composiciones adhesivas de fusidbn en caliente El
segmento duro es sustancialmente insoluble en agua y la fase se separa del
segmento blando Ejemplos de segmentos duros adecuados incluyen pero no
se limitan a poliuretano polamidas poliésteres poliureas y combinaciones de
los mismos Ejemplos de segmentos blandos adecuados incluyen pero no se
Imtan a oxido de polietieno alcohol polivinilico polvinilpirrolidona,
poliacriamida polisacarido anhidndo polimaleico copolimeros aleatonos de
Oxido de polietileno y 6xido de polipropileno y combinaciones de los mismos
Los segmentos blandos y duros pueden ser covalentemente unidos entre sl
por enlaces de uretano amida éster o urea secundana o combinaciones de

los mismos Ejemplos de composiciones poliméncas termoplasticas
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absorbentes de liquido acuosas que estidn comercialmente disponibles
incluyen poliuretano hidrofllico de Tyndale Plains-Hunter Ltd y polimeros
termoplasticos Aquacaulk® de Sumitomo Seika Chemicals Co Lid Los
matenales superabsorbentes adecuados incluyen cualquiera de las particulas
superabsorbentes convencionales o fibras superabsorbentes que estan
comerciaimente disponibles en la actualidad Ejemplos son Aquakeep SA-70y
J-550P de Sumitomo Seika Chemicals Co Ltd

Para modaldades de la invenciébn en las cuales el matenal
absorbente de liquidos estd presente como particulas absorbentes de liquido
73 tales como particulas superabsorbentes las particulas 73 pueden estar
presentes en unidades que btenen una dimensidn/didmetro menor que
aproxmadamente 150 micras En una modaldad de la invencién las
particulas 73 tienen un tamafio de particula promedio menor que
aproximadamente 125 micras En otra modalidad de la invencidbn las
particulas 73 tienen un tamafio de particula promedio entre aproximadamente
10 micras y aproximadamente 75 micras E! tamafio de particula pequefio del
matenal absorbente de liquidos da por resultado un drea de superficie mas
alta de las particulas absorbentes de liquidos 73 y por lo tanto una
absorbencia de liquidos mayor Ademas el tamafio de particula pequefio
también facilta lograr una mezcla homogénea y facilita el procesamiento del
matenal a través del equipo de aplicacién de adhestvo bajo fusion en caliente
convencional

La matriz 75 puede incluir un plastificante Los plastificantes
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adecuados para usarse en la presente invencidn incluyen cualesquiera
plastificantes convencionales que reducen la dureza y el médulo incrementan
la pegajosidad sensible a la presion y reducen la fusion y la viscosidad de
solucién Se prefiere que el plastificante sea soluble en agua o dispersable en
agua o altemativamente que sea una sustancia en forma de cera tal como
polietlenglicol glicerina glicerol polipropilenglicol butilenglicol o sorbitol Un
ejemplo de un plastificante prefendo es polietilenglicol Carbowax® de Union
Carbide

La matnz 75 puede incluir ingredientes funcionales adicionales
Por ejemplo el revestimiento 100 puede Incluir un antioxidante Los
antioxidantes adecuados para usarse en la presente invencién Incluyen
cualesquiera antioxidantes convencionales tales como fenoles impedidos por
ejemplo Ethanox 330w 1 3 5-tnrmetil-2 4 6-tns(3 5-di-ter-butil-4-
hidroxibencil)benceno que estd comercialmente disponible de Ethyl
Corporation

En una modalidad de la nvencién el revestimiento 100 incluye
(en peso) de aproximadamente 10 a aproximadamente 50% de copolimero
de blogque (tal como copolimero de bloque que tiene un Indice de fusidn mayor
que aproximadamente 10) de aproximadamente 20 a aproximadamente 80%
de resina pegajosa (tal como temendo un punto de reblandecimientc menor
que aproximadamente 105°C) mayor que aproximadamente 1% de polimero
absorbente de liquido de aproximadamente 0 a aproximadaments 40% de

plastificante con viscosidad de aproximadamente 1 a aproximadamente 500
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centipoises a temperatura de aplicacibon y de aproximadamente 0 a
aproximadamente 2 0% de antioxidante

El revestimiento 100 puede ser sustancialmente libre de matenal
fibroso es decir en este caso es sustanciaimente libre de fibras tal como
fibras sintéticas celulésicas y otras fibras que son procesadas usando
técnicas de procesamiento de fibras tradicionales (tendido al aire tendido en
humedo cardado y similares) y comunmente usadas en capas de
transferencia y nicleos absorbentes de articulos absorbentes

E!l revestimiento absorbente de Illquidos sustancialmente
transparente 100 estad separado de la capa de cubierta 31 por un medio de
manejo de fludo sustanciaimente transparente tal como una capa de
separacion 41 La capa de separacion 41 generaimente sirve para separar la
capa de cubierta 31 del revestimiento absorbente de liquidos 100 La capa de
separacion 41 también puede servir para proveer absorcion lateral del liquido
que es transmitida a través de |la capa de cubierta 31 proveyendo asl una
mayor utihzacién a través de la silueta 3 del articulo 1 asi como reduccién de
bloquec de gel dentro del revestimiento 100 Altemativamente o ademas de
los beneficios de absorcién |a capa de separacidon 41 también puede servir
para proveer un sustrato sobre el cual es depositado el revestimiento
absorbente de liquidos 100 La capa de separacion 41 puede servir para
cualquera o ambas de estas funciones en una capa uniaria
Altemativamente cualquiera o ambas de estas funciones puede ser formada

por la capa de separacién 41 que incluye una capa de transferencia discreta
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para distribuir fluido y/o un inserto discreto que sirve para proveer un sustrato
sobre el cual el revestimiento absorbente de liquidos 100 se puede depositar
Ademas de realizar cualquiera o ambas de las funciones de distnbucién de
fluido y/o sustrato, la capa de separacién 41 también puede funcionar para
absorber y contener fluidos corporales La capa de separacién 41 es
sustancialmente transparente

La capa de separacion 41 puede tener un espesor en el intervalo
de aproxmadamente 05 mm a aproximadamente 30 mm La capa de
transferencia puede tener una densidad volumétrica en el intervalo de
aproximadamente 0 03 g/cc a aproximadamente 0 15 g/cc Ademas la capa
de separacion 41 tiene un peso de base que es suficientemente alto para
mantener su integndad mecénica durante el uso del producto incluyendo
cuando la capa de separacién 41 es humedecida con exudados corporales La
capa de separacion 41 puede tener por ejemplo un peso de base en el
intervalo de aproximadamente 5 g/m? a aproximadaments 200 g/m?

Generaimente con otros atributos (v gr espesor denier de fibra
matenales de construccitn y similares) de la capa de separacion mantenidos
constantes la transparencia de la capa de separacién 41 disminuye con el
peso de base Sin embargo es posible mantener una transparencia sustancial
(vgr mayor que aproximadamente 45%) de la capa de separacion 41 aun
cuando el peso de base de la capa de transferencia es alto incrementando el
area abierta (es decir el darea hueca dentro de la capa de separacion 41 que

no es ocupada por fibras) en la capa El incremento en el area abierta se
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puede lograr por ejemplo Incrementando la gravedad especifica del matertal
del cual estin formadas las fibras reduciendo el denier de las fibras y
similares En una modalidad de la invencién el denier de las fibras en la capa
de transferencia es entre aproximadamente 15 denier por fibra (dpf) y
aproximadamente 15 dpf tal como entre aproximadamente 6 dpf y
aproximadamente 15 dpf Estos intervalos de denier pueden ser adecuados
por ejemplo cuando la capa de separacidn 41 es un agregado de fibras de
polipropileno que tiene un peso de base de aproxmadamente 45 g/m® En una
modalidad de |a invencidén para incrementar la transmision de luz la capa de
separacion 41 es libre de celulosa tal como pulpa de madera de celulosa y
similares aunque esta ausencia de celulosa no se requiere

En una modalidad de la invencién la capa de separacion 41 es
una capa de fransferencia capaz de distnbuir fludo en una direccién
generalmente paralela a la capa de cubierta 31 Como tal el fluido que incide
sobre |a capa de cubierta 31 es dispersado a través de la silueta 3 del articulo
absorbente proveyendo un manejo eficiente de fludo En esta modalidad de
la invencidn, la capa de transferencia generaimente tiene suficiente espesor o
sobrado para evitar que el fludo penetre a través de una superficie postenor
43 de la capa de transferencia antes de que el fluido tenga suficiente
oportunidad para dispersarse hacia afuera La capa de transferencia recibe
fiuido corporal de la capa de cubierta permeable a fluidos 31 y la contene
hasta que la capa absorbente de liquidos sustancialmente transparente 100

tene una oportunidad para absorberio La capa de transferencia es
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generalmente méas densa que la capa de cubierta 31 y tiene una proporcién
mas grande de poros més pequefios que la capa de cubierta 31 Estos
atnbutos permiten que la capa de transferencia contenga fluido corporal y lo
retenga lejos del lado extemo de la capa de cubierta 31 evitando asl que el
fludo rehumedezca la capa de cubierta 31 y su superficie exterior Sin
embargo la capa de transferencia prefenblemente no es tan densa como para
evitar el paso del fluido a través de la capa de transferencia y hacia la capa
absorbente de liquidos subyacente 100

La capa de transferencia puede Inclur varios matenales
incluyendo por ejemplo tiras fibrosas espumas elasticas y similares La capa
de transferencia puede Incluir matenales de polimero sintéticos tales como
fibras de un solo componente o de dos componentes que incluyen materiales
termoplasticos (tales como poliéster polipropileno polietiieno tereftalato de
polietileno entre otfros) en fibras u otras formas ray6n aglutinantes orgénicos
(tales como copolimeros de vinilo acrilico y/u otros monémeros que pueden
ser aplicados como revestimiento sobre fibras termoplasticas o de otra
manera incorporados en la capa de transferencia) entre otros materales
conocidos en la técnica

La capa de transferencia puede incluir fibras hidrofébicas no
absorbentes que son capaces de aceptar grandes volimenes de fluido en los
espacios huecos entre fibras mientras que las fibras mismas necesitan no
absorber ninguna cantidad significativa de fluido Asimismo las estructuras de

espuma de celda ablerta que estAdn hechas de matenales no absorbentes
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también pueden absorber fluido en las celdas de la espuma Sin embargo las
paredes de las celdas no necestan absorber ningin fluido Los espacios
acumulativos dentro de la capa de transferencia es decir los espacios huecos
entre fibras en la capa de transferencia fibrosa o las celdas abiertas en la capa
de transferencia de espuma funcionan en gran medida como un contenedor
para contener fluido

La capa de transferencia puede ser una tira fibrosa que
comprende matenales no absorbentes eldsticos para proveer volumen de
hueco y para permitir el libre movimiento de fluido a través de la estructura
Las capas de transferencia que estan hechas de tiras de fibras en su mayoria
absorbentes absorben el fluido a medida que entra a la estructura y no lo
distribuyen en todo el resto de la estructura de manera tan eficiente como las
tiras que contienen matenales no absorbentes En una modalidad de la
invencibn la capa de transferencia incluye una pelicula de plastico con
aberturas no pigmentada tal como Tredegar AF X28024 que tiene un peso
de base de por ejemplo aproximadamente 24 g/m?

El revestimiento 100 puede aplicarse sobre una superficie de
fondo 81 de la capa de separacibn 41 como se muestra en la figura 2A
Altemativamente el revestimiento 100 puede aplicarse sobre una superficie
superior 85 de la capa de barrera 35 como se muestra en al figura 2B

La capa de separacion 41 puede ser una estructura de capas
muitiples como se muestra en la figura 2C En esta modalidad de la invencion

la capa de separacion 41 incluye una capa de transferencia 71 y un inserto 51
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E! inserto 51 actia como un sustrato sobre el cual e| revestmiento que
absorbe liqudo puede ser depositado EI inserto 51 puede proveer
propiedades de distribucién de fludo adicionales para incrementar las
propiedades de ftransferencia o adquisiciSn de fludo de la capa de
transferencia 71 o el inserto 51 puede proveer propiedades de retencién de
liquido (absorcién) para incrementar las del revestimiento que absorbe liquido
100 Aunque la figura 2C muestra el revestimiento 100 formado sobre una
superficie inferior 83 del inserto 51 el revestmiento 100 puede ser formado
altemativamente sobre una superficie supenor 87 del inserto 51 o una
superficie inferior 88 de la capa de transferencia 71

Cabe notar que se muestran vanos espacios 91 en las figuras
2A-2C para Iilustrar aun cuando el adhesivo de construccién se usa para unir
una 0 mas de las capas juntas que las diversas capas del articulo 1 no
necesitan conformarse exactamente unas a otras Estos espacios 91 son
sustancialmente huecos de matenal por ejemplo puede ser del orden de
aproximadamente 0 05 mm a aproximadamente 15 mm a medida que el
articulo 1 es tendido en forma plana en un estado no comprimido Notese que
ninglin espacio 91 se Illustra en las figuras 2A-2C entre el revestimiento 100 y
la superficie sobre la cual se aplica éste Esto se debe a que el revestimiento
100 generaimente esta unido en forma estrecha a la capa sobre la cual es
aplicado (es decir su sustrato) y no esta presente una separacion sustancial
entre el revestimiento 100 y su sustrato

El inserto 51 puede ser una capa delgada de matenal fibroso que

Al
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retenga fluido y que esté colocada intermedia entre la capa de transferencia
71 y el revestimiento absorbente de liquido sustancialmente transparente 100
o intermedia entre el revestimiento absorbente de liquido sustancialmente
transparente 100 y la capa de barrera 35 Ejemplos de matenal que se puede
usar en la construccion del inserto 51 incluyen por ejemplo fibras celulésicas
(vgr pulpa de madera algodén o resina de lino) fibras sintéticas polimeros
superabsorbentes (SAP) o fibras superabsorbentes asl como aglutinantes
organicos u otros maternales anteriormente descritos como adecuados para
incorporarse en la capa de transferencia y otros matenales conocidos en la
técnica de fabricacibn de materiales de nucleo absorbente La proporcién
relatva de estos materales se puede vanar para lograr suficiente
absorbencia capacidad de compresion y capacidad de procesamiento Dichas
tiras de sobrado alto pueden ser aglutinadas con aglutinantes quimicos o por
medios témicos tales como mediante aglutinacién a través de aire El inserto
51 puede ser por ejlemplo una capa de matenal no tejido de sobrado alto un
ejemplo adecuado incluye una capa de red aglutinada térmica de fibras de
polipropileno (v gr 45 g/m?) tal como est4 disponible de Polystar Industna e
Comercio de Produtos Sinteticos LTDA de Salvador Brasil El inserto 51
puede ser aglutinado con resina o térmicamente, y calandrado en forma plana
de realce para lograr una resistencia apropiada La densidad del inserto 51
puede estar en el intervalo de aproxmadamente 0 08 g/cc a aproximadamente
0 60 gl/cc

El articulo absorbente 1 también puede inclur una capa de
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barrera impemeable a liquidos 35 de cara a la prenda La capa de barrera 35
es sustancialmente transparente e impermeable a liquidos y por lo tanto evita
que los fludos corporales ensucien la ropa del usuario Los maternales
adecuados que se pueden incorporar en la capa de barrera 35 incluyen por
ejlemplo pellculas de polietieno realzadas o no realzadas peliculas
microporosas y tejidos laminados entre otros matenales En una modalidad
de [a invencién la capa de barrera 35 es unh matenal impermeable a fluidos
flexible delgado, tal como una pelicula polimérica vgr polietieno
polipropileno o celofdn o un material normalmente permeable a liquidos que
se ha tratado para ser mpermeable tal como papel repelente a fluidos
impregnado o matenal no tejido incluyendo matenal de tela no tejido o una
espuma flexible tal como poliuretano o polietieno entrelazado La capa de
barrera impemmeable a liquidos 35 de cara a la prenda es sustancialmente
transparente y puede ser libre de colorantes tal como tintes y/o pigmentos El
espesor de la capa de bamrera cuando se forma a partir de una pelicula
poliménica puede ser de aproximadaments 0 025 mm a aproximadamente
0 051 mm Un ejemplo adecuado de matenal que se puede usar para la capa
de barrera 35 es Tredegar (sin brillo) X28480 disponible de Tredegar Film
Products La capa de bamrera 35 puede incluir etileno-acetato de vinilo (EVA)
aunque no se requiere EVA

La capa de barrera impemmeable a liquidos 35 de cara a la
prenda puede ser transpirable es decir disefiada para permitir el paso de

vapor o0 moléculas de agua a través de las mismas mientras se retrase por lo
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menos a un grado el paso de fluxlo La tecnologla de pelicula monolitica
provee matenales que se pueden usar para formar laminas que permmiten la
transpiracion de vapor pero que son relativamente impermeables a liquido
Los matenales comunmente usados son copolimeros de bloque segmentados
alcohol polivinflico poliuretano celulésicos y mezclas de los mismos Otros
matenales que se pueden usar como barreras impermeables se pueden
escoger de peliculas de polipropileno polietileno poliésteres poliamidas
polietileno-acetato de wvinilo cloruro de polivinlo y polivinilideno Las
combinaciones co-extruidas y laminadas de los antenores en donde dichas
combinaciones son permitidas por las propiedades quimicas y fisicas de la
pelicula se pueden usar También se pueden usar espumas no reticuladas
impermeables a fluido

Un matenal de capa de barrera adecuada 35 puede ser una
pelicula monolitca lbre de pigmento hecha de copolimeros de bloque
segmentados en donde un bloque es hidrofilico y el otro bloque de naturaleza
hidrofébica matenales altemativos para peliculas monoliticas son alcohol
polivinilico poliuretano celulésicos y mezclas de los mismos En una
modalidad de la invencidn la capa de bamera 35 estd hecha de una lamina
monolitica libre de pigmento y libre de llenadores hecha de copolimeros de
bloque segmentados Por ejemplo la lAmina de respaldo puede ser de 20 3
micras la pelicula de polipropileno tal como la suministrada por Edison Plastic
Co (Newport News VA) (Code XP-766-B) una pelicula de Filmtech Corp

(Lehigh Valley PA) o puede ser una pelicula de polietieno disponible de
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Tredegar Film Products de Richmond VA (Code X28480)

Nétese que las diversas capas del articulo 1 pueden ser
aseguradas una a otra usando cualquier adhesivo de construccién adecuado
conocido en la tdcnica de fabricacién de articulos absorbentes para formar
una unidad cohesiva para incrementar la estabilidad del articulo Dicha fijacién
o adherencia pueden ser por cualquiera de los medios conocidos incluyendo
unién con adhesivo ultrasénica de co-realce de termoaglutinacibn mecénica
y similares Sin embargo se prefiere que el adhesivo de construccidn sea
incoloro v gr un color Gardner de aproximadamente 3 0 menos y no inhiba
la transmisién de luz transmisién de vapor o transpiracidn de la capa de
barrera 35 El adhesivo de construccion sirve para sostener las capas entre sl
y reducir al minimo la deformacion durante el uso El adhesivo se puede
aplicar ya sea como una pelicula porosa delgada o en una aspersién aleatona
en un patrén de espiral controlado o en cualquier otro patrén de aplicacion
Véase por sjemplo las patentes de EUA Nos 5462538 5681305 vy
5 885 881

En una modalidad de la invencién como se muestra en la figura
3 el revestimiento absorbente de liquido 100 es co-extensivo con el pnmer
borde que se extiende longitudinalmente 5 y/o el segundo borde que se
extiende longitudinaimente 7 Por ejemplo como se indica en la figura 3 el
revestimiento 100 puede extenderse continuamente desde el primer borde
que se extiende longitudinaimente 5 y el segundo borde que se extiende

longtudinaimente 7 Ademdas otras capas que sirven para absorber el fluido

cl
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de transferencia tales como la capa de separacién 41 (vgr uno o mds de sus
componentes el inserto 51 y la capa de transferencia 71 también puede ser
co-extensiva con los bordes 5 7)

Los articulos convencionales que Iincluyen materales
superabsorbentes (v gr polimero superabsorbente) colocados préximos o en
contacto con el borde 13 son inaceptablemente debiltados cuando el
superabsorbente absorbe liquido, causando una ruptura del sello a lo largo del
borde 13 y deslaminacion del articulo 1 (véase ejemplo comparativo 1 mas
adelante) En una modalidad de la invencidn el articulo 1 tiene una resistencia
del sello humedo que es mayor que aproximadamente 80 gramos/milimetro
(9/mm) mayor que aproximadamente 100 g/mm o mayor que
aproximadamente 150 g/mm

Haciendo referencia nuevamente a las figuras 2A-2C el articulo
absorbente 1 puede inclur un elemento de aseguramiento 37 para asegurar el
articulo absorbente de la superficie interor de la porcién de [a entrepierna de
una prenda El elemento de aseguramiento 37 puede incluir por ejemplo
adhesivo dispositivos de fijacibn mecédnica tales como pinzas cintas
cordones y dispositivos de aseguramiento v gr broches botones VELCRO
(disponible de Velcro USA Inc Manchester NH) cremallera y combinaciones
de los mismos El elemento de aseguramiento 37 puede ser depositado sobre
la capa de barrera 35 como se muestra en las figuras 2A-2C

El adhesivo adecuado que se puede usar como el elemento de

aseguramiento 37 puede incluir adhesivos sensibles a la presidbn que se
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puede aplicar como parches continuos o intermitentes tiras remolinos u
ondas y similares Como se usa aqul, el ttrmino adhesivo sensible a la
presién se refiere a cualquier adhesivo liberable o medio tenaz liberable Las
composiciones adhesivas adecuadas Incluyen por ejemplo adhesivos
sensibles a la presién basados en agua tales como adhesivos de acnlato
adhesivos de emuisidn o de solvente de polisopreno estireno-butadieno o
poliacniato copolimero de acetato de vinilo 0 combinaciones de los mismos
adhesivos de fusibn en caliente basados en copolimeros de bloque
adecuados entre ofras composiciones adhesivas ahora conocidas o
desarrolladas en el futuro en la técnica de fabricacion de articulos
absorbentes En una modalidad de la invencion el adhesivo sensible a la
presion es libre de colorantes El adhesivo sensible a la presién se puede
aplicar a la capa de barrera de superficie externa 35 del articulo absorbente
para ayudar a mantenerio en su lugar Como se usa aqul el ttrmino adhesivo
sensible a la presibn se refiere a cualquier adhesivo liberable libre de
pigmento que tenga un color de Gardner de aproximadamente 3 0 menor o un
medio tenaz liberable que no reduzca sustancialmente la transmision de luz
Los adhesivos sensibles a la presion adecuados incluyen por ejemplo
adhesivos a base de agua tales como adhesivos de acnlato Altemativamente
el adhesivo puede ser un adhesivo de hule de "fusibn en caliente
termopléastico de fraguado répido o cinta adhesiva en los dos lados

Una tira de liberacién de papel que ha sido aplicada en un lado

se puede aplicar para proteger al adhesivo sobre la capa de barrera antes de
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usarse El revestmiento sobre el papel de liberacibn por ejemplo silicdn
reduce la adherencia del lado revestido de la iberacién al adhesivo de la capa
de barrera La tira de liberacién se puede formar a partir de cualquier matenal
en forma de ldmina adecuado que cuando sea revestida se adhiera con
tenacidad suficiente al adhesivo para permanecer en su lugar antes de
usarse pero que pueda ser faciimente removido cuando el articulo absorbente
vaya a ser colocado en la prenda Intima del usuario

El articulo 1 tiene un espesor general (medido en un estado
relajado no comprimido) que depende del uso particular Por ejemplo un
pantiprotector consistente con las modalidades que aqul se descnben puede
tener un espesor mayor que aproximadamente 08 millmetros (mm) EIl
espesor general puede ser mayor que 08 mm tal como mayor gque
aproxmadamente 1 mm La absorbencia del articulo 1 es tal que la
capacidad total puede ser mayor que aproximadamente 2 gramos Para un
método de medir la capacidad total se refiere al lector a la patentede EU A
4 950 264 expedida a The Procter & Gamble Company El articulo 1 como un
todo (con cualquer tra de hberacibn que esté presente removida) es
sustancialmente transparente es decir el articulo entero tiene una
fransparencia que es mayor que aproximadamente 45%

El articulo absorbente en el caso de un pantiprotector o toalla
santana se puede aplicar a la entrepiema de las pantaletas al remover
cualquier tira de liberacion y colocar la capa de barrera del articulo absorbente

contra el intenor de la entrepiema de las pantaletas Otros articulos
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absorbentes también dentro del alcance de esta invencién incluyen también
articulos para cuidado de herndas tales como vendas incluyendo vendas
adhesivas Las vendas adhesivas generalmente tienen una capa de barrera
de plastico perforado o de una tela tejida o de punto La capa de barrera es
cubierta completamente o parcialmente sobre un lado con un adhesivo
sensible a la presidn Un niicleo absorbente es colocado en el centro de y
adhendo al lado de adhesivo del material de respaldo El nucleo absorbente
tipicamente se tiende entre una cubierta que hace contacto con la piel y evita
que el absorbente se pegue a la herida y la capa de bamera
Altemativamente los articulos absorbentes dentro del alcance de esta
invencidn también incluyen forros de zapatos Los forros de zapatos
generaimente tienen un respaldo no deslizable y un absorbente

Los articulos de la presente invencibn se pueden fabncar
mediante una variedad de métodos conocidos en la técnica de fabncaciéon de
articulos absorbentes Por ejemplo tiras individuales (extensiones de capas
de matenal que son no desenrolladas para exponer una seccién que ha de
ser procesada) de matenal puede proveerse a lo largo por ejemplo de una
banda transportadora Las tiras pueden incluir tiras separadas de la capa de
barrera 35 la capa de cubierta 31 y por lo menos una capa de separacidn 41

Una composicidn de revestimiento que incluye por ejemplo
particulas de polimero absorbentes de liquido dispersadas dentro de un
adhesivo se aplica sobre una 0 mas capas de matenal que constituirdn un

articulo absorbente Las particulas de polimero absorbente de liquido pueden
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tener un tamafio de particula similar a aquelios descritos anteriormente La
composicién se puede formar por ejlemplo mezclando un adhesivo que
incluye de alrededor de 10% a aproximadamente 50% de un copolimero de
bloques y de alrededor de 20% a aproximadamente 80% de una resina
pegajosa con mas de aproximadamente 1% de un polimero absorbente de
liquidos en un equipo de un polimero absorbente de liquidos en un equipo de
procesamiento de adhesivo adecuado tal como un mezclador de fusién o
extrusor a una temperatura por amba de los puntos de fusibn de los
constituyentes hasta que se mezclan unformemente Una composicién de
fusién en caliente adecuada ilustrativa es el codigo NW-1078 comercialmente
disponible de HB Fuller Co St Paul MN

Una o mas capas de matenal por ser revestdas se seleccionan
de la capa de barrera 35 la capa de separacion 41 (vgr Ila capa de
transferencia 71 y/o el inserto 51) La composicién de revestimiento puede ser
calentada desde un estado no fludizable a una temperatura suficiente para
hacer la composicidon fludizable La composicién de revestmiento es
depositada o formada sobre una o0 mas capas usando por ejemplo equipo de
procesamiento de adhesivo convenciondl tal como una cabeza de
revestimiento de ranura de adhesivo de fusion caliente un aplicador de
aspersion de remolino de adhesivo de fusibn en caliente (un ejemplo
comercial del cual es Nordson Control Fibenzation®) un aplicador de
microfibra de adhesivo de fusién en caliente (ejemplos comerciales de estos

aplicadores incluyen Nordson Control Coat® ITW Dynafiber® J&M Meitblown
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y May Coating s Accufiber®) un aplicador de tamiz giratonio de adhesivo de
fusibn en caliente (ejemplos de este equipo incluyen tecnologla de tamiz
giratorio de Nordson and Kraemer) Para modalidades en las cuales el
sustrato es comprmible (v gr sustratos fibrosos no tejidos u otros sustratos
fibrosos) un aparato de revestimiento de control se puede usar para depostitar
el revestimiento para mantener el espesor y sobrado del sustrato sobre el cual
se aplica la composicion La deposicién de la composicion de revestimiento
sobre el sustrato bajo enframiento a temperatura ambiente da como
resultado la formacién del revestimiento sustancialmente transparente 100
sobre el sustrato

El revestimiento 100 se coloca de una manera separada de la
capa de cubierta 31 Las diversas capas se unen entre sl tal como mediante
unién de cubierta 31 a la capa de barrera 35 a lo largo del borde 13 Las
diversas tiras de materales se pueden unir juntas usando un adhesivo de
construccion adecuado Las diversas tras pueden ser selladas juntas a lo
largo de un patrén similar al borde 13 mostrado en la figura 1 La aplicacién de
lengletas adhesivo de colocacién tiras de liberacidbn entre otras peliculas
capas o estructuras se pueden realizar como se conoce en la técnica de
fabncacién de articulo absorbente

Las modalidades de la invenciébn que aqul se descnben poseen
una o mas de las siguientes ventajas un alto grado de absorbencia de
llqudos un alto grado de transparencia la capacidad para vanar por

separado la transparencia y absorbencia al varar el espesor y/o materiales

37
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que se incluyen en el revestimiento 100 utilizacion eficiente de la silueta 3 del
articulo 1 al variar el espesor y/o matenales que se incluyen en la capa de
separacion 41 absorbencia consistente y sustanciaimente uniforme debido al
matenal absorbente que es sustancialmente inmévil dentro del articulo y
resistencia del sello himedo mejorada El revestimiento absorbente de
liquidos transparente, 100 puede permitir que el articulo sea mas
transparente que los articulos convengionales que incluyen capas
ahsorbentes basadas en celulosa debido a que el revestmiento 100
generaimente ofrece un grado de absorbencia mas alto sin comprometer la
transparencia Las modalidades de la invencién que aqui se describen
también proveen flexibiidad y simplicidad de fabncacibn en que el
revestimiento 100 puede ser co-extensivo con el borde 5 7 sin hacer al
articulo 1 vulnerable a una falla del sello a lo largo del borde 13 durante el
uso

Después de que la invencibn se ha descrito en general
antenormente se pretende que el siguente ejemplo ilusire detalles de

modalidades de la invencién sin limitario asi de ninguna manera

EJEMPLO A

Se hicieron y se midieron dos articulos absorbentes Los

articulos absorbentes contenlan los siguientes componentes

3%
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Ejemplo comparatvo 1] Ejemplo 1 (EJEM 1)
(COMP 1) _ ,
Cubierta Matenal no teydo Salga 9{Matenal no tejdo Saiga 9
g/m? libre de TiO; (Cédigo|g/m? libre de TiO; (Cédigo
u No SH-PPR-09) No SH-PPR-09)
Capade Pelicula de poliolefina|Pelicula de poliolefina
transferencta |Tredegar con aberturas|Tredegar con aberturas
(Cédigo No X28024) 24|(Cédigo No X28024) 24
i g/m? g/m?
Revestmiento |[—-— Adhesivo superabsorbente
absorbente 30 g/m* aplicado como
transparente revestimento sobre el
. _ inserto _
Inserto Poliéster (Libeltex T-21)|Matenal no tejido Polystar
tratado con 95% de Fullatex |45 g/m?
PD 8081 H + 5% de Bacote
20
Adhesivo Copolimero de blogques|Copolimero de bloques
laminador Fuller fundido en caliente HL | Fuller fundido en caliente HL
1491 (7 gim®) __|1491 @ gim®) L
Capa de Pelicula de poliolefina|Pellcula de poliolefina
barrera Tredegar (Coédigo 28480) | Tredegar (Cddigo 28480)
24 g/m? 24 g/m®
Adhesivo de Copolimero de bloques|Copolimero de bloques
colocacién Fuller fundido en caliente HL | Fuller fundido en caliente HL
1491 (19 g/m?) 1491 (19 g¢/m?)

Los articulos (COMP 1 y EJEM 1) se sellaron a una temperatura
de sello de 137 7°C bajo una presion de 40 868 kg durante un tiempo de
residencia de 7 segundos El por ciento de transmitancia total se determiné
usando un instrumento con protector de turbidez Gardner con numero de
modelo 238 013 796K (BYK-Gardner MD) la transparencia del articulo se
midid Una muestra plana se colocé en un contenedor de muestra redondo (de
aproximadamente 60 mm de didmetro) Las mediciones se tomaron colocando
la muestra plana en los puertos de medicion apropiados del instrumento (el

puerto de turbidez se usd para transmitancia y el puerto de turbidez clandad

£}
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se usd para clandad) Se tomé una serie de cinco lecturas y se promediaron
para obtener el valor de medicién final Durante la medicién la dispersidn de
éngulo estrecho fue menor que 2 5% La dispersién de angulo ancho fue
mayor que 2 5% La transmitancia total se calculé como la relacién del total de
luz transmitida a luz incidente La transmitancia total es reducida por la
reflectancia y absorbancia Las desviaciopes estidndares para todas las
mediciones fueron menores que 1

Se midi6 la transmitancia de luz a través de los articulos La
transmitancia total para COMP 1 se calculd como 638 % La transmitancia
total para el EJEM 1 se calculé como 84 1%

Segundo la resistencia del sello himedo se determiné usando
un aparato de deformacién por esfuerzo Instron con capacidad de tabulacién
Se seleccionaron los siguientes parametros longitud de calibracion de 1 8 cm
velocidad de cabeza transversal y velocidad de tabulacién de 30 48 cm por
minuto tasa de falla de 100% de falla Se dejd que el instrumento se calentara
durante 20 minutos y se calibrd segin las instrucciones del fabricante Se
prepararon tres muestras cortando catorce secciones rectangulares de 2 54
cm de ancho Cada seccion incluyé una porcién del seflo a lo largo del borde
penférico Cada muestra se remojé durante 15 segundos en agua y se colocd
sobre toallas de papel para remover el exceso de humedad La capa de
barrera se desprendid de la capa de cubierta a no menos de 0 3175 cm del
sello en el borde periférico El sello se colocd en tension sujetando cualquier

extremo al instrumento al punto de falla Se reportd carga pico para cada una
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de las catorce muestras y se promedié para determinar la resistencia del sello
himedo El COMP 1 tuvo una resistencia del sello himedo de 29 gramos El

EJEM 1 tuvo una resistencia del sello himedo de 414 gramos

EJEMPLO B

Se midieron cinco articulos absorbentes para transparencia Los

articulos absorbentes se identifican como sigue

Ejemplo CARE-FREE PERFECT FIT (Johnson & Johnson Consumer
comparativo 2 | Products Companies de New Brunswick NJ)

|(COMP 2) -

Ejemplo SOFY pantiprotector largo ultra delgado (Unicham
comparativo 3 | Corporation de Kawanoe-shi, Japén)

(COMP 3) _

Ejemplo KNH Carnation ultra delgada en forma de manposa (KNH
comparativo 4 |de Taipel Tawan)

(COMP 4) _

Ejemplo BARELY THERE (Johnson & Johnson Consumer
comparativo 5| Companies Manila Filipinas)

(COMP 5) . |
Ejemplo Whisper pantiprotector transpirable ultra delgado (Procter &
comparativo 8| Gamble India de Mumbai India)

(COMP 8)

Los articulos antenormente dentficados (Ejemplo B) se
evaluaron para transparencia (transmitancia total) como se describié antes
para el ejemplo A COMP 2 tuvo una transmitancia total de 30 5% COMP 3
tuvo una transmitancia total de 28 0% COMP 4 tuvo una transmitancia total
de 42 5% COMP 5 tuvo una transmitancia total de 23 4% COMP 6 tuvo una
transmitancia total de 22 0%
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NOVEDAD DE LA INVENCION
EIVINDICACIONE

@Un articulo absorbente que comprende A una silueta que
comprende | un pnmer borde transversal i1 un segundo borde transversal en
donde el segundo borde transversal esta en relacién opuesta al primer borde
transversal y m un par de bordes opuestos que se extienden
longitudinaimente que conectan al pnmer borde transversal y el segundo
borde transversal y B una estructura estratificada que comprende | una capa
de cubierta permeable a liquidos de cara al cuerpo I una capa de
separacién sustancialmente transparente m un revestimiento absorbente de
liquidos sustanciaimente fransparente separado de la capa de cubierta
permeable a liquidos sustancialmente transparente por la capa de separacion
sustancialmente transparente

2 - El artlculo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1
caractenzado ademas porque la capa de separacion sustanciaimente
transparente comprende una capa de transferencia

3 - El articulo absorbente de conformidad con la revindicacion 1
caractenzado ademas porque comprende una capa de barrera impermeable a
liquidos de cara a la prenda

4 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1

caracternizado ademas porque la capa de separacidbn sustancialmente

4l
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transparente es libre de celulosa

5 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1
caracterizado ademds porque la capa de separacién comprende un matenal
seleccionado del grupo que consiste de una pelicula de plastico con

5 aberturas un matenal no tejido un material de espuma poliménco y

combinaciones de los mismos

6 - El articulo absorbente de conformidad con Ia reivindicacién 1
caractenzado ademas porque la capa de separacion tiene un espesor en un

intervalo de alrededdr de 0 5 mm (milimetros) a@}e 3mm

10 7 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1

caractenzado ademds porque la capa de separacién tiene un peso de base en

el intervalo de/_\\alre_iﬁdnr de 5 gramos por metro cuadrado (g/m®) a

te 200 g/m?
8 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 1
15 caractenzado ademas porque el revestmiento absorbente de Iliquidos
sustanciaimente transparente se forma sobre una superficie de la capa de
separacion

o 9 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 3
caractenzado ademas porque el revestmiento absorbente de Illquidos
20 sustancialmente transparente se forma sobre una superficie de cara al cuerpo

de la capa de barrera mpemmeable a liquidos

10 - Elarticulo absorbente de conformidad con la reivindicacién 3

caracterizado ademas porque una capa seleccionada del grupo que consiste
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de la capa de cubieria permeable a liquidos el revestimiento absorbente de
liqudos sustancialmente transparente la capa de barrera impermeable a
liqudos una o mas capas de separaci6n sustancialmente transparentes y
combinaciones de las mismas son libres de colorantes

11 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
10 caractenzado ademés porque cada uno de la capa de cublerta permeable
a liqudos el revestmiento absorbente de liquidos sustanciaimente
transparente la capa de barrera impermeable a liquidos una o mas capas de
separacion sustancialmente transparentes son libres de colorantes

12 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1
caractenzado ademdas porque el revestimento absorbente de liquidos
sustancialmente transparente comprende una pluralidad de particulas
absorbentes de liquidos

13 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion 1
caractenzado ademas porque el revestmento absorbente de liquidos
sustancialmente transparente comprende una mezcla de un adhesivo de
fusi6n en caliente y un polimero absorbente de liquido

14 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
12 caractenzado ademés porque las particulas absorbentes de liquido
comprenden un polimero superabsorbente

15 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
12 caractenzado ademas porque las particulas absorbentes de liquido tienen

un tamafio promedio de menos de_aproximadamente 150 micras

W
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16 - El articulo absorbente de conformidad con la revindicacién
12 caractenzado ademés porque el revestimiento absorbente de liquidos
sustanciaimente transparente comprende particulas de polimero absorbentes

de liqudo que tienen un didmetro promedio de .glredeaor“de 10 micras a

SGroxin_@d/ame‘ nte 75 micras

10

15

20

17 - El articulo absorbente de conformidad con la retvindicacion
12 caractenzado ademés porque la matnz comprende un copolimero de
bloques y un agente de pegajosidad

18 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
17 caractenzado ademas porque el copolimero de bloques comprende un
bloque seleccionado del grupo que consiste de elastdbmeros de dieno
conjugado elastémeros hidrogenados y combinaciones de los mismos

19 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién

1 caracterizado ademdas porque el revestimiento absorbente de liquidos

transparente tiene un peso de base mayor que aproximadamepte 20 g/cm?

20 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacion
1 caractenzado ademés porque el revestimiento absorbente de liquidos
transparente es sustanciaimente libre de material fibroso

21 - El articulo absorbente de conforrmidad con la reivindicacion
1, caractenzado ademéas porque el articulo tiene una transmitancia de luz
mayor qu@ 45%

22 - El articulo absorbente de conformidad con la revindicacion

1 caractenzado ademas porque la capa de separacidén comprende un matenal
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fibroso que tiene un denier en un intervalo de @ de 1 5 denier por fibra
(dpf) a-aproximadamente 15 dpf

23 - EI articulo absorbente de conformidad con la rewvindicacién
1 caractenizado ademés porque el revestimiento absorbente de liquidos
transparente se extiende desde el prnmer borde que se extiende
Iongitudlnalmente\ del articulo y el segundo borde que se extiende
longitudinalmente del articulo

24 - El articulo absorbente de conformidad con la revindicacién
1 caractenzado ademas porque capa de cubierta permeable a liquidos de
cara al cuerpo es sustanciaimente transparente

25 - El articulo absorbente de conformidad con la revindicaciéon
3 caractenzado ademas porque capa de barrera impermeable a liquidos de
cara a la prenda es sustanciaimente transparente

26 - El articulo absorbente de conformidad con la reivindicacién
11 caractenzado ademas porque capa de barrera impermeable a liquidos de
cara a la prenda es sustancialmente transparente

@ln articulo absorbente que comprende A una silueta que

comprende | un primer borde transversal il un segundo borde transversal en
donde el segundo borde transversal esta en relacién opuesta al pimer borde
transversal y i un par de bordes opuestos que se extienden
longrtudinalmente que conectan al pnmer borde transversal y el segundo
borde transversal y B una estructura estratificada que comprende 1 una capa

de cubierta permeable a liqudos de cara al cuerpo sustancialmente
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transparente y ii un revestimiento absorbente de liquidos sustancialmente
transparente separado de la capa de cubierta sustanciaimente transparente
por una capa de separacion sustancialmente transparente en donde el
revestimiento absorbente de Iliquidos sustanciaimente transparente
comprende un polimero superabsorbente disperso en una matriz y en donde
la matnz comprende un adhesivo de fusion en caliente termopléstico
@Un método de formacidbn de un articulo absorbente

sustancialmente transparente en donde el método comprende proveer un
sustrato que consiste de una capa de bamrera impemeable a liquidos o una
capa de separacion, aplicar una composicién de revestimiento al sustrato para
formar un revestimiento absorbente de liquidos sustancialmente transparente
en el mismo Yy ubicar el revestimiento absorbente de liquidos sustancialmente
transparente de tal manera que el revestimiento absorbente de liquidos
sustancialmente transparente sea separado de la capa de cubierta permeable
a llquidos por la capa de separacién

20- El método de conformidad con la reivindicacién 28
caracterizado ademas porque comprende calentar la composicion de
revestimiento de un estado ambiental no fluidizable a una temperatura
suficiente para hacer la composicion fluidizable

30- El método de conformidad con la revindicacion 28
caractenzado ademas porque la composicion de revestimiento comprende

particulas de polimero absorbentes de liquido
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