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1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi firma, actuando

como apoderado en el asunto de la referencia, atentamente, solidto se efectile el examen de
patentabllidad de la solicitud en referenda seg(n lo estableddo en el articulo 44 de la Decisién
486 de la Comision de la Comunidad Andina. Para tal efecto presento junto con este escrito el
recibo por valor de $388.000.00, que corresponde a la tasa fijada segin lo dispuesto en la
resolucion No. 35582 del 28 de diciembre de 2005.

2. Ruego atentamente a la Sefiora Jefe se sirva ordenar que se anexe este recibo,
. para que se efectie dicho examen y se contin(ie con el tramite de la solicitud.
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

1

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 04-110417

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 564, DE
FECHA 31 DE MAYO DE 2006, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 31 DE AGOSTO DE 2008.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (8) meses sigulentes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propiedad Industrial, deberé solicitar y cancelar el
examen de patentabilldad so pena de que la solicitud calga en abandono, de
acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decisién 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
] NO X

Canema 13No. 2700 Fiso 5 y10
Pac T2 Sk st guco
Sania Fe de Bogoti D .C. - Colombia



SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACI NES

2020
Bogota, D.C., 16 de marzo de 2007

Doctor LIS z
EMILIO FERRERO Oficio No. 3644
Apoderado
ASUNTO Radicacion 04-110417
: Trimite 002
Evento 001
Actuaciéon 430
Folios 022

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decigién 486 de la Comislén de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capltulo descriptivo que se
encuentra en los follos 12 a 32, los dibujos que se encuentran en los folios 39 a
41 y el capltulo reivindicatorio que se encuentra en los follos 33 a 37 que
comprende dieciséis (18) reivindicaciones.

Se consideraréd la prioridad reivindicada sobre la solicitud de Europa No.
03025657.2 del 7 de noviembre de 2003.

Objeto de la Invencién
La invencién propuesta se relaciona con una l&mina de papel higiénico.

En la relvindicaclén independlente 1 se define una ldmina de papel higiénico

"(1) que tlens una forma béasica sustanciaimente rectangular con cuatro bordes

(2a-d), la interseccién de los dos bordes forma un punto de esquina (3a-d),
caracterizado porque al menos se forma un borde de una manera no recta en
un drea definida entre dos puntos de esquina cada uno de los dos puntos de
esquina es formado por la interseccién de al menos un borde con otro borde
comespondients.

En la relvindicacién Independients 12 se define una red de papel de acuerdo
con relvindicaclén 11, caracterizada porque las lAminas de papel higiénico
estén interconectadas una con la otra por medio de perforaciones, en donde
las perforaciones se forman de una manera no recta en el area entre los dos
puntos de esquina.



En la relvindicacién independients 14 se define un método para elaborar una
red de papel higiénico, el método comprende las etapas de:

- Transportar la red en la direccién de la méquina (MD),

- Cortar al menos un borde longitudinal de la red de papel de una manera no
recta por medio de una fuente l4ser y/o.

En la relvindicacién independiente 18 se define un método para elaborar una
lamina de papel higlénico de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 10 que
comprende las etapas de:

- Transportar una red de papel en una direccién de méaquina {MD),

- Cortar al menos un borde longitudinal de la red de papel de una manera no
recta por medio de una fuente laser, y

- Cortar la red de papel en una pluralidad de laminas de papel higlénico o
cortar la red de papel transversal a la direccién de la maquina de una
manera no recta por medio de una fuente ldser en una pluralidad de
laminas de papel higiénico.

¢ Se afitma que los productos de lamina de papel convencionales crean la
impresién Optica de una estructura plana rigida, tipo cartén sin ninguna
flexibllidad. Mas aun, la apariencia total del producto de lamina de papel no es
atractiva. Dado lo anterior, se espera suministrar una ldmina de papel higiénico
o una red de papel de una pluralidad de ldminas de papsl higlénico que tengan
una apariencia mejorada comparadas con la técnica anterior, en particular con
respecto a su suavidad visual, asl como también su atractivo visual aunque
manteniendo aldn sus propledades deseadas de uso, tales como
absorbabilidad, etc.

» EIl objeto de la invencién definido se catalogé como A47K 10/18, seguin la
Clasificacién Internacional de Patentes (IPC).

3. Claridad de la solicltud

El articulo 30 de la Decisibn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece que: “Las reivindicaclones definirdn la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descripcion.

Las reivindicaciones podrdn ser independientes o dependientes. Una
reivindicacion sera Independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otfra reivindicacion anterior. Una reivindicacién serd dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una relvindicacién
anterior. Una reivindicacién que se refiera a dos o0 més relvindicaclones anteriores
se considerara una reivindicacién dependiente muiltiple®.

¢ Dado que en el capitulo reivindicatorio se reclama la ldmina de papel higiénico,
la red de papel y el método para elaborar una red de papel higiénico, se
recomienda que el titulo de la solicitud se modifique de acuerdo con la materia
reivindicada.

« En la reivindicaciéon dependiente 2 se caracteriza la ldmina mencionando que
‘al menos un borde se forma de tal forma que una esquina en al menos uno de
los puntos de esquina se remueve’. No obstante, no es muy clara la Idea a
transmitir pues lo que se cree entender es que las esquinas son retiradas del
producto rectangular. Por ello, se recomienda revisar la redaccidn para que
dicha especificacion no se preste a interpretaciones.



« En la relvindicacién dependiente 5 se Incluye la expresién “aproximadaments”
la cual no aporta precisién a ia caracteristicas que se estd mencionando, pues
no se comprende cudn aproximado o no, puede estar un numero respecto al
éngulo sefialado. Se recomlenda eliminar la expresién "aproximadamente® de
forma que se presenten las cantidades de forma exacta.

+ En la reivindicacién Independiente 14 se menciona la segunda etapa como
‘Cortar al menos un borde longitudinal de la red de papel de una manera no
recta por medio de una fuente l&ser y/o’, con lo cual parece que se omitié
informacién. Por ello, se recomlenda revisar la copla original y corregir.

¢ En conclusién, las relvindicaciones 2, 5 y 14 no cumplirian con el requisito de
claridad de acuerdo con el articulo 30 de la Decisién 486. Por lo tanto, se
recomlenda realizar las modificaciones pertinentes seguin las observaciones
incluidas y allegar un nuevo capitulo relvindicatorio con tales modificaciones.

4. Determinacion del estado de !a técnica

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comisién establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcién
escrita u oral, utilizacién, comerclalizaciéon o cualquier otro medio antes de la facha
de presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Sdlo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trdmite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de proridad
fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, slempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterlor cuando ella se publique o hubiese transcurido el plazo
previsto en el articulo 40."

o Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entldad y
80 considerS el 7 de Noviembre de 2003 como fecha para investigar el estado
de la técnica.

e De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determind el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

Fecha de
No. | Documento No. Thulo Publicacién
“CORRUGATED SANITARY
1| Jpe133804 ROLL PAPER AND TS 17 "‘; o de
MANUFACTURE"
“PARTING AND PERFORATING
DEVICE FOR PROCESSING
MATERIAL WEB SUCHAS | 21 de marzo de
2 | DE10038104 | 1501/ PAPER USING LASER 2002
HEAD TO CUT TISSUE MOVED
OVER SUPPORT ROLL"
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Respecto al estado de la técnica:

e En el documento JP8133894 (llamado D1 de aquf
en adelante) se divuiga la existencla de un rollo de
pape! higlénico cuyos bordes longitudinales
presentan ondulaciones que logran una mejor
apariencia visual del producto con respecto a los
papeles convencionales que presentan bordes 9
rectos. Los rollos pueden estar conformados por
100 o 200 hojas que tienen lineas perforadas entre
cada hoja para faciitar el rasgado. Cada hoja !
presenta una forma esenciaimente rectangular con
cuatro bordes.

e En el documento DE10038104 (llamado D2 de aqul en adelante) se divulga la
existencla de un aparato que consiste en un rayo ldser que se emite
verticaimente hacia abajo desde una cabeza de laser colocada sobre un rodilio
de soporte que rota en una direccién radial. Una red de material se mueve
sobre el rodlllo y es perforada por ol laser para formar telas méas angostas.

En D2 se enseiia que se pueden obtener sustratos de papel perforados
formando varios segmentos. Las perforaciones o los cortes pueden realizarse
en forma recta o curvada como se presenta en |a figura 5.

FIG. 5

5. Evaluacion de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de la Decisién 488 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: "Los Palses Miembros otorgaran patentes para las invenclones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicaclén
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedidé a evaluar los requisitos de
novedad, nivel Inventivo y aplicacién Industirial con el fin de establecer la
patentabilidad de la Invencién relvindicada en la solicitud en estudio.

Evaluaclén de la Novedad

El articulo 18 de la Decislén 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: “Una Invenclén se considerard nueva cuando no esta comprendida en
el estado de la técnica.” "El estado de Ia técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al publico por una descripcién escrita u oral, utilizacién,
comercializaclén o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.



Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competents, cuya fecha de presentaciéon o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté Incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique 0 hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40.°

e Para el estudio de novedad se realizd la comparacién elemento por elemento
técnico incluido en las reivindicaciones que definen la invencion.

¢ De la lamina de papel higlénico

En la relvindicacién independiente 1 de la solicitud en estudio se explica que la
lAmina de papel tiene una forma bésica sustancialmente rectanguiar con cuatro
bordes, donde la Interseccién de los bordes forma un punto de esquina y cuyo
producto se caracteriza porque al menos se forma un borde de una manera no
recta en un area definida entre dos puntos de esquina cada uno de los dos
puntos de esquina es formado por la interseccidon de al menos un borde con
otro borde correspondients. No obstante, en D1 se divuiga un rolio de papel
higiénico que también tlene una forma bdsica sustanciaimente rectangular co
cuatro bordes, donde la interseccién de los bordes forma un punto de esquina
(ver dibujo representativo de D1) y también tiene dos bordes ondulados (no
rectos), un borde ondulado entre dos puntos de esquina y el ofro borde
ondulado también entre dos puntos de esquina.

En la relvindicacién 2 se menciona que al menos un borde se forma de manera
que una esquina en al menos uno de los puntos de esquina se remueve. No
obstante, en la figura de D1 es notable que la esquina convencional que se
forma en angulo recto en hojas con bordes rectos, se ha removido para dar la
forma curvada.

En la reivindicacién 6 se especifica que al menos un borde se curva en el érea
entre los dos puntos de esquina, pero en D1 también se presenta dicha
caracteristica en dos bordes longitudinales.

En la reivindicacidn 7 se especifica que al menos un borde tiene forma de onda
y en D1, dos bordes tienen forma de onda.

En la reivindicacibn 11 se especifica que las laminas de papel estan
interconectadas pero en D1 también se observa la misma caracteristica.

Dado lo anterior, con D1 se demuestra que ya forman parte del estado de la
técnica productos de papel higlénico que presenten bordes no rectos para
mejorar la apariencia.

+ En conclusién, la invencién definida en las relvindicaciones 1, 2, 6, 7 y 11, se
encontraria afectada en el requisito de novedad de acuerdo con el articulo 18
de la Declslén 486.

Evaluaclén del Nivel Inventivo:

El articulc 18 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficio normaimente versada en la materia técnica comrespondiente,
esa invenclén no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera
evidente del estado de |a técnica.”

&4+



Respecto a la solicitud en estudio:

e El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de
producclén de papel higiénico y que atiende a planes de mejoramiento
normalmente formulados por las empresas.

« Del método para elaborar una red de papel higiénico

De acuerdo con las reivindicaciones 14 a 16 se entiende que la propuesta de
método consiste en transportar la red en la direccién MD y cortar al menos un
borde longitudinal de la red de papel de una manera no recta por medio de una
fuente laser y perforar la red de forma transversal de la misma manera. No
obstante, en D2 se divuiga un aparato que consiste en una cabeza de laser
que perfora o corta redes de material, bien en forma recta o curvada.

Si un técnico de nivel medio versado en la materia tuviera acceso a D2, tendria
jas suficientes ensefianzas como para realizar un método que consista en
etapas equivalentes a las de la solicitud como son transporte de ldmina, corte
de bordes y perforacion transversal. Ademas sl el técnico conoce la opcién de
un producto con la forma revelada en D1, se verfa impulsado a emplear un
método conocido como el de D2 y ajustar el equipo de modo que se obtengan
las formas de D1.

Dado lo anterior, proponer un método que consista en transportar una red,
cortar los bordes y perforar las ldminas en hojas mas pequeiias, es algo que un
técnico de nivel medio versado en la materia puede derivar del estado del arte
Y que por este hecho no genera efectos sorprendentes que evidencien un salto
tecnolégico sobre lo conocido en el estado de la técnica.

e Por lo anteriormente axpuesto, la Invencién definida por las reivindicaciones 14
a 16 de la solicitud, podria verse afectada en su nivel Inventivo ya que se
deriva de manera evidente del estado de la técnica y puede ser obvia para un
técnico de nivel medio versado en la materla. Por tanto, no cumpliria con las
disposiciones del articulo 18 de la Decision 488 de la Comislén de la
Comunidad Andina.

e En conclusion los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asl:

No. Documento | Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta
1. JP6133894 1,2,68,7, 11 Novedad

2. DE10038104 .
1 P6133804 14-16 Nivel Inventivo

Se anexan copias de las anterioridades en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisibn 4868 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le Indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesonta dlas contados a partir de la fecha de nofificacion de la presente
comunicacién. En caso de no dar respuesta al presente requerimlento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la conceslén, se denegara la
patente.



Notifiquese el presente oficio conforme a o dispuesto en el numeral 5.2, fiteral e),
del capitulo quinto del titulo primero de la circular Gnica No. 10 de 2001.

El anterior

uerimiento fue notificado por fijacidn en lista, de fecha

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Divisién de Nue;las Creaciones

22 MR 2007

CONCEPTO
TECNICO No. 429

EXAMINADOR TECNICO
Codigo No. 202042
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C RRUGATED SANITARY R LL PAPER AND ITS MANUFACTURE
Publication number: JP8133804
Publicstion dete: 1604-05-17
Inventor: OCHIAI SHIGERU
Applicant: OCHIAI SHIGERU
Classification:
- International: A47K10/16; B&5H18/10; B&SH18/28; B85H35/08;
AA4TK10/00; B65H16/00; B65H18/10; B85SH35/04;
{IPC1-7): A4TK10/18; B85H16/10; BO5H18/28;
B85H35/08
« European:
Appiication number: JP18020320843 19921027
Priority number(s): JP190203206843 18921027
Report a dats error hera

Abstract of JPE133804

PURPOSE:To decrease a use material, to
reduce the cost, and to use the paper on a desk
by coiling sanitary paper comrugated in both
edges In the direction where the corrugation is
arranged. CONSTITUTION:A paper making
liquid 31 forms & wet paper layer on a wire 32 In
order to enter into a circular net 20, When a
corrugation cut line 33 ia provided in the wire 32,
the layer of wet paper is not formed thereon and
a paper layer can be divided. Also, a corrugation
projecting matter may be provided instead of the
corrugation cut line 33. In a web 10a, a score B
|8 provided by a acore opening roller 11, and
cutting of a waveform continued in the vertical
direction Is performed 1o the web 10a by a
corrugated rotary die cylinder 12. By allowing
even number pieces of curved bars 13a, 13b to
pass through, adjacent divided webs 10b are
separated enough in the horizontal direction,
and colled by utilizing a riding roll 15 by coiling

drums 14a, 14b. The corrugated sanitary roll Py

paper becomes a shaped formed by coiling
sanitary paper 2 whose both edges are

corrugated 1 In the direction where the )T_‘
corrugation is arranged. In such a way, the .
external appearance is improved, and the

sanitary paper can be used as roll paper on a 2 /G MY~
desk. ),’ —

http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=JP6133894&F=0

16/03/2007
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Abstract of DE10038104

A laser beam {14) Is emitted vertically |
. downwards from a laser head (12) positioned \

above a supporting roll {(16) rotating in a radlal

direction. A material wab (18) moves over the

roll and is sit lengthwise by the laser beam to

form two narrower webs. The laser beam

impinges over the area of the absorbing groove "

made In the supporting roll.
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OLIVER H. HICKS, OF OHICAGO, ILLINOIS.

PERFORATED PAPER,

mmammpﬂdmmro.mmwm m,uaa.
Apylicatin f1p) Mxy 17,1868, Barial No. B74,183. Cl'auﬂ.)

To all whom it may 0OMOTR:
Be it known that I, OLIVER H. HIOKS, a aiti-
zan of the Unit.ed Btatea, at Chi
in the county of Cook and Btats of Illino
5 haveinvented s nowand usaefal Im
in Perforated Papér, of which the fo
as cation.
invention relates toan improvemunt in

the usad for varlo rposes—as bank- | 3,
ol:o%aI ping and hﬂg: paper—iand per-

ent
Llowing is

10
tu.rlng-lins. A.l hil;herhn
commonly manufaoctured
lmw oompﬂsedholupm&md ‘g‘ nﬁ
15 out vatheopunlnﬁ!. Thhmnuot
mnltain how a.tund.edpmp:llth and
res
whioh are that tho numerous bits of m
-usuallyin the form of d.'luh—ram bytha
dies or perforations in g tend to
clog the m and produce litter, which
1» tronblesome and expensive tohmd'le,lnd
Mthodiuorarfmtonmggiﬂnmbam
ently sharpened, though, notwithstanding
31. fru. mtomn.intsinthedies
orpu'hnton gmpar condition, the
forstlons are often Imperfect In the sanse t! t
the material is not removed or not enil
removed from some of them, owing to the fail-
30 ure of the dies or perforators tout%er!eoﬂy
thereby .affording an irregular rﬁed
and eonsequently unsightly produet and lit-

ter in the nse of the
improvement ﬂnglgnod to afford a
35 uot which shal! not t these objec-
tions (or in which 1 at least be ma-

ther

modified) in itself or in its
man nre; and it consists ina.pn web
perforated to aifford a tearing-lin: having.

40 the material cut away to p:oduea the ora-
' - aavered. pert

tions-only

tion partly torn mdmundtoiﬂumte
50 the preferred manner of folding the pieces

,ofn;apor

invention fuither oonsilm in the more'

cntto uoe the per!onhonlminu the
. 8 ghows in elevation a torn section
web or sheet provided with the
ration somewhat Gng!
and affording the tearing-line shown . 5
ggumttormf? mom h::ganﬁed
ex
in dimunnlth ons. t.* t;‘hm the mth m
e eoelou ues the
4 Fi wﬁt oy mﬂmm %
an isa
Bﬁgloiﬂmr'F .1 or 8.
The immediate conn in which I in-
tu'ldtommyim ant is that of rolled

tonot- et mngnmmﬂm isap- 65

bd!ora meutioned, ﬂorthonhoothm—
vunionulm.ﬂ.notho following description
to tollet-paper in rolls. -

Alsawe ottoﬂnb- per formed into aweb 70
B and provided at intorn]l with lines of per-
forations r, b es, and pro-
duced by ontting the away from the
web , to leave the attaclied cx

umavomdpieees otthenmeouﬂinonsthe 75
high be ' folded

inltthewe unhmin 1,4 and 8.
.%ymdmumﬁonl the draw- i
inge two forms of perforation r, and eoo{p
severed from the web or sheet to 8o
but do not wish therehy to be
Hmiting my im

thewe
on the

,whiopﬁrﬂl fm'ho sabjeot of a future ap- 100




plication for Jetters Patent; but as it forms
no part of my present invontion it is not de-
geribed nor shown in thie connection.

What I clsim as uew, and desirs to seoure

5 by Letters Patent, ia: .

1. As s newarticle of manufacture;a sheet
or web of papor perforated to form a tearing-
line and having the material eut away to pro-
duce.the perforations only p severed

10 from the sheet or web, substantially as de-
soribed. .

2. As a new artiole of manufacture, a sheet
or web of paper perforated with angular gm—
forations to form a tearing-line and having

15 the material out awey to produce each per-
foration unsevered atonly one edge from the
shect or web, su‘bstantillﬁ o8 desoribed.

3. As a now artiols of mannfacture, asheet
or web of g:por provided with trla.n%uhr 5;1'-

20 foratlons forming & tearing-line and having

the V-shaped pieces cut away in producing
perforations unsevered at their Dasea only
mo sheet or web, substantially as de-

4. As s now artiale of manofactore, asheet a5
or web of paper perforated to form a tearing-
line and having the material eut away to
produce the perforations only partiaily sev-
ered therefrom and _folmthomb or
sheet, anbstantially as

5. As a new article of manufacture, a sheet
or web of paper provided with trlnn%u.lu
?rﬁ;:a 1;.’airming 1hu'in line ind having

-4 eces ont away In produoing per-
forations unsevered at their bases only from 35
the sheet or web and folded against the lat-
tex, substantially as desoribed. -

Gl; :t!l anew artiole of maﬁnizhwura,;rom
we per parforated at intervals to form
hnﬂngsi.nu and having the material out 40
away to produce the perforations only par-
tlally severed from the web and folded against
the pame in the direction toward the free end
of the roll, substantinll{ a3 desoribed.

OLIVER H. HICKS.

In presence of—
J. W. DYRENFORTH,
M. J. BOWERS.
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Abstract of JP8084885

PURPOSE: To leave the part to be drawn next by perforating a tollet paper ia such a manner that the
part to be drawn next is partially protruded from a roll after the paper [s cut. CONSTITUTION: A
conventional tollet paper is linearly perforated for cutting, thus the next part is difficult to be drawn after
cutting. Thus, this toilet paper is nonlinearly perforated so that the part to be drawn next Is left after
cutting.

http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=JP8084685&CY=¢p . 14/03/2007



CLAIMS

[Claim(s)]
[Claim 1] Toilet paper which put in the perforation so that a part of part pulled out next
might overflow a roll, after cutting off a paper.

DETAILED DESCRIPTION

[Detailed Description of the Invention]

The perforation of cutoff is a straight line, and after cutting off conventional toilet paper,
the next cannot pull it out easily. Then, as shown in drawing 1 , even after putting in and
cutting off a perforation in the shape of nonlinear, it i3 made for the following drawer part
to remain, as shown in drawing 2 .

DESCRIPTION OF DRAWINGS

[Brief Description of the Drawings]

[Drawing 1] The perforation of this invention toilet paper
{Drawing 2] The condition that this invention toilet paper was cut off.

DRAWINGS
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