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1. Yo, Luz Clemencia DE PAEZ, en mi condicién de apoderada de la sociedad

solicitante de la patente de la referencia, me refiero al oficio No. 14141 notificado por

fijaciéon en lista el 06 de agosto de 2013.

2, Mediante oficio No. 14141 se puso en conocimiento del solicitante el informe que
contiene las observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud de

patente. Las observaciones realizadas en el oficio se refieren a la_claridad del pliego

reivindicatorio y a la claridad del capitulo descriptivo.

3. Respuesta a las objeciones

De este modo y con el objeto de atender las objeciones arriba mencionadas, se

desea presentar las siguientes modificaciones, aclaraciones y argumentos:

“EXCELENCIA LEGAL EN UN MUNDO SIN FRONTERAS”
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3.1 Modificacién de una solicitud en tramite

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacidn de una solicitud es posible en cualquier
momento del tramite mientras no implique una ampliacién de la solicitud inicial, me

permito presentar un nuevo pliego reivindicatorio conformado por 17 reivindicaciones,

junto con un nuevo capitulo descriptivo.

Se han introducido las siguientes modificaciones al capitulo reivindicatorio:

e El término “por lo menos” fue eliminado de las reivindicaciones 12, 13y 15.

e El término “catalizador” en la reivindicacion 3 fue reemplazado por “catalizador de
deshidrocloracion”, siendo este ultimo un término claro y preciso. Este término se
encuentra claramente definido y soportado en la pagina 7 de la presente solicitud.

o Eltérmino “aproximadamente” fue eliminado de todo el pliego reivindicatorio.

Por lo anterior, las objeciones formuladas por el Examinador en cuanto a la
claridad y concision del pliego reivindicatorio se ven superadas. En consecuencia, se
solicita atentamente tener en cuenta este nuevo pliégo reivindicatorio para el nuevo

analisis de patentabilidad.

Con respecto a las objeciones realizadas por el sefior Examinador hacia las
reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5, 7, 8, 9 y 10 respetuosamente manifestamos nuestro
desacuerdo por las siguientes razones:

e Como lo apreciaria la persona versada en la materia, el término “fraccién” no se
esta usando en un contexto matematico en las reivindicaciones. Por lo contrario,
como es usado en las artes quimicas, “fraccion” se refiere a una cantidad, porcion,
etc., solo para proveer unos cuantos ejemplos no limitativos. De acuerdo con esto,
el solicitante no considera que el uso de “fraccion” en estas reivindicaciones

carezca de precision.



e El solicitante tampoco considera que el uso de los términos “menos clorado” y
“menos halogenado” en las reivindicaciones 1, 2, 8, 9, 12, 13y 15 es impreciso. En
particular, en cuanto a la reivindicacidén 1 por ejemplo, la misma especifica que la
primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo clorado terciario, es
contactada con un catalizador de deshidrocloracion, efectivo para catalizar una
conversion de la impureza de hidrocarburo clorado terciario en un hidrocarburo
insaturado menos clorado o no clorado correspondiente y cloruro de hidrégeno.
Como lo apreciaria una persona versada en la materia, el uso de “menos clorado”
se refiere a un hidrocarburo en donde [a presencia o la cantidad de cloro se ha
reducido con relacién a la impureza de hidrocarburo terciario clorado antes de ser
contactado con el catalizador de dehidrocloracién. Asi se considera que el
significado de este término es claro.

e En cuanto a los términos “primera mezcla”, “reactor’, “catalizador”, “mezcla
liquida”, “metal” y “segunda mezcla”, el solicitante considera que el significado de
cada uno de ellos se encuentra definido en la solicitud, o es bien conocido en el
campo técnico, 0 en el caso particular de “primer mezcla” y “segunda mezcla®,
pueden determinarse con base en el contexto en el que son usados en las
reivindicaciones. Por ejemplo, en las paginas 13 y 14, |la presente solicitud provee
la siguiente informacion con respecto a “gas de destilacién”. “el gas de destilacion
opera para retirar el alcano no clorado o menos clorado correspondiente y los
productos de reaccion de cloruro de hidrogeno de la camara de reaccion del
reactor catalitico 20, ayudando por lo tanto a dirigir el equilibrio de la reaccion
hacia los productos.” Ademas, en la solicitud se ilustra un reactor 20 y se describe
una operacion no limitativa del mismo en las paginas 13 a 14. Asi se considera
que las reivindicaciones estan claramente soportadas en el capitulo descriptivo de

la solicitud.

En este sentido, atentamente sefialamos que las objeciones anteriormente
argumentadas, con respecto a la claridad y concision del pliego reivindicatorio carecen de

validez y por lo tanto, se consideran superadas.



3.2 Descripcion

Con respecto al uso de las marcas registradas Telone Il ® y Telone, el solicitante
desea aclarar que en el capitulo descriptivo de la solicitud se define claramente a cuales
compuestos quimicos especificos se refieren dichas marcas, como se puede ver a

continuacion:

“el producto pesticida Telone 1I® comercialmente disponible, que es una mezcla

comercialmente disponible de cis- y trans- 1,3-dicloro-1-propeno que incluye alqun

alcano terciario clorado residual y/o_impurezas de alqueno terciario clorado...”

(Pagina 12) y “1,3-dicloro-1-propeno (denominado aqui como fraccion de “Telone
crudo”)” (Pagina 12)

De esta manera, se considera que incluir las marcas registradas ya mencionadas
en el capitulo descriptivo no es inapropiado, en la medida en que la mezcla quimica
comercialmente disponible al momento de presentar la solicitud de patente de la
referencia, se encuentra claramente definida por sus caracteristicas técnicas

estructurales.

Asi, se considera que la descripcion de la presente solicitud cumple con los
requerimientos establecidos en el Articulo 28 de la Decisién 486 y que la objecion

formulada por el Examinador se ve superada.

4. Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por el
Examinador, se solicita atentamente proceder al otorgamiento de la solicitud de patente.
En este sentido, respetuosamente recordamos al Examinador que la patente no podra ser
negada con base en objeciones diferentes a las expuestas en la accion oficial No. 14141,
toda vez que al no haber sido trasladadas a mi representada, dicha decisién violaria tanto
el tenor literal del articulo 45 de la Decision 486 como el derecho constitucional al debido
proceso. E.n este evento, y con base en el inciso 2 del articulo 45, respetuosamente

solicitamos al Examinador expedir una nueva accion oficial que permita a mi representada
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contra argumentar las mismas o modificar la solicitud con el fin de cumplir los requisitos

de patentabilidad.
5. Anexos
¢ Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 17 reivindicaciones
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS

1. Un método para eliminar de 1,3-dicloro-1-propeno una impureza de
hidrocarburo clorado terciario que comprende:

proporcionar una primera mezcla, que contiene 1,3-dicloro-1-propeno y una
impureza de hidrocarburo clorado terciario, seleccionado del grupo conformado
por 2-cloro-2-metilpentano, 2-cloro-2,3-dimetilbutano, 4-cloro-4-metil-1-penteno y
mezclas de los anteriores;

contactar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, con un catalizador de deshidrocloracién, efectivo para catalizar
una conversion de la impureza de hidrocarburo clorado terciario en un
hidrocarburo insaturado menos clorado o no clorado correspondiente y cloruro de
hidrogeno, conteniendo el catalizador de deshidrocloracién un absorbente que
incluye diéxido de silicio, 6xido de aluminio o ambos, didxido de silicio y éxido de
aluminio; y

destilar el 1,3-dicloro-1-propeno para separar y recuperar una fraccién de
cis-1,3-dicloro-1-propeno purificado y una fraccién de trans-1,3-dicloro-1-propeno

purificado.

2. Un método para eliminar de 1,3-dicloro-1-propeno una impureza de
hidrocarburo clorado terciario, método que comprende:

proporcionar una primera mezcla que contiene 1,3-dic_|oro-1-propeno y una
impureza de hidrocarburo clorado terciario;

contactar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, con un catalizador de deshidrocloracion, efectivo para catalizar

una conversidon de la impureza de hidrocarburo clorado terciario en un



hidrocarburo insaturado menos clorado o no clorado correspondiente y cloruro de
hidrégeno; y

destilar el 1,3-dicloro-1-propeno para separar y recuperar una fracciéon de
cis-1,3-dicloro-1-propeno purificado y una fraccién de trans-1,3-dicloro-1-propeno

purificado.

3. El método de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o la reivindicacion 2 en
donde el citado contactar comprende cargar la primera mezcla, que contiene la
impureza de hidrocarburo clorado terciario, en un reactor que define una zona de
reaccion que contiene el catalizador de deshidrocloracion.

4. El método de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicaciéon 2 en
donde la conversion se conduce a una temperatura de desde 20 a 200° C y una

presion de desde 5 a 50 psia.

5. El método de acuerdo con la reivindicacion 3 en donde la primera
mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo clorado terciario, se carga en el
reactor como una corriente de carga, y en donde la corriente de carga comprende
una mezcla liquida que tiene un caudal de desde 0 a 4000 hr-1 velocidad espacial
horaria de la fase gaseosa (GHSV — gas hourly space velocity) o una mezcla
gaseosa que tiene un caudal de desde 0 a 4000 velocidad espacial horaria y

masica (WHSV — weight hourly space velocity).

6. El método de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2 en
donde el catalizador de deshidrocloracibn comprende un catalizador de
deshidrohalogenacion tipo absorbente, seleccionado del grupo conformado por

alimina activada, alimina sinterizada, arcilla activada, silice pirogénica, gel de



silice, silicato de magnesio, TiO,, ALOs;, 2ZrO,, ALSiO, y mezclas de los

anteriores.

7. El método de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicaciéon 2 en

donde el catalizador de deshidrocloracién se dopa con un metal.

8. El método de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicacion 2 en
donde el citado método comprende:

contactar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, con el catalizador de deshidrocloracion para producir una
segunda mezcla, que contiene 1,3-dicloro-1-propeno y el hidrocarburo insaturado
menos clorado o no clorado correspondiente; y

destilar [a segunda mezcla para producir una fraccién de cis-1,3-dicloro-1-

propeno purificado y una fraccion de trans-1,3-dicloro-1-propeno purificado.

9. El método de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o la reivindicacion 2 en
donde el citado método comprende:

destilar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, para producir una fraccién de trans-1,3-dicloro-1-propeno
purificado y una fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno, incluyendo la fraccién de
cis-1,3-dicloro-1-propeno la impureza de hidrocarburo clorado terciario;

contactar la fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno con el catalizador de
deshidrocloracién para producir una segunda mezcla, que comprende cis-1,3-
dicloro-1-propeno y el hidrocarburo insaturado menos clorado o no clorado
correspondiente; y

destilar la segunda mezcla para producir una fracciéon de cis-1,3-dicloro-1-

propeno purificado.



10. El método de acuerdo con la reivindicacion 3, que comprende

ademas pasar una corriente de gas de destilacién a través de la zona de reaccion.

11.  El método de acuerdo con la reivindicacién 10 en donde el gas de
destilacion se selecciona del grupo conformado por gas de nitrégeno, gas de helio,
gas de argén, hidrocarburo liviano.

12.  El método de acuerdo con la reivindicacién 1 o la reivindicacién 2 en
donde el citado método comprende:

destilar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, para producir una fraccion de trans-1,3-dicloro-1-propeno
purificado y una fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno, incluyendo la fraccion de
cis-1,3-dicloro-1-propeno una o mas impurezas; y

destilar la fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno para producir una fraccion
de cis-1,3-dicloro-1-propeno purificado;

en donde el citado destilar la primera mezcla, que contiene la impureza de
hidrocarburo clorado terciario, comprende cargar la primera mezcla en un
separador de destilacion que define una camara de destilacion, teniendo la citada

camara de destilacion el catalizador de deshidrocloracion alojado en ella.

13.  El método de acuerdo con la reivindicaciéon 1 o la reivindicaciéon 2 en
donde el citado método comprende:

destilar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, para producir una fraccién de trans-1,3-dicloro-1-propeno
purificado y una fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propenc en bruto, incluyendo la

fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeneno en bruto una o mas impurezas; y



destilar la fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno en bruto para producir una
fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno purificado;

en donde el citado destilar la fraccion de cis-1,3-dicloro-propeno en bruto
‘comprende cargar la primera mezcla en un separador de destilacion que define
‘una camara de destilacion, teniendo la citada camara de destilacion el catalizador

de deshidrocloracién alojado en ella.

14. El método de acuerdo con la reivindicacion 12 en donde el separador
de destilacion comprende adicionaimente un circuito de recirculacion configurado
para extraer un fluido de la camara de destilacion en una posicién por debajo del
catalizador de deshidrocloracién y para regresar el fludo a la camara de

destilacion en una posicién por encima del catalizador de deshidrocloracion.

15.  El método de acuerdo con la reivindicacion 1 o la reivindicacidon 2 en
donde el citado método comprende:

destilar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
clorado terciario, en un primer separador de destilacién para producir una fraccién
de ftrans-1,3-dicloro-1-propeno purificado y una fraccién de cis-1-3-dicloro-1-
propeno en bruto, incluyendo la fraccion de cis-1,3-dicloro-1-propeno en bruto por
lo menos una impureza;

destilar la fraccién de cis-1,3-dicloro-1-propeno en bruto en un segundo
separador de destilacién para producir una fracciéon de cis-1,3-dicloro-1-propeno
purificado;

extraer una porcion de una mezcla de destilacion del primer separador de
destilaciéon o el segundo separador de destilacién, incluyendo la mezcla de

destilacién una porcién de la impureza de hidrocarburo clorado terciario;

\O



contactar la mezcla de destilacion con un catalizador de deshidrocloracién,
efectivo para catalizar una conversiéon de la impureza de hidrocarburo clorado
terciario en la mezcla de destilacién en un hidrocarburo insaturado menos clorado
o no clorado correspondiente y cloruro de hidrégeno, produciendo en esa forma
una mezcla de destilacion tratada por deshidrocloracién; y

regresar la mezcla de destilacion tratada por deshidrocloraciéon al primer

separador de destilaciéon o al segundo separador de destilacién del cual se extrae.

16. Un método para eliminar de un compuesto de hidrocarburo objetivo
una impureza de hidrocarburo halogenado terciario, método que comprende:

proporcionar una primera mezcla, que comprende un compuesto de
hidrocarburo objetivo y una impureza de hidrocarburo halogenado terciario;

contactar la primera mezcla, que contiene la impureza de hidrocarburo
halogenado terciario, con un catalizador de deshidrohalogenacién, efectivo para
catalizar una conversién de la impureza de hidrocarburo halogenado terciario en
un hidrocarburo insaturado menos halogenado o no halogenado y haluro de
hidrégeno, proporcionando en esa forma una mezcla modificada, conteniendo el
catalizador de deshidrohalogenacién un absorbente que incluye didxido de silicio,
oxido de aluminio o0 ambos, diéxido de silicio y éxido de aluminio; y

destilar la mezcla modificada para separar y recuperar un compuesto de

hidrocarburo objetivo purificado.

17. El método de acuerdo con la reivindicacion 16 en donde el citado
contactar la primera mezcla comprende cargar fa primera mezcla en un separador
de destilacion que define una camara de de_stilacic’)n, teniendo la citada camara de
destilacion el catalizador de deshidrohalogenacion alojado en ella; y en donde el

separador de destilacibn comprende ademas un circuito de recirculacién
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configurado para extraer un fluido de la cAmara de destilacion, en una posicién por
debajo del catalizador de deshidrohalogenacién y para regresar el fluido a la
camara de destilacion en una posicion por encima del catalizador de

deshidrohalogenacion.
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